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ULTRA PRECISION

Doktadnosé 0,3 mm/m. Dla przecietnego uzytkownika to tylko parametr. Dla profesjonalisty
togranicamiedzydobrapracaapracgwykonangperfekcyjnie. Przyglazurze wielkoformatowe;j,
montazu blatéw kamiennych i zaawansowanych zabudowach ta granica staje sie odczuwalna
-standardowy odczyt poziomnicy przestaje wystarczaé. Nie dlatego ze jest nieprawidiowy,
ale dlatego ze efekt koncowy wymaga wiecej. PRO600 Ultra Precision to odpowiedz firmy
PRO - producenta poziomnic z 35-letnia tradycja i jedynego w Polsce producenta libelli.

Konstrukcja stworzona do codziennej pracy

PROB00 Ultra Precision to poziomnica z serii PRO600
ENDURANCE, najczesciej wybieranej serii poziomnic
w Polsce. Profil prostokatny o wysokosci 4,9 cm i masie
0,54 kg/m oferuje optymalny stosunek wytrzymatosci
do masy. Masywne przettoczenia boczne STRONG
GRIP zapewniajg pewny chwyt na catej dtugosci, réwniez
w rekawicach roboczych. Nasadki ANTI-SHOCK CAP
wykonane z elastomeru pochtaniajg energie uderzenia
przy pionowym upadku poziomnicy. Profil poddawany jest
testom na zginanie pionowe i poziome, Sciskanie oraz

skrecanie. .

Libella Ultra Precision — nowa klasa odczytu

Do sprawdzonej konstrukcji PROB00 ENDURANCE,
PRO wprowadza libelle Ultra Precision, zaprojektowang
od podstaw z mysla o najbardziej wymagajacych pracach
wykonczeniowych. Innowacyjna geometria wskaznika,
sktad ptynu i precyzja wykonania pozwalajg ustawi¢ poziom
z doktadnoscia, ktorej nie oferuje zadna inna poziomnica
w tej klasie. Efektem jest precyzja odCzytu 0,3 mm/m.
Dla profesjonalisty to przede wszystkim narzedzie,

ktoremu mozna zaufa¢ przy najbardziej wymagajacych
zleceniach, niezaleznie od materiatu czy skali
Ta precyzja decyduje o do

®  100cm

ULTRA PRECISION

40"

SpproK




: il g
DOZYWOTNIA s B -PncmuKT
GWA_RANCJA 7]1”\!\\\\\ /////“m\\\ POLSKI

lat
NA LIBELLE

NAJBARDZIEJ PRECYZYJNA POZIOMNICA W HISTORII PRO

Jedyny producent libelli w Polsce

PRO jest jedyng firma w Polsce produkujaca libelle
do poziomnic we wtasnym zaktadzie produkecyjnym.
Receptura pftynu, geometria wskaznika, wielkosc
pecherzyka, sposdb uszczelnienia, odpornosé UV - kazdy
parametr to wiasna decyzja inzynierska, potwierdzana
testami w laboratorium wewngtrznym i certyfikowanych
jednostkach zewnetrznych. Libelli Ultra Precision nie
da sie zamowic jako gotowego komponentu - bo nikt inny
w Polsce jej nie produkuje. To wtasnie ta niezaleznosc
technologiczna umoZzliwita stworzenie poziomnicy, ktérej
nie ma w zadnej innej ofercie na rynku. Jakos¢ procesu
i produktu potwierdzona certyfikatem ISO 9001.

rcowe i ukfady

dtonia, a z dokfadnoscig Ultra Precision 0,3 mm/m
to samo odchylenie spada do 0,8 mm. Zabudowy meblowe
na wymiar wymagajg idealnie poziomego osadzenia catej
konstrukgcji - fronty, AGD wpuszczane w zabudowe i blaty
musza tworzy¢ jedng ptaszczyzne. Przy montazu stolarki
okiennej i drzwiowej btad ustawienia na etapie montazu
przektada sie na nieréwnomierne uszczelnienie i problemy
z otwieraniem po latach. Ultra Precision nie powstato
po to, zeby pracowac szybciej Powstato po to, zeby
pracowac doktadniej. Bo profesjonalista nie szuka
narzedzia, ktére wybacza bfedy - szuka narzedzia, ktére
pomaga tych btedéw uniknaé.

Cala seria, jeden standard jakosci

PROB0O0 Ultra Precision to czesé serii ENDURANCE,
dostepnej w wielu wariantach i rozmiarach dopasowanych
do kazdego zakresu prac. \Wszystkie wyposazone
sg w libelle ERS+ objeta Dozywotnig Gwarancjg PRO.
zaufania do rozwigzan, ktore tworzymy,
rofesjonalistéw wybierajgcych

=, IR O o, Y .

mm/m B p

LATWIGD i . ! @ .i}
s Ea=an NA LIBELLE

: “DuiN*o a ¢ 0,3

o _“:,__ -

MM/ M!

zeskanuj kod GR



ELEKTRONARZEDZIA

Festool PSC E 18 to profesjonalna akumulatorowa wyrzynarka

do prostopadtych cie¢ w materiatach o grubosci do 40 mm.

Wyrdznia sie smukta, ergonomiczna konstrukgja, wysoka

efektywnoscig pracy oraz maksymalnie utatwiong obstuga.

bezprzewodowej wyrzynarce Festool
PSC E 18 zastosowano wysokospraw-
ny i wydajny silnik bezszczotkowy
EGTEC i rozbudowana elektronike
sterujgcg Multi Material Control (MMCQ). Jej funkcje
to tagodny rozruch, zabezpieczenie przed nad-
miernym wzrostem temperatury silnika, stabilizacja
i ptynna regulacja czestotliwosci suwéw w zakre-
sie 800-3500 min™. Bezpieczenstwo pracy z kolei
zwieksza elektroniczna ochrona przed przypad-
kowym uruchomieniem przez podpiecie akumu-
latora i szybki elektroniczny hamulec zatrzymujacy
brzeszczot w dwie sekundy. Natomiast energie aku-
mulatora pozwala oszczedzac ustawienie pokretta
regulacji czestotliwosci suwow w pozycji A. Testo-
wane elektronarzedzie uruchamia sie wtedy ze
zredukowanymi suwami na biegu jalowym, zas w
momencie zetkniecia sie brzeszczotu z materiatem
i obcigzenia go praca automatycznie maksymalizu-
je ich czestotliwosc.
Testowana wyrzynarka Festool PSC E 18 pobiera
energie z systemowych akumulatoréw litowo-jo-
nowych 18 V z technologiag Bluetooth®. Niemiecki
producent zaleca zasila¢ jg kompaktowymi akumu-
latorami o pojemnosci 4.0 Ah (BP 18 TBX 4 G-ASI) z
ogniwami w technologii tabless.
Mechanizm napedu wyrzynarki Festool PSC E 18
ma klasyczna konstrukcje. Znajdziemy w nim prze-
ktadnie zamieniajaca ruch obrotowy silnika elek-
trycznego na posuwisto-zwrotny o dtugosci suwu
23 mm i mechanizm podrzynania, ktéry powoduje
poruszanie sie brzeszczotu po fuku w celu szybsze-
go usuwania widrow ze strefy obrobki i zwiekszenia
wydajnosci ciecia. W Festool PSC E 18 dostepne sg
trzy poziomy podrzynania. Uzytkownik moze wiec
optymalnie dobra¢ jego wielkos¢ do rodzaju wy-
konywanej operacji i obrabianego materiatu. Me-
chanizm podrzynania mozna wytaczy¢, ustawiajac
jego dzwignie regulacyjng w pozycje ,0". W takim
wypadku brzeszczot porusza sie liniowo oraz pra-
cuje mniej agresywnie, co umozliwia obrébke ele-
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mentoéw metalowych i wykonywanie czystych cie¢
w materiatach drewnianych. Wyrzynarka Festool
PSC E 18 przetniemy drewno o grubosci do 40 mm,
metale niezelazne — do 20 mm, za$ stal (miekka) —
do 10 mm.

W testowanym sprzecie Festool zastosowat bez-
narzedziowe, szybkie mocowanie brzeszczotéw
FastFix, jak tez stabilny uktad ich prowadzenia z
nisko umieszczong rolka. Umozliwia on bez ko-
niecznosci regulacji wykonywanie na gteboko$¢
do 40 mm prostopadtych cie¢ zaréwno podczas
obrébki prosto-, jak i krzywoliniowej. Omawia-
ne urzadzenie wyposazono tez w przezroczysta
ostone, ktéra uniemozliwia rozpryskiwanie sie
wiéréw i zapewnia bardzo dobra widocznos¢
linii ciecia. Zas jego system odpylania jest 2-dy-
szowy - dzieki temu odznacza sie zwiekszong
skutecznoscig usuwania wiéréw w pordéwnaniu
z powszechnie stosowanymi uktadami z jed-
nym kanatem odsysajacym. Jest to pewne no-
vum niespotykane do tej pory w wyrzynarkach
dostepnych na rynku. Integralng czeécig uktadu
odpylania jest demontowalny krécie¢ do weza
odkurzacza. Dzieki akumulatorom z technologig
Bluetooth wspodtpraca testowanej wyrzynarki z
odkurzaczami Festool jest w petni zautomatyzo-
wana. Wiaczajac ja, uruchamiamy odkurzacz, zas
wytaczajac, zatrzymujemy z pewnym opdznie-
niem jego dziatanie, co pozwala odessac z elek-
tronarzedzia resztki widréw czy pytu.

Stopa prowadzaca wyrzynarki Festool PSC E 18 ma
powierzchnie slizgowa wykonang z tworzywa sztucz-
nego. Dzieki temu nie zarysujemy nig delikatnych
powierzchni obrabianych materiatéw. Mozna tez za-
mocowac w niej wktadke przeciwodpryskowa, ktdra
umozliwia wykonywanie perfekcyjnie czystych ciec.
Naszym zdaniem Festool PSC E 18 to klasycznie
skonstruowana wyrzynarka akumulatorowa z
uchwytem gatkowym i statg stopa. Ma niewielki
ciezar (1,7 kg), smukta ergonomiczna konstrukcje
i antyposlizgowe pokrycie softgrip ufatwiajace jej
prowadzenie po cietym materiale.

Wyniki testéw akumulatorowej wyrzynarki
Festool PSCE 18
Podczas redakcyjnych préb testowych przecina-
lismy drewno lite i sklejke, a takze blache stalowa
i Alucobond. Wyniki redakcyjnych testéw podaje
tabela 2. Naszym zdaniem wyrzynarka Festool PSC
E 18 to sprzet, ktérym wykonamy bardzo wydajne
ciecie i formatowanie wielu réznych materiatow.
Nasze testy potwierdzity deklaracje producenta, ze
testowane elektronarzedzie umozliwia doktadne
ciecie prosto- i krzywoliniowe pod katem 90° na
gtebokos¢ do 40 mm. Nalezy tu zauwazy¢, ze z do-
ktadnie prostopadtym cieciem ma problemy zdecy-
dowana wiekszos¢ konkurencyjnych urzadzen. Co
wazne, testowang wyrzynarkg operuje sie fatwo i
precyzyjnie dzieki zaawansowanej ergonomii oraz
bardzo dobremu wywazeniu.
Naszym zdaniem testowana wyrzynarka akumu-
latorowa Festool PSC E 18 to wszechstronny i za-
awansowany technicznie sprzet, fatwy w operowa-
niu oraz obstudze. Umozliwia efektywng i dokfadng
obrébke zréznicowanej gamy materiatéw: od litego
drewna przez tworzywa sztuczne po elementy z
aluminium, stali itd.

pins

Tab. 1. Dane techniczne akumulatorowej wyrzynarki Festool PSC E 18

Napiecie ak a (napiecie ) 18V
Liczba skokéw roboczych 800-3500 min™'
Regulacja suwu wahadtowego 3-stopniowa
Skok brzeszczotu 23 mm
Glebokos¢ cigcia drewna/metali niezelaznych/ 40/20/10 mm

stali (migkkiej)

Zasilanie

systemowe akumulatory Festool 18 V

Ciezar (bez wyposazenia)

1,70kg




Akumulator 18V,
W prezencie!

Kup narzedzie akumulatorowe*,
a otrzymasz do niego bezptatnie
akumulator 18 V.

1 Dokonaj zakupu narzedzia akumulatorowego™* w okresie
obowiazywania promocji 11.05.2026 - 31.07.2026.

2 Zaloguj sie do konta MyFestool i przeslij dokumenty
dotyczace zakupionego narzedzia akumulatorowego.

3 Po pomyslnej weryfikacji dostarczonych dokumentéw
wyslemy Ci bezptatnie akumulator pasujacy do Twojego

nowego narzedzia akumulatorowego 18 V. .
[

Nagroda,
Zza wyposazenie!

Kup teraz wyposazenie* o wartosci co najmniej 2.000 PLN
lub 4.500 PLN 1 wybierz atrakcyjny prezent od Festool.

W okresie obowiazywania promocji kup wyposazenie*
o wartosci co najmniej 2.000 PLN lub 4.500 PLN.

Zaloguj sie do konta MyFestool i przeslij dokumenty
dotyczace zakupionego narzedzia akumulatorowego.

Po pomyslnej weryfikacji dokumentéw wyslemy Ci
wybrany prezent na wskazany adres.

* Do udziatu konieczne jest posiadanie konta MyFestool. Warunkiem jest zakup
narzedzia akumulatorowego w okresie obowiazywania oferty od 11.05 do
31.07.2026 r. Informacje niezbedne do wziecia udziatu w promocji nalezy
przestac najpo6zniej do 31.08.2026 r. Oferta wazna tylko do wyczerpania
zapasow.

Wiecej informacji na stronie internetowej festool.pl/bonusweeks
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Szlifierka rotacyjna FLEX Supraflex SE 16-2 125/150

Marka FLEX opracowata kolejng generacje specjalistycznych
szlifierek rotacyjnych Supraflex. Nowy model SE 16-2 125/150
Wyposazono w mochiejszy silnik 1600 W, ostone z mocowaniem

typu Clip i uchwyt na waz odkurzacza przemystowego.

zlifierke rotacyjng FLEX Supraflex SE 16-2
125/150 napedza sterowany elektronicz-
nie silnik komutatorowy o mocy 1600 W
zasilany pradem zmiennym 230 V pobie-

ranym z sieci. Funkcje elektroniki sterujacej to: 488

tagodny rozruch, zabezpieczenie przed po-
nownym uruchomieniem na skutek wzno-
wienia zasilania w sieci, zabezpieczenie
przed przecigzeniem z monitorowaniem
temperatury silnika, ochrona przed 4
odrzutem i 6-stopniowa regulacja
pokrettem predkosci obrotowej
(800/1050/1300/1600/1900/2200
min”). W prezentowanym sprze- %
cie zastosowano podwdéjny me- §
chanizm przektadniowy. Sktada sie
on ze wspodtpracujacych przektadni
planetarnej i katowej. Dzieki takiemu
rozwigzaniu Supraflex SE 16-2 125/150 dys-
ponuje duzym momentem obrotowym i moze
by¢ uzyty do szlifowania rotacyjnego z niewielki-
mi obrotami. Szlifierkg mozna wiec obrabia¢ wiele
zréznicowanych materiatéw podczas prac renowa-
cyjnych czy remontowych, np. zdziera¢ stare farby
i lakiery, szlifowac powierzchnie betonowe lub ka-
mienne, zgrubnie szlifowa¢ elementy drewniane,
a nawet polerowa¢ powierzchnie lakierowane lub
metalowe itd. W przypadku Supraflex uzywa sie do
tego $ciernic i dyskdéw polerskich o srednicach 125
lub 150 mm. Narzedzia te montuje sie bezposred-
nio na wrzecionie z gwintem M14 lub za posrednic-
twem talerzy szlifierskich z mocowaniem na rzep.
W wyposazeniu standardowym szlifierki znajduje
sie talerz 125 mm. Wymiane narzedzi roboczych
i akcesoriow utatwia blokada wrzeciona.

Poniewaz podczas szlifowania rotacyjnego
wspomnianych materiatow wytwarzane sa duze

ilosci pytu, marka
FLEX  wyposazyta
szlifierke  Supraflex
SE 16-2 125/150 w ostone
SG-R D125 LD z kroccem
do weza odkurzacza
i szybkim mocowaniem
typu Clip. Przeznaczo-
na jest ona dla $ciernic
o srednicy 125 mm.
Ostona dla tarcz 150 mm
jest opcjonalnym wypo-
sazeniem i mozna ja dokupic
oddzielnie. W tylnej czesci oma-
wianego sprzetu znajduje sie uchwyt na waz
odsysajacy, dzieki ktéremu nie przeszkadza on
podczas pracy.
Szlifierka rotacyjna Supraflex SE 16-2 125/150 ma
ergonomicznie wyprofilowang obudowe i wy-
posazona jest w stuzaca do jej trzymania gumo-
wg ostone gtowicy oraz uzywany zamiennie z nig

uchwyt boczny
z miekkim po-
wtoka. W urzadzeniu za-
stosowano boczny wiacznik
suwakowy z blokada uniemozli-
wiajaca przypadkowe uruchomie-
nie maszyny.

Marka FLEX opracowata szlifierke ro-
tacyjng Supraflex SE 16-2 125/150 z myslag
o pracach wykonywanych przez stolarzy, mala-
rzy, parkieciarzy, $lusarzy i profesjonalistéw zaj-
mujacych sie obrébka metali, drewna oraz ka-
mienia. Uzupetnia wiec funkcjonalnosci szlifierki
rotacyjnej FLEX L 1603 VR, ktéra przeznaczona
jest do prac kamieniarskich, budownictwa ogro-
dowego, warsztatéw blacharskich, zaktadow
zajmujacych sie renowacja samochodoéw zabyt-
kowych, obrobka powierzchni metalowych itp.
Podsumowujac, FLEX Supraflex SE 16-2 125/150
to specjalistyczna szlifierka rotacyjna o szerokim
zakresie zastosowan w pracach renowacyjnych,
remontowych i wykonczeniowych. Mocny silnik,
duzy moment obrotowy, regulacja predkosci
pracy oraz mozliwos¢ wykorzystania osprzetu
o srednicach 125 i 150 mm pozwalajag efektyw-
nie obrabia¢ duzg game zréznicowanych mate-
riatdw. Natomiast wysoki komfort pracy zapew-
niaja ostona pozwalajaca skutecznie odsysac
pyt i ergonomiczna obudowa. Nowy Supraflex
ma wiec przemyslang konstrukcje opracowang
z myslg o profesjonalistach, ktérzy potrzebuja
wydajnego specjalizowanego elektronarzedzia
do szlifowania rotacyjnego.

pins

Dane techniczne szlifierki rotacyjnej FLEX Supraflex SE 16-2 125/150

Napiecie zasilania

220-240V 50/60 Hz

Moc nominalna

1600 W

Obroty na biegu jalowym

800-2200/min

Srednica tarczy szlifierskiej/gwint wrzeciona

125 lub 150 mm/M14

Przewdd zasilajacy 4m
Waga 29kg

szlifierka w kartonie, talerz 125 mm z mocowaniem na rzep, ostona
Zakres dostawy

SG-R D125 LD, uchwyt boczny M8, uchwyt na waz ssacy, klucz

FLEX wprowadza walizke

StackPack na kétkach z szufladg

Marka FLEX rozszerza system transportowo-magazynowy StackPack

o walizke TK-L SP RBD wyposazong w kétka, rekojesc i wysuwang szuflade.
Produkt opracowano z mysla o utatwieniu dostepu do narzedzi
i akcesoriow, eliminujgc koniecznos¢ zdejmowania

gornych skrzyn z zestawu transportowego.

owa walizka FLEX StackPack
TK-L SP RBD zostata wyposazona
w szuflade z automatyczna blo-
kada o nosnosci 35 kg. Umoz-
liwia ona bezpieczne przechowywanie
i transport narzedzi, akcesoriow oraz wy-
posazenia roboczego. Catkowita nosnos¢
walizki wynosi 125 kg. Przemieszczanie jej
utatwiajg wytrzymate kota o srednicy 23 cm
przystosowane do pracy w kazdych warun-
kach terenowych, a takze wysuwana, solid-
na rekojes¢. Walizka ma mocnga konstrukcje
i jest odporna na uderzenia. Moze by¢ wiec
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intensywnie eksploatowana na budowach,
w mobilnych serwisach itp.
Prezentowana walizka FLEX TK-L SP RBD ma
wymiary 500 x 610 x 690 mm i wazy 14,5 kg. Jest
w petni kompatybilna z systemem transportu
i przechowywania narzedzi oraz akcesoriéw
FLEX StackPack. Dlatego, pietrzac nalezace do
niego skrzynie, walizki, pojemniki i organizery,
mozna na jej bazie stworzy¢ optymalny zestaw
do transportu sprzetu niezbednego w pracy.
Prezentowana walizka bedzie dostepna na pol-
skim rynku od wrzesnia 2026 roku.

pins
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Akumulatorowe zakretarki udarowe
FLEXID 4" I8-ECLD i ID 4" 18-EC HD2

i)

Akumulatorowe zakretarki udarowe to urzadzenia utatwiajace

i przyspieszajace wykonywanie zréznicowanych rodzajowo prac
montazowych. Dlatego postanowilismy blizej przyjrzec sie drugiej
generadji zakretarek udarowych ID 4" 18-EC LD i ID 4" 18-EC HD2,

ktére marka FLEX wiasnie wprowadza na polski rynek.

-woltowymi  zakretarkami udarowy-
mi FLEX ID %" 18-EC LD i ID %" 18-EC
HD2 mozemy efektywnie mocowac
wkrety lub $ruby o duzych érednicach.
Elektronarzedziami tymi zamontujemy zaréwno duzy
wkret ciesielski w drewnie konstrukcyjnym podczas
wznoszenia dachu, wykonamy kilkunastomilimetro-
we twarde potgczenie gwintowe, jak tez zamocujemy
wkretem samowiercagcym blachodachowke czy skre-
cimy z uzyciem niewielkich wkretéw elementy suchej
zabudowy, ptyty OSB czy sklejki budowlane itp. Nowe
elektronarzedzia doskonale sprawdza sie w montazu
desek tarasowych, w tym takze wykonanych z bardzo
twardych gatunkéw drewna egzotycznego.
W prezentowanych  zakretarkach  udarowych
ID %" 18-EC LD i ID 4" 18-EC HD2 marka FLEX zasto-
sowata wydajny silnik bezszczotkowy, komutowany
i sterowany elektronicznie. Wspotpracuje on za po-
Srednictwem 1-stopniowej przektadni planetarnej
z kowadetkowym mechanizmem udarowym. Para-
metry pracy sprzetu reguluje sie ptynnie za pomo-
ca wiacznika spustowego. Aby ufatwi¢ prawidtowe
i doktadne wykonywanie réznych potaczen gwinto-
wych oraz wyeliminowac¢ uszkodzenia mocowanych
elementow, FLEX w swoich zakretarkach zastosowat
trzy elektroniczne biegi réznigce sie maksymalnymi
parametrami predkosci obrotowej, czestotliwoscia-
mi udaréw i wielkosciami momentu obrotowego.
| tak na pierwszym biegu pracujemy z momentami
obrotowymi do 45 Nm (model FLEX ID 4" 18-EC LD)
i 70 Nm (FLEX ID %" 18-EC LD), na drugim odpo-

nadmiernemu  dokreceniu wkretu i uszkodzeniu
powierzchni mocowanego elementu. Model 1D %"
18-EC LD wyposazono w jeden tryb zoptymalizowa-
ny do montazu wkretéw 4,8 x 25 mm, zas ID 4" 18-
EC HD2 - w dwa. Pierwszy stuzy do montazu wkre-
téw samowiercacych w cienkich blachach, drugi zas
—w grubszych. W obu urzadzeniach tryby i biegi elek-
troniczne wybiera sie przyciskami na panelu sterowa-
nia znajdujacym sie na mocowania akumulatora.
Omawiane zakretarki FLEX wyposazono w trzy dio-
dy LED, ktdre tworza zrodio swiatta w ksztatcie kota
(360°). Znajduja sie one na czole gtowicy roboczej. Ich
jasnos¢ reguluje sie 3-stopniowo przyciskiem wybo-
ru biegu elektronicznego i wiacznikiem spustowym.
Jesli natomiast nie ma potrzeby doswietlania miejsca
montazu, diody mozna wyfaczy¢, co pozwala oszcze-
dzac energie akumulatora.

W obu prezentowanych urzadzeniach zastosowa-
no gniazdowy szesciokatny uchwyt 1/4". Pozwala
on szybko i wygodnie zmienia¢ osprzet: bity, nasad-
ki i adaptery. Model ID %" 18-EC HD2 ma dodatkowo
funkcje automatycznego wyrzutu bita, ktérg urucha-
mia sie gumowanym, wygodnym w obstudze przyci-
skiem.

Prezentowany sprzet ma kompaktowe wy-
miary. Pod tym wzgledem wyrdznia
sie model ID %" 18-EC LD, ktérego
8 dtugos¢ wynosi 95 mm (wysokos¢
— 200 mm, szeroko$¢ — 70 mm),
za$ waga bez akumulatora - 0,78
kg. Wymiary zakretarki ID %" 18-EC
HD2 to odpowiednio 113, 208 i 76
mm. Bez akumulatora wazy 1,1 kg.
Jej gtowica ma izolacje termiczng, ktéra
eliminuje ryzyko odruchowego upuszcze-
nia narzedzia na skutek zetkniecia sie dtoni
Z mocno nagrzang powierzchnig obudowy
udarowego mechanizmu kowadetkowego.
Wyposazono ja takze w czotowy pierscien
gumowy chronigcy gtowice przed uszko-
dzeniami mechanicznymi. Analizowane
zakretarki udarowe ID %" 18-EC LD i ID %"
18-EC HD2 moga by¢ zasilane wszystkimi
systemowymi akumulatorami litowo-jo-
nowymi nalezacymi do platformy FLEX
18V.

wiednio z 145 i 100 Nm, a na trzecim — 175 i 240 Nm
i z obrotami 3400 i 4100/min oraz udarami o czestotli-
wosciach 4300 i 4550/min. Kierunek obrotéw zmienia
sie przetacznikiem suwakowym, ktory pemni

rowniez funkcje blokady wigcznika gtow- 8
nego i tym samym eliminuje ryzyko przy-
padkowego uruchomienia sprzetu.
Oprécz elektronicznych biegow
obie zakretarki FLEX wyposa-
zono w elektroniczne tryby
pracy specjalnie przeznaczone
do montazu wkretow samo-
wiercagcych. Maja one opty-
malne obroty i zatrzymujg au-
tomatycznie wrzeciono  zakretarek
w koncowej fazie wkrecania, aby zapobiec

Reasumujac, zakretarki udarowe
FLEX to urzadzenia o bardzo
szerokim spektrum zastosowan.
Sprawdza sie w rekach ciesli,
dekarzy, stolarzy, mechani-
kéw, serwisantéw, instala-
toréw itd. Naszym zdaniem
do ich gtéwnych zalet naleza
duza elastycznos¢ w doborze
optymalnych parametréw pracy, kom-
paktowe rozmiary i wzorcowa ergonomia.

opr. HB (mat. FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH)

Dane techniczne akumulatorowych zakretarek udarowych
FLEX ID %” 18-EC LD i ID %4” 18-EC HD2

Model ID %" 18-ECLD ID %" 18-EC HD2
Napiecie zasilania (V) 18 18
Obroty (min) 0-3400 0-4100
Maks. czestotliwos¢ udaréw (min-) 0-4300 0-4550
Maks. moment obrotowy (bieg I/11/11l, Nm) 45/145/175 70/100/240

Uchwyt gniazdowy 1/4" gniazdowy 1/4"
Sy. y ilajace Li-lon

FLEX 18V * *
Wymiary (di. x szer. x wys., mm) 95 x 70 x 200 113,5x 76 x 208

Waga bez akumulatora (kg) 0,78 11
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Test ezszzo kwej zakretarki udar

Akumulatorowa zakretarka udarowa Hogert Technik HT2E278-0ID udanie

taczy w jednym elektronarzedziu wkretarke i klucz udarowy. Dzieki temu

oferuje znaczenie zwiekszong funkcjonalnos¢ i doskonale sprawdza

sie w zroznicowanych pracach montazowych i serwisowych.

18-woltowej zakretarce HT2E278-0ID
marka Hogert Technik zastosowata
zabierak kwadratowy 1/2" z wewnetrz-
nym gniazdem 6-katnym 1/4". Dzieki
temu mozemy w niej mocowac bez uzycia posred-
niczacych adapteréw zaréwno nasadki udarowe 1/2,
jak i bity z chwytem 1/4". Nasadki z gniazdem 4-kat-
nym 1/2" naktada sie na zabierak, za$ bity mocuje sie
w jego gniezdzie 6-katnym, uprzednio odblokowujac
je pierécieniem.
Istotnym rozwigzaniem z punktu widzenia uzytkow-
nika profesjonalnego, zastosowanym w akumula-
torowym kluczu udarowym Hoégert Technik HT2E-
278-0ID, jest wysokosprawny silnik bezszczotkowy,
ktéry odznacza sie dtuga zywotnoscia. Wspotpracuje
on z kowadetkowym mechanizmem udarowym za
posrednictwem 1-biegowe] przektadni planetarnej.
Urzadzeniem steruje zaawansowana elektronika
mikroprocesorowa. Mamy wiec cztery elektronicz-
ne biegi pozwalajace ustawi¢ nastepujace zakresy
pracy: obroty — 1200/1900/2500/3200 min”, czesto-
tliwosci udaréw - 1400/1800/3500 /4000 min™. Za-
kretarka generuje maksymalne momenty obrotowe
o wartosciach (I/II/11I/IV bieg): 60/120/180/230 Nm.
Poszczegdlne biegi zaréwno w przypadku pracy
w prawo, jak i lewo wybiera sie przyciskiem SPEED
znajdujacym sie w panelu sterowania na stopce klu-
cza, do ktérej mocuje sie akumulator. O wybranym
przetozeniu informuja cztery diody Swiecac na zielo-
no. Na panelu mamy tez drugi przycisk SCENES, kto-
rym uruchamia sie trzy tryby stuzace do wkrecania i
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jeden do wykrecania (demontazu). O ich witaczeniu
diody informujg swiattem czerwonym. Tryb pierw-
szy, oznaczony ikona wkreta, przeznaczony jest do
montazu wkretéw w drewnie. Narzedzie rozpoczyna
prace z niska predkoscig obrotowa, co utatwia rozpo-
czecie wkrecania i precyzyjne prowadzenie wkreta
w materiale w pierwszej fazie montazu. Po wykry-
ciu wzrostu oporu elektronika stopniowo zwieksza
predko$¢ obrotowa do wartosci maksymalnej, za-
pewniajac szybkie i efektywne wkrecanie.
Natomiast trybu drugiego (ikona matej sruby) uzywa
sie do montazu blachowkretow lub wkretéw samo-
wiercacych w cienkich blachach. Narzedzie rozpo-
czyna prace z wysoka predkoscig obrotowa, co przy-
spiesza wykonanie potaczenia. Po osadzeniu wkreta
elektronika automatycznie wykrywa zakonczenie
montazu i zatrzymuje wrzeciono, ograniczajac ryzy-
ko przekrecenia lub uszkodzenia potaczenia.

Z kolei tryb trzeci (ikona duzej $ruby) stuzy do monta-
zu $rub w elementach stalowych o grubosci powyzej
5 mm. Narzedzie rozpoczyna prace z wysoka predko-
$cig obrotowa, co przyspiesza prace. Po dokreceniu
Sruby elektronika wykrywa zakorczenie operacji, au-
tomatycznie redukuje predkos¢ obrotowa, czestotli-
wosc i site udardw. Zapewnia to wieksza kontrole nad
wykonywaniem potaczenia oraz ogranicza ryzyko
uszkodzenia gwintu lub facznika. Doskonale nadaje
sie do precyzyjnego montazu, w ktérym ostatecznie
$ruby dokreca sie kluczem dynamometrycznym.
Ostatni czwarty tryb przeznaczony jest do demon-
tazu $rub i nakretek. Narzedzie rozpoczyna prace z
wysoka predkoscig obrotowa, co pozwala szybko po-
luzowac potaczenie. Nastepnie elektronika automa-
tycznie redukuje predkos¢, zapobiegajac niekontrolo-
wanemu wypadnieciu sruby lub nakretki i utatwiajac
jej bezpieczne usuniecie z otworu lub gwintowanego
trzpienia.

Do ptynnego sterowania szybkoscig pracy testowa-
nej zakretarki na kazdym z biegoéw stuzy spustowy
wigcznik gtéwny. Obok niego znajduje sie suwakowy
przetacznik kierunku obrotéw (w prawo lub lewo).
Doktadnos¢ pracy zwieksza szybki elektroniczny ha-
mulec wrzeciona aktywowany w momencie zwol-
nienia wiacznika spustowego. Dzieki zaawansowa-

Dane techniczne akumulatorowej zakretarki udarowej Hogert Technik HT2E278-0ID

Napiecie zasilania

8V

Rodzai/ Fr it &€ ak 1
J P& POJ =

Li-lon/18 V/2.0-6.0 Ah

Obroty bez obciazenia (I/1I/11I/IV bieg)

0-1200/1900/2500/3200 min™'

Czestotliwosc liczba udaréw (I/11/111//1V bieg)

0-1400/1800/3500/4000 min™

Uchwyt narzedziowy

potaczony 6-katny 1/4” i kwadr. zabierak 1/2"

Momenty obrotowe (I/11/111//IV bieg) 60/120/180/230 Nm
Zakres mocowania srub standardowych/wzmocnionych M5-M12/ M5-M10
Wymiary 110x 75 x 200 mm
Waga bez akumulatora 1,0 kg
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owej Hogert Technik HT2E278-OID

nemu elektronicznemu sterowaniu praca zakretarki
Hogert Technik HT2E278-0ID mozemy uzywac nie
tylko do trudnych zadan, lecz takze do delikatnych
prac wymagajacych wykorzystania mniejszych mo-
mentéw obrotowych, np. do montazu niewielkich
wkretow czy $rub. Testowanym kluczem mozemy
mocowac $ruby maszynowe z zakresu M5 — M12
oraz majace wysoka wytrzymatos¢ od M5-M10.
Analizowany sprzet jest kompaktowy i bez akumula-

tora wazy 1,0 kg. Chcac zwiekszy¢ jego porecznos,
marka Hogert Technik zastosowata w nim antyposli-
zgowa wyktadzine pokrywajaca rekojes¢ i wyposazy-
ta w pierscien LED, ktéry uruchamia sie wiacznikiem
spustowym. Mozna regulowac jego jasnos¢ i czas
Swiecenia. Uzytkownik ma do dyspozycji jeden z
dwodch poziomoéw jasnosci, ktére wybiera sie przy-
ciskiem MODE. Mozna nim takze wytaczy¢ pierscien
LED, jesli nie potrzebujemy doswietla¢ miejsca mon-

tazu, co pozwala oszczedzac energie akumulatora. Do
zmiany czasu swiecenia stuzy przycisk SCENES. Moze-
my nim wybra¢ dwa czasy $wiecenia po zwolnieniu
wiacznika. Pierwszy wynosi 10 s, a drugi 20 min (tzw.
tryb ciagty). Testowane narzedzie moze wiec petni¢
funkcje podrecznej lampy roboczej, utatwiajac wyko-
nywanie prac montazowych i serwisowych w stabo
oswietlonych miejscach.

Omawiany klucz udarowy HT2E278-0ID, tak jak inne

akumulatorowe elektronarzedzia Hogert Technik,
korzysta z wydajnych Zrédet zasilania nalezacych linii
OneAccuSystem: litowo-jonowych akumulatoréw 18V

Wyniki testow zakretarki udarowej Hogert Technik HT2E278-0ID

Rodzaj i rozmiar $ruby Rodzai Rodzaj operacji/ Zastosowany " o pojemnosciach 2.0, 40 lub 6.0 Ah wyposazonych
odzaj prac . A Czas operacji 1 o 4
lub osprzgtu materiamocowany bieg/tryb w elektronike zapewniajaca ochrone przed nadmier-
metryczna M10 mechaniczne montaz Il bieg 3,80s nym przecigzeniem i gtebokim rozladowaniem oraz w
metryczna M12 mechaniczne demontaz IVtryb 6,96 s 3-diodowy wskaznik poziomu energil.
metryczna M12 mechaniczne montaz IV bieg 2,04s Wyniki redakeyjnych testow
Wkret 10 x 100 mm ciesielskie ":;":Zi:‘ ‘i’;‘;’ IV bieg 3,005 akumulatorowej zakretarki udarowej
——a— Hogert Technik HT2E278-01D
Wkret 8 x 240 mm ciesielskie p—— IV bieg 6,325 Przeprowadzalismy je podczas symulacji serwisu
) T ) ciggnikéw rolniczych, a takze montazowych prac
Whrstaicomn SClEle no sosnowe 1612y 228 budowlanych, élusarskich, stolarskich i ciesielskich. W
Wkret 5 x50 mm . mo;taz/ﬂrevyno Il bieg Sis tﬁakoel préb testowych montowalismy i derﬁohtowg—
angkirai lismy $ruby metryczne, kotwy oraz wkrety ciesielskie,
Wkret 5,5x 50 mm $lusarskie morcl;aazs/glzf‘lll;lbla- Il bieg 1,645 wkrety samowiercace, wkrety do drewna (wyniki
- testow podaje zamieszczona w artykule tabela 2), a
Kotwa M12 mm w betonie C20 budowlane _;";a"sfazi f:lg",\'l‘a IV bieg 3325 nawet wywiercilismy otwor w mocowanych elemen-
pem—— tach stalowych.
metryczna M20 mechaniczne lalo et IViryb 2,04s Redakcyj:he testy alfumulatorowego klucza gdgro—
metrvcana M16 T echanicane — Vb 056+ wego Hogert Technik HT2E278-0ID pokazaty, ze jest
Y koto ciagnika J ' elektronarzedziem, ktérym wykonamy bardzo spraw-
) wstepny montaz*/ ) nie zréznicowany wachlarz prac. Testowany sprzet
metryczna M16 mechaniczne N Il bie 1,32s L ; A
U koto ciagnika & sprawdzi sie zarébwno w serwisach samochodowych
metryczna M14 mechaniczne kif:‘c‘i’mzizlfa WV tryb 1,045 (np. oponiarskich), mechanicznych oraz maszyn rolni-
a9 czych czy wykorzystywanych w budownictwie, jak i
metryczna M14 mechaniczne wsli?j:}cli;;?g 4 Il bieg 1,60 w pracach instalatorskich, ciesielskich, stolarskich, bu-
dowlanych, energetycznych itp.
Wiertto krete 6 mm Slusarskie wiercenie/stal IV bieg 8,08s

pins
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Bezszczotkowa frezarka Hogert Technik HT2E275-0R to kompaktowy

akumulatorowy sprzet wielofunkcyjny. Oferuje funkcje zardwno

frezarki gérnowrzecionoweyj, jak krawedziowej.

kumulatorowa frezarka goérnowrze-

cionowa Hogert Technik HT2E275-0R

sktada sie z zespotu napedowego i

wspdtpracujacych z nim: 2-kolumnowej
podstawy frezarskiej i przystawki do frezowania
krawedziowego. W napedzie zastosowano wy-
trzymatg gtowice ze stopu aluminiowego. Stabili-
zuje ona nie tylko wrzeciono robocze elektrona-
rzedzia, ale takze stuzy do mocowania podstawy
wielofunkcyjnej oraz przystawki do frezowania
krawedziowego.

Budowa zespotu napedowego

Zastosowano w nim silnik bezszczotkowy zasilany
pragdem 18 Vi elektronike sterujgca. Jednostka na-
pedowa bezposrednio napedza wrzeciono i gene-
ruje obroty od 8000 do 26.000/min. Reguluje sie je
6-pozycyjnym pokrettem. Elektronika frezarki ma
tez takie funkcje, jak: tagodny rozruch i ochrona
antyprzecigzeniowa elektronarzedzia.

Frezarka zasilana jest systemowymi 18-woltowymi
akumulatorami Li-lon Hogert Technik z linii One-
AccuSystem o pojemnosciach: 2.0, 4.0 lub 6.0 Ah.
Mocuje sie je w gniezdzie znajdujacym sie w gor-
nej czesci zespotu napedowego. Wiacznik gtowny
wyposazono w blokade zatgczenia zabezpieczaja-
ca urzadzenie przed przypadkowym uruchomie-
niem. Dlatego najpierw nalezy nacisng¢ przycisk
blokady, a nastepnie wtacznikiem gtéwnym uru-
chomi¢ sprzet. Odblokowanie sygnalizowane jest
zapaleniem dwoéch diod LED, ktére stuza do oswie-
tlania pola frezowania.

Frezy montuje sie w zespole napedowym w tule-
jach zaciskowych o $rednicach 6 lub 8 mm. Dzie-
ki blokadzie wrzeciona akcesoria te wymienia
sie bardzo sprawnie z uzyciem klucza ptaskiego.
Modut napedowy ma ergonomiczng obudowe
pokryta miekka wyktadzing antyposlizgowa, ktéra
utatwia operowanie elektronarzedziem podczas
pracy.

IO Gazeta Narzedziowa 3/2026

Podstawa frezarska
Zastosowano w niej konstrukcje kolumnowa. Akceso-
rium to stuzy do frezowania drewna oraz materiatéw
drewnopochodnych. Montuje sie w niej cztery akceso-
ria utatwiajgce i precyzujace prace:

- prowadnice réwnolegty do frezowania liniowego,

- prowadnice réwnolegty do frezowania po tukach,

« pierscien kopiujacy do frezowania z uzyciem szablo-

now,

- cyrkiel do frezowania po okregu.

Podstawe wyposazono w regulacje gtebokosci fre-
zowania w zakresie 0-55 mm z podziatka milimetro-
wa od 0 do 6 cm, 8-pozycyjny zderzak rewolwerowy
i bolec stuzacy do blokady zagtebienia frezu. S3 tez
dwie sprezyny umieszczone na kolumnach do au-
tomatycznego podnoszenia modutu napedowego,
dwie gatkowe rekojesci przeznaczone do prowadzenia
elektronarzedzia podczas frezowania oraz kréciec do
podfaczenia weza odkurzacza przemystowego w celu
ograniczenia pylenia podczas pracy.

Przystawka do frezowania krawedziowego

Montuje sie ja bez uzycia narzedzi na szyjce glowicy ze-
spotu napedowego. Przystawka to faktycznie pierscien
oporowy wyposazony w regulacje zagtebiania frezu z
blokada $rubowa. Z powodzeniem mozna wykorzy-

ezarki Hogert Technik HT2E275-OR

ok

e

sta¢ jg do profilowania krawedzi za pomoca frezow
ksztattowych z prowadzeniem fozyskowym, jak tez
do doktadnej obrdbki frezami palcowymi z tozyskiem
krawedzi elementéw drewnianych, np. wyréwnywania
doklejek lub obrzezy.

Wyniki testow frezarki gérnowrzecionowej
Hogert Technik HT2E275-0R

Mozliwosci robocze bezszczotkowej frezarki Hogert
Technik HT2E275-0R sprawdzilismy, obrabiajac nig ele-
menty z litego drewna, ptyt meblowych oraz sklejki
lisciastej. Podczas testow uzylismy frezéw palcowych,
palowych z tozyskiem i ksztattowych z fozyskiem. Fre-
zowalismy przeciwbieznie z uzyciem przystawki do fre-
zowania krawedziowego oraz podstawy frezarskiej, w
ktérej zamocowalismy prowadnice réwnolegty, cyrkiel i
pierscier kopiujacy. W naszej ocenie obstuga (przezbra-
janie) frezarki jest tatwa i odbywa sie sprawnie. Dzieki
stabilnie pracujacemu  silnikowi  bezszczotkowemu
sprzetem frezuje sie precyzyjnie i bez problemu uzy-
skuje sie wysoka jakos¢ obrobki materiatéw drewnia-
nych.

Podsumowuijac, Hogert Technik HT2E275-0R to mobil-
na, funkcjonalna i doktadnie pracujaca frezarka akumu-
latorowa. Dzieki modutowej konstrukgji elektronarze-
dzie faczy w sobie funkcje frezarki gdrnowrzecionowej
i krawedziowej. W testach sprzet sprawnie radzit sobie
z obrobka litego drewna, ptyt meblowych i sklejki, za-
pewniajac bardzo dobrg jakos¢ frezowania. Naszym
zdaniem to uniwersalne rozwiazanie, dzieki ktéremu
mozna uzyskac bardzo dobre rezultaty w pracy.

pins

Dane techniczne akumulatorowej frezarki modutowej Hogert Technik HT2E275-0R

Napiecie zasilania

18V (prad staty)

Obroty 8000/11.600/15.200/18.800/22.400/25.400 min™
Uchwyt narzedziowy tuleje mocujace 6 lub 8 mm

Skok zespotu fr go/maksymalna giebokosé fr 0-55/50,8 mm

Al I y zasilajace OneAccuSy Li-lon 18 /2.0 do 6.0 Ah

Masa 3,08 kg

Moaty ey Ko wees podstawa wielofunkcyjna z akcesoriami

i przystawka do frezowania krawedziowego

Funkcjonalnosci

frezarka gérnowrzecionowa, frezarka krawedziowa,
szlifierka prosta, naped watka gietkiego
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Hogert Technik HT2E276-OGM do potqczen stolarskich

Akumulatorowa frezarka Hogert Technik HT2E276-0GM do pofaczen stolarskich

to specjalistyczne elektronarzedzie przeznaczone do wykonywania gniazd pod

lamelki w elementach drewnianych i drewnopochodnych. W tescie sprawdzilismy

doktadnos¢ jej pracy przy frezowaniu potaczert w materiatach ptytowych,

ze szczegdlnym uwzglednieniem ustawien katowych 0%, 90° oraz 45°i 30°.

System potaczen Lamello i budowa frezarki
Hogert Technik HT2E276-0GM

Zanim opowiemy o frezarce Hogert Technik HT2E-
276-0GM, kilka stow na temat systemu potaczen
Lamello. Jest on popularny w branzy stolarskiej i
stuzy do zespalania materiatéw ptytowych z drewna
lub drewnopochodnych. Element taczacy dwie pty-
ty ma ptaski ksztatt owalny i popularnie nazywany
jest lamelka. W celu jego aplikacji nalezy w ptytach
wyfrezowa¢ gniazda o odpowiedniej wielkosdi,
ksztatcie, gtebokosci i potozeniu. Do tego celu stuzy
wiasnie testowana akumulatorowa frezarka Hogert
Technik HT2E276-0GM.

Najwazniejszym jej elementem konstrukcyjnym jest
stopa bazowa wykonana z aluminium. Wyposazono
ja w trzy mechanizmy regulacyjne. Mamy wiec regu-
lacje kata frezowania w zakresie 0°~90° wyposazong
w podziatke katowa. Dzieki temu frezarki Hogert
Technik HT2E276-0GM mozna uzy¢ do taczenia ptyt
i desek drewnianych nie tylko pod katami 90° czy 0°,
ale takze wybranymi z zakresu 0°-90°. Drugim me-
chanizmem nastawczym jest ogranicznik gtebokosci
frezowania do maksymalnie 18 mm. Jego ustawienia
dobiera sie do wielkosci stosowanych lamelek (do-
ktadne dane podaje instrukcja obstugi). Trzecia regu-
lacja stuzy do ustawiania wysokosci frezowania w za-
kresie 5-35 mm. Jak wiadomo, nalezy jg dostosowac
do grubosci faczonych elementéw ptytowych. Na
czole stopy czerwona linig oznaczono o$ frezowania.
Znacznik ten utatwia prawidtowe ustawienie frezarki
na obrabianym elemencie.

Konstrukcja testowanej akumulatorowej frezarki
Hogert Technik HT2E276-0GM bazuje na szlifierce
katowej. Zastosowany w tym urzadzeniu silnik ko-
mutatorowy zasilany jest pradem 18 V. Generuje on
za posrednictwem przektadni katowej, wykonanej ze

stali i majacej obudowe metalowa, obroty wynosza-
ce na biegu jatowym 11.000/min. Osprzet — frez tar-
czowy o $rednicy 100 mm, grubosci 3,8 mm z 6 zeba-
mi HM — mocuje sie na wrzecionie M10 identycznie
jak tarcze korundowa na szlifierce katowej z uzyciem
nakretki i klucza. Jego montaz utatwia blokada wrze-
ciona. Wiacznik zasilania umieszczono z boku obu-
dowy. Wyposazono go w blokade chronigca przed
przypadkowym uruchomieniem. W dolnej czesci
stopy bazowej znajdziemy kréciec do podpiecia
worka na widry (w wyposazeniu standardowym) lub
weza odkurzacza. Dzieki temu frezowanie wykonuje
sie bez pylenia.

Obstuga frezarki Hogert Technik HT2E276-0GM i
wykonywanie frezéw pod ztaczki Lamello nie jest
skomplikowanym zadaniem. Prace utatwia pokry-
cie miekka wyktadzing soft grip miejsc obudowy
silnika stuzacych do trzymania sprzetu oraz dodat-
kowy uchwyt patakowy. Podczas uzywania frezarki
najwazniejsze jest odpowiednie ustawienie jej para-
metréw pracy, czyli wybor kata frezowania, jego gte-
bokosci i wysokosci uzaleznionej od grubosci mate-
riatu. Do wykonania potaczenia nie trzeba uzywac

szablondw, wystarczy wykonywac pomiary wstepne
i okresli¢ potozenie lamelek. Prawidfowe ustawienie
frezarki wyznacza nam wspomniana czerwona linia
pomocnicza okreslajaca os frezowania.

Testowana frezarka HT2E276-0GM, tak jak inne aku-
mulatorowe elektronarzedzia Hogert Technik, ko-
rzysta z wydajnych zrédet zasilania nalezacych linii
OneAccuSystem:  litowo-jonowych akumulatoréw
18 V 0 pojemnosci 2.0, 4.0 lub 6.0 Ah wyposazonych
w elektronike zapewniajaca ochrone przed nadmier-
nym przecigzeniem i gtebokim roztadowaniem oraz
w 3-diodowy wskaznik poziomu energii.

Wyniki redakcyjnych testéw

Podczas redakcyjnych préb testowych frezarki H6-
gert Technik HT2E276-0GM wykonywalismy gniazda
pod lamelki w drewnianych i meblowych materia-
tach ptytowych. Sprawdzilismy doktadnos¢ frezowa-
nia pod katami 0° i 90° oraz 45° i 30°. Narzedzie po-
zwolito precyzyjnie i powtarzalnie wykonac¢ gniazda
pod lamelki. Dzieki temu prawidtowo potaczylismy
ze soba testowe elementy ptytowe.

Podsumowujac, Hogert Technik HT2E276-0GM to
funkcjonalna akumulatorowa frezarka do wykony-
wania potaczen Lamello w drewnie i materiatach
drewnopochodnych. Narzedzie pozwala precy-
zyjnie frezowac gniazda pod lamelki o rozmiarach
0, 10 i 20 pod katami z zakresu 0°-90°, co oznacza,
Ze sprawdzi sie w pracach stolarskich i meblarskich
wymagajacych duzej doktadnosci i solidnosci wyko-
nania.
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Dane techniczne akumulatorowej frezarki
Hogert Technik HT2E276-0GM do potaczen stolarskich

Napiecie zasilania

18V

Obroty na biegu jatowym

11.000 obr./min

Regulacja kata fr 0°-90°
Regulacja gtebokosci fr 4-pozycyjna do 18 mm
Regulacja wysokosci fr 5-35mm
Mocowanie gwintowe M10
Wymiary frezu 100 x 3,8 mm
Rodzaj/napigcie/poj a Li-lon/18 V/2.0-6.0 Ah
Waga z akumulatorem 2,7kg
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ABC strugania (czesé )
Strugarka jedno- czy dwuostrzowa?

Producendi strugarek oferujg maszyny z gtowicami o jednym lub dwaéch

ostrzach. W artykule zastanowimy sie, ktory z typdw tych urzadzen lepiej

nadaje sie do profesjonalnych zastosowanr w zakfadzie stolarskim.

ak wiadomo, ostrze w strugarce to rzecz
wymienna, zuzywajaca sie w trakcie pracy.
W maszynach wyposazonych w gltowice z
jednym nozem jego wymiana jest prosta i
trwa w przypadku pokazanej na zdjeciu strugar-
ki Festool HL 850 EB od dwoch do trzech min.
Nalezy odkreci¢ odpowiednie Sruby i wyjac¢ ndz,
odwroci¢ go do gory ostrg krawedzig lub wiozy¢
nowe narzedzie (jesli oba ostrza sg stepione).
Nastepnie néz umocowa¢, dokrecajac $ruby. W
przypadku gtowicy 2-nozowej ta banalna czyn-
nos¢ sie komplikuje, gdyz noze nalezy ustawi¢ tak,
zeby wystawaty na doktadnie te samg wysokosc.
Pomimo usprawnienia mocowan nozy w gtowicy,
sztuka ich precyzyjnego i tatwego montowania
nie zostata opanowana przez producentow elek-
tronarzedzi. Dlatego, pracujac strugarka z gtowicg
2-ostrzowg, uzyskuje sie powierzchnie o nizszej
jakosci od obrobionych tego typu elektronarze-
dziem wyposazonym w gtowice 1-nozowa.
Poniewaz gtowica 2-ostrzowa ma dwa razy
czestszy cykl pracy (podczas jej jednego obrotu
pracuja dwa ostrza) od jednoostrzowej (pod-
czas jednego obrotu struga tylko jedno ostrze),
intensywnie sie rozgrzewa. Konsekwencjg jest
szybsze zuzywanie sie nozy niz w wypadku gto-
wicy 1-ostrzowej. Inaczej mdwiac, ostrza gtowi-
cy 1-nozowej maja dtuzszg zywotnos¢ od ostrzy
gtowicy 2-nozowej, gdyz nie dochodzi do ich
nadmiernego nagrzania sie. Warto tu zwrdéci¢
uwage, ze jesli nieumiejetnie pracujemy strugar-
ka 2-ostrzowa, to z powodu intensywnego roz-
grzewania sie jej nozy narazamy obrabiane po-

wierzchnie drewniane na przypalenie, do czego,
jak wiadomo, nie mozna dopuscic.

Nastepng zaletg gtowicy 1-nozowej jest mniejsza
moc potrzebna do jej napedu, gdyz w czasie jedne-
go cyklu pracy struga tylko jedno ostrze skrawa, a nie
dwa, jak w wypadku gtowicy 2-nozowej. Strugarki
1-ostrzowe sg wiec bardziej ekonomiczne w pracy,
poniewaz zuzywajg mniej energii elektrycznej.
Czesto zdarza sie, ze natrafiamy na gwozdz tkwiacy w
struganej belce. Wtedy dochodzi w przypadku gto-

-y

wicy 1-nozowej do zniszczenia tylko jednego ostrza,
a nie dwaoch, jak w wypadku strugarki 2-ostrzowej.
Zatem nalezy zapyta¢, czy strugarki 2-ostrzowe
maja jakies istotne zalety, ktére decyduja o ich za-
stosowaniu w zaktadzie stolarskim? Okazuje sie, ze
tak — nieco lepiej nimi niz strugarkami 1-ostrzowy-
mi wykonuje sie tzw. strukturyzacje powierzchni,
czyli nadaje sie jej ozdobng fakture, np. rustykalna.
W takim wypadku niedoktadno$¢ pracy jest nawet
zaleta, a na pewno nie przeszkadza.
Reasumujac, strugarki 1-ostrzowe majg zdecydo-
wanie wiecej zalet niz 2-ostrzowe. Dlatego radzimy
wybiera¢ je do profesjonalnych i domowych zasto-
sowan. Problem w tym, ze obecnie takich strugow
ubywa z powodu wyzszych kosztéw ich produkgji.
pins
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ELEKTRONARZEDZIA

Festool Bonus Weeks 2026
Akumulator (8 V lub atrakcyjne prezenty

Festool uruchomit promocje Bonus Weeks 2026, w ramach ktorej uzytkownicy

moga otrzymac bezptatnie akumulator 18 V do zakupionego narzedzia

akumulatorowego lub wybrac atrakcyjny prezent za zakup wyposazenia

za 2000 lub 4500 zt. Oferta obowigzuje od 11 maja do 31 lipca 2026 .

romocja Festool Bonus Weeks 2026

obejmuje dwa rodzaje bonuséw. Pierw-

szy skierowany jest do uzytkownikow

kupujacych narzedzia akumulatorowe
Festool. Po zakupie objetego promocja elektro-
narzedzia w okresie od 11 maja do 31 lipca 2026
r. i przestaniu wymaganych dokumentéw za po-
Srednictwem konta MyFestool uczestnik moze
otrzymac bezptatny akumulator 18 V pasujacy do
narzedzia.

(4 Gazeta Narzedziowa 3/2026

Druga cze$¢ promocji dotyczy zakupu wypo-
sazenia Festool. Uzytkownik, ktéry w czasie
obowigzywania oferty kupi wyposazenie o
wartosci co najmniej 2000 PLN lub 4500 PLN
z zakresu materiatéw Sciernych, tarcz szlifier-
skich, szyn prowadzacych, tarcz pilarskich i
workow filtrujacych, moze wybrac jeden z pre-
zentow przewidzianych w akcji m.in. akumu-
latorowga lampe KBS C SYSLITE czy radio BR 10
DAB+ SYSROCK. W tym przypadku konieczne

jest takze zalogowanie sie do konta MyFestool
i przestanie dokumentéw potwierdzajacych za-
kup. Po pozytywnej weryfikacji Festool wysyta
wybrany prezent na wskazany adres.

Jak tatwo zauwazy¢, warunkiem udziatu w Fe-
stool Bonus Weeks 2026 jest posiadanie konta
MyFestool. Zakup narzedzia akumulatorowego
lub wyposazenia musi zosta¢ dokonany w okre-
sie trwania promocji, czyli od 11 maja do 31
lipca 2026 r. Dokumenty niezbedne do wziecia
udziatu w akcji nalezy przestac najpozniej do 31
sierpnia 2026 r. Oferta obowigzuje do wyczer-
pania zapasow. Wiecej informacji o promogji
Festool Bonus Weeks 2026 na stronie: festool.
pl/bonusweeks.
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NARZEDZIA RECZNE

Zestaw Wera Safe-Torq ue I Set I

Niedawno uzytkownikom precyzyjnych
narzedzi recznych Wera zaproponowata
10-elementowy zestaw Safe-Torque

1 Set 1. Pozwala on w petni
wykorzysta¢ mozliwosci montazowe
klucza dynamometrycznego
Wera Safe-Torque A 1.

sktad zestawu Wera Safe-Torque A 1
Set 1 wchodzi klucz dynamometrycz-
ny Torque A 1 z zabierakiem 1/4", osiem
6-katnych kluczy nasadowych Zyklop
1/4" o rozmiarach 5,5,6, 7,8, 10, 11,12 i 13 mm oraz krot-
ka przedtuzka z tuleja obrotowa. Klucz Wera Torque A 1
to narzedzie dynamometryczne o wysokim zaawanso-
waniu technicznym, wykonane zgodnie z normg IDIN
EN 1SO 6789-1:2017-07. Jego doktadno$¢ pomiarowa
wynosi £4%. Klucz Torque A 1 moze by¢ wiec wykorzy-
stywany zarowno w przemysle w dziatach utrzymania
ruchu i na liniach montazowych, jak tez w serwisach
naprawiajgcych urzadzenia medyczne, sprzet AGD itd.
W prezentowanym kluczu zastosowano dwukierunko-
wa grzechotke. Ma ona 72 zeby i kat obrotu 5°. Oma-
wiane narzedzie umozliwia wiec doktadng aplikacje
wybranych momentéw obrotowych zaréwno podczas
pracy w prawo, jak i lewo. Wyposazone jest w innowa-
cyjna blokade momentu obrotowego z wiacznikiem
suwakowym. Dzieki temu moze by¢ uzywane do
wykonywania pofaczenia gwintowego wymagajgce-
go okreslonego obrotu klucza, jak tez do demontazu
Srub i nakretek czy ich wstepnego dokrecania. Funkcja
blokady momentu rozszerza zakres zastosowan pre-
zentowanego narzedzia o aplikacje typowe dla kluczy
ptaskich czy oczkowych.
Klucz zostat wyposazony w mechanizm regulacji war-
tosci momentu obrotowego w  zakresie
2-12 Nm ze styszalnym kliknieciem i
wyczuwalnym zablokowaniem przy
osiggnieciu zadanej wartosci na skali.
Z kolei podczas pracy, po osiggnieciu
ustawionego momentu obrotowego,
mechanizm  poslizgowy  blokuje
klucz, zapobiegajac niepozada- &
nemu przekroczeniu wybra-
nej wartosci sity dokrecenia.
Dzieki temu omawianym
narzedziem mozna pracowac i
bez ryzyka zbyt mocnego za-
montowania $ruby. W wypadku korzystania z blokady
funkgji momentu kluczem mozemy aplikowac maksy-
malny moment obrotowy wynoszacy ok.40 Nm. Poda-
na wartos¢ jest zgodna z norma DIN 3122 okreslajaca
wytrzymatos¢ zabieraka kwadratowego 1/4", w ktéry

wyposazone jest narzedzie. Jak przystato na narzedzia
klasy premium, klucz dy-
namometryczny

Wera  Safe
-Torque A 1 ma bardzo
wytrzymatg konstrukcje i wyso-
kiej jakosci wykonanie, ktére wyrdznia go na rynku.

Nalezy tu wspomnie¢, ze klucze nasadowe Zyklop
1/4" wchodzace w sktad prezentowanego komple-

&

tu maja kolorowe oznakowania ,Take it easy” ufa-
twiajgce ich wyszukiwanie. Za$ caty zestaw Safe
-Torque A 1 Set 1 dostarczany jest w wytrzymatym
tekstylnym etui zapinanym na rzep.
Podsumowuijac, Wera Safe-Torque A 1 Set 1 to kom-
paktowy, praktyczny kompet narzedzi klasy premium
przeznaczonych do precyzyjnych prac montazowych
i serwisowych. taczy doktadnos¢ klucza dynamome-
trycznego, porecznos¢ dwukierunkowej grzechotki
oraz wygode pracy z nasadkami Zyklop 1/4". Dzieki
funkgji blokady momentu obrotowego wcho-
dzacy w sktad kompletu klucz dynamome-
tryczny Wera Safe-Torque A 1 sprawdzi sie
nie tylko przy kontrolowanym dokrecaniu potaczen
gwintowych, ale réwniez podczas operacji niewyma-
gajacych doktadnej aplikacji momentéw obrotowych.
Naszym zdaniem Wera Safe-Torque A 1 Set 1 to prze-
myslany zestaw dla uzytkownikéw, ktérzy wymagajg
od narzedzi recznych najwyzszej dokfadnosci oraz
trwatosci i szerokiego spektrum zastosowan.

pins
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NARZEDZIA RECZNE

Klucze dynamometryczne
Wera Cllck-Torque Lock A5iC3

W kluczach dynamometrycznych
Wera Click-Torque Lock A5

i C3 zastosowano blokade
momentu obrotowego, ktdra

rozszerza zakres ich pracy. Dzieki temu

27 T mozemy ich uzy¢ nie tylko
{ . | do dokfadnego montazu
o m® | pofaczen gwintowych,
’ , ale takze do demontazu.
lucze dynamometryczne Click
-Torque Lock A5 i Click-Torque

Lock C3 Wera wyposazyta
w innowacyjng bloka-

de momentu obrotowego /‘-—-\

z przefacznikiem suwako- ( .
wym. Dzieki temu moga |

LBl by¢ tez uzywane do od- | B &
i krecania $rub i nakretek. |
Funkcja blokady momentu |

rozszerza wiec zakres ich sto-
sowania 0 mozliwos¢ zgrub-
nego montazu/demontazu
potfaczen gwintowych.
Prezentowane klucze dyna-
mometryczne maja regula-
cje wartosci momentu ob-
rotowego w zakresie 2-25
Nm (Click-Torque Lock A 5)
i 40-200 Nm (Click-Torque
b Lock C 3) z akustyczng i
| wyczuwalng sygnalizacja
" po ustawieniu odpowied-
| niej wartosci na skali. Z
B kolei osiggniecie wybra-
nej wartosci momentu
podczas dokrecania jest
wyczuwalne przez ope-
ratora i sygnalizowane
przez mechanizm zapad-
kowy wyraznie styszal-
nym kliknieciem. Dzieki
temu kluczami dyna-
mometrycznym Wera
Click-Torque Lock A5 £
i C3 mozna aplikowa¢
doktadnie wymagane
i momenty dokrecenia.
- Jak fatwo zauwazy,
klucze Click-Torque
Lock A5 i C3 to narze-
1 dzia klasy premium -
| | oprocz  zaawansowania
| technicznego wyrdznia
L | je bardzo wytrzymata
M konstrukcja i wysoka
jakos¢ wykonania zgod-
na z normg IDIN EN ISO
| 6789-1:2017-07. Oba mo-
L dele przeznaczone s3
do precyzyjnego dokre-
cania w prawo i wypo-
sazone w 2-kierunkowa
™ grzechotke zakonczona
b ) zabierakiem 1/4" (Clic-

k-Torque Lock A5) i 1/2" (Click-Torque Lock C3).
Ich doktadnos$¢ pomiarowa to +3% (Click-Torque
Lock C3) lub +4% (Click-Torque Lock A5). Oma-
wiane narzedzia moga wiec by¢ stosowane
zarébwno w przemysle, jak i podczas prac serwi-
sowych przy maszynach, pojazdach, sprzecie
medycznym, AGD itp.

Naszym zdaniem klucze dynamometryczne Wera
Click-Torque Lock A5 i Click-Torque Lock C3 uda-
nie facza doktadno$¢ narzedzi pomiarowych z
funkcjonalnoscia standardowych kluczy warszta-
towych. Sg rozwigzaniem dla uzytkownikdw, kté-
rzy od klucza dynamometrycznego oczekujg nie
tylko precyzji w pracy, ale réwniez trwatosci, wy-
gody obstugi i szerokiego zakresu zastosowan.
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NARZEDZIA RECZNE

Wozki warsztatowe Wera Tool Rebel Stainless

A { | i 522 x 166 x 398 mm (gtebokie). Kazda z nich jest
-t . bardzo doktadnie polakierowana i dzieki temu od-
El LJ h porna na zabrudzenia oraz fatwa w czyszczeniu.
. . Porusza sie na teleskopowych, tozyskowanych pro-
wadnicach z mechanizmem miekkiego domykania.
Co wazne, omawiany sprzet wyposazono w tzw.
wzajemna blokade szuflad. Umozliwia ona wysunie-
cie tylko jednej z nich i w ten sposéb eliminuje ryzy-
ko przewrocenia sie wézka na skutek przewazenia.
Do catkowitego zamkniecia szuflad stuzy centralny
zamek na klucz, ktéry chroni zawartos¢ przed do-
stepem 0séb niepowotanych. Znajduje sie on na
krawedzi gornej jednego z krétszych bokow wozka.
Takie usytuowanie zabezpiecza przed uszkodze-
niem zaréwno klucz, jak i sam zamek.
W prezentowanym sprzecie zastosowano duzy, cat-
kowicie uszczelniony, wykonany ze stali nierdzewnej
blat roboczy, ktéry chroni jego wnetrze przed wy-
ciekami ptynow.
Wozki wyposazono w cztery kota z podwdjnym
tozyskowaniem: pare skretnych i statych. tozysko-
wane s3 zaréwno same kotka, jak i pionowe osie
skretne (tozyska z podwdjnym wiericem kulko-
wym) w przypadku pary kétek skretnych. Kotka te
maja dwa hamulce. Pierwszy stuzy do ich unieru-
chamiania w osi poziomej, co zapobiega staczaniu
sie wézkow po pochytych powierzchniach. Drugi
za$ przeciwdziata skutkom niezamierzonego pio-
nowego skrecenia kotek. Kazde z czterech kotek
ma nosnos¢ 250 kg. W uktadzie jezdnym wozkdw
zastosowano odporne na dziatanie olejéw i kwa-
sow elastyczne rolki zapewniajace ptynne poru-
szanie sie, a takze pierscienie ochronne zapobie-
gajace wnikaniu zanieczyszczen i okrecaniu sie
W ofercie firmy Wera pojawity sie cztery wézki warsztatowe Tool Rebel Stainless. nitek na kétkach. Tak skonstruowany uktad jezdny
umozliwia bezproblemowe przemieszczanie
mocno obcigzonych wozkdw.
Kazdym z modeli Wera wypo-
sazyta we wkiadki piankowe
z narzedziami. Co wazne,
nie zawierajg one szkodli-
wych substancji chemicz-
nych i majg wysoka jakosc.
O zawartosci wyposazenia
narzedziowego omawiane-
go sprzetu informuje
tabela ,Sktad

Maja bardzo solidne wykonanie, wysokg wytrzymatos¢ i wyszukany
design spod znaku Tool Rebel. W ich szufladach
mieszczg sie narzedzia Wera: nasadki, bity, grzechotki,
klucze pfasko-oczkowe, imbusowe, nasadowe itd.
67ki narzedziowe to sprzet wykorzy-  konstrukcje

stywany przez serwisy zajmujace sie spawang, jak
obstuga techniczng pojazdéw, samo- rowniez  osto-

lotéw, maszyn itp. Uzywa sie ich za- ny  czterech narzedzio-
réowno podczas pracy, jak tez transportu i przecho- krawedzi  na- wy wozkow
wywania narzedzi. Petnig wiec funkcje mobilnych roznikéw, ktore Wera Tool Re-
magazynow narzedzi i stotéw warsztatowych. petnig funkcje bel Stainless”.

Dostepne na rynku wodzki narzedziowe réznig amortyzato-
sie funkcjonalnosciami, wymiarami i nos$noscia, a row i zabez-
przede wszystkim jakoscig wykonania (solidnoscig i pieczajg wozki
trwatoscia) i ceng. Omawiane woézki Tool Rebel Sta- przed skutkami
inless XXL 1 9701 i 9702 oraz Tool Rebel Stainless 1 zderzen. Kazdy
9705 i 9706 to sprzet z najwyzszej potki jakosciowe), z nich ma po
majacy wyrafinowany design Tool Rebel, ktory Wera siedem szuflad:
opracowata specjalnie dla swoich narzedzi. Prezen- pie¢ ptytkich .
towane produkty réznig sie wielko$cia: modele 9701 i i dwie gtebo-
9702 maja wymiary 1133 x 1020 x 518 mm (szer. x wys. kie.  Szuflady
x gt), zas wozki 9705 i 9706 — 785 x 1020 x 518 mm. Ich modeli XXL
nosnos¢ dynamiczna to odpowiednio 750 kg (model 9701 1 9702 majg wymiary 870 &
970119702) i 540 kg (9705 1 9706), no$nos¢ statyczna x 81 x398 mm (szer.x wys.x gt, najbardziej wymagajacych uzytkownikoéw, ktérzy
- 1000 kg, zas$ nosnos¢ szuflad — 401 30 kg. ptytkie) i 870 x 166 x 398 mm oczekuja sprzetu trwatego, niezawodnego i kon-
We wszystkich prezentowanych woézkach Wera (gtebokie), zas wozkow 9705 i sekwentnie dopracowanego w kazdym detalu.
zastosowata podwdjne $cianki blaszane i solidng 9706 — 522 x 81 x 398 mm (ptytkie) pins

Naszym zdaniem, wozki
warsztatowe Wera Tool Rebel
Stainless s3 w petni funkcjo-
nalnymi, mobilnymi centrami
pracy, przygotowanymi do
intensywnej eksploatacji w
profesjonalnych serwisach
J mechanicznych i w przemysle.
Zastosowane w nich rozwigza-
nia konstrukcyjne i wysokiej kla-
Sy wyposazenie sprawiaja, ze sg propozycja dla

Sktad narzedziowy wozkow Wera Tool Rebel Stainless

Model wézka Wktady piankowe z narzedziami Wera

wkretaki (9710), klucze nasadowe Zyklop 1/4” 8000 A (9720), klucze nasadowe Zyklop 1/2” 8000 C (9722), klucze Joker 6000 (9730),
klucze Joker 6003 (9731), klucze trzpieniowe (9740), zestaw rekojesci i bitow Kraftform Kompakt + Tool-Check PLUS (9750)

wkretaki (9710), klucze nasadowe Zyklop 1/4” 8000 A (9720), klucze nasadowe Zyklop 3/8” 8000 B (9721), nasadki trzpieniowe Zyklop 3/8" (9723),
klucze Joker 6000 (9730), klucze Joker 6003 (9731); klucze trzpieniowe 9740 oraz zestaw rekojesci i bitéw Kraftform Kompakt + Tool-Check PLUS (9750)

wkretaki (9710), klucze nasadowe Zyklop 1/4” 8000 A (9720), klucze nasadowe Zyklop 1/2” 8000 C (9722), klucze Joker 6003
(9731), klucze trzpieniowe (9740), zestaw rekojesci i bitow Kraftform Kompakt + Tool-Check PLUS (9750)

wkretaki (9710); klucze nasadowe Zyklop 1/4” 8000 A (9720); klucze nasadowe Zyklop 3/8” 8000 B (9721), nasadki trzpieniowe Zyklop 3/8"
(9723), klucze Joker 6003 (9731), klucze trzpieniowe (9740) i zestaw rekojesci i bitéw Kraftform Kompakt + Tool-Check PLUS (9750)

Tool Rebel Stainless XXL 19701

Tool Rebel Stainless XXL 1 9702

Tool Rebel Stainless 19705

Tool Rebel Stainless 19706
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NARZEDZIA RECZNE

Maszynki do ciecia glazury Kaufmann TopLine i SuperLine

A

Reczne maszynki do ciecia glazury Kaufmann TopLine i SuperLine nalezg

do profesjonalnych narzedzi o najwyzszej trwatosci. Przeznaczone sg do

precyzyjnej obrébki ptytek ceramicznych, gresowych, mozaiki oraz oktadzin

wielkoformatowych. Ich konstrukcja taczy doktadne prowadzenie gtowicy

tnacej, stabilne podparcie obrabianego materiatu i rozwigzania utatwiajace prace

glazurnika. W Polsce za dystrybudje, serwis oraz dostepno$¢ oryginalnych czesci

zamiennych do maszynek Kaufmann odpowiada warszawska firma GeoserV,

ktdra reprezentuje austriackiego producenta nieprzerwanie od 1990 r.

Przecinarki Kaufmann TopLine - maksymalna
precyzja ciecia i trwatos¢ konstrukgji

Do flagowych narzedzi firmy Kaufmann naleza recz-
ne maszynki Topline przeznaczone do ciecia glazury.
Umozliwiaja efektywne i doktadne famanie ptytek ce-
ramicznych, gresowych, mozaiki itp. Wyposazono je w
odporng na kurz i precyzyjnie pracujaca gtowice tnaca
poruszajacy sie po prowadnicy na szesciu fozyskach
kulkowych oraz czterech rolkach. W przeciwienstwie do
wigkszosci podobnych maszyn na rynku przecinarki Ka-
ufmann TopLine maja jedna prowadnice pokryta chro-
mem, a nie dwie rurowe. Ma ona przekrdj prostokatny —
dlatego jest bardzo stabilna i odporna na odksztatcenia,
co w potaczeniu z glowicg na czterech rolkach prowa-
dzacych i szesciu fozyskach kulowych oraz utwardzo-
nym kotkiem tnacym gwarantuje najwyzsza jakosc ciecia
ptytek ceramicznych czy mozaikiigresu.

Podstawa robocza omawianych przecinarek Topline
wykonana z lakierowanej stali lub aluminium. To nie
tylko gwarandja trwatosci, ale element zapewniajacy naj-
wyzszg jako$¢ ciecia. tamanie ptytek z naciskiem nawet
1000 kg nie powoduje trwatych odksztatcer podstawy
roboczej, przez co zachowuje ona poprawna geometrie
przez caty okres uzytkowania — przy prawidtowej eks-
ploatacji nawet przez kilkanascie lat. Warto wspomniec,
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7e gdrna powierzchnia stotu roboczego opartego na
sprezynach pokryta jest antyposlizgowym materiatem,
ktory zapewnia stabilizacje cietej ptytce. Nozki z kolei
wykonano z PCV — zapobiega to slizganiu sie maszynki
podczas pracy oraz chroni przed powstawaniem zaryso-
wan podtoza.

Przecinarki ToplLine maja blokady tamacza i transpor-
towa samej glowicy. Zastosowane w nich mocowanie
kétka thacego nie ogranicza petnej widocznosci linii cie-
cia, co — jak wiadomo — jest podstawowym warunkiem
wysokiej doktadnosci tamania ptytek. W przecinarkach
recznych TopLine mozna stosowac rézne rodzaje kotek.
Do ciecia gresu i mozaiki przeznaczone sg kétka tnace
PROFI/TIN o srednicy 22 mm, za$ do ptytek z gteboka
faktura — kétka tnace o $rednicy 14 mm (tylko do przeci-
narek serii TopLine PRO, ROCK i TWIST). Firma Kaufmann
wyposazyta prezentowany sprzet w kgtownik o szerokiej
podstawie z czytelng skalg oraz regulowanym katomie-
rzem w zakresie katow 90° i 45°. Opcjonalnie mozna do-
posazy¢ przecinarki w katownik o diugosci ramienia do
75 cm (wersja PRO) oraz 65 cm (wersja ROCK)

Rodzine maszynek z linii Topline tworzg trzy serie:
STANDARD, ROCK i PRO. Do pierwszej z nich naleza
podstawowe modele o diugosci ciecia 630, 720, 920
lub 1250 mm. Podobnie przecinarki z serii ROCK oferu-

ja maksymalne dtugosci ciecia 630, 720, 920 i 1250 mm.
Wyposazono je dodatkowo we wsporniki boczne do
podparcia cietych ptytek, uchwyt do przenoszenia oraz
kotka tnace napylane azotkiem tytanu (TiN). Co wazne,
przecinarka TopLine ROCK o dtugosci ciecia 1250 mm
ma dwa katowniki utatwiajace precyzyjne wyznaczenie
wynmiaru famanej ptytki. Na ostatnia serie PRO sktada sie
szes¢ modeli o maksymalnych dtugosciach ciecia 630,
720, 920, 1250, 1550 i 1830 mm. Maja one wyposazenie
techniczne wersji ROCK i dodatkowo odwrécong o 180°
gtowice tnaca, co umozliwia rozpoczecie nacinania pty-
tek od skali katownika.

Wszystkie modele przecinarek Topline o maksymalnej
dtugosci ciecia 1250, 1550 i 1830 mm zostaty wyposazo-
ne w kétka transportowe oraz dodatkowa prowadnice
stabilizujaca i zapewniajaca prostoliniowos¢ obrébki. Co
wiecej, w maszynkach TopLine serii PRO i ROCK o dtugo-
$ciach ciecia 1250, 1550 i 1830 mm mozna zainstalowac
szyne usztywniajaca umozliwiajaca ciecie pod katami
0-22° (TopLine 1250 mm), 0-18° (TopLine 1550 mm) i
0-15° (TopLine 1830 mm). W przypadku ciecia mozaiki
oraz waskich paskéw mozna wykorzystac specjalny ta-
macz o wymiarach 1,8 x 1,3 cm. Do swoich maszynek To-
pLine Kaufmann oferuje stot roboczy o wymiarach 1000
% 320 x 800 mm z mozliwoscig montazu blatu bocznego
580400 x 800 mm.

Maszynki Kaufmann SuperLine - aluminiowa
konstrukgja i precyzyjne ciecie glazury

Druga linie recznych przecinarek Kaufmann stanowig
maszynki Superline réwniez przeznaczone do ciecia
ptytek ceramicznych, mozaiki oraz gresu. Wyréznia je
aluminiowa konstrukcja, ktéra faczy wysoka sztywnos¢ z
relatywnie niewielkg masa, co ma duze znaczenie przy
transporcie i przenoszeniu sprzetu podczas wykonywa-
nia prac glazurniczych. Firma Kaufmann, podobnie jak
w maszynkach Topline zastosowata, w przecinarkach
Superline glowice tnaca poruszajaca sie na szesciu to-
zyskach kulkowych oraz czterech rolkach. W potaczeniu
Z mocna prowadnicg rozwigzanie to zapewnia ptynny
ruch gtowicy i wysoka doktadnos¢ tamania ptytek.
Maszynki SuperlLine wyposazono w aluminiowg listwe
z bardzo wyrazng skalg w zakresie 32-0-32 cm, ktéra
utatwia precyzyjne ustawianie wymiaru ciecia. Austriacki
producent zastosowat w nich réwniez wsporniki o dtu-
gosci 40 cm umozliwiajace podparcie ptytek o wiek-
szych formatach. Istotnym elementem wyposazenia s3
dwa wymienne famacze. Waski tamacz przeznaczony
jest do tamania ptytek o grubosciod 3,5 do 18 mm, nato-
miast szeroki umozliwia ciecie materiatéw o grubosci od
16 do 20 mm. Dzieki temu maszynki SuperLine mozna
dostosowac¢ do obrobki réznych typéw oktadzin cera-
micznych lub gresowych.

Linia Kaufmann SuperLine obejmuije trzy modele réznia-
ce sie dtugoscia ciecia. Najmniejszy z nich oferuje ciecie
wzdtuzne 630 mm oraz ciecie po przekatnej ptytek 440 x
440 mm, przy masie 11,1 kg. Drugi model umozliwia cie-
cie na dtugosci 920 mm oraz po przekatnej ptytek 650 x
650 mm, a jego masa wynosi 13,5 kg. Najwieksza przeci-
narka SuperLine oferuje dtugos¢ ciecia do 1250 mm (po
przekatnej — do 880 x 880 mm) i wazy 18,2 kg, czyli az 5
kg mniej od odpowiadajacych jej maszynek stalowych.
Podsumowuijac, reczne maszynki Kaufmann TopLine i
Superline to profesjonalne narzedzia do precyzyjnego
ciecia glazury, gresu, mozaiki oraz ptytek wielkoforma-
towych. Seria TopLine wyrdznia sie wyjatkowo sztywna
konstrukgja stalowa, duzg sita tamania i szerokim wybo-
rem modeli, natomiast SuperLine oferuje wysoka doktad-
nos¢ pracy przy mniejszej masie aluminiowej konstrukgji.
Obie linie zaprojektowano z myslg o intensywnym uzyt-
kowaniu przez glazurnikéw, ktérzy oczekuja powtarzal-
nosci, maksymalnej trwatosci i duzego komfortu pracy.
Dzieki szerokiej dystrybugji, serwisowi i dostepnosci
oryginalnych czesci zamiennych, ktére zapewnia firma
GeoserV, Kaufmann to marka dla fachowcow, ktdrzy w
cieciu ptytek nie uznaja zadnych kompromiséw..

opr. HB (mat. GeoserV)
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POZIOMNICE

Unikalna dozywotnia
gwarancja na poziomnice

Globalny rynek poziomnic wyceniany jest w 2026 roku na 550

DOZYWOTNIA
GWARANCJA

min dolaréw. Rosnie on w tempie 3,3% rocznie napedzany

przez budownictwo, modernizacje i wzrastajgce wymagania
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NA LIBELLE

profesjonalistéw. Rocznie na Swiecie sprzedaje sie okoto

100 milionow sztuk poziomnic. Poziomnica od zawsze byta

narzedziem wymienialnym, kupowanym na sezon lub kilka lat,

a nie na cate zawodowe Zycie fachowca. W 2026 roku ta praktyka

zaczyna sie zmieniac.

Model wymiany, ktéry przez

lata byt standardem

Poziomnica aluminiowa to produkt trwaty
mechanicznie. Jej profil znosi lata inten-
sywnej eksploatacji bez utraty wtasciwosci.
To wiasnie libella jako element precyzyjny
wyznacza naturalny horyzont uzytkowa-
nia poziomnicy. Ptyn traci wiasciwosci,
szczelnos¢ uktadu stabnie, wskazania prze-
stajg by¢ powtarzalne. W praktyce facho-
wiec wymienia poziomnice nie dlatego,
ze profil sie zuzyt, a poniewaz nie moze
juz ufac jej wskazaniom. Branza przez lata
akceptowata ten fakt jako nieunikniony,
traktujac libelle jako komponent o z géry
okreslonej zywotnosci, a nie jako element,
ktoéry mozna obja¢ zobowigzaniem gwa-
rancyjnym bez daty korcowej.

Dlaczego gwarancja dozywotnia

byta dotychczas niemozliwa?
Odpowiedzialna gwarancja dozywotnia na
wskazania libelli wymaga petnej kontroli nad
procesem jej wytwarzania. Jednakze wiek-
5z0s¢ producentdw poziomnic takiej kontro-
i nie prowadzi. Receptura ptynu, geometria
wskaznika, szczelnos¢ uktadu i odpornosc¢
UV to parametry decydujace o trwatosci
wskazan przez lata uzytkowania. Producent
kupujacy libelle jako gotowy komponent od
zewnetrznego dostawcy tez nie sprawdza
tych parametrow w stopniu wystarczaja-
cym, aby przyja¢ za nie odpowiedzialnos¢
bez ograniczenia czasowego. Dlatego gwa-
rancja dozywotnia na poziomnice byta do-
tychczas zobowigzaniem, ktérego branza
konsekwentnie unikata.

Co zmienia sie od 1 czerwca 2026 roku?
Jako jedyny w Polsce producent po-
ziomnic wytwarzajacy libelle we wtasnym
zaktadzie firma PRO objeta wskazania li-
belli ERS+ Dozywotnig Gwarancjg PRO.
Obejmuje ona szczelno$¢ uktadu, odpor-
nos¢ ptynu na zmiane barwy, wiasciwosci
antystatyczne oraz stabilnos¢ wskazan
pomiarowych przez caty okres uzytkowa-
nia narzedzia, bez daty koncowej. To pre-
cedens na polskim rynku, ktéry podnosi
poprzeczke dla catej kategorii poziomnic
i zadaje branzy pytanie: co tak naprawde
kryje sie za gwarancjg producenta?

Ekonomiczny wymiar dla fachowca

Z perspektywy wykonawcy dozywot-
nia gwarancja na wskazania libelli zmie-
nia rachunek ekonomiczny zakupu.
Poziomnica przestaje by¢ narzedziem
majacym z gory okreslong zywotnosc
i staje sie inwestycjg rozliczang przez
caty okres aktywnosci zawodowej, a nie
przez kilka sezonéw. W branzy, w kto-
rej dokfadnos¢ pomiaru bezposrednio
warunkuje jako$¢ wykonania i reputacje
fachowca, a materiaty premium nie pozo-
stawiajg miejsca na btad, pewnos¢ wska-
zan to nie kwestia komfortu - to element
kalkulacji ryzyka przy kazdym zleceniu.

opr. HB (mat. PRO)

Szczegotowe warunki
Dozywotniej Gwarancji PRO
dostepne na firma-pro.com.
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URZADZENIA LASEROWE

Lasery ptaszczyznowe NEO
do precyzyjnych prac mon

Kompaktowe lasery ptaszczyznowe NEO TOOLS 75-144 i 75-160

tacza precyzje pomiaru, prostg obstuge i funkcjonalnosci potrzebne

w codziennych pracach montazowych, instalacyjnych

oraz wykonczeniowych. Dzieki nim urzadzenia te mozemy wykorzystac

nie tylko do pomiaréw wewnatrz pomieszczer, ale takze na zewnatrz.

Lasery ptaszczyznowe NEO TOOLS 75-144

i 75-160 - konstrukcja i funkcjonalnosci

NEO TOOLS 75-144 i 75-160 to kompaktowe lase-
ry budowlane przeznaczone dla profesjonalistow,
ktérzy potrzebujg ekonomicznych i precyzyjnych
rozwigzan do wykonywania prac instalacyjnych,
wykoniczeniowych, remontowych itp. Urzadzenia z
powodzeniem sprawdzg sie tez w prostych pracach
remontowych wykonywanych przez majsterkowi-
czéw w domach czy mieszkaniach.

Oba lasery generuja zielone prostopadte, krzyzowe
wiazki Swietlne o dtugosci fali 510-530 nm (75-144)
i 515 nm +5 nm (75-160). Pozioma ma zakres 360°
i, jak tatwo zauwazy¢, wyznacza ptaszczyzne. Obie
wiazki laserowe mozna w zaleznosci od potrzeb
dowolnie wiaczac i wyfacza¢. Omawiane urzadze-
nia NEO TOOLS przeznaczone sg gtéwnie do prac
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wewnatrz pomieszczen, ale sprawdza sie réwniez na
zewnatrz dzieki zasiegowi wigzek siegajacemu 20 m
(75-144) i 30 m (75-160). Omawianych instrumentéw
mozemy wiec z powodzeniem uzy¢ do doktadnego
montazu mebli, szafek, instalacji elektrycznych i hy-
draulicznych, a takze do wyznaczania linii odniesie-
nia podczas uktadania glazury, wykonywania sufitéw
podwieszanych itp. Co istotne, model 75-144 moze
wspotpracowac z detektorem NEO TOOLS 75-151,
ktéry utatwia wykrycie wigzki na dystansie 50 m.

Jak na nowoczesne lasery przystato, modele NEO
TOOLS 75-144 i 75-160 maja funkcje samopoziomo-
wania, ktéra dziata w zakresach 3° (75-144) oraz 4° £1°
(75-160) i utrzymuje wiazki w prawidtowej pozydji.
Aby ostrzec uzytkownika o btednych wskazaniach
w przypadku odchylenia laseréw od poziomu, linie
migaja, a w modelu 75-144 dodatkowo dwie diody

Swieca czerwonym $wiattem. Co wazne, funkcje sa-
mopoziomowania mozna wytaczy¢ i uzyc¢ obu urza-
dzerr do wyznaczania spadkow itp.

Obstuga laseréw NEO TOOLS jest uproszczona do
maksimum - stuza do tego trzy (75-144) lub cztery
(75-160) przyciski. Co wiecej, model 75-144 ma funk-
cjonalnos¢ 4-stopniowej regulacji jasnosci $wiecenia
wigzki oraz ustawienia jej w tryb btyskowy (flash),
ktéry utatwia odczyt wskazan urzadzenia w pracach
prowadzonych na zewnatrz. W modelu 75-160 mo-
zemy takze wiaczy¢ tryb flash, a dodatkowo mamy
jeszcze do dyspozycji tryb pulsacyjny do pracy z
detektorami. Urzadzenie to nie ma regulacji jasnosci
wigzki.

Omawiane lasery ptaszczyznowe NEO TOOLS maja
gwintowane przytagcza 1/4" przeznaczone do mo-
cowania ich na typowych statywach tréjnoznych i
tyczkach rozporowych. Zasilane sg akumulatorami
Li-lon o napieciu 3,7 V i pojemnosciach 2000 mAh
(75-144) i 3600 mAh (75-160). Akumulatory w mo-
delu 75-144 stanowig oddzielny podzespot wypo-
sazony we wtasny port USB-C do tadowania, mozna
je wiec szybko wymieniac jak w elektronarzedziach.
Mocuje je sie w przeznaczonym do tego gniezdzie.
Z kolei akumulator w modelu 75-160 stanowi jego
integralna czes¢ i jest tadowany przez port USB-C
znajdujacy sie w urzadzeniu. Warto tu wspomniec,
ze obudowy obu laseréw sg wytrzymate na wstrza-



URZADZENIA LASEROWE

TOOLS 75-144175-160

azowych

sy i spetniaja norme odpornosci na pyt i wode IP54.
W zestawie razem z prezentowanymi urzadzeniami
dostarczane sa:

+ etui, dwa akumulatory, fadowarka, magnetyczny
uchwyt, ptyta montazowa, kabel USB typu C (75-144);
etui, statyw aluminiowy 1,5 m, akumulator, uchwyt i
kabel USB typu C (75-160).

Detektor wiazki laserowej NEO TOOLS 75-151
Umozliwia precyzyjne lokalizowanie wigzkilaserowej
generowanej przez lasery ptaszczyznowe, krzyzowe,

niwelatory (itp.) na dystansie 50 m. Jego dokfadnos¢
wynosi £1,5 mm. Urzadzenie umozliwia wiec wyko-
nywanie powtarzalnych pomiaréw pod wzgledem
precyzji, co ma znaczenie dla zgodnej z normami
technicznymi doktadnosci prac budowlanych.

Kompatybilno$¢ omawianego detektora z laserami
10K sprawia, ze wspotpracuje on z nowej genera-
cji urzadzeniami laserowymi NEO TOOLS, w tym z
prezentowanym laserem 75-144. Wyposazono go
w standardowy gwint 1/4", ktéry umozliwia szybki
montaz na statywie lub uchwycie. Detektor ma tez

Dane techniczne laserow ptaszczyznowych NEO TOOLS 75-144 i 75-160

Model 75-144 75-160
Kolor wiazki laserowej zielony zielony
Liczba linii laserowych 5 5
Zakres linii poziomej 360° 360°

Typ akumulatora li-ion 3,7 V/2000 mAh li-ion 3,7 V/3600 mAh
Stopien ochrony IP54 IP54
tadowanie przez port USB-C + +
Klasalasera 2 2
Zasieg 20 30
Dlugosé fali Swiatta lasera 520-530 nm 515nm +5nm
Doktadnosé +2mm/5m +1,5mm/5m
Zakres samopoziomowania 3° 4°+1°
Gwint do statywu 1/4" 1/4"

dwie libele utatwiajace prawidtowe jego wypozio-
mowanie, ktére jest warunkiem wykonywania bez-
btednych pomiaréw w pionie i poziomie.
Zastosowano w nim solidng obudowe o klasie
szczelnosci IP54. Detektor NEO TOOLS moze wiec
by¢ z powodzeniem uzytkowany na placach budo-
wy, w terenie i na obiektach o podwyzszonym za-
pyleniu. Zasilany jest dwoma bateriami AAA, ktérych
energia wystarcza na 20 godz. nieprzerwanej pracy.
Urzadzenie dziata stabilnie w trudnych warunkach
pogodowych (od -10C do 45C), a wiec moze byc¢
uzywane przez caty rok.

Naszym zdaniem detektor wiazki laserowej NEO
TOOLS 75-151 to kluczowy element wyposazenia
ekip budowlanych, instalatoréw, geodetéw oraz
wszystkich specjalistéw, ktérzy od technologii lase-
rowej wymagaja najwyzszej precyzji i niezawodno-
$ci w trudnych warunkach pracy.

Reasumujac, lasery ptaszczyznowe NEO TOOLS
75-144 i 75-160 utatwiajg codzienng prace, pozwa-
lajac szybko i doktadnie realizowa¢ zadania mon-
tazowe, instalacyjne, remontowe itp. Co wiecej, w
zestawie z detektorem NEO TOOLS 75-151 tworza
praktyczne rozwiazanie dla fachowcéw, ktérzy od
tego typu urzadzen oczekujg maksymalnej wszech-
stronnosci.
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AKCESORIA

Tarcze dia mentowe Klnczyk Asfalt-C

Tarcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C

to narzedzia z najwyzszej potki
jakosciowej, w ktdrych zastosowano
segmenty o wysokosci 16 mm.

rcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C majq kla-
syczng konstrukcje segmentowa. .
Wyposazone s3 w seg- _
menty o zwiekszonej

PPy
wysokosci do 21 mm, "/
ktére  zabezpieczaja

przed podcinamem//
i starciem ich sta-

lowego  dysku.

Jak  wiadomo, ,,J
podczas ob-

rébki - mate-
riatéw abra-
zywnych ¥
wystepuje
duze tarcie
i powstaje
SPOro  Cie- s
pta. Dlatego |

inej  wyso- dyskow, jak wiadomo, redukuje naprezenia termiczne
kosci do 16 wystepujace podczas ciecia i zabezpiecza dyski przed
mm.  Maja zwichrowaniem.

fone  twar- Tarcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C przeznaczono
' de spoiwo do ciecia materiatow abrazywnych: asfaltu, silikatow,

'metalowe Swiezego betonu, kostki brukowej itp. Sg dostepne w
segmenty w i o, Stosowane $rednicach 230, 300, 350, 400, 450 i 500 mm, a wiec
tarczach prze- _,f w przypadku mozna je stosowac w duzych szlifierkach katowych,
znaczonych do ciecia mate- przecinarkach spalinowych i pitach jezdnych. Mozna

ich obrobki mu-

i riatbw  abra- nimi cig¢ na sucho i mokro.
szg by¢ zamoco-

zywnych i wyso- Reasumujac, tarcze KINCZYK ASFALT-C oferuja wysoka

wane na obwodzie - £ 7 ki) jakosci ziarna wydajnos¢ ciecia materiatow abrazywnych i pod tym
korpuséw metoda spa- / ~ 7 diamentowe. Tarcze wzgledem sg w stanie zadowoli¢ najbardziej wyma-
wania laserowego. Tak tez - 1 ". wyposazono w stalowe gajacych profesjonalnych uzytkownikéw takich na-
jestiw przypadku omawianych Y B | e e korpusy z okragtymi otwora- rzedzi. Do tego sg bardzo trwate, gdyz wysokos¢ ich
tarcz Kinczyk Asfalt-C. Co wiecej, mi bedacymi czescia dylatacji mie- segmentow wynosi 16 mm.

mamy w nich segmenty tnace o zwiekszo- dzysegmentowych. Takie wykonanie pins

Tarcza diamentowa Kinczyk beton C

Ciecie twardych materiatow

budowlanych wymaga specjalnych
narzedzi. Dlatego przyjrzelismy sie blizej
profesjonalnej tarczy diamentowej
Kinczyk beton-C przeznaczonej

do obrobki tego typu materiatow.

rcze diamentowe Kinczyk beton-C to na-
rzedzia przeznaczone do ciecia takich mate- \ ] _ 3 . . i
riatéw budowlanych, jak beton (w tym - : === <. . ; I"
zbrojony), kostka brukowa, Klinkier-T, Y P - oy
marmur, granit, szamot-T, piaskowiec-T o !
itp. Tarcze maja Srednice 125, 180, 230,
300, 350,400, 450, 500 i 600 mm, a wiec
przeznaczone sa do stosowania
zarowno w matych (125 mm) i du-
zych (180 i 230 mm) szlifierkach
katowych, jak i w przecinarkach
stacjonarnych oraz recznych
spalinowych. Czescig roboczg
tarcz, czyli bioraca bezposred-
ni udziat w cieciu, jest segment
diamentowy o wysokoéci 15 §:
mm i szerokosci od 2 do 3,8 mm ¥
(w zaleznosci od Srednicy tarczy). \ .
Spoiwo segmentéw zaliczane jest
do tzw. spoiw miekkich, co okresla
wyzej wspomniane przeznaczenie mate-

. e ﬁ;_: s

_rialowe  tarcz mogg by¢ uzyte do ciecia elementéw zelbetono-
A Kinczyk beton wych. Tarczami diamentowymi Kinczyk beton-C mo-
SE -C. Segmenty zemy cig¢ zaréwno na sucho, jak i na mokro. Podczas
1 ﬁ"‘ | zZamocowane testowych prob wykonanych przez redakcje portalna-
sq do stalo- rzedzi.pl tarcza cieta stabilnie, szybko zagtebiata sie w
wego dysku testowe materiaty i nie wymagata duzego posuwu.
tarczy meto-
da spawania la- Naszym zdaniem tarcza diamentowa Kinczyk beton
serowego, czyli -C to efektywne narzedzie bezproblemowo radzace
ich pofaczenie sobie z twardymi materiatami budowlanymi, w tym z
odznacza sie naj- zelbetonem i granitem. Niewatpliwa zaletg tarczy jest
wyzsza wytrzyma- bardzo korzystna relacja ceny do jej jakosci.
toscia. Dlatego tarcze pins
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AKCESORIA

Festool Granat PROfile - perfekcyjne
szlifowanie profili i krawedzi

i

Szlifowanie elementdw profilowanych, frezowanych krawedzi czy dekoracyjnych

listew wymaga wyjatkowej precyzji. Tradycyjne materiaty $cierne czesto

nie dopasowuja sie do skomplikowanych ksztattow, co moze
prowadzi¢ do nierdwnomiernego wykonczenia powierzchni.

Dlatego Festool stworzyt Granat PROflle — innowacyjny

materiat $cierny przeznaczony do obrébki profili,

zaokraglen oraz innych wymagajacych detali.

Dopasowany do réznych

typow szlifierek Festool

Rodzina Granat PROfile zostata opracowana z
mysla o szerokiej gamie szlifierek Festool. W za-
leznosci od formatu materiat wspdtpracuje ze
szlifierkami mimosrodowymi, oscylacyjnymi oraz
Delta. Wersje D125, D150, 80 x 133 mm

oraz 100 x 150 mm s3 kompaty-

bilne z popularnymi mo- .

delami serii ETS, ETSC, RO, -

RTS i DTS, dzieki czemu
sprawdzaja sie zaréw-
no podczas ob-
robki - wiekszych
powierzchni, jak i
waskich  krawedzi,
naroznikéw czy trudno
dostepnych miejsc.

Idealne dopasowanie do kazdego ksztattu
Kluczowym elementem Granat PROfile jest ela-
styczna konstrukcja oparta na miekkim rdzeniu
piankowym. Materiat dopasowuje
sie do obrabianej powierzchni,
rownomiernie rozktadajac
- - nacisk i zapewnia-
jac  wysoka jakos¢
. szlifowania bez ry-
_ zyka  przeszlifowan.
To szczegdlnie wazne
podczas pracy z fre-
zowanymi frontami, listwa-
mi ozdobnymi, elementami
toczonymi czy detalami przygoto-

wywanymi do lakierowania.

o A

Uniwersalne zastosowanie

‘aas Granat PROfile sprawdza sie pod-
czas obrébki drewna, lakie-
- row, szpachli, tworzyw
- sztucznych oraz no-
woczesnych  syste-
méw  powtokowych.
Dzieki temu jeden
materiat $cierny moze
by¢ wykorzystywany na réz-
nych etapach przygotowania i

wykanczania powierzchni.

Wydajnos¢ i trwatos¢ serii Granat

Materiaty scierne z rodziny Granat od lat sg cenio-
ne przez profesjonalistéw za wysoka skutecznosc i
trwatos¢. Granat PROfile oferuje dtuga zywotnosc
oraz efektywne odprowadzanie pytu podczas
wspotpracy z systemami odsysania Festool. Prze-
ktada sie to na czystsze stanowisko pracy, wiekszy
komfort uzytkowania i lepsza jako$¢ wykonczenia.

Precyzja w kazdym detalu
Festool Granat PROfile to rozwigzanie stworzone
dla stolarzy, producentéw mebli i lakiernikdw, kto-
rzy oczekujg perfekcyjnych rezultatow podczas
obrobki elementéw o nieregularnych ksztattach.
Potaczenie elastycznosdci, trwatosci i szerokiej
kompatybilnosci z maszynami Festool sprawia,
ze szlifowanie profili staje sie szybsze, fatwiejsze i
bardziej powtarzalne.

pins
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AKCESORIA

Krqgzki Klingspor FD 600

-

do precyzyjnej obrki lakieréw, farb i szpachli

Krazki $cierne FD 600 to nowy materiat $cierny, ktory Klingspor opracowat

do bardzo doktadnej obrdbki wykoriczeniowej powierzchni lakierowanych,

szpachlowanych i malowanych. Nasze testy pokazaty, ze to produkt klasy

premium przeznaczony dla najbardziej wymagajacych profesjonalistow.

Konstrukcja krazkéw Klingspor FD 600

Klingspor FD 600 to wodoodporny krazek $cierny ma-
jacy podtoze z gabki z welurem. Jego konstrukcja, jak
fatwo zauwazy¢, rozni sie od klasycznych krazkéw papie-
rowych, ptéciennych lub foliowych przede wszystki
zastosowaniem elastycznego podtoza z gabki,
Umozliwia ono delikatne szlifowanie, a takze
obrébke powierzchni lekko profilowanych
z uzyciem szlifierek mimosrodowych. Co
wiecej, krazkow tych tez mozna uzywac do
szlifowania recznego elementéw mocno
profilowanych.

Materiatem $ciernym zastosowanym w te-
stowanych krazkach Klingspor FD 600 jest
weglik krzemu (SiC). Jego ziarmo o granula-
cjach 1000, 1500, 2000 lub 3000 zamocowano
do podioza za pomocy spoiwa ze specjalnej
mieszanki zywic syntetycznych. Omawiane krazki
maja nasyp péfotwarty, ktéry maksymalnie ogranicza
ich zapychanie sie oraz nagrzewanie sie obrabianej po-
wierzchni. Co wazne, umozliwia on tez efektywna i pre-
cyzyjna prace na mokro. Nalezy tu zauwazy¢, ze istotna
cecha krazkéw FD 600 jest brak otwordw odpylajacych.
Powodem takiego ich wykonania jest umozliwienie szli-
fowania wykonczeniowego farb i lakierdw na mokro. Jak
wiadomo, otwory w krazkach $ciermnych stuza wylacz-
nie do usuwania pytu, co jednoczesnie uniemozliwia
szlifowanie na mokro, bo mogtoby to doprowadzi¢ do
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uszkodzenia szlifierki, a w skrajnych wypadkach nawet
do porazenia pradem uzytkownika.

Krazki Klingspor FD 600 dostepne sa w srednicach 125
|ub 150 mm i przeznaczone do stoso-
wania w szlifierkach mimosro-
owych z talerzami 125 lub

Seo

doskonale

sprawdza sie w szlifo-
waniu mniejszych powierzchni, ele-
mentéw profilowanych itp,, zas majace $red-
nice 150 mm — wiekszych ptaszczyzn czy elementéw.

Materiatowe i operacyjne zastosowania

krazkow Klingspor FD 600

Narzedzia te przeznaczone sg do obrébki na mokro
i sucho farb, lakieréw i szpachli, kompozytéw itd,

1500

1500

a wiec materiatéw typowych dla lakiernictwa, napraw
karoserii, produkcji frontéw meblowych, budowy
todzi i statkéw oraz szeroko rozumianych prac wy-
koriczeniowych i renowacyjnych. Opracowano je do
szlifowania wykariczajacego, usuwania drobnych de-
fektéw lakierniczych, matowania powierzchni, blen-
dowania oraz przygotowania jej pod polerowanie.

Wyniki redakcyjnych testow
krazkéw Klingspor FD 600
Podczas testow wykorzystalismy do napedu krazkow
akumulatorowe szlifierki mimosrodowe Festool ETSC
21251 ETSC2 150 o suwie 3,5 mm. Najpierw matowali-
$my na sucho powierzchnie lakieru samochodowego
na btotniku w celu usuniecia uszkadzajgcych
rys i przygotowania go pod polerowa-
nie. Uzylismy krazkdéw o granulacjach
P1000, 1500 i 2000 i $rednicy 125
mm. Nastepnie wypolerowalismy
na pétmat fragment lekko chro-
powatego blatu z Corianu, szli-
fujac najpierw krazkami 125 mm
o granulacjach P1000 i 1500 na
mokro, za$ potem P2000 i 3000 —
na sucho. Przy tym krazka P3000
uzyliémy do polerowania, co po-
zwolito nam uzyska¢ doskonaty
efekt estetyczny i nada¢ powierzchni
~ wysokg gtadko$¢. Testy zakoriczylismy
renowacja lakierowanej formatki meblowej
z MDF z uzyciem krazkéw 150 mm. Szlifowalismy na
sucho, zaczynajac prace krazkiem o granulacji P1000,
nastepnie kolejno wykorzystalismy granulacje P1500,
2000 i 3000. Podobnie jak w wypadku Corianu, krazek
P300 petnit role narzedzia polerskiego. Nadmieniamy,
ze takie uzycie w przypadku lakieréw poétmatowych
umozliwia jego podtotwarty nasyp. Uzyskany efekt
przerdst nasze oczekiwania — formatka wygladata jak
nowa.

1500

Redakcyjne testy potwierdzity, ze krazki Klingspor FD
600 to specjalistyczny materiat scierny klasy premium
do bardzo precyzyjnej obrébki wykonczeniowej.
Naszym zdaniem to profesjonalne rozwigzanie dla
lakiernikow, stolarzy, renowatordw i wszystkich wyko-
nawcow, ktdérzy oczekujg najwyzszej jakosci i estetyki
wykonczenia powierzchni.

pins



OKIEM FACHOWCA

Wiercenie w drewnie za pomocq wiertet spiralnych

t

L

*
4 4

Wierci¢ w drewnie wierttami spiralnymi potrafi kazdy. Jednakze

zeby te operacje wykonywac prawidtowo, warto zapoznac

sie z podanymi ponizej kilkoma zasadami.

iercenie w drewnie rézni sie od wierce-

nia w metalach, chociaz dopuszcza sie

uzywanie podczas niego wiertet spiral-

nych do metalu. Jednakze jakos¢ uzy-
skanych w ten sposdb otwordw jest niska. Przyczyng
tego sg wiasciwosci drewna. Jest ono materiatem
naturalnym o zréznicowanej konsystencji i twardosci
oraz niehomogenicznym, majacym widknista struk-
ture. W konsekwencji tradycyjne wiertto spiralne do
metalu $lizga sie po powierzchni drewna we wstepne;j
fazie wiercenia, powodujac jego zarysowania, a nawet
duze wyztobienia (w przypadku uzycia dos¢ duzej sity
nacisku). Za to negatywne zjawisko odpowiedzialny
jest duzy kat wierzchotkowy tego typu wiertet. Dla-
tego dla wiertet do drewna opracowano specjalnag
geometrie, ktéra umozliwia centrowanie otworu, wy-
cinanie doktadne jego krawedzi i szybkie usuwanie
widrow. Koniecznos¢ stosowania w wierttach ostrzy
centrujgcych wynika z heterogenicznosci drewna.
Ostrza te nie dopuszczajg do tzw. zboczenia wiertta
z 0si wyznaczonego otworu na skutek natrafienia na
twarde miejsca w strukturze obrabianego elementu.
Ostrze centrujagce musi wystawac¢ poza krawedzie
skrawajace wiertfa, zeby mogto osiowo prowadzi¢ je
w poczatkowej fazie wiercenia.

Krawedzie wykonywanego otworu w drewnie mu-
sza byc i czysto wycinane. Efektem tak prowadzonej
operadcji jest otwor doktadnie okragty i gtadki (bez

zadzioréw i zadrapan). Mozna wiec powiedzie¢, ze [y

drednica otworu jest okreslona przez zewnetrzne
krawedzie skrawajace, ktorych geometra wynika z
ujemnego kata wierzchotkowego wiertta.

Wiercac w drewnie, nalezy stosowac¢ dos¢ duzy

nacisk na wiertarke, zeby otwdér byt wykonywany
szybko. W przypadku otwordw o duzej srednicy, w
ktorych sita docisku recznego jest niewystarczaja-
ca, powinnismy uzy¢ wiertet spiralnych ($widréw)
z ostrzem centrujacym gwintowanym. Takie narze-
dzie samo wchodzi w materiat, dostarczajac do 80%
sity potrzebnej do jego nacisku (tzw. samowkreca-
nie), wymaga jednak maszyny o duzym momencie
obrotowym.

Wiertta do drewna maja takze dos¢ duze spiralne
rowki stuzace do odprowadzania sporych rozmia-
row wioréw. Jesli chodzi o ich mocowania w wier-
tarkach, to dla narzedzi o $rednicy do 16 mm uzywa
sie klasycznych uchwytéw wiertarskich trzyszcze-
kowych  (szybkomocujacych lub  kluczykowych).
Wiertta takie powinny mie¢ uchwyt cylindryczny
lub szesciokatny 1/4" (o srednicach do 12 mm), kto-

d ry umozliwia montaz narzedzia zaréwno w

tradycyjnych uchwytach wiertarskich, jak i
za posrednictwem uchwytu gniazdowego
1/4". Przy wierceniu otwordéw o Srednicy od
16 do 20 mm nie stosuje sie wiertet kretych
do drewna z uchwytami pomniejszonymi do
$rednicy 10 lub 13 mm, gdyz czesto docho-
dzi do ich zlamania z powodu uzycia duzego
momentu obrotowego. W takim wypadku
nalezy postuzyc¢ sie wierttami i wiertarkami z
uchwytami Morse'a MK2 lub MK3.

Poniewaz drewno nieefektywnie oddaje
ciepto powstate podczas wiercenia, moze
dochodzi¢ do przegrzania sie wiertet lub
przypalenia otwordw. Jedyna rada na to jest
szybkie wiercenie z duzym posuwem (doci-
skiem). Wiercenie z matym dociskiem i duzy-
mi obrotami doprowadza do powstania du-
zej ilosci ciepta, ktore powoduje przypalenia
otwordw. Podczas wiercenia w drewnie nie
mozna uzy¢ chtodziw, poniewaz maja nega-
tywny wptyw na jego wiasciwosci.

' Naszym zdaniem pofaczenie wyzej opisa-
j nych zasad z umiejetnosciami praktycznymi

daje najlepsze rezultaty podczas wiercenia w
drewnie. Radzimy takze uzywac profesjonal-
nych wiertel, gdyz ograniczajg przypalanie
materiatu drewnianego i umozliwiajg precy-
zyjne wiercenie.

pins
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AKCESORIA

Rozwiqzania PROLINE - wiecej miejsca

Marka PROLINE oferuje rozwigzania, ktére pozwalajg lepiej wykorzystac

przestrzen warsztatu i garazu, uporzadkowac narzedzia, akcesoria, sprzet

oraz materiaty. Jej systemy scienne i sufitowe, stoty, kobytki oraz wozki

transportowe tworza praktyczny zestaw produktéw do organizacji miejsca

pracy i magazynowania. Dzieki nim nawet ograniczona powierzchnia garazu

lub warsztatu moze stac sie bardziej funkcjonalna, ergonomiczna i bezpieczna.

System szynowy PROLINE

Do zagospodarowania scian marka PROLINE propo-
nuje swoj wieloelementowy system szynowy. Imple-
mentujagc go w warsztacie czy garazu, mozna jako
startowy komplet wykorzysta¢ zestaw (nr kat. 33373),
ktory sktada sie z czterech odpowiednio perforowa-
nych stalowych listew Sciennych o wymiarach 406 x
100x 14 mm i udzwigu do 100 kg (nr kat. 33371), dwdch
potek (nrkat. 33372, 300 x 200 x 864 mm, udzwig — do
25 kg), 11 hakéw pojedynczych mocowanych wytacz-
nie w otworach listew, jak tez z dwdch par hakdw pro-
stych podwajnych o udzwigu 20 kg, montowanych na
listwie lub za pomoca kotkéw rozporowych w $cianie
(tzw. podwdjny system mocowania). Pierwsza para ma
dtugos¢ 126 mm (nr kat. 33368M), a druga — 200 mm
(nr kat. 33368L). Do tego zestawu mozna dokupi¢ haki
z podwdjnym systemem mocowania. Dostepnych jest
16 modeli: w tym haki o ksztattach U, J, S, C o wielko-
dciach S, M i L oraz wyposazone w uchwyty specjalne
na elektronarzedzia, weze wodne i rowery. UdZzwig
hakow w zaleznosci od ich konstrukgji i wielkosci wy-
nosi od 15 do 30 kg. Poniewaz haki mozna dowolnie
umieszczac w otworach listew, na $cianie warsztatu czy
garazu mozemy zbudowac najbardziej odpowiedni dla
siebie system przechowywania narzedzi i akcesoriow.
Co wazne, takie rozwigzanie jest ergonomiczne — na-
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rzedzia sa dobrze widoczne i w zasiegu reki, a wiec ich
uzytkownik nie musi traci¢ czasu na wyszukiwanie czy
pobieranie. Dzieki temu kazdy przedmiot ma swoje
miejsce, a przekonfigurowanie systemu przechowy-
wania, ktére czasami jest konieczne, polega jedynie na
zmianie punktéw mocowania hakéw, co nie wymaga
przebudowy czy demontazu.

Haki scienne i sufitowe PROLINE

W ofercie marki PROLINE dostepnych jest tez 21 modeli
hakéw $ciennych i sufitowych (nr kat. 33170 — 31190)
mocowanych na kotki rozporowe lub kotwy, o réznych
rozmiarach i ksztattach C (pojedynczy lub podwajny),
G, L, Ti U (pojedynczy, podwdjny, poziomy lub po-
dwajny pionowy). Mozna na nich sktadowac: opony,
rurki, profile metalowe, elementy drewniane (kantéw-
ki), weze ogrodowe, narzedzia, elektronarzedzia itd.
Maja w zaleznosci od modelu udzwig 10 lub 20 kg.
Haki te mozna kupi¢ pojedynczo lub w zestawach (nr
kat. 33192 6-sztukowy) i 33193 (16-sztukowy). Ich oferte
uzupetniajg scienne haki C w rozmiarach S, M i L wyko-
nane z pfaskownika stalowego (nr kat. 331995, 33199M
i 331990) o udzwigach odpowiednio 5, 10 i 15 kg oraz
podwajny hak Scienny (nr kat. 33383) o udzwigu 30 kg.
W grupie hakéw $ciennych i sufitowych marka PROLINE
oferuje takze zestawy:

dwéch hakéw prostych podwdjnych o udzwigu
20 kg (nr kat. 33384);

czterech hakéw $ciennych na opony o udzwigu
20 kg (nr kat. 33191);

10 hakéw garazowych (nr kat. 33194), w tym dwodch
par hakéw G i L montowanych wkretami w kotkach
rozporowych i trzech par hakéw C, L i U z gwinto-
wym mocowaniem (wkrecanych w kotki rozporo-
we).

Funkcjonalnosci wymienionych produktéw doskonale
uzupetnia listwa $cienna (nr kat. 33198) z piecioma ha-
kami majaca wymiary 43 x 11 cm. To proste rozwigzanie
doskonale sprawdzi sie w przechowywaniu narzedzi
ogrodowych: topat, grabi, szczotek, nozyc do gatezi itp.
Mozemy je umiescic¢ takze na $cianie za pomoca spe-
cjalnego wieszaka (nr kat. 40095) wyposazonego w 5
uchwytéw na trzonki o $rednicy mocowania 18-32 mm.
Jesli natomiast chcemy wykorzystac sufit do magazy-
nowania narzedzi, akcesoriéw i materiatéw uzywanych
sporadycznie, to w tym celu mozemy uzy¢ stelazu
sufitowego (nr kat:: 33381) do pudetek, ktérego kazda
z 3 szyn ma udzwig 25 kg; albo w tym celu postuzyc
sie potka sufitowg (nr kat.: 33374) o udzwigu do 150 kg
i wymiarach: 1140 x 1520 mm. Co wazne, posiada ona
wsporniki o regulowanej wysokosci w zakresie 737-890
mm.

Potki i szafki Scienne

Wiréd rozwigzart PROLINE optymalizujacych prze-
strzet w warsztacie i garazu nie mogfo zabrakna¢
uchwytéw stalowych na potki $cienne (nr kat. 33196,
zestaw 2-sztukowy 33196) o udzwigu 10 kg, jak row-
niez potréjnej potki sktadanej (nr kat. 33378) o udzwigu
wspornikéw 150 kg (3 x 50 kg). Co wiecej, mamy tez do
dyspozydji szafki $cienne na elektronarzedzia (nr kat.
33379) o udzwigu do 42 kg oraz na spraye (nrkat. 33380)
o udzwigu do 45 kg.



AKCESORIA

i porzqgdku w warsztacie oraz garazu

Uchwyty na rowery i opony

To rozwigzania przeznaczone specjalnie dla garazy.
Wsréd nich sa podwdjne sktadane haki. Pierwszy (nr
kat. 33382) stuzy do przechowywania kompletu czte-
rech oponima udzwig 130 kg, a na drugim w ksztatcie
U (nr kat. 33376) zawiesimy rower wazacy maksymal-
nie 25 kg. Do przechowywania roweréw stuzg takze
uchwyty $cienne (nr kat. 33377, udzwig — do 23 kg)
i sufitowy z linkg (nr kat. 33375, udzwig — do 23 kg).
Drugi z nich za pomoca bloczkéw i linki umozliwia fa-
twe podciggniecie jednos$ladu do samego sufitu. Jest
doskonatym rozwigzaniem w garazach o wysokosci
powyzej 3 m.

Stoty warsztatowe i kobytki PROLINE

Podstawa funkcjonalnego warsztatu jest stabilne
stanowisko pracy. W tej roli sprawdzajg sie stoty
warsztatowe PROLINE, ktére doskonale nadaja sie do
wykonywania prac montazowych i serwisowych, ob-
rébki recznej i mechanicznej z uzyciem elektronarze-
dzi, przygotowywania materiatéw itp. Marka PROLINE
oferuje dwa stoty warsztatowe elektryczne (nr kat.
31220 i 31221). Oba maja blaty o wymiarach 122 x 51
cm, regulowang wysokos¢ w zakresie 75-97,5 cm, so-
lidng konstrukcje z rama z blachy stalowej o grubosci
1,4 mm i nogami ze stalowego profilu C (53 x 33 mm).
Ich maksymalny udzwig wynosi 500 kg. W stofach za-
stosowano drewniany klejony blat o grubosci 25 mm,
przewod zasilajacy o dtugosci 3 m, dwa gniazda 230V
oraz porty USB-A i USB-C, aby ufatwi¢ zasilanie elek-
tronarzedzi, tadowarek, oswietlenia roboczego czy
urzadzen elektronicznych wykorzystywanych pod-
czas pracy. Model 31220 wspiera sie na gumowych
stopkach, zas 31221 — na czterech kotach wyposazo-
nych w hamulce, dzieki czemu moze on petni¢ funk-
cje mobilnego stanowiska roboczego.

W warsztatach i garazach, w ktérych szczegdlnie liczy
sie oszczedno$¢ miejsca, dobrym rozwigzaniem jest

tez sktadany stot scienny PROLINE 31222. Ma blat o
wymiarach 120 x 58 cm i udzwig do 90 kg. Po zakoni-
czeniu pracy mozna go ztozy¢ przy $cianie, dzieki cze-
mu zajmuje minimalng ilo$¢ miejsca. To praktyczne
rozwigzanie do garazy, matych warsztatéw, pomiesz-
czen gospodarczych itp. Uzupetnia je drewniany blat
(nr kat. 31223) o wymiarach 120 x 58 cm oraz zestaw
dwaoch uchwytéw Sciennych do blatu drewnianego
(nr kat. 31224) o wymiarach 50 x 22 cm. Pozwalajg one
wykonac proste scienne stanowisko robocze dopaso-
wane do niewielkiej przestrzeni.

Jak wiadomo, stét warsztatowy to podstawa pracy,
ale nie zawsze jest wystarczajacy do obrébki dtugich
listew, desek, ptyt, profili czy elementéw konstrukcyj-
nych. W takich sytuacjach potrzebne jest dodatkowe
podparcie. Role te doskonale spetniajg kobytki warsz-
tatowe, ktére mozna traktowac jako mobilne przedtu-
zenie stotu lub samodzielne stanowisko robocze.
Kobytki metalowe PROLINE 33165 sprzedawane sa w
zestawie ztozonym z dwéch sztuk. Kazda ma udzwig
do 100 kg, wysokos¢ 78 cm, powierzchnie robocza 100
x 10 cm, a takze antyposlizgowa powioke stabilizujaca
materiat. Po zakoriczeniu pracy mozna je ztozy¢, a zin-
tegrowane uchwyty nie tylko utatwiajg transport, ale
takze przechowywanie na $cianie. Dzieki temu kobyt-
ki nie zajmuja duzo miejsca, a jednoczesnie znaczaco
zwiekszaja mozliwosci robocze warsztatu.

Waézki - niezbedne wyposazenie pomocnicze

W dobrze zaprojektowanym warsztacie wozki trans-
portowe sg waznym elementem logistyki proceséw
produkcyjnych, montazowych czy serwisowych. Ich
podstawowa funkcja to ufatwianie transportu ciez-
kich elementéw, przewozenie montowanych lub ser-
wisowanych sprzetdw, materiatéw eksploatacyjnych,
podzespotéw lub komponentow itd. Wézki wiec
okazujg sie niezbednym wyposazeniem pomocni-
czym, ktére umozliwia szybki i bezpieczny transport

wewnatrzwarsztatowy. Mozna je tez wykorzystywac
w tzw. pracach mobilnych wykonywanych poza
warsztatem.

Marka PROLINE oferuje trzy wozki transportowe (nr
kat. 33160, 33166 i 33167). Pierwszy to stalowa plat-
forma o wymiarach 73 x 47 cm i udzwigu do 150 kg
wyposazona w skfadany uchwyt, antyposlizgowa po-
wioke PVC, cztery kota TPR o srednicy 10 cm, w tym
dwa skretne z hamulcami. Doskonale sprawdzi sie w
transporcie narzedzi, akcesoriéw i montowanych po-
dzespotow.

Z kolei wozki 33166 i 33167 przeznaczone sg do
przemieszczania mebli, sprzetu AGD, skrzyn lub
elementéw o wiekszych gabarytach. Oba modele
maja platformy o wymiarach 58 x 29 cm z cztere-
ma antyposlizgowymi padami, cztery skretne kota z
trwatego polipropylenu (PP) o $rednicy 7,5 cm, otwér
utatwiajacy przenoszenie oraz udzwig do 200 kg.
Platforme modelu 33167 wykonano z ptyty MDF, zas
wozka 33166 ze sklejki PLY pokrytej antyposlizgowa
i odporna na wilgo¢ powtoka. Jego wyprofilowane
boki umozliwiaja taczenie kilku platform, co w fatwy
sposdb pozwala utworzy¢ wiekszg powierzchnie
transportowg przydatna np. podczas przemieszcza-
nia duzych szaf.

Naszym zdaniem rozwiazania PROLINE tworzg spdjny
i optymalny system organizacji przestrzeni warsztatu
i garazu, w ktérym kazdy element ma jasno okreslong
funkcje. Haki, listwy, potki, szafki i uchwyty pozwala-
ja wykorzystac sciany oraz sufit do przechowywania
wyposazenia technicznego, stoty i kobytki budujg wy-
godne stanowisko pracy, za$ wozki utatwiajg transport
materiatéw, narzedzi i montowanych elementéw. W
efekcie uzytkownik zyskuje wiecej miejsca i porzadku,
a takze szybki oraz wygodny dostep do wyposazenia
warsztatu czy garazu.

opr. HB

Gazeta Narzedziowa 3/2026 29



AKTUALNOSCI

STIHL zamyka rok finansowy 2025 wzrostem przychodéw
i przyspiesza transformacje akumulatorowq

Grupa STIHL zakonczyta

rok finansowy 2025 z przychodami

na poziomie 548 mld euro. Oznacza

to wzrost 0 2,8 proc. wobec 2024,
kiedy przychody wyniosty 5,33 mid
euro. Wynik ten firma uznaje za istotny
sukces, szczegolnie w kontekscie
trudnego, niestabilnego i szybko
Zmieniajacego sie otoczenia rynkowego.

roducent pilarek taricuchowych i urzadzen
ogrodowych niemal wyréwnat swoj rekordowy
rezultat z 2022 r, kiedy przychody Grupy STIHL
osiagnety 549 mld euro. Stato sie tak mimo
skomplikowanej polityki celnej w USA, ktére pozostaja
najwiekszym pojedynczym rynkiem dziatania Grupy,
stabszej koniunktury gospodarczej w wielu regionach,
ograniczonej sktonnosci klientow do zakupéw oraz
negatywnego wptywu zmian kurséw walut. Prawie 91
proc. przychodéw STIHL wygenerowat poza rynkiem
krajowym.
— Konsekwentnie rozwijamy STIHL jako najsilniejszego gra-
cza na rynku — powiedziat Michael Traub, prezes zarzadu
STIHL, podczas prezentacji wynikéw finansowych za
2025 r. — Mimo niepewnego otoczenia dziatamy przyszto-
sciowo, kontynuujemy transformacje w kierunku techno-
logii akumulatorowej i inwestujemy w naszq globalng sie¢
produkcyjnq i sprzedazowq.

Stabilna sytuacja finansowa

i wzrost zatrudnienia w Grupie STIHL

O stabilnosci firmy rodzinnej $wiadcza przede wszyst-
kim dwa czynniki: wysoki wskaznik kapitatu wtasnego
oraz ptynnos$c¢ finansowa. Wskaznik kapitatu wtasnego
wzrést rok do roku do 71,2 proc, wobec 69 proc. w
roku poprzednim. Dzieki temu STIHL moze finanso-
wac inwestycje z wiasnych srodkéw i realizowad dtu-
gofalowa strategie rozwoju bez nadmiernego uzalez-
niania sie od zewnetrznych zrodet kapitatu.

Na koniec 2025 r. we wszystkich filiach Grupy STIHL
na swiecie zatrudnionych byto 20.246 oséb. To 0 2,6
proc. wiecej niz w 2024 r, kiedy firma zatrudniata
19.732 pracownikéw. Na wzrost zatrudnienia wpty-
neto przede wszystkim uruchomienie nowego za-
ktadu STIHL w Rumunii.

Technologia akumulatorowa pozostaje
kluczowym kierunkiem rozwoju

Transformacja dziatalnosci w  strone produktow
akumulatorowych jest jednym z najwazniejszych
elementéw strategii STIHL. W 2025 . urzadzenia aku-
mulatorowe stanowity 27 proc. catkowitej sprzedazy
Grupy na $wiecie. Rok wczedniej ich udziat wynosit
25 proc. Wzrost byt szczegdinie widoczny w Europie,
gdzie sprzedaz produktéw zasilanych akumulatoro-
WO rozwija sie najszybciej.

W Europie Zachodniej okoto dwéch trzecich sprze-
dawanych urzadzen STIHL to juz produkty akumu-
latorowe, a trend ten nadal sie umacnia. Jednocze-
$nie firma podkresla, ze w innych regionach $wiata
rozwoj tego segmentu przebiega nieréwnomiernie.
— Nadal dqzymy do bycia liderem w obszarze zaréwno
sprzetu akumulatorowego, jak i sieciowego — méwi Mi-
chael Traub. — Chcemy zostac wiodqcym producentem
urzqdzen akumulatorowych, tak jak przez dziesieciole-
cia utrzymywalismy silng pozycje posréd firm w sekto-
rze silnikéw spalinowych.

30 Gazeta Narzedziowa 3/2026

Nowy zaktad w Rumunii wzmacnia produkcje
urzadzen akumulatorowych

W roku finansowym 2025 STIHL osiggnat kilka istot-
nych etapdéw w procesie transformacji akumulato-
rowej. Jednym z najwazniejszych byto otwarcie w
pazdzierniku pierwszego zaktadu produkcyjnego
Grupy STIHL w Oradei w Rumunii. Fabryka zajmuje
sie wylacznie produkcja akumulatoréw i urzadzen
akumulatorowych, a w przysztosci ma petnic¢ funkcje
europejskiego specjalistycznego centrum produkgji
urzadzer akumulatorowych.

- To wzmacnia naszq pozycje w tym dynamicznie
rozwijajqcym sie segmencie — méwi Michael Traub o
wartej 125 min euro inwestycji. — Nowy zaktad ode-
gra kluczowq role w zaspokajaniu rosnqcego popytu
na akumulatory na rynku europejskim i wspiera nasze
strategiczne ambicje.

Kolejnym waznym krokiem jest rozpoczecie przez
Grupe STIHL produkgji silnikéw EC w swojej siedzibie
w Waiblingen. Sa to kluczowe komponenty urza-
dzeri akumulatorowych, ktére wczesniej firma po-
zyskiwata od dostawcéw zewnetrznych. Inwestycja
wzmacnia kompetencje technologiczne STIHL i po-
zwala lepiej integrowac rézne segmenty produkgji
zwigzane z technologia akumulatorowa.

STIHL nie rezygnuje z segmentu

urzadzen spalinowych

Mimo intensywnego rozwoju technologii akumu-
latorowej STIHL nadal utrzymuje silng pozycje w
segmencie silnikow spalinowych. Potwierdzeniem
tej strategii jest zapowiadane wprowadzenie na
rynek pilarki spalinowej STIHL MS 300. Urzadzenie
ma taczy¢ maksymalng wydajnos¢ z niska masa, co
pokazuje, ze firma nadal rozwija takze klasyczne roz-
wigzania napedowe.

Rok jubileuszowy STIHL

i technologiczny kamierr milowy

W 2026 r. STIHL obchodzi 100-lecie dziatalnosci.
Dla firmy jubileusz nie jest wyfgcznie okazja do
podsumowania historii. To réwniez moment, w
ktorym STIHL chce zaakcentowac znaczenie pota-
czenia dziedzictwa, wiedzy inzynierskiej i odwagi
we wdrazaniu innowagji.

Poczatek roku jubileuszowego byt z biznesowe-
go punktu widzenia raczej spokojny. Jako firma
rodzinna STIHL planuje rok 2026 w ostrozny i tra-
dycyjny sposdb. Gtownym celem jest utrzymanie
obecnego poziomu sprzedazy.

- Na pierwszy rzut oka nasz cel sprzedazowy moze
nie brzmie¢ zbyt ambitnie — méwi Michael Traub. —
Jednak w kontekscie niestabilnych rynkéw, kryzyséw
walutowych oraz biezqcych niepewnosci handlo-
wych i geopolitycznych, a takze wynikajqcej z tego

ostroznosci wsréd klientéw nasz cel sprzedazowy jest
wyzwaniem.

System akumulatorowy STIHL ALLPRO

dla profesjonalistow

W roku jubileuszowym STIHL mocno akcentuje innowa-
cje przyspieszajace transformadje produkdji w kierunku
technologii akumulatorowej. Podczas konferencji praso-
wej poswieconej wynikom finansowym za 2025 r. firma
zaprezentowata nowy system akumulatorowy STIHL
ALLPRO. Rozwigzanie to ma by¢ technologicznym sko-
kiem w segmencie akumulatoréw przeznaczonych do
profesjonalnego uzytku.

STIHL ALLPRO umozliwia korzystanie z wielu nowych
funkgji, ktére dotychczas klienci znali przede wszystkim
z urzadzen spalinowych. System jest jednocze$nie kom-
patybilny z istniejgcym systemem akumulatorowym
STIHL AP, obejmujacym ponad 80 urzadzen. Wprowa-
dzenie ALLPRO ma potwierdza¢ ambicje firmy, aby sta¢
sie wiodacym dostawca akumulatorowych urzadzen do
pielegnadji zieleni.

Sercem systemu ALLPRO jest nowa generacja wysoko-
wydajnych akumulatoréw. W pordéwnaniu z wczesniej-
szymi modelami oferujg one znacznie wiekszg moc.
Jedna zkluczowych zalet technologii jest bardzo szybkie
tadowanie. Przy uzyciu odpowiedniej mobilnej szybkiej
tadowarki akumulatory mozna natadowac do 80 proc. w
zaledwie 9 min. Nowe akumulatory majg zapewniac tak-
ze dtuzszy czas pracy oraz znacznie diuzsza zywotnos¢
przy zachowaniu maksymalnej wytrzymatosci.

- System akumulatorowy ALLPRO to najwazniejszy techno-
logiczny kamien milowy wspierajqcy codzienng prace profe-
sjonalistow —mowi Michael Traub. —£qczy nasze 100-letnie
doswiadczenie w rozwoju i zastosowaniu urzqdzeri do pie-
legnadji zieleni z dziesiecioleciami doswiadczenia w rozwoju
akumulatoréw, co pozwala nam zapewni¢ moc i wydaj-
nos¢, ktdrych wymagajq nasi klienci.

STIHL przygotowuje sie na dalsza
konkurencje i szybsze tempo zmian
Prezes zarzadu STIHL przewiduje, ze w 2026 r. konkuren-
Cja na rynku pozostanie wysoka, a tempo transformadji
bedzie nadal rosto. Grupa STIHL deklaruje, ze jest przygo-
towana na te wyzwania dzieki konsekwentnej strategii,
rozwojowi innowadcji oraz koncentracji na potrzebach
uzytkownikdw.
- Klienci, sprzedawcy i nasi pracownicy wiedzq, co oznacza
STIHL: klarowngq strategie, innowacyjne rozwiqzania, kon-
centracje na potrzebach klienta oraz racjonalne podejscie
i determinacje. Przeprowadzamy transformacje, ale nie
zaniedbujemy naszych korzeni i kierujemy sie tq samg am-
bicjq jakg, nasz zatozyciel Andreas Stihl 100 lat temu: chcemy
utatwiac ludziom prace z naturg i w naturze — konkluduje
Michael Traub.
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Przemystowa Jesien w Targach Kielce

Odlewnictwo, a w szczegdInosci
odlewnictwo cisnieniowe dla sektora
automotive, metale niezelazne,
obrébka cieplna metali, kontrola jakosci
i po raz pierwszy technologie czystego
powietrza dla przemystu. Przemystowa
Jesiert w Targach Kielce zyskuje nowg
dynamike. Tegoroczna edydja to nie
tylko silna pozydja targdw METAL,

ale takze nowa odstona wydarzenia
NonFerra oraz premierowa edycja
targdw FilVent. W dniach 22-24 wrzednia
2026 r. Kielce ponownie stang sie
centrum przemysfowych innowadji
Furopy Srodkowo-Wschodnie).

rzemystowa Jesiert w Targach Kielce od lat bu-

duje swojg marke jako jedno z najwazniejszych

wydarzen dla sektora metalurgicznego i prze-

mystowego w regionie. Wspdlna formuta kilku
wyspecjalizowanych wystaw tworzy kompleksowg plat-
forme prezentacji technologii, wymiany wiedzy i nawia-
zywania relacji biznesowych.

METAL - Foundry and Die Casting Fair
-fundament i motor napedowy

Sercem catego cyklu pozostajg Miedzynarodowe
Targi Technologii dla Odlewnictwa METAL — Foundry
and Die Casting Fair to najwieksze wydarzenie bran-
7y odlewniczej w tej czesci Europy. To tutaj spotykaja
sie producenci maszyn, urzadzen i komponentéw dla
odlewni, dostawcy surowcdw, integratorzy systemow
automatyzadji oraz eksperci w zakresie cyfryzadjii zie-
lonej transformacji przemystu. Ostatnia edycja zgro-
madzita ponad 200 wystawcow z 22 krajow, a wysoka
frekwencja profesjonalnych odwiedzajgcych potwier-
dzita, ze METAL jest miejscem realnych rozmoéw biz-
nesowych i kontraktéw. — W programie nie zabraknie
réwniez merytorycznych wydarzeri towarzyszqcych, w
tym konferencji Foundry Goes Green, koncentrujqcej sie
na efektywnosci energetycznej i zrownowazonym roz-
woju w odlewnictwie — moéwi Piotr Pawelec, dyrektor
projektu.

NonFerra — nowa odstona sektora metali niezelaznych
Tegoroczna edycja przynosi istotng zmiane. Targi Non-
Ferra to nowa, dynamiczna odstona dawnego Alumi-
nium & Nonfermet. — Wydarzenie koncentruje sie na branzy
aluminium, cynku, miedzi oraz innych metali niezelaznych,
tworzqc wyspedjalizowanq przestrzeri dla producentéw,
dostawcéw technologii, surowcéw i komponentéw. Non-
Ferra to miejsce, gdzie innowacyjne materiaty i nowocze-
sne technologie odlewnicze spotykajq sie z rozwigzaniami
wspierajqcymi zréownowazonq produkcje — stwierdza Piotr
Pawelec. Nowa formuta wzmacnia sektor metali niezela-
znych w ramach Przemystowej Jesieni i jeszcze wyrazniej
integruje go z gtéwnym nurtem wydarzenia.

FilVent - premierowa przestrzen

dla technologii clean air

Nowoscig 2026 r. jest takze pierwsza edycja targow
FilVent — Targéw Filtrowentylacji i Klimatyzacji Prze-
mystowej. To specjalistyczne wydarzenie po$wiecone
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nowoczesnym technologiom poprawy jakosci po-
wietrza w obiektach przemystowych. FilVent stano-
wi platforme spotkan producentéw i integratoréw
systemow HVAC, dostawcow technologii odpylania,
odzysku energii i systemow wspierajacych bezpie-
czenstwo pracy. W dobie rosnacych wymagan srodo-
wiskowych i sanitarno-higienicznych technologie cle-
an air staja sie kluczowym elementem nowoczesnych
zaktadow produkeyjnych. — Wigczenie FilVent do Prze-
mystowej Jesieni otwiera nowe mozliwosci wspdfpracy
pomiedzy sektorami — od odlewnictwa i metalurgii przez
obrébke cieplng po rozwigzania zapewniajqce efektyw-
nos¢ energetycznq i bezpieczeristwo srodowiskowe — in-
formuje Piotr Pawelec.

Heat Treatment i Control-Tech - precyzja i jakos¢
Integralng czescig cyklu pozostaj targi Heat Treatment
oraz Control-Tech. Pierwsze skupiaja sie na technolo-
giach i urzadzeniach do obrébki cieplnej metali, drugie
na systemach pomiarowych, kontroli jakosci, automa-
tyce i rozwigzaniach dla przemystu 4.0. Razem tworza
spdjng przestrzen dla catego faricucha wartosci w
przemysle od surowca przez proces technologiczny po
kontrole jakosci i optymalizacje produkgji.

Przemyst w jednym miejscu
22-24 wrzesnia 2026 r. Targi Kielce ponownie stang sie
centrum przemystowych technologii i miedzynaro-
dowych relacji biznesowych. Przemystowa Jesien to
wydarzenie, ktére taczy doswiadczenie z innowadja,
tradycje z transformacja, a kluczowe sektory przemystu
w jednym miejscu i czasie. Nowa odstona NonFerra i
premierowa edycja FilVent wzmacniajg formute wyda-
rzenia, Czyniac ja jeszcze bardziej kompleksowa i odpo-
wiadajaca na aktualne wyzwania rynku. Przemystowa
Jesien 2026 zapowiada sie jako edycja przetomowa dla
branzy, dla technologii i dla biznesu.

opr. HB
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Festool Roadshow 2026 przyciqgnqt tt

W maju miat miejsce wyjatkowe Festool Roadshow 2026, ktory przemierzyto

cata Polske, odwiedzajac dziesie¢ lokalizadji i spotykajac sie z bardzo duzym

zainteresowaniem profesjonalistow. Wydarzenie zgromadzito ponad

tysigc uczestnikow — klientdw, partnerdw i sympatykow marki Festool,

co potwierdzito jego skale, sukces frekwencyjny i merytoryczny.

rzypomnijmy, Festool Roadshow to
cykl spotkan przygotowanych z mysla
o profesjonalistach - stolarzach, cie-
Slach i specjalistach od prac wykon-
czeniowych — ktérzy chca pozna¢ najnowsze

rozwigzania klasy premium: elektronarzedzia
i akcesoria Festool. W tym roku ciezarowka
pokazowa odwiedzita 10 miast w catej Polsce,
goszczac w firmach autoryzowanych dystrybu-
toréw Festool. Jej wizyta byta wiec doskonata

okazjg do poszerzenia wiedzy, sprawdzenia sie
w konkursach i skorzystania z atrakcyjnych pro-
modcji.

Organizatorzy Festool Roadshow postawili na
bezposredni kontakt z uczestnikami, na prezen-
tacje produktéw oraz interaktywne dziatania.
Istotnym elementem programu byty réwniez
szkolenia specjalistyczne obejmujace zagadnie-
nia dotyczace obrébki materiatdéw budowlanych
oraz ptyt HPL. Cieszyty sie one duzym zaintere-
sowaniem uczestnikdw, ktérzy z uwaga przygla-
dali sie prezentacjom doradcéw technicznych
Festool i zaproszonych ekspertéw. Spotkania
w kazdym z miast przebiegaty w dynamicznej i
zaangazowanej atmosferze, dajac uczestnikom
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mozliwos¢ zdobycia praktycznej wiedzy oraz wy-
miany doswiadczen.

Jednym z najwazniejszych punktéw programu Fe-
stool Roadshow 2026 byt konkurs rozgrywany na
wszystkich 10 przystankach. Finat odbyt sie ostat-
niego dnia u dystrybutora Grot w Sycowie. To wia-
$nie tam wytoniono zdobywce nagrody gtéwnej,
a podczas ostatniej rozgrywki emocje siegnety
szczytu, stajac sie efektownym zwienczeniem ca-
tego cyklu spotkan z marka Festool.

— W tym roku skala przedsiewziecia byta duza i wy-
magata od zespotu realizujgcego z Festool Polska
maksymalnego zaangazowania. Jego cztonkowie
pokonali tysiqce kilometréw, aby dotrze¢ do wszyst-
kich zaplanowanych miejsc i zapewni¢ uczestnikom

3 L
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w kazdej lokalizacji spéjne oraz bogate doswiadcze-
nie marki Festool. To duze logistyczne wyzwanie zo-
stato zrealizowane z petnq konsekwencjq i profesjo-
nalizmem. Festool Roadshow w tym roku ponownie
pokazato jak istotne sq bezposrednie spotkania i rela-
cje partnerskie budowane w terenie. Sukces wydarze-
nia stanowi wiec potwierdzenie naszych obserwacji
z poprzednich lat, ze tego typu inicjatywy cieszq sie
duzym zainteresowaniem i majq realny, pozytywny
wplyw na rozwoj wspditpracy z naszymi partnerami
oraz klientami — tak tegoroczny Festool Roadshow
podsumowata Paulina Wrébel, dyrektor handlowy
Festool Polska.

opr. HB (mat. Festool)

umy, a finat rozstrzygnqt sie Sc*
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Rynek narzedziowy w fazie

Branza czeka na impuls z

Polski rynek narzedziowy wchodzi w okres ostroznosci. Wysoka wartos¢

kredytow hipotecznych i relatywnie aktywny obrot mieszkaniami

nie przekfadaja sie automatycznie na poprawe nastrojow w budownictwie,

a tym samym na wyrazne ozywienie popytu na narzedzia, elektronarzedzia,

maszyny i osprzet. Firmy budowlane koncentruja sie dzis przede wszystkim

na utrzymaniu ptynnosci, kontroli kosztow i selektywnych inwestycjach.

Dla dostawcéw narzedzi oznacza to rynek trudniejszy, bardziej konkurencyjny

i mocniej uzalezniony od realnego portfela zlecert wykonawcow.

Kredyty hipoteczne nie wystarcza,

aby pobudzi¢ budownictwo

Na pierwszy rzut oka sytuacja mogtaby wygladac
korzystnie. Wartos¢ nowych kredytow mieszkanio-
wych w 2025 r. byta wysoka, a sprzedaz mieszkan w
ostatnich latach utrzymywata sie na znaczacym po-
ziomie. Nie oznacza to jednak automatycznego bo-
omu w budownictwie. Rynek mieszkaniowy moze
notowac¢ wysoka wartos¢ transakcji gtéwnie z po-
wodu wysokich cen lokali i rosngcych srednich kwot
kredytow, a niekoniecznie z powodu gwattownego
wzrostu liczby nowych inwestycji.

Dla branzy narzedziowej kluczowa jest nie sama licz-
ba transakgji mieszkaniowych, lecz liczba aktywnych
placéw budowy, remontéw, modernizacji oraz in-
westydji infrastrukturalnych i komercyjnych. To one
generujg biezace zapotrzebowanie na sprzet recz-
ny, elektronarzedzia, narzedzia pomiarowe, osprzet,
srodki ochrony pracy oraz wyposazenie warsztato-
we.

Problem polega na tym, ze obecnie rynek budow-
lany nie wykazuje jednoznacznych oznak silnego
ozywienia inwestycyjnego. Czes¢ deweloperéw
sprzedaje wczesniej rozpoczete projekty, ale ostroz-
niej podchodzi do uruchamiania nowych etapow.
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Firmy wykonawcze z kolei nie planujg gwattownego
zwiekszania zakupow, jesli nie maja pewnosci co do
przysztego portfela zamowien.

Budownictwo schodzi ponizej progu neutralnego
Stabsze nastroje potwierdza Barometr EFL dla branzy
budowlanej na Il kwartat 2026 r. Subindeks dla bu-
downictwa wyniost 47,1 pkt, czyli o 4,3 pkt mniej niz
kwartat wczesniej. Oznacza to zejscie ponizej neu-
tralnego poziomu 50 pkt, oddzielajgcego warunki
sprzyjajace rozwojowi od niekorzystnych. To jedno-
czesnie najnizszy odczyt od ponad trzech lat; ostatni
nizszy poziom zanotowano w IV kwartale 2022 r.
Najmocniej pogorszyty sie prognozy sprzedazy i
ptynnosci finansowej. W Il kwartale 2026 r. tylko 3%
firm budowlanych spodziewa sie wzrostu sprzedazy,
podczas gdy w poprzednim kwartale taka deklaracje
sktadato 19% przedsiebiorcéw. Poprawy ptynnosci
finansowej oczekuje réwniez tylko 3% firm, wobec
10% kwartat wczesniej.

To bardzo istotny sygnat dla rynku narzedziowego.
Jezeli wykonawcy nie przewiduja wzrostu sprzeda-
7y i nie oczekujg poprawy ptynnosci, ograniczaja
zakupy do tego, co konieczne. W praktyce oznacza
to wieksza presje na ceny, dtuzsze decyzje zakupo-

we i wyrazng przewage produktéw zapewniajacych
szybki zwrot z inwestydji.

Selektywne inwestycje

zamiast szerokiego rozwoju

Z danych EFL wynika, ze inwestycje w budownic-
twie nie zanikajg catkowicie, ale maja coraz bardziej
selektywny charakter. Wyzszy poziom inwestycji niz
kwartat wczesniej prognozuje 14% firm budowla-
nych, natomiast 31% spodziewa sie ich ogranicze-
nia. Jednoczesnie tylko 1% przedsiebiorcow prze-
widuje wieksze zapotrzebowanie na finansowanie
zewnetrzne, podczas gdy kwartat wczesniej byto to
11%.

Dla producentéw i dystrybutorow narzedzi oznacza
to zmiane struktury popytu. Firmy budowlane beda
kupowa¢ przede wszystkim sprzet niezbedny do
realizacji biezacych kontraktéw, wymiany zuzytych
urzadzenr oraz poprawy efektywnosci pracy. Trudniej
bedzie natomiast sprzedawa¢ produkty kupowane
na zapas, pod przyszty rozwoj lub rozbudowe parku
maszynowego bez bezposredniego zwigzku z kon-
kretnymi zleceniami.

W takiej sytuacji przewage moga zyskac rozwigzania
trwate, serwisowalne, energooszczedne i obnizajace
koszt roboczogodziny. Dla profesjonalnych uzyt-
kownikéw coraz wazniejszy bedzie nie tylko koszt
zakupu, ale catkowity koszt posiadania: zywotno$c¢
urzadzenia, dostepnos¢ serwisu, szybkos¢ napraw,
kompatybilnos¢ akumulatoréw, jakos¢ osprzetu i re-
alna wydajnosc¢ w pracy.

Stagnacja nie oznacza zatamania

Obecna sytuacja rynku narzedziowego nie musi
oznaczac¢ gwattownego spadku sprzedazy. Bardziej
prawdopodobny jest scenariusz stagnacji lub ptyt-
kiego wzrostu w wybranych segmentach. Popyt po-
zostanie, poniewaz budownictwo, remonty, instala-
cje, serwis techniczny i utrzymanie infrastruktury
nie mogg zostac catkowicie zatrzymane. Zmieni sie
jednak charakter zakupdw.



RYNEK

stagnaciji.

budownictwa i inwestyc

Klienci profesjonalni beda ostrozniejsi, a zakupy
beda czesciej uzasadniane konkretng potrzebg
operacyjna. Wzroénie znaczenie promogji, finanso-
wania ratalnego, leasingu, pakietéw serwisowych
i demonstracji praktycznych. W segmencie DIY
popyt moze by¢ bardziej stabilny, ale réwniez tam
widoczna bedzie wieksza wrazliwos¢ cenowa kon-
sumentow.

Rynek moze wiec funkcjonowac w trybie utrzyma-
nia, a nie ekspansji. Sprzedawac sie beda produkty
potrzebne do biezacych prac: osprzet zuzywalny,
materiaty $cierne, wiertta, tarcze, bity, akcesoria
instalacyjne, podstawowe elektronarzedzia, sprzet
pomiarowy i urzadzenia poprawiajace tempo
wykonania prac. Trudniej bedzie natomiast o dy-
namiczny wzrost w drozszych kategoriach inwe-
stycyjnych, zwtaszcza jesli klient nie widzi natych-
miastowego przetozenia zakupu na przychéd.

Niestabilna sytuacja miedzynarodowa
zwieksza ostroznos¢

Na kondycje rynku narzedziowego wptywa takze
niestabilne otoczenie miedzynarodowe. Wojna w
Ukrainie, napiecia handlowe, niepewno$¢ doty-
czaca kosztoéw energii, zaburzenia w logistyce oraz
ryzyko zmian kursowych zwiekszajg ostroznosc
firm. Dla importeréw i dystrybutoréw oznacza to
trudniejsze planowanie zapaséw, wieksze ryzyko
kosztowe i konieczno$¢ ostrozniejszego zarzadza-
nia marza.

Branza narzedziowa jest silnie powigzana z glo-
balnymi tarficuchami dostaw. Czes¢ produktow
i komponentéw pochodzi z Azji, cze$¢ z Europy
Zachodniej, a ceny moga by¢ wrazliwe na fracht,
kurs euro, dolara, koszty energii i polityke cel-
na. W takich warunkach firmy handlowe czesto
ograniczaja nadmierne zatowarowanie i starajg
sie szybciej rotowa¢ magazyn. To z kolei wptywa
na dostepnos¢ produktow, polityke rabatowa i
zdolnos¢ do prowadzenia agresywnych promocgji.
Niestabilno$¢ geopolityczna ma réwniez wptyw

psychologiczny. Przedsiebiorcy, ktérzy nie maja
pewnosci co do kosztéw, popytu i dostepnosci fi-
nansowania, rzadziej podejmuja decyzje inwesty-
cyjne. Zamiast rozbudowy parku narzedziowego
wybieraja naprawe, modernizacje, zakup pojedyn-
czych urzadzen lub przesuniecie wiekszych wydat-
kéw na pdzniejszy okres.

Perspektywy rynku:

umiarkowane odbicie, ale bez szybkiego boomu
Perspektywy rynku narzedziowego zalezg przede
wszystkim od trzech czynnikdéw: tempa urucha-
miania nowych inwestycji budowlanych, popra-
wy ptynnosci firm wykonawczych oraz stabilizacji
kosztéw i finansowania. Jezeli spadek stop procen-
towych, wieksza dostepnos¢ kredytu i odbudowa
inwestycji publicznych przetozg sie na nowe pro-
jekty, rynek narzedziowy moze stopniowo wycho-
dzi¢ ze stagnacji.

Najwiekszy potencjat wzrostu moga mie¢ segmen-
ty zwigzane z modernizacja, remontami, efektyw-
noscia energetyczng, instalacjami, fotowoltaika,
pompami ciepta, termomodernizacja, serwisem
technicznym oraz utrzymaniem infrastruktury. Sa
to obszary mniej zalezne od klasycznego boomu
deweloperskiego, a bardziej od koniecznosci mo-
dernizadji istniejacych obiektow.

W krotkim terminie trudno jednak oczekiwac gwat-
townego odbicia. Dane o nastrojach firm budowla-
nych wskazujg raczej na defensywne nastawienie:
utrzymanie dziatalnosci, ochrona ptynnosci i inwe-
stowanie tylko tam, gdzie jest to konieczne. Wtasnie
taki model zachowan bedzie ksztattowat popyt na
rynku narzedziowym w najblizszych miesigcach.

Rynek dla marek dobrze uzasadniajacych
wartos¢ produktu

W warunkach stagnacji rosnie znaczenie jakosci
komunikacji producentéw i dystrybutorow. Klient
profesjonalny bedzie oczekiwat nie tylko informa-
cji o parametrach technicznych, ale takze jasne-

Wi

go uzasadnienia ekonomicznego: dlaczego dane
narzedzie skraca czas pracy, zmniejsza liczbe bte-
dow, poprawia bezpieczenstwo, redukuje zuzycie
osprzetu albo ogranicza przestoje.

To moze sprzyja¢ markom premium i segmento-
wi profesjonalnemu, ale tylko wtedy, gdy wyzsza
cena zostanie poparta trwatoscia, serwisem i real-
na produktywnoscia. Jednoczesnie silng pozycje
utrzymajg marki oferujgce dobry stosunek ceny
do jakosci, szczegdlnie w kategoriach najczesciej
kupowanych przez mniejsze firmy wykonawcze i
uzytkownikéw potprofesjonalnych.

Rynek narzedziowy nie jest wiec w fazie zatamania,
lecz w fazie ostroznego oczekiwania. Popyt nie zni-
ka, ale staje sie bardziej racjonalny, selektywny i od-
porny na czysto marketingowe argumenty. W naj-
blizszym czasie wygraja ci dostawcy, ktérzy beda
potrafili potaczy¢ dostepnos¢ produktu, atrakcyjne
warunki zakupu, wiarygodny serwis i precyzyjna
komunikacje wartosci uzytkowej.

Whioski dla branzy

Stagnacja na rynku narzedziowym jest pochodng
stabszych oczekiwan w budownictwie, ostroznosci
inwestycyjnej firm oraz niepewnosci miedzynaro-
dowej. Wysoka wartos¢ kredytow hipotecznych i
obrét mieszkaniami nie wystarczajg, aby uruchomic
szeroki impuls zakupowy w narzedziach. Branza
potrzebuje przede wszystkim nowych inwestycji,
stabilnego portfela zamoéwien i poprawy ptynnosci
wykonawcow.

Najblizsze miesigce beda wiec okresem walki o
efektywnos¢, marze i zaufanie klienta. Rynek pozo-
stanie aktywny, ale bardziej wymagajacy. Sprzedaz
bedzie mozliwa tam, gdzie produkt rozwigzuje re-
alne problemy wykonawcéw i odpowiada na ich
potrzeby. To oznacza mniej przypadkowych zaku-
poéw, a wiecej decyzji opartych na rachunku eko-
nomicznym.

HB (opr. mat. Koelnmesse GmbH)
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