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.0. z Bielska-Biatej obchodzi
. Inosci: W kategorii poziomnic
fer jest wym liderem i nalezy do Scistej
eunopejskiej ‘czolowki producentow. Przez
ten czas firma konsekwentnie rozwijala 5|e,
w branzy narzédzmwej, budujac swoja pozycje
w Polsce i na rynka zagra !Acznych

Odpoczqtku ndamentemte
- rozumian@nie jako hasto marketingowe
jako realna odpowmdzmlposc za nakze(
ktore trafia do rak uzytkownika.

rozpoczat sie rozwdj firmy i to ona na lata uksztattowata ‘Sgoséb
myslenia o jakosci. Poziomnica nie wybacza btedow - ‘Kazdy
milimetr ma znaczenie. Ten rygor techniczny stat sie punkgtem
odniesienia dla eatego portfolio i wyznaczyt stand d\}k‘bpr
do dzis pozostaje niezmienny.
Rozw6j oparty na decyzjach, nie na przypadku i
Trzy i pét dekady obecnosci na rynku to efekt-konsekwentnych
decyzji podejmowanych w diugim horyzoncie. PRO rozwijate
zaplecze produkcyjne, kompetencje zespotu oraz oferte
produktowa w sposéb, ktéry pozwalat zachowaé petna kontrole
nad jakoscia i powtarzalnoscia parametréw. Firma rosta etapami,
reagujac na zmiany rynkowe, ale bez rezygnacji z wlasnej
tozsamosci. DziS réwnie istotna jest ciaglos¢ w zarzadzaniu:
wraz z Prezesem Zbigniewem Mrozem firme wspétprowadzi
drugie pokolenie — jego synowie, stopniowo przejmujacy kluczowe
obszary odpowiedzialnosci.

Rozszerzanie oferty bez utraty tozsamosci

Dzisiejsza oferta PRO obejmuje narzedzia pomiarowe, z ktérych
firma sie wywodzi, oraz kolejne, Swiadomie rozwijane grupy
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Za -stabilnoscig firmy stojg ludzie i doswiadczenie .zes
budowane przez lata. Wieloletnia wspdfpraca, c%giosc W|ed'zy
i odpowiedzialnosé za wspolny efekt pozwalajg 'PRO rozwijac
oferte w sposob przemyslany, bez- przypadkowych decyzji.
To wtasnie ten element spraW|a ze jakosc nie jest deklaracja, Iecz
praktyka utrzymywana w czasie.

Jak podkresla Prezes firmy PRO, Zbigniew Mroz, trwatosé
organizacji nie wynika z jednorazowych ‘sukcesow, lecz
z umiejetnosci budowania stabilnych fundamentéw - opartych
na jakosci, ludziach i konsekwenc;ji. To one pozwolity PRO przejsé
przez zmiany rynkowe, kryzysy i kolejne etapy rozwoju, zachowujac
tozsamosc¢ i wiarygodnoseé.

Jubileusz 35-ecia nie jest wiec momentem zamkniecia etapu,
lecz potwierdzeniem kierunku obranej drogi - opartej na precyzji,
odpowiedzialnosci i dlugofalowym mysleniu o narzedziach, ktére
maja realne znaczenie w pracy.
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Aktualny krajobraz rynku i kluczowe

Wedtug raportu Cross-Border Commerce Europe wartosc¢ europejskiego

rynku DIY w 2024 r. siegneta 388 mld euro, a istotnym motorem wzrostu

w sektorze jest sprzedaz online. Prognozowany na 2025 r. poziom obrotéw

w tym kanale, wynoszacy 66 mld euro, zostat osiggniety juz rok wczesniej,

o przetozyto sie na 17% sprzedazy na rynku DIY. Analitycy wskazuja przy tym,

ze znaczenie e-commerce bedzie nadal rosto, a jego warto$¢ w 2026 r.

zwiekszy sie do 78 mld euro.

biegty rok potwierdza réwniez tenden-
cje rozwoju obszaru DIY w kierunku
bardziej ztozonych modeli sprzedazy i
dystrybucji. W segmencie coraz wieksze
znaczenie zdobywaja rozwigzania omnichannel,
ktére wymagaja integracji dziatan sprzedazowych z
partnerami logistycznymi rozumiejacymi specyfike
branzy. Model marketplace, bedacy czesciag omni-
channel, otwiera przy tym wielu podmiotom drzwi
do ekspansji miedzynarodowej bez koniecznosci
budowania lokalnych struktur. To szansa dla mniej-
szych przedsiebiorstw na zwiekszenie mozliwosci
sprzedazy i wejscie na rynki m.in. w Niemczech,
Czechach, Francji czy Austrii.
— Marketplace zmienia sposéb myslenia o dostep-
nosci produktu. Dla sieci to mniejsze ryzyko i koszty,

a dla dostawcow — tatwiejszy dostep do klienta kori-
cowego. Kluczowe znaczenie ma jednak infrastruk-
tura logistyczna, ktéra umozliwia efektywnq dosta-
we do klienta koricowego oraz obstuge zwrotéw, co
przektada sie na rentownos¢ sprzedazy w tym kanale
- komentuje Juliusz Pakunski, Business Develop-
ment Manager Poland, DACHSER DIY Logistics.

Wyzwania w dynamicznym tannicuchu dostaw

Rownolegle rozwdéj e-commerce w DIY coraz
mocniej wptywa na tancuchy dostaw: zamowie-
nia B2C rosng szybciej niz przewidywano, a klienci
oczekujg elastycznych terminéw doreczenia oraz
wysokiej jakosci ustug. Rozwigzania, ktére umoz-
liwiajg dostawe pod drzwi w ustalonym terminie,
odpowiadaja na te potrzeby i ograniczaja liczbe

nieudanych doreczen — co jest krytyczne zwtasz-
cza w segmencie produktéw duzych, ciezkich lub
nietypowych.

— Dostarczanie débr w sposéb bezpieczny i ekono-
miczny to duze wyzwanie. Jeszcze wieksze koszty ge-
nerujqg zwroty, ktére w e-commerce sq nieuniknione.
Skala operacji logistycznych w branzy DIY obejmuje
dzis obstuge tysiecy punktéw sprzedazy oraz miliony
klientéw koricowych w wielu krajach Europy, a odpo-
wiednio zaprojektowane ustugi doreczeri i zwrotéw
realnie wptywajq na jakos¢ doswiadczenia klienta —
wskazuje Juliusz Pakunski.

Ta kwestia dotyczy zaréwno doreczen B2C, jak
i klasycznych dostaw do sklepéw sieci DIY, gdzie
terminowos¢, pewnosc i sterowalnos¢ sg elemen-
tami kontraktowymi miedzy producentami, siecia-
mi i operatorami logistycznymi. Integracje proce-
sow logistycznych z systemami IT (np. $ledzenie
statusu przesytki w czasie rzeczywistym), wydajne
operacje magazynowe, skuteczna dostawa, a na-
stepnie wsparcie sprzedazy w sklepie (w tym za-
rzadzanie ekspozycjg i dostepnoscia towaru) sta-
nowia o przewadze konkurencyjnej podmiotdw,
ktoére potrafig zaoferowac taki poziom oferty.

Inteligentna logistyka DIY jako strategiczny
element ekspansji

Rosnaca $wiadomos¢ uczestnikdw rynku zmienia
percepcje logistyki, ktéra przestaje by¢ postrzega-
na wyltacznie w kategoriach kosztu, a coraz cze-



DIY

kierunki rozwoju w roku 2026

Sciej jest rozumiana jako zrédto przewagi strate-
gicznej. Sieci handlowe i producenci DIY oczekujg
przy tym od operatoréw logistycznych komplek-
sowej obstugi — od kompletacji zamoéwien przez
zarzadzanie zwrotami po rozwigzania cross-bor-
der i dropshipping, ktére umozliwiaja sprzedaz w
modelu omnichannel. Branzowi eksperci podkre-
Slaja, ze bez stabilnej i wydajnej logistyki niemoz-
liwa jest skuteczna ekspansja na globalne rynki
offline ani online.

- Dzis nie wystarczy juz planowac sezonu w prostym
cyklu wiosna-lato. Pogoda, popyt i zachowania
klientéw potrafiq zmienia¢ sie dynamicznie, a to
wymaga zupetnie innego podejscia do zarzqdzania
taricuchem dostaw i dystrybucji — mowi Juliusz Pa-
kurski.

W praktyce oznacza to nowa jako$¢ wspdtpracy z
sieciami handlowymi DIY. Partner odpowiedzial-
ny za obstuge tancucha dostaw musi by¢ zdolny
do zrealizowania duzej liczby jednostkowych za-
mowien. Przyktadem moze by¢ rynek niemiecki,
gdzie czotowi operatorzy logistyczni s w stanie
w ciggu jednego tygodnia obstuzy¢ dostawy po-
jedynczych palet nawet do 200 placéwek sprze-
dazowych. Jednoczesnie niezbedna jest elastycz-
no$¢ pozwalajaca na obstuge zamoéwien z kanatu
online kierowanych bezposrednio do klientéw
koncowych. tacznie z dostawami do sklepow sta-
cjonarnych sktadajg sie one na znaczace wolume-
ny operacyjne.

Nowa mapa dostawcoéw i rola technologii

W ujeciu makroekonomicznym Polska, mimo
globalnych zawirowan, pozostaje relatywnie sil-
nym rynkiem, wykazujacym wieksza odpornos¢
i dynamike rozwoju niz wiele gospodarek Europy
Zachodniej. Jednocze$nie takze na polskim ryn-
ku DIY widoczne sg istotne zmiany w strukturze
podazy. Tradycyjnie mocne europejskie marki
coraz czesciej konkurujg dzis z producentami z
Chin i Indii, ktérzy oferujg zaawansowane tech-
nologicznie produkty — od robotéw ogrodowych
po elektronarzedzia — w bardzo konkurencyjnych
cenach. To przesuniecie geograficzne w zrédtach
zaopatrzenia zwieksza znaczenie logistyki jako
obszaru wymagajacego wysokiej precyzji w za-
rzadzaniu frachtem, terminowoscia i stabilnosciag
dostaw. Réwnolegle, patrzac w perspektywie
2026 r., coraz wyrazniej rysuje sie zmiana w sa-
mym procesie zakupowym napedzana rozwojem
sztucznej inteligencji.

- Wchodzimy w ere, w ktdrej o wyborze produktu
coraz czesciej decydowac bedzie sztuczna inteli-
gencja i agenci Al analizujqcy parametry technicz-
ne oraz opinie i doswiadczenia konsumenckie. To
moze w przysztosci ostabi¢ pozycje tradycyjnych
marketplace’éw na rzecz rozwiqzari direct-to-con-
sumer, gdzie logistyka bedzie musiata by¢ jeszcze
bardziej zintegrowana z zapytaniem algorytmu —
mowi Juliusz Pakunski.

Kierunki rozwoju i wyzwania w 2026 r.

Ten rok oznacza dalszy wzrost ztozonosci rynku
DIY, na ktérym operatorzy logistyczni bedg musieli
taczy¢ efektywnos¢ kosztowa z bardziej zaawan-
sowanymi ustugami. Technologie cyfrowe, lepsze
narzedzia predykcyjne i rosngca automatyzacja
beda kluczowe, ale nic nie zastapi do$wiadczenia i
zdolnosci operacyjnych zdobytych w praktyce. Do-
chodzi do tego rosnaca rola zobowigzan korpora-
cyjnych w obszarze ESG. Sieci handlowe coraz cze-
$ciej wymagaja raportowania sladu weglowego, co
sprawia, ze zrbwnowazony transport przestaje byc
0pdja, a staje sie standardem.

- Operacje logistyczne muszq by¢ skalowalne, odpor-
ne na wahania popytu i dopuszczac szybkq reakcje na
zmieniajqce sie wymagania rynkowe. Rosnqce zna-
czenie sprzedazy omnichannel oraz integracja plat-
form marketplace z systemami operacyjnymi zmienity
sposéb funkcjonowania rynku DIY. Ten sektor przez
najblizsze lata pozostanie jednym z najbardziej dyna-
micznie rozwijajqcych sie obszaréw handlu i taricucha
dostaw, co kluczowym tematem czyni partnerstwo z
operatorami logistycznymi oferujqgcymi kompleksowe
rozwiqzania. Dzi$ nie wygrywa ten, kto ma najnizszq
cene, ale ten, kto potrafi zapewnic stabilnos¢, przewi-
dywalnos¢ i realne wsparcie biznesu w zmiennym oto-
czeniu - podsumowuje Juliusz Pakurski.

opr. HB (mat. Dachser)
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Mocne akumulatorowe klucze udarowe od Grosley

tzw. przekrecenia $ruby lub nakretki i zwigzanych
z tym probleméw. Na panelu sterowania znajduje
sie tez wskaznik natadowania akumulatora, dzie-
ki ktéoremu mozna oszacowac czas pozostaty do
jego roztadowania i odpowiednio rozplanowa¢
tadowanie baterii.

Zakres pracy i ergonomia

W prezentowanych kluczach udarowych nasadki
udarowe i akcesoria montuje sie na zabierakach
kwadratowych (tzw. czopach) o rozmiarze 1/2".
Klucz GR71001 przeznaczony jest do montazu
pofaczen gwintowych o rozmiarach M8-M32,
GR71003 - do M8-M34, zas GR71004 - do M8-
M42. Omawiany sprzet wyposazono w rekojesci
pokryte miekka wyktadzing gumowa, zas prace w
stabo oswietlonych miejscach utatwia dioda LED,
ktora skutecznie doswietla miejsca montazu lub
demontazu.

Akumulatory zasilajace

Omawiane klucze udarowe Grosley wymagaja do
pracy wydajnych akumulatoréw Li-lon. Dlatego do
ich zasilania Grosley zaproponowat akumulatory o
napieciu 21 Vipojemnosciach 2.0 5.0 Ah. Wypo-
sazono je w diodowe wskazniki
poziomu natadowania i
elektronike zabez- _#&
pieczajgca ogniwa
Li-lon  przed
nadmiernym
przecigze-
niem, przegrza- —
niem oraz zbyt gfe-
bokim roztadowaniem. Klucz
GR71001 w zestawie dostepny
jest z dwoma akumulatorami 21
V/2.0 Ah, za$ GR71003 i GR71004 - z
dwoma akumulatorami 21 /5.0
. Ah. W wyposazeniu "
il wszystkich modeli
2! Znajduje sie fa- 4
dowarka, ktora
" akumulator 2.0
Ah faduje w 1,5
h, za$ 5.0 = w 3 h.
Sprzet jest dostarczany
w wygodnej w przeno-
szeniu i przechowywaniu
walizce z tworzywa sztucznego.

Firma Grosley wprowadzita do swojej oferty klucze udarowe GR71001, GR71003

i GR71004. To mocny sprzet przeznaczony do wymagajacych zadan.

Wysokie momenty obrotowe, znaczone sa wiec do wymaga-
silniki bezszczotkowe i sterowanie jacych zadan wykonywanych *
elektroniczne w serwisach mechanicznych,
Klucze udarowe Grosley GR71001, _. gtéwnie samochoddéw
GR71003 i GR71004 maja klasycz- gt osobowych i ciezarowych,
na konstrukcje i napiecie za- 4 maszyn budowlanych itp.
silania 21 V. Do ich napedu Doskonale sprawdzg sie takze
wykorzystano wysokospraw- podczas montazu réznego rodza-
ne silniki bezszczotkowe o duzej ju konstrukgji stalowych itd.
mocy. Wspodtpracujag one poprzez Kazdy prezentowany klucz
1-stopniowg przektadnie planetarng udarowy Grosley dziata w obu i
z kowadetkowym mechanizmem uda- kierunkach, tj. w prawo i lewo.
rowym, ktory zamontowany jest w me- Kierunek obrotéw zmienia
talowej obudowie o zwiekszonej wytrzyma- sie wygodnym w obstudze
tosci mechanicznej. Dziataniem omawianego przetacznikiem.  Waznymi
sprzetu steruje elektronika. Uzytkownikom klu- funkcjami elektroniki oma
czy oferuje ona dwa (GR71001) lub trzy wianych  kluczy Grosley
(GR71003 i GR71004) elektroniczne bie- "\ 53 tez ochrona antyprze- samochodowych, serwiséw maszyn i firm
gi z roznymi wielkosciami obrotéw i | cigzeniowa silnika, tagodny montazowych. To propozycja dla uzytkownikow,
momentu obrotowego, ktdre usta- @& ~ rozruch i szybki hamulec wrze- ktorzy oczekuja nie tylko mocy, ale takze kontroli,
wia sie na panelu sterowania znaj- ciona, ktéry pozwala doktadnie aplikowa¢ bezpieczenstwa pracy i powtarzalnosci efektéw
dujacym sie na obudowie moco- moment obrotowy. Dzieki temu uzytkow- w najbardziej wymagajacych zastosowaniach.
wania akumulatora. Klucz udarowy nik unika zniszczenia gwintu na skutek pins
Grosley GR71001 generuje: 0-2600

CROSLEY

Reasumujac, klucze udarowe Grosley GR71001,

GR71003 i GR71004 to narzedzia zaprojekto-
- wane z myéla 0 wymagajacej, profesjonalnej
eksploatacji. Wysokie momenty obrotowe,
s bezszczotkowe silniki, rozbudowana elek-
tronika sterujaca oraz wydajne akumulatory
Li-lon sprawiaja, ze elektronarzedzia te re-
alnie odpowiadajg na potrzeby warsztatéw

-
)

‘;ﬁiﬁ{:‘;g;oﬁt’jv%ojogii; éévg Tri;; n'i”g)o’zaé 71003 Dane techniczne akumulatorowych kluczy udarowych

~ 0-2800 obr./min, 0-3400 udarow/min i moment Grosley GR71001, GR71003 i GR71004

800 Nm (dokrecanie), z kolei GR71004 — 0-1850 (it GRZI003 SRZL003 GRZIO0Y

obr./min, 0-3400 udaréw/min i moment 1200 Nm Napigcie zasilania () 21 21 21

(dokrecanie). Na kazdym z biegow uzytkownik Rodzaj/napiecie/poj $¢ akumulatora Li-lon/21V/2.0 Ah Li-lon/21 /5.0 Ah Li-lon/21 V/5.0 Ah

moze ptynnie, poczawszy od warto$ci zerowej, re- Obroty bez obciazenia (min™) 0-2600 0-2800 0-1850

9U|9W3C: ?Zybkogé obrotow, CZQStOtHW(?éé udarow Maks. czestotliwos¢ udaréw (min™) 0-3000 0-3400 0-3400

! W\e\kQSC mormentu obrotovvego. S+UZy do tego Uchwyt narzedziowy zabierak 1/2" zabierak 1/2" zabierak 1/2"

wiacznik spustowy.

Jak wida¢, omawiane klucze udarowe Grosley dys- e e il 400 800 1200
Zakres mocowania potaczen gwintowych M8-M32 M8-M34 M8-M42

ponujg wysokimi momentami obrotowymi. Prze-
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FEIN od 100 lat produkuje frezarki do rur. Opracowat je specjalnie do prac

wykonywanych podczas budowy rurociggdw naftowych, gazowych,

wodnych oraz publicznych sieci zasilajacych. Dzieki 100-letniemu doswiadczeniu

w projektowaniu i produkgji FEIN jest niekwestionowanym globalnym liderem

oraz pionierem technologii ciecia réznego rodzaju rur stalowych i zeliwnych.

rezarki do rur FEIN to sprzet znany na catym

Swiecie i sprawdzony w tysigcach zastosowan,

ceniony szczegdlnie za duzg efektywnos$¢ dzia-

tania oraz wysoka wytrzymato$¢ na ekstremal-
ne warunki pracy. Zostat zaprojektowany do frezowa-
nia i ciecia, docinania wymiarowego oraz rozcinania rur
stalowych, zeliwnych, izolowanych i/lub wytozonych
betonem o srednicy od 250 do 3000 mm. Jest wyko-
rzystywany do budowy, przebudowy i naprawy ruro-
ciggow naftowych, gazowych oraz wodnych, zbiorni-
kéw, sieci zasilania publicznego, magistrali rurowych
w elektrowniach czy systemach technologicznych.
Jak wspomniano, moze pracowa¢ w bardzo trudnych
warunkach atmosferycznych, w temperaturach od
-20 do +40°C, np. na platformach wiertniczych czy w

Arktyce. Co wiecej, zastosowano w nim technologie,
ktora zaréwno maksymalizuje wydajnos¢ ciecia, jak i
minimalizuje jego koszty. Na przestrzeni 100 lat FEIN
udoskonalat i optymalizowat swoje frezarki, aby spet-
niaty wspotczesne wymagania technologiczne. Obec-
nie produkuje osiem ich modeli w dwdch wersjach
napedowych: elektrycznej i pneumatycznej. Dzieki
temu uzytkownicy w zalezno$ci od wymagan prowa-
dzonych prac moga wybra¢ najbardziej odpowiednig
dla siebie maszyne.

Elektryczne frezarki do rur FEIN

Na te grupe sprzetu skfadajg sie cztery modele: FEIN
RSG EX18a i RSG EX18b do obrdbki rur o srednicach
250-3000 mm oraz RSG Ex 1500A i RSG Ex 15008 do rur

frezarek

o $rednicach 250-1500 mm. Pierwsze dwa wazg do 80
kg, za$ trzeci i czwarty — po 73 kg. Frezarki elektryczne
napedzane s3 silnikami indukcyjnymi o mocy uzytecz-
nej 1500 W i zasilane 3-fazowym pradem zmiennym
400 V/50 Hz. Ich obroty na biegu jatowym wynosza
2860/min i maja staty moment obrotowy. Zredukowa-
no je za posrednictwem przektadni mechanicznej do
predkosci obrotowej wrzeciona roboczego wynosza-
cej 35 minT (modele FEIN RSG EX18a i RSG Ex 1500A z
posuwem 40 mm/min) lub 70 min™ (RSG EX18b i RSG
Ex 15008 z posuwem 80 mm/min). Frezarki z literg , A"
w oznaczeniu opracowano do gtebokiego ukosowa-
nia rur, za$ z ,B" — do ciecia i ptytkiego ich frezowania.
Wszystkie elektryczne frezarki do rur FEIN moga by¢
uzywane w pracach prowadzonych w $rodowisku
zagrozonym wybuchem. Wyposazono je bowiem w
wytaczniki posrednie i silniki spetniajace wymagania
normy EC Directive 94/9EG ATEX.

Frezarki pneumatyczne FEIN do rur

Ich grupe tworzg cztery modele: FEIN RDG 18a, RDG
18b, RDG 1500 A i RDG 1500 B. Ich moc uzyteczna
wynosi 2000 W, zas predkos¢ obrotowa silnika pneu-
matycznego — 6000 min™. Zasilane sg sprezonym
powietrzem o ci$nieniu 6 badw i wymagaja do pracy

Dane techniczne elektrycznych frezarek do rur FEIN RSG Ex 18a, RSG Ex 18b, RSG Ex 1500A i RSG Ex 1500B

Model RSGEx 18a RSGEx 18b RSG Ex 1500A RSGEx 15008
?:z'::f;;eu/‘:aﬁ::j:ic‘z;’:"(lv")“ba 400/50/3 400/50/3 400/50/3 400/50/3
Obroty na biegu jatowym (min-) 2860 2860 2860 2860
Obrotowa predkos¢ skrawania (min™) 35 70 35 70
Posuw mm/min 40 80 40 80
Moc uzyteczna (W) 1500 1500 1500 1500
Masa (kg) 80 80 73 73
Rodzaj ochrony IP X4 IP X4 IP X4 IP X4
Zakres Srednicrur do ich ciecia i frezowania (mm) 250-3000 250-3000 250-1500 250-1500
Maksymalna grubos¢ cianki rur w przypadku ich cigcia (mm) 45 22 45 22
Maksymalna grubosé $cianki rur w przypadku ich frezowania (mm) 30 15 30 15
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do rur FEIN

kompresora o wydatku powietrza 4,3 m¥min ($red-
nica weza — 15 mm). Podobnie jak frezarki elektrycz-
ne omawiane siostrzane urzadzenia pneumatycz-
ne z literg ,A” w symbolu maja predko$¢ obrotowa
wrzeciona roboczego 35 min™ oraz posuw 40 mm/
min, za$ oznaczone ,B" — odpowiednio 70 min™ i 80
mm/min. Jak fatwo zauwazy¢, ich przeznaczenie jest
identyczne jak frezarek elektrycznych. Modele FEIN
RDG 18a i RDG 18b mogga obrabiac rury o $rednicach
250 do 3000 mm, za$ RDG 1500 AiRDG 1500 B - 250-
1500 mm. Frezarki RDG 18 majg mase 89 kg, zas RDG
1500 - 67 kg. Co wazne, we frezarkach zastosowano
silniki pneumatyczne z elementami napedowymi
wykonanymi ze stali nierdzewnej oraz ptytki odpor-
ne na pecznienie. Dlatego frezarki pneumatyczne do
rur FEIN moga by¢ po odpowiednim sprawdzeniu
uzywane w ptytkiej wodzie, a wiec doskonale nadaja
sie do prac wykonywanych w wykopach.

Akcesoria do frezarek do rur FEIN

We wszystkich frezarkach do rur FEIN wykorzystuje
sie frezy HSS ukosujgce V 30° o $rednicach 125-180
mm, frezy HSS ukosujace V 37,5° o $rednicy 160 mm,
tarcze HSS do ciecia stali o srednicach 160-220 mm i
tarcze z zebami z weglikdw spiekanych o $rednicach
160-200 mm. Frezy umozliwiaja ciecie i jednoczesne

ukosowanie rur o maksymalnej grubosci $cianki 35
mm. Natomiast rury ze $ciankami o grubosci 35-50
mm mozemy frezarkami FEIN cig¢ i frezowac w jed-
nej operacji za pomoca narzedzia ztozonego z fre-
z6w potéwkowych oraz tarczy (Srednica — 154 mm,
grubos¢ - 30,6 mm).

System montazowy

Do mocowania omawianych frezarek FEIN na obra-
bianych rurach stuzy specjalny system montazowy
ztozony z dwdch fancuchdw i napinaczy sprezyno-
wych, ktéry spetnia takze role prowadnicy podczas
ciecia. Prace sprzetu precyzuje trzeci szeroki taricuch
(akcesorium opcjonalne), ktory stabilizuje i umozli-
wia bardzo doktadne liniowe ciecie lub frezowanie
rur, gdyz nie dopuszcza do jakiegokolwiek przesu-
niecia frezarki podczas pracy. Frezarki FEIN mogga by¢
Xuzywane w ograniczonych przestrzeniach, np. w
rowach ziemnych czy w ciggach technologicznych.
Do obstugi wymagajg dwdch oséb.

Europejska produkcja

Frezarki do rur FEIN produkuje obecnie w swoim za-
ktadzie w Schwébisch GmUind-Bargau w Niemczech.
Kazdy egzemplarz, zanim trafi do klienta, jest podda-
wany rygorystycznej kontroli jakosci. Aby zapewnic¢

bezproblemowg eksploatacje i najwyzszy poziom
bezpieczeristwa pracy, niemiecki producent oferuje
uzytkownikom swoich frezarek szkolenia, ktére sg
przeprowadzane w miejscu ich pracy, bez wzgledu
na lokalizacje. W przypadku wystapienia jakichkol-
wiek problemdw z obrébka rur FEIN zapewnia tez
pomoc techniczng przez telefon.

Stuletnia historia frezarek do rur FEIN pokazuje kon-
sekwentnie rozwijang wyspecjalizowana technolo-
gie, ktéra powstata z mysla o najbardziej wymagaja-
cych zastosowaniach podczas budowy i utrzymania
infrastruktury rurociggéw réznego przeznaczenia.
Zardwno elektryczne, jak i pneumatyczne frezar-
ki FEIN odpowiadaja na realne potrzeby przemy-
stu naftowego, gazowego, wodociggowego oraz
energetycznego, faczac wysoka precyzje obrobki z
odpornoscig na ekstremalne warunki pracy. Szeroki
zakres srednic obrabianych rur, mozliwos¢ pracy w
strefach zagrozonych wybuchem, a takze dostep-
nos¢ wyspecjalizowanych narzedzi skrawajacych i
akcesoriéw do mocowania sprawiajg, ze frezarki FEIN
s3 rozwigzaniem systemowym spetniajgcym naj-
wyzsze wymagania uzytkownikdw przemystowych.
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Dane techniczne pneumatycznych frezarek do rur FEIN RDG 1500A i RDG 1500B

Model RDG 18a RDG 18b RDG 1500A RDG 15008
Cisnienie/przeptyw powietrza zasilajacego 6 bar/4,3 m*min 6 bar/4,3 m¥min 6 bar/4,3 m*min 6 bar/4,3 m*min
Obroty na biegu jatowym (min) 6000 6000 6000 6000
Obrotowa predkos¢ skrawania (min™) 35 70 35 70
Posuw mm/min 40 80 40 80
Moc uzyteczna (W) 2000 2000 2000 2000
Masa (kg) 89 89 67 67
Srednica weza zasilajacego (mm) 15 15 15 15
Zakres $rednic rur doich ciecia i frezowania (mm) 250-3000 250-3000 250-1500 250-1500
Maksymalna grubos¢ scianki rur w przypadku ich cigcia (mm) 45 22 45 22
Maksymalna grubosé scianki rur w przypadku ich frezowania (mm) 30 15 30 15
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Prawidtowy dobér tarczy do ciecia metalu

Prawidtowy dobdr tarczy

do ciecia metali ma istotne znaczenie
dla efektywnej i jednoczesnie
ekonomicznej obrébki. Dlatego

w artykule wyjasnimy, czym nalezy
sie kierowac, wybierajgc korundowga
tarcze spojong do ciecia metali.

Ziarna Scierne tarcz do ciecia metali

W spojonych tarczach zywicznych do ciecia metalu
obecnie wykorzystuje sie trzy podstawowe typy ziaren
Sciernych: elektrokorund zwykty, cyrkonowy lub cera-
miczny. Nalezy tu zauwazy¢, ze przewazajaca wiekszos¢
takich tarcz dostepnych na rynku ma $cierniwo z elektro-
korundu zwyktego. Ten scierny materiat bowiem dosko-
nale sprawdza sie w obrébce szerokiej gamy metali: od
stali czarnej przez INOX do stopdw aluminium. Poniewaz
elektrokorund ceramiczny i cyrkonowy sg znacznie bar-
dziej agresywne i trwate od elektrokorundu zwyktego,
znajduja zastosowanie w cieciu metali o duzej twardosdi,
np. tytanu czy stali stopowych. Oczywiscie, mozna nimi
przecina¢ popularng stal czarng, ale przewaznie nie ma
to ani uzasadnienia operacyjnego (technologicznego),
ani ekonomicznego.

Wybierajac tarcze do ciecia metalu, nalezy takze zwréci¢
uwage na ziamistos¢ jej Scierniwa. Zalezy od niego za-
réwno wydajnos¢ ciecia, jak i jakos¢ krawedzi po przecie-
ciu. Im wyzsza granulacja, tym lepsza jakosc ciecia, ale za
to mniejsza jego wydajnos¢. Obecnie na rynku dostepne
s tarcze do ciecia metalu z ziarnami $ciernymi o granu-
lacjach 24, 30, 36, 40 lub 60. Gdy wiec zalezy nam jedy-
nie na efektywnosci ciecia, wtedy powinnismy zakupic¢
tarcze o niskiej granuladji, np. 24, 30 lub 36. Zas w przy-
padku, gdy istotna jest dla nas jako$¢ ciecia, najlepszym
wyborem beda tarcze o granulacji 40 lub 60.

Twardos¢ spoiwa tarcz korundowych

Zaliczana jest do podstawowych parametréw omawia-
nych tarcz korundowych do ciecia metali. Okresla sie ja
minimalng wielkoscia sity, ktéra podczas ciecia potrzeb-
na jest do wyrwania ziarna $cierego ze spoiwa zywicz-
nego tarczy. Jak fatwo zauwazy¢, twardo$¢ tego narze-
dzia warunkowana jest wytrzymatoscig mechaniczna
potaczenia spoiwa i ziarna $ciernego. Jest ona wiec po-
chodna wykonania danego modelu omawianych narze-
dzi. Zgodnie z tym tarcza twarda w swoim skfadzie ma
wiecej spoiwa niz miekka — jest wiec bardziej spoista,
czyli de facto w wigkszym stopniu sprasowana.
Jednakze kwestia twardosci tarcz nie przedstawia sie
tak prosto, jak mogftoby sie wydawa¢, gdyz
jest warunkowana takze granulacja
ziaren $ciernych. Drobne $cier-
niwo wymaga mocniej-
$7ego umocowania, a
wiec wiekszej ilosci
cierniwa i dlate-
go tarcza je za-
wierajgca  musi
mie¢  wiekszg
twardos¢ i by¢
bardziej spra-
sowana. Od-
wrotnie rzecz
sie ma przy
wigkszych Ziar-
nach sciernych
(czyli o mniejszej
granulacji) — w ich
wypadku  mozna
uzy¢ spoiwa o mniej-
szej twardosc. W tym

miejscu nalezy zapytad, jak sie ta kwestia przedstawia
w codziennej praktyce. Obecnie na rynku dostepne sa
tarcze do ciecia metalu majace spoiwa twarde (oznaczo-
ne progresywnie literami od P do S) lub bardzo twarde
(T-2). Dobieramy je zgodnie z nastepujaca regufa: do
ciecia materiatéw miekkich stosuje sie tarcze o wiekszej
twardosci, za$ do obrébki twardych — o mniejszej. Jak sie
okazuje, do prawidiowego doboru tarczy konieczne jest
tez dokfadne zapoznanie sie z cechami obrabianych ele-
mentéw metalowych lub skorzystanie z rekomendadji
materiatowych producentéw tych narzedzi.

Grubos¢ tarcz korundowych
do ciecia metali
To bardzo wazny parametr, od ktérego za-
lezy stabilnos¢ i jakos¢ ciecia, a takze
trwatos¢ samej tarczy. Warun-
kuje on przeznaczenie tych
narzedzi pod wzgledem
grubosci przecinanych
materiatow metalo-
wych. Ogdlna zasa-
da doboru tarczy
pod wzgledem jej
grubosci  méwi,
ze ten parametr
jest wprost pro-
porgjonalny  do
grubosci obrabia-
nego  materiatu
metalowego. Ale,
jak zwykle to bywa,
diabet tkwi w szcze-
goétach, gdyz grubos¢
tarczjest ograniczona, zas
grubos¢ obrabianych nimi
materiatéw teoretycz-
nie nie ma takich
granic. Na podstawie
praktyki przemystowej zale-
ca sie stosowac:

tarcze o grubosci
0,8 mm do ciecia elementow
metalowych o grubosci
0,1-2 mm (blachy i profile
cienkoscienne) w opera-
cjach wymagajacych mi-
nimalizacji graty;

tarcze 1-milimetro-

we, uwazane jako narze-
dzia pierwszego wyboru,
do ciecia elementow o
grubosci 1,5-5 mm (blachy
i profile cienkoscienne);

tarcze  1,6-milime-
trowe, uwazane jako narzedzia
pierwszego wyboru, do ciecia do ele-

mentéw o grubosci 5-10 mm (profile metalowe U, L,
C, zamkniete, rury i materiaty lite);

« tarcze 2,5-milimetrowe do elementéw o grubosci
10-20 mm (profile metalowe, rury i materiaty lite)
i tam, gdzie wymagana jest najwyzsza stabilnos¢
ciecia.

Srednica tarcz korundowych do cigcia metali

W doborze tarczy powinnismy uwzglednic¢ jej naped, czyli
maszyne, na jakiej bedziemy jej uzywali. Z tym zwigzana
jest $rednica tego narzedzia i jego otworu mocujacego.
Zgodnie z tym tarcze o $rednicach 110, 115, 125, 150, 180 i
230 mm zotworami 22,23 mm przeznaczone sg do szlifie-
rek katowych, za$ majace 300, 350 i 400 mm i otwor
mocujacy 20 lub 254 mm - do przecina-
rek elektrycznych (recznych lub sta-
cjonarnych) albo spalinowych
(recznych). W przypadku za-
kupu tarcz do przecinarek
nalezy uwzglednic¢ ro-
dzaj ich napedu. Prze-
cinarki  spalinowe
bowiem ze wzgle-
du na duza mase
i wysoki poziom
wibragji - genero-
wanych podczas
ciecia  wymaga-
ja z powoddéw
bezpieczenstwa
pracy  stosowania
tarcz  korundowych
0 wzmocnionej kon-
strukgji. Dlatego przed
kazdym zakupem powin-
nismy doktadnie poznac spe-
cyfikacje tych narzedz, w ktdrej
producent informuje o ich maszy-
nowym zastosowaniu.

Bezpieczenstwo pracy
Nalezy je tez uwzgledni¢ podczas prawidtowego dobo-
ru tarczy do ciecia metali. Jak wiadomo, ciecie tarczami
korundowymi zaliczane jest do niebezpiecznych opera-
dji obrébczych. Dlatego narzedzia te podlegaja scistym
normom technicznym, ktére okreslaja, jak powinny byc
wykonane. Aby zapewnia¢ wysoki poziom bezpieczen-
stwa pracy, powinny by¢ wykonane zgodnie z normg
EN 12413, mie¢ wszystkie oznaczenia (m.in. predkosci
obwodowej) wymagane przez nig i niemiecki Komitet
Tarcz Sciernych (DSA). Warto tez uzywac tarcz ze zna-
kiem oSa. Informuje on, Zze narzedzie spefnia najwyzsze
wymagania dotyczace bezpieczenstwa pracy, zas ich
producent nalezy do Organizacji Bezpieczerstwa Narze-
dzi Sciernych (Organisation for the Safety of Abrasives, w
skrocie 0Sa).
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Podstawowe zasady pracy szczotkami technicznymi

Podstawowymi parametrami
okreslajgcymi prawidfowos¢ pracy
szczotkami technicznymi jest ich
predkos¢ obwodowa i oraz docisk

do obrabianego materiatu. W artykule
najpierw zajmiemy sie dociskiem.

racujac szczotkg techniczng powin-
nismy wykorzystywa¢ same kornce jej
drutéw. Stad docisk tego narzedzia do
obrabianego materiatu ma podstawo-
we znaczenie dla osiggniecia jak najlepszych
efektéw w pracy. Jesli jest zbyt silny, moze dojs¢
do wytamywania drutéw i skrécenia zywotnosci
szczotki, a takze do niepotrzebnego przecigze-
nia elektronarzedzia. Ponadto szczotkujac w ten
sposéb, znacznie obnizamy wydajnos¢ pracy,
chociaz mogtoby sie wydawac, ze w ten sposéb
ja zwiekszymy. Dlatego docisk powinien by¢ nie-

zbyt mocny, aby uzyskac¢ niewielkie zanurzenie
drutéw w obrabiany materiat.

Druty wtedy w szczotce $cieraja sie ukosnie, a wiec
dochodzi do ich samoostrzenia sie. Aby pozytywnie

wykorzystac to zjawisko i zachowa¢ pierwotng agre-
sywnos¢ tych narzedzi, nalezy co pewien czas zmie-
niac kierunek pracy szczotki przez zamiane obrotéw
maszyny z prawych na lewe i odwrotnie. Mozliwe
jest to tylko w przypadku napedzania tych narzedzi
wiertarkami lub wiertarko-wkretarkami. Dzieki temu
mozemy wykorzystywac ostrzejszg strone drutow,
co oczywiscie zwieksza efektywnos¢ szczotkowania
i przyspiesza wykonywanie pracy.
Pracujgc szczotkami technicznymi, nalezy prze-
strzegac¢ odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa
pracy, a przede wszystkim nie przekracza¢ ich mak-
symalnej predkosci obrotowej, uzywac okularow i
kotpakéw ochronnych. Podane wyzej zasady doty-
cza wytacznie szczotek drucianych. W przypadku
wykonanych z tworzyw sztucznych nalezy wywierac
wiekszy nacisk, aby wtdkna pokryte nasypem z we-
glika krzemu mogty zanurzy¢ sie w obrabiany mate-
riat na dtugosci 2-3 mm.
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Wydajnosé¢ kontra jakosé: dwa tryby pracy wyrzynarki

Wiekszo$¢ wyrzynarek profesjonalnych
posiada dwa tryby pracy: ciecie

z podcinaniem i bez podcinania.

W artykule blizej przyjrzymy sie
zastosowaniom tych trybow w obrébce
drewna i materiatow drewnopochodnych.

rybie pracy ,ciecie bez podcinania”
brzeszczot wyrzynarki porusza sie idealnie
po linii prostej, natomiast w trybie ,ciecie
z podcinaniem” - ruchem wahadfowym.
Gdy wykonamy proste doswiadczenie i np. przetniemy
tym samym brzeszczotem wiérowg ptyte laminowana
(tzw. meblowa), zauwazymy dwie podstawowe réznice:
w przypadku ciecia bez podcinania szybkos¢ ciecia be-
dzie poréwnywalnie mata, natomiast jego jakos¢ wyzsza
(jej stopien zalezy od przeznaczenia brzeszczotu, a wiec
czy stuzy on do czystego ciecia czy zgrubnego), zas w
wypadku trybu ,ciecie z podcinaniem” jego predkos¢
bedzie duza, a jakos¢ mata (powstanie duzo wyrwan czy
postrzepien materiatu nawet w wypadku zastosowania
brzeszczotu do czystego ciecia).
Z tego prostego doswiadczenia wynikajg podane nizej
praktyczne wnioski co do szybkosci i jakosci ciecia. Jesli
chcemy cig¢ wydajnie drewno i materiaty drewnopo-
chodne i nie zalezy nam na wysokiej jakosci uzyskanych
krawedzi, powinnismy uzy¢ trybu pracy ,ciecie z pod-
cinaniem”. Poniewaz w trakcie niego podczas suwu w.
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dot brzeszczot jest nieznacznie odsuwany od linii ciecia
(stopien tego odsuniecia jest regulowany, maksymalnie
4-stopniowo, mozliwe jest efektywne usuwanie widrow.
Zwieksza to szybkos¢ obrébki, gdyz wiodry nie zatykaja
miejsca ciecia. Oczywiscie najwieksza wydajno$¢ ciecia
uzyskujemy na 4. stopniu ruchu wahadtowego. Warto tu
wspomnie¢ o pewnym wyjatku od tej reguty, a mianowi-
cie w przypadku zastosowania ruchu wahadtowego wy-
soka jakos¢ przecietych krawedzi mozemy uzyskac pod-
czas prostoliniowego ciecia miekkich gatunkéw drewna
prowadzonego wzdiuz jego stojow. Jesli za$ chcemy

uzyska¢ wysoka jakos¢ ciecia, powinnismy drewno i
materiaty drewno pochodne przecinac z uzyciem trybu
pracy ,ciecie bez podcinania”. W tym trybie, jak juz wspo-
minalismy, ruch brzeszczotu jest wyfaczony i brzeszczot
porusza sie idealnie po linii prostej. Oczywiscie, aby uzy-
ska¢ wysoka jakos¢ ciecia nalezy uzy¢ odpowiedniego
brzeszczotu, a jesli takiego nie mamy, to wkfadki antyod-
pryskowej. Pamietajmy, ze podczas ciecia z takg wkfadka
nie wolno wigczac ruchu wahadtowego brzeszczotu, bo
to prowadzi do szybkiego jej zniszczenia.

pins



<\ i e, = - e

.. s ..__l — ‘ ——:*n_‘fl.»gﬂ\_:mh_




ELEKTRONARZEDZIA

Test akumulatorowej zagt

Festool TSC 55 KSEB to mobilna zagtebiarka akumulatorowa, bezkompromisowa

pod wzgledem doktadnosci i wydajnosci ciecia. Ma kompaktowa i lekka konstrukcje,

a dzieki wysokowydajnym akumulatorom 18 V o pojemnosci 8.0 Ah

i wysokosprawnemu silnikowi EGTEC zapewnia nieprzerwang, catodzienng prace.

18-woltowe zasilanie, bezszczotkowy

naped i sterowanie elektroniczne

Akumulatorowa zagtebiarka Festool TSC 55 KSEB za-
silana jest pradem statym o napieciu 18 V z jednego
systemowego akumulatora. Dla poréwnania przypo-
minamy, ze poprzedni model TSC 55 K byt 2-napiecio-
wy (18 lub 36 V) i w konsekwengji 2-akumulatorowy.
Wymagat wiec do ciagtej, wydajnej pracy dwdch
par akumulatoréw w celu uzyskania napiecia 36 V i
maksymalnej mocy silnika. W przypadku najnowszej
zagtebiarki TSC 55 KSEB do ciagtej, nieprzerwanej
pracy wystarcza nam dwie baterie 18 V fadowane
naprzemiennie, a faktycznie jeden wysokopradowy
akumulator o pojemnosci 8.0 Ah (BP 18 Li 8,0 HP-ASI),
ktéry Festool wprowadzit do swojej oferty w ub.r. Do
zasilania zagtebiarki niemiecki producent rekomendu-
je takze swoje systemowe akumulatory o pojemnosci
5,0 Ah (BP 18 Li 5,0 HP-ASI).

Testowany sprzet wyposazono w silnik bezszczotko-
wy EGTEC. Jest to wysokosprawna jednostka nape-
dowa, ktéra we wspdtpracy z akumulatorami BP 18 Li
5,0 HP-ASI'i BP 18 Li 8,0 HP-ASI zapewnia moc rzedu
1300-1450 watdw. Generuje ona obroty w zakresie
3500-5200 min™. Za sterowanie i ochrone przeciaze-
niowa maszyny odpowiada zaawansowana elektroni-
ka mikroprocesorowa. Jej funkdje to: (1) fagodny roz-
ruch, (2) 6-stopniowa regulacja predkosci obrotowej,
(3) zabezpieczenie antyprzecigzeniowe, (4) ochrona
przed ponownym samoczynnym uruchomieniem, (5)
hamulec tarczy pilarskiej zatrzymujacy ja w ok. 2 s po
wytgczeniu maszyny, (6) KickbackStop i (7) dzwiekowa
sygnalizacja roztadowania akumulatora, przeciazenia i
uszkodzenia pilarki.

Wazng funkgja elektroniki jest takze mozliwos¢ po-
taczenia pilarki z aplikacjg Festool na smartfonie za
posrednictwem akumulatora, ktéry w przypadku
niemieckiego producenta standardowo wyposazony
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jest w Bluetooth®. Aplikacja udostepnia dane o eksplo-
ataqji pilarki, aktualnym ustawieniu obrotéw jej silnika,
stanie natadowania akumulatora i aktywadji funkgji
KickbackStop. Korzystajac z niej, mozna zarejestrowac
sprzet do 3-letniej gwarangji all-inclusive, zamowic¢
serwis, skorzysta¢ z samouczkéw oraz porad technicz-
nych, dobra¢ akcesoria itd.

Tak jak przystato na sprzet klasy premium, w konstruk-
¢ji zagtebiarki Festool TSC 55 KSEB mamy potrojnie
utozyskowany watek wirnika, solidng obudowe prze-
ktadni oraz ptyte stotowa, ktérg wykonano ze stopu
magnezu metoda odlewania cisnieniowego. Jak ta-
two zauwazy¢, takie wykonanie elektronarzedzia jest
gwarandjg jego wysokiej trwatosci. Co wiecej, ptaski
profil obudowy umozliwia ciecie blisko krawedzi w
minimalnym odstepie od sciany wynoszacym 12 mm.

KickbackStop - skuteczna ochrona przed odrzutem
Ta wspomniana juz funkcja elektroniki podnosi bez-
pieczenstwo pracy na najwyzszy poziom. Zatrzy-
muje bowiem w mgnieniu oka tarcze w przypadku
jej zaklinowania podczas ciecia czy zagtebiania.
Dzieki temu eliminuje nagty odrzut pilarki, ktory po-

woduje zaréwno urazy u operatora, jak tez uszko-
dzenia materiatu obrabianego i szyny prowadzace).
O dziataniu funkcji KickbackStop informuje dioda
LED. Kiedy swieci na zielono, KickbackStop jest go-
towy do pracy; za$ jesli miga na czerwono, funkcja
ta zostata uruchomiona. Natomiast gdy $wieci na
Czerwono czy pomaranczowo lub nie emituje zad-
nego swiatta, KickbackStop jest niesprawny.

Parametry ciecia i innowacyjne

pity tarczowe 1,6 mm

Zagtebiarke Festool TSC 55 KSEB przystosowano do
ciecia tarczami o srednicy 160 mm i grubosci zeba
1,6-1,8 mm (otwdr mocujacy — 20 mm). Maksymalna
gtebokos¢ ciecia w TSC 55 KSEB wynosi 55 mm (dla
kata 0°). Pilarka wykonamy tez ciecia skosne w zakre-
sie -1 do 47°. Co wazne, wyposazona jest ona w dwie
podziatki pomagajace doktadnie ustawi¢ gtebokosc
i kat ciecia. Nalezy tu odnotowac¢, ze testowana pi-
larka ma podziatke gtebokosci ciecia ze wskaznikami
pokazujacymi zagtebienie tarczy w przypadku ciecia
bezposrednio na materiale, jak i na szynie FS (wtedy
gtebokos¢ ciecia wynosi 51 mm). Nalezy tu odno-
towac, ze Festool opracowat specjalnie dla pilarek
akumulatorowych tarcze o grubosci 1,6 mm, ktére
zostaty wprowadzone na rynek w ub.r. S3 to innowa-
cyjne narzedzia m.in.z powodu podwaojnej podziatki
zebow i ich niewielkiej grubosci, ktéra znacznie ob-
niza opory ciecia, maksymalizuje jego wydajnos¢
i wydtuza dziatanie pilarki na jednym tadowaniu
akumulatora. Nowe tarcze, w zaleznos$ci od modelu

Dane techniczne akumulatorowej zagtebiarki Festool TSC 55 KSEB

Napiecie akumulatora

18V

Predkosc¢ obrotowa tarczy na biegu jalowym

3500-5200 min™

Srednica/srednica otworu mocujacego/grubosé
tarczy

160/20/1,6-1,8 mm

Glebokos¢ cigcia (0°) 0-55 mm
Glebokos¢ cigcia przy poch. 45° 0-43mm
Nastawianie skosu -1-47°

Przylacze do odsysania pytu 27/36 mm

Akumulator

Li-lon 18 V/8.0 lub 5.0 Ah

Masa netto (bez wyposazenia)/transportowa
(z akcesoriami)

3,3/6,52kg



ELEKTRONARZEDZIA

umozliwiaja ciecie réznych rodzajéw materiatow: od
drewna przez laminaty, ptyty widrowe i pil$niowe,
zwigzane z gipsem i cementem po aluminium i two-
rzywa sztuczne. Oznaczono je kolorami, aby umozli-
wic¢ szybka identyfikacje ich przeznaczenia materia-
towego. Akcesoria te wpisuja sie w filozofie Festool
maksymalnego usprawnienia tzw. prac mobilnych
(pozawarsztatowych) przez wydtuzenie czasu dzia-
tania akumulatorow.

Praktyczne akcesoria umozliwiajace
bezpytowa i doktadna prace

W zagtebiarce Festool TSC 55 KSEB zastosowano
opatentowany system zabezpieczenia przeciwod-
pryskowego. Dzieki niemu mozna uzyska¢ czyste
krawedzie (tj. bez wyrwan i odpryskéw) po obu
stronach obrabianego materiatu podczas wykony-
wania cie¢ prostopadtych oraz katowych. W Festool
TSC 55 KSEB mamy tez tatwy w obstudze dZzwignio-
wy mechanizm blokady wrzeciona FastFix, ktory
znacznie utatwia wymiane tarcz.

Pilarka wyposazona jest tez w obrotowy krociec
w zakresie 360° ktory stuzy do podtaczenia weza
mobilnego odkurzacza Festool wspdtpracujace-
go z nig w trybie automatycznym za posrednic-
twem akumulatoréw ze wspomniang technologig
Bluetooth®. Wspotpraca maszyny z odkurzaczami
mobilnymi Festool umozliwia bezpytowg oraz bez-
pieczng obrobke nawet w zamknietych pomiesz-
czeniach, chronigc zdrowie uzytkownikéw oraz

A

iarki Festool TSC 55 KSEB

0s6b znajdujacych sie w poblizu pilarki. Funkcjo-
nalnos¢ obracania krd¢ca o 360° umozliwia opty-
malne ustawienie pozycji weza odkurzacza w celu
utatwienia pracy.

Jesli zas nie dysponujemy odkurzaczem Festool, do
kré¢ca mozemy podtaczy¢ worek na pyt znajdujacy
sie w standardowym wyposazeniu testowanego
sprzetu. Jego konstrukcja zostata ulepszona, gdyz
nawet bez koniecznosci demontazu z pilarki moz-
na go otworzy¢ i tatwo oprézni¢ z pytu czy widrow.
Z kolei ciecie zagtebiarkg Festool TSC 55 KSEB pre-
cyzujg szyny prowadzace FS, a takze m.in. przy-
ktadnice katowe FS-WA i FS-WA/90°, prowadnice
rownolegte FS-PA oraz wiele innych akcesoriéw z
oferty niemieckiego producenta. Pilarke mozna tez
doposazy¢ w przypinang na magnes lampke LED
do oswietlania obszaru ciecia. Oferuje ona dwie ja-
snosci Swiecenia i utatwia ciecie na tzw. ryse.

Wyniki redakcyjnych testow akumulatorowej
zagtebiarki Festool TSC 55 KSEB

Podczas redakcyjnych testéw sprawdzilismy efek-
tywnos¢ i jakos¢ ciecia drewna miekkiego i twar-
dego i meblowych ptyt laminowanych (doktadne
wyniki testow podaje tabela 2.). We wszystkich
przeprowadzonych prébach zastosowalismy tarcze
Festool o grubosci 1,6 mm. Podczas wykonanych
zadan uzyskalismy zaréwno wysoka jakos¢, jak i
efektywnos¢ ciecia. Oprocz tarcz 1,6 mm podczas
testow wykorzystalismy szyne prowadzaca Festool

FS, przykfadnice katowe, lampke LED i odkurzacz
przemystowy marki Festool z technologig Blueto-
oth®. Wszystkie ciecia przebiegaty bardzo sprawnie
i bezwysitkowo. Na podstawie poréwnan z wykona-
nymi testami zagtebiarek w ostatnich trzech latach
oceniamy, ze Festool TSC 55 KSEB pod wzgledem
efektywnosci ciecia obecnie wyprzedza konku-
rencje o 20-40%. Pozytywny wptyw niewatpliwie
na to miat mocny bezszczotkowy silnik EGTEC, za-
awansowana elektronika sterujgca i uzycie tarcz 1,6
mm majacych obnizone opory skrawania. Wysoki
komfort obstugi pilarki zapewnia blokada wrzecio-
na FastFix, ktéra usprawnia wymiane tarcz, jak tez
tatwe w regulacji mechanizmy ustawiania parame-
trow ciecia (gtebokosci i kata). Testowana zagtebiar-
ke mozna wiec szybko przezbroi¢ i przygotowac do
pracy. Sprawdzilismy tez dziatanie funkgji Kickback-
Stop w 20 prébach klinowania tarczy w réznych
materiafach. Dziatata skutecznie za kazdym razem,
nie dopuszczajac do odrzutu pilarki i jego wspo-
mnianych juz negatywnych konsekwenciji.

Naszym zdaniem Festool, opracowujac zagtebiarke
TSC 55 KSEB, ponownie znacznie podwyzszyt stan-
dardy efektywnosci, jakosci i bezpieczenstwa pra-
cy. Jest to wiec sprzet z najwyzszej poétki jakoscio-
wej o zmaksymalizowanej mobilnosci, spetniajacy
oczekiwania najbardziej wymagajacych profesjona-
listdw z rzemiosta, budownictwa i przemystu.

pins

Wyniki redakcyjnych testow akumulatorowej zagtebiarki Festool TSC 55 KSEB

sklejka stolarska

laminowany blat 2 xlegar taraso-

Ciety materiat deska jodtowa deska jodtowa deska debowa deska debowa (lisciasta) (kuchenny) o e deska sosnowa
Rodzaj ciecia zgrubne doktadne zgrubne doktadne doktadne doktadne zgrubne zgrubne
Przekrdj ciecia 4,2x33cm 4,2x33cm 4,4x38,3cm 4,4x38,3cm 15x40,5cm 3x60cm 2x6x4,1cm 29x74cm
i:ﬁ:‘z"wa"e 5200/min 5200/min 5200/min 5200/min 5200/min 4350/min 5200/min 5200/
Kat ciecia 90° 90° 90° 90° 90° 90° 90° 30°
Festool HW Festool HW Festool HW Festool HW Festool HW Festool HW Festool HW Festool HW
Model tarczy 160x1,6x20 160x1,6x20 160x1,6x20 160x1,6x20 160x1,6x20 160x1,6x20 160x1.6x20 W18 160x1,6x20
FWW25 FWWW35 FWW25 FWWW35 FWWW35 FWWW35 ! FWW25
Czas ciecia 2,32s 4,04s 3,845 502s 4,15s 4,20s 0,96 s 7,08 s
Ocena jakosci 10 10 10 95

ciecia w skali 1-10
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Akcesoria do elektronarzedzi NEO TOOLS

Ponad 1000 pozydji asortymentowych (SKU) z kategorii akcesoriow

do elektronarzedzi zostato przeniesionych z marki GRAPHITE do oferty

NEO TOOLS. Zmiana obejmuje zardwno identyfikacje wizualng

produktdw, jak i ich opakowania. GTX Poland, wiasciciel obu marek,

podkresla, ze decyzja zostata podjeta z myslg o uporzadkowaniu oferty

oraz utatwieniu klientom doboru odpowiednich akcesoriéw.

rzeniesienie asortymentu oznacza, ze ak-

cesoria GRAPHITE funkcjonuja obecnie w

ramach jednej spojnej kategorii marki NEO

TOOLS. Z punktu widzenia rynku nie jest to
rozszerzenie oferty, lecz jej konsolidacja i uporzad-
kowanie. GTX Poland wskazuje trzy gtbwne powody
tej decyzji: wysoki popyt na produkty NEO TOOLS,
dynamiczny wzrost sprzedazy oraz szeroka skale
dziatah marketingowych skoncentrowanych wokét
tej marki.

Porzadkowanie kategorii

i lepsza czytelnos¢ na poétce

Zmiana ma gtéwnie charakter praktyczny. Optyma-
lizacja opakowan i identyfikacji wizualnej poprawia
czytelnos¢ oferty na potce sklepowej, jak tez utatwia
klientom prawidtowy dobér produktéw. Kluczowe ich
parametry techniczne sg wyraznie wyeksponowane,
co skraca czas podejmowania decyzji zakupowych i
ogranicza ryzyko btednego doboru akcesoriow.

W nowych opakowaniach akcesoriéw NEO TOOLS
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najwazniejsze informacje — m.in. takie parametry
jak: srednice, dtugos¢ ostrza, liczba zebow i ich ro-
dzaj itd., zastosowania materiatowe i sprzetowe czy
predkosci pracy — znajduja sie na froncie i sg przej-
rzyscie rozmieszczone. Dzieki temu uzytkownik przy
wyborze produktu na pétce ma wszystkie istotne
informacje w zasiegu wzroku. Nie musi wiec szukac
dodatkowych materiatéw informacyjnych, np. sie-
gajac po smartfon, aby prawidtowo podja¢ decyzje
zakupowa.

Korzysci dla profesjonalistow

i majsterkowiczéw

Marka NEO TOOLS wskazuje, ze uporzadkowanie
oferty akcesoriow i optymalizacja ich opakowan
przynosi konkretne korzysci trzem grupom odbior-
céw. Profesjonalisci sprawniej dobiorg osprzet do
konkretnej operacji roboczej, co ma szczegdlne zna-
czenie w pracy z rozbudowang grupa materiatow.
Dla warsztatéw oraz matych firm oznacza ona petng
powtarzalnos¢ uzyskiwanych efektéw jakosciowych

i zwiekszong oszczednos¢ materiatow. Z kolei maj-
sterkowicze otrzymuja bardziej intuicyjng orientacje
w szerokim asortymencie akcesoridw — np. zaréowno
pod wzgledem zastosowar (metal, drewno, cerami-
ka, INOX, ptyty GK itd)), jak i dopasowania do popu-
larnych, standaryzowanych uchwytéw elektronarze-
dzi czy parametrow ich pracy. GTX Poland podkresla,
ze wprowadzona zmiana ma znaczaco ograniczy¢
liczbe nietrafionych zakupow i zwiekszy¢ zadowole-
nie klientow, ktérego podstawg — jak wiadomo - s
doskonate efekty w pracy.

Szeroka dostepnos¢ produktow

Akcesoria do elektronarzedzi NEO TOOLS mozna
kupi¢ u partneréw handlowych marki. Zas zakupy
online mozna zrealizowac rowniez w firmowym in-
ternetowym sklepie Fixero.

Jak wiadomo, w codziennej pracy z elektronarze-
dziami kluczowa jest ptynno$¢ dziatania — od mo-
mentu zakupu maszyny i osprzetu po ich kolejne za-
stosowania praktyczne. Zmiana wprowadzona przez
NEO TOOLS jest szczegdlnie odczuwalna zaréwno
dla profesjonalistow, jak i majsterkowiczéw, ponie-
waz skraca droge akcesoriéw od pétki sklepowej do
realnego uzycia. Dzieki temu uzytkownik poswieca
mniej czasu na analize oferty i dobdr osprzety, a
wiecej na sama prace, ktdérg moze wykonac spraw-
niej, dokfadniej i bez zbednych przestojow. Istotne
jest takze poczucie pewnosci, ze siega po akcesoria
pozwalajace efektywnie i precyzyjnie zrealizowac
zaplanowane zadania, co w przypadku profesjona-
listow umozliwia sprawne wykonanie ustug, zas w
wypadku majsterkowiczéw — prac w domu i ogro-
dzie.

opr. HB (materiaty NEO TOOLS)
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Do oferty marki Globus wszedt niedawno weglikowy frez trzpieniowy SPACE

LS080. Narzedzie przeznaczone jest dla uzytkownikdw z przemystu i rzemiosta,

ktérzy w procesach technologicznych wykorzystuja centra obrobcze CNC,

jak tez zaawansowane technicznie elektronarzedzia profesjonalne.

rez trzpieniowy Globus SPACE LS080 Fabryka

Piti Narzedzi WAPIENICA opracowata z mysla

o nestingu i doktadnym wycinaniu skom-

plikowanych ksztattowo elementéw z ptyt
widrowych, meblowych, MDF i HPL, sklejek itp. Frez
przeznaczony jest gtéwnie dla centréw obrébczych
i ploterow CNC wykorzystujacych zautomatyzowa-
ny posuw mechaniczny. Moze by¢ takze uzyty na
frezarkach gérnowrzecionowych, co rozszerza pole
jego zastosowan o specjalistyczne elektronarzedzia
profesjonalne wysokiej mocy uzywane gtoéwnie w
warsztatach stolarskich.

Testowany frez Globus SPACE LS080 ma $rednice 6
mm i wyposazony jest w trzy weglikowe ostrza o
dtugosci 22 m, rozmieszczone co 120° w stosunku
do jego osi. Pomiedzy ostrzami znajduja sie odpo-
wiednio wyprofilowane trzy rowki, ktére umozliwiaja
szybki wyrzut widréw, co — jak wiadomo - pozytyw-
nie wptywa na obnizenie temperatury narzedzia
podczas pracy i zwieksza wydajnos¢ obrébki. Takie
wykonanie ostrzy umozliwia wiec skrawanie ma-
teriatéw drewnianych z zastosowaniem wysokich
obrotéw oraz duzego posuwu mechanicznego wy-
noszacego od 2 do 16 m/min i uzyskanie wysokiej
efektywnosci pracy podczas rozkroju wymienionych
materiatéw ptytowych.

Co wazne, ostrza testowanego frezu Globus SPA-
CE LS080 tworzg jednorodna materiatowo czesc¢
skrawajaca (robocza) wykonang z wysokiej jakosci
drobnoziarnistego weglika spiekanego - nie s3
wiec lutowane do stalowego korpusu narzedzia,

jak w przypadku klasycznych frezow palcowych 4%

do frezarek gérnowrzecionowych. Dzieki temu
m.in. frez SPACE LS080 odznacza sie zwiek-
szong wytrzymatoscig na tepienie i duze ¥
przecigzenia mechaniczne. Pod wzgledem
trwatosci spetnia wiec wysokie wymagania
uzytkownikéw z przemystu. Wyposazony
jest w standaryzowany uchwyt walcowy o
srednicy 12 mm stuzacy do jego mocowania
uchwytach ploterow CNC i tulejkach frezarek.
Omawianym frezem Globus SPACE LS080
mozna przelotowo obrabia¢ wspomniane
materiaty ptytowe o grubosci do 18 mm. Jak
tatwo sie domysli¢, w przypadku grawerowa-
nia grubo$¢ obrabianego elementu nie ma
znaczenia.

Wyniki redakcyjnych testow

frezu Globus SPACE LS080

Ich przedmiotem byta jakos¢ i doktadnos¢ fre-
zowania materiatéw ptytowych: sklejki stolar-
skiej (lisciastej), laminowanych ptyt meblowych

=,

Frez trzpieniowy Iobus SPE LSO80

F

i MDF oraz Corianu. Frez byt testowany na ploterze
CNC o mocy wrzeciona 9 kW i napedzany z obro-
e tami 24.000/min oraz z posuwem 8-10 m/min,
a takze na frezarce gérnowrzecionowej Festool
Festool OF2200 o mocy 2200 W i obrotach mak-
symalnych 22.000/min. Podczas zadan testowych
zostaty wygrawerowane figury geometryczne:
kota, kwadrat, elipsa i gwiazda 5-ramienna, a takze
wyciete elementy o ksztafcie elipsy, kwadratu, kota
i 6-kata. Podczas wszystkich préb frez pracowat
bardzo stabilnie, nie generujac zadnych drgan, i
szybko usuwat widry, co - jak wiadomo - sprzyja
vvydamej i precyzyjne obrébce, a takze wydatnie
|, ogranicza zuzycie narzedzia i ryzyko przypalenia
materiatow. Doktadne wyniki testéw podaje ta-
bela zawarta w artykule. Nalezy tu odnotowac,
ze frez umozliwia uzyskanie 100-procentowo
czystych krawedzi zaréwno podczas gra-
werowania, jak i wycinania elementéw z
ptyt drewnopochodnych. Ogranicza wiec
koniecznos¢ dodatkowej ich obrébki szli-
fierskiej i obniza koszty pracy. W tym miejscu
chcielismy podziekowac Zespotowi Szkét
Drzewnych i Le$nych im. Jana Kochanow-
skiego w Garbatce-Letnisku za udostepnienie
plotera CNC, co pozwolito nam gruntownie
sprawdzi¢ mozliwosci robocze frezu Globus
SPACE LS080.

Naszym zdaniem frez trzpieniowy Globus
SPACE LS080 w praktyce potwierdzit swoje
przemystowe ambicje. Testy pokazaty, ze jest
trwatym i efektywnym narzedziem zaprojek-
towanym z mysla o wydajnym nestingu oraz

precyzyjnej, wymagajacej obrébce CNC.
pins
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Specyfikacja i wyniki testow frezu Globus SPACE LS080

sklejka stolarska

Obrabiany materiat (lisciasta)

ptyta MDF

plyta meblowa (Ilsqasta)

stolarska

laminowana

plyta meblowa Conan

ptyta MDF

Rodzaj operacji grawerowanie

grawerowanie grawerowanie

Frezowanie prze-
lotowe 2-etapowe

Frezowanie prze-
lotowe 2-etapowe

Frezowanie prze-
lotowe 2-etapowe

Frezowanie prze-
lotowe 2-etapowe

frezarka gérno-

Zastosowana maszyna ploter CNC ploter CNC ploter CNC ploter CNC ploter CNC ploter CNC wrzecionowa
Festool OF2200

Glebokosé frezowania 4mm 3mm 4mm 18 mm 18 mm 18 mm 12 mm
Ksztatt frezowanych elementow roml? el kwadrla\t bl gw'aZda kwadrat sze$ciokat elipsa koto

w $rodku w $rodku 5-ramienna
Zastosowane obroty 24.000/min 24.000/min 24.000/min 24.000/min 24.000/min 24.000/min 22.000/min
Zastosowany posuw mechaniczny 8 m/min 8 m/min 8 m/min 8 m/min 8 m/min 8 m/min
Ocena jakosci frezowania w skali 1-10 9,9 10+ 10+ 9,7 10+ 10+ 10+
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Nowa linia toreb i plecakow

":r g e
e

Marka PROLINE rozszerza swojg oferte o nowa linie profesjonalnych toreb

i plecakéw narzedziowych zaprojektowanych z myslg o intensywnych pracach
terenowych. Kolekcja obejmuje szes¢ modeli toreb w réznych konfiguracjach
oraz funkcjonalny plecak. Odpowiadajg one na potrzeby elektrykdw,
monterdw, serwisantdw i instalatoréw, dla ktorych kluczowe

w pracy sg mobilnos¢, trwatos¢, ergonomia i skuteczna organizacja narzedzi.

owa linia toreb i plecakdw narzedziowych
PROLINE jest odpowiedzig na potrzeby
profesjonalistéw pracujgcych w trudnych
warunkach zewnetrznych. Producent po-
stawit na wysoka wytrzymatos¢ oraz stabilno$¢ kon-
strukcji prezentowanych produktéw, wykorzystujac
gesto pleciona, wzmocniong tkanine poliestrowg
Oxford 1680D odporng na przetarcia, rozdarcia, wil-
go¢ i deformacje. Dzieki temu torby i pleckaki nie
ulegaja deformacji przy duzym obcigzeniu podczas
intensywnej eksploatacji.
W zaleznosci od modelu uzytkownicy majg do dys-
pozydji rézne rozwigzania praktyczne: konstrukcje
otwarte, systemy jezdne wyposazone w kotka oraz
usztywnienia zapobiegajagce wspomnianej defor-
madji toreb. Z kolei rozbudowany system kieszeni,
komor i uchwytéw pozwala na przejrzyste, praktycz-
ne i bezpieczne rozmieszczenie wyposazenia; za$
dodatkowe zaczepy i punkty montazowe zwiekszajg
funkcjonalnos¢ omawianych produktéw. Jak fatwo
zauwazyc¢, nowa linie swoich toreb i plecakdéw marka
PROLINE zaprojektowata z myslg o trwatosci, ergono-

mii i perfekcyjnym uporzadkowaniu narzedzi,
przeznaczajac je dla najbardziej wymagajacych
profesjonalistow. Linie tworzy siedem modeli
oznaczonych jako 62152, 62153, 62154, 62155,
62156, 62157 oraz 62158.

PROLINE 62152
- torba narzedziowa na kétkach

To pierwszy i najbardziej rozbudowany
konstrukcyjnie model przeznaczony do
transportu wiekszej ilosci narze-
dzi i wyposazenia. Zostat on, jak
wspomniano, wykonany z wy-
trzymatego poliestru Oxford
1680D, ktéry charakteryzuje
sie wysoka odpornoscia na
przetarcia, rozdarcia oraz
dziatanie  czynnikow  ze-
wnetrznych. Sztywna kon-
strukcja torby gwarantuje
zachowanie jej pierwotnego
ksztattu nawet przy duzym
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obcigzeniu, a zastosowanie podwojnego suwaka
oraz nitowanego uchwytu do przenoszenia pod-
nosi trwatos¢ produktu w warunkach intensywnej
eksploatacji.

Istotnym elementem torby jest rozbudowany sys-
tem organizacji narzedzi i akcesoriéw. Uzytkownik
ma do dyspozycji 11 kieszeni zewnetrznych (w tym
jedna zapinana na rzep) i siedem wewnetrznych,
funkcjonalna przegrode komory gtéwnej moco-
wang na rzep oraz cztery zewnetrzne zaczepy na
akcesoria. Takie rozwigzanie umozliwia funkcjonalne
rozmieszczenie narzedzi recznych, osprzetu i drob-
nych elementéw montazowych, zapewniajac do
nich szybki dostep podczas pracy.

O komforcie uzytkowania torby PROLINE 62152 de-
cyduje przede wszystkim system jezdny wyposa-
zony w kotka i teleskopowy uchwyt, ktére utatwiaja
przemieszczanie torby po placach budowy lub w
obiektach przemystowych. Dodatkowym atutem
jest miekka raczka do przenoszenia, kieszeri na iden-
tyfikator oraz mozliwos¢ potaczenia z torbg PROLINE
62153 w celu stworzenia rozbudowanego zestawu
transportowego. Torba PROLINE 62152 okazuje sie
wiec zaawansowanym funkcjonalnym rozwigza-
niem dla profesjonalistow, ktorzy regularnie wyko-
rzystujg w pracy duzy i ciezki zestaw narzedzi.

PROLINE 62153 - torba-kufer na narzedzia

W jej konstrukgji zastosowano wytrzymaty materiat
poliestrowy Oxford 1680D
i usztywnienia, jak tez
podwojny suwak, ni-
towany  uchwyt
do  przeno-
szenia  oraz
elementy
odblaskowe
poprawia-
jace  wi-
doczno$c
uzytkowni-
ka w warun-
kach  ogra-
niczonego
oswietle-
nia. Model
62153  oferuje
tez rozbudowany
system organizacji narzedzi i akcesoridw obejmu-
jacy: 11 kieszeni zewnetrznych, w tym jedna za-
mykang na rzep, oraz 10 kieszeni wewnetrznych,
uzupetnionych o funkcjonalng przegrode komory
gtéwnej mocowana na rzep. Z kolei dodatkowe
dwa zewnetrzne zaczepy umozliwiajg transport
akcesoridow lub drobnego osprzetu. Taki uktad kie-
szeni, przegrody i zaczepdw pozwala na funkcjo-
nalng organizacje narzedzi, eliminujac do zera ry-
zyko ich przemieszczania sie podczas transportu.
Torba-kufer PROLINE 62153 zostata wyposazona
w miekki, regulowany i demontowalny pas na-
ramienny, a takze w wygodng raczke do prze-
noszenia zamykang na rzep. Torba ma tez
funkcjonalny zaczep umozliwiajacy jej trans-
port razem z torba PROLINE 62152.
Pozwala to stworzy¢ wspomniany,
rozbudowany zestaw mobilny.
Model 62153 petni wiec role uni-
wersalnego kufra narzedzio-
wego i tym samym spetnia
wymagania  uzytkownikdw,
ktérzy —oczekujg zaréwno
bardzo dobrego uporzadko-
wania narzedzi i akcesoriéw,
jak tez duzej elastycznosci w ich
transporcie.
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na narzedzia marki

PROLINE 62154 - otwarta torba narzedziowa
Zaprojektowano ja z myslg o uzytkownikach, ktorzy
oczekujg maksymalnie szybkiego dostepu do narze-
dzi i akcesoriéw podczas pracy. Konstrukcja torby
zostata wykonana z wytrzymatego poliestru Oxford
1680D, a dodatkowe wzmocnienia nitami zwiekszaja
jej odpornos¢ na intensywng eksploatacje. Zasto-
sowano w niej elementy odblaskowe poprawiajace
widocznos¢ w miejscu pracy, jak tez pokrywe moco-
wanag na rzepy, ktéra zabezpiecza jej zawartosc¢
% Podczas transportu.
\ Torba PROLINE 62154 wyréznia sie
rozbudowanym  systemem
BRSL. Organizadji narze-
dzi i akcesoridow.
fes Do dyspozydcji
uzytkownikow
oddano 13
kieszeni
zewnetrz-
nych, 3
kiesze-
nie  we-
wnetrzne i az 14
zewnetrznych. Torba PROLINE 62154 zostata wypo-
sazona w uchwyt na miarke, kieszen na identyfika-
tor, a takze regulowang przegrode komory gtéwnej,
pozwalajacg dostosowac jej gtebokos¢ do rodzaju
transportowanego wyposazenia. Dodatkowym ele-
mentem sg dwa plastikowe segregatory oraz regu-
lowane zaczepy na rzep do mocowania dtuzszych
przedmiotow.
Torba oferuje tez miekki, wygodny uchwyt do prze-
noszenia oraz regulowany, demontowalny pas nara-
mienny. Dzieki temu uzytkownik moze wybra¢ naj-
bardziej wygodny w danej sytuacji roboczej sposob
jej przenoszenia. Prezentowana torba PROLINE 62154
stanowi wiec funkcjonalne rozwiazanie dla serwisan-
téw i monterdw, ktérzy potrzebuja statego oraz ta-
twego dostepu do narzedzi i akcesoridw.

PROLINE 62155

- mata otwarta torba narzedziowa
Przeznaczona jest do pracy z niewielkim
zestawem narzedzi. Konstruk-
Cja torby zostata wykonana
z wytrzymatego poliestru
Oxford 1680D, a jej newral-
giczne elementy
wzmocniono ni-
tami, zwiekszajac
trwatos¢ i umozli-
wiajac intensyw-
ne uzytkowanie
W wa-
runkach
serwi-
sowych i
montazowych.
Pomimo  niewiel-
kich rozmiarow torba
PROLINE 62155 oferuje roz-
budowanga organizacje narzedzi i akceso-
riow. Posiada 13 kieszeni zewnetrznych, w tym jedna
zamykang na suwak, cztery uchwyty zewnetrzne,
cztery kieszenie wewnetrzne oraz pie¢ wewnetrz-
nych uchwytéw przeznaczonych na narzedzia i
akcesoria. Uzupetnieniem sg uchwyt na miarke, kie-
szen na identyfikator oraz funkcjonalne przegrody
komory gtéwnej mocowane na rzep, ktére umozli-
wiaja dostosowanie wnetrza do aktualnych potrzeb
uzytkownikow.

Torba PROLINE 62155 zostata wyposazona w miekki,
wygodny uchwyt do przenoszenia oraz regulowa-
ny, demontowalny pas naramienny, co pozwala na
jej komfortowy transport. Stanowi ona praktyczne

rozwigzanie dla serwisantéw i monteréw wykonuja-
cych prace interwencyjne lub zadania wymagajace
mobilnosci i szybkiego dostepu do podstawowych
narzedzi.

PROLINE 62156

- torba narzedziowa z twardym dnem
Zaprojektowano ja do pracy
w trudnych warunkach i
wykonano z wytrzyma-
tego poliestru Oxford
1680D. Jej dno wzmoc-
niono  materiatem
TPR, co znaczaco
podnosi odpornosc
na uszkodzenia me-
chaniczne,  wilgo¢
oraz $cieranie. Cato$¢
uzupetniajg podwojny
suwak oraz elementy
odblaskowe  poprawia-
jace bezpieczenstwo
pracy.

Torba PROLINE 62156 ofe-
ruje funkcjonalny i czytelny
ukfad wnetrza, dostosowany do

przenoszenia zarbwno narzedzi recznych, jak i drob-
nych akcesoridw. Zostata wyposazona w 11 kieszeni
zewnetrznych, w tym jednag zamykang na podwaojny
suwak, a takze w 5 kieszeni wewnetrznych, z ktérych
jedna zamyka sie tez na suwak. Uzytkownik ma réw-
niez do dyspozycji 5 wewnetrznych uchwytéw, ktd-
re pomagaja mu utrzymac porzadek wérdd narzedzi
oraz akcesoriéw.

Prezentowana torbe PROLINE 62156 wyposazono w
miekka, wygodna raczke do przenoszenia zamykang
na rzep oraz w regulowany, demontowalny pas na-
ramienny. Stanowi ona praktyczne rozwigzanie dla
fachowcoéw pracujacych w terenie, ktorzy oczekuja
stabilnej, wytrzymatej konstrukgji oraz maksymalnej
ochrony narzedzi w réznych warunkach roboczych.

PROLINE 62157 - torba narzedziowa
Zaprojektowano ja z mysla o uzytkownikach, kté-

rzy potrzebujg rozbudowanej organizacji narzedzi

i akcesoriow. Torbe PROLINE 62157 wykonano z
wytrzymatego poliestru Oxford 1680D, wy-
posazajac ja w podwojny suwak i elementy
odblaskowe podnoszace bezpieczenstwo
M pracy.

Prezentowany model wyrdznia sie wyjat-
kowo rozbudowanym systemem przecho-
wywania narzedzi. Torba PROLINE 62157
oferuje az 26 kieszeni zewnetrznych, w
tym dwie zamykane na rzep, 14 kieszeni
wewnetrznych i uchwyt na miarke. Tak duza
liczba kieszeni pozwala na funkcjonalne
uporzadkowanie wyposazenia i utatwia ko-
rzystanie z niego podczas pracy.
Podobnie jak omowione tor-
by narzedziowe model PROLINE
62157 ma miekka, wygodna
ragczke do przenoszenia,
zamykang na rzep, oraz >
regulowany, de-
montowalny pas &
naramienny, il
co  umozli-
wia uzyt-
kownikom
wygodny
transport
narzedzi i
akcesoriow. Tor-
ba PROLINE 62157
stanowi wiec uniwersalne

Rl & Vysoka wytrzymatos¢ i umozliwi¢ intensywna

PROLINE

rozwigzanie dla fachowcow, ktérzy pracuja z duzym
zestawem narzedzi i akcesoridw.

PROLINE 62158 - plecak narzedziowy

Opracowano go z mysla o uzytkownikach, ktorzy
potrzebuja maksymalnej mobilnosci swojego zesta-
wu narzedziowego. Plecak PROLINE 62158 wykona-
no réwniez z wytrzymatego poliestru Oxford 1680D
i dodatkowo wzmocniono nitami, aby zapewni¢ mu

eksploatacje. Zastosowano w nim podwdj-
ny suwak komory gtéwnej, elementy
odblaskowe oraz usztywniang kieszen
przednia.

Prezentowany plecak PROLINE
62158 oferuje bardzo rozbudowa-
ny system organizacji narzedzi.
W komorze gtéwnej znajduje sie
18 kieszeni, kieszen na identyfi-
kator, 4 zaczepy i oczko. Dodat-
" kowo plecak wyposazono w dwie
zewnetrzne kieszenie zamykane
na suwak, boczne uchwyty z regula-
Cja na rzep, uchwyt na miarke oraz osiem
elastycznych zaczepdéw w komorze przedniej,
przeznaczonych na drobne narzedzia i akcesoria. Ta-
kie rozwigzanie pozwala na funkcjonalne rozmiesz-
czenie wyposazenia i szybki dostep do najczesciej
uzywanych elementow.

Komfort  uzytkowania
plecaka pod-
nosi jego tyt

wykonany z tto-
czonej  pianki.
Zapewnia ona
skuteczna
cyrkulacje
powietrza
podczas jego
noszenia. W
plecaku PRO-
LINE 62158
zastosowano
regulowa-
ne szelki,
wygodny
uchwyt  do
przenoszenia
oraz komore przednig
zapinang na zatrzaski z regulacjg

gtebokosci. Komora gtéwna ma réwniez regulacje
stopnia otwarcia za pomoca rzepdw. Rozwigzanie
to zabezpiecza narzedzia przed wypadnieciem z
plecaka podczas korzystania z jego zawartosci w
trakcie pracy. Prezentowany model 62158 stanowi
wiec funkcjonalne rozwigzanie dla serwisantow
oraz instalatoréw, umozliwiajac im wygodne trans-
portowanie potrzebnych narzedzi i akcesoridw.

Reasumujac, nowa linia toreb i plecakéw
b narzedziowych PROLINE pokazuje, ze
polska marka konsekwentnie rozwija
swojg oferte z mysla o potrzebach
profesjonalistéw. Wchodzace w
jej sktad produkty tworza spojny
system transportu i organiza-
cji narzedzi — wysoce trwaty,
ergonomiczny i funkcjo-
nalny, zaprojektowany do
codziennej, intensywnej
W pracy w wymagajacych
| warunkach.
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Test tarczy diamentowej FUGA CLEANER marki KINCZYK

Marka KINCZYK wprowadzita do swojej oferty tarcze diamentowe FUGA

CLEANER. Jak nazwa wskazuje, sg przeznaczone do usuwania fug. Doskonale

sprawdzaja sie takze podczas formatowania ptytek gresowych.

arcze FUGA CLEANER wykonano w technolo-
gii spiekania stalowego korpusu z pierscie-

niem diamentowym stanowigcym _5." «

jej ostrze. W narzedziu zastoso-
wano pierscien porozdzielany waski-
mi nacieciami zakoriczonymi nie- % . .
wielkim otworem wykonanym s
w stalowym korpusie tarczy. Ta 4+ -
istotna cecha, jak wiadomo, '
stanowi o przydatnosci
tarczy diamentowej z seg- J& 3
mentem diamentowym
w formie pierscienia do /
ciecia na sucho. Wtedy i !
dochodzi do znacznie cryszczenie f’:l'g
mocniejszego nagrza- {
nia sie segmentu niz EPIEK
w  przypadku ciecia
na mokro, gdyz woda
znacznie  skuteczniej
chtodzi narzedzie dia-
mentowe niz powietrze.
Jak tatwo sie domysli¢,
efektem nadmiernego
nagrzania pierscienia tarczy
podczas ciecia na sucho jest
jego znieksztatcenie na skutek
rozszerzania sie spoiwa meta-
lowego, co eliminuje narzedzie z
uzycia. Aby temu zapobiec, stosuje sie
wspomniane naciecia, ktére kompensu-
ja rozszerzanie sie pierscienia spowodowane
znacznym wzrostem jego temperatury. Co wiecej, w
stalowym korpusie testowanej tarczy wykonano piec¢
podtuznych otwordw, ktére zawirowujg powietrze
i zwiekszaja jego cyrkulacje. Dzieki temu tarcza jest
efektywnie chtodzona powietrzem, a to — jak wiado-
mo — przyczynia sie do zachowania jej maksymalnej
Zywotnosci.
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FUGA CLEARER

Tarcza FUGA CLEANER
ma srednice 100
mm, Wyso-

20

pier-
o - $cienia
- diamentowe-

) go wynosi 5 mm, zas
grubos¢ — 0,8 mm. Niewielka grubos¢ ostrza dla uzyt-
kownika oznacza wydatnie zmniejszone opory ciecia, co
zwieksza wydajnosc pracy, jak tez mniejsze nagrzewanie
sie narzedzia, ktdre z kolei skutkuje wspomnianym wzro-
stem jego trwatosci, a dokfadnie méwiac, mniejszg po-

datnos¢ na znieksztatcenia termiczne. Testowana tarcza
FUGA CLEANER ma dwustronnie pogrubione mocowa-
nie z otworem o $rednicy 22,23 mm. Przeznaczona jest
wiec do napedu szlifierkami katowymi na tarcze 1151 125
mm.

Z kolei twardos¢ metalowego spoiwa tarczy FUGA
CLEANER odpowiednio zoptymalizowano do jej prze-
znaczenia: wycinania fug oraz ciecia na sucho i mokro
twardych materiatéw oktadzinowych, glazury, gresu,
terakoty, itp. W narzedziu zastosowano bardzo drobne
ziarno diamentowe wysokiej jakosci, co pozytywnie
wptywa na jakos¢ obrobki.

Wyniki redakcyjnych testéw tarczy diamentowe;j
FUGA CLEANER

Proby jakosci ciecia tarczy diamentowej FUGA CLE-
ANER przeprowadzilismy z uzyciem akumulatorowej
szlifierki katowej Hitachi G 18DBBVL (napiecie zasila-
nia — 18 V, akumulator — Multi-Volt 18/36 V, pojem-
no$¢ 50/2,5 Ah). W praktyce narzedzie potwier-
dzito zatozenia wynikajace z jego konstrukgji i
przeznaczenia. Podczas pracy tarcza prowadzita
sie stabilnie i precyzyjnie, umozliwiajac petna
kontrole nad procesem ciecia, co ma kluczowe
znaczenie zarbwno przy usuwaniu fug, jaki przy
formatowaniu ptytek gresowych.

Ciecie przebiegato ptynnie, z wyraznie odczu-
walnie niskimi oporami. Waskie ostrze diamento-
we pozwalato na precyzyjne prowadzenie tarczy
w spoinie oraz wykonywanie czystych, réwnych
cie¢ w twardych materiatach oktadzinowych. Krawe-

dzie po obrdbce pozostawaty estetyczne i pozbawio-

ne wyszczerbier, co ma istotne znaczenie przy pracach
renowacyjnych i wykoriczeniowych. Podczas dtuzszej
pracy nie zaobserwowalismy oznak przegrzewania sie
tarczy ani spadku kultury ciecia, co potwierdza wysoka
jakos¢ wykonania narzedzia oraz skutecznos¢ zastoso-
wanych w nim rozwigzan konstrukcyjnych.
Whioski uzytkowe s3 jednoznaczne: tarcza FUGA CLE-
ANER marki KINCZYK to narzedzie dopracowane tech-
nicznie, zapewniajace precyzyjna, w petni kontrolowang
i bezpieczng prace. Sprawdzi sie w pracach glazurni-
czych i remontowych, szczegdlnie tam, gdzie kluczowe
znaczenie ma dokladno$¢ oraz czystos¢ obrobki.

pins
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Test tarczy dia menwej Kinczyk GOLD GLASS

Niedawno w ofercie marki Kinczyk

pojawita sie tarcza GOLD GLASS

Z lutowanym prézniowo nasypem
diamentowym. Przeznaczono ja gtownie

do ciecia szkta i oktadzin gresowych.

arcza Kinczyk GOLD GLASS zostata wykonana g

w technologii lutowania prozmowego E

ziara diamentowego do podfoza i

stalowego. Ma ostrze pierscie- .
niowe o wysokosci 25 mm. Tworza }
je obustronnie i obwodowo lu- .
towane ziarna diamentowe o
wysokiej granuladji. Jej korpus
z kolei stanowi dysk wyko-
nany ze stali. Do produkcji
tarczy GOLD GLASS za-
stosowano technologie
zapewniajacg  bardzo
stabilne i wytrzymate
pofaczenie stalowego
rdzenia korpusu z ziar-
nem  diamentowym.
M.in. dzieki temu zre-
dukowano grubo$¢ na-
rzedzia, ktéra w przypad-
ku tarczy GOLD GLASS
majacej Srednice 125 mm
wynosi 1,3 mm. To z kolei
pozwolito osiggac nig zaréw-
no bardzo wysoky efektyw-
nos¢, jak i jako$¢ ciecia. Narzedzie
wyposazone jest w otwor mocujacy
125 mm i przeznaczone do stosowania
w matych szlifierkach katowych.
Tarcza GOLD GLASS zostata opracowana do
ciecia na mokro lub sucho szkta, gresu, ceramiki

grubo szkliwionej itp. Stanowi wiec doskonate roz-
wigzanie dla glazurnikéw, ktérzy obecnie trudnig sie
nie tylko uktadaniem ptytek ceramicznych, ale takze
montazem ptyt oktadzinowych ze szkta barwionego.
Gdy poréwna sie ja z tarczami diamentowymi z seg-
mentem pierscieniowym, to okazuje sie, ze dzieki
zastosowaniu bardzo drobnego, lutowanego ziarna
diamentowego, réwnomiernie roztozonego, tnie
bardzo delikatnie i bez wibracji. Umozliwia wiec w

|
125 x 22,23MMm

EM 13236

&,

skanie gtadkich krawedzi bez odpryskéw. Te teore-
tyczne wnioski w 100% potwierdzity przeprowadzo-
ne testy redakcyjne.

Wyniki redakcyjnych testow

tarczy diamentowej GOLD GLASS

Redakcyjne testy tarczy diamentowej GOLD GLASS
przeprowadzilismy z uzyciem akumulatorowej szlifier-
ki katowej Hitachi G 18DBBVL (napiecie zasilania — 18
V, akumulator — Multi-Volt 18/36 V, pojemnos¢ 5,0/2,5
Ah). Juz pierwsze préby potwierdzity, ze narzedzie
jest w petni dostosowane do swojego przeznaczenia,
czyli ciecia szkta oraz twardych oktadzin gresowych.
Podczas obrobki szkta i ptytek gresowych tarcza
pracowata bardzo delikatnie i bezwibracyjnie, co ma

mkluczowe znaczenie w przypadku obrobki materia-
iy

‘ Ostrze wchodzito w materiat stopniowo, zacho-
-WUJQC stabilnos¢ i umozlwvvlajqc precyzyjne

bardzo drobnego, lutowanego prézniowo
4 ziarna diamentowego pozwolito nam uzy-
i skac gtadkie i estetyczne krawedzie, pozba-
wione odpryskéw oraz mikropekniec.

Podczas prob nie odnotowalismy réznic w
jakosci ciecia w przypadkach pracy na su-
cho i na mokro. Nalezy jednak podkreslic,
Ze ciecie z uzyciem wody sprzyja wydtuze-
4 niu zywotnosci narzedzia, eliminuje szkodli-
we pylenie oraz ogranicza koszty realizacji
ustugi, dlatego z praktycznego punktu widze-
nia jest rozwigzaniem bardziej korzystnym.

Naszym zdaniem tarcza GOLD GLASS marki KIN-
CZYK zostata zaprojektowana z myslg o precyzyjnej i
czystej obrébce szkfa oraz gresu. Szczegodlnie dobrze
sprawdzi sie w pracach glazurniczych i wykonczenio-
wych, w ktérych jakos¢ wykonania oraz estetyka kra-
wedzi stanowig kluczowy priorytet.
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Wiertta krete do me

Wiertta to bardzo popularne narzedzia skrawajace. Przeznaczone

sq do wykonywania otwordw za pomoca réznego typu wiertarek.

ertfa to bardzo duza rodzina narzedzi. Pro-

dukuje sie bardzo wiele réznych typow,

czasami o bardzo spedjalistycznym prze-

znaczeniu. W artykule zajmiemy sie jedy-
nie popularnymi wierttami kretymi do metalu i tworzyw
sztucznych, ktdre stosowane sa w elektronarzedziach, 4.
recznych wiertarkach napedzanych elektrycznie. Wier-
tla, podobnie jak elektronarzedzia, dzieli sie na klasy:
przemystowa, profesjonalng i amatorska. Narzedzia klasy
przemystowej przeznaczone sg do wysokojakosciowej
obrébki prowadzonej w fabrykach na stacjonarnych
wiertarkach lub wielofunkcyjnych maszynach skrawa-
jacych CNC, Klasy profesjonalnej — dla rzemieslnikow
dostosowania w elektronarzedziach profesjonalnych,
a amatorskiej — dla majsterkowiczéw do uzycia w wier-
tarkach udarowych klasy hobby. W artykule podamy
tylko podstawowe informacje na temat profesjonalnych
wiertet do metalu i plastiku oraz prawidfowego ich wy-
korzystania.

Wiertta do metalu
Do wiercenia w metalach uzywamy wiertet kretych,
zwanych takze spiralnymi. W przypadku tych materia-
tow wierceniu stawia sie nastepujace wymagania:
+ otwér musi by¢ dokfadnie zwymiarowany,
« postep wiercenia powinien by¢ tak szybki, jak to
mozliwe,
« wiertto powinno by¢ uzywane tak dtugo, jak to moz-
liwe (maksymalna uzytecznosc).

Spetnienie tych trzech podstawowych wymagan zalezy
od obrabianego metalu, geometrii wiertta i technologii
produkgji tego narzedzia. Nie zaleca sie uzywac wier-
tet wytworzonych ze standardowej stali narzedziowej
do wykonywania otworéw w metalach, nie nadajg sie
do tego takze narzedzia przeznaczone dla majsterko-
wiczéw. Krawedzie skrawajgce tych narzedzi ulegajg
szybkiemu stepieniu i znieksztatceniu, a wiec stajg sie
one niezdatne do precyzyjnego i wydajnego wiercenia
w metalach.

Obecnie wiertta do metalu wykonuje sie ze stali szybkot-
nacej HSS. Sa bardzo twarde i dlatego podczas wiercenia
zachowuja ostro$¢ i geometrie krawedzi skrawajgcych.
Ich duza wytrzymatos¢ na wysoka temperature zapew-
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nia szybkie postepy w pracy, przy czym nie
ulega skroceniu zywotnos¢ narzedzi. Wier-
tta ze stali HSS wykorzystywane s3 takze
w przemysle. Warto tu wspomnie¢, ze do
obrébki stali nierdzewnej uzywa sie wiertet
wykonanych ze stopéw stali z dodatkiem
kobaltu.

Powierzchnia wiertet do metalu moze by¢
pokrywana specjalnymi powfokami. Celem
takiego zabiegu jest zwiekszenie efektyw-
nosci, jakosci oraz trwatosci narzedzi. Po-
wioki te odznaczaja sie duza twardoscia, a
wiec s3 odporne na tarcie wystepujace w
strefie skrawania, a ponadto zmniejszaja je i
tym samym redukujg ilos¢ ciepta powstaja-
cego podczas obrébki. Na pokrycie wiertet
wykorzystywanych w recznych wiertarkach
napedzanych elektrycznie stosuje sie prze-
waznie azotek tytanu (TiN). Nalezy wiedzie¢,
ze wiertta pokryte tym azotkiem nie moga
by¢ uzywane bez chtodzenia do obrébki
stopdw aluminium. Powodem jest powi- |
nowactwo tytanu i aluminium, ktérego
konsekwencja jest zapychanie sie wiertet w
przypadku niezastosowania chtodziwa.
Geometria krawedzi skrawajgcych wier-
tet dobrana jest do typu wykonywanych |
otwordw i materiatu obrabianego, zas katy
przytozenia, wierzchotkowy i pochylenia
rowka wiérowego determinuja wiasciwosci
skrawne narzedzi. Najprostsza formg kra-
wedzi skrawajacych sg skrecone krawedzie
stozkowate, ktore taczy krawedz poprzecz-
na, czyli scin. Jest on potozony na samym
wierzchotku osi wiertfa, co oznacza, ze jego predkos¢
obwodowa jest bliska zeru. Jego krawedz tnaca jest tepa
i ma niewielki udziat w procesie wiercenia. W zasadzie
szlifuje tylko powierzchnie obrabianego metalu. Ponie-
waz nie jest ostra, nie centruje wiertfa, pozwala zbaczac
mu z wyznaczonego punktu wiercenia w pierwszej fazie
wykonywania otworu. Na skutek tego dochodzi czesto
do zarysowania powierzchni obrabianych elementéow
metalowych. Dlatego podczas wiercenia w twardych
materiafach tarcie $cina musi by¢ pokonane przez silny

docisk narzedzia do materiatu obrabianego. Badania
wykazaty, ze do 60% sity nacisku jest zuzywane na
pokonanie oporu, jaki metal stawia $cinowi. Duza
sita nacisku i tarcie w strefie skrawania s przyczy-
ng powstawania w niej wysokiej temperatury.
Dlatego zaleca sie stosowac wiertta ze stosunko-
wo duzym scinem do wykonywania otwordw
pilotowych, ktére nastepnie sie rozwierca. Jest
to efektywniejsze ekonomicznie, bo im mniejsza
$rednica wiertta, tym krotszy $cin. Zeby skroci¢
krawedz scina, stosuje sie specjalne geometrie
wierzchotkow wiertet. Ma to na celu usprawnienie
procesu wiercenia. Wiertta o zoptymalizowanej
geometrii nie musza by¢ dociskane z duzg sifg, a
wiec ufatwiaja prace operatorom wiertarek, czy-
niac ja lzejsza.
Kat wierzchotkowy wiertet wyznacza dtugosc
krawedzi skrawajacych wiertta. Zgodnie z tym, im
mniejszy kat, tym wieksza diugos¢ tych krawedzi
| i lepsze odprowadzanie ciepta ze strefy skrawa-
nia. To jest korzystne dla gtebokiego wiercenia
A w twardych materiatach. Jednakze cienki wierz-
chotek wiertta podlega wiekszym obcigzeniom i
dlatego szybciej sie zuzywa. Geometria z matym
katem wierzchotkowym powoduje takze, ze
prowadzace krawedzie spirali wiertfa, tzw. tysin-
ki, pézniej wchodza w proces wiercenia. Dlatego
| prowadzenie osiowe wiertta w pierwszej fazie wy-
konywania otworu jest trudniejsze. Konsekwencja
|| tej geometrii podczas wiercenia otwordw przelo-
1| towych w blachach jest przewiercenie materiatu,
| zanim tysinki go spenetruja. To powoduje zacina-
nie sie wiertarki, a takze zniszczenie wiertfa, zas w
skrajnym wypadku moze by¢ przyczyna zranienia
operatora. Ponadto tak wywiercony otwor jest
niedoktadny.
Wiertta o duzym kacie wierzchotkowym maja
mniejsze  krawedzie skrawajgce. Dzieki temu
potrzebny jest nizszy moment obrotowy, zas tysinki
szybciej wchodza do pracy, poprawiajac prowadzenie
wiertta w otworze. Wiertta o takim kacie umozliwiaja
skuteczne i bezpieczne wiercenie w blachach.
Kat pochylenia rowka widrowego wptywa takze na wiel-
kos¢ katow przytozenia i natarcia. Migkkie materiaty, takie
jak stopy metali lekkich, miedzi i cyny dajace dtugi widr
wymagaja spirali rowkowej o wiekszym kacie pochyle-
nia rowka wiérowego w zakresie 27°- 40° a twarde ma-
teriaty (stale stopowe i wysokostopowe) — matego kata
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talui plastiku

pochylenia rowka wiérowego od 10°do 19°,za$ mosigdz i
metale miekkie dajace maty widr — bardzo matych katow
pochylenia rowka wiérowego. Do zastosowan uniwer-
salnych, szczegdlnie do wiercenia w stali, zaleca sie katy
pochylenia rowka widrowego od 19° do 40°.

Predkos¢ wiercenia zalezy od $rednicy wiertta i rodzaju
obrabianego materiatu. Predkosci te sg rézne i state dla
danego metalu. W ustaleniu prawidtowej predkosci
wiercenia, jak juz wspominaliémy, uwzglednia sie tak-
ze srednice wiertta zgodnie z podang wyzej regufa: im
mniejsza jego Srednica, tym wieksza predkos¢ obro-
towa skrawania. Oczywiscie, uzyskanie w wiertarkach
recznych dokfadnej predkosci zalecanej dla danego
materiatu (metalu) i $rednicy wiertta jest bardzo trudne
ze wzgledu na brak odpowiednich wskaznikow w ma-
szynie, a utrzymanie jej na statym poziomie w catym
procesie obrobki — niemozliwe. Zatem o wydajnosci i
prawidtowosci pracy tymi maszynami decyduje de facto
doswiadczenie operatora.

Nacisk, jaki nalezy wywiera¢ na wiertarke, zalezy od spo-
sobu oznaczenia punktu wiercenia, a takze od whasciwo-
$ci obrabianego materiatu. Podstawowa zasada, ktdrg
nalezy sie tu kierowad, jest oczywista: materiaty twarde
wymagajg wiekszego docisku niz miekkie. Jezeli np. stal
nierdzewng wiercimy z matym dociskiem, krawedzie
skrawajace wiertta tylko skrobig jej powierzchnie. Wiertto
bedzie wtedy bardzo wolno wchodzito do srodka mate-
riatu, a z powodu tarcia powstanie duzo ciepta, ktdre nie
zostanie szybko odprowadzone. Efektem tego bedzie
otwor o nadpalonych sciankach lub rozhartowanie na-
rzedzia, czyli de facto jego zniszczenie.

Wazny przy wierceniu w metalach (zresztg nie tylko w
nich) jest takze prawidtowo okreslony jego kierunek.
Zeby osiggna¢ szybka penetracje obrabianego metalu i
wysoka jakos¢ wiercenia, nalezy podczas catego procesu

obrébki wywiera¢ na wiertarke nacisk, ktérego wektor
(kierunek) pokrywa sie z osig wiertta. Jezeli nie zastosuje-
my sie do tych rad, otrzymamy niedoktadne otwory oraz
mozemy doprowadzi¢ do zniszczenia wiertta. Ponadto
jestesmy zmuszeni uzy¢ wiekszej sity do wykonania ta-
kiej nieprawidtowej operadji.

Jak wiadomo, ciepto podczas wiercenia powstaje na
skutek tarcia krawedzi skrawajgcych o obrabiany mate-
riat. Jest ono gtéwnie odprowadzane na zewnatrz przez
widry, czesciowo absorbowane przez wiertto i materiat
obrabiany. W przypadku wiercenia otwordw gtebokich
odprowadzanie ciepta przez widry moze okazac sie nie-
wystarczajace i w efekcie otrzymamy nadpalony otwor.
Podczas wiercenia, np. w metalach lekkich, moze docho-
dzi¢ takze do zapychania sie opitkami rowkéw odprowa-
dzajacych widry. Konsekwendja tego jest niedoktadne
wykonanie otworu, wzrost temperatury w strefie skra-
wania, a w skrajnym przypadku zniszczenie wiertta. Uzy-
cie chtodziw chroni przed tymi negatywnymi zjawiskami
i optymalizuje proces wiercenia. Chtodziwo powinno
wiec takze smarowac, aby zmniejszy¢ tarcie, wskutek
ktérego powstaje ciepto. Dlatego emulsje chtodzace sg
olejami lub smarami o specjalnej kompozycji. Nie wolno
podczas obrébki metali uzywa¢ wody jako chiodziwa,
poniewaz powoduje ona korozje.

Wiertta do tworzyw sztucznych

Do wiercenia w tworzywach sztucznych uzywa sie tych
samych wiertet co do metalu. Dobiera sie je analogicz-
nie jak do obrébki metalu. Jednakze pewne rodzaje
plastiku wymagaja specjalnych narzedzi o odpowied-
niej geometrii ostrzy skrawajacych. Rdznica pomiedzy
wierceniem w plastiku i metalach sprowadza sie gtéw-
nie do odmiennych predkosci obrébki i stosowanej sity
nacisku. W celu dokonania wysokojakosciowej obrébki

przemystowej tworzyw sztucz-
nych nalezy skontaktowac sie
z producentem, aby uzyskac
dokfadne informacje o ich wia-
sciwosciach. Podstawowym
wymogiem wiercenia w tworzy-
wach sztucznych jest uzywanie
ostrych wiertet. Nie wolno sto-
sowac do ich obrdbki tego typu
narzedzi wczesniej stuzacych do
wykonywania otworéw w meta-
lach. Niektére rodzaje tworzyw
sztucznych, np. wzmocnione
widknem szklanym czy z abra-
zyjnymi wypetniaczami mineral-
nymi, wymagajg zastosowania
wiertet z wkladkami z weglikow
spiekanych. Przy wierceniu w |
plastiku trzeba zwrdcic¢ szczegdl-
ng uwage na predkos¢ skrawa-
nia i wywieranie prawidtowego
nacisku na wiertarke. Za duza
predko$¢ skrawania moze spo-
wodowac nadtopienie  otwo-
ru. Zapobiega sie temu przez
zmniejszenie obrotéw wiertarki
i nacisku na nia. Podobny efekt
wystepuje wtedy, kiedy stosu-
jemy za maty docisk — wiory nie
odprowadzajg ciepfa i dochodzi
do nadtopienia otworu. Podczas |
wiercenia w tworzywach sztucz-
nych mozna zastosowac¢ chto-
dziwa zaaprobowane przez ich producenta.

pins

Gazeta Narzedziowa /2026 25



AKCESORIA

Specjalistyczne akcesoria FEIN do prac przy pojazdach

Jednym z gtéwnych pdl zastosowan oscylacyjnych elektronarzedzi wielofunkcyjnych

FEIN MULTIMASTER sg prace naprawcze przy réznego rodzaju pojazdach,

samochodach osobowych, ciezarowych i autobusach, wagonach osobowych,

tramwajach itp. Wykorzystuje sie w nich specjalistyczny osprzet z mocowaniem

6-katnym: noze do wycinania szyb, noze do obrdbki tworzyw sztucznych, noze

do usuwania czesci karoserii oraz skrobaki do usuwania resztek spoin klejowych.

Noze do wycinania szyb

Pod wzgledem zastosowart omawiane akcesoria
FEN zostaty podzielone na narzedzia dla branzy au-
tomotive (gtdwnie warsztaty samochodowe) i cargo
(transportowej). Omawianie ich zaczniemy do nozy
do wycinania szyb. To duza grupa narzedzi liczaca
21 podstawowych modeli przeznaczonych do wy-
cinania szyb w starszych modelach samochoddéw
osobowych, busach, autobusach, tramwajach, wa-
gonach kolejowych oraz metra itp. Wykonano je ze
sprezystej stali narzedziowej. Akcesoria te roéznig sie
ksztattem ostrzy oraz wymiarami. Pod wzgledem
ksztattu mozna wyrézni¢ noze majace ostrza proste,
jak réwniez proste ,Z"i profilowane ,Z" oraz o geome-
trii ,U", L i hakowej. Nalezy tu nadmieni¢, ze niektére
wersje nozy prostych, prostych ,Z" i profilowanych
,Z" wyposazono w regulowane lub state ograniczniki
gtebokosci ciecia. Z kolei noze ,U" i ,I" maja obustron-
ne ostrza albo zabkowane, albo gtadkie (nozowe). W
pozostatych rodzajach nozy, tj. prostych, prostych ,Z",
profilowanych ,Z" i hakowych FEIN zastosowat wy-
tacznie obustronne ostrza gtadkie. Co wazne, mozna
je ostrzy¢ za pomocg osetki znajdujacej sie w wyposa-
Zeniu omawianych akcesoriow.

Reasumujac, uzytkownik elektronarzedzi wielofunkcyj-
nych FEIN MULTIMASTER ma do dyspozydji 21 modeli
i kilkadziesigt wersji wymiarowych nozy do wycina-
nia szyb. Dzieki temu moze je optymalnie dobra¢ do
specyfiki wykonywanych prac, ktére warunkowane sg
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konstrukcja pojazdéw i technologia mocowania szyb.
Zamowienie wybranego noza w firmie FEIN utatwia
wykonany na jego powierzchni 3-cyfrowy symbol,
ktéry stanowi 6, 7.1 8. cyfre oznaczenia katalogowego.

Noze do obrébki tworzyw

sztucznych i usuwania czesci karoserii

To osobna grupa narzedzi ztozona z dwdch modeli.
Pod wzgledem materiatowym (sprezynowa stal na-
rzedziowa) i konstrukcyjnym nie réznig sie one od
nozy do wycinania szyb. Pierwszy z nich to néz prosty
przeznaczony do wykonywania okragtych wyztobien
w tworzywach sztucznych. Wyposazono go w ostrze
zabkowane dwustronnie. Drugi z modeli to tez néz
prosty wygiety w ksztatcie litery ,Z". Jego ostrze jest
réwniez obustronnie zgbkowane. Narzedzie przezna-
czone jest do usuwania czesci karoserii.

Skrobaki do usuwania resztek spoin klejowych
To narzedzia uzupetniajace w pracy noze do wycina-
nia szyb. Wykonane s tez ze sprezystej stali narze-
dziowej. Ich ostrze jest specjalnie profilowane i moze
by¢ fopatkowe lub poprzeczne. FEIN oferuje trzy mo-
dele takich skrobakdw:
« z ostrzem fopatkowym z powtoka chroniacg przed
zarysowaniem (trzy wersje wymiarowe),
« zostrzem poprzecznym i powfoka chroniaca przed
zarysowaniem na ograniczniku czotowym (dwie
wersje wymiarowe),

« z ostrzem poprzecznym waskim (jedna wersja wy-
miarowa).

Nalezy tu nadmieni¢, ze zadaniem powfoki chroniacej
przed zarysowaniem jest zabezpieczenie lakieru samo-
chodowego przed uszkodzeniem, ktére skutkuje rdze-
wieniem karoserii aut.

Akcesoria utatwiajace prace

Z punktu widzenia uzytkownika omawianych w arty-
kule akcesoriow FEIN istotne znaczenie praktyczne ma
linka z mocowaniem i rekojescia. Stuzy ona do pracy
obiema rekami i aplikowania mocnego posuwu. Mon-
tuje sie ja w elektronarzedziu wielofunkcyjnym FEIN
MULTIMASTER. Kolejny istotnym akcesorium FEIN uta-
twiajacym prace s3 rekawice ttumigce wibracje, spet-
niajace norme EN 388/420. Dostepne sg rozmiarach L,
XL i XXL. Dzieki nim praca jest nie tylko wygodna, ale
takze bezpieczna dla zdrowia.

Przedstawione akcesoria do elektronarzedzi wielofunk-
cyjnych FEIN MULTIMASTER pokazuja, jak konsekwent-
nie niemiecki producent rozwija swojg oferte pod ka-
tem wyspedjalizowanych zastosowan warsztatowych.
Szeroki wybdr nozy do wycinania szyb, narzedzi do
obrobki tworzyw i elementéw karoserii oraz skroba-
kow do usuwania spoin klejowych pozwala precyzyj-
nie dopasowac osprzet do konkretnego typu pojazdu
i technologii naprawy. Oferta FEIN stanowi kompletne,
profesjonalne rozwigzanie dla warsztatéw automotive
stawiajacych na wysoka jakosc i efektywnosc wykony-
wanych ustug.
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3. edycja Home & Garden Congress:
wszystko o e-commerce w sektorze dom |ogrod

Juz 24 marca 2026 r. w Warszawie odbedzie sie 3. edycja Home & Garden

Congress — kluczowego wydarzenia dla firm dziatajgcych w sektorze dom

i ogrod, ktére cheg rozwijac sprzedaz online. Udziat w kongresie dla firm

z sektora home & garden jest bezptatny po wczesniejszej rejestradii.

bliczu rosnacej konkurendji, presji ceno-
wej, zmian regulacyjnych i dynamicznego
rozwoju technologii, e-commerce prze-
staje by¢ jedynie dodatkowym kanatem
sprzedazy. Dla wielu firm staje sie centralnym elemen-
tem strategii rozwoju — zaréwno na rynku krajowym,
jak i w ekspansji zagranicznej. Home & Garden Congress
powstat z mysla o przedsiebiorcach, ktérzy chca podej-
mowac decyzje w oparciu o wiedze, dane i sprawdzone
praktyki rynkowe.
Wydarzenie skierowane jest do wiascicieli firm,
menedzerdw  sprzedazy i marketingu,  szefow
e-commerce, product manageréw oraz 0séb odpowie-
dzialnych za rozwdj kanatéw online w firmach z branzy
meblarskiej, wyposazenia wnetrz, dekoracji, AGD, oswie-
tlenia, materiatéw budowlanych, narzedzi oraz szeroko
pojetego home & garden.

Program merytoryczny

- potwierdzone prelekcje

Agenda Home & Garden Congress 2026 koncentruje sie
na praktycznych aspektach prowadzenia i skalowania
sprzedazy online. Organizatorzy stopniowo odstaniaja
kolejne elementy programu - ponizej przedstawiamy
juz potwierdzone wyktady. Do wydarzenia dotacza ko-
lejne tematy i prelegenci.

Cyfrowa (r)ewolucja w e-commerce

—mobile, cross-borderi... B2B

Prelekcje wygtosi Maria Burzyriska, new business
manager w AtomStore. Podczas niej oméwi, jak
krok po kroku budowa¢ spéjng Sciezke rozwoju
e-commerce w branzy Home & Garden - od efektywnej
sprzedazy B2C przez cross-border az po naturalne otwar-
cie na kanat B2B. Uczestnicy dowiedzg sie, jak porzadko-
wac rozwdj technologiczny bez chaosu, wykorzystujac
jedng platforme do obstugi réznych modeli sprzedazy i
ekspansji zagraniczne.

Nowa era regulacji UE - co kazdy

e-commerce musi wdrozy¢ w 2026 roku

Przedstawi je Marcin Tomczak, CEO & Founder ecom-
mercelegal, szczegdtowo analizujgc m.in. GPSR, EUDR,
dark patterns oraz nowe obowiazki sklepdw interne-
towych i marketplace’dw. Prelekcja ma charakter prak-
tyczny i pokazuje, jak bezpiecznie prowadzi¢ sprzedaz
online, minimalizujac ryzyko prawne bez rezygnadji z
efektywnosci biznesowe].

Zaufanie sprzedaje. Jak budowac

wiarygodnosé w e-commerce w erze

fatszywych sklepow i sztucznej inteligencji?

Termat ten oméwi Jacek Kilian, Head of ACT Poland z Tru-
sted Shops. Rosnaca liczba fatszywych sklepdw, tresci i
opinii generowanych przez Al oraz spadajace zaufanie
konsumentdw sprawiajg, ze bezpieczerstwo i wiarygod-
nos$¢ staja sie dzi$ kluczowym czynnikiem sprzedazy w
e-commerce. Podczas wykfadu pokazane zostanie, na ja-
kie zagrozenia zwracaja uwage kupujacy i jakie elementy
realnie buduja zaufanie do sklepu online. Prelegent wy-
jasni, jak opinie klientdw i transparentne zarzadzanie nimi
wptlywaja na konwersje oraz wartos¢ koszyka.

Home & Garden bez granic - jak skutecznie sprze-
dawac online w Rumunii. Marketplace, wtasny sklep
ilogistyka cross-border

Prelekcje wygtosi Monika Kosmowska, Head of Business
Development w Romania Express. Podczas prelekdii

uczestnicy poznaja specyfike rumuriskiego konsumen-
ta, kluczowe kanaty sprzedazy, znaczenie logistyki i pre-
ferowane sposoby pfatnosci oraz czynniki, ktére realnie
wptlywaja na konwersje i skalowanie sprzedazy w kate-
gorii dom i ogrod.

Al w konfiguratorach produktéw

- sprzedaz bez chaosu w Home & Garden

Temat ten omowi szerzej Bazej tukomski, CEO Best.net
& Hummerce. Jak wiadomo, branza Home & Garden to
tysigce wariantéw i parametrow produktowych. Dlate-
go prelekgja ta pokaze, jak konfiguratory produktéw —
wspierane przez Al - pomagaja uporzadkowac oferte,
skroci¢ sciezke zakupowa i zwiekszy¢ konwersje. Omo-
wione zostang m.in. inteligentne rekomendacje, genero-
wanie opiséw i wizualizacji oraz eliminowanie bteddw w
konfiguracjach.

Amazon w branzy Home & Garden:

skalowanie, ochrona marki i marza.

Strategia dla producentéw

To strategiczne wystapienie Tomasza Jankowskiego,
prezesa Zarzadu Go2Market, skierowane jest do produ-
centow, ktérzy mysla o sprzedazy na Amazonie w spo-
sob kontrolowany i rentowny. Prelekcja odpowie takze
na pytania, jak przeku¢ logistyke gabarytowa i regulacje
prawne w przewage konkurencyjng oraz jak chroni¢
marke i marze na jednym z najwazniejszych rynkéw e-
commerce w Europie.

Jeden sklep, trzech klientéw. Jak w Home & Garden
potaczy¢ B2C, B2B i, B2B zachowujace sie jak B2C”
bez chaosu w sprzedazy

Prelekcja Barbary Tatar, konsultanta biznesowego i pro-
ject managera w ,E-handel w praktyce” oraz tukasza
Janika, CEO Waynet, poruszy wazny temat sprzedazy
réwnolegtej do klientéw detalicznych i hurtowych. Prele-
genci pokaza realne modele rozwoju e-commerce, ela-
styczne podejscie do technologii oraz przyktady wdro-
zen, ktére pozwalajg porzadkowad procesy i skalowac
sprzedaz bez ryzykownych decyzji na starcie.

Jak wygrac¢ w e-commerce w 2026 .

Jak Al, dane i technologia napedzaja

wzrost w branzy Home & Garden

Prelekcja Adriana Micka, konsultanta i analityka w Strix,
pokaze, jak e-commerce staje sie realnym silnikiem wzro-
stu w branzy o duzej sezonowosci i Ztozonej ofercie pro-
duktowej. Uczestnicy dowiedza sie, jak wykorzystac Al,
dane i nowoczesne technologie do zwiekszania sprze-
dazy, marzy i skalowalnosci biznesu.

Konkurencja méwi ci wiecej niz myslisz

- trzeba tylko wiedzie¢, gdzie patrze¢.

Analiza konkurencji w pieciu krokach

Podczas wyktadu Adama Butora, new business manager
z numbers & intuition, dowiemy sie, jak samodzielnie i
szybko analizowa¢ dziatania konkurencji bez ptatnych
narzedzi i dtugich raportéw. Przejdziemy przez miejsca,
w ktoérych widac realne decyzje biznesowe - od wyszu-
kiwarki po reklamy i marketplace. Po tej prelekgdji kazdy
uczestnik bedzie w stanie samodzielnie przeprowadzi¢
taka analize w swojej firmie.

Sciezka klienta w sklepach z branzy

Home & Garden: btedy, ktére warto naprawié

Na bazie analizy kilkudziesieciu sklepdw internetowych
Lidia Aksiuk, UX Designer w Media4U omawia najczest-

sze btedy UX/UI, ktére obnizajg konwersje w branzy
Home & Garden. Uczestnicy poznajg konkretne reko-
mendacje dotyczace nawigadji, filtréw, prezentadji pro-
duktdw oraz projektowania doswiadczen zakupowych.

Strefa konsultacyjna - praktyka,

rozmowy i realne problemy biznesowe

Integralng czescia Home & Garden Congress bedzie
rozbudowana strefa stoisk konsultacyjnych, ktéra przez
caty czas trwania wydarzenia bedzie towarzyszy¢ czesci
wyktadowej. To przestrzeni zaprojektowana z myslg o
praktykach — wiascicielach firm, menedzerach i osobach
odpowiedzialnych za e-commerce, ktdrzy chca poroz-
mawiac¢ o konkretnych wyzwaniach swojego biznesu, a
nie tylko wystucha¢ wykfadow.

Na stoiskach uczestnicy beda mogli skorzysta¢ z bez-
ptatnych, indywidualnych konsultadji z ekspertami z
obszaru technologii, sprzedazy, cross-border, logistyki,
prawa, UX oraz marketingu. To okazja, by omoéwic¢ swoj
model sprzedazy, plany rozwoju, bariery technologicz-
ne czy problemy operacyjne — i skonfrontowac je z do-
$wiadczeniem firm, ktére na co dzier pracuja z branza
Home & Garden. Wsrod wystawcdw spotkamy  takie
firmy, jak: AtomStore, Omega Code, Romania Express Co-
urier & Logistics, Trusted Shops, Hummerce by Best.net,
Go2Market, E-handel w praktyce, Waynet, Strix, Ecom-
mercelegal, numbers & intuition, Media4U, Adcookie,
Convertis i Ideo.

Udziat bezptatny po rejestracji
Udziat w Home & Garden Congress jest bezpfatny
dla firm z branzy dom i ogréd, po wczesniejszej reje-
stragji i akceptacji zgtoszenia przez organizatora. To
wydarzenie dla tych, ktérzy chca nie tylko nadaza¢
za zmianami w e-commerce, ale realnie wykorzysty-
wac je do budowania przewagi konkurencyjnej. Wie-
cej informadji oraz rejestracja dostepne s3 na stronie:
www.homeandgardencongress.com.
Organizatorem konferendji jest: Promedia Jerzy Osika.
Zas$ partnerami gtéwnymi: AtomStore, Omega Code.
partnerzy strategiczni: Romania Express Courier & Logi-
stics, Trusted Shops, Hummerce by Best.net, Go2Market,
E-handel w praktyce, Waynet, Strix, Ecommerce.legal,
numbers & intuition, Media4U, Adcookie, Convertis.
Partner: Ideo. Patroni honorowi to: Ogdlnopolska Izba
Gospodarcza Producentéw Mebili, Itro. Patroni medialni
to: E-commerce w Praktyce, Marketer+, Biznes Meble,
Meblarstwo Komponenty i Technologie, Ambiente.info.
pl, Gazeta Narzedziowa, portalnarzedzi.pl, InfoProdukt,
Biznes Ogrodniczy, Kurier Drzewny, Gazeta Przemystu
Drzewnego i Lider Biznesu.

opr. HB (mat. Promedia Jerzy Osika)
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Globalny rynek

Globalny rynek DIY wraca na sciezke wzrostu, ale w zupetnie nowej formule.

Po dwdch latach presji inflacyjnej, zaburzen w tanicuchach dostaw i wyraznej

ostroznosci konsumentéw sektor Do-It-Yourself wchodzi w rok 2026 jako rynek

dojrzalszy, bardziej selektywny i silnie zréznicowany regionalnie. Wzrost

nie opiera sie juz na masowych remontach, lecz na etapowych modernizacjach,

cyfryzadji handlu oraz rosngcym znaczeniu ustug i technologii, ktére redefiniuja

sposodb funkcjonowania globalnego rynku Home Improvement.

Bilion dolaréw w zasiegu rynku,

ktory redefiniuje sam siebie

Globalny rynek DIY (Do-It-Yourself) wchodzi w rok
2026 w fazie dojrzatej stabilizacji po jednym z naj-
bardziej niestabilnych okreséw ostatnich dekad. Lata
2024-2025, naznaczone wysoka inflacja, restrykcyjna
polityka monetarng oraz napieciami w globalnych
taricuchach dostaw, wymusity na branzy gteboka ko-
rekte modeli operacyjnych i handlowych. Efektem jest
sektor wyraznie wzmocniony, zdigitalizowany i selek-
tywny kosztowo.

Wedtug szacunkéw miedzynarodowych firm anali-
tycznych globalny rynek DIY w 2024 r. osiagnat war-
tos¢ okoto 890-900 mid USD. Oznaczato to umiarko-
wany wzrost rzedu 2-3% w poréwnaniu z 2023 r, po
okresie silnego spowolnienia wywotanego wysoka
inflacja, drogim finansowaniem i ostroznoscig konsu-
mentéw. W 2025 . tempo wzrostu wyraznie przyspie-
szyto — globalna wartos¢ rynku przekroczyta 930 mld
USD, co odpowiada dynamice na poziomie 3-4%. W
tym kontekscie osiggniecie granicy 1 bin USD w 2026
. przestaje by¢ jedynie scenariuszem bardzo opty-
mistycznym, a coraz czesciej wskazywane jest przez
analitykdw jako realny wariant bazowy.

Prognozy na 2026 r. zaktadaja dalszy, cho¢ nieréw-
nomierny wzrost globalnego rynku DIY na poziomie
3-5%, przy wyraznym zréznicowaniu regionalnym.
Najwyzsza dynamike utrzymac¢ ma Azja, napedzana
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urbanizacja, cyfryzacja handlu oraz rosngcym seg-
mentem modernizacji mieszkan, podczas gdy rynek
amerykanski rozwijac sie bedzie stabilnie, lecz wolniej,
w tempie zblizonym do 2-3%, wraz z odmrazaniem
popytu na wieksze projekty remontowe. Europa po-
zostanie regionem wzrostu selektywnego — z umiar-
kowang dynamika w Europie Zachodniej i bardziej
ostroznym podejsciem inwestycyjnym w  Europie
Srodkowo-Wschodniej.

Zrédlem wzrostu nie jest jednak powrdét do ma-
sowych, wieloletnich remontéw, lecz strukturalna
zmiana podejécia konsumentéw do utrzymania i
modernizadji nieruchomosci. Duze projekty inwesty-
cyjne coraz czesciej ustepujg miejsca sekwencyjnym,
punktowym modernizacjom - obejmujacym popra-
we efektywnosci energetycznej, wymiane instalacji,
modernizacje kuchni i fazienek oraz integracje rozwia-
zan smart home, ktére pozwalajg roztozy¢ naktady w
czasie, ograniczy¢ ryzyko kosztowe i lepiej dopaso-
wac inwestycje do biezacej sytuacji finansowej go-
spodarstw domowych.

Réwnolegle globalne taricuchy dostaw, jeszcze nie-
dawno sparalizowane opdznieniami i niedobora-
mi komponentéw, w 2026 roku wykazujg znacznie
wiekszg odpornos¢. Dywersyfikacja produkgji, re-
gionalizacja zapaséw oraz automatyzacja logistyki
magazynowej staty sie standardem, a nie przewaga
konkurencyjna.

Stany Zjednoczone: stabilizacja giganta i powrot
projektéw ,big-ticket”

Rynek amerykanski, odpowiadajacy za ponad jedna
trzecig globalnej sprzedazy DIY, zakoriczyt 2025 r. wy-
nikami lepszymi od pierwotnych prognoz. Po okresie
niemal catkowitego zamrozenia rynku nieruchomosci
spowodowanego wysokimi stopami procentowymi,
rok 2026 przynosi stopniowe odmrazanie popytu odro-
czonego. Wiasciciele domow, ktorzy przez kilkanascie
miesiecy wstrzymywali decyzje inwestycyjne, wracajg
do wiekszych projektéw modernizacyjnych.

Najwieksi gracze rynku — sieci o zasiegu ogdlnokrajo-
wym — raportujg wyrazny wzrost sprzedazy w seg-
mencie tzw. big-ticket items, obejmujacym kosztowne
systemy kuchenne, kompleksowe remonty fazienek,
instalacje HVAC oraz rozwigzania energooszczedne.
Jednoczesnie zmienia sie profil klienta: amerykanski
konsument DIY staje sie coraz bardziej Swiadomy tech-
nologicznie i oczekuje nie tylko produktu, lecz kom-
pletnego ekosystemu ustug.

W odpowiedzi sieci handlowe intensywnie rozwijaja
oferte wynajmu profesjonalnych maszyn, ustugi mon-
tazowe oraz doradztwo projektowe, przesuwajac sie w
kierunku modelu hybrydowego, taczacego DIY z DIFM
(Do-It-For-Me). Dla rynku USA oznacza to wyrazne za-
cieranie granicy pomiedzy handlem detalicznym a sek-
torem ustug budowlano-instalacyjnych.

Unia Europejska: duzy rynek,

rézne predkosci wzrostu

Unia Europejska pozostaje drugim co do wielkosci ryn-
kiem DIY na $wiecie. W 2025 r. warto$¢ sprzedazy w
klasycznym ujeciu handlu DIY — obejmujacym przede
wszystkim detaliczng sprzedaz materiatow budow-
lanych, narzedzi i wyposazenia — szacowana jest na
okoto 220-230 mid USD. Faktyczna skala sektora Home
Improvement jest jednak wyraznie wieksza i siega 280—
300 mld USD, jesli uwzgledni sie systemy instalacyjne
oraz ustugi montazowe oferowane przez sieci handlo-
we, ktore istotnie zwiekszaja tgczng wartos¢ rynku.

Rok 2026 uptynie przy tym pod znakiem coraz wyraz-
niejszego zréznicowania tempa rozwoju pomiedzy



AKTUALNOSCI

DIY w 2025 .

rynkami Europy Zachodniej a krajami Europy Srodko-
wo-Wschodniej, gdzie ambitne zatozenia regulacyjne
UE coraz czesciej rozmijajg sie z realnymi decyzjami
konsumentodw i ich oceng optacalnosci inwestydji re-
montowych.

W Europie Zachodniej — przede wszystkim w Niem-
czech, Frandji, krajach Beneluksu oraz Skandynawii —
wydatki na renowacje pozostaja relatywnie stabilne,
a segmenty zwigzane z efektywnoscig energetyczna
utrzymuja znaczacy udziat w koszyku zakupowym.
Szacuje sie, ze w tych krajach 20-30% wartosci wydat-
kow remontowych dotyczy rozwigzan poprawiajgcych
bilans energetyczny budynkdw, w tym izolacji, stolarki,
systemow sterowania oraz instalacji odnawialnych zré-
det energii. Wyzsza sita nabywcza, bardziej przewidy-
walne systemy wsparcia oraz dtuzsza tradycja moderni-
zacji energetycznej pozwalajg utrzymac tam popyt na
drogie, kompleksowe rozwiazania — choc¢ réwniez w tej
czesci Europy tempo wzrostu wyraznie spowolnito w
poréwnaniu z latami 2021-2023.

Inaczej wyglada sytuaca w Furopie Srodkowo
-Wschodniej, w tym w Polsce, Czechach, na Wegrzech
czy w Rumunii, gdzie rynek DIY rozwija sie¢ nadal dyna-
micznie wolumenowo, lecz znacznie ostrozniej inwe-
stycyjnie. Polska, bedaca jednym z najwiekszych ryn-
kéw DIY w Europie Srodkowo-Wschodniej, generuje
w 2026 r. okoto 62-65 mid PLN wartosci sprzedazy w
kanale detalicznym DIY. Jesli jednak uwzgledni¢ szer-
szy sektor Home Improvement — obejmujacy zakupy
online, specjalistyczne sktady budowlane oraz drobne
ustugi montazowe realizowane wraz z towarem —tacz-
na wartos¢ rynku wzrasta do okoto 85-90 mid PLN.
Konsumenci w Europie Srodkowej coraz czesciej wy-
bierajg model modernizacji etapowej, koncentrujac sie
na dziataniach przynoszacych szybki i przewidywalny
efekt kosztowy: dociepleniach, wymianie okien i drzwi,
modernizadji istniejacych Zrddet ciepta oraz instalacji
systemow automatyki i zarzadzania energia. Segmen-
ty te zyskuja na znaczeniu kosztem duzych, kapita-
fochtonnych inwestycji instalacyjnych.

Z perspektywy handlu detalicznego oznacza to ro-
snace znaczenie produktéw poprawiajacych efek-
tywnos¢ energetyczng przy umiarkowanym pozio-
mie wydatkow jednostkowych, a nie masowy popyt
na drogie systemy grzewcze. W catej Unii Europej-
skiej obserwowany jest jednoczesnie umiarkowany
wzrost marzowosci, wynikajacy z wiekszego udziatu
produktow wyzszej jakosci i dtuzszej trwatosci, jed-
nak dynamika sprzedazy pozostaje silnie uzalez-
niona od lokalnych warunkéw dochodowych oraz
kosztow energii.

Azja i Chiny: od wolumenu do technologii i ustug
Chiny, trzeci co do wielkosci rynek DIY na $wiecie,
wchodzg w 2026 r. w faze gtebokiej przebudowy mo-
delu wzrostu. Przy wartosci rynku szacowanej w 2025
r. na okoto 170-190 mld USD w klasycznym ujeciu DIY,
chinski sektor Home Improvement coraz wyrazniej od-
chodzi od prostego handlu materiatami na rzecz zinte-
growanych rozwigzan technologicznych i ustugowych,
co stato sie strategicznym kierunkiem rozwoju catego
rynku. W ujeciu szerokim, obejmujacym ustugi mon-
tazowe i platformy cyfrowe, warto$¢ chiriskiego rynku
Home Improvement zbliza sie do 200-220 mld USD,
o czyni go jednym z najbardziej perspektywicznych,
cho¢ strukturalnie odmiennych rynkéw na Swiecie.
Rok 2025 przynidstna nim przetom dzieki szeroko zakro-
jonym programom ,trade-in’, stymulujagcym wymiane
przestarzatej armatury, instalacji grzewczych i syste-
mow sanitarnych na nowoczesne, energooszczedne
rozwigzania. Efektem jest gwattowny wzrost popytu
na zaawansowane technologie wykoriczeniowe oraz
produkty klasy premium.

Chinski rynek DIY charakteryzuje sie dzi§ najwyzszym
poziomem cyfryzacji na $wiecie. Platformy e-commerce
integruja sprzedaz produktéw z ustugami projektowymi
i montazowymi, realizowanymi w niezwykle krotkich ter-
minach. Prognozy na 2026 r. wskazuja, ze Chiny pozosta-
ng globalnym centrum produkdji, jednocze$nie stajac sie
najwiekszym poligonem testowym dla inteligentnych
domow zarzadzanych przez systemy oparte na sztucz-
nej inteligendji.

Australia: ,outdoor living”

jako globalny trend eksportowy

Australia pozostaje jednym z najbardziej specyficznychi
jednoczednie odpornych rynkéw DIY na swiecie. W 2025
r. wartos¢ rynku DIY i Home Improvement szacowana
byta na okoto 55-60 mid AUD (ok. 36-40 mld USD), co
przy relatywnie niewielkiej populadji przektada sie na
jedne z najwyzszych wydatkéw per capita globalnie
- rzedu 2000-2300 AUD (1300-1540 USD) rocznie na
mieszkarica. Skala ta wynika zaréwno z silnie zakorze-
nionej kultury majsterkowania, jak i z warunkéw klima-
tycznych sprzyjajacych catorocznym inwestycjom w
przestrzen zewnetrzna.

Dynamiczny rozwdj kategorii ,outdoor living” - tarasow,
pergoli, kuchniogrodowych, oswietlenia solarnego i ma-
teriatdw kompozytowych — sprawit, ze australijski rynek
coraz czesciej wyznacza trendy obserwowane pozZniej
w Ameryce Poétnocnej i Europie. Pomimo logistycznych
wyzwar wynikajacych z pofozenia geograficznego,
sektor DIY w Australii utrzymat w 2025 r. dodatnia dyna-
mike, wspierang przez silny rynek nieruchomosci klasy
premium.

Technologie 2026: hiperpersonalizacja

zamiast masowego marketingu

Rok 2026 przynosi przyspieszong integracje technologii
cyfrowych z procesem zakupowym w DIY. Rozszerzona
rzeczywisto$¢ (AR) przestaje by¢ dodatkiem marketin-
gowym, a staje sie podstawowym narzedziem podej-

mowania decyzji zakupowych. Konsumenci mogg pre-
cyzyjnie wizualizowac¢ produkty w realnym otoczeniu,
redukujac liczbe zwrotéw i btednych decyzji projekto-
wych.

Réwnolegle sieci handlowe inwestujg w systemy anali-
tyczne oparte na Al, ktdre umozliwiaja predykcje potrzeb
klienta — od serwisu instalacji po cykliczne prace konser-
wacyjne. Personalizacja oferty w czasie rzeczywistym
ogranicza koszty klasycznej reklamy i wzmacnia lojal-
nos¢ klientéw, jednoczesnie podnoszac bariere wejscia
dla mniejszych graczy.

Wyzwania i perspektywy na kolejne lata

Mimo sprzyjajacych prognoz globalny rynek DIY stoi
przed istotnymi wyzwaniami. Najpowazniejszym z nich
pozostaje niedobdr wykwalifikowanej sity roboczej,
szczegdlnie w segmencie ustug montazowych i instala-
cyjnych. Rosnaca popularnos¢ modelu DIFM wymusza
na sieciach DIY przeksztatcenie sie w platformy ustugo-
we, zdolne do gwarantowania jakosci wykonania, a nie
wylacznie dostepnosci produktu.

Dodatkowym czynnikiem ryzyka pozostaja potencjalne
napiecia geopolityczne, ktére moga ponownie wptynac
na ceny energii i transportu morskiego. Mimo to sektor
DIY wchodzi w 2026 r. jako jedna z najbardziej elastycz-
nych i technologicznie zaawansowanych gatezi handlu
detalicznego, silnie osadzona w globalnych trendach
zwigzanych z jakoscig zycia, efektywnoscia energetycz-
na i cyfryzacja codziennych decyzji konsumenckich®.

Stawomir Pinkas

* Zrédla: Statista, Euromonitor International, GlobalData, IBISWorld, McKin-
sey & Company, Boston Consulting Group (BCG), Goldman Sachs Research, JP
Morgan, Morgan Stanley, HSBC Global Research, European DIY Retail Asso-
ciation (EDRA/GHIN), Home Improvement Research Institute (HIRI), National
Association of Home Builders (NAHB), Australian Bureau of Statistics (ABS),
Housing Industry Association (HIA Australia).

Szacunkowa wartos¢ rynku DIY i Home Improvement
na $wiecie - 2025-2026 (wg regionow)

Region Warto$¢ 2025 (mld USD) E"m;ﬂ:;‘)’” Dynamika r/r
USA ~380 395405 3-4%
UE 220-230 230-240 3-4%
Chiny 170-190 185-200 5-7%
Australia 36-40 38-42 4-5%
Pozostate ~110-120 115-125 4-6%
GLOBALNIE ~930 960-990 3-50
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Silna reprezentacja holenderskiej branzy
outdoorowej na spoga+gafa 2026

spoga+gafa — wiodace na $wiecie
targi branzy garden lifestyle i BBQ -
zapowiadajg wyraZnie zaznaczong

obecnos¢ firm z Holandii. W edydji 2026

targom towarzyszy¢ bedzie Holenderskie

Stowarzyszenie Producentéw Mebli
Ogrodowych Dutch Outdoor Furnishing
Association (DOFAS) wraz

7 liczng grupa firm cztonkowskich,

co podkresla znaczenie spoga+gafa jako
kluczowej miedzynarodowej platformy
biznesowej dla sektora outdoor living.

ednym z filaréw sukcesu targow jest scista wspot-
praca z organizacjami branzowymi z catego $wia-
ta. —Cieszy nas wyrazne zaangazowanie DOFAS oraz
silna obecnos¢ holenderskich firm na spoga+gafa
2026. Bliskai oparta na zaufaniu wspdtpraca ze stowarzysze-
niem ma dla nas duze znaczenie i stanowi wazny element
dalszego miedzynarodowego rozwoju targéw — podkresla
Claudia Maurer, dyrektor targdw spoga-+gafa.
Pozytywny odbiér zmian programowych i struktural-
nych targdw potwierdza réwniez samo stowarzyszenie.
- spoga-+gafa pozostajg waznym wydarzeniem dla wielu
naszych cztonkdw. Doceniamy dziatania podejmowane
przez Koelnmesse, ktdre wzmacniajq pozyde targéw w

branzy outdoor living. Z niecierpliwoscig czekamy na wy-
raznie odswiezonq i bardzo udanq edycje 2026 — méwi Har-
men Wim Lammers, dyrektor DOFAS.

Liczna reprezentacja firm z Holandii

Swdj udziat w spoga+gafa 2026 potwierdzito juz wielu
cztonkéw DOFAS, w tym m.in.: 4 Seasons Outdoor, Ap-
plebee, CFM Traders, Eurofar International, Gimeg Neder-
land BV, Golden Care, Hartman BV, Higold, Lesli Living,
Life Outdoor Living International BV, Platinum, Shadow
Comfort, Sunsit oraz Winza BV. Dodatkowo miedzyna-
rodowy charakter ekspozycji wzmocni powrdt firmy
Garden Impressions Outdoor BV, ostatnio obecnej na
targach w 2019r.

»Growing forward” - nowe formaty
i wiekszy potencjat biznesowy
Silna obecnos¢ holenderskiego sektora mebli ogrodo-
wych potwierdza role spoga+gafa jako centralnego
miejsca spotkart handlu, producentéw i decydentow
branzowych z catego swiata. Rozwijana koncepcja
,growing forward” zaktada wprowadzenie formatéw
odpowiadajacych aktualnym potrzebom rynku, otwie-
rajgcych nowe kanaty sprzedazy i wzmacniajacych
profesjonalng wymiane wiedzy w catym faricuchu war-
tosci outdoor living. Przypominamy, ze najblizsze targi
spoga+gafa 2026 odbeda sie w Kolonii w dniach 22-24
czerwca.

HB (mat. Koelnmesse)

Grupa PSB awansowata o 25 pozycji
w ,Liscie 2000"” dziennika ,,Rzeczpospolita”

Grupa PSB Handel S.A. zajefa 143. miejsce

w najnowszej edydiji , Listy 2000", awansujac

0 25 pozydji wzgledem roku poprzedniego.

To jeden z najwyrazniejszych skokow
w tegorocznym zestawieniu

i potwierdzenie rosnacej sity

catego ekosystemu PSB.

wans ten plasuje Grupe PSB wsrod najwiek-
szych firm w Polsce, obok tak rozpoznawal-
nych marek, jak Samsung Electronics Innovati-
ve Materials Polska, ALDI sp. z 0.0. czy Porsche
Inter Auto Polska. To kontekst, ktdry wyraznie pokazuje
skale dziafalnosci Grupy PSB i jej znaczenie w krajowej
gospodarce.
Wynik to efekt rosnacej skali zakupow Partneréw PSB i
gtebokich zmian organizacyjnych i porzadkowania pro-
ceséw przeprowadzonych w ostatnich latach. Dzisiejszy
awans Grupy PSB potwierdza, ze przyjety kierunek byt
wiasciwy — obecnie dziata ona w stabilnym, odpornym
modelu, ktéry zwieksza bezpieczenstwo biznesu jej
partneréw i dobrze reaguje na zmiennos¢ rynku.
Jednoczesnie Grupa PSB kontynuuje szybki rozwdj sieci
detalicznej. W tym roku otwarto 400. sklep PSB Mréwka,
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co podkresla utrzymujace sie tempo ekspansji i rosnacg
rozpoznawalno$¢ marki na rynku DIY. Segment detalicz-
ny pozostaje jednym z kluczowych elementéw wzrostu
Grupy, wzmacniajac zaréwno lokalnych partneréw han-
dlowych, jak i krajowych dostawcdw.

— Jako polska firma z siedzibq w Busku-Zdroju znaleZlismy
sie w scistej czotdwce krajowego biznesu, obok najwiekszych
podmiotdw ze wszystkich branz — stwierdza Piotr Kozina,
dyrektor Zarzadu Grupy PSB Handel S.A. — Mozemy Smia-
fo powiedziec, Ze to nasz wspélny sukces catego ,lasu” PSB,
a nie tylko jednej organizacji. Dziekujemy za zaufanie, lojal-

nos¢ zakupowq i biznesowq oraz codzienng wspétorace. To
dzieki partnerom Grupa PSB jest dzis w gronie najwiekszych
firm w Polsce, to razem z nimi chcemy ten wynik przekuc w
Jjeszcze mocniejszq pozycje konkurencyjng catej sieci w kolej-
nych latach.
Od poczatku 2026 r. Grupa PSB rozpoczeta wdrazanie
nowej strategii, ktéra wyznaczy kierunek rozwoju na
kolejne trzy lata. Cel jest jasny — zwieksza¢ odpornosé
ekosystemu PSB i budowac¢ przewage konkurencyjna
partneréw na wymagajacym rynku.

Marzena Mysior-Syczuk (Grupa PSB Handel S.A.)
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Polski rynek DIY w 2026 roku:
wiecej energii | nowe regu’ry gry

Polski sektor DIY (Do-It-Yourself) oraz

szeroko rozumiana branza budowlana
wchodza w rok 2026 z wyraznie lepszymi
perspektywami i nowa energia. Po

okresie niepewnosci, wysokiej inflacji oraz
ostroznosci konsumenckiej rynek stopniowo
wychodzi z fazy defensywnej. Transformadja
ta nie dotyczy jednak wytacznie samych

wskaznikdw makroekonomicznych - to

przede wszystkim ewoludja postaw Polakdw,

ktorzy coraz czesciej przedktadaja punktowe
modernizacje i mnigjsze inwestycje nad
wieloletnie, kosztowne i obcigzajace
domowe budzety generalne remonty.

Wartos¢ rynku budowlanego

przekroczy 400 mid z

Jedna zkluczowych informacji gospodarczych poczatku
2026 r. s prognozy dotyczace wartosci polskiego rynku
budowlanego. Z analiz branzowych przygotowanych
m.in. przez Spectis oraz PMR wynika, ze dzieki skumulo-
wanemu efektowi inwestydji publicznych i prywatnych
wartos¢ rynku budowlanego — liczona w ujeciu nomi-
nalnym — moze po raz pierwszy w historii przekroczy¢
poziom 400 mld PLN. Osiggniecie tej wartosci ma by¢
konsekwendjg jednoczesnego wzrostu naktadéw in-
frastrukturalnych, inwestycji mieszkaniowych oraz seg-
mentu remontowo-modernizacyjnego.

Rynek DIY, bedacy naturalnym zapleczem i uzupetnie-
niem duzego budownictwa, korzysta z tego trendu w
sposob posredni, lecz odczuwalny. Wzrost napedzany
jest przez dwa gtéwne czynniki. Pierwszym z nich sa
$rodki unijne z Krajowego Planu Odbudowy (KPO), ktére
w 2026 r. znajduja sie w zaawansowanej fazie wydatko-
wania. Fundusze te, poza duzymi projektami infrastruk-
turalnymi, wspierajg réwniez gospodarstwa domowe
- m.in. poprzez programy termomodernizacji, poprawy
efektywnosci energetycznej oraz inwestycje w odna-
wialne Zrodta energii. To wiasnie w tym migjscu strumien
finansowania zaczyna zasila¢ detaliczny rynek narzedzi,
akcesoriéw, materiatow budowlanych i wykoriczenio-
wych. Drugim czynnikiem jest stopniowa odbudowa
realnej sity nabywczej konsumentdw, ktéra po stabilizadji
sytuacji makroekonomicznej sprzyja powrotowi do pla-
nowania inwestycji w nieruchomosci.

Odbicie po stagnacji: koniec

strategii przeczekania

Lata 2024-2025 zapisaty sie w branzy jako okres wy-
raznego spowolnienia i ostrej walki o klienta. Wysokie
stopy procentowe skutecznie ograniczyty rynek kredy-
tow hipotecznych, co przetozyto sie na mniejsza liczbe
nowych inwestycji mieszkaniowych oraz opéznienia w
wykariczaniu lokali. Detaliéci i producenci koncentrowali
sie wowczas na optymalizadji kosztéw, promodjach i
utrzymaniu wolumendw sprzedazy.

Rok 2026 przynosi jednak przetamanie tej stagnacji. Ozy-
wienie widoczne jest przede wszystkim w segmencie
materiatow wykonczeniowych i produktow do drob-
nych remontéw. Kluczowym mechanizmem pozostaje
popyt odroczony — wielu konsumentdw, ktdrzy wstrzy-
mywali sie z decyzjami zakupowymi, wraca do realizadji

planéw modernizadji mieszkan. Jednocze$nie zmienit sie
profil klienta. Dzisiejszy konsument jest bardziej swiado-
my kosztow, ostrozniejszy w planowaniu, a jednoczesnie
intensywnie korzysta z narzedzi cyfrowych: poréwnywa-
rek cen, konfiguratordw produktéw oraz aplikacji wspie-
rajgcych proces zakupowy.

Polski rynek DIY w liczbach:

2025 i prognoza na 2026

W ujeciu makroekonomicznym polski rynek DIY w 2025
r. 0siagnat wartos¢ okoto 62-65 mid PLN w kanale deta-
licznym, co oznaczato umiarkowany wzrost rzedu 3-4%
rok do roku po okresie spowolnienia inwestycyjnego.
Jesli uwzgledni¢ szerszy sektor Home Improvement —
obejmujacy sprzedaz online, specjalistyczne sktady bu-
dowlane oraz drobne ustugi montazowe realizowane
wraz ztowarem —{gczna wartos¢ rynku wzrosta do okoto
85-88 mid PLN. Wzrost ten byt w duzej mierze napedza-
ny whasnie przez projekty typu Smart DIY, charakteryzu-
jace sie krotszym czasem realizacji i nizszym progiem
kosztowym.

Prognozy na 2026 r. zaktadaja dalsze, cho¢ selektywne
przyspieszenie rynku. Wartos¢ sprzedazy detalicznej DIY
szacowana jest na 63-67 mld PLN, natomiast caty sektor
Home Improvement moze zblizy¢ sie do 88-92 mid PLN,
przy dynamice wzrostu na poziomie 3-5%. Kluczowym
Zrédtem wzrostu pozostang projekty modernizacyjne o
ograniczonym zakresie — malowanie, podtogi, oswietle-
nie, meble oraz drobne prace instalacyjne - realizowane
samodzielnie lub z minimalnym wsparciem ustugowym.
To wiasnie ten segment nadaje ton rynkowi DIY w 2026
roku, przesuwajac punkt ciezkosci z duzych, kapita-
tochtonnych remontéw na szybkie, funkcjonalne i do-
brze skalkulowane modemnizacje.

Fenomen Smart DIY: mniej pracy, szybszy efekt
Jednym z najwazniejszych trendéw spoteczno-kon-
sumenckich 2026 r. pozostaje Smart DIY. To podejscie,
w ktérym uzytkownicy rezygnuja z kompleksowych,
dtugotrwatych remontéw na rzecz mniejszych, dobrze
zaplanowanych zmian, dajacych szybkii widoczny efekt.
Motywacja jest nie tylko oszczednos¢ pieniedzy, ale
réwniez czasu oraz ograniczenie dezorganizadji zycia
codziennego.

Analizy zachowan konsumenckich wskazuja, ze najcze-
sciej realizowang aktywnoscig remontowa pozostaje
malowanie scian. Szacuje sie, ze 80-85% konsumen-
téw deklarujacych jakiekolwiek prace w domu w 2026
r. wskazuje wiasnie ten obszar jako priorytet. Farby i ak-
cesoria malarskie pozostajg jednym z najtariszych i naj-
bardziej efektywnych narzedzi zmiany aranzacji wnetrza,
generujac szybki efekt wizualny przy relatywnie niskim
koszcie jednostkowym.

Obok malowania coraz wieksza popularnos¢ zyskuja
prace o $rednim poziomie trudnosci: samodzielna

wymiana oswietlenia (okofo 35-40% realizowanych
projektéw DIY), montaz paneli winylowych i lamino-
wanych (25-30%), drobne prace stolarskie oraz odna-
wianie i modyfikacja mebli (20-25%). W odpowiedzi
na te potrzeby sieci DIY rozwijajg oferte gotowych
zestawdw ,zréb to sam’, instruktazowych systeméw
ekspozycji oraz stref doradczych, ktére prowadza
klienta krok po kroku przez proces niewielkiej moder-
nizacji, skracajac czas decyzji zakupowej i ogranicza-

jac ryzyko bteddw wykonawczych.

Nowa mapa konkurengji:

azjatycki gracz testuje rynek

Rok 2026 przynosi réwniez zmiany w krajobrazie kon-
kurencyjnym handlu DIY w Polsce. Dotychczasowi
liderzy rynku, tacy jak Castorama, Leroy Merlin czy
Grupa PSB, obserwujg pojawienie sie nowych, bar-
dziej wyspedjalizowanych formatéw handlowych.
Najczesciej komentowanym przyktadem jest ekspan-
sja malezyjskiej sieci MR. DIY.

Model biznesowy MR. DIY opiera sie na mniejszych
sklepach, lokalizowanych blizej konsumenta - w
parkach handlowych i galeriach, a nie na obrzezach
miast. Strategia zakfada dynamiczny rozwdj sieci, choc
tempo ekspansji pozostaje przedmiotem obserwadji
rynku. Ambitne zapowiedzi otwierania kilkudziesieciu
nowych placowek kontrastuja z ostrozniejszym, eta-
powym wzrostem liczby sklepdw w ostatnich latach.
Niezaleznie od skali obecnos¢ takich graczy wymusza
na liderach rynku rewizje dotychczasowych modeli
operacyjnych, wieksza koncentracje na kliencie deta-
licznym oraz przyspieszenie proceséw cyfryzacji — od
programéw lojalnosciowych po aplikacje mobilne i
narzedzia wizualizacji wnetrz.

Podsumowanie i perspektywy
Prognozy dla polskiego rynku DIY w 2026 r. pozostajg
umiarkowanie optymistyczne. Oczekiwane przekro-
czenie bariery 400 mld PLN w budownictwie tworzy
solidniejsze fundamenty dla poprawy koniunktury
w catym taricuchu dostaw. Jednocze$nie zmienia sie
sposob, w jaki Polacy podchodza do modernizacji
swoich doméw i mieszkan. Zamiast kosztownych,
dtugotrwatych remontéw coraz czesciej wybierane
s rozwigzania Smart DIY — przemyslane, etapowe i
dostosowane do realnych potrzeb. Z kolei rosnaca
konkurencja oraz postepujaca cyfryzacja rynku spra-
wiaja, Ze to konsument staje sie gtdéwnym beneficjen-
tem tych zmian. Szerszy wybdr produktow, wieksza
dostepnos¢ doradztwa oraz presja cenowa budujg
srodowisko sprzyjajace dalszemu rozwojowi rynku
DIY w Polsce*.

Stawomir Pinkas
*Zrédha: Spectis, PMR Market Experts, Statista, Euromonitor International, Glo-
balData, IBISWorld, European DIY Retail Association (EDRA/GHIN).
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Przemystowa Wiosnha 2026.
Gdzie przemyst nabiera tempa

Wiosng 2026 . Kielce ponownie stang
sie jednym z najwazniejszych punktéw
na przemystowej mapie Europy
Srodkowo-Wschodniej. Od 24 do 27
marca w Targach Kielce odbedzie sie
kolejna edycja Przemystowej Wiosny

— wydarzenia, ktére od lat wyznacza
kierunki rozwoju nowoczesnego
przemystu i konsekwentnie buduje
swoja pozycje jako marka sama w sobie.

rzemystowa Wiosna to jedno z najwiekszych

i najbardziej kompleksowych spotkar bran-

zy przemystowej w Polsce. W 2026 r. kielecki

osrodek targowy wypetniag nowoczesne tech-
nologie, automatyzacja, robotyzacja oraz innowacyjne
rozwigzania odpowiadajace na aktualne wyzwania
produkcyjne. Na dziesigtkach tysiecy metréw kwadra-
towych powierzchni wystawienniczej swojg oferte za-
prezentujg setki firm z kraju i zagranicy, a hale Targéw
Kielce po raz kolejny zmienig sie w tetnigca zyciem,
pracujaca fabryke.

Sita sprawdzonej formuty

Wyjatkowos¢ Przemystowej Wiosny polega na jej szero-
kim i jednoczesnie precyzyjnym zakresie branzowym.
Wydarzenie faczy kluczowe wystawy poswiecone ob-
rébce metali, technologiom narzedziowym, automaty-
ce przemystowej, spawalnictwu, laserom, drukowi 3D
oraz nowoczesnym rozwigzaniom dla przemystu. W
2026 r. w sktad Przemystowej Wiosny ponownie wejdg
m.in. STOM-BLECH & CUTTING, STOM-TOOL, STOM
-LASER, STOM-ROBOTICS, STOM-FIX, KIELCE FLUID-PO-
WER, EXPO-SURFACE, SPAWALNICTWO, DNI DRUKU 3D,
CONTROL-STOM oraz TARGI TEiA.

Tak kompleksowe potaczenie wystaw sprawia, ze Prze-
mystowa Wiosna jest wydarzeniem ,szytym na miare”
dla profesjonalistow — od wiascicieli zaktaddw produk-
cyjnych przez inzynieréw i technologdw, po integrato-
réw systeméw i przedstawicieli dziatow zakupow. To
wiasnie tu mozna w jednym miejscu poréwnac oferty,
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zobaczy¢ najnowsze maszyny w pracy i nawigzac rela-
dje, ktdre czesto owocuja wieloletnia wspotpraca.

Technologie w praktyce

Znakiem rozpoznawczym Przemystowej Wiosny jest
jej dynamiczny charakter. Przez cztery dni hale Targow
Kielce wypetnia dzwiek pracujacych obrabiarek, robo-
tow przemystowych i zautomatyzowanych linii pro-
dukcyjnych. Zwiedzajacy nie tylko ogladaja urzadzenia,
ale moga zobaczy¢ je w dziataniu, porozmawiac z kon-
struktorami i technologami oraz ocenic rozwigzania w
rzeczywistych warunkach.

Zakres prezentowanych technologii obejmuje m.in.
obrabiarki CNC, wycinarki laserowe i plazmowe, gie-
tarki, roboty przemystowe, systemy zrobotyzowane,
spedjalistyczne maszyny dla odlewnictwa, spawalnic-
two, systemy kontroli jakosci, mikroskopy, rozwigzania z
zakresu automatyki i cyfryzacji produkgji. To wiasnie ta
praktyczno$c¢ sprawia, ze Przemystowa Wiosna jest wy-
darzeniem realnie wspierajgcym decyzje inwestycyjne.

Wiedza i kompetencje

Przemystowa Wiosna to nie tylko wystawa, ale réw-
niez platforma wymiany wiedzy. Kazdej edycji to-
warzysza specjalistyczne konferencje, seminaria i

SARIVA-

TECHMIKA LACZENLA

spotkania branzowe, podczas ktérych eksperci oma-
wiajg aktualne trendy i wyzwania stojace przed prze-
mystem. Statym i cenionym punktem programu jest
Seminarium Obrébki Laserowej, bedace merytorycz-
nym uzupetnieniem targéow STOM-LASER. Uczestnicy
moga zapoznac sie z najnowszymi rozwigzaniami w
zakresie technologii laserowych oraz ich praktycznym
zastosowaniem w produkgji.

Nowa przestrzen dla przemystu

Rownolegle do przygotowan kolejnych edycji Prze-
mystowej Wiosny w Targach Kielce trwa intensywna
rozbudowa infrastruktury wystawienniczej. Obecnie
realizowana jest budowa nowej hali targowej, ktéra
zostanie oddana do uzytku latem 2026 r. Juz dzis jest
to jedna z najwazniejszych inwestycji w rozwdj osrod-
ka, odpowiadajaca na rosnace potrzeby wystawcow i
skale wydarzen przemystowych.

Edycja Przemystowej Wiosny 2026 odbedzie sie jesz-
cze w dotychczasowej przestrzeni, dodatkowo wspie-
ranej przez dwie hale tymczasowe, ktére pozwola za-
chowac petna skale ekspozycji i komfort uczestnikdw.
Z kolei Przemystowa Wiosna 2027 bedzie pierwsza
edycja realizowang w nowej, rozbudowanej prze-
strzeni Targdw Kielce, otwierajac kolejny etap rozwoju
wydarzenia i samego osrodka.

Przemystowa Wiosna 2026 zapowiada sie wiec jako
wydarzenie, ktore po raz kolejny potwierdzi swojg
pozycje jednego z najwazniejszych przemystowych
spotkar w regionie. To cztery dni intensywnych roz-
mow, premier technologicznych, inspiracji i realnych
decyzji biznesowych. W Kielcach przemyst nie tylko
sie prezentuje — tu naprawde pracuje i rozwija sie na
kolejny sezon.

HB (opr. mat. Targow Kielce)
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Zanim w poznanskich halach rozlegnie sie szum pracujgcych maszyn,

czes¢ wystawcow targow ITM INDUSTRY EUROPE 2026 odstania karty.

Tegoroczna oferta firm dziatajacych w réznych sektorach przemystu skupia sie

na realnym zwiekszaniu rentownosci poprzez optymalizacje, cyfryzacje

i bezawaryjnos¢ procesow. Te rozwigzania bedzie mozna zobaczyc

na zywo w Poznaniu, odwiedzajac targowe hale 26-29 maja 2026.

argi ITM INDUSTRY EUROPE to od lat wazny
punkt w kalendarzu branzy przemystowej.
Wydarzenie nie tylko prezentuje innowacyj-
ne maszyny, rozwigzania dla nowoczesnych
fabryk oraz $rednich i mniejszych przedsiebiorstw,
ale przede wszystkim kreuje kierunki rozwoju sekto-
rawytworczego. Co roku wystawcy przescigaja sie w
aranzacji swoich stoisk, a plan tego, co pokaza na tar-
gach, powstaje wiele tygodni przed otwarciem hal.

MACH-TOOL i AUTOMA: fundament wydajnosci
W sercu salonu MACH-TOOL spotkamy lideréw w
dziedzinie stabilizacji proceséw. Firma Arco zapre-
zentuje rozwigzania zwiekszajace efektywno$¢ ob-
rébki juz na etapie mocowania. Gwiazda ekspozydji
jest uchwyt TOPlus premium marki HAINBUCH, ktory
idealnie sprawdza sie w precyzyjnej obrébce seryj-
nej i zautomatyzowanej. W centrach tokarskich i fre-
zarskich prym wiedzie szesciokatny trzpieht MAXXOS
T212, oferujacy dwukrotnie wiekszy moment obro-
towy przy obrébce 5-osiowej. Z kolei system Centro-
teX S pozwala uzbroi¢ mate wrzeciona w czasie po-
nizej 2 min, co jest kluczowe przy czestych zmianach
partii produkcyjnej. Przetomem w zywotnosci narze-
dzi sg termokurczliwe tulejki TER od BILZ, ktore dzieki
stabilnosci mocowania wydtuzaja zycie weglikdw o
300 proc. Oferte uzupetnia system STA, kompen-
sujacy btedy synchronizacji maszyn przy nacinaniu
gwintéw oraz modutowy miernik TESTit, mierzacy
realne sity zacisku w uchwytach mocujacych oraz
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systemach 0-point. Liste zamyka narzedzie SOLO
firmy Heule do trudnych pogtebiert wstecznych w
$cianach o duzych nachyleniach.

- Nasz nowy uchwyt narzedziowy do gratowania DTH
jest od teraz oficjalnie dostepny na rynku i pokazemy go
szerokiej publicznosci na targach ITM. Zostat opracowa-
ny z myslg o wydajnym, niezawodnym i bezpiecznym
procesie gratowania. Naszym celem byto zapewnienie
klientom prostoty obstugi i wysokiej jakosci obrébki. Co
wazne dla naszych partneréw, produkt jest dostepny
natychmiast, a my zapewniamy petnq dokumentacje
technicznq i wsparcie wdrozeniowe. To zas w potg-
czeniu z wysokq optacalnosciq ekonomicznq stanowi
mocny argument za uruchomieniem tego systemu —
podkresla Andrzej Rudenko, dyrektor zarzadzajacy
Arco.

Firma MASZYNY-POLSKIE.PL z Torunia od lat swoja
ekspozycjg przycigga zwiedzajagcych targow [ITM,
prezentujac nowoczesne rozwigzania dla przemystu
obrébki metalu, wspierajagce w rozwoju produkgji,
automatyzacji proceséw oraz wdrazaniu zaawan-
sowanych technologii. W ofercie firmy znajduja sie
technologie laserowe przeznaczone do obrébki
blach, rur, profili oraz elementéw konstrukcyjnych
o duzych gabarytach, a takze rozwigzania z zakresu
obrobki CNC. Na targach bedzie mozna na zywo zo-
baczy¢ rozwigzania wykorzystywane w wymagaja-
cych procesach produkcyjnych.

- Nasza oferta odpowiada na aktualne trendy rynkowe,
takie jak wzrost mocy zrédet laserowych, automatyza-

¢ja zatadunku i odbioru detali, elastycznos¢ produkcji
oraz stabilnos¢ i powtarzalnos¢ procesow. Szczegdine
znaczenie majq systemy umozliwiajqce precyzyjng ob-
rébke dtugich elementdéw oraz ztozonych ksztattow, w
tym konstrukgji stalowych. Podczas targéw ITM INDU-
STRY EUROPE planujemy zaprezentowac rozwiqzania
z obszaru technologii laserowych oraz innych dziedzin
bezposrednio zwigzanych z naszq dziatalnosciq, zapra-
szajqc do rozmdw i wymiany doswiadczeri — zaznacza
Marta Swiechowicz z Maszyny-Polskie.pl.
Dopetnieniem precyzji mechanicznej jest oferta
Grupy ASTAT, ktéra w ramach salonu AUTOMA zapre-
zentuje komponenty wspierajace bezpieczenstwo
i ciggtosc pracy — od przepustéw kablowych Icotek
po szafy sterownicze ETA i bariery Contex Experts.
Na stoisku odwiedzajacy zobaczg szerokag oferte
sprawdzonych i topowych rozwiazan dla przemystu,
w tym mu.in. przepusty kablowe Icotek i dtawnice
Agro, wygrodzenia bezpieczenstwa Satech oraz ela-
styczne bariery ochronne Contex Experts. Firma za-
prezentuje takze szafy i obudowy sterownicze ETA,
Irinox i Multibox, prowadniki kablowe Decril, a takze
elementy do kontroli temperatury w szafach czy
ztacza wielopinowe i ztaczki na szyne DINn (Molex,
lIme, Cabur) oraz enkodery i ztagcza obrotowe Kibler.
- Dzisiaj liczy sie automatyzacja i cyfryzacja proceséw
produkcyjnych. Oferujgc komponenty automatyki prze-
mystowej, stawiamy na realne wsparcie klientéw — od
modernizacji istniejqcych linii po zaawansowane tech-
nicznie wdrozenia dostosowane do indywidualnych
potrzeb z réznych sektoréw przemystu. ITM Industry
Europe to dla nas swietna okazja, by rozmawiac o tych
rozwigzaniach bezposrednio z rynkiem. Targi stanowiq
idealnq przestrzeri do prezentacji rozwiqzan wspierajq-
cych efektywnos¢ — méwi tukasz Zenker, kierownik
projektu w Grupie ASTAT.

Diagnostyka i digitalizacja

Kluczowym elementem nowoczesnej fabryki jest
kontrola i analityka. Firma SCHENCK — RoTec Polska
zaprezentuje wywazarke dynamiczng Pasio 100 z in-
nowacyjnym uktadem pomiarowym Schenck ONE,
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ktory pozwala na intuicyjng obstuge nawet przez
mniej dos$wiadczony personel. Pasio 100 zostata
stworzona z myslg o bardzo precyzyjnym wywaza-
niu wirnikéw o masie do 100 kg. Urzadzenie ideal-
nie sprawdza sie w zastosowaniach przemystowych,
gdzie wymagana jest wysoka doktadnos¢, powta-
rzalno$¢ pomiarowa, bezpieczenstwo oraz prostota
obstugi. Moze by¢ uzywana w produkgji seryjnej, re-
montach i w dziatach utrzymania ruchu.

- Na targach ITM zaprezentujemy takze najnowsze
urzqdzenie do wywazania w tozyskach wtasnych i dia-
gnostyki drgart SCHENCK SmartBalancer 4, wyrdznione
juz Ztotym Medalem MTP. Dzieki zaawansowanym
funkcjom pomiarowym i diagnostycznym mamy moz-
liwos¢ jednoczesnego wykonywania pomiaréw az w
szesciu kanatach oraz monitorowania danych w czasie
rzeczywistym. Smart Balanacer 4 zapewnia szybkie i
precyzyjne wywazanie eliminujgce wibracje. Zwieksza
tez efektywnos¢ i jakos¢ pracy oraz pozwala zminima-
lizowac koszty eksploatacji — wyjasnia Piotr Cimr, dyrek-
tor Oddziatu SCHENCK — RoTec Polska.

W obszarze zarzadzania danymi prym wiedzie Mo-
nitor ERP, system stworzony z mysla o firmach pro-
dukcyjnych, rozwijany od 1974 r, a uzywany obecnie
przez ponad 6 tys. przedsiebiorstw i 30 tys. codzien-
nych uzytkownikéw na catym $wiecie. Zalety wyni-
kajace ze standaryzacji systemu to szybsze wdroze-
nie i ptynne rozpoczecie pracy bez dodatkowych
adaptacji. Funkcja Monitor Ml umozliwia pobieranie
danych o startach, zatrzymaniach czy liczbie odrzu-
cen w czasie rzeczywistym.

— Na targach ITM odpowiemy na wszelkie pytania do-
tyczqce systemu i korzysci wynikajgcych z implemen-
tacji Monitora ERP, podzielimy sie historiami obecnych
klientow oraz przeprowadzimy demonstracje dziatania
systemu w praktyce. Na naszym stoisku bedzie obecny
réwniez robot prezentujqcy funkcje Integracji z Maszy-
nami (Monitor Ml), ktéra zapewnia klarowny przeglqd
maszyn, umozliwiajqc pobieranie i sledzenie — zapo-
wiada Pawet tuczak, Marketing & Lead Operations
Manager w Monitor ERP.

SURFEX: Lakiernictwo Jutra

W salonie SURFEX firma Ecoline udowodni, ze no-
woczesna lakiernia to organizm inteligentny i w
petni zdigitalizowany. Gtdwna nowoscig tegorocznej
ekspozycji sa plastikowe tunele przygotowania po-
wierzchni — wyjatkowo lekkie, trwate i proste w in-
stalacji. Rownolegle firma ktadzie nacisk na zaawan-
sowang analityke, prezentujagc modut predykcyjny
w systemach monitorowania danych. Dzieki niemu
mozliwe jest inteligentne przewidywanie zachowan
linii lakierniczej, co oznacza optymalizacje produkdji
i skuteczne ograniczanie kosztownych przestojéw.
Odwiedzajacy stoisko Ecoline mogg liczy¢ na bo-
gaty program pokazéw i warsztatow dotyczacych
praktycznego wykorzystania analizy danych w co-
dziennej produkgji oraz nowoczesnych technologii
malowania proszkowego. Eksperci firmy zaprezen-
tuja konkretne przyktady wdrozen przemystowych,
integrujacych roboty lakiernicze i inteligentne sys-
temy sterowania. Cato$¢ oferty idealnie wpisuje sie
w najsilniejsze trendy branzowe: automatyzacje,
cyfryzacje oraz wykorzystanie sztucznej inteligencji
(Al) do podejmowania trafniejszych decyzji techno-
logicznych i prognozowania potrzeb serwisowych.
- Nasze rozwiqzania nie tylko odpowiadajg na obecne
potrzeby rynku, ale wrecz wyprzedzajq oczekiwania,
wspierajqc rozwdj cyfrowy przemystu. Opracowujemy
narzedzia, ktére pomagajq zaréwno monitorowac pro-
cesy, jak i w petni je optymalizowac. Waznym filarem
naszej dziatalnosci jest réwniez edukacja branzowa,
m.in. poprzez organizacje Forum Nowoczesnych Tech-
nologii Malowania. To wiasnie ta szeroka perspektywa
i realne wsparcie rozwoju klientow wyrdzniajq nas jako
partnera technologicznego — podkresla Marcin Boro-
wicz z Ecoline.

Nowy wymiar wytwarzania: druk 3D i metrolo-
gia w stuzbie produkcji

Druk 3D na targach ITM przestaje by¢ jedynie meto-
da prototypowania, a staje sie petnoprawnym ogni-
wem produkcyjnym. Firma Cadxpert zaprezentuje w
Poznaniu petne spektrum nowoczesnych techno-

logii przyrostowych — od rozwigzan desktopowych
idealnych dla sektora MSP po systemy do seryjnej
produkcji w halach najwiekszych przedsiebiorstw.
Na stoisku bedzie mozna zobaczy¢ w akcji m.in.
proszkowy druk 3D Formlabs Fuse 1+ 30W, ultra-
szybka drukarke zywiczng Formlabs Form 4 oraz nie-
zawodne maszyny FDM Stratasys z serii F123. Waz-
nym punktem ekspozycji bedzie druk 3D z metalu
(SLM) oraz nowoczesna metrologia oparta na skane-
rach Shining 3D, ktéra rewolucjonizuje kontrole jako-
$ci. Odwiedzajacy beda mogli wzig¢ do reki gotowe
detale i sprawdzic¢ ich wiasciwosci mechaniczne, po-
znajac potencjat rapid tooling w utrzymaniu ruchu,
gdzie drukowane oprzyrzadowanie coraz czesciej
zastepuje tradycyjne metody.
- Pokazemy urzqdzenia od rozwiqzari desktopowych
po seryinq produkcje. Nasza oferta odzwierciedla ryn-
kowe trendy, takie jak rozwdj druku z metalu na ma-
szynach BLT czy rosnqgcq wage szybkiej metrologii.
Nasze doradztwo opieramy na realnych case studies z
codziennej pracy jako dystrybutor i wykonawca ustug
dla lideréw rynku, takich jak Michelin, ale i mniejszych
firm z sektora MSP. Zapraszamy na pokazy pracy ma-
szyn Form 4 oraz Stratasys F370 na zywo — zapowiadaja
Piotr Gurga i Maciej Dukat, CEOs Cadxpert.
Przedstawione technologie to jedynie cze$¢ szero-
kiej oferty innowacji, ktéra zostanie zaprezentowana
przez wystawcédw podczas nadchodzacej edycji ITM
INDUSTRY EUROPE. Wiele przedsiebiorstw decyduje
sie na zachowanie szczegdtow swoich najbardziej
kluczowych premier do dnia oficjalnego otwarcia
ekspozycji, co czyni wizyte w Poznaniu niezbednym
punktem dla profesjonalistéw planujgcych inwesty-
ce.
Targi ITM INDUSTRY EUROPE odbedg sie w dniach
26-29 maja 2026 roku na terenie Miedzynarodowych
Targéw Poznariskich. Rdwnoczesnie bedzie mozna
odwiedzi¢ ekspozycje targéw Modernlog, Subcon-
tracting oraz Europejskich Targéw Nauki. Wiecej in-
formacji: www.itm-europe.pl.

HB (opr. mat. MTP)
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