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Rennsteig — wysok

W niemieckiej Turyngii, w sercu Europy, dziata dzi$ jeden z najbardziej

uznanych europejskich producentdw narzedzi: Rennsteig Werkzeuge GmbH.

Jego produkty dla branzy elektrotechnicznej i instalacyjnej, a takze

dla budownictwa i przemystu uznawane sg dzis za symbole jakosci, precyziji

i innowadji. Przyjrzyjmy sie wiec, jakie sg korzenie sukcesu niemieckiej marki.

Od panstwowych VEB-6w do prywatnej

firmy: historia marki Rennsteig

Korzenie Rennsteig Werkzeuge GmbH siegaja lat
50. XX w., a wiec czaséw NRD. Waznym okresem
w rozwoju przedsiebiorstwa byty lata 70. ubiegte-
go wieku. Wtedy wiasnie w rejonie Steinbach-Hal-
lenberg i Altersbach zintegrowano rézne zakfa-
dy narzedziowe pod szyldem VEB (Volkseigener
Betrieb), byty to m.in: VEB Metallwaren Rennsteig
Unterschénau, VEB Montagezangen Steinbach-Hal-
lenberg (wczesniej Ernst Doll KG) czy VEB Spezial-
werkzeuge. W wyniku reorganizacji przeniesiono
produkcje do Altersbach, dokonano jej konsolida-
¢ji, co w efekcie doprowadzito do powstania roz-
budowanego przedsiebiorstwa VEB Metallwaren
Rennsteig Altersbach. W tamtym czasie liczba jego
pracownikow przekraczata 500, a asortyment obej-
mowat szeroki wachlarz narzedzi: od mtotow i prze-
cinakow, poprzez klucze, szczypce, narzedzia do rur
az po elementy instalacji.
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Zmiany ustrojowe po zjednoczeniu Niemiec doprowa-
dzity do przeksztatcer wiasnosciowych. W lipcu 1990 .
zaktad centralny VEB w Altersbach przeksztatcono
zgodnie z ustawg o prywatyzadji (Treuhandgesetz) w
Rennsteig Werkzeuge GmbH. W 1991 r. firma weszta w
sktad Grupy KNIPEX — znanego na $wiecie producenta
narzedzi recznych z Wuppertalu. Pod skrzydtami KNI-
PEX-Werk C. Gustav Putsch KG firma zostata poddana
gruntownej modernizadji: Zbedne i przestarzate tech-
nicznie linie produkcyjne zastgpiono nowoczesnym
parkiem maszynowym i skupiono sie na innowacjach,
szczegolnie w obszarze narzedzi dla branz elektrycznej,
elektromechanicznej i hydraulicznej.

Na przestrzeni ostatnich 25 lat firma rozbudowywata
takze swoje moce produkcyjne — w 1998 r. zakupiono
duzy teren w Viernau i wzniesiono nowy zakfad obok
obiektu w Altersbach, ktéry przez lata byt wielokrotnie
rozbudowywany. Obecnie w Turyngii w Steinbach-Hal-
lenberg miesci sie siedziba firmy z czescig zaktadow
produkcyjnych (dzielnice: Altersbach i Viernau). Baza

produkcyjna zostata niedawno, bo 2024 r, powiek-
szona o zaktad w Zella-Mehlis. Rennsteig Werkzeuge
GmbH zatrudnia obecnie ok. 400-420 pracownikdw.
Firma duza wage przyktada do inwestycji w zawodowe
kompetencje zatogi. M.in. prowadzi Kuznie Bohateréw
RENNSTEIG, ktéra ksztatci mtodych ludzi w zawodach
technicznych.

Kluczowe segmenty

wytwarzanych produktéw

Rennsteig specjalizuje sie w produkgji profesjonalnych
narzedzi recznych i specjalistycznego sprzetu:

« narzedzi udarowych (punktakdw, wybijakdw, prze-
bijakéw, zakuwnikéw nitéw itp.);

« dhut budowlanych, przecinakéw itp,;

« akcesoriow udarowych (dtuta, szpiczaki itp) do
miotdw i miotowiertarek elektropneumatycznych z
uchwytami SDS, szesciokatnymi i okragtymi;

« fomow ifapek;

+ narzedzi montazowych i demontazowych (wykre-
takow, trzpieni katowych);

« réznych typow skrobakow;

+ narzedzi do otworowania (dziurkaczy, rewolwero-
wych szczypiec do perforagji;

« narzedzi do ciecia rur z tworzyw sztucznych i kom-
pozytowych oraz wykrawania (obcinakéw, nozyc,
szczypiec wykrawajacych);

« szczypiec do rur (rurowych, samonastawnych);

- narzedzi do pierscieni zabezpieczajgcych (m.in.
szczypiec do pierscieni osadczych);
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jakos

+ narzedzi do obrobki kabli, przewodéw fotowolta-
icznych, Swiattowodoéw (nozyc, Sciggaczy izoladji,
automatycznych szczypiec do izoladji, szczypiec do
zagniatania zakoriczen kablowych, pneumatycz-
nych zagniatarek, elektromechanicznych szczypiec
zagniatajacych, wymiennych matryc zagniataja-
cych koncowki kablowe i potaczenia, ekstraktordw
do zfaczy itd);

+ narzedzi specjalnych stosowanych w przemysle
lotniczym (m.in. elektrohydraulicznych przyrzadow
zagniatajacych).

Firma produkuje réwniez niestandardowe narzedzia
na zamdwienie i wspdtpracuje z producentami syste-
mow taczeniowych oraz urzadzer OEM. Ponad 90% jej
asortymentu produkowane jest w Turyngii — oznacza
to wiec, ze ,Made in Germany” jest dla Rennsteig czym$
wiecej niz tylko marketingowym hastem: to strategicz-
na decyzja o utrzymaniu $cistej kontroli nad procesami
produkcyjnymi, ktérej konsekwendja jest najwyzsza ja-
ko$¢ produktéw. Nie dziwi wiec fakt, ze Rennsteig jest
réwniez dostawca rozwigzan dla przemystu lotniczego.
Korzysta z nich m.in. Airbus przy produkgji samolotéw
pasazerskich.

Globalna obecnos¢

Eksport stanowi znaczaca czes¢ obrotdw Rennsteig Wer-
kzeuge GmbH — bowiem ponad potowe produkgji firma
kieruje na rynki zagraniczne. W tym celu wykorzystuje
rozlegta globalng sie¢ handlowa Grupy Knipex, a takze
swéj potnocno-amerykanski oddziat Rennsteig Tools

y o e

¢ i innowacje

Inc, ktéry ma siedzibe w Camarillo (Kalifornia). Obstuguje
on rynki w USA i Kanadzie. Oprocz sprzedazy Rennsteig
Tools Inc. zajmuje sie marketingiem, prowadzi serwis i
udziela wsparcia technicznego itd. W Polsce przedstawi-
cielem firmy Rennsteig jest Agentools.

Innowacje, patenty, nagrody

Rennsteig od lat inwestuje w badania i rozwdj — po-
siada kilkadziesiat patentdw krajowych i miedzynaro-
dowych. Firma zostata takze kilkukrotnie wyrézniona
za innowacje, m.in. zajeta czotowe miejsce w rankingu
Top-100 Innovator. Jednym z jej waznych osiagnie¢
byfo opracowanie szczypiec do zaciskania z cyfrowym
wskaznikiem doktadnosci oraz precyzyjnej zaciskarki
do zakonczen i potaczen przewoddw z napedem elek-
tromechanicznym.

Niemiecki producent otrzymat m.in. Turyriskg Nagrode
za Innowacje (Thiringer Preis fUr Innovation) za wspo-
mniane szczypce cyfrowe oraz tytut Firma Roku w kon-
kursie MuT Mittelstand (m.in. w latach 2015 i 2024). Na-
gradzany byt takze w konkursach projektéw $rednich
przedsiebiorstw (Grof3er Preis des Mittelstandes).

Perspektywy i znaczenie dla rynku narzedzi
Rennsteig stanowi przyktad firmy sredniej wielkosci
(Mittelstand) dziatajacej globalnie, majacej silne korze-
nie w lokalnym przemysle. To wzor na to, jak tradycyj-
ny wytworca moze przetrwac i rozwija¢ sie w czasach
ostrej konkurendji i globalizacji, zachowujac rentow-
no$¢ dzieki innowacjom i produktom wysokiej jakosci.
W tej ambitnej strategii kluczowe sa:

« kontrola jakosci i produkgja w Niemczech — minima-
lizacja importu komponentéw z dalekich rynkéw i
mozliwos¢ bezposredniego nadzoru nad procesami
technologicznymi;

« innowadje i patenty — narzedzia o poszerzonej funk-
cjonalnosci i wysokiej dokfadnosci pracy, ktdre wyrdz-
niaja sie w segmencie profesjonalnym oraz premium;

« mozliwos¢ wytwarzania narzedzi specjalnych dla wy-
magajacych branz, takich jak lotnictwo, fotowoltaika
czy telekomunikadja;

« solidna marka i renoma o oparta na wieloletnim do-
Swiadczeniu, wysokiej jakosci, stabilnym dziataniu i
integradji z Grupa KNIPEX;

« globalna obecnosc i eksport dzieki Scistej wspdtpracy
z partnerami handlowymi.

— Rennsteig to przyktad firmy, ktéra zpowodzeniem fqczy lo-
kalne tradlycje z globalnym zasiegiem. Dzieki innowacyjno-
i, pasji i dbatosci o najwyzszq jakosc jej narzedzia znalazty
uznanie na catym swiecie. Niemiecka marka udowodnita,
Ze Sredniej wielkosci przedsiebiorstwo moze byc globalnym
liderem w swojej branzy. Dlatego wspdtpraca z niq oznacza
takze dynamiczny rozwdj firm partnerskich jako dostawcéw
innowacyjnych rozwiqzan na rynkach regionalnych, w tym
polskim — powiedziat Arkadiusz Baraniok, wiasciciel firmy
Agentools bedacej wytacznym przedstawicielem Renn-
steig Werkzeuge GmbH w Polsce.

Szczegdtowe informacje o Rennsteig dostepne s3 na:
https://www.rennsteig.com/pl/.
pins
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PROFESJONALNE
OSWIETLENIE DO

K AZDEGO
VWY Z\/NVANIA

Dobre oswietlenie na budowie i podczas wykonczen to dzis
standard, ktory decyduje o kamforcie, jakosci i bezpieczenstwie
pracy. Marka PRO FACHMAYER MAX od lat rozwija reflektory
LED, tworzac narzedzia, ktére odpowiadaja na realne potrzeby
fachowcow - niezaleznie od warunkow i skali projektu. Nowoczesne
lampy nie tylko swiecg mocniej, lecz takze sg bardziej mabilne
i wszechstronne, dzieki czemu mozna je wykorzystac w wielu
scenariuszach - od oswietlenia duzych przestrzeni po doswietlanie
detali w trudno dostepnych miegjscach.

Reflektor zaprojektowany z mysla o elastycznosci

PRO-LD635 to przyktad reflektora LED, ktéry sprawdza sie tam,
gdzie tradycyjne lampy zawodza. Wyposazony w skiadany hak,
trzy silne magnesy i obrotowe Zradta swiatta, pozwala na szybkie
i stabilne zamocowanie na metalowych elementach konstrukgciji,
rurach czy belkach. Mozliwos¢ ustawienia swiatta w dowolnym
kierunku - utatwia doswietlenie trudnych miejsc. Dzieki sktadanemu
statywowi o wysokosci 1,5 m reflektor moze tez pracowac jak
klasyczna lampa robocza w wiekszych przestrzeniach.

Swiatto, ktére sprzyja precyzyjnej pracy

Choc przy wyborze reflektora czesto zwraca sie uwage na maoc,
w praktyce réwnie wazna jest barwa swiatta. PRO-LD635 emituje
chiodne, kontrastowe swiatto (6500 K), ktore sprzyja zauwazaniu
detali i precyzyjnej pracy w warunkach budowy. To szczegolnie
istotne w inspekcjach, montazu instalacji czy przy pracach
wykonczeniowych, gdy trzeba ocenic jakos¢ powierzehni i detale
montazowe. Odpowiednia barwa moze zmniejszyc zmeczenie
wzroku oraz poprawi¢ komfort, co przektada sie na efektywnosé
pracy wykonawcaw.



OSWIETLENIE

ZESKANUJ KOD GR

| POZNAJ PELNA OFERTE
KTOROW PRO FACHMAYER MAX!

Oswietlenie, ktore nadaza za tempem pracy wykonawcow

PRO-LDB35 oferuje maksymalng jasnos¢ 7000 Im, zasilanie
z akumulatoréw lub z sieci, a takze do 7 godzin pracy w trybie eko-
nomicznym. Dzieki normom odpornosci IP54 i IKO7 sprawdza
sie w zapylonych i wilgotnych wnetrzach oraz wytrzymuje
uderzenia w trudnych warunkach budowy. To praktyczne
narzedzie, ktore pozwala skupic sie na pracy, a nie na ustawianiu
oswietlenia.

Model PRO-LDB35 jest czescig oferty reflektorow
PRO FACHMAYER MAX, w ktorej mozna znalez¢ lampy
0 roznych mocach i konstrukcji - dopasowane do kazdego
etapu realizacji projektu.
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Distar - narzedzia diam

Distar to jeden z najwiekszych
europejskich producentdw
profesjonalnych narzedzi diamentowych
przeznaczonych dla glazurnikéw,
ekip budowlanych i instalatorow
(elektrykéw, hydraulikdw, monterdw
wyposazenia technicznego
budynkdw). Firma od ponad 30 lat
dynamicznie rozwija portfolio swoich
produktéw, ktdre cenig profesjonalisci
z ponad 55 krajow. Dysponuije
miedzynarodowym doswiadczeniem
i duzym oraz nowoczesnym
zapleczem produkcyjnym.

istar to powstata w 1994 r. ukrairisko-wtoska

firma zajmujaca sie produkcjg narzedzi dia-

mentowych jakosci premium. W poczatko-

wym okresie dziatalnosci produkowata tarcze
diamentowe przeznaczone dla przemystu ceramicz-
nego we Wioszech. Z czasem portfolio produktow zo-
stato znacznie rozszerzone o diamentowe narzedzia do
obrébki (ciecia lub wiercenia) elementéw betonowych,
kamiennych, ceramiki (ptyt, ptytek $ciennych i podtogo-
wych itp,), materiatow abrazyjnych (asfaltu czy Swiezego
betonu) itd. Byto to mozliwe dzieki zdobyciu rozlegtego
doswiadczenia w projektowaniu i wytwarzaniu profesjo-
nalnych narzedzi diamentowych, perfekcyjnemu opa-
nowaniu procesow technologicznych oraz rozbudowa-
niu mocy produkcyjnych.

Nowoczesne zaplecze technologiczne

w Pottawie

Gtowna siedziba firmy Distar miesci sie w Poftawie na
Ukrainie. Zlokalizowany jest tam nowoczesny zakfad
produkeyjny, ktory wykorzystuje zaawansowane tech-
nologie, m.in. nowoczesne maszyny sterowane cyfrowo.
Co wiecgj, wiele procesow produkcyjnych zostato w nim
catkowicie zautomatyzowanych. Konsekwendjg zastoso-
wania najnowszych technologii jest 100-procentowa po-
wtarzalno$¢ jakosciowa produktéw i ich niezawodno$¢.
Dzieki temu spetniajg one wymagania profesjonalnych
uzytkownikéw z budownictwa, branzy instalacyjnej i
przemystu materiatow budowalnych.

— Nasze narzedzia projektujemy, koncentrujqc sie na ich mak-
symalnej wydajnosci, wysokiej doktadnosci obrobki oraz po-
nadprzecietnej zywotnosci — informuje tukasz Jaroszewski,
general manager Distar.EU, odpowiadajacy za dystrybucje
produktéw w Polsce i Europie Zachodniej. — Dzieki statym
i duzym inwestycjom prorozwojowym oferujemy prawdziwie
innowacyjne rozwigzania, kazdego roku wprowadzajgc na
rynek ponad 30 nowych narzedzi. Na przyktad w tym roku
najbardziej wymagajqcym  klientom - zaproponowalismy
pierwszq w Europie tarcze do ceramiki, ktdrej grubos¢ wynosi
zaledwie 0,6 mm. Nosi ona nazwe ,Shine” i przeznaczona jest
do wykonywania z reki wysoce doktadnych ciec.

Zatoga zaktadu w Pottawie liczy ponad 250 oséb. Skfa-
da sie z wysoko kwalifikowanych spedjalistow, ktorych
kreatywnos¢, wysokie kompetencje i zaangazowanie w
prace sprawity, ze Distar z firmy podazajacej za trendami
w segmencie narzedzi diamentowych, stat sie producen-
tem, ktdry je wyznacza.
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Trzy gtéwne segmenty produktowe

Asortyment Distar obejmuje ponad 3000 produktéw
zgrupowanych w trzech gtéwnych segmentach: (1)
narzedzi diamentowych i akcesoriow dla glazurmnikéw,
(2) przeznaczonych do obrébki betonu, jak tez (3) akce-
soriow optymalizujgcych prace dystrybuowanych pod
marka Mechanic, np. umozliwiajacych bezpytowe ciecie
czy szlifowanie. Narzedzia diamentowe Distar i akcesoria
Mechanic zaprojektowano do stosowania w elektrona-
rzedziach: szlifierkach katowych, réznej wielkosci prze-
cinarkach recznych i stacjonarnych, wiertnicach, pitach
stofowych i $ciennych, jak tez maszynach spalinowych:
szczeliniarkach, przecinarkach itp.

Segment glazurniczy

- precyzja i doskonate wykornczenie

Segment glazurniczy firmy Distar tworza tarcze diamen-
towe, frezy, wiertta (koronki) i pady szlifierskie przezna-
czone do dokfadnej obrébki oktadzin wykoriczenio-
wych (ptytek itp.) z ceramiki, gresu, spiekdw itp. Tworza
jedna z najbardziej rozpoznawalnych w Europie linii
narzedzi diamentowych. Z ich uzyciem mozna elektro-
narzedziami wykonywac precyzyjne ciecia i wiercenia
oraz ukosowac krawedzie ptytek ceramicznych, jak tez
gresowych. Distar zaprojektowat je bowiem dla profesjo-
nalistow, umozliwiajac osiaganie doskonatych efektow
jakosciowych w pracy. Co wiecej, grupujac te narzedzia
zgodnie z ich przeznaczeniem, utatwit klientom prawi-
dtowy dobdr do wykonywanych prac.

— W tym roku rozszerzylismy oferte o tarcze diamentowe
o Srednicy 45 mm przeznaczone do mikroelektronarzedzi
(np. Proxxon) — powiedziat t ukasz Jaroszewski. — Odniosty
blyskawicznie sukces rynkowy, gdyz sprzedalismy juz dzie-
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siqtki tysiecy sztuk. Jestesmy otwarci na potrzeby klientdw
i dzieki temu tworzymy narzedzia, ktcre nie tylko spetniajq
ich wymagania, ale takze tworzq nowe standardy i trendy
rynkowe.

Technika diamentowa do obrébki betonu

- sifai trwatos¢

Z kolei na segment narzedzi diamentowych prze-
znaczonych do obrébki betonu sktadaja sie korony,
tarcze, w tym takze do ciecia kamienia i asfaltu, oraz
frezy. Korony Distar, w zaleznosci od modelu, umoz-
liwiajg wiercenie na sucho i/lub mokro. Wyréznia je
zarowno wysoka efektywnos¢ pracy, jak i trwatosc.
Duza popularnoscia i uznaniem wykonawcéw bu-
dowlanych w Polsce ciesza sie korony RM-TX oraz RS
-TX (do pracy na sucho). — W pierwszej pofowie 2025 .
sprzedaz narzedzi Distar z tego segmentu wzrosta o po-
nad 200% — poinformowat tukasz Jaroszewski. — Jest
to zastuga opracowania przez nas autorskiej technologii
DIAFIX umozZliwiajqcej precyzyjne umiejscowienie dia-
mentu w segmencie. Dzieki temu nasze segmenty sto-
sowane w koronach i tarczach diamentowych pracujq
znacznie bardziej wydajnie, majq wysokq wytrzymatos¢
i Zywotnosc.

Akcesoria Mechanic - czystosc i komfort pracy

Trzeci, ostatni z segmentdw produktéw Distar to ro-
dzina akcesoriéw marki Mechanic. Tworza je unikalnej
konstrukcji narzedzia, adaptery, uchwyty, ostony tarcz
itp., kompatybilne niemal ze wszystkimi elektronarze-
dziami dostepnymi na rynku. Gtéwnymi zadaniami
produktéw Mechanic jest utatwianie i precyzowanie
prac oraz dbatos¢ o czyste i zdrowe ich $rodowisko,
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entowe klasy premium

m.in. przez skuteczne rozwigzania przeznaczone do
usuwania pytu podczas ciecia, szlifowania czy wier-
cenia w materiatach budowlanych, ceramice, gresie
itd. — Nie dziwi wiec fakt, ze sq przedmiotem duzego za-
interesowania wsréd profesjonalnych wykonawcéw, po-
czqtkujqcych adeptéw zawodow budowlanych, a nawet
amatordéw — stwierdza tukasz Jaroszewski. — Ich prosta
konstrukcja i tatwos¢ stosowania umozliwiajq wykony-
wanie trudnych zadan nawet osobom o niskich umiejet-
nosciach zawodowych.

Distar w Europie i na $wiecie

Do 2022 r. Distar dystrybuowat swoje produkty na
rynkach Europy Wschodniej, gtéwnie w Ukrainie i
w Rosji. W zwigzku z rozpoczeciem przez Rosje woj-
ny z Ukraing, co zmienito sytuacje geopolityczng w
naszym regionie, firma skoncentrowata sie na eks-
pansji w Europie Zachodniej, w tym Polsce, jak tez
w Ameryce Pétnocnej. — NawigzaliSmy nowe relacje
biznesowe w catej Europie Zachodniej, wykorzystujqgc
do tego site naszej marki i renome producenta wydaj-
nych, niezawodnych i trwatych narzedzi— méwi tukasz
Jaroszewski. — To pozwolito dokonac szybkiej dywersy-
fikagji sprzedazy i obecnie nasze narzedzia diamentowe
oraz akcesoria chetnie kupujq profesjonalisci w ponad
55 krajach na pieciu kontynentach.

W Europie Distar ma ponad 200 partneréw han-
dlowych, za$ w Polsce jest obecny od pieciu lat.
Zmiana strategii rynkowej i nawigzanie wspotpracy
z profesjonalnymi dystrybutorami narzedzi pozwo-
lity firmie zwiekszy¢ rozpoznawalnos¢ jako pro-
ducenta narzedzi diamentowych klasy premium

i przez to pozyska¢ do grona klientow najbardziej
wymagajacych  profesjonalnych — wykonawcéw
prac glazurniczych i budowlanych. — Mimo trudnej
obecnie sytuacji w branzy budowlanej, wysoka jakos¢
produktow, zaangazowanie partneréw handlowych i
znakomita praca naszego zgranego zespotu pozwolity
nam w pierwszym potroczu 2025 r. zwiekszy¢ w Polsce
sprzedaz o ponad 55% — informuje tukasz Jaroszew-
ski. — Ten bardzo dobry wynik biznesowy, co chciatem
tu podkreslic, to niewqgtpliwie zastuga naszych pra-
cownikéw bezposrednio wspétpracujgcych z dystry-
butorami, zajmujqcych sie wsparciem klienta, serwi-
sem i doradztwem technicznym. W polskim oddziale
Distar odpowiadamy nie tylko za dystrybucje krajowq,
ale réwniez za rynki Europy Zachodniej. Co wazne,
na nich réwniez odnotowalismy dynamiczny wzrost
sprzedazy. Wyniki te potwierdzajq stusznos¢ i sku-
tecznos¢ przyjetej koncepcji naszej strategii ekspansji
rynkowej w Europie. Jej priorytetem jest wspotpraca z
dystrybutorami, ktérzy dbajq o jakos¢ sprzedawanych
narzedzi i zapewniajq swoim klientom profesjonalng
obstuge. Aktywnie poszukujemy partneréw handlo-

wych, ktérzy stawiajg na innowacyjne i niezawodne
rozwiqzania w zakresie techniki diamentowej. Do
wspotpracy zapraszamy dystrybutoréw i specjalistycz-
ne sklepy z catej Europy.

Strategiczny kierunek: europejskie
przywdédztwo w technice diamentowe;j
Distar stale umacniania pozycje lidera technologii
w segmencie narzedzi diamentowych przeznaczo-
nych dla budownictwa. Inwestuje nie tylko w rozwoj
produktow i automatyzacje proceséw technologicz-
nych, ale takze w ekspansje na rynkach miedzyna-
rodowych. — Chcemy wyznacza¢ najwyzsze standardy
Jjakosci, innowacyjnosci i dostepnosci produktow dla
profesjonalistéw na catym Swiecie. Kreujemy trendy
produktowe i chcemy stac¢ sie markq numer jeden na
europejskim rynku narzedzi diamentowych. To ambitny,
aczkolwiek realistyczny cel. Konsekwentnie realizujemy
go poprzez spdjnq strategie rozwoju, innowacyjnosc i
partnerskq wspotprace z dystrybutorami — konkluduje
tukasz Jaroszewski.

HB
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ELEKTRONARZEDZIA

Cigcie metali elektron

e }

Pilarka FEIN F-IRON Cut 57 AS

Pilarka tasmowa FEIN ABAS 18-63 AS

Pilarka szablasta FEIN ASAS 18-21 KAS

FEIN jako producent spedjalistycznych profesjonalnych elektronarzedzi

klasy premium przeznaczonych do obrébki metali oferuje szerokg game

sprzetu do ciecia. Wsrdd nich sg beziskrowo pracujgce przecinarki tarczowe

FEIN F-IRON Cut 57 AS i MKAS 355 oraz brzeszczotowe

ASAS 1821 KAS i ABAS 18-63 AS.

Przecinarki tarczowe FEIN do metali

W ich przypadku bezposrednio do ciecia elementéw
metalowych stuzg spedjalistyczne pity tarczowe z zeba-
mi z weglikdw spiekanych, ktére umozliwiaja beziskro-
we zimne ciecie. W portfolio FEIN znajdujg sie dwa takie
elektronarzedzia: reczna pilarka akumulatorowa F-IRON
Cut 57 AS na tarcze 150 mm i pétstacjonarna przecinar-
ka przewodowa MKAS 355 na tarcze 355 mm.

Akumulatorowa pilarka tarczowa

FEIN F-IRON Cut 57 AS

Jest zasilana systemowymi akumulatorami litowo-jo-
nowymi AMPShare o napieciu 18 V, w tym o duzych
mocach z linii ProCORE 18 V. Napedzana jest silni-
kiem bezszczotkowym o mocy nominalnej 1800 W
(moc uzyteczna — 1000 W). Pilarke wyposazono w re-
gulacje obrotéw w zakresie 1300-2800 min™, szybki

Dane techniczne akumulatorowej pilarki tasmowej FEIN ABAS 18-63 AS

hamulec tarczy, ktéry zatrzymuje ja w czasie 0,2 s, a
takze w rozwiazania uniemozliwiajace przypadkowe
uruchomienie urzadzenia: blokade wtacznika i uktad
elektroniczny zapobiegajacy wiaczeniu silnika przez
podpiecie akumulatora. Jest tez dioda LED doswie-
tlajaca linie ciecia, ktdéra réwniez pozytywnie wpty-
wa na bezpieczenstwo pracy.

Pilarka FEIN F-IRON CUT 57 AS zostata przystosowana
do wspotpracy z tarczami o $rednicy 150 mm ($red-
nica otworu mocujgcego — 20 mm) i maksymalnej
grubosci zeba 2 mm. Do swojej pilarki FEIN oferuje
trzy specjalizowane pity tarczowe tarcze: (1) do stali
(Steel 150 x 1,2 x 20 mm, 30T), (2) stali nierdzewnej
(Stainless Steel 150 x 1,2 x 20 mm, 30T) i (3) aluminium
i metali niezelaznych (Aluminium 150 x 20 x 1,6 mm,
32T).

Omawiany sprzet wyposazono w regulacje zagte-
bienia tarczy w zakresie 0-57 mm. Mozna wiec

Dane techniczne pilarki tarczowej

Napiecie akumulatora 18V Napiecie zasilania
Maks. gtebokos¢ ciecia 63,5 mm Predkosc obrotowa
162 obr./min Glebokos¢ cigcia

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego

Wymiar brzeszczotu

733x13x0,35mm

Srednica pity tarczowej/otworu mocujacego

< L 1
y

y litowo-j

AMPShare ProCORE lub GBA

Li-lon/18 V/1,5-12,0 Ah

S ' I y lit j AMPShare ProCORE lub GBA

Y

Masa bez akumulatora
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3,30kg

Waga z akumulatorem



ELEKTRONARZEDZIA

arzedziami FEIN

Przecinarka FEIN MKAS 355

przecinac nim bardzo szeroka game profilowanych
materiatéw stalowych, aluminiowych, rur itd. Waz-
nym elementem testowanego sprzetu jest stopa
wykonana ze stali nierdzewnej. Umozliwia ona za
posrednictwem adaptera wspotprace z szynami
prowadzacymi, w tym standardu Festool. Mozna
tez w niej zamontowac¢ prowadnice réwnolegty i
do prostoliniowego ciecia wykorzysta¢ krawedz
materiatu.

FEIN F-IRON CUT 57 AS posiada takze zbiorniczek na
widry zintegrowany z gérna ostong tarczy. Opréz-
nia sie go przez podniesienie pokrywki i wysypanie
ich do pojemnika na odpady. Sprzet wyposazono
w dwie ergonomiczne rekojesci pokryte miekka
wyktadzing antyposlizgowa. Dzieki temu trzyma
sie go pewnie i wygodnie nim operuje, co utatwiaja
tez kompaktowe wymiary i niska masa (3,05 kg bez
akumulatora).

do metalu FEIN F-IRON CUT 57 AS

18V

1300-2800 min™'

0-57 mm

160/20 mm

Li-lon/18 V/1,5-12,0 Ah

3,7kg

Przecinarka przewodowa FEIN MKAS 355
Zastosowano w niej mocny, 1800-watowy silnik z
funkcja fagodnego rozruchu, ktéry generuje 1300
obr./min. W przecinarce wykorzystuje sie tarcze
z uzebieniem weglikowych o $rednicy 355 mm z
otworem 254 mm. Wyposazono ja tez w system
szybkiego i tatwego mocowania elementéw obra-
bianych, ktéry nie wymaga uzycia narzedzi. Z kolei
gtebokos¢ ciecia mozemy w niej requlowac za po-
moca ogranicznika, co pozwala uzyska¢ wysoka ja-
kos¢ i dokfadno$¢ obrobki. Przecinarka FEIN MKAS
355 umozliwia réwniez wykonywanie cie¢ skosnych
w poziomie o zakresie katowym 0-45°. Wyposazo-
na jest tez w mechanizm szybkiego mocowania do
zaciskéw stofowych i w réznicowopradowy (PRCD)
wytgcznik bezpieczenstwa.

Sprzet wykonano bardzo solidnie ze stali, przy tym
na podstawe zastosowano odlew aluminiowy. Waga
urzadzenia wynosi 24,4 kg, co zapewnia uzytkowni-
kowi stabilne ciecie nawet masywnych elementow.
Uzytkownicy moga tez zamontowac przecinarke do
stotu warsztatowego za pomoca srub i w ten sposdb
stworzy¢ bardzo stabilny system do precyzyjnego
ciecia.

FEIN do swojej przecinarki MKAS 355 oferuje cztery
rozne tarcze: (1) uniwersalng do stali konstrukcyjnej
(rur i profili) oraz specjalizowane do (2) aluminium, (3)
stali nierdzewnej i (4) ptaskownikéw stalowych.

Przecinarki brzeszczotowe FEIN do metali

FEIN oferuje dwie takie przecinarki zasilane systemo-
wymi akumulatorami litowo-jonowymi AMPShare
0 napieciu 18 V. Niemiecki producent zaleca stoso-
wanie w nich wysokowydajnych akumulatoréw z
linii ProCORE 18 V. Pierwsza to kompaktowa pilarka
szablasta FEIN ASAS 18-21 K AS, ktéra do ciecia wyko-
rzystuje popularne brzeszczoty; druga zas to reczna
pilarka tasmowa ABAS 18-63 AS, w ktérej stosuje sie
bezkoricowe pity tasmowe.

Akumulatorowa pilarka szablasta

FEIN ASAS 18-21 KAS

To kompaktowe i prawdziwie wszechstronne urza-
dzenie, ktore umozliwia ciecie w miejscach trudno
dostepnych lub ograniczonych przestrzennie. Do-
skonale radzi sobie nie tylko z metalami, ale takze z
plastikiem, drewnem, materiatami drewnopochod-
nymi, izolacyjnymi itp. Wyposazono ja w mocny sil-
nik DC, ktéry gwarantuje szybkie postepy w pracy.
Pilarka szablasta FEIN ASAS 18-21 K AS to sprzet o za-
awansowanej ergonomii i niskim poziomie wibracji
wyposazony w rekojes¢ pokryta miekka antyposli-
zgowg wyktadzing (soft grip). Jej obroty w zakresie

0-3050/min reguluje sie wiacznikiem spustowym.
Dzieki tym rozwigzaniom elektronarzedziem pracuje
sie tatwo i wygodnie. Co wazne, zastosowano w nim
uchwyt SDS, ktéry umozliwia szybka, beznarzedzio-
wa wymiane brzeszczotow.

Akumulatorowa pilarka tasmowa

FEIN ABAS 18-63 AS

Wykonuje ciecia z pomoca bezkorcowej pity ta-
$mowej poruszajacej sie na dwoch kotach, z ktérych
tylne jest napedowe. Do doktadnego pozycjonowa-
nia i stabilizadji jej ruchu stuza dwie prowadnice fo-
zyskowe. Koto przednie przeznaczone jest nie tylko
do prowadzenia tasmy, ale takze do jej napinania i
zwalaniania. M.in. dzieki temu rozwigzaniu montaz
pity tasmowej jest beznarzedziowy i przebiega bar-
dzo sprawnie oraz szybko. W omawianym sprzecie
stosuje sie tasmy o wymiarach 733 x 13 x 0,35 mm.
Akumulatorowa przecinarke tasmowa FEIN ABAS 18-
63 AS napedza silnik DC zasilany pradem statym o
napieciu 18 V, ktéry generuje obroty 162/min. Urza-
dzeniem mozemy cig¢ na gtebokos¢ do 63,5 mm. Do
operowania nim stuzg dwa ergonomiczne, wygodne
w trzymaniu uchwyty pokryte miekka wykfadzing
antyposlizgowa. W rekojesci gtéwnej zintegrowano
bezpieczny wigcznik spustowy. Prace przecinarka
precyzuje bezdrganiowy naped pity tasmowej i dio-
da LED, ktéra o$wietla miejsce pracy.

Jak fatwo zauwazy¢, prezentowane specjalistyczne
przecinarki FEIN podwyzszajg standardy obrébki
metali. Dzieki innowacyjnym rozwiazaniom i solid-
nej, ergonomicznej konstrukgji zapewniaja wysoka
efektywnos¢ ciecia, wyjatkowa doktadnos¢ oraz
bezpieczenstwo pracy. Odznaczajg sie przy tym
najwyzsza trwatoscia i niezawodnoscia, ktore od 158
lat sg znakiem rozpoznawczym marki FEIN. To elek-
tronarzedzia klasy premium stworzone dla najbar-
dziej wymagajacych profesjonalistow z rzemiosta i
przemystu, ktérzy od sprzetu oczekujag maksymalnej
wydajnosci, precyzji i komfortu pracy.

pins

Dane techniczne przecinarki do metalu FEIN MKAS 355

Moc nominalna/uzyteczna 1800/1050 W
Napigcie zasilania 230V
Obroty 1300/min
Glebokos¢ cigcia 90°/45° dla materiatéw o przekroju k ym i pr katnym 120/90 mm
Glebokos¢ cigcia 90°/45° dla rur 100/90 mm
Srednica pity tarczowej/otworu mocujacego 355/25,4 mm
Zakres katowy cieé¢ skosnych w poziomie 0-45°
Waga 24,4 kg

Dane techniczne akumulatorowej pilarki szablastej FEIN ASAS 18-21 K AS

Napiecie akumulatora 18V
Czestotliwos¢ skoku 0-3050/min
Glebokosc ciecia drewna 200 mm
Glebokos¢ cigcia dla profili i rur metalowych 100 mm
Dlugosé skoku 21 mm

Sy | I y lit j AMPShare ProCORE lub GBA Li-lon/18 V/1,5-12,0 Ah
Masa bez akumulatora 2,00kg
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Akumulatorowa pilarka tarczowa Festool HKC 55 K

Efektywnos¢, precyzja i bezpieczenstwo pracy — HKC 55 K Festool podwyzsza
znacznie standardy wykonania dla mobilnych akumulatorowych pilarek tarczowych.
Sprzet zostat opracowany najbardziej wymagajacych profesjonalistow z rzemiosta

i ustug. Dzieki innowacyjnym funkcjom, wydajnemu akumulatorowi 18 /8,0 Ah

i doskonale zharmonizowanym komponentom systemowym pilarka Festool

HKC 55 K oferuje wszystko, co jest potrzebne do wydajnej i bezpiecznej pracy.

Maksymalna moc i najwyzsza wydajnosc ciecia
Sercem HKC 55 K jest bezszczotkowy silnik EGTEC
generujacy 5200 obr./min, ktéry w potaczeniu z
elektronikg sterujgca i akumulatorem Li-HighPower
8,0 Ah zapewnia imponujacg wydajnos¢ ciecia i
dtugi czas pracy. Specjalnie opracowane 1,6-mili-
metrowe cienkie tarcze nie tylko umozliwiaja szybki
postep w pracy, ale takze wydtuzajg czas na jednym
tadowaniu baterii, co czyni je doskonatymi akceso-
riami do uzytku mobilnego.

Szybkie, precyzyjne i mobilne ciecia poprzeczne
Dzieki prostemu potgczeniu z szyna FSK pilarka HKC
55 K staje sie mobilnym systemem do precyzyjne-
go ciecia poprzecznego. Mozna go wykorzystac
praktycznie w kazdym miejscu: na dachu, placu
budowy itp. Stalowy trzpier oporowy, regulowany
ogranicznik kata i funkcja automatycznego cofania
pilarki umozliwiajg za pomoca szyny FSK wykony-
wanie doktadnych powtarzalnych cie¢ w zakresie
katowym od +60°. Ciecia uko$ne do 50° réwniez nie
wymagaja wysitku — mozna je wykona¢ doktadnie
wedtug wytrasowanej linii.

Inteligentne bezpieczenstwo

Festool przywigzuje duzg wage do bezpieczen-
stwa pracy. Innowacyjny KickbackStop znacznie
zmniejsza ryzyko obrazern w przypadku odrzutu
pilarki, chronigc uzytkownika, za$ obrabiany ele-
ment — przed uszkodzeniem tarcza. Z kolei klin
rozdzielajacy zapobiega zakleszczaniu tarczy. Co
wazne, ostone dolng tarczy mozna tatwo i bez-
piecznie otwiera¢ za pomocg wygodnej w obstu-
dze dzwigni. Rozwigzania te zapewniaja najwyz-
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Nowy wymiar wydajnosci, bezpieczenstwa i mobilnosci

szy poziom bezpieczenstwa pracy i utatwiajg jej
wykonywanie.

Wygodna obstuga podczas codziennej pracy
Regulacja gtebokosci ciecia z funkcjg zagtebiania
tarczy umozliwia bezpieczne, wygodne i doktadne
wykonywanie cie¢ wgtebnych. Zas wspdtpraca ze
sprawdzonymi szynami prowadzacymi Festool do-
datkowo rozszerza zakres zastosowan pilarki. Przy
swojej wysokiej wydajnosci ciecia ma ona niskg
mase zaledwie 3,6 kg (bez osprzetu), co utatwia za-
rowno prace, jak obstuge.

Trio wydajnosci, bezpieczenstwa i mobilnosci
Akumulatorowa pilarka tarczowa HKC 55 K, ktérg Festool
wprowadza na rynek we wrze$niu 2025 r, imponuje
wydajnoscia, bezpieczenstwem i mobilnoscia. Jest ide-
alnym rozwiazaniem dla profesjonalistow, ktorzy cenig
precyzyjng prace, wysoka wydajnos$¢ i maksymalne
bezpieczenstwo. Wiecej informacji na stronie festool.pl.
HB (opr. mat. Festool)

Dane techniczne akumulatorowej pilarki tarczowej Festool HKC 55 K

Zasilanie akumulatorowe
Napiecie ak I a (napiecie inalne) 18V
Predkos¢ na biegu jalowym 5200 min™'
Srednica tarczy pilarskiej 160 mm
Zakres katow ciecia 0-50°
Glebokosc cigcia (0°/90°) 0-55mm
Glebokos¢ cigcia (45°/50°) 42/38 mm
Przytacze odsysania pytu @ 27/36 mm
Waga pilarki bez akcesoriow 3,6 kg
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NARZEDZIA RECZNE

Narzedzia udarowe Rennsteig:

Narzedzia udarowe to nieodzowny element wyposazenia kazdego warsztatu
i zaktadu przemystowego. W ofercie Rennsteig znajdziemy petne spektrum tego

typu rozwigzan — od klasycznych punktakéw przez wybijaki i przebijaki az po

spedjalistyczne pobijaki do montazu w betonie czy zakuwniki oraz dociggacze

nitow. Narzedzia te wyrdznia wykonanie z najwyzszej jakosci stali narzedziowej,

zgodnos¢ z normami DIN, zaawansowana ergonomia oraz dtuga zywotnos¢,

ktdre czynia z nich sprzet dla najbardziej wymagajacych profesjonalistéw.

alezace do grupy KNIPEX niemieckie

przedsiebiorstwo Rennsteig Werkzeu-

ge GmbH, ktérego przedstawicielem w

Polsce jest Agentools, od lat rozwija linie
recznych narzedzi udarowych, ktére niezbedne
sg w Slusarstwie, metaloplastyce, pracach in-
stalatorskich, podczas montazu i serwisowa-
nia maszyn, konstrukgji stalowych itp. tacza
one klasyczna konstrukcje skodyfikowang w
normach DIN z nowoczesnymi rozwigzania-
mi materiatowymi. Wykonano je bowiem z
odpowiednio hartowanej wysokiej jakosci
stali narzedziowej, w tym takze z wysoko-
stopowej, i wyposazono w ergonomiczne
uchwyty oraz zabezpieczenia dtoni. Wspol-
nymi cechami narzedzi udarowych Renn-
steig sa: wysoka odpornos¢ na zuzycie i
korozje, zoptymalizowane przenoszenie
sity uderzenia mtotka dzieki specjalnym
gtéwkom do pobijania lub mechani-
zmom sprezynowym, polerowane i za-
okraglone powierzchnie robocze i wy-
soki poziom bezpieczenstwa pracy.

Punktaki automatyczne,
centrujace i klasyczne

To narzedzia umozliwiajace szybkie i
doktadne trasowanie na elementach
metalowych punktéw wyznaczajgcych
otwory do wywiercenia. Co wazne, za- |
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pobiegaja one slizganiu sie wiertta w pierwszej fazie
wiercenia i utatwiajg doktadny montaz. W przypadku
punktakéw automatycznych Rennsteig mechanizm
sprezynowy eliminuje konieczno$¢ uzycia mtotka,
a regulacja sity uderzenia (w
| zaleznosci  modelu: 20-50
| N, 60-130 N lub 180-250 N)
pozwala optymalnie dosto-
| sowac jg do rodzaju obra-
bianego materiatu. Punktaki
automatyczne  Rennsteig
dostepne sq w wersjach
z dwukomponentowg re-
kojescig lub radetkowang,
chromowang powierzchniag
chwytng oraz w trzech
dtugosciach: 95, 125 i
130 mm.

Z kolei punktaki cen-
trujgce Rennsteig z
tuleja rozszerzana
umozliwiajg  precy-
zyjne  przenoszenie
otworéow z jednego
elementu na drugi,
co jest kluczowe dla
uzyskania wysokiej do-
ktadnosci prac mon-
tazowych. Rennsteig
oferuje modele punk-

takdéw centrujgcych do otworéw o $rednicach 6-8
mm (dtugos¢ 96 mm), 8-11 mm (105 mm) i 11-16
mm (115 mm).

Natomiast klasyczne punktaki Rennsteig do pobija-
nia mtotkiem to narzedzia o monolitycznej konstruk-
¢ji. Umozliwiaja trasowanie punktéw pod otwory w
materiatach o twardosci do 52 lub 68 HRC. Ich cha-
rakterystyczng cecha jest takze wspomniana specjal-
na gtéwka do pobijania, ktéra minimalizuje ryzyko
odpryskéw i deformacji narzedzia, zwiekszajac przy
tym bezpieczenstwo uzytkownika.

Rennsteig oferuje dwa podstawowe warianty punk-
takow klasycznych powlekanych na kolor ztoty: —
modele o standardowej jednolitej konstrukcji meta-
lowej i wersje doposazone w dwukomponentowe,
ergonomiczne rekojesci, podnoszace wygode pracy
i chronigce uzytkownika przed urazami. Wysoka ja-
kos¢ tych narzedzi potwierdza ich zgodnos¢ z nor-
mami DIN i certyfikat GS.

Wybijaki zawleczek [
Niemiecka marka, wy-
korzystujgc ~ wysoko-
stopowe stale narze-
dziowe, w tym takze
jakosci premium zopty-
malizowane  procesy
hartowania i obrébki
powierzchni, stworzyta
rowniez rodzine wybi-
jakéw, ktore wyrdz-
niaja sie ponadprze-
cietng  zywotnoscia,
bezpieczenstwem
uzytkowania oraz
odpornoscia na
uszkodzenia i od-
ksztatcenia.  Prze-
znaczone s3 do
usuwania Srub,
nitow, zawleczek i
innych elementow
z otwordw przelo-
towych.



punktaki,

Tak jak w punktakach, we wszystkich modelach
swoich wybijakéw Rennsteig zastosowat specjalnie
zaprojektowane gtéwki do pobijania, zapobiega-
jace odpryskiwaniu i deformacjom tych narzedzi.
Maja one zaokraglone krawedzie, ktére chronia za-
réwno dtonie uzytkownika, jak i obrabiane elemen-
ty. Powierzchnie robocze wybijakéw sg specjalnie
polerowane, co zmniejsza ryzyko korozji, minimali-
zuje tarcie i zakleszczanie sie w otworach oraz wy-
dtuza czas ich eksploatacji.

Podstawowa grupa wybijakéw Rennsteig wykonana
jest z wysokostopowej stali narzedziowej hartowa-
nej w catosci i w czesci chwytnej pokrytej powtoka
ochronng w kolorze ztotym. Narzedzia s zgodne z
normami DIN i majg certyfikat GS. Rennsteig pro-
dukuje je w dwdch podstawowych wariantach: bez
lub z dwukomponentowg, ergonomiczng rekojescia.
Koricowki omawianych wybijakdw, w zaleznosci od
modelu, majg srednice 2-10 mm, co pozwala na ich
prawidtowe dobranie do wykonywanego zadania.
Osobng grupe tych narzedzi tworzg wybijaki zawle-
czek XXL. Jak tatwo zauwazy¢, majg zwiekszone
rozmiary i koncowki o srednicach 8-16 e =
mm, co umozliwia stosowanie ich do
pofaczen lub otworéw o wiekszych
$rednicach.

Wazna rodzine wybijakéw Rennsteig
stanowig wybijaki z linii Exclusiv. Opraco-
wano je z mysla o najbardziej wymaga-
jacych uzytkownikach profesjonalnych
i wykonano z hartowanej stali narze-
dziowej jakosci premium. Dzieki temu
narzedzia te majg twardos¢ > 58 HRC.
Wybijaki Exklusiv pomalowano prosz-
kowo na rézne kolory, co pozwala na
tatwe rozroznianie ich $rednic. Pozosta-
te cechy konstrukcyjne i uzytkowe sg
takie same jak w przypadku wybijakow
standardowych. Tak jak one, wybijaki
Exklusiv dostepne sg w wersach z lub
bez 2-komponentowej rekojesci.
Rennsteig oferuje rowniez wybi-
jaki z ocynkowang tuleja prowa-
dzaca do prac precyzyjnych. Ich
koncowki maja srednice od 09

bijaki ...

do 59 mm. Co wazne, w wybijakach o srednicach
0,9 do 3,9 mm tuleja jest ruchoma, za$ w wiekszych
— stata.

Przebijaki

Wykorzystywane sg do usuwania nitdéw, $rub, sworz-
ni itp. Maja szlifowane, zaostrzone koncdwki robocze
w ksztatcie stozka i czes¢ chwytng pokryta powto-
ka ochronng w kolorze ztotym. Ich wykonanie jest
analogiczne do punktakéw czy wybijakéw. Srednica
stozkowych koncédwek roboczych tych narzedzi, w
zaleznosci od modelu, wynosi od 1 do 12 mm. Prze-
bijaki Rennsteig dostepne sa w wersjach bez lub z
2-komponentowa ergonomiczna rekojescia.

Przebijak (pobijak) do montazu w betonie
Zaprojektowano go z myslg o pracach montazo-
wych, w ktérych konieczne jest szybkie i bezpieczne
mocowanie zaciskéw oraz opa-
& ¥ sek w betonie bez wstepnego
1 nawiercania. Przebijak (pobijak)
Rennsteig taczy prostote mono-
litycznej konstrukgji, znanej np.
z omdéwionych wyzej narzedzi,
z wysoka doktadnoscia pracy i
trwatoscia. Dlatego ceniony jest
zarébwno w budownictwie, jak
i przez wykonawcow instalacji
technicznych. Dzieki specjal-
nej geometrii koncéwki ro-
boczej z otworem umozliwia
on wbijanie specjalnych
gwozdzi w beton i znacznie
przyspiesza prace, eliminu-
jac operacje wykonywania
otwordw. Jest wiec rozwia-
zaniem idealnym dla elektry-
kéw, instalatorow systeméw
kablowych czy monteréw
elementéw mocujacych w
twardych podtozach beto-
nowych.
Przebijak (pobijak), tak jak
omawiane wyzej narze-
dzia udarowe Rennsteig, do-

NARZEDZIA RECZNE

stepny jest w wersjach bez lub z 2-kompenentowa
ergonomiczna rekojescia i w pieciu wielkosciach o
réznych rozmiarach otworu koricowki roboczej. Jego
powierzchnia jest cynkowana.

Zakuwniki i dociggacze nitow

Przeznaczone sa do mocowania nitéw wykonanych
zgodnie z DIN 660/661/662/674 (zakuwnik) i DIN 660
(dociggacz). Narzedzia te umozliwiaja szybkie i trwa-
te taczenie elementéw metalowych. Ich konstrukcja
jest analogiczna do omdwionych wyzej wybijakdw
czy przebijakdw. Prezentowane zakuwniki i dociaga-
cze nitéw Rennsteig maja specjalne korcdwki robo-
cze z otworem do ksztattowania tba nitu. Narzedzia
te dostepne sg w wersjach do nitéw o $rednicach od
2 do 10 mm. Ich czes¢ chwytng pokryto powtoka
ochronng w kolorze ztotym.

Przebijaki i trzpienie

do prac montazowych

Niezastgpione przy budowie mostéw i konstrukgji sta-
lowych. Rennsteig produkuje je ze specjalnej, harto-
wanej stali narzedziowej. Narzedzia te maja szlifowany
stozek roboczy oraz, tak jak np. wybijaki, specjalng
gtowke do pobijania i pokrycie czesci chwytnej w
kolorze ztotym. Réznig sie ksztattem: przebijaki maja
wydtuzong czes¢ stozkowa, zas trzpienie — walcowa.
Srednica ich korcowek roboczych, w zaleznosci od
modelu, wynosi 5-16 mm (przebijaki) i 5-14 mm (trz-
pienie).

Reasumujac, dzieki szerokiej gamie mode-
li i dopracowanej konstrukcji narzedzia udaro-
we Rennsteig spetniaja oczekiwania najbardziej
wymagajacych uzytkownikow z przemystu i rze-
miosta.  Zapewniaja precyzje, bezpieczenstwo
i komfort pracy, a ich trwatos¢ potwierdza wie-
loletnia eksploatacja w réznych branzach prze-
mystowych. Sa doskonatym przyktadem, jak trady-
cyjne rozwigzania mozna nieustannie doskonali¢
i przystosowywac¢ do wspodtczesnych wymagan.

Szczegdtowe informacje dostepne sa na:
https://www.rennsteig.com/pl/.
pins
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Wktadki wozkowe SATA

Profesjonalna organizacja narzedzi

Oferta marki SATA, znanej na catym $wiecie z profesjonalnych
narzedzi recznych i sprzetu warsztatowego, zostata poszerzona
0 nowy rodzaj wktadek wozkowych. Narzedzia umieszczone
sq teraz w praktycznych wktadach piankowych EVA, ktore
zapewniajg ich optymalng organizacje i skuteczng ochrone.

Petna kompatybilnosc¢ i elastycznos¢

dopasowania do indywidualnych potrzeb

Nowe wktady piankowe EVA zostaty zaprojektowane tak, aby pasowaty do wszyst-
kich typow wozkodw narzedziowych SATA — zaréwno do najnowszych modeli, jak
i nalezacych do wczesniejszych generacji. Dzieki temu mozna je stosowac m.in. w
wozkach 7- oraz 11-szufladowych.

Trwatos¢ na lata

Wktadki piankowe SATA wykonano z wysokiej jakosci tworzywa EVA, ktére cha-
rakteryzuje sie duza odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne, wilgo¢ i oleje. Jak
wiadomo, tworzywo to jest materiatem stosowanym w profesjonalnych syste-
mach organizacji narzedzi. Umozliwia bowiem nie tylko optymalne i ergonomicz-
ne rozmieszczenie sprzetu w szufladach wozkow czy stotdbw warsztatowych, ale
pozwala takze bezpiecznie go przechowywac i transportowac.

Prezentowane pianki SATA fatwo jest dopasowac do réznych rozmiaréw szuflad.
Dzieki perforowanym liniom mozna je tez dokfadnie przycinac i dostosowac do
starszych typdw wozkdw SATA. Majg one wciecie w dolnej czesci, ktére utatwia
szybkie wyjecie ich z szuflad. Z kolei wykonane na powierzchni pianek laserowe
oznaczenia utatwiajg identyfikacje rozmiaru i ksztattu przechowywanych na-
rzedzi. Co wazne, kazdy wkiad piankowy ma tez kod umozliwiajacy jego szybka
identyfikacje. Dodatkowo kontrastowe kolory — czarny na wierzchu i zielony na
spodzie profilowanych zagtebien na narzedzia — pozwalaja szybko zidentyfikowac
brakujacy sprzet.

Indywidualny i optymalny dobér
W ofercie SATA znajduje sie 468 narzedzi rozmieszczonych w 25 réznych wktadach
piankowych. Mozna je kupi¢ osobno lub w specjalnie przygotowanych zestawach
Combo, ktére odpowiadaja réznym potrzebom uzytkownikéw. Do dyspozydji
mamy nastepujace komplety:

+ Combo S -9 pianek, 152 narzedzia;

+ Combo M - 12 pianek, 280 narzedzi;

+ Combo L - 15 pianek, 360 narzedzi;

« Combo XL - 18 pianek, 416 narzedzi;

+ Combo XXL - 24 pianki, 452 narzedzia.

Y

Jakfatwo zauwazy¢, omawiana oferta wktaddw piankowych z narzedziami SATA i zesta-
wéw Combo umozliwia indywidualne dopasowanie zawartosci wézka do charakteru
wykonywanej pracy, a jednoczesnie gwarantuje, ze kazde uzywane narzedzie ma state
miejsce i jest bezpiecznie przechowywane oraz transportowane.

Organizacja i ergonomia w warsztacie

Piankowe wktadki EVA zyskaty juz sporg popularnos¢ wsrdd profesjonalistow, jak tez maj-
sterkowiczéw. Zapewniajg bowiem lepszg organizacje pracy, chronig narzedzia przed
uszkodzeniami i skracaja czas potrzebny do ich identyfikagji.

Warto podkresli¢, ze wktadki piankowe EVA znajduja zastosowanie nie tylko w warsz-
tatach samochodowych. Chetnie korzystajg z nich zaktady przemystowe, firmy zajmu-
jace sie utrzymaniem ruchu czy serwisowaniem urzadzen itp. Ich zalety doceniaja tez
uzytkownicy domowi — dla wielu z nich wazny jest porzadek wsrdd narzedzi i trwate
rozwigzania umozliwiajace ich bezpieczne przechowywanie.

Wozki narzedziowe SATA

-fundament profesjonalnego warsztatu

Wkiadki piankowe EVA najlepiej sprawdzaja sie w potaczeniu z wézkami narzedziowymi
SATA, ktore zaliczane s3 do gtdwnych elementéw wyposazenia nowoczesnych serwi-
sow i hal produkeyjnych. Przypomnijmy, amerykanska marka oferuje zaréwno wézki z
siedmioma szufladami, idealne dla wiekszosci warsztatéw, jak i 11-szufladowe modele
dla bardziej wymagajacych uzytkownikdw.

Wozki SATA wyrdzniaja sie nowoczesnym wzornictwem, solidng konstrukdja, duzg no-
$noscia, lekko pracujgcymi prowadnicami kulkowymi oraz zabezpieczeniami eliminu-
jacymi do zera ryzyko przewrdcenia. Wyposazono je tez w ergonomiczne uchwyty i
solidne kotka, w tym skretne. Za wspomniane rozwigzania i wysokiej jakosci wykonanie
cenione s3 przez profesjonalistow z wielu branz: od motoryzadji po przemyst ciezki.

Inwestycja na lata - gwarancja jakosci SATA
Prezentowane wktady piankowe dystrybuuje firma Grosley, bedaca przedstawicielem
marki SATA na rynku polskim. Jej produkty objete sa dozywotnig gwarancja, co potwierdza
zaufanie amerykanskiego wytworcy do jakosci wiasnych produktdw. — Inwestycja w narze-
dzia i wézki narzedziowe SATA to gwarancja bezpieczeristwa, trwatosci i wygody uzytkowania.
Teraz zas dzieki nowym witadkom piankowym EVA organizacja narzedzi SATA stafa sie prostsza
niz kiedykolwiek wczesniej, a warsztat zyskuje w petni profesjonalny charakter. Marka SATA po raz
kolejny udowodnita, ze dbatos¢ o szczegdty, dtugq zywotnosc i wygode uzytkowania to wazne
sktadowe najwyzszejjakosci wykonania— powiedziata Agata Piechaczek z dziatu marketingu
i reklamy spétki Grosley.

opr. HB. (mat. Grosley)
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Stoty warsztatowe PROLINE
Wszechstronnosc, mobili

' o

Nowoczesne stoty warsztatowe PROLINE 62001 i 62002 to praktyczne

i wygodne rozwigzania taczace poszerzone funkcjonalnosci z petng

mobilnoscia. Zaprojektowano je dla profesjonalistow i majsterkowiczow

—do pracy w warsztatach, garazach, ogrodach, na budowach itd.

Wielozadaniowy stét warsztatowy

PROLINE 62001

Nowy stot warsztatowy PROLINE 62001 to sprzet do
wszechstronnych zastosowan. Sprawdzi sie w pro-
fesjonalnych warsztatach samochodowych i stolar-
skich, w pracach budowlanych i remontowych, jak
tez w garazu czy altanie majsterkowicza. Jego mo-
dutowa i sktadana konstrukcja oferuje siedem prak-
tycznych konfiguracji roboczych — w zaleznosci od
potrzeb uzytkownika PROLINE 62001 moze petni¢
funkcje klasycznego stotu warsztatowego, kobytki
stolarskiej, lezanki warsztatowej, wozka lub platfor-
my transportowej, a takze niskiego rusztowania czy
stabilnego podestu.

Wykorzystujac funkcje stotu warsztatowego, uzyt-
kownik moze wykonac typowe prace montazowe,

serwisowe czy naprawcze. Stuzy do tego stabilna
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powierzchnia blatu roboczego przystosowana do
ciecia, wiercenia, klejenia, wkrecania itd. Konstrukcja
stotu bez problemu wytrzymuje duze obciazenia
wystepujace podczas pracy elektronarzedziami,
jest tez odporna na uszkodzenia mechaniczne, np.
udarowe. Blat moze petni¢ takze funkcje kobytki sto-
larskiej, co utatwia ciecie i stabilne podtrzymywanie
diugich elementéw — desek, rur, listew czy profili.
Doskonale sprawdza sie réwniez podczas pracy z
elektronarzedziami przeznaczonymi do obrobki
drewna.

Odpowiednio ztozony stét oferuje funkcje lezanki
warsztatowej na kétkach. Dzieki temu w wygodnej
pozycji lezagcej mozna swobodnie wykonywac czyn-
nosci serwisowe pod podwoziem pojazdéw. Z kolei
po przeksztatceniu stotu w wozek czy platforme
transportowg mozna nim bezpiecznie przewozi¢
ciezkie skrzynie, materiaty budowlane, narzedzia, a

nawet meble itp. Wygodny transport tych materia-
tow umozliwiaja cztery gumowane kota, w tym dwa
skretne z hamulcem, oraz ergonomiczny uchwyt do
holowania (funkcjonalnos¢ platformy transportowej)
i rekojesc¢ 2w1 (wozka).

Co wiecej, stét mozna przeksztatci¢ takze w niskie
rusztowanie lub podest roboczy i zapewni¢ sobie
wygodny dostep do wyzej potozonych powierzchni
scian, sufitéw, lamp, gniazdek itp. W tej konfiguracji
konstrukcja stotu gwarantuje stabilnos¢ i bezpie-
czenstwo pracy, co jest kluczowe przy robotach
malarskich, konserwacyjnych, serwisowych czy
montazowych. Dodatkowo w funkgji podestu prace
utatwia podniesiona rekojes¢ 2w1 z tacka narzedzio-
wa, na ktérej wygodnie, bez koniecznosci schylania
sie mozna odkfadac sruby, wkrety, przewody, narze-
dzia itp.

Omawiany stot warsztatowy PROLINE 62001 ma bar-
dzo solidng konstrukcje. Wykonano go bowiem ze
stali malowanej proszkowo potaczonej ze wzmoc-
nionym tworzywem ABS i nogami z wytrzymatego
stopu aluminium. Dzieki temu taczy duza sztywnosc
z wytrzymatoscia na uszkodzenia mechaniczne.
Jego blat roboczy o wymiarach ok. 54,5 x 108,5 cm
tworzy wiec stabilng powierzchnie do ciecia, mon-
tazu czy napraw, natomiast regulacja wysokosci
w zakresie 52-78 cm pozwala dopasowac stot do
wzrostu uzytkownika i rodzaju wykonywanej pracy.
W konfiguracji stotu roboczego omawiany sprzet
wytrzymuje obcigzenie 150 kg, zas podestu i niskie-
go rusztowania — 250 kg, natomiast w funkgji wozka
transportowego umozliwia przewozenie tadunkéw
o masie do 150 kg.

Z kolei petng mobilnos¢ stotu w funkgji lezanki, woz-
ka i platformy zapewnia wspomniany uktad jezdny.
Tworza go cztery gumowane kofa — para statych i
para skretnych z hamulcem. Za$ o stabilnos¢ stotu
na nierdwnym podfozu dbaja samopoziomujace
naktadki na nogi, eliminujace problem kotysania sie
sprzetu.

Co wiecej, stét zostat takze wyposazony w trzy gniaz-
da elektryczne. Jedno stuzy do doprowadzenia za-
silania, a trzy do podtaczania elektronarzedzi, tado-
warek akumulatoréw itp. Sa tez liniat i katownik do
wymiarowania obrabianych elementéw. W codzien-
nej pracy sprawdzi sie wspomniana tacka narzedzio-
wa na $ruby, bity czy wiertta, a takze otwory w blacie
stuzace do mocowania sciskéw i unieruchamiania
obrabianych elementéw. Jak wida¢, stot warsztato-
wy PROLINE 62001 to innowacyjne i praktyczne roz-
wigzanie 7w1, ktére w znacznym stopniu usprawnia
prace zaréwno profesjonalistéw, jak i majsterkowi-
czow, eliminujac potrzebe uzytkowania dodatkowe-
go sprzetu: wozkow, lezanek czy podestéw i ekono-
mizujac wykonywane ustugi czy naprawy.

Stot warsztatowy PROLINE 62002

To nowoczesne rozwigzanie stworzone z mysla o
uzytkownikach, ktérzy potrzebujg wytrzymatego, a
zarazem mobilnego stanowiska pracy. Sprawdzi sie
zaréwno w warsztatach i na placach budowy, jak i w
domowych garazach czy ogrodach. Jego konstruk-
Cja zostata bowiem zaprojektowana tak, aby taczy¢
funkcjonalnos¢, prostote obstugi i ergonomie. PRO-
LINE 62002 przeznaczony jest do prac stolarskich,
montazowych i naprawczych, a takze do wykorzy-
stania jako dodatkowa powierzchnia robocza w
warsztacie mobilnym czy podczas prac w ogrodzie.
Stot PROLINE 62002 wykonano z lekkich, ale wytrzy-
matych tworzyw sztucznych, dzieki czemu jest sta-
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10$¢ i wygo

Stot warsztatowy PROLINE 62002

- Lekka konstrukcja z wytrzymatych tworzyw

- Skfadany, tatwy do transportu i przechowywania
- Funkcja szybkiego rozktadania (dwie sekundy)

- Otwory na $ciski stolarskie i blokady materiatu

« Ztacza do taczenia kilku stotéw o zwiekszonej po-
wierzchni blatu roboczego

- Stabilne stopki nég

« Ergonomiczny uchwyt do przenoszenia

bilny podczas pracy, a jednoczesnie tatwy w przeno-
szeniu i transporcie. Poniewaz jest sktadany, mozna
go tatwo przechowywac¢ w warsztacie czy garazu
lub przewozi¢ w bagazniku samochodu osobowego.
PROLINE 62002 jest wiec uniwersalnym narzedziem,
ktérego zalety moga wykorzystac i profesjonalisci, i
pasjonaci majsterkowania.

Marka PROLINE wyposazyta stot 62002 w praktyczne
elementy zwigkszajace jego funkcjonalnos¢. Przycisk
szybkiego rozktadania umozliwia przygotowanie
stanowiska roboczego w zaledwie kilka sekund i to
bez uzycia dodatkowych narzedzi. Duzym atutem
jest system mocowania materiatéw — w blacie znaj-
duja sie otwory do $ciskdw stolarskich oraz blokady,
ktére pozwalajg unieruchomi¢ obrabiane elementy i
zwiekszy¢ precyzje oraz bezpieczenstwo pracy.

Stoty PROLINE 62002 mozna faczy¢, zwiekszajac w
ten sposdb powierzchnie robocza. Specjalne zia-
cza pozwalaja zestawia¢ ze soba wiele jednostek.
Naszym zdaniem, mozliwo$¢ te docenig szczegdl-
nie uzytkownicy potrzebujacy wiekszego blatu ro-
boczego, np. do montazu duzych elementéw czy
podczas obrobki ptyt meblowych. Bezproblemowe
uzytkowanie stotu PROLINE 62002 zapewniajg stopki
ndég, ktére utrzymuja go w stabilnej pozydji i elimi-
nuja kotysanie sie blatu podczas pracy. Dodatkowo
ergonomiczny uchwyt utatwia przenoszenie stotu,
Czynigc go w petni mobilnym rozwigzaniem.

Reasumujac, PROLINE 62002 to kompaktowy, skta-
dany stot warsztatowy, ktdry taczy prostote obstugi
z funkcjonalnoscia i trwatoscia. Dzieki lekkiej, a zara-
zem wytrzymatej konstrukgji, systemowi szybkiego

Wielozadaniowy st6t warsztatowy

PROLINE 62001

« Blat: ok. 54,5 % 108,5 cm

« Wysoko$¢: 52-78 cm

« Nosnos¢: 150 kg (stot roboczy), 250 kg (podest lub
niskie rusztowanie), 150 kg (wozek)

« Konstrukgja: stal malowana proszkowo + ABS + alu-
minium (nogj)

+ Mobilnos¢: cztery kota gumowe (2 skretne z hamul-
cem)

- Wyposazenie: trzy gniazda elektryczne, uchwyt, re-
kojes¢ 2w1 z liniatem i katownikiem, tacka narzedzio-
wa, otwory na sciski, samopoziomujace nakfadki

Stot warsztatowy PROLINE 62001

Stot warsztatowy PROLINE 62002

rozktadania i mozliwoscitaczenia kilku jednostek mo-
del ten jest niezastgpionym wsparciem zaréwno dla
profesjonalistow, jak i dla majsterkowiczow.

Naszym zdaniem stoty warsztatowe PROLINE 62001
i 62002 to praktyczne i wszechstronne rozwiaza-
nia, ktére w znacznym stopniu usprawniajg szerokg
game prac. Marka PROLINE po raz kolejny udowod-
nifa wiec, ze jej znakiem rozpoznawczym sg inno-
wacyjne rozwiazania i produkty wyrdzniajace sie
funkcjonalnoscig oraz kreatywnym podejsciem do
potrzeb uzytkownikow.
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Stot warsztatowy PROLINE 62002

Stét warsztatowy
PROLINE 62002

opr. HB (mat. PROLINE)
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Tarcze, frez i korony dia

Distar wprowadza na rynek kolejng generacje profesjonalnych narzedzi
diamentowych, ktére wyznaczajg nowe standardy precyzji i efektywnosci pracy.
Wsrdd nich znalazty sie m.in. tarcze Butterfly i Shine oraz frez Nectar — zaprojektowane
z myslg o mikronarzedziach i szlifierkach akumulatorowych — a takze korony
diamentowe RM-TX i RS-TX do wiercenia w betonie. taczy je nowatorska konstrukgja,
wysoka zywotnos¢ i dbatos¢ o maksymalng efektywnosé oraz jakosé obrobki.

Tarcza diamentowa

Butterfly i frez Nectar

To narzedzia przeznaczone do stosowania w mikro-
elektronarzedziach typu Proxxon. tacza w z sobie

innowacyjne wykonanie z wysoka precy-
Zjg pracy.

z reki za pomoca mikrowiertarki katowej. Do moco-
wania prezentowanego dysku na wrzecionie nape-
du stuzy walcowy trzpie montazowy, ktéry jest do
niego dotaczany.

Prezentowana tarcza przeznaczona jest
do precyzyjnego ciecia ptytek ce-
ramicznych i gresowych na mo-
kro na gtebokos¢ do 10 mm.
Mozna nig cia¢ z obrotami
* 15.000-16.000/min.  But-
, terfly doskonale spraw-
dza np. w wycinaniu
w nich prostokatnych
lub  kwadratowych
otworéw, np. pod
gniazdka elektryczne
itp. W ofercie Distar
dostepny jest réwniez
adapter do chtodzenia

Tarcza Butterfly
Jest narzedziem jednolitym
materiatowo wykonanym |
catkowicie ze specjalne-
go spoiwa metalowego
zawierajgcego  ziarna

diamentéw  technicz-

nych. Ma wiec, jak na

tarcze  diamentowe,

znacznie  zmodyfiko-

wang konstrukcje, gdyz
nie zastosowano w niej
stalowego dysku, ktéry
- jak wiadomo - stanowi
korpus i podstawowg czes¢
tych narzedzi. Jej budowa
przypomina popularne tarcze
korundowe, ktore sktadajg sie catko-
wicie ze spoiwa zywiczego zawierajacego
ziarna scierne, osadzonego na wzmacniajgcej osno-
wie z siatek z witdkna szklanego.

Tarcza diamentowa Butterfly ma niewielkg grubos¢
0,6 mm, srednice 45 mm i otwdr mocujacy 58 mm.
Jej spiekane spoiwo jest wykonane ze specjalnej
mieszanki proszkéow metali, co powoduje, ze oma-
wiane narzedzie odznacza sie wysokg sztywnoscia.
Taka konstrukcja umozliwia bardzo doktadne ciecie

_-': D'sTAR sposob montuje sie na
szyjce mikrowiertarek

katowych.

Frez Nectar

Jego konstrukcja sktada sie z

czgsci wykonawczej, ktdrg stanowi seg- A
ment diamentowy w ksztalcie pierscie-
nia z ryflowana (nacietg) powierzchnig ¢-}'q?
roboczg o wzorze plastra miodu. Seg- [

ment zamocowany jest do stalowego
garnkowego korpusu, w ktérego cen-
trum wykonano otwdr montazowy o

Srednicy 5,8 mm. Stuzy on do zamontowa-
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woda, ktory w tatwy &

nia frezu za pomoca dotaczanego do niego trzpienia
walcowego na wrzecionach napeddw: mikrowierta-
rek katowych czy mikrowiertarko-frezarek.
Prezentowane narzedzie ma srednice 45 mm i prze-
znaczone jest do wysoce doktadnego szlifowania
na sucho ptytek ceramicznych i gresowych z pred-
koscig obrotowg 12.000/min. Doktadniej mowiac,
Nectar to frez do fazowania krawedzi ptytek. Umoz-
liwia bardzo wydajng obrébke bez wyszczerbien,
dzieki czemu podnosi jako$¢ pracy i ja przyspiesza,
eliminujac koniecznos¢ przeprowadzenia kostka dia-
mentowa recznego szlifowania wykonczeniowego.
Doskonale sprawdza sie tez podczas obrobki miejsc
trudno dostepnych, np. otworéw w ptytkach, gdyz
ma niewielka $rednice.

Tarcza diamentowa Butterfly i frez Nectar wyrdznia-
ja sie wysoka zywotnoscia i zapewniajg najwyzsze
standardy precyzji pracy. To niezastapione narzedzia
dla glazurnikéw, dla ktérych jakos$¢ wykonania i jego
estetyka sg znakiem rozpoznawczym.

Tarcza diamentowa Shine
To specjalistyczna tarcza diamentowa wykonana
w technologii spiekania segmentu ze stalowym
korpusem. Jej czes¢ roboczg stanowi wieniec
gtadki z diamentami o bardzo niewielkiej grubo-
$ci 0,6 mm. Rozdzielo-
ny jest on cztere-
% ma niewielkimi
nacieciami
¥ zakoriczo-
nymi  cha-
raktery-
stycznym
k' ,zawijasem”
. wykonanym
w  stalowym
korpusie tar-
czy. Naciecia i
,zawijas" zapo-
biegaja  wichro-
waniu sie narze-
dzia podczas
ciecia na
sucho,
gdyz
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mentowe od Distar

kompensujg cieplne rozszerzanie sie wienca i
korpusu. Prezentowana tarcza diamentowa Shine
dostepna jest w srednicach 101,6 oraz 125 mm z
otworem mocujagcym 22,23 mm. Jej maksymal-
na gtebokos¢ ciecia wynosi 14 mm (model 101,6
mm) lub 20 mm (125 mm). Przeznaczono ja do
stosowania w akumulatorowych szlifierkach ka-
towych. Stalowy korpus modelu tarczy o sredni-
cy 125 mm wyposazono w pierscienie wzmacnia-
jace z teflonu, ktére praktycznie do zera ttumia
hatas i wibracje podczas ciecia.

Omawiang tarcze diamentowa Shine Distar opra-
cowat specjalnie do ciecia ceramiki i gresu na
mokro. Sprawdza sie rowniez w obrobce szkta i
porcelany. Jak wspominaliémy, zastosowano w
niej wieniec diamentowy o najmniejszej grubo-
$ci (0,6 mm) dostepnej obecnie na rynku i bardzo
drobne ziarno diamentowe. Konsekwencjg takiej
konstrukcji ostrza narzedzia jest mozliwos¢ bar-
dzo doktadnego i czystego ciecia ceramiki oraz
gresu. Wykonane nim krawedzie nie wymagaja
wiec doszlifowania recznego ani mechaniczne-
go. Poniewaz tarcza wycina rzaz o niewielkiej
grubosci, ma obni-

zone opory

LR}

Di(STAR

skrawania. Dzieki temu jest wysoce efektywna w
pracy i tnie 2-3 razy szybciej niz tarcze standar-
dowe. Co wiecej, pozwala tez oszczedzac energie
zgromadzong w akumulatorze szlifierki katowej,
co dwu- do trzykrotnie wydtuza jej czas pracy na
jednym tadowaniu.

Do pracy z tarczg diamentowa Shine Distar pole-
ca nasadki Spray 115-125 MECHANIC i Roller 115-
125 MECHANIC. Przeznaczone s3 do podawania
wody w celu chtodzenia omawianego narzedzia
podczas ciecia. Co wiecej, druga z nasadek uta-
twia prowadzenie szlifierki i zbiera do odkurza-
cza powstaty podczas ciecia szlam.

Korony diamentowe Distar RM-TX i RS-TX
Przeznaczone sg do wykonywania na sucho otwo-
row w betonie i zelbetonie. Zastosowano w nich
stalowe korpusy rurowe i segmenty wykonane w
technologii DiaFix. Pozwala to doktadnie i optymal-
nie rozmiesci¢ ziarno diamentowe w segmentach
i odpowiednio je przestrzennie zorientowac.
Dlatego omawiane wiertta rurowe Distar pracujg
znacznie efektywniej niz korony standardowe.
Co wazne, segmenty diamentowe zamoco-
wano na krawedziach korpuséw metoda spa-
wania laserowego, co zwiekszyto wytrzyma-
tos$¢ narzedzi i umozliwito wykonywanie

nimi ekstremalnie trudnych zadan.
Korony Distar RM-TX opracowano
specjalnie do szybkiego wierce-
nia. Co wiecej, radza sobie one
efektywnie z obrobka ciezko
zbrojonego betonu. Przecinaja
nie tylko prety zbrojeniowe,
ale takze np. zatopione w be-
tonie ceowniki. Narzedzia te sg
dostepne w srednicach 42-152
mm i dlugosciach 300 mm
lub 450 mm. Majg standardo-
we mocowanie gwintowe 1 %"
UNC i przeznaczone sa do pracy
w recznych wiertnicach z mikro-

udarem.

Z kolei korony Distar RS-TX sg narze-
dziami bardziej uniwersalnymi, mozna
wierci¢ nimi w betonach o wigkszym zakre-

sie twardosci. Podobnie jak wiertta rurowe RM-TX
Swietnie radza sobie z betonem ciezko zbrojonym,
bez problemu wiercg bowiem w zatopionych w
betonie profilach stalowych. Doskonale nadaja
sie wiec do prac remontowych o zréznicowanym
charakterze, gdzie wystepuje koniecznos¢ wyko-
nywania otworéw zaréwno w bardzo
twardych (rzedu C40-C50) stropach
czy konstrukcjach zelbetonowych, jak i
w bloczkach fundamentowych zazwy-
czaj majacych niewielka twardos¢
rzedu C15-C20. Co wiecej, omawia-
ne korony Distar RS-TX wiercg znacz-
nie szybciej niz podobne narzedzia
dostepne na rynku. Oferowane sa
w srednicach 32-300 mm i wypo-
sazone we wspomniane popularne
mocowanie 1 %" UNC. Moga by¢
napedzane, w zaleznosci od $redni-
cy, zarbwno wiertnicami recznymi,
jak i stacjonarnych. Doskonale
t sprawdzaja sie ze sprzetem wy-
posazonym w mikroudar marek
Eibenstock, Baier, Cardi czy Mil-
waukee.

Nowe tarcze, frezy i korony
Distar to przykfad, jak kon-
sekwentnie rozwijana tech-
nologia diamentowa moze
podnosi¢ standardy pracy w
budownictwie. Innowacyjne
rozwiazania, takie jak ultra-
cienkie segmenty czy tech-
nologia DiaFix, zapewniaja
nie tylko wiekszg precyzje
czy wydajnos¢ pracy, ale tez
maksymalizujg jej wygode i
bezpieczenstwo. Distar po
raz kolejny potwierdzit wiec
swojg pozycje producenta,
ktory nie tylko odpowiada
na potrzeby rynku, lecz tak-
ze skutecznie kreuje kierunki
jego rozwoju.

HB
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BRZESZGZOTY DO
Pit SZABLASTYC

KING CUT

Zaprojektowane dla strazy pozarnej, stuzb ratowniczych I o bszylilszerszylkorpus

i do ciezkich praz wyburzeniowych. Brzeszczoty w wersji B S e e e
prostej i stozkowej sprawdzaja sie w trudnych pracach.

Idealne do pit akumulatorowych — odpornena ztamania,

gwarantuja bezpieczenstwo i niezawodnos¢. Grubszy i o- * Dostepne w popularnych wersjach

. L. uzebienia
szerszy korpus oraz wzmochniony uchwyt sprawiaja, ze

sprawdzajg sie w trudnych pracach, w tym w ratownictwie. = Doinajrozniejszych zastosowarp

CHARAKTERYSTYKA

' Dostepne w wersjach: prosty
Zaprojektowane dla strazy pozarnej, stuzb ratowniczych i do i stozkowy format brzeszczotu

wyburzen
Brzeszczoty w wersji prostej i stozkowej

Idealne do pit akumulatorowych « Wzmochniony chwyt Unified Shank

E
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Odporne na ztamanie, wieksze bezpieczenstwo i niezawodnos¢ - Aby zapobiec peknieciu

4]
Cut

Grubszy i szerszy korpus do trudnych wyburzen i prac w

ratownictwie

DOSTEPNE W WERSJACH:

prosy ¥

Wzmochniony chwyt

o

LESKANUJ, ABY
ZOBAGZYC FILMY

winupey

ym

Dtugosé x szerokos¢ x grubosé TPI Liczba
Nr katalogowy Nr pozycji

mm cali sztuk

BR618-5

152 x 19 x 0.89 6 x 3/4 x 0,035

10-14 BR61014-5 # SA271962 5

SLUZB RATOWNICZYCH | DO WYBURZEN

BTR61014-5 SA2719821 5

152 x 27 x 1.60 6 x1x 0,063

BTR6610-5

8 X 3/4 x 0,035 BR818-5

8 x 3/4 x 0,050 10-14 BR81014-5 #

203 x19 x1.27

BTR81014-5
203 x 27 x1.60 8 x1x 0,063

BTR8610-5 SA22685

228 x19 x 1.30 BR9I1014-5 SA2719806

BTR91014-5 #

228 x 27 x1.60

BTR9610-5

BR121014-5

305x19x127

BTR121014-5

ZAPROJEKTOWANE DLA STRAZY POZARNEJ,

27 x1.60 12 x1x 0,063

BTR12610-5

SA2719851

#= na zamowienie, mozliwe diuzsze czasy oczekiwania.

®
| UESTESMY EKSPERTAMI OD CIECTA T POMIARGW OD 1888 ROKU Staffett _
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JESTES HURTOWNIKIEM | CHCESZ
S 1 1 @ 6 NG — F 1 DYSTRYBUOWAC STARRETT?

SKONTAKTUJ SIE Z NASZYM

KIEROWNIKIEM SPRZEDAZY W POLSCE:

P nz E “ 0 s “ n o S

PRZECINARKA TASMOWA

DLA HOBBYSTOW, MALYCH WARSZTATOW | PROFESJONALNYCH

UZYTKOWNIKOW

+60°
Al T
13mm
Mozliwosé Wyposazona
ciecia pod w tasme
230v (50hz) katem do 13mm

602 w prawo

()

Ptynna regulacja
predkosci tasmy
pokrettem
ze skala

®
|_ JESTESMY EKSPERTAMI OD CIECIA I POMIAROW OD 1880 ROKU _ St(lft’ett J
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Tarcze i brzeszczoty

l

I Y

Brzeszczoty i tarcze segmentowe FEIN to spedjalistyczne akcesoria, ktére

pozwalajg szybko i precyzyjnie obrabia¢ spoiny i fugi. Dzieki zastosowaniu ostrzy

7 nasypem weglikowym i diamentowym oferujg najwyzszg skutecznos¢, trwatosé

oraz szerokie mozliwosci wykorzystania w pracach renowacyjnych i montazowych.

niniejszym artykule zajmiemy sie wy-
tacznie tarczami i brzeszczotami seg-
mentowymi FEIN do obrébki spoin i
fug. Narzedzia te maja ostrze typu na-
sypowego z weglikdw spiekanych albo diamentow
technicznych. Tarcze i brzeszczoty z ostrzem wegli-
kowym przeznaczone s3 do wycinania miekkich i
$rednio twardych spoin oraz fug. Mozemy nimi takze
bruzdowa¢ w tynku, gazobetonie oraz podobnych
materiatach, jak i oczyszczac¢ oraz wykancza¢ fugi
pomiedzy elementami drewnianymi. Natomiast
tarczami i brzeszczotami z nasypem diamentowym
mozemy dodatkowo obrabia¢ twarde i bardzo twar-
de spoiny epoksydowe oraz cementowe, w tym wy-
konane z cementu trasowego.
Jak tatwo zauwazy¢, narzedzia te majg rézng geo-
metrie i wielkos¢. | tak tarcze, jak nazwa wskazuje,
sq okragte, zas brzeszczoty segmentowe w ksztatcie
powiekszonego pdtkola (pierwszy typ) albo z krot-
szym ostrzem tukowym na zwezonym ramieniu. Tar-
cze maja $rednice 80 mm i szerokos¢ ciecia 1,2 lub
2,2 mm. Zas w przypadku pierwszego typu brzesz-
czotéw segmentowych srednica wynosi 75 lub 90
mm, a szeroko$¢ ciecia — 1,2 mm. Natomiast drugi
typ brzeszczotow dostepny jest w dwdch wersjach
o szerokosci ciecia 1,2 lub 2,2 mm.
Omawiane tarcze i brzeszczoty segmentowe z na-
sypem weglikowym FEIN wyposazono w korpusy
stalowe. Zastosowano w nich uchwyty ze stali nie-
rdzewnej: STARLOCK® i STARLOCKPLUS® (potkoliste
brzeszczoty segmentowe) oraz STARLOCKMAX®
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(brzeszczoty segmentowe z krétkim ostrzem tuko-
wym) i 12-katny (do starszych wersji FEIN SUPERCUT,
tarcze i brzeszczoty segmentowe z krotkim ostrzem
tukowym). Poniewaz uchwyt STARLOCKPLUS®, jak juz
wspominalismy, pasuje tez do elektronarzedzi wie-
lofunkcyjnych z uchwytem STARLOCKMAX®, oma-
wiane akcesoria z tym mocowaniem mozna stoso-
wac we wszystkich dostepnych na rynku tego typu
urzadzeniach oraz we wszystkich modelach FEIN z
linii MULTIMASTER 300, MULTIMASTER 500 i MULTI-
MASTER 700.

Omawiane brzeszczoty segmentowe wykorzystuje
sie w pracach, podczas ktérych oscylacyjnymi elek-
tronarzedziami  wielofunkcyjnymi  FEIN wykonuje
sie renowacje (usuwanie lub oczyszczanie) spoin
lub fug znajdujgcych sie miedzy oktadzinami ce-
ramicznymi (ptytkami podtogowymi i $ciennymi),
gresowymi (podtogowymi i sciennymi), kamienny-
mi, betonowymi, ozdobnymi cegfami, w tym takze
klinkierowymi itp. Brzeszczoty o szerokosci ciecia 1,2
mm stosuje sie do obrébki waskich spoin (1,3-1,5
mm) i standardowych (1,5-2,5 mm), jak tez sie znaj-
dujacych sie w trudno dostepnych naroznikach czy
krawedziach. Natomiast brzeszczoty o szerokosci
ciecia 2,2 mm doskonale sprawdzajg sie renowadji
poszerzonych (2,5-3,0 mm) lub szerokich (>3 mm)
spoin, np. pomiedzy cegtami ozdobnymi czy pty-
tami kamiennymi. Narzedziami tymi mozemy takze
wykonywac niewielkie bruzdy czy rowki w tynkach,
gazobetonie, miekkich cegtach, silce, marmurze itp.

segmentowe FEIN do spoini fug

1

Oferte tarcz i brzeszczotow segmentowych FEIN
uzupetnia narzedzie do czyszczenia spoin. Jego
cze$¢ robocza wykonano z widkniny sprasowane;j.
Umozliwia ono szybkie czyszczenie silnie zabrudzo-
nych fug czy spoin o dowolnej szerokosci, stanowigc
ekonomicznie optacalng alternatywe dla kosztownej
catkowitej ich wymiany.

Segmentowe tarcze i brzeszczoty FEIN z uchwytami
STARLOCK®, STARLOCKPLUS®, STARLOCKMAX® i FEIN
SUPERCUT to akcesoria stworzone z mysla o profe-
sjonalistach poszukujacych niezawodnych rozwia-
zan do wymagajacych zadan. Niezaleznie od tego,
czy chodzi o usuwanie spoin, renowacje fug, czy
bruzdowanie w betonie komorkowym - akcesoria
FEIN gwarantujg maksymalng efektywnos¢, dtuga
zywotnos¢ i wygode pracy. To wyposazenie, ktére
sprawdza sie zarébwno na budowie, jak i podczas
specjalistycznych remontéw.

pins
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Test tarczy GLOTECH serii GT8IO produkcji Globus

W ofercie Fabryki Pit i Narzedzi WAPIENICA pojawity sie tarcze GLOTECH serii

GT810 przeznaczone do ciecia stali. Odznaczajg sie wysoka efektywnoscig pracy

i trwatoscia. Polski producent wytwarza je dla wymagajgcych rzemiesinikdw, firm

budowlanych, uzytkownikéw domowych, majsterkowiczéw i hobbystow.

esienig tego roku Fabryka Piti Narzedzi WAPIENICA

wprowadzita na rynek tarcze pilarskie HM do ciecia

stali GLOTECH GT810. Przeznaczono je do zimne-

go ciecia ksztattownikow stalowych zimnowalco-
wanych ze stali konstrukcyjnej niestopowej o grubosci
$ciankido 3mmi ptytwarstwowych (wypetnionych pian-
kg poliuretanowa, styropianem) za pomocg przecinarek
lub ukosnic przystosowanych do ciecia stali. Optymalne
obroty omawianych narzedzi wynosza 1250-1600 min”
dla tarcz 305 mm i 1050-1350 min™ dla tarcz 355 mm.
Jak fatwo zauwazy¢, dostepne wykonania tych tarcz
GLOTECH GT810 majg srednice 305 lub 355 mm. Przy
tym tarcza 305 mm przeznaczona do ukosnic ma otwor
mocujacy o srednicy 30 mm, zas pity tarczowe (305 i 355
mm) do przecinarek — 254 mm. Zastosowano w nich 80
(tarcze 305 mm) lub 90 (355 mm) uzebienie weglikowe
GC 10. Skfada sie ono z zebdw ptaskich o dodatnim kacie
natarcia wynoszacym 10°, majacych fazowane na prze-
mian naroza. Ich grubos¢ jest zmniejszona i wynosi 2,5
mm (tarcze 305 mm) lub 2,2 mm (355 mm). Prezento-
wane tarcze GLOTECH GT810 maja zredukowane opory
skrawania i wysokg efektywnos¢ ciecia, o czym przeko-
nalismy sie w testach. Zeby naostrzono precyzyjnie na
sterowanych numerycznie ostrzarkach CNC. Dzieki temu
maja bardzo ostre krawedzie. Jak fatwo zauwazyc, takie
wykonanie uzebienia jest specjalnie dostosowane do
obrébki ksztattownikéw stalowych, umozliwia zachowa-
nie wysokiej trwatosci tarcz oraz zapewnia zaréwno duzg
doktadnos¢, jak i wydajnos¢ ciecia. Na zeby zastosowano
spedjalny gatunek weglika spiekanego o zwiekszonej

zawartosci kobaltu oraz odpowiedniej wysokiej twardo-
4ci, co gwarantuje wysokg udarnosc i zabezpiecza zeby
przed uszkodzeniem przy cieciu detali stalowych. Z kolei
laserowo wyciety i poddany obrébce cieplnej dysk stalo-
wy odznacza sie wysoka sztywnoscig podczas procesu
skrawania i zapewnia dokfadne ciecia. Wykonano w nim
rowki kompensacyjne, ktére obnizajg temperature pracy
i niweluja jej negatywny wpltyw na geometrie tarcz, a
takze redukuja wibracje i hatas.

Wyniki redakcyjnych testow tarczy pilarskiej
GLOTECH GT810

Podczas prob testowych sprawdzalismy jakos¢ i efek-
tywnos¢ ciecia tarczy pilarskiej GLOTECH GT810 o $red-
nicy 305 mm. Do napedu testowanego narzedzia wy-
korzystalismy przecinarke do metalu Bosch ;
GDC 12 JL Professional (moc znamio- 1
nowa - 2000 W, obroty — 1500/ , i
min). Przecinaliémy profile
ze stali konstrukeyjnej , 8
i rury ze stali weglo- g
wej  niestopowej
(czarnej) oraz &
chromowane;j,
jak tez ele- §
ment z plyty
warstwowej. §
Doktadne
wyniki i
specyfikacja

materiafowa testdw zawarta jest w tabeli ,Tarcza pilarska
GLOTECH GT810 — wyniki redakcyjnych testow”. Podczas
wykonanych préb testowych wykonalismy ciecia pro-
stopadte i ukosne w poziomie pod popularnymi katami
30%i45°.

Nasze testy pokazaty, ze tarcza GLOTECH GT810 zapew-
nia wysoka efektywnos¢ i dokfadnos¢ ciecia profilowa-
nych materiatow stalowych i rur. Wykonuije sie nig ciecia
zimne, praktycznie beziskrowo i bez zadzioréw oraz
przebarwier krawedzi obrabianych materiatéw stalo-
wych. Iskry pojawiaja sie jedynie w przypadku wywiera-
nia bardzo duzego posuwu, co praktycznie jest zbedne
podczas ciecia testowana tarcza i prowadzi czesto do
zbyt duzego obnizenia jej obrotdw w stosunku do opty-
malnej predkosci ciecia. Gdy pordwna sie w cieciu tarcze
GLOTECH GT810 z korundowa o zblizonych rozmiarach
(300 mm lub 350 mm), to okazuije sig, Zze testowane na-
rzedzia nie tylko zapewniajg zimne ciecie bez uszkodzen
termicznych krawedzi obrabianych materiatow, ale takze
w kazdej operadji skrawaja z tg sama predkoscia, gdyz
ich srednica nie ulega zmniejszeniu w trakcie eksploata-
dji, tak jak ma to miejsce w wypadku tarcz korundowych.
GLOTECH GT810 umozliwia tez uzyskanie znacznie wyz-
szej wydajnosci ciecia w pojedynczej operadji obrobczej
niz tarcza korundowa, co jest m.in. konsekwencja nie-
wielkiej grubosci zebdw weglikowych (2,2 lub 2,5 mm)
i obnizonych oporéw skrawania. Dla poréwnania poda-
jemy, ze profesjonale tarcze korundowe o $rednicy 300
mm renomowanych producentéw majg grubos¢ 3-4,5
mm. Sg wiec grubsze od tarcz GLOTECH GT810 0 0,5 do
2,0 mm, a szybkos¢ ciecia, co nalezy tu odnotowac, zale-
7y tez w duzym stopniu od ilosci zastosowanego w nich
scierniwa korundowego. Im jest go wiecej, tym tarcze
tna wydajniej, ale powoduja przy tym wieksze uszko-
dzenia termiczne na skutek wzrostu tarcia. Nalezy tu
zauwazyc, ze testowana tarcza GLOTECH GT810 jest tez
rozwigzaniem znacznie bardziej ekonomicznym, gdyz
zastepuje w pracy kilkadziesigt dyskéw korundowych,
a takze w petni przyjaznym dla srodowiska pracy — nie
powoduje powstawania szkodliwych i gazéw o brzyd-
kim zapachu, iskier mogacych by¢ przyczyna poparzen,
uszkodzen ubran roboczych czy nawet pozaru w hali
produkcyjnej czy warsztacie.

Naszym zdaniem tarcza GLOTECH GT810 umozliwia
wysoce wydajne, beziskrowe i doktadne
b ciecie profilowanych materiatéw sta-
lowych. Jest bezpieczna w pracy i
nie powoduje zagrozenia po-
. zarowego. Co wiecej, for-
matowane nig elementy
= nie wymagaja dodat-
kowej obrobki szlifier-
-skigj, co usprawnia
oraz ekonomizuje
* prace, jak tez skra-
% ca jgj czas wyko-
L nywania.
pins

Tarcza pilarska GLOTECH GT810 - wyniki redakcyjnych testow

Przekréj nominalny lub srednica /

Ocena doktadnosci

Ciety materiat Model przecinarki Zastosowane obroty grubosé écianki (mm)/kat ciecia Czas cigcia (s) cieciaw skali 1-10
Rura stalowa (cynkowana) Bosch GDC 12 JL 1500/min 35/1,6/0° 3,04 10,0
Rura stalowa (cynkowana) Bosch GDC 12 JL 1500/min 35/1,6/30° 2,84 10,0
Rura stalowa Bosch GDC 12 JL 1500/min 60/2,6/0° 6,88 10,0
Rura stalowa Bosch GDC 12 JL 1500/min 60/2,6/45° 6,80 10,0
Katownik Bosch GDC 12 JL 1500/min 40 x 40/3/0° 4,88 10,0
Katownik Bosch GDC 12 JL 1500/min 40 x 40/3/45° 4,48 10,0
Ceownik Bosch GDC 12 JL 1500/min 40 x 60/3/0° 5,20 10
Ceownik Bosch GDC 12 JL 1500/min 40 x 60/3/30° 4,92 10
Profil kwadratowy Bosch GDC 12 JL 1500/min 40 x 40/3/0° 5,84 10
Profil kwadratowy Bosch GDC 12 JL 1500/min 40 x 40/3/45° 5,80 10
Profil prostokatny Bosch GDC 12 JL 1500/min 80x60/2/30° 744 10
4 x ztoz profile pr katne Bosch GDC 12 JL 1500/min 4x40x30/2/0° 10,24 10
Plyta warstwowa Bosch GDC 12 JL 1500/min 153 x 39/-/30° 5,56 10
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Tarcza dlamentowa Klnczyk beton-C

Ciecie twardych materiatow budowlanych

wymaga spedjalnych narzedzi. Dlatego
przyjrzelismy sie blizej profesjonalnej
tarczy diamentowej Kinczyk beton-C

przeznaczonej do obrébki tego .

typu materiatow.

rcze  diamentowe
Kinczyk beton-C to
narzedzia  prze-
znaczone do
ciecia takich materiatow
budowlanych, jak beton
(w tym zbrojony), kostka
brukowa, klinkier-T, mar-
mur, granit, szamot-T, pia-
skowiec-T itp. Tarcze maja Jf:.:rh
Srednice 125, 180, 230, 300, 'h G
350, 400,450, 5001 600 mm, § '
a wiec przeznaczone sg do \\:
stosowania zarébwno w matych
(125 mm) i duzych (180 i 230 mm)
szlifierkach katowych, jak i w przecinar-
kach stacjonarnych oraz recznych spalino-

g R

|ETON - C

W\ tarcz,  czyli bioracy
o bezposredni udziat w
cieciu, jest segment dia-
mentowy o wysokosci
15 mm i szerokosci od 2
do 3,8 mm (w zaleznosci
od srednicy tarczy). Spo-
iwo segmentow zaliczane
jest do tzw. spoiw miekkich,
co okresla wyzej wspomniane

=« - o przeznaczenie materiafowe tarcz
= "~ Kinczyk beton-C. Segmenty zamo-
"' cowane s3 do stalowego dysku tarczy

metoda spawania laserowego, czyli ich potaczenie od-
Znacza sie najwyzsza wytrzymatoscia. Dlatego tarcze
moga by¢ uzyte do ciecia elementéw zelbetonowych.
Tarczami diamentowymi Kinczyk beton-C mozemy
cig¢ zardwno na sucho, jak i na mokro. Podczas testo-
wych préb wykonanych przez redakcje portalnarzedzi.
pl tarcza ciefa stabilnie, szybko zagtebiata sie w testowe
materiaty i nie wymagata duzego posuwu.
Naszym zdaniem tarcza diamentowa Kinczyk beton
-C to efektywne narzedzie bezproblemowo radzace
sobie z twardymi materiatami budowlanymi, w tym z
zelbetonem i granitem. Niewatpliwg zaleta tarczy jest
bardzo korzystna relacja ceny do jakosci.

pins

Test tarcz dia mentowych Klnczyk Asfalt-C

Tarcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C
marki CARAT to narzedzia z najwyzszej
potki jakosciowej. Podczas redakcyjnych
testow sprawdzilismy, jak szybko

tng materiaty abrazywne, takie jak

gres, kamien, granit, marmur itp.

rcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C maja kla-

syczng konstrukcje segmentowa. Wyposazone

s tez w segmenty o zwiekszonej wysokosci

do 21 mm, ktére zabezpieczaja przed podci-
naniem i starciem ich stalowego dysku. Jak wiadomo,
podczas obrobki materiatow abrazywnych wystepuje
duze tarcie i powstaje sporo ciepta. Dlatego segmen-
ty w tarczach przeznaczonych do ich obrébki musza
by¢ zamocowane na obwodzie korpuséw metoda
spawania laserowego. Tak tez jest i w przypadku testo-
wanych tarcz Kinczyk Asfalt-C. Co wiecej, sg w
nich segmenty tnace o zwigkszonej do _
16 mm wysokosci. Majg one twarde .
spoiwo metalowe stosowane w
przypadku ciecia materiatow
abrazywnych i wysokiej
jakosci ziarna diamento-
we. Tarcze wyposazono /
w stalowe korpusy z [
okragtymi  otworami .
bedacymi  czescia
dylatacji miedzyseg- EEEE
mentowych.  Takie
wykonanie  dyskéw,
jak wiadomo, reduku-
je naprezenia termicz-
ne wystepujgce pod- %
czas ciecia i zabezpiecza
dyski przed zwichrowa-
niem. Tarcze diamentowe
Kinczyk Asfalt-C przeznaczono

do ciecia materiatéw abrazywnych: asfaltu, silikatow,
Swiezego betonu, kostki brukowej itp. S dostepne w
$rednicach 230, 300, 350,400,450 500 mm, a wiec moz-
na je stosowac w duzych szlifierkach katowych,
przecinarkach spalinowych i pitach jezd-

3 nych. Mozna nimi cig¢ na suchoina
\‘? mokro.
Do redakcyjnego warsztatu

na testy trafity tarcze Kin-
| , czyk AsfaltC o $redni-
LI ', cach nominalnych 230

S i 350 mm. Podczas
wykonanych  prob
pierwszg z tarcz

= (Srednica  rzeczywi-
| l sta — 230 mm) prze-
— cinalismy na sucho

/ opaske ze Swiezego
J betonu (przekrdj cie-
x,- cia - 20 x 6 cm) oraz
ptyte chodnikowa (30

i +" x 34 cm). Do napedu te-
stowanej tarczy 230 mm
postuzyta nam szlifierka katowa

Makita GA9040R o mocy nominalnej 2600 W i obro-

tach 6600/min. W probie ciecia opaski uzyskalismy czas
19,28 5, zas ptyty chodnikowej — 16,48 s. W drugiej cze-
$ci testow sprawdzilismy tarcze Kinczyk Asfalt-C o $red-
nicy nominalnej 350 mm (Srednica rzeczywista — 360
mm). Przecinali$my nig na mokro materiaty ze swiezego
betonu: kraweznik (przekroj ciecia— 31 x 15 cm i ozdob-
ng opaske (30 x 8 cm). Tarcze napedzalismy przecinarka
spalinowa Hitachi CM 75EPB o mocy 3,9 KW (5,3 KM) i
obrotach maksymalnych 9800/min. W trakcie przepro-
wadzonych préb posuw wywierany byt masa maszyny.
Podczas préb uzyskalismy nastepujace czasy ciecia:
4798 s (kraweznik) i 2945 s (opaska ozdobna). Nasze
wrazenia z testéw byty nastepujace: tarcze KINCZYK
ASFALT-C bardzo szybko zagtebiaty sie w abrazywne
materiaty i nie wymagaty do pracy wywierania duzego
POSUWU.
Naszym zdaniem tarcze CARAT KINCZYK ASFALT-C ofe-
rujg wysoka wydajnos¢ ciecia materiatéw abrazywnych
i pod tym wzgledem sg w stanie zadowoli¢ najbardziej
wymagdajacych profesjonalnych uzytkownikéw. Do
tego sg bardzo trwate, gdyz wysokos¢ ich segmentéw
wynosi 16 mm.

pins
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Palniki gazowe od Richmann

Oferta marki Richmann obejmuje szeroki wybor palnikdw gazowych,

ktore znajdujg zastosowanie zaréwno w budownictwie, profesjonalnych

miejsce zajmuje palnik C1075 z kompletnym zestawem akcesoriow
oraz praktyczne modele na kartusze 7/16", wyrdzniajgce sie

prosta obstugg i wszechstronnoscia zastosowan.

Palnik gazowy Richmann C1075
Zajmuje w portfolio produktowym
marki  Richmann wazne miejsce. £
Jest dystrybuowany wraz zestawem
niezbednych akcesoriow w mocnej
aluminiowej walizce. Palnik gazowy .. -
Richmann C1075 zasilany jest gazem '+
propan-butan i przeznaczony do = =
lutowania, rozmrazania, opalania, —

zgrzewania i klejenia na ciepto. Ma m,
ergonomiczng raczke z mozliwo- -
$cig regulacji przeptywu i cisnienia ;
gazu oraz korcowke obrotowg za- a

bezpieczong uszczelka. W zestawie z &
nim uzytkownik dostaje waz o dtugosci 10 m do &

butli gazowej, stalowe taczniki dysz o dtugosciach
7001 200 mm oraz wykonane ze stalowej blachy dy-
sze gazowe o $rednicach 25, 38, 50 i 63 mm. Jest tez
mosiezna redukcja 3/8" przeznaczona do butli ga-
zowej na duzy reduktor 21,8 mm, reduktor ci$nienia
gazu do kontroli jego cisnienia przeptywu w zakresie
0-4 baréw oraz podstawka pod rozgrzany palnik.
Mocowania gwintowe palnika zabezpieczone sa
uszczelka. Mozna w nim stosowac tgczniki o réznych
dtugosciach oraz dysze o réznych $rednicach. Kazdy
element ma wytto-

czone miejsce w wa-
lizce transportowej,
ktérg wyposazono
w uchwyt i zatrzaski
zabezpieczone  pianka
przed uszkodzeniem.

Palniki gazowe na kartusze 7/16"

W ofercie marki Richmann znajdziemy réwniez 4
palniki gazowe na kartusze oznaczone jako C1080,
1081, C1084 i C1086. Sa to narzedzia, ktére zawdzie-
czaja rosnacg popularnos¢ wszechstronnosci zasto-
sowan.

Palniki gazowe Richmann C1081, C1084 i C1086 maja
zapton piezoelektryczny, ktéry wytwarza iskre i po-
zwala bez dodatkowych akcesoridw (np. zapalnicz-
ki) uruchamiac¢ te narzedzia. Do wigczania zaptonu

Wszystkie prezentowane palni-
ki Richamann maja ergonomiczng
budowe, przy czym w modelu C1084
zastosowano obudowe z odlewu alumi-
niowego i konstrukcje 360°, ktéra pozwala
na uzytkowanie w dowolnej pozycji robo-
czej. Z kolei C1086 wyrdznia sie ogumowang
pistoletowq raczka, ktéra zapewnia stabilne
i wygodne trzymanie palnika nawet podczas
dtugotrwatej pracy. B, ~
Dzieki fatwosci obstugi i dostepnosci wymien-
nych zbiornikéw z gazem palniki gazowe Richmann
mozna stosowac zaréwno w drobnych pracach do-
movvych (modelarstwo, rozpalanie kominkéw, grilli
: czy piecdw, podgrzewanie i rozmrazanie,
opalanie niewielkich powierzchni me-
talovvych i drewnianych), jak tez w
zadaniach profesjonalnych (giecie
i formowanie materiatow, zgrze-
wanie i klejenie na ciepto, lutowa-
nie, odkrecanie zapieczonych srub,
obkurczanie materiatéw termokurczli-
wych).

stuzg oddzielne przyciski. Najprostszy model
C1080 wymaga zewnetrznego zaptonu,
. P z wykorzystaniem zapalniczki.

: Wszystkie  prezentowane na-
rzedzia zasilane s3 gazem
o propan-butan z jedno-

razowych nabo- jéw ﬁ
(tzw. kartuszy) wyposa-
zonych w gwint przyfagczeniowy
7/16". Plomien, ktéry wytwarzaja
palniki Richmann, osigga tempera-
tury maksymalne/robocze wynoszace
1800°C/650°C (model C1080), 1850°C/700°C
(C1081), 2400°C/950°C (C1084) i 1300°C/750°C
(C1086). Ich  nomi-
nalna moc cieplna
: to  odpowiednio
118,22, 451023 kw,

Naszym zdaniem palniki gazowe Rich-
- mann facza wysoka jakos¢ wykona-
~ niaz bogatym wyposazeniem
i funkcjami zwieksza-
jacymi  bez-
pieczenstwo
oraz komfort
pracy. Dzieki
temu sprawdzg sie
zaréwno w rekach profesjonalistéw, jak i majsterko-
zas zuzycie gazu wiczéw, potwierdzajac pozycje marki Richmann jako
e to zaledwie 14 dostawcy narzedzi niezawodnych i wszechstron-
B o/h (C1080), 16 nych.
1 g/h (Cl081 i
C1086) i 32 g/h
© (C1084). Bardzo
2 B istotnymi ele-
IT'] mentemi prezentowanych palnikow
= sg pokretta do regulowania intensyw-
nosci ptomienia. Pozwalajg bezpiecznie, bez ryzyka
poparzenia sie regulowac temperature pracy i moc
cieplng palnikéw. Co wazne, modele C1084 i C1086
oferuja tez funkcje turbo-ptomienia i wyposazone sa
w blokade dla zapewnienia ciagtego ptomienia.

opr. HB (mat. Richmann)

Dane techniczne palnikow gazowych Richmann C1080, C1081, C1084 i C1086

Model

C1080 C1081 C1084 C1086

=

Nominalna moc cieplna (kW) 1,8 2,2 4,5 2,3

Nominalne zuzycie gazu (kg/h) 0,14 0,16 0,32 0,16
Maks. temp. ptomienia (°C) 1800 1850 2400 1300
Temp. robocza (°C) 650 700 950 750

Rodzaj gazu

propan-butan propan-butan propan-butan propan-butan

Ztacze gwint 7/16" gwint 7/16" gwint 7/16" gwint 7/16"
Zapton zewnetrzny piezoelektryczny piezoelektryczny piezoelektryczny
Wymiary opakowania (mm) 165 x 120 x 30 220 % 140 x 35 390 x 180 x 40 320 % 120 X 55
Waga (g) 180 195 600 330
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Nowoczesna wiedza w stuzbie praktyki
- premiera ksigzki o obrébce recznej
metali narzedziami sciernymi

Pod patronatem medialnym ,Gazety Narzedziowe]” wkrotce ukaze sie

wyjatkowy poradnik techniczny autorstwa dr. inz. Jana Krzosa pt. ,Obrobka

reczna metali narzedziami $ciernymi”. To pierwsze tak kompleksowe opracowanie

poswiecone recznym technikom szlifowania, gtadzenia, polerowania

i docierania metali z wykorzystaniem wspotczesnych narzedzi sciernych.

ublikacja zostata stworzona z myélg o
praktykach - slusarzach, mechanikach,
monterach, blacharzach samochodo-
wych, rzemieélnikach oraz kadrze inzy-
nieryjno-technicznej przemystu metalowego.
Zawarte w niej tresci okaza sie réwniez niezwykle
pomocne dla ucznidw i studentéw kierunkdw
technicznych zwigzanych z obrébka mechanicz-
ng, oraz dla nauczycieli zawodu.
Publikacja sktada sie z 15 rozdziatéw i porusza
wszystkie kluczowe zagadnienia dotyczace recz-
nej obrébki sciernej. Juz na poczatku omoéwiono
zaréwno naturalne, jak i syntetyczne materiaty
$cierne — w tym nowoczesne korundy spiekane,
diament syntetyczny oraz regularny azotek boru.
Autor duzg wage przywiagzuje do geometrii ziaren
$ciernych oraz doboru wtasciwych narzedzi - spo-

jonych, nasypowych czy technicznych szczotek.
W kolejnych rozdziatach czytelnik znajdzie do-
ktadny opis spoiw szlifierskich, parametrow ob-
robki najczesciej spotykanych metali konstruk-
cyjnych, jak rowniez technik wykonczeniowych:
gtadzenia, dogtadzania, docierania i polerowania.
Wazna cze$¢ ksigzki stanowig rozdziaty poswie-
cone elektronarzedziom i urzagdzeniom pneuma-
tycznym, ktére zyskuja coraz wieksze znaczenie w
zaktadach i warsztatach. Zagadnienia chtodzenia,
aktywnych warstw narzedzi nasypowych oraz
kierunkow rozwoju obrébki Sciernej zamykaja ca-
tos¢ opracowania.

Warto podkresli¢, ze ksigzka zawiera unikalny ma-
teriat ilustracyjny - liczne fotografie wykonane
z uzyciem mikroskopu elektronowego, w wiek-
szosci dotad niepublikowane. Dzieki nim czytel-

nik ma szanse zobaczy¢ mikrostrukture narzedzi
sciernych i zrozumie¢ procesy ich zuzycia w prak-
tyce.
Dr inz. Jan Krzos - autor poradnika — to uznany
ekspert z blisko 50-letnim doswiadczeniem w
branzy narzedziowej i wieloletni nauczyciel za-
wodoéw mechanicznych. W swoim dorobku ma
ponad 250 artykutéow technicznych i dydaktycz-
nych oraz wspotprace z czotowymi czasopismami
branzowymi. Jest takze autorem patentéw i laure-
atem Medalu Komisji Edukacji Narodowej.
Zgodnie z opinig prof. dr. hab. inz. Krzysztofa
Nadolnego z Politechniki Koszalinskiej, ksigzka
wyrdznia sie na tle dostepnych publikacji zaréw-
no kompletnoscia, jak i praktycznym podejsciem
do tematu. taczy solidng podstawe teoretyczng z
konkretnymi wskazéwkami dla uzytkownikéw na-
rzedzi $ciernych — od zawodowcow po amatordw.
Poradnik ,Obrébka reczna metali narzedziami
sciernymi” to nie tylko kompendium wiedzy, ale
tez wartosciowe narzedzie pracy dla kazdego, kto
zajmuje sie obrébka metali. W czasach dynamicz-
nego rozwoju technologii materiatowych i narze-
dziowych wypetnia istotng luke na rynku wydaw-
niczym - stajac sie nieodzownym wsparciem dla
profesjonalistéw i uczniow zawodu.

opr. HB (mat. PWN)

29



AKTUALNOSCI

spoga+gafa 2026: nowa koncepc:ja Object.Europe

Spoga+gafa, najwieksze na swiecie
targi ogrodnictwa i outdoor living,

w roku 2026 wchodzg w nowg

ere. W hali 9. powstanie Object.

Europe — kuratorska przestrzen dla
najwyzszej klasy europejskiego designu
outdoorowego. Za nowg koncepdje
odpowiada uznana ekspertka Angelika
Mdller, ktdra chce stworzy¢ scene

dla marek premium taczacych jakos¢,
design i zréwnowazony rozwdj. Ten
rewolucyjny format zmieni oblicze
zycia na swiezym powietrzu.

Angelika Miiller - ekspertka

z miedzynarodowym doswiadczeniem

Za opracowanie tresci nowej przestrzeni odpo-
wiada Angelika Mdller, redaktor prestizowego ma-
gazynu H.O.M.E. oraz uznana w $wiecie designu i
architektury osobowos¢ medialna. Od niemal 25
lat wspottworzy globalne dziennikarstwo designu
i lifestyle'u, nie tylko w HO.M.E,, lecz takze w mie-
dzynarodowych edycjach licencyjnych magazy-
néw domus i flair. Angelika Miller ma rozlegta sie¢
kontaktéw w $rodowiskach architektonicznych,
kreatywnych i medialnych, a jej doswiadczenie jako
jurorki renomowanych nagréd branzowych czyni jg
ceniong ekspertka z klarowng wizja kuratorska.

— Sukces targow takich jak spoga+gafa zalezy w du-
zej mierze od konsekwentnego rozwijania tresci oraz
otwartego dialogu z odwiedzajqcymi i wystawcami —
wyjasnia Angelika Muller. - Jako kuratorzy Object.Eu-
rope chcemy poméc w przedstawieniu outdoor living
w nowym swietle. Postrzegamy Object.Furope jako
scene dla marek premium, ktdre tqczq jakosc, design
i zréwnowazony rozwdéj — w kuratorskiej wspotpracy
miedzynarodowej z zespotem H.O.M.E. Jednoczesnie

gai

cologne

mamy nadzieje, ze spoga+gara stanie sie inspirujgcym
miejscem spotkari branzy.

Nowa przestrzen kuratorska Object.Europe
Dzieki Object.Europe targi spoga+gafa ktadg jesz-
cze wiekszy nacisk na wymiar projektowy i kul-
turowy zycia na Swiezym powietrzu. W nowej
przestrzeni zaprezentowane zostana designerskie
europejskie meble ogrodowe, wysokiej jakosci
rozwigzania ostonowe oraz ekskluzywne kuchnie
outdoorowe. Wszystko w stylowej aranzadji, ktéra
na nowo definiuje jako$¢ zycia na zewnatrz.

- Oczywiscie chodzi takze o prezentacje produktéw
- dodaje Claudia Maurer, dyrektor spoga+gafa w Ko-
elnmesse. — Ale jeszcze wazniejsze sq: atmosfera, war-
tosci i kuratorska oprawa marek — elementy, ktorych
branza w przysztosci bedzie potrzebowata coraz
bardziej.

Hale 9.i 10. - dwa bieguny, jeden dialog

Od 2026 r. hala 10. zaprezentuje petne spektrum
miedzynarodowego rynku mebli outdoorowych
- od marek masowych po uznanych dostawcéw
premium. Hala 9. dzieki Object.Europe bedzie miej-

ga i_____
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scem kontrastowym i zarazem komplementarnym:
przestrzenia kuratorska, w ktérej pokazany zostanie
europejski design najwyzszej jakosci, reprezento-
wany przez marki dbajace o design, tozsamos¢ i
zrownowazone wartosci.

Pofaczenie hal 9.1 10. stworzy zréznicowanag, a jed-
noczesnie spdjng przestrzen targowa, odpowiada-
jaca rosnacym oczekiwaniom gosci z sektoréw de-
talicznego, projektowego i hotelarskiego.

Nowe hasto przewodnie: 100% Design. 100%
Selected.

Format Object.Europe funkcjonowac bedzie zdod-
nie z mottem ,100% Design. 100% Selected.’, ktére
odzwierciedla najwyzsze standardy jakosci, krotkie
tancuchy dostaw i transparentne warunki produkgji.
- Dzieki tej przestrzeni chcemy przywrdcic targom spo-
ga+gata silne marki, przyciggngc¢ nowe — i dac¢ branzy
miejsce, ktore inspiruje i dostarcza impulséw do rozwo-
Jju - podkresla Claudia Maurer z Kolenmesse.

spoga+gafa umacnia swoja globalna pozycje
Wprowadzenie Object.Europe nie tylko wzmac-
nia profil spoga+gafa jako wiodacych na swiecie
targéw ogrodnictwa i outdoor living organizowa-
nych przez Koelnmesse GmbH, ale takze poszerza
znaczenie wydarzenia o segmenty zwigzane z de-
signem i architekturg — z korzyscig dla wystawcow,
odwiedzajacych i catej branzy.

opr. HB (mat. Koelnmesse)
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Przemystowa Wiosna 2026
- targi przemystowe w sercu Polski

Ponad 600 wystawcdw z 30 krajow, niemal
1000 dziatajacych maszyn i dziewie¢

hal petnych innowadji — tak wygladata
tegoroczna edycja Przemystowej Wiosny
w Targach Kielce. To jedno z najwazniejszych
wydarzenr branzowych w Europie
Srodkowo-Wschodniej, ktdre co roku
przycigga liderdw rynku, ekspertdw

i praktykéw produkgji. Juz dzis wiadomo, ze
Przemystowa Wiosna 2026 zapowiada sie
jeszcze okazalej — z bogatszym programem,
jeszcze wieksza liczbg dynamicznych
pokazow i starannie wyselekcjonowang
grupa profesjonalnych gosci. W dniach
24-27 marca 2026 r. Kielce ponownie
stang sie przemystowg stolicg Polski.
Spotkania z decydentami i realne wdrozenia

Jak wiadomo, najwiekszg wartoscig wydarzenia targo-
wego s3 jego uczestnicy. Targi odwiedzajg wylacznie
profesjonalisci — inzynierowie, menedzerowie produkgj,
dyrektorzy zakupow czy wiasciciele firm, ktorzy przyjez-
dzaja do Kielc z konkretnymi planami i potrzebami. Dzie-
ki takiej selekgji rozmowy na stoiskach staja sie meryto-
ryczne i owocuja realnymi wdrozeniami, co potwierdzaja
wystawcy z poprzednich edydji.

Hala jak zywa fabryka

Unikalng cecha Przemystowej Wiosny jest jej dynamicz-
na formuta. Na kilka dni hale targowe zamieniaja sie w
ogromng fabryke dziatajaca na zywo. Zwiedzajacy moga
zobaczy¢ w praktyce ciecie, giecie, spawanie, obrébke
laserowg czy prace robotow przemystowych. To nie
tylko pokaz mozliwosci maszyn, ale takze okazja do bez-

posredniego poréwnania technologii i podjecia decyzji
zakupowych opartych na realnych doswiadczeniach.

Atut lokalizacji - Kielce w centrum uwagi

Nie bez znaczenia jest takze potozenie Kielc. Centralna
lokalizacja w Polsce, $wietna dostepnos¢ komunikacyjna
i nowoczesna infrastruktura sprawiaja, ze wydarzenie
przycigga zardwno wystawcow i gosci z catego kraju, jak
i coraz wieksze grono partnerdw z zagranicy. Kielce stajg
sie dzieki temu naturalnym miejscem spotkan przemystu
- wygodnym, profesjonalnym i otwartym na miedzyna-
rodowa wspotprace.

Sita specjalizacji - wydarzenia STOMi nie tylko

Na sukces Przemystowej Wiosny sktada sie takze jej spe-
cjalistyczna struktura. Poszczegdlne targi odpowiadaja
na potrzeby konkretnych sektoréw: STOM-BLECH&-
CUTTING, STOM-TOOL, STOM-LASER, STOM-ROBOTICS,
STOM-FIX, KIELCE FLUID-POWER, EXPO-SURFACE, SPA-
WALNICTWO, DNI DRUKU 3D, CONTROL-STOM, TEIA
oraz WIRTOPROCESY. Dzieki temu kazdy odwiedzajacy
moze skoncentrowac sie na rozwigzaniach opraco-
wanych dla jego branzy. Jak pokazuja doswiadczenia
ostatnich lat, to wiasnie wysoka spedjalizacja jest gwa-
rancja sukcesu — zaréwno dla wystawcow, ktdrzy spoty-
kaja wiasciwych klientdw, jak i dla gosdi, ktdrzy w jednym
miejscu majg dostep do najwazniejszych innowadji dla
swojego sektora.

Targi motorem napedowym przemystu

Znaczenie takich targéw jak Przemystowa Wiosna nie
ogranicza sie tylko do samej prezentacji maszyn i tech-
nologii. To takze platforma wymiany wiedzy, doswiad-
czen i inspiracji. Ostatnia edycja pokazata, ze wydarzenia
targowe sa dzi$ jednym z kluczowych narzedzi wspie-
rajgcych rozwdj przemystu — tacza firmy, pomagaja w
nawigzywaniu relacji miedzynarodowych i buduja prze-
strzer dla promogjiinnowacyjnych rozwigzan. Podobnie
jak podczas tegorocznej edycji Przemystowej Wiosny w
Kielcach, ktéra zakonczyta sie duzym sukcesem, organi-
zatorzy konsekwentnie rozwijaja formute targdw, odpo-
wiadajac na zmieniajace sie potrzeby rynku.

Przemystowa Wiosna 2026 - zaproszenie do Kielc
Organizatorzy podkreslaja, ze Przemystowa Wiosna 2026
bedzie jeszcze bardziej rozbudowana i atrakcyjna dla
branzy. Program obejmie inspirujace pokazy, spotkania
z ekspertami, a takze premiery nowych technologii i ma-
szyn. Wydarzenie co roku przycigga tysigce spedjalistow
z Polski i zagranicy, a nadchodzaca edycja ma szanse
ustanowi¢ nowy rekord frekwengji i wystawcow. Prze-
mystowa Wiosna 2026 odbedzie sie od 24 do 27 marca
w Targach Kielce.

opr. HB (mat. Targi Kielce)
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DREMA 2025 - technologie iin

/| B
Fi ! i

Tegoroczne 41. Targi Maszyn, Narzedzi i Komponentéw dla Przemystu

Drzewnego i Meblarskiego DREMA, ktdre odbyty sie w dniach 9-12 wrzesnia

w Poznaniu, przyciggnety szerokie grono profesjonalistow, oferujac bogaty

program merytoryczny, liczne warsztaty, prezentacje i innowacyjne rozwigzania

w obszarze automatyzadji, robotyzadji i cyfryzadji proceséw produkcyjnych.

darzenie to jako jedyne w Polsce znaj-

duje sie na krotkiej liscie $wiatowych

wystaw oficjalnie popieranych przez

Europejska Federacje Producentéw Ma-
szyn do Obrébki Drewna EUMABOIS byto okazjg do
zapoznania sie z najnowsza ofertg wystawcow oraz
intensywnego networkingu. Z ekspozycja wystawcow
zapoznato sie ponad 8500 spedjalistdw branzy drzew-
nej i meblarskiej z 39 krajow.

Nowoczesne technologie

dajace przewage konkurencyjna

Podczas targdw swojg najnowszg oferte przedstawito
prawie 350 firm i marek z 16 krajow (Austrii, Chin, Czech,
Danii, Finlandii, Hiszpanii, Holandii, Litwy, Niemiec,
Polski, Szwajcarii, Szwedji, Tajwanu, Turcji, Wielkiej Bry-
tanii i Wioch). Zaprezentowano najnowsze maszyny
do obrébki drewna i produkgji mebli, innowacyjne
komponenty, zaawansowane narzedzia oraz surowce
i materiaty przysztosci. Szczegdlne miejsce zajmowaty
pokazy robotyzacji i automatyzacji produkgji oraz cy-
frowe systemy integrujace projektowanie, optymaliza-
dje i realizacje wyrobow.

Nowoscig w ekspozydji byta strefa Furniture Innovation
Hub prezentujaca trendy meblarskie na rok 2026 oraz
Strefa Start Up, w ktérej zaprezentowaty sie mtode, in-
nowacyjne firmy oraz projekty technologiczne zwiaza-
ne z branza drzewna i meblarska.

Oferte wystawcow wzbogacity ekspozycje specjalne,
jak DREMA Tools i DREMA Hobby, Poligon Prezentacji
Lakierniczych, Strefa Parkietu, Strefa Czystego Powie-
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trza czy Pokazy Wézkéw Widtowych. Duzym zaintere-
sowaniem zwiedzajacych cieszyta sie takze Wystawa
Wyczarowane z Drewna" oraz Mistrzostwa Polski we
Whijaniu Gwozdzi.

Fabryka Mebli na Zywo - DREMA Dzieciom
Podczas tegorocznych Targéw DREMA odbyta sie kolej-
na edycja Fabryki Mebli na Zywo oraz projektu DREMA
DZIECIOM. Wydarzenie od lat taczy branze drzewna,
Srodowisko akademickie i studentéw w dziataniach na
rzecz potrzebujacych dziecii mtodziezy. Na powierzch-
ni okofo 2000 m kw. w pawilonie 4 powstata modu-
towa fabryka mebli, w ktoérej studenci Uniwersytetu
Przyrodniczego w Poznaniu, uczniowie szkét $rednich
i partnerzy branzowi wspdlnie wytwarzali kompletne
wyposazenie pokoi dzieciecych. Cze$¢ proceséw od-
bywata sie takze w gniazdach produkcyjnych na sto-
iskach wystawcow w pawilonie 5.

Efektem prac byto 20 kompletnych zestawdw meblo-
wych — w tym f6zka z materacami, szafy i regaty — kté-
re trafity do podopiecznych Mtodziezowego Osrodka
Wychowawczego w tobzenicy. Za logistyke przekaza-
nia mebli odpowiadata Fundacja Tak Po Prostu.

Forum Technologéw - centrum wiedzy i inspiracji
Druga edycja Forum Technologdw przyciggneta eks-
pertéw, technologdéw i przedstawicieli przemystu
drzewnego, skupiajac sie na najnowszych trendach
takich jak robotyzacja, automatyzacja i sztuczna inte-
ligencja. Podczas wydarzenia dyskutowano o inno-
wadjach, ktére zwiekszaja wydajnos¢ produkdji, po-

prawiaja jakos¢ wyrobdw i pozwalajg obnizac koszty,
a takze o wdrazaniu zasad zréwnowazonego rozwoju
w zaktadach obrébki drewna i produkcji mebli. Trzy dni
intensywnych wyktaddw i dyskusji pokazaty, jak kluczo-
wa dla przysztosci branzy jest synergia trzech filarow —
maszyn, narzedzi i cztowieka. Wystagpienia obejmowaty
m.in. wskazniki efektywnosci produkdji, realia regulagji
EUDR, systemy wizyjne do kontroli jakosci, finansowa-
nie innowacji oraz ksztatcenie wykwalifikowanej kadry.
Prezentowano tez nowoczesne narzedzia i technologie
cyfrowe, ktére pozwalajg na optymalizacje procesow,
poprawe jakosci oraz ograniczanie kosztow.

Xll Kongres Przemystu Drzewnego KOOPDREW
Podczas Xl Kongresu KOOPDREW, ktéry tradycyj-
nie odbyt sie w przeddzien targéw DREMA, branza
lesno-drzewna skupiata sie na strategicznych wyzwa-
niach, takich jak zagospodarowanie surowca drzew-
nego, ochrona laséw, wptyw zmian klimatycznych i
oczekiwan spotecznych na branze, oraz koniecznos¢
stabilnosci regulacyjnej. Podczas dyskusji na scenie
omowiono zaréwno wyzwania surowcowe, jak i moz-
liwosci rozwoju lesnictwa zrdwnowazonego.

X Ogélnopolski Kongres Meblarski
Z kolei w trakcie jubileuszowego X Ogdélnopolskiego
Kongresu Meblarskiego meblarze debatowali o ak-

DREMA 2026:

Kolejna edycja Targéw DREMA odbedzie sie w
dniach 8-11 wrzednia 2026 r. w Poznaniu. Organi-
zatorzy juz dzis zapowiadaja, ze formuta targéw
przejdzie gruntowng metamorfoze. Poszerzeniu
ulegnie zakres tematyczny ekspozydji oraz po-
wstang nowe, specjalne strefy i angazujace wyda-
rzenia. Dzieki tym zmianom wzrosnie atrakcyjnosc¢
targéw dla profesjonalnych zwiedzajacych, ktorzy
beda mogli liczy¢ na wyjatkowe doswiadczenia,
nowatorskie inspiracje oraz jeszcze lepsze moz-
liwosci nawigzywania kontaktow biznesowych.
Szczegoty wkrétce.
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nowacje dla branzy drzewnej

tualnej sytuacji w branzy, omawiajac problemy pro-
ducentéw mebli: rosngce koszty surowcow i energii,
dostepno$¢ materiatow drzewnych i ich jako$¢, wy-
mogi unijne i potrzeba dostosowania produkgji do
nowych norm, jak réwniez wzrastajgca swiadomos¢
konsumentow w zakresie zrownowazonego pocho-
dzenia i trwatosci produktéw. Kongres byt okazjg do
refleksji nad strategig dla polskich firm meblarskich
wobec globalnej konkurencji oraz rozwoju nowych
technologii.

VI Spotkanie Kobiet zwigzanych z Branzg Me-
blarska

W spotkaniu wziety udziat liderki i ekspertki sektora
meblarskiego, przedstawicielki przemystu i ekspert-
ki od designu oraz wyposazenia wnetrz. Motywem
przewodnim tegorocznego spotkania byta odwaga

do zmiany. Uczestniczki podkreslaty, ze w dynamicz-
nie rozwijajacej sie branzy meblarskiej coraz czesciej
to kobiety nadaja ton innowacjom i wyznaczaja
kierunki transformacji. Wydarzenie dostarczyto in-
spiracji i narzedzi do rozwoju zawodowego, a takze
sprzyjato budowaniu sieci kontaktow i wspotpracy
kobiet w branzy.

Najwazniejsze nagrody i wyréznienia

Targi DREMA 2025 byty takze miejscem wreczenia
najbardziej prestizowych nagréd.

Jury konkursu o Ztoty Medal Grupy MTP przyznato
nagrody 12 produktom, ktére wyrédznity sie innowa-
cyjnoscia, funkcjonalnoscia, jakoscig wykonania i po-
tencjatem rynkowym.

Petna lista nagrodzonych produktéw:

« Automatyczne Centrum Obrébcze ProNest / SE-
RON Sp.zo0.0.5p. K. - zautomatyzowane centrum
obrébczo-etykietujagce z systemem podawczo
-odbiorczym ptyt;

« AUTONUT CNC 400 M6 / BizeA Sp. z o.0. - linia
do nabijania nakretek ktowych, rozpoznawania
otwordw i automatyzacji montazu w produkgji
mebli;

« Drukarka 3D 1325/10 / Polska Grupa CNC Da-
mian Laskowski — przemystowa drukarka 3D do
wytwarzania precyzyjnych modeli w technologii
addytywnej o wydajnosci od 8 kg/h;

« EKOMAT HRTPO / Intermet Kotty Grzewcze Sp.
7 0.0. SKA. - urzadzenie do termicznego prze-
ksztatcania odpaddéw drzewnych, z napedem
hydraulicznym rusztu i przytaczem recyrkulacji
spalin;

« Oklejarka prostoliniowa tempora F1000 / Felder
Group Polska / Felder KG - trzy modele (perfor-
mance, professional, classic), do kompleksowego
oklejania krawedzi;

- Pita tarczowa ITA Tools / ITA Tools — wysokiej
klasy pity tarczowe, zapewniajace wysoka jakos¢
obrébki przy zachowaniu maksymalnej zywot-
nosci pity i obnizeniu zuzycia energii elektrycznej
- produkt wyrézniony dodatkowo w konkursie
Ztoty Medal - Wyboér Konsumentéw;

- Pita tarczowa LU3D + podcinak / FREUD S.p.A.
— zestaw tarczy i podcinaka do ciecia laminowa-
nych ptyt widrowych, przedtuzona zywotnos¢ i
redukcja hatasuy;

« Pity tarczowe LU5H do profili aluminiowych i PVC
/ FREUD S.p.A. — innowacyjna geometra zebdw,
niklowana powtoka, tréjmetalowe lutowanie, slo-
ty antywibracyjne;

+ SALVACUT 3000/ SalvaMac Sp. z 0.0. - pilarka po-
przeczna nowej generadji z funkcja optymalizacji
i eliminacji wad drewna, wyposazona w system
SALVA-OPTIM;

- System odzyskiwania ciepta 1306 PRO / Mihl-
bdck Holztrocknungsanlagen GmbH - innowa-
cyjny system suszenia drewna z odzyskiem cie-
pfa, zmniejszajacy zuzycie energii nawet o 25%;

« Zestaw frezow PCM MULTIPROFIL z wymiennymi
ostrzami / N-POL Krzysztof Noga - frez z mozli-
woscig montazu réznych ptytek profilowych;

« Zestawy frezéw lutowanych Freud - Piano Set /
FREUD S.p.A. — zestaw frezow z powtoka Perma
-SHIELD i weglikiem TiCo.

Nagrody specjalne:

Grand Prix otrzymato Automatyczne Centrum Ob-
robcze ProNest firmy SERON wyrdzniajace sie nowa-
torska automatyzacja i precyzja. Najwieksza nowo-
$cig nagrodzonego produktu jest automatyczny stot
podawczy z systemem ssawek i pozycjonowania,
magazyn mieszczacy ptyty do 700 mm oraz mozli-
wos¢ rownoczesnego etykietowania i frezowania.
Efektem tych rozwigzan jest mniejsze obcigzenie
bramy, wieksza doktadnos¢ i dynamika pracy, brak
ryzyka zarysowania ptyt oraz znaczne zwiekszenie
automatyzacji procesu, Co ogranicza ingerencje
operatora i podnosi wydajnos¢.

Eco Prize zdobyty dwa produkty:

+ Automatyczna linia do nabijania nakretek kto-
wych AUTONUT CNC 400 M6 firmy BizeA to mini-
malistyczne, ale wielce przydatne i innowacyjne
rozwigzanie dla przemystu mebli tapicerowa-
nych, ktére skutecznie minimalizuje koszty pro-
dukgji, oszczedza prace ludzka, energie i zasoby
techniczne.

« System odzyskiwania ciepta 1306 PRO firmy MU-
EHLBOECK HOLZTROCKNUNGSANLAGEN GmbH
zmniejsza zapotrzebowanie na ciepto nawet o
25% i ogranicza zuzycie energii elektrycznej dzie-
ki innowacyjnej rekuperacji ciepta i wydajnemu
prowadzeniu powietrza.

DREMA 2025 pokazata, ze branza drzewno-meblarska
konsekwentnie realizuje transformacje cyfrowa, inwe-
stuje w innowadje i rozwija kompetencje. Targi stano-
wity unikalng platforme do zdobywania wiedzy, na-
wiazywania kontaktow biznesowych oraz poznawania
rozwigzan, ktore ksztattuja przysztosc sektora.

Gazeta Narzedziowa 5/2025 33



AKTUALNOSCI

Bricomarché

Kurs na 400 sklepow i podwo;eme obrotow do 2030 r.

Sie¢ Bricomarché, nalezaca do Grupy Muszkieteréw, obchodzi 25-lecie

dziatalnosci w Polsce i zapowiada dynamiczny rozwdj.

Do 2030 r. planuje otworzy¢ 400 sklepdw, podwoic obroty

oraz wzmocnic¢ swojg pozycje w sektorze DIY i dom i ogrod.

25 lat wzrostu i inwestycji

Od uruchomienia pierwszego sklepu w Zarach w
2000 r. Bricomarché przeksztatcito sie w ogdlnopol-
ska sie¢ 221 placéwek prowadzonych przez lokalnych
przedsiebiorcow. Kamienie milowe rozwoju to m.in.
otwarcie centréw dystrybucyjnych w Swadzimiu
(2015) i Sosnowcu (2022), a takze uruchomienie 200.
sklepu w Swiebodzinie w 2024 roku. Sie¢ moze po-
chwali¢ sie imponujaca dynamikg — w 2024 r. jej obro-
ty wyniosty 4,5 mld zt, a w perspektywie 2028 r. maja
przekroczy¢ 5,8 mid zt.

— To najlepszy dowdd na site naszego modelu franczy-
zowego i determinacje wiascicieli sklepow. Kolejny etap
rozwoju obejmuje ambitne inwestycje w logistyke, tech-
nologie i nowe formaty — podkresla Marek Sawa, prezes
sieci Bricomarché w Polsce.
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Ambitne plany na rok 2030

Do korica dekady sie¢ chce osiggna¢ 20-procento-
wy udziat w rynku dom i ogréd, rozbudowac sie¢
do 400 sklepéw i podwoic¢ obroty. Kluczowa role
w tym procesie odgrywa 260 lokalnych franczyzo-
biorcéw — w tym az 29 proc. multifranczyzobior-
céw i 10 proc. sukcesorow rodzinnych biznesow.
Przedsiebiorcy Bricomarché to dos$wiadczeni part-
nerzy - $redni wiek wiasciciela sklepu wynosi 51 lat,
a sredni staz w sieci to 14 lat. Dane te potwierdzaja
stabilnos¢ i dtugofalowy charakter modelu franczy-
zowego. Co wiecej, az 65 proc. franczyzobiorcow
aktywnie wspotpracuje z centrala, uczestniczac
w planowaniu strategii rozwoju catej sieci. Model
franczyzowy Bricomarché stale sie rozwija, obej-
mujac takze elastyczne formuty przytaczeniowe

dla niezaleznych sklepéw. Coraz wiecej placowek
korzysta z efektu skali sieci, logistyki i wspdlnych
dziatart marketingowych przy zachowaniu lokalne-
go charakteru biznesu.

Inwestycje w logistyke i technologie

Szybka ekspansja wymaga solidnego zaplecza. Brico-
marché rozbudowuije infrastrukture logistyczng — do
2027 . sie¢ bedzie dysponowata trzema centrami dys-
trybucyjnymi i oSmioma sktadami budowlanymi. Nowy
magazyn w Modlinie zostanie uruchomiony jeszcze w
2025 1, a kolejne obiekty powstang na Slasku.

Réwnoczesnie trwa cyfrowa transformacja. Wdroze-
nie systemu SAP, infrastruktury SD-WAN i Wi-Fi oraz
narzedzi opartych na sztucznej inteligencji pozwoli
automatyzowac procesy zamowien i optymalizowac
ceny. Coraz wigksze znaczenie ma tez e-commerce
— w latach 2020-2024 sprzedaz online wzrosta o 391
proc., aw 2025 r. o kolejne 25 proc.

— Technologia staje sie jednym z kluczowych motoréw
wzrostu. Inwestujemy w rozwiqzania cyfrowe i mul-
tichannelowe, aby podnosic¢ jakos¢ obstugi klientow i
zwiekszac efektywnos¢ operacyjng — zaznacza Katarzy-
na Jariczak-Stefanide, dyrektor generalna Bricomarché
w Polsce.

Biznes i spoteczna odpowiedzialnos¢

Bricomarché to takze aktywnos¢ w lokalnych spo-
tecznosciach. Franczyzobiorcy tworza miejsca pracy,
wspotpracuja z lokalnymi dostawcami i w ostatnich
pieciu latach odprowadzili ponad 200 min zt podat-
kow. Silnym filarem dziatart jest Fundacja Muszkiete-
réw, ktéra od 2002 r. przeznaczyta prawie 23 min zt na
cele charytatywne. W 2025 r. wsparta m.in. OSP z tere-
néw dotknietych powodzig, finansujac zakup sprzetu
ratowniczego.

—Z dumgq patrzymy na droge, jakq przeszto Bricomarché
- od jednego sklepu do ogdinopolskiej sieci. Teraz czas
na kolejny rozdziat — 400 sklepéw, podwojenie obrotdw
i dalsza cyfrowa transformacja — podsumowuje Stawo-
mir Czarnecki, prezes Grupy Muszkieteréw w Polsce.
Jubileusz 25-lecia sieci swietowano podczas 16. Tar-
goéw Bricomarché w Poznaniu, gdzie zaprezentowano
strategie rozwoju na kolejne lata.

opr. HB (mat. Bricomarché)



AKTUALNOSCI

Przysztoroczna edycja targéw ITM INDUSTRY EUROPE

i

Hale petne innowadji, roboty
wspotpracujgce z ludZzmi, centra
obrobcze pracujgce na petnych
obrotach oraz eksperci wymieniajacy
sie doswiadczeniami - tak zapowiadajg
sie targi ITM INDUSTRY EUROPE 2026.
To jedno z najwazniejszych wydarzen
dla przemystu w Europie Srodkowo-
Wschodniej, ktore od lat wyznacza
kierunki rozwoju nowoczesnych
technologii. Najblizsza edycja
odbedzie sie w dniach 26-29 maja
2026 1. na terenie Miedzynarodowych
Targdw Poznariskich.

Cztowiek sita napedowa przemystu

Organizatorzy podkreslajg, ze motywem przewodnim
[TM 2026 jest cztowiek — to on stoi za innowacjami i zmia-
nami technologicznymi. — Podziat na cztery salony na-
wigzujqcy do historycznych nazw targdw to z jednej strony
ukton w strone tradydji, a z drugiej odpowied? na oczekiwa-
nia naszych wystawcow. Firmy, z ktdrymi wspdtpracujemy
od lat, zainspirowaty nas do stworzenia SALONOW, ktére
lepiej identyfikujq branze. Oczywiscie, nazwa [TM pozostaje
markq parasolowq catego bloku przemystowego, a hasto
INNOWACJE, TECHNOLOGIE, MASZYNY nadal okresla trzon
wydarzenia — mdwi Joanna Kucharska, dyrektor Grupy
Produktow Grupy MTP.

AUTOMA - automatyka i robotyka

w centrum uwagi

Salon Automatyki, Robotyki i Pneumatyki AUTOMA
przyciagnie najwiekszych dostawcéw technologii au-
tomatyzadji proceséw przemystowych. Zwiedzajacy
zobacza roboty przemystowe, coboty i najnowsze
systemy sterowania. Powrécg popularne strefy: Pneu-
mat Game oraz Strefa Robotow Wspdtpracujacych.
- Odwiedzajqcy przychodzili z konkretnymi potrzebami,
a rozmowy byty merytoryczne i czesto dotyczyly realnych
projektow wdrozeniowych. Interaktywne prezentacje i
mozliwos¢ zadawania pytari sprawity, ze uczestnicy zdo-
byli praktycznq wiedze i znaleZli rozwiqzania dopasowane
do swoich potrzeb. Duzym atutem byta takze wspdfpraca
miedzy partnerami strefy, dzieki ktcrej stworzylismy spéjnq
przestrzeri pokazujgcq realne mozliwosci cobotéw — pod-
kresla Michat Pniewski z firmy Schmalz, gtéwnego part-
nera Strefy Robotéw Wspodtpracujgcych.

MACH-TOOL - serce pracujacych maszyn

Salon MACH-TOOL to przestrzer dla obrabiarek i narze-
dzi. Zwiedzajacy beda mogli zobaczy¢ wielkogabaryto-
we centra obrébcze, frezarki, tokarki i szlifierki CNC w
dziataniu. Nie zabraknie innowacyjnych narzedzi skra-
wajgcych oraz rozwiagzan do obrébki blachy: laserow,
wykrawarek, pras krawedziowych czy linii do ciecia
termicznego. Pokazy na zywo od lat tworza unikalny
klimat tej czesci ekspozycji — hatas pracujgcych maszyn
i zapach chfodziwa oddaja prawdziwg atmosfere prze-
mystu.

SURFEX - nowoczesna obrébka powierzchni

W salonie SURFEX swoja premiere beda miaty roz-
wigzania z zakresu lakierowania, galwanizagji, obrébki
cieplno-chemicznej czy powtok ochronnych. Techno-
logie te zwiekszaja trwatos¢ komponentéw, a jedno-

cze$nie minimalizuja wptyw na srodowisko. Ekspozycja
zainteresuje m.in. przedstawicieli branzy motoryzacyj-
nej, AGD, lotniczej i budowlanej.

WELDING - innowacje w spawalnictwie

Salon WELDING pokaze nowoczesne stanowiska spa-
walnicze, zrobotyzowane systemy i rozwiagzania, ktdre
zmieniajg procesy faczenia materiatéw. To miejsce in-
tensywnych rozmdw biznesowych oraz praktycznych
pokazdw przyciggajacych zardwno spawaczy, jak i kadre
techniczng duzych zaktadéw produkeyjnych.

Demobusy i nowe strefy

Po sukcesie edycji 2025 powrdci Strefa Demobusdw
umozliwiajaca prezentacje technologii w mobilnych
laboratoriach. — Strefa demobuséw jest ciekawym uroz-
maiceniem targdw. Klienci z duzym zainteresowaniem nas
odwiedzali, a forma prezentadji byta bardzo atrakcyjna —
ocenia Tomasz Dawid z firmy Balluff.

Nowoscig programowa w 2026 r. bedg mu.in. Strefa Na-
rzedziowa, Strefa Metrologii Przemystowej oraz Strefa
Aplikagji dla Przemystu, w ktdrej szczegdlne miejsce
zajmga firmy IT. Planowane s takze tematy dla branzy
zbrojeniowej i certyfikowane szkolenia dla specjalistow.

Kobiety — Fabryki Przysztosci

Silnym akcentem bedzie konferencja ,Kobiety — Fabryki
Przysztosci”. — Pierwsza edycja pokazata, ze kobiety w bran-
zach technicznych i przemystowych nie tylko wspierajq fir-
my, ale je wspottworzq. Prelegentki zabraty gfos z ogromng

sitq i autentycznosciq, a wydarzenie spotkato sie zduzym za-
interesowaniem — podkresla Agnieszka Wnuk, opiekunka
merytoryczna konferengji. Spotkanie odbedzie sie dzieki
wspdtpracy z firma DBR77. Preludium stanowi¢ bedzie
spedjalna edydja LinkedIn Local dla branzy przemysto-
wej, zaplanowana na 9 pazdziernika 2025 r. w Poznaniu.

Nowa identyfikacja wizualna

ITM 2026 zyska nowa identyfikacje graficzng inspirowa-
ng liniami papilarnymi. — Chcielismy podkreslic, ze w cen-
trum przemystu zawsze znajduje sie cztowiek — motor zmian
i twdrca innowacji. Nowa identyfikacja tqczy symbolike
indywidualnosci z industrialnym charakterem — wyjasnia
Joanna Kucharska.

Spotkanie, ktore faczy branze

Organizatorzy podkreslaja, ze ITM INDUSTRY EUROPE
2026 bedzie najwiekszym i najbardziej réznorodnym
wydarzeniem przemystowym w regionie. Badania satys-
fakgji pokazuja, ze 85% uczestnikéw edydji 2025 1. poleci-
toby targi innym, a ponad 85% deklaruje udziat w 2026 1.
Dodatkowym impulsem sg dane rynkowe — wskaznik
PMI dla przemystu w strefie euro w lipcu 2025 r. osiggnat
50,7 pkt, pierwszy raz od ponad trzech lat przekraczajac
granice 50.

Targi ITM INDUSTRY EUROPE wraz z Modernlog oraz
Subcontracting odbeda sie w nastepnym roku w dniach
26-29 maja na terenie Miedzynarodowych Targdw Po-
znanskich.

opr. HB
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