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O niedawno powstatym w Poznaniu Muzeum Starych Narzedzi i Maszyn

im. Hipolita Gaspara Cegielskiego opowiada nam

jego wspottworca i wspotwiasciciel Arkadiusz Baraniok.

Skad wziat sie pomyst na Muzeum Narzedzi?

Tak naprawde przez cate moje zycie, a doktadnie
mowiac od poczatku lat szkolnych, miatem stycz-
no$¢ z narzedziami. Méj ojciec byt bowiem jeszcze
w czasach PRL-u kierownikiem sklepu narzedziowe-
go, ktory wtedy nazywany byt GS-em z racji swojej
przynaleznosci do Gminnej Spdétdzielni Samopo-
mocy Chtopskiej. Jako dziecko po szkole czesto od-
wiedzatem ojca w pracy i tam z bliska mogtem przy-
gladac sie roznym metalowym produktom. Bedac
mtodym chtopcem, pomagatem mu je wyktada¢, a
nawet obstugiwac¢ klientéw. Gdy czasy radykalnie
sie zmienity i doszto do powstania wolnej Polski,
moj ojciec, kontynuujac swoja prace, zatozyt wia-
sna firme sprzedajaca narzedzia, ktéra pomagatem
mu prowadzi¢. Idac w jego $lady, usamodzielnitem
sie, zaktadajac z kolei wtasny biznes zajmujacy sie
sprzedaza i promocja narzedzi. | tak przez prawie 40
lat przewijaty sie sie one przez moje zycie, najpierw
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jako obiekt dzieciecego zainteresowania, a potem
jako gtéowny produkt w pracy, stajac sie z czasem
przedmiotem mojej pasji. Jednakze pomyst na Mu-
zeum Narzedzi przyniosto samo zycie. Poniewaz
jestem tez mitosnikiem kolejnictwa, w 2008 r. od-
kupitem kolekcje zabytkowych kolejowych przed-
miotéw i gadzetdw, wsrdd ktorych byta kuznia, a
w niej sporo specjalistycznych narzedzi uzywanych
na kolei, w tym tez $lusarskich. Wtedy pomyslatem
sobie tak: kolej to fajne hobby, ale ma za duze ga-
baryty, co znacznie utrudnia jej kolekcjonowanie. Ja
za$ chciatem skupic sie na czyms, co jest znacznie
mniejsze i bardziej przyjazne. Powiedziatem wiec
sobie, jesli cate zycie zajmuje sie narzedziami, to
moze na nich powinienem sie skoncentrowac? |
tak zaczefa sie moja pasja wyszukiwania starych
narzedzi, ciekawostek technicznych, eksponatéw
historycznych wyrézniajacych szczegdinym wyko-
naniem czy zastosowaniem innowacyjnego jak na

owe czasy rozwiazania. Chce je uratowac od zapo-
mnienia i zachowac w s$wiadomosci spotecznej - to
stanowi gtéwna motywacje mojego dziatania.

Jak powstawata kolekcja?

W sukurs temu postanowieniu przyszto zycie. Be-
dac dostawca nowych narzedzi, czesto spotykatem
sie z sytuacjami, w ktorych klienci pozbywali sie sta-
rych tego typu produktéw jako nieprzydatnych do
pracy. Wtedy proponowatem, ze je od nich odbiore,
gdyz uciele$niaja historie, ktéra sie juz nie powtdrzy
itp. Co wiecej, jak sie zaczyna cos kolekcjonowac i
dowiaduja sie o tym znajomi, to po pewnym czasie
powstaje lawina i w jaki$ dziwny, magiczny sposéb
ciekawe eksponaty zaczynajg naptywac same. | tak
byto w moim przypadku. Szybko pojawity sie osoby,
ktére przynosity stare narzedzia lub proponowaty
ich odbiér, méwiac np., ze wiasnie piwnice posprza-
taty, ze im sie one nie przydadza, a szkoda wyrzucic.
Albo ze pozostaty po zmartym dziadku itp. W ten
sposéb przez darowizny zyczliwych oséb powstata
spora czes¢ naszej kolekcji narzedzi; szacuje, ze ok.
jednej trzeciej. Obecnie dostownie co tydzien ktos
nam wysyta stare, zabytkowe narzedzia, a jak przy-
jezdza do nas, to je przywozi. Na poczatku kolek-
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cja byta niewielka i obejmowata narzedzia reczne,
gtéwnie niemieckich marek, ktére reprezentujemy
w Polsce: Knipex, Wera i Bessey. Pdzniej do nich
dotaczyli inni producenci i kolekcja zaczefa sie
rozrasta¢ w wielu kierunkach tematycznych. Byty
wiec reczne narzedzia $lusarskie, stolarskie, a nawet
szewskie itd. Do tego dotaczyty maszyny stacjonar-
ne, ktére poczatkowo odbieralismy razem z narze-
dziami recznymi. Zdarzato sie czesto, ze jechalismy
po te narzedzia, a na miejscu proponowano nam
takze wiertarke stacjonarna. Wiec korzystalismy z
takiej okazji. Gdy dos¢ szybko po pierwszej wiertar-
ce stacjonarnej pojawita sie druga, postanowilismy
takze rozbudowa¢ dziat maszynowy kolekgji. W
jego sktad, oprécz wiertarek, weszty wkrotce inne
maszyny, np. tokarka i frezarka.

Jak doszto to tego, ze zainteresowates sie Hipo-
litem Cegielskim i jego zaktadami?

Zaczeto sie od strazackiej sikawki konnej, ktérg
moj ojciec, bedacy jak ja kolekcjonerem, dostat w
rozliczeniu. Wyprodukowaty jg Zaktady Hipolita
Cegielskiego w 1897 r,, a uzywata poznanska straz
pozarna. Sprzet ten zostat poddany renowadji i jest
w petni sprawny do dzis. Poniewaz ojciec nie miat

miejsca na przechowywanie duzej gabarytowo
sikawki, ktéra wymaga do napedu czterech osob,
podarowat ja mnie. W ten sposob zaczeta sie moja
przygoda z Hipolitem Cegielskim i jego zaktadami
przemystowymi. Posta¢ te oczywiscie znatem ze
szkolnych lekgji historii i zawsze podziwiatem za
wielki wktad w rozwoj gospodarczy Wielkopolski
oraz osiggniecia techniczne dokonane w czasie
krétkiego 55-letniego zycia. Obecnie, moim zda-
niem, jest juz ostatnia chwila na ratowanie pozosta-
tosci po XIX- i XX-wiecznym dziedzictwie Hipolita
Cegielskiego, tj. po wielkich zaktadach HCP. Sikaw-
ka data poczatek waznej czesci naszej ekspozydj,
ktérg specjalnie poswiecilismy Hipolitowi Cegiel-
skiemu i produktom jego zaktaddw. Przypominam,
ze byto ich mndstwo: poczawszy od maszyn rol-
niczych i narzedzi recznych, np. kluczy maszyno-
wych, po wagony, elektrowozy i silniki okretowe,
a nawet gramofony i brzytwy. Pomimo tego do
czaséw obecnych niewiele sie zachowato i dlatego
trudno jest pozyskac ciekawe eksponaty wyprodu-
kowane przez HCP. Oprécz nich gromadzimy takze
medale, dyplomy, dokumenty i inne pamiatki po
tych zaktadach. Mozna je oglada¢ w przeszklonej
gablocie, ktéra zajmuje wyeksponowane miejsce

w naszym muzeum. Za radg mojego syna Piotra
postanowilismy przeznaczy¢ na eksponaty po HCP
zZnaczacy czes¢ miejsca w budynku, w ktérym mie-
$ci sie nasza ekspozycja narzedziowa. Ze sg bardzo
cenne, $wiadczy fakt ich wypozyczenia na wystawe
poswiecong pracy poznanskich organicznikow, w
tym Hipolitowi Cegielskiemu i jego dziedzictwu,
ktora odbyta sie na poznariskim starym rynku. Aby
podkredli¢, jak wazng byt dla nas postacia, nadali-
Smy naszemu Muzeum Narzedzi jego imie.

Jak liczna jest kolekcja Muzeum Narzedzi?
Moéwiac prawde, nie liczytem doktadnie. Moge
oszacowac rzad wielkosci, ktéry wynosi ok. 4-5
tysiecy. Wystawa wszystkich kluczy maszynowych
(pfaskich, oczkowych, specjalnych), ktére mamy,
zajetaby cafg $ciane naszego muzealnego budynku.
Obecnie ze wzgledu na brak miejsca mozemy po-
kazac¢ maksymalnie 60% naszej kolekcji. Wérdd rze-
czy zgromadzonych w magazynie jest tez pokazna
biblioteka ksigzek i wydawnictw, na ktérg sktadaja
sie m.in. publikacje techniczne i historyczne, kata-
logi narzedziowe producentéw, w tym takze np.
polskiej Celmy i innych wytwdrcow. Mam nadzieje,
ze w niedtugim czasie ujrzy ona $wiatto dzienne.
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Kiedy udostepnites szerszej publicznosci swoja
kolekcje?

Prace budowlano-przygotowawcze ukoriczone zosta-
ty w maju ub.r. i od tego miesigca potoficjalnie zaczeto
dziata¢ muzeum. Mozna je zwiedza¢ nieodptatnie po
uprzednim umdwieniu sie z nami. Do kwietnia br. chce-
my ostatecznie uporzadkowac eksponaty i przygoto-
wac oddzielny budynek — stolarnie. W maju planujemy
oficjalne otwarcie muzeum. Bedzie mozna je zwiedzac¢
trzy dni w tygodniu, w weekend i w jeden z dni robo-
czych, prawdopodobnie w pigtek. Zamierzamy takze
wprowadzi¢ odpfatnosc za jego zwiedzanie w celu po-
krycia sporych kosztéw utrzymania ekspozycji. Jednakze
chciatbym tu podkresli¢, ze muzeum nie jest tworzone
w celach dochodowych. Wykorzystujemy je wprawdzie
w marketingu i edukadji, do robienia zdje¢ czy krotkich
filmoéw. Jest ono doskonatym, klimatycznym miejscem
do organizowania réznych warsztatow narzedziowych,
rekodzielniczych, a nawet artystycznych. W ramach
takiej dziatalnosci odbyty sie juz warsztaty rzezbiarskie,
ktére zorganizowat sklep diuta.pl. Zapraszamy wiec
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wszystkich zainteresowanych do wspdtpracy w organi-
zadji i prowadzeniu takich zaje¢ tematycznych. Jestesmy
otwarci na ciekawe pomysty czy nowe idee. Chcemy
tez intensywnie zaja¢ sie promodjg osiggnie¢ Hipolita
Cegielskiego i jego dziedzictwa przemystowego, ktére
mocno wpisato sie w nasza lokalng tradycje wielkopol-
ska. W tym celu nawigzalismy juz wspotprace m.n. z
Muzeum Narodowym Rolnictwa i Przemystu Rolno-Spo-
Zywczego w Szreniawie. W tworzeniu Muzeum Narzedzi
i oprowadzaniu gosci po nim pomaga mi syn Piotr. Zas
ekspozycja opiekuje sie zatrudniony technik, ktéry zaj-
muje si¢ pracami renowacyjnymi i utrzymaniem jej w
nalezytym stanie.

Co wiec bedzie mozna w muzeum zobaczyc¢ juz w
maju?

Chcemy udostepni¢ gtéwnie narzedzia, maszyny,
w tym rolnicze produkgji Cegielskiego, tablice BHP,
a takze sktad kolejki waskotorowej. Kilka stéw na jej
temat — najpierw zakupitem wagoniki, tory i pod-
ktady kolejowe z mysla, ze urzadze w nich kwiet-

niki. Jak wagoniki zostaty postawione na torach
przed budynkiem naszej firmy moja matzonka za-
pytafa: a gdzie lokomotywa? To dato mi impuls do
szukania takiego pojazdu. Odpowiedni eksponat,
ktory stat dostownie w krzakach, a wczesniej ciez-
ko pracowat w podprudnickiej cegielni, znalaztem
przez internet w Zabrzu i kupitem w cenie ztomu.
Po odrestaurowaniu lokomotywy wraz z wagoni-
kami w specjalistycznym zaktadzie w Zielonej Go-
rze, utworzylismy nasz zabytkowy sktad kolejowy.
Co ciekawe, okazato sie takze, ze nasza lokomoty-
wa zostata wyprodukowana w poznanskim ZNTK
na Franowie. Mozna wiec powiedzie¢, ze na swoja
muzealna emeryture wrocita do miejsca urodzin,
czyli Poznania. Wazng grupa naszych eksponatow,
o ktorej chciatem wspomnie¢, sa metalowe tablice
ostrzegawcze i informujace o zasadach BHP. Zgro-
madzilismy ich pokazng kolekcje, zapewne jedng z
najwiekszych w kraju. Spora jej czes¢ zdobi jedna
ze scian naszego muzeum, reszta czeka w maga-
zynie na lepsze czasy, czyli miejsce.
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Gtowny budynek Muzeum Narzedzi

Czy Wasza kolekcje narzedzi i maszyn mozna
ogladac¢ tylko w muzeum?

Mamy jej mobilng wersje i bierzemy udziat w wy-
darzeniach promujacych technike, w tym tez w
réznego rodzaju targach. Bylismy juz z ekspozycja
muzealng na Retro Motor Show w Poznaniu i tar-
gach w Nadarzynie pod Warszawg, zbierajac po-
zytywne doswiadczenia i spotykajac sie z duzym
zainteresowaniem. Dlatego ponownie wybieramy
sie w kwietniu na poznanskie targi motoryzacyjne
Retro Motor, a takze na targi klasykéw Retro Motor
Show we wrzesniu. Chcemy obstugiwac dwa, trzy
imprezy targowe w roku. Sadze, ze sa to doskonate
miejsca do komunikowania tego, jak wazne s3 na-
rzedzia w dziejach ludzkosci, a takze w naszym co-
dziennym zyciu. Mysle, ze zapominamy o tej ich roli.

A jak ja postrzegasz?

Jaktatwo zauwazy¢, bez narzedzi, gotymi rekami niewie-
le da sie zrobi¢, a nawet trudno nam jes¢. Dlatego byty
i s3 one podstawowym produktem, ktéry cziowiek wy-

twarzat od zarania swoich dziejéw. Z tego za$ powodu
branza narzedziowa jest, moim zdaniem, najwazniejszg
7 branz. Bez nigj inne branze nie istnieja. Oczywiscie, na
przestrzeni wiekéw narzedzia byty udoskonalane, a tak-
ze wiele z nich ewoluowato w maszyny, automaty, a w
korcu i w roboty. Z nich wiasnie wywodzi sie caty sektor
przemystowy, przetwérczy, budownictwo, a takze no-
woczesne rolnictwo. Kompletujac swoja ekspozycje na-
rzedziowa, skupiamy sie na postepie technicznym, kre-
atywnosci, innowacjach, pomystowosci ludzkiej, ktdrych
materialnym wcieleniem sg poszczegdlne egzemplarze
muzealne. Wiele rozwigzarn majacych 100 lub wiecej lat
budzi méj podziw za dojrzata mysl techniczng, porecz-
nos¢ i trwatosé. W naszej kolekgji sa narzedzia, ktore majg
150 lat i s3 w petni sprawne oraz uzyteczne. Przyktadem
tego sq strugi brytyjskie. Oczywiscie, zrédtem postepu
technicznego w branzy narzedziowej sg najczesciej
producenci — niektdérych juz nie ma, niektorzy istnieja
tylko w formie marki, a niektérzy sa obecni do dzid i kon-
tynuuja swojg dawno rozpoczetg dziatalnos¢. Jak tatwo
zauwazy¢, na narzedziach wiasnie takich firm skupiam

sie szczegdlnie. Niewatpliwie nalezg do nich reprezen-
towane przez nas Alpen, Bessey, Knipex, Rennsteig czy
Werg, ale takze Dowidat, Gedore, Stanley, Bahco, Stabila,
Snap-on, Flott, Celma i wiele wiele innych.

Dzigkujemy za rozmowe.

GASPAR

Muzeum starych narzedzi i maszyn
im. Hipolita Gaspara Cegielskiego
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Niezawodne narzedzia do gladzi - odkryj szpachle PRO FACHMAYER

Osiagniecie idealnie gtadkich scian i sufitow wymaga nie tylko wprawy, ale takze odpowiednich narzedzi. V\Wybor wtasciwej
szpachli moze znaczaco poprawic efektywnoSc pracy i jakose¢ wykoriczenia. Aluminiowe szpachle PRO FACHMAYER

to rozwigzanie stworzone z myslg o precyzj, trwatosci | wygodzie uzytkowania, dzieki czemu spetniajg oczekiwania
zaréwno praofesjonalistow, jak i 0sob realizujgcych projekty wykonczeniowe na mniejsza skale.

W artykule przyblizamy trzy kluczowe cechy i funkcjonalnosci szpachli PRO FACHMAYER, ktare czynig je niezbednym

narzedziem w pracach wykoriczeniowych.

Wytrzymalosé i precyzja w jednym narzedziu

Szpachle wykonane z anodowanego aluminium wyrdzniajg sie
lekkoscia, odpornoscig na korozje i solidnoscia. Listwa wzmacniajaca
umieszczona wzdfuz ostrza poprawia sztywnosc oraz eliminuje
ryzyko odksztatcen, co pozwala na precyzyjne wyréwnanie
nawet duzych powierzchni. W przeciwienstwie do wielu narzedzi
w podobnym przedziale cenowym, szpachle PRO FACHMAYER
oferujg niezawodnos¢ poréwnywalng z drozszymi odpowiednikami.

Elastyczne ostrza dla perfekcyjnego wykoriczenia

Ostrza ze stali nierdzewnej doskonale przylegaja do powierzchni,
gwarantujgc idealnie gtadkie efekty. Zaokraglone rogi ostrzy
zapobiegajg zarysowaniom - materiat lepiej rozprowadza sie
na krawedziach ostrza, utatwiajac kolejne etapy obrabki. Elastyczne
ostrza o odpowiednio dobranej sztywnosci sg szczegdlnie
przydatne przy aplikacj za pomocg watka cienkich gltadzi
polimerowych. Zamykana ostona chroni ostrze podczas transportu
i przechowywania.

Wygoda uzytkowania, ktéra robi réznice

Praca z gtadzig wymaga precyzji i komfortu, a ergonomiczny uchwyt
szpachli PRO FACHMAYER doskonale spetnia te oczekiwania.
Precyzyjnie wyprofilowany uchwyt dopasowuje sie do dtoni,
co sprawia, ze kazde pociggniecie staje sig lzejsze i efektywniejsze.
Wysoki profil uchwytu umozliwia wygodne trzymanie narzedzia pod
dowolnym katem, minimalizujgc obciazenie dtoni podczas pracy.

Szpachle PRO FACHMAYER sg dostepne u naszych partneréw
handlowych w catym kraju - sprawdz, jak mogg usprawni¢ Twojg

codzienng prace.
PRO
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Suwmiarki, mikrometry i dalmierze SATA

W styczniu br. oferta narzedzi mierniczych SATA zostata uzupetniona

0 trzy grupy nowych produktéw przeznaczonych

do wykonywania doktadnych pomiardw.

Mikrometry zewnetrzne SATA

To narzedzia pomiarowe, ktore pozwalajg na niezwy-
kle doktadne mierzenie srednic, grubosci czy dtugosci
zewnetrznych elementow. Dzieki swojej konstrukgji,
obejmujacej wrzeciono, kowadetko i precyzyjnie dzia-
fajace $ruby mikrometryczng i blokujaca, mikrometry
SATA umozliwiajg pomiary z doktadnoscig do 0,004 mm.
Z kolei wyraznie styszalne dziatanie zapadki umozliwia
wykonywanie nimi pomiardw ze statg sit.

Swoje nowe mikrometry SATA opracowata specjalnie
dla przemystowych linii produkcyjnych, dziatéw kontroli
jakosci, laboratoriéw, warsztatéw i zakladéw mechanicz-
nych, a takze dla wszystkich profesjonalnych uzytkow-
nikéw, ktdrzy wykonujg prace wymagajace najwyzszej
dokfadnosci  pomiarowej. Prezentowane mikrometry
zewnetrzne SATA cechuje solidna konstrukcja — m.in.
maja powierzchnie pomiarowe wykonane z hartowa-
nej stali. Dzieki temu sg trwate i niezawodne nawet przy
intensywnym uzytkowaniu. Przyrzady te dostepne sa w
trzech wersjach o zakresach pomiarowych: 0-25 mm
(model ST915315C), 25-50 mm (ST915325C) i 50-75 mm
(ST915335C).

Suwmiarki SATA
W ofercie SATA w tym roku znalazty sie trzy suwmiar-
ki: elektroniczna i dwie klasyczne konstrukcje noniu-
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szowe. Suwmiarka elektroniczna
ST915125C to zaawansowane na-
rzedzie pomiarowe, ktére umoz-
liwia doktadne mierzenie gte-
bokosci, stopnia oraz wymiarow
zewnetrznych i wewnetrznych, w
tym $rednic. Jej zakres pomiaro-
wy to 0-200 mm. Wyposazono jg
w czytelny wyswietlacz cyfrowy
utatwiajacy odczyt wynikéw z do-
ktadnoscig do 0,03 mm. Suwmiarke
wykonano ze stali nierdzewnej, aby
zapewni¢ wysokg dokfadno$¢ po-
miaréw. Co wiecej, jej powierzch-
nie pomiarowe zostaty precyzyjnie
wyciete laserowo i zahartowane.
Dzieki ergonomicznemu ksztatto-
wi i tatwej obstudze prezentowa-
na suwmiarka elektroniczna SATA

ST91512SC sprawdzi sie w warsztacie
i zaktadzie przemystowym, jak tez w pracy inzynier-
skiej. Funkcje, takie jak przetaczanie jednostek (mm/
cale) czy zerowanie w dowolnym punkcie pomiaro-
wym, zwiekszaja mozliwosci pomiarowe prezento-
wanego przyrzadu. Jest on dostarczany w wysokiej
jakosci pudetku z ABS.

Z kolei dwie suwmiarki noniuszowe SATA ST91501SC i
ST915025C to niezawodne narzedzia pomiarowe wy-
korzystywane do mierzenia wymiaréw zewnetrznych,
wewnetrznych, gtebokosci oraz stopnia. Ich dziatanie
opiera sie na precyzyjnej skali noniusza, ktéra pozwa-
la na odczyt z doktadnoscig do 0,03 mm. Omawiane
przyrzady charakteryzuija sie prosta konstrukgja, trwato-
$cig i niezawodnoscia, dzieki czemu moga by¢ szeroko
stosowane w przemysle, warsztatach, projektowaniu
itp. Ich zakresy pomiarowe to 0-150 mm (ST915015C)
i 0-200 mm (5T91502SC). Suwmiarki noniuszowe SATA
ST91501SC i ST91502SC, podobnie jak model elektro-
niczny, dostarczane sg w wysokiej jakosci pudetku z
ABS.

Dalmierze laserowe

SATA ST62709, ST62712i ST62713

Maja zasiegi pomiarowe do 30 m (model ST62709), 60
m (model ST62712) i 100 m (ST62713). Pierwszy z dal-
mierzy (ST62709) to poreczne narzedzie o dokfadnosci
pomiarowej £3 mm. Dzieki kompaktowym rozmiarom
jest tatwy w transporcie i przechowywaniu, a intuicyj-
na obstuga za pomoca jednego przycisku sprawia, ze

- idealnie nadaje sie do szybkich pomiaréw i

codziennych zastosowan. Dalmierz SATA
ST62709 wyposazony jest w podswietlany
wyswietlacz HD, ktéry nawet w stabym
oswietleniu wyraznie pokazuje dane. Ma
wytrzymatg obudowe, ktéra zapewnia
mu trwatos¢ i odpornosc na trudne wa-
runki budowlane, a takze funkdje auto-
matycznego wytaczania, ktéra pozwala
oszczedzac energie. Zasilany jest dwiema
bateriami AAA.
Z kolei dalmierze SATA ST62712 i ST62713
to zaawansowane konstrukcje, ktére
umozliwiajg pomiar kata. Sg wszechstron-
nymi przyrzadami, ktére oferujg dokfad-
nos$¢ pomiarowg wynoszaca £2 mm. Be-
dac wyposazone w czytelny wyswietlacz,
umozliwiajg jednoczesne porédwnywanie
pieciu linii danych, co znaczaco utatwia
analize wynikéw. Elektroniczna pamiec
omawianych dalmierzy pozwala prze-
chowac¢ do 20 zestawdw pomiardw, zas
sygnat dzwiekowy informuje o ich zare-
jestrowaniu. Dzieki tadowaniu przez stan-
dardowy port USB dalmierze s3 wygodne
w obstudze, za$ praktyczna funkcja auto-
matycznego wyltaczania pomaga oszcze-
dzac¢ energie ich akumulatoréw. Prezentowane
dalmierze laserowe SATA ST62709, ST62712 i ST62713
to niezawodne przyrzady, ktdre — naszym zdaniem —
doskonale sprawdza sie w budownictwie, instalacjach i
pracach wykoriczeniowych.
pins
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AKCESORIA

Bity i uch

Wera, niemiecki producent markowych
narzedzi montazowych, chcac
usprawni¢ wkrecanie maszynowe,
opracowata bity i uchwyty Impaktor.
Przeznaczone sg do wkretarek
przemystowych i akumulatorowych
zakretarek udarowych.

Bity Wera Impaktor

Jak wiadomo, zakretarki podczas pracy generuja
udary styczne o duzej energii (momencie obroto-
wym) i czestotliwosci, ktdre sq przyczyna pekania
standardowo wykonanych bitéw. Aby wyelimino-
wac szybkie niszczenie koncéwek wkrecajacych
podczas wkrecania udarowego, Wera opracowata
bity Impaktor. Maja one elastyczno-sprezystg strefe
skretna, ktéra amortyzuje udarowo aplikowany mo-
ment obrotowy o wysokiej wartosci i tym samym
zapobiega pekaniu lub kruszeniu sie tych narzedzi,
znacznie podnoszac ich zywotnos¢.

Co wazne, bity Wera Impaktor zostaty wykonane
z wysokojakosciowej stali stopowej i odpowied-
nio zahartowane. Sg bardzo doktadnie wykonane,
dzieki czemu precyzyjnie pasujg do gniazd wkre-
téw. Ich profilowana powierzchnia, ktéra styka sie
z wkretem czy $rubg, jest pokryta bardzo drobnymi
czasteczkami diamentowymi. Zwiekszaja one site
przylegania koncéwki do gniazda w tbie wkretu czy
$ruby i redukujg do minimum zjawisko wyslizgiwa-
nia sie bitu z napedu tacznika gwintowego. Tym sa-
mym usprawniaja i utatwiajg operacje montazowe
wykonywane z reki zakretarkami udarowymi.

Uchwyty Wera Impaktor

Przeznaczone sa do mocowania bitdw, w tym row-
niez koncéwek udarowych Impaktor, stosowanych
we wkrecaniu maszynowym. Wera opracowata ich
dwie wersje: (1) z pierscieniem przytrzymujacym
i magnesem oraz (2) z pierscieniem przytrzymu-
jacym i pierécieniem magnetycznym. Pierwszy z
uchwytéw przeznaczony jest gtéwnie do montazu
przemystowego wykonywanego np. na stanowi-
skach zrobotyzowanych, drugi natomiast — do pota-
czen gwintowych realizowanych recznie z uzyciem
wkretarek udarowych. W przemystowym uchwycie
Impaktor, wykonanym ze stali nierdzewnej, Wera
wyeliminowata niewielkie elementy, ktére podatne
s3 na uszkodzenia mechaniczne. Takie wykonanie
uchwytu umozliwia nie tylko transmisje wysokich
obcigzen dynamicznych, ale takze zapewnia wyso-
ka, przemystowa trwatos¢ i niezawodnosc.
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Druga wersja uchwytu Impaktor wyposazona jest
w pierscien magnetyczny stuzacy do przytrzymy-
wania duzych i masywnych wkretow. Pozwala to
tez na szybkie i pewne umieszczanie koncéwek w
gniazdach tbéw facznikow gwintowych. Co wiecej,
uchwyt ten umozliwia fatwe przenoszenie wkretow
do miejsca ich montazu i jest idealnym rozwigza-
niem przy pracach montazowych wyko-
nywanych nad gtowa czy w
niewygodnych dla ope-
ratora pozycjach, miej-
scach o ogra-
niczonym
dostepie itp.
Pierscienn  z
magnesem
mozna odcia-
gnac ze strefy wkre-
cania, jesli nie jest
nam potrzebny, np.
podczas prac przy
elementach metalo-
wych.

Obie wersje uchwytu Impaktor maja
dwie elastyczne strefy skretne stu-
zace do amortyzadji i rozpraszania
energii obciazen szczytowych. To zas, z techniczne-
go punktu widzenia, stanowi gtéwng i jednoczesnie
istotng réznice miedzy nimi a standardowo wyko-
nanymi uchwytami na bity. Oba uchwyty Wera Im-
paktor nie tylko wiec usprawniajg procesy wkrecania

mechanicznego, ale takze zwielokrotniajg dziatanie
elastycznej strefy skretnej bitéw Impaktor. Jak fa-
two zauwazy¢, zestaw montazowy ztozony z bitu i
uchwytu Impaktor ma trzy strefy elastyczno-skretne,

ktore podczas wkrecania
udarowego uruchamiane
sq kaskadowo. Rozwia-
zanie to zwieksza
znacznie  zarbwno
trwatos¢ bitdw Wera
Impaktor, jak i sa-
mych  uchwytow.
Dzieki temu np. zy-
wotnos¢ bitdw  jest
dtuzsza 0 4-8 razy od
koncéwek  konkurencyj-
.. nych. Bity i uchwyty Wera Im-
~ paktor dostepne w réznych
zestawach (bit-check), ktore
réznig sie typami koncowek, ich
rozmiarami i liczebnoscig oraz wykona-
niem ich nosnika.

Naszym zdaniem bity i uchwyty Wera Impaktor
nie tylko wyznaczaja najwyzsze standardy trwa-
tosci i wytrzymatosci materiatowej oraz zaawan-
sowanego technologicznie wykonania, ale takze
ekonomizuja wkrecanie udarowe, redukujac liczbe
zuzywanych akcesoriéw i eliminujac przerwy spo-
wodowane koniecznoscig ich wymiany.
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NARZEDZIA RECZNE

Szczypce uniwersalne KNIPEX serii O3 X X

KNIPEX swoje szczypce uniwersalne serii

03 X X oferuje az w szesciu podstawowych

wersjach i pieciu rozmiarach.

S3 cenione przez profesjonalistow
za wysoka jako$¢ wykonania,
porecznos¢ i wielozadaniowos¢.

zczypce uniwersalne KNIPEX serii 03 X X,
popularnie nazywane kombinerkami, pro-
dukowane s3 w rozmiarach o dtugosciach
140, 160, 180, 200 i 250 mm. Ich szczeki
maja powierzchnie chwytajace o pfaskim i okragtym
przekroju. Dzieki temu prezentowane kombinerki
umozliwiajg chwytanie, zaginanie, prostowanie dru-
tu, gwozdzi, przewoddw czy ptaskich elementéw z
blachy, a takze manipulowanie elementami o réz-
nych ksztattach itd. Unieruchomimy nimi nakretki
podczas wkrecania czy wykrecania $rub, zamocu-
jemy lub zdemontujemy zawleczki czy sworznie,
usuniemy gwozdzie lub wkrety z desek lub belek
drewnianych itd. Wersjami izolowanymi tych narze-
dzi wykonamy tez réznorakie prace przy instalacjach
elektrycznych, np. ciecie przewoddw, montowanie
ich w réznego typu konektorach itp. W prezentowa-
nej rodzinie kombinerek Knipex zastosowat ostrza
zahartowane indukcyjnie do 60 HRC. Szczypce te
umozliwiaja wiec ciecie grubych przewoddéw wie-
lozytowych (zakres maks. srednica — 9-15 mm, prze-
krojéw — do 10-25 mm?2), drutu miekkiego (zakres
maks. $rednic — 2,8-3,8 mm) i $rednio twardego (za-
kres maks. $rednica — 1,8-2,5 mm) itd.
Prezentowane kombinerki KNIPEX serii 03 X X sa
wiec narzedziami uniwersalnymi o praktycznie
nieskonczonej liczbie zastosowan, ktére — co waz-
ne — wyznaczajg najwyzsze na rynku standardy
solidnego wykonania i zywotnosci. Produkowane
s zgodnie z norma DIN ISO 5746 z wysokiej jako-
$ci stali narzedziowej kutej i hartowanej olejowo. W
zaleznosci od wersji modelowej maja powierzchnie
chromowang lub fosforanowang w celu zabezpie-
czenia przed korozja. Przy tym gtéwka szczypiec
fosforowanych jest polerowana.
Omawiane kombinerki KNIPEX serii 03 X X wypo-
sazane sg w piec alternatywnych typdéw rekojesci.
Uzytkownik ma do wyboru kombinerki z:
- rekojesciami powlekanymi tworzywem sztucz-
nym (modele fosforowane),
+ 3-komponentowymi nasadkami Comfort (fosfo-
rowane i chromowane),

| -

- wielokomponentowymi nasadkami izolowa-
nymi (VDE, DIN EN 60900, IEC 60900) bez lub
z zaczepem izolowanym do zamocowania za-
bezpieczenia przed upadkiem podczas pracy
(chromowane),

« jednokomponentowymi nasadkami izolowa-
nymi (VDE, izolowane zanurzeniowo, DIN EN
60900, IEC 60900, wykonanie chromowane).

W sumie w ofercie Knipex dostepnych jest az 38
modeli kombinerek serii 03 X X o réznych kombi-
nacjach wymiaréw, pokrycia powierzchni i typow
rekojesci. Wspomniane 3-komponentowe rekojesci
Comfort, w ktére wyposazane sg zarowno kombi-
nerki fosforowane, jak i chromowane maja trzy stre-
fy: czerwong, niebieska i szara. Pierwsza z nich na-

daje rekojesciom wysoka wytrzymatos¢, zas druga
umozliwia wygodny i pewny chwyt. Z kolei trzecia
strefa (szara) ma powierzchnie o specjalnej tekstu-
rze i znajduje sie w przedniej czesci rekojesci Com-
fort. Dzieki temu lepiej dopasowuja sie do ludzkich
dtoni, czego konsekwencja sa intensywniejsze czu-
cie szczypiec i petniejsza kontrola nad nimi podczas
wykonywanych prac.

Rekojesci Comfort nie tylko utatwiajg prace kom-
binerkami, ale takze stuza do montazu akcesoriéw
dodatkowych. Wyposazono je bowiem w dwa
uchwyty KNIPEXtend. Mozna np. zamocowacé w
nich TetheredTool Clip przeznaczony do monta-
zu linki zabezpieczajacej narzedzia reczne przed
upadkiem z wysokosci. Uchwyty KNIPEXtend wyko-
rzystuje sie tez do oznaczania kombinerek klipsami
KNIPEX ColorCode, ktére — jak juz informowalismy —
oferowane sg w 10 kolorach. Mozna je tez wykonac
samodzielnie na drukarce 3D, postugujac sie dany-
mi ze strony www.knipex.com.

Jak juz wspominalismy, w specjalnie profilowany
druciany uchwyt do montazu linki zabezpieczajacej
narzedzia przed upadkiem z wysokosci wyposazo-
na jest tez wielokomponentowa rekojes¢ izolowa-
na. Co wazne, jest on odizolowany od stalowego
korpusu kombinerek i zapewnia petne bezpieczen-
stwo pracy przy instalacjach elektrycznych.

Reasumujac, kombinerki uniwersalne Knipex serii
03 X X tworza liczna i zréznicowana rodzine profe-
sjonalnych narzedzi recznych. Uzytkownicy szczy-
piec uniwersalnych, a sa nimi praktycznie wszyscy
ludzie, moga wiec optymalnie dobra¢ model do
swoich potrzeb. Dzieki wysokiej jakosci wykonania
i ponadprzecietnej porecznosci mozna uzytkowac
te narzedzia przez wiele dtugich lat.
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Kompaktowe odkurzacze mo

Wiosng 2025 r. pojawig sie na rynku nowe kompaktowe odkurzacze mobilne

Festool CT MIDII AC, ktore spetniaja oczekiwania najbardziej wymagajacych

profesjonalistéw. Festool zastosowat w nich technologie AUTOCLEAN, zapewniajaca

stabilng wysokg moc ssania oraz maksymalny komfort uzytkowania.

Technologia AUTOCLEAN

Jedng z najwazniejszych funkcjonalnosci nowych
odkurzaczy Festool CT MIDI | AC jest funkcja automa-
tycznego czyszczenia filtra AUTOCLEAN (AC). Pozwala
ona na utrzymanie statej mocy ssania, eliminujac ko-
niecznos¢ mechanicznego lub recznego czyszczenia
filtra. Dzieki temu uzytkownicy oszczedzajg czas oraz
redukuja koszty konserwadji sprzetu. Jest to szcze-
gdlnie istotne przy pracy z pytami mineralnymi, ktére
szybko zapychaja systemy filtracyjne odkurzaczy. Co
wazne, uzytkownicy mogga regulowa¢ czestotliwos¢
pracy funkcji AUTOCLEAN za pomoca aplikacji Fe-
stool Work. Majg oni do dyspozycji interwaty trwajace
15,30,60 lub 120 5. Dzieki temu mozliwe jest catkowite
oczyszczenie mocno zabrudzonego filtra.

Kompaktowa i lekka konstrukcja

Festool CT MIDI | AC to odkurzacze kompaktowe wy-
posazone w filtry klasy L, MiH i oznaczone odpowied-
nio jako CTL MIDI I AC, CTM MIDI I AC i CTH MIDI T AC.
Maja one zbiorniki o pojemnosci 15 | i przemyslang
budowe pozwalajacg maksymalnie wykorzystac ich
wielkos¢ brutto. S nie tylko kompaktowe, ale takze
lekkie (11,83 kg) oraz w petni mobilne - mozna je fatwo
transportowa¢ do miejsca pracy np. w remontowa-
nym lub wznoszonym budynku. Nie zajmuja tez duzo
miejsca ani w samochodzie z wyposazeniem warsz-
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tatowym, ani w aucie dostawczym lub osobowym.
Z tych samych powoddw fatwo je uzytkowac i prze-
chowywac w warsztacie czy zaktadzie produkcyjnym.

Rozbudowane sterowanie elektroniczne

z panelem dotykowym

Odkurzacze Festool CT MIDI'| AC kryja w sobie wie-
le innowacyjnych rozwigzari unikalnych na rynku.
Oprécz wspomnianej technologii AUTOCLEAN za-
stosowano w nich bowiem inteligentng elektronike
oraz technologie Bluetooth®, ktéra nie tylko pozwala
na zdalne wigczanie oraz wytaczanie odkurzacza
za pomoca elektronarzedzi bezprzewodowych Fe-
stool i pilotéw, ale tez umozliwia jego potaczenie ze
smartfonem, w ktérym zainstalowano wspomniana
aplikacje Festool Work. Dzieki temu uzytkownik moze
regulowac prace funkgji AUTOCLEAN, aktualizowac
oprogramowanie odkurzacza i kontrolowac jego eks-
ploatacje, m.in. pod wzgledem jej poprawnosci, czasu
pracy, serwisu itd. Aplikacja zawiera tez samouczki
utatwiajace obstuge elektronarzedzi Festool, w tym
omawianych odkurzaczy.

Do wiaczania, uruchamiania i sterowania odkurzacza-
mi stuzy panel dotykowy, ktéry mozemy obstugiwac
w rekawicach. Ustawiamy na nim obroty i moc silnika
(350-1200 W), czyli site ssania (maksymalnie 24.000 Pa)
i wielkos¢ przeptywu powietrza (maksymalnie 3700 I/

min). Zaleca sie, aby wielkos¢ obrotéw silnika dobie-
ra¢ do srednicy wykorzystywanego weza. Utatwiaja
to oznaczenia $rednic 21, 27, 32,36 i 50 mm powigza-
ne z diodami pokazujgcymi poziom obrotéw silnika.
Na panelu sterowania, oprécz wigcznika gtéwnego,
mamy tez wigcznik stuzacy do manualnego urucha-
miania urzadzenia, np. w wypadku uzywania go do
sprzatania, jak tez przycisk funkcji AUTOCLEAN i Blu-
etooth® Druga z nich przeznaczona jest do parowania
smarfondw z aplikacja Festool Work, pilotéw Blueto-
oth® stuzacych do zdalnego uruchamiania odkurza-
cza, akumulatoréw Festool wyposazonych w funkcje
Bluetooth®. Akumulatory te umozliwiaja zdalne uru-
chamianie odkurzacza za pomoca zasilanych nimi
bezprzewodowych elektronarzedzi Festool. Prezen-
towane odkurzacze Festool CT MIDI | AC mozemy tez
uruchamiac¢ w sposéb tradycyjny, czyli wiacznikiem
MAN lub przez podtaczenie do ich gniazdka zasila-
jacego przewodu elektronarzedzia. Znajduje sie ono
obok panelu sterowania. Maksymalna moc podtaczo-
nej maszyny wynosi 2400 W.

tatwo demontowalne filtry kasetowe

Festool w nowych odkurzaczach CT MIDI | AC zasto-
sowat filtry kasetowe mieszczace sie w wysuwanej
szufladce. Nie musimy wiec demontowac ich glowicy
i narazac sie na wdychanie pytéw znajdujacych sie w
zbiorniku. Odkurzacze CTL MIDI | AC i CTM MIDI | AC
wyposazane s3 filtr celulozowy do pracy na sucho dla
pytéw klasy L i M, zas w modelu CTH MIDI | AC zasto-
sowano filtr poliestrowy dla pytéw klasy H. Do odku-
rzaczy klas L i M przeznaczone sg m.in. jednorazowe
worki foliowe i worki filtrujgce SELFCLEAN SCGFIS-CT
(modele CTL MIDITAC i CTM MIDI T AC), za$ dla klasy H
(CTH MIDI | AC) — 2-warstwowy zabezpieczajacy wo-
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bilne CT MIDI | AC od Festool

rek filtrujacy. Przypominamy, ze do pracy na mokro nie
uzywamy zadnych workdw, a odpady zbieramy bez-
posrednio do zbiornika. Tak pracowa¢ mozemy jedy-
nie odkurzaczami CTL MIDI | AC i CTM MIDI | AC. Maja
one ukfad automatycznie wytaczajacy je w przypadku
napetnienia zbiornika do maksymalnego bezpieczne-
go poziomu ptynéw/odpaddw mokrych. Uktad ten
chroni urzadzenia przed zwarciem, zas ich uzytkowni-
ka — przed porazeniem pradem elektrycznym.

Praktyczne rozwigzania ulatwiajace prace,
przechowywanie i transport

Istotng funkcjonalnoscig utatwiajaca obstuge od-
kurzaczy kompaktowych Festool CT MIDI | AC jest
mocowanie przewodu zasilajagcego na obudowie.
Wyposazona jest w ruchomy zaczep, ktory umozliwia
tatwe jego zdejmowanie i rozwijanie, jak tez zwijanie i
ponowne mocowanie przewodu w odkurzaczu. Roz-
wigzanie to przyspiesza przygotowanie odkurzaczy
do pracy, transportu lub przenoszenia. Festool nie za-
pomniat tez wyposazy¢ nowego sprzetu w praktycz-
ny hamulec postojowy, ktory utatwia prace na nieréw-
nych i pochytych powierzchniach, przeciwdziatajac
niepozadanemu przemieszczaniu sie tych urzadzen.
Kolejnym rozwigzaniem zwiekszajagcym mobilnos¢
odkurzaczy Festool CT MIDI | AC jest praktyczny
schowek na waz. Ma on ptaska pokrywe mocowang
za pomoca blokady T-Lock. Mozemy ja wykorzystaé
do mocowania Systainerow lub odkfadania elektro-
narzedzi. Jak wiadomo, mozliwos¢ mocowania na
odkurzaczach wielu spietrzonych Systaineréw ufatwia
transport znajdujacych sie w nich urzadzen, narzedzi
i akcesoridw.

Odkurzacze wyposazane sg w gtadki, elastyczny i
wyjatkowo wytrzymaty waz ssacy, ktéry wyrdznia

sie optymalng obstugg i dtuzszg zywotnoscia. Slizga
sie po kazdej krawedyzi, a jego stozkowa geometria
zapewnia zwiekszong moc ssania. Co wiecej, odkurza-
czami Festool CT MIDI | AC mozemy nie tylko zbiera¢
nieczystosci, lecz takze je usuwac, korzystajac z funkgji
wydmuchu.

Odkurzacz do pytéw klasy H - CTH MIDI | AC

Nalezy tu odnotowac, ze istotng nowos¢ w ofercie
odkurzaczy Festool stanowi wspomniany kompak-
towy model CTH MIDI | AC przeznaczony do pracy z
bardzo niebezpiecznymi pytami klasy H (np. azbest,
plesn, substancje rakotworcze). Jak juz wspominali-
Smy, wyposazony jest w specjalny dwuwarstwowy
worek filtrujacy, filtr poliestrowy klasy H i sterowanie
elektroniczne zapewniajgce jego zgodnos¢ z europej-
skimi normami regulujagcymi prace z pytami niebez-
piecznymi dla zdrowia. Zapewnia tym samym bez-

pieczne i skuteczne usuwanie groznych dla zdrowia
zanieczyszczen. Jest wiec doskonatym rozwigzaniem
dla profesjonalistow pracujacych w wymagajacych
warunkach.

Reasumujac, odkurzacze CT MIDI | AC zwiekszaja
znacznie mozliwosci robocze kompaktowych odku-
rzaczy Festool o zastosowania, podczas ktorych do-
chodzi do powstawania duzych ilosci pytéw mineral-
nych, a takze bardzo niebezpiecznych dla ludzkiego
zdrowia. Funkcja automatycznego oczyszczenia filtra
AUTOCLEAN, technologia Bluetooth®, intuicyjny panel
dotykowy, wysoka, stata moc ssania i wysokiej jakosci
wykonanie sprawiaja, ze prezentowane urzadzenia za-
spokajaja w 100% oczekiwania najbardziej wymagaja-
cych profesjonalistow i zapewniajg czyste srodowisko
pracy.

pins

Dane techniczne odkurzaczy Festool CT MIDI | AC

Model CTL MIDIIAC CTM MIDI I AC CTH MIDI I AC
Pobo6r mocy 350-1200 W 350-1200 W 350- 1200 W
Wielkos¢ przeptywu powietrza maks. 3700 I/min 3700 |/min 3700 |/min
Podcisnienie maks. 24000 Pa 24000 Pa 24000 Pa
Powierzchnia filtracyjna 3508 cm? 3508 cm? 3508 cm?
Pmoaj:;r.moéc' zbiornika / worka filtrujacego 15/12,51 15/12,51 15/12,51
Wymiary (dt. x szer. x wys.) 472 x 322 x 495 mm 472 x 322 x 495 mm 472 x 322 x 495 mm
x:’;k';:‘e";:ﬁ:::wa gpiazca 2400 W 2400 W 2400 W
Klasa pytowa L M H
Technologia Bluetooth® Bluetooth® Bluetooth®
Dtugosé przewodu 75m 75m 7,5m
Ciezar produktu bez wyposazenia 11,83 kg 11,83 kg 11,83 kg
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Test praktyczny akumulatorowej wyrzynarki

FEIN F-IRON JIG 26 AS

FEIN rozszerzyt portfolio swoich elektronarzedzi akumulatorowych o wyrzynarke

F-IRON JIG 26 AS. Opracowano jg z mysla o wymagajgcych profesjonalistach

i szybkim oraz doktadnym cieciu zréznicowanej gamy materiatow.

kumulatorowa wyrzynarka F-IRON JIG 26
AS ma obudowe z uchwytem gatkowym i
mocny silnik bezszczotkowy. Generuje on
a posrednictwem przekfadni regulowane
elektronicznie suwy w zakresie 700-3000/min. Ich skok
wynosi 26 mm. Do reguladji czestotliwosci suwow stuzy
6-stopniowe pokretto. Testowany sprzet oferuje wydaj-
nos$¢ pracy wyrzynarek sieciowych i umozliwia efektyw-
ne przecinanie wielu réznych materiatow: drewna, ptyt
widrowych, meblowych, blach i elementéw stalowych,
aluminiowych, tworzyw sztucznych itp. Mozna nim cigé
elementy drewniane o grubosci do 150 mm, metale nie-
zelazne (250 N/mm?) do 24 mm i stalowe (400 N/mm?)
do 12 mm. Elektronika wyrzynarki nie tylko umozliwia
regulacje predkosci suwdw brzeszczotu, ale dba takze o
jej stabilizacje pod zmiennym obcigzeniem. Chroni row-
niez sprzet przed przecigzeniem, m.in. wyfaczajac silnik
w przypadku zablokowania brzeszczotu.
Testowana wyrzynarka akumulatorowa FEIN F-IRON JIG
26 AS pracuje w dwoéch trybach: albo (1) z podcinaniem,
albo (2) z liniowym ruchem brzeszczotu. Wielkos¢ pod-
cinania jest regulowana 3-stopniowo wygodnym prze-
tacznikiem. Tryb ten mozna wyfaczy¢ tym samym prze-
tacznikiem, ustawiajac go w pozycji oznaczonej cyfra
,0". Uruchamia sie przez to drugi tryb liniowego ruchu
brzeszczotu. Z kolei wymiana brzeszczotow odbywa
sie beznarzedziowo i bezpiecznie, czyli bez ryzyka ska-
leczenia ich ostrzem lub poparzenia w wyniku nagrza-
nia podczas ciecia. Wyrzynarka FEIN F-IRON JIG 26 AS
wyposazona jest bowiem w szybkomocujacy uchwyt
brzeszczotéw z wygodna w obstudze dzwignia.
Stope testowanego sprzetu wykonano z wytrzyma-
tego i lekkiego stopu magnezowego. Jest ona wypo-
sazona w Slizgowg naktadke z tworzywa sztucznego
niezarysowujaca delikatnych powierzchni obrabianych
elementéw oraz we wkiadke przeciwodpryskowa
umozliwiajgca czyste ciecie. Stopa moze by¢ odchylana
w prawo lub lewo do 45° w celu wykonania cie¢ sko-
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$nych w pionie. Wyrzynarka FEIN F-IRON JIG 26 AS ma
tez nadmuch stuzacy do usuwania urobku z linii ciecia
i dwie diody LED do jej o$wietlania. Zapalajg sie w mo-
mencie uruchomienia sprzetu i gasna 3 s po jego wyta-
czeniu. Wwypadku ciecia w pozycji odwrdconej, czyliod
dotu, s3 one automatycznie wytgczane przez elektronike
urzadzenia, gdyz nie spetniajg swojej funkgcji doswietlania
linii ciecia. Dzieki nadmuchowi i diodom LED linia ciecia
jest zawsze dobrze widoczna, co - jak wiadomo - jest
podstawowym warunkiem dokfadnej pracy.

Obudowa wyrzynarki FEIN F-IRON JIG 26 AS jest ergo-
nomicznie wyprofilowana i pokryta miekka wyktadzing
antyposlizgowg w miejscach stuzacych do jej trzy-
mania. Sprzet jest lekki — jego masa bez akumulatora
wynosi 2,1 kg. Uruchamia sie go wygodnie wigczni-
kiem suwakowym znajdujacym sie po prawej stronie
w przedniej czesci obudowy. Mozna wiec pracowac i
sprawnie, i komfortowo. Do wyrzynarki w celu usuwa-
nia wiéréw i pytu podczas ciecia mozemy podiaczyc
waz odkurzacza przemystowego/warsztatowego za
posrednictwem demontowalnego krécca przytacze-
niowego, ktdéry znajduje sie w standardowym wyposa-
zeniu elektronarzedzia.

Do zasilania wyrzynarki FEIN F-IRON JIG 26 AS prze-
znaczone sg systemowe akumulatory litowo-jonowe

AMPShare o napieciu 18 V. Niemiecki producent za-
leca stosowanie w niej wysokiej mocy akumulatoréw
AMPShare 18 V ProCORE 4.0 Ah, ktére sg lekkie i zapew-
niaja wysokga efektywnos¢ ciecia.

Testowana wyrzynarka FEIN F-IRON JIG 26 AS jest bar-
dzo solidnie wykonana, co skutkuje wysoka jej trwato-
$cig. Testy konsumenckie wykazaty, ze jej zywotnos¢
przewyzsza o0 42% konkurencyjne urzadzenia profesjo-
nalne.

Podczas testow redakcyjnych wyrzynarka akumulato-
rowg FEIN F-IRON JIG 26 AS przeprowadzilismy proby
ciecia zgrubnego i precyzyjnego. Rozpoczelismy od
trudnej préby przeciecia kantdwki z wykorzystaniem
maksymalnego podrzynania. Nastepnie sprawdzilismy
jej zdolno$¢ do czystego ciecia drewna i ptytowych
materiatéw drewnopochodnych. Testy zakonczyli-
smy cieciem rurek PCV (wodnych), miedzianych (CO),
alucobondu i blachy stalowej. Wszystkie proby ciecia
testowany sprzet wykonat efektywnie i doktadnie.
Podczas testow docenilismy mozliwos¢ optymalnego
ustawienia czestotliwosci suwow i szybkiej wymiany
brzeszczotdw, a takze fatwe operowanie sprzetem.

Reasumujac, akumulatorowa wyrzynarka F-IRON JIG
26 AS rozszerza bogate portfolio bezprzewodowych
elektronarzedzi FEIN. Jest to elektronarzedzie o wyso-
kim zaawansowaniu technicznym, przeznaczone dla
wymagajacych profesjonalnych uzytkownikéw, ktorzy
chca pracowac solidnie wykonanym sprzetem o mak-
symalnej wydajnosci i porecznosci.

pins

Dane techniczne akumulatorowej wyrzynarki FEIN F-IRON JIG 26 AS

Napigcie akumulatora 18V
Dtugosc skoku brzeszczotu 26 mm
Predkosé skol bez obciaz 700-3000 min"'
Glebokosc cigcia drewno/ metale niezelazne/stal zwykta 150/24/12 mm
Skos cigcia +45°

Wymiary (d. x szer. x wys.)

250x 79 x 174 mm

Akumulatory zasilajace

AMPShare 18 V GBA lub ProCORE

Silnik

bezszczotkowy

Ciezar bez akumulatora

2,1kg
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Redakcyjny test funkcjonalny
Akumulatorowa dziurkarka
Makita PPOOIG z linii XGT 40 V max

-

g

i

Makita rozszerzyta linie swoich elektronarzedzi akumulatorowych XGT 40V max

o dziurkarke PPOO1G. Urzadzenie przeznaczone jest do wysokowydajnego

wytlaczania otwordw okragtych i podtuznych w elementach stalowych.

kumulatorowa dziurkarka Makita PPO01G
zostata opracowana, aby usprawnic¢ czaso- i
pracochtonne wykonywanie otworéw prze-
lotowych w elementach ze stali konstruk-
cyjnych, jak i nierdzewnych z uzyciem wiertet kretych
lub koronowych napedzanych wiertarkami recznymi,
stotowymi lub koronowymi ze stopg magnetyczna. Te-
stowane urzadzenie umozliwia tloczenie otwordw okra-
gtych o maksymalnej $rednicy 20 mm w elementach
ze stali miekkich (wytrzymatos¢ na rozcigganie — 65.000
PSI) o grubosci do 9 mm i ze stali nierdzewnych (89.000
PS) o grubosci do 6 mm. Minimalne $rednice otwo-
réow okragtych wynosza 6 mm i mozna je wykonywac
w elementach o grubosci 2-4/3-4 mm (stal miekka/
nierdzewna). Z kolei maksymalny rozmiar ttoczonych
otwordéw podtuznych to 15 x 21 mm dla elementéw o
grubosciach 2-9/3-6 mm (stal miekka/nierdzewna), za$
ich minimalny wymiar to 6,5 x 10 mm dla elementéw
0 grubosciach 2-6/3-4 mm (stal miekka/nierdzewna).
Dokfadne wymiary wykonywanych otwordéw podaje
tabela zawarta w instrukgji obstugi dziurkarki. Co waz-
ne, dziurkarka umoZliwia ttoczenie wytacznie otwordw
przelotowych pod potaczenia wykonane z uzyciem $rub
i nakretek lub nitow w stalowych ptaskownikach 80 x 9
mm, katownikach od 40 x 40 x 3 mm do 80 x 80 x 9 mm,
ceownikach od 75 x 40 mm do 125 x 65 mm, haowni-
kach od 100 x 100 mm do 300 x 150 mm. Nie wykonamy
nig wiec otwordéw pod gwinty.
Testowany sprzet sktada sie z dwodch gtéwnych po-
dzespotéw: napedu i glowicy roboczej. Naped majacy
obudowe z tworzywa sztucznego z rekojescig gtéwna
miesci w sobie wysokowydajny i sprawny silnik bezsz-
czotkowy, zas gtowica — wspdtpracujgce z nim pompe
i tokowy mechanizm hydrauliczny o maksymalnym
wysiegu 40 mm z funkcjg cofania stempla. Podze-
spoly te wytwarzajg bardzo duza site i stuzg do bez-
posredniego napedu stempla wyttaczajgcego otwor,
wspotpracujgcego z odpowiadajgcg mu matryca be-
daca nieruchomym elementem wykonawczym. Gto-
wica ma mocng i wytrzymata obudowe stalowa zramg
oporowg w ksztatcie C. Wyposazona jest w dzwignie
do cofania stempla, w tzw. spychacz do prawidtowe-
go oparcia materiatu, a takze w ogranicznik przesuwu

16 Gazeta Narzedziowa /2025

umozliwiajacy jego doktadne pozycjonowanie oraz w
drugi uchwyt do trzymania dziurkarki podczas pracy
z reki. Jej wyposazeniem dodatkowym sg stanowisko
robocze do pracy potstacjonarnej i drugi ogranicznik
przesuwu. Nadmieniamy, ze doktadnie punktowe po-
zycjonowanie otwordéw umozliwia niewielki stozek z
ostrym wierzchotkiem wykonany w srodku stempla
oraz mozliwos¢ jego stopniowego wysuwania poprzez
wciskanie i zwalnianie wigcznika spustowego znajduja-
cego sie w rekojesci gtéwnej. Z kolei na korekcje jego
wysuniecia pozwala dzwignia cofania stempla.

Jak tatwo zauwazy¢, ksztatt i wymiary otwordw zaleza
od zastosowanej pary stempel-matryca, ktére podob-
nie jak wiertto w wiertarce sg elementami wymiennymi.
Ich montaz/demontaz praktycznie sprowadza sie do
wymiany matrycy, a potem stempla oraz wykrecenia/
wkrecenia pieciu srub mocujacych. Liste matryc i od-
powiadajgcych im stempli z podaniem ksztattéw i
wymiaréw tloczonych otwordw oraz zakresu grubosci
obrabianych elementéw stalowych zawiera instrukcja
obstugi testowanej dziurkarki. Mozna je takze znalez¢ na
polskiej stronie internetowej japoriskiego producenta.
Prace dziurkarka niewatpliwie utatwia mozliwos¢ obra-
cania napedu, co pozwala ustawi¢ rekojesci dziurkarki
w dowolnej pozycji katowej wzgledem siebie z zakresu
0-360°. Z kolei przed przypadkowym uruchomieniem
zabezpiecza blokada wigcznika spustowego, ktéry znaj-
duje sie w rekojesci gtdwnej. Do zasilania sprzetu stuzg

systemowe 40-woltowe akumulatory Makita z linii XGT
40 Vmax o pojemnosciach 2.0, 2.5. 40, 5.0 lub 80 Ah.
Elektronarzedzie w zaleznosci od zastosowanego aku-
mulatora wazy od 11,6-11,96 kg.

Wyniki redakcyjnych testow akumulatorowej
dziurkarki Makita PP001G
Podczas testow dziurkarki Makita PPO01G wykonalismy
otwory okragte o srednicy 15 mm i podtuzne 10 x 15
mm w katowniku INOX 40/40 mm o grubosci 4 mm,
w pfaskowniku INOX o grubosci 5 mm, w katowniku ze
stali konstrukcyjnej 5235 50/50 mm o grubosci 5 mm i
w ptaskowniku ze stali konstrukcyjnej S235 o grubosci 8
mm. Czas ttoczenia otwordw w tych materiatach wynidst
od 2,36 s do 3,84 5. Oznacza to, ze dziurkarka wykonuje
sie otwory od kilkunastu do kilkudziesieciu razy szybciej,
niz wiercac je z uzyciem wiertet lub koron. Pracuije sie nig
Znacznie prosciej niz np. magnetyczng wiertarkg koro-
nowa i catkowicie czysto, gdyz podczas wykonywania
otwordw nie potrzeba stosowac chtodziw olejowych i
nie powstajg przy tym ostre oraz brudzace widry, a jedy-
nie fatwe do usuniecia wypraski. Co wiecej, dzieki zasila-
niu akumulatorowemu i stosunkowo niskiej masie jak na
tego typu urzadzenie dziurkarka umozliwia prace bez-
posrednio w miejscu wznoszenia konstrukdji stalowe.
Reasumujac, akumulatorowa dziurkarka Makita PPO01G
tow petni mobilny i fatwy w pracy sprzet, ktérym wyko-
namy otwory w materiatach stalowych szybciej od kil-
kunastu do kilkudziesieciu razy, niz wiercac je z uzyciem
wiertet kretych lub koronowych. Dziurkarka zwieksza
wiec znacznie wydajnos$¢ montazu réznorakich kon-
strukgji stalowych: od stelazy pod fotowoltaike po lega-
ry podtrzymujace dachy.

pins

Dane techniczne akumulatorowej dziurkarki Makita PP001G

Maks. wysieg 40 mm
Ksztatt otworéw okragty/podtuzny
Maks. wielkosé/gtebokosé otworu podtuz

(stal miekka o wytrzymatosci na rozcigganie 65 000 PSI)

15-21 mm/9 mm

Maks. wielkos¢/gtebokos¢ otworu podtuznego
(stali nierdzewna o wytrzymalosci na rozciagganie 89 000 PSI)

15-21 mm/6 mm

Maks. srednica/gtebokosc otworu okragtego
(stal miekka o wytrzymatosci na rozcigganie 65 000 PSI)

20 mm/9 mm

Maks. srednica/gtebokos¢ otworu okragtego
(stali nierdzewna o wytrzymatosci na rozciagganie 89 000 PSI)

20 mm/ 6 mm

Napigcie znamionowe

prad staty 36V-40V maks.

Wymiary z uchwytem (dtug. x szer. x wys.)

398 mm X 129 mm x 315 mm

Masa netto

11,6-11,96 kg
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LAHTI PRO ponownie z gtowng nagroda

w konkursie DOBRY WZOR 2024
Instytutu Wzornictwa Przemystowego.

Jury przyznato kompletowi roboczemu LAHTI PRO STRETCH-LINE gitéwnqg
nagrode w kategorii PRACA/BIURO. Wyréznienie to cieszy tym bardziej, ze w
zesztym roku wygrat inny zestaw naszej marki. Oceniajgcy docenili
w STRETCH-LINE dbatos¢ o funkcjonalno$é, nowoczesny design i jakosé
wykonania.
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Test akumulatorowego klucza udarowego

Bosch
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Akumulatorowy klucz udarowy Bosch GDS 18V-450 Professional to sprzet klasy

Heavy Duty generujacy wysoki moment obrotowy zrywajacy wynoszacy 800 Nm.

Mozemy wiec nim montowac lub demontowac sruby do M20

i w znacznym stopniu usprawnic prace serwisowe oraz montazowe.

Konstrukgja i praktyczne rozwiagzania

Bosch GDS 18V-450 PC Professional jest klasycznie skon-
struowanym akumulatorowym  kluczem udarowym
0 napieciu zasilania 18 V. Do jego napedu wykorzysta-
no innowacyjny i wysokowydajny oraz mocny silnik
bezszczotkowy. Wspdtpracuje on za posrednictwem
1-stopniowe] przektadni planetamnej z kowadetkowym
mechanizmem udarowym, ktéry miesci sie w mocnej i
wytrzymatej mechanicznie obudowie metalowej. Praca
omawianego narzedzia steruje zaawansowana elektro-
nika mikroprocesorowa. Z punktu widzenia uzytkownika
najistotniejsza jej funkdja jest rozbudowana regulacja
parametréw pracy. Odbywa sie ona z poziomu elektro-
narzedzia za pomocy interfejsu uzytkownika (panelu
sterowania), zas z poziomu pofaczonego z nim przez
Bluetooth® urzadzenia mobilnego (smartfona lub table-
tu) za posrednictwem aplikacji Bosch Toolbox.
Testowany klucz oferuje trzy biegi elektroniczne, a tak-
Ze dwa programowalne tryby pracy A i B. Tryb A (Sruba/
nakretka do metalu) przeznaczony jest do montazu/de-
montazu potaczen twardych i sprezystych, zas B (wkret
do drewna) — do wkrecania miekkiego. Na pierwszym
z elektronicznych biegéw uzytkownik ma do dyspozy-
¢ji 0-1000 obr./min, 0-1900 ud./min i maks. moment
250 Nm, na drugim odpowiednio — 0-1500 obr./min,
0-2500 ud./min i maks. moment 330 Nm, za$ na trze-
cim —0-2300 obr./min, 0-3300 ud./min i maks. moment
450 Nm oraz maks. moment zrywajacy 800 Nm (praca w
lewo). Biegi wybiera sie przyciskiem SPEED znajdujacym
sie na panelu sterowania, natomiast tryby pracy — przyci-
skiem MODE. O wybranym elektronicznym przetozeniu
lub trybie pracy informuja $wiecace sie cyfry: ,1%,,2"1,3"
oraz litery ,A" lub ,B". Szybkos¢ i moc klucza mozemy
regulowac takze ptynnie za pomoca wigcznika spusto-
wego.

Na panelu sterowania znajduije sie wskaznik stanu klucza.
Jedli Swieci na zielono, sprzet pracuje prawidtowo. Jezeli
za$ na z6tto, osiggnieta zostata temperatura krytyczna
silnika lub akumulator jest na granicy rozladowania. Je-
$li natomiast wskaznik stanu $wieci na czerwono, klucz
przegrzat sie lub akumulator jest roztadowany. W obu
wypadkach nalezy schtodzi¢ elektronarzedzie lub za-
montowac natadowany akumulator. Z kolei jesli wskaz-
nik miga na niebiesko, informuje, ze klucz jest potgczony
7 urzadzeniem mobilnym lub odbywa sie jego regulacja
za pomocg aplikacji Bosch Toolbox.

Jak juz wspomniano, do taczenia aplikacji Bosch Toolbox
dziatajgcej na urzadzeniach mobilnych z testowanym

kluczem stuzy modut Bluetooth. Oprogramowanie
umozliwia edycje parametrow i trybdw pracy elek-
tronarzedzia. | tak uzytkownik moze ustawi¢ dowolng
predko$¢ obrotowa na kazdym z trzech elektronicznych
biegdw, wybierajac ja z zakresu 1000-2300 obr./min. W
przypadku trybu pracy A ma on do wyboru pie¢ usta-
wien i tzw. brak reakdji:

1) automatyczne wytaczanie w momencie dokrecenia,
ktére opdznia sie 10-stopniowo;

2) automatyczne spowolnienie z opdznieniem ustawia-
nym 15-stopniowo;

3) wyfaczenie po okreslonym czasie dokrecania w zakre-
sieod05do5s;

4) automatyczne spowolnienie odkrecania z 14-stopnio-
wa regulacjg momentu zadziatania;

5) ABR (AUTO BOLT RELEASE), ktére po poluzowaniu $ru-
by/nakretki zatrzymuje obroty w regulowanym czasie
od01dols.

W przypadku trybu B uzytkownik ma do dyspozycji dwa
ustawienia: (1) automatyczne wytaczenie i (2) automa-
tyczne spowolnienie. W przypadku pierwszego klucz
jest wytaczany po zamontowaniu wkreta, za$ w wypad-
ku drugiego jego obroty sg odpowiednio spowalniane.
Zarbwno opodznienie czasowe wylaczenia klucza, jak
i punkt poczatkowy spowolnienia mozna regulowac
15-stopniowo.

Jak tatwo zauwazy¢, tryby pracy A i B optymalizujg i
precyzujg montaz, chronigc jednoczednie potaczenia
gwintowe przed zniszczeniem, np. przed urwaniem tba
Sruby. Utatwiaja takze prace demontazowe, ograniczajac
gtéwnie ryzyko zagubienia nakretki lub sruby, ktérych
szukanie bardzo czesto jest czasochtonne.

Uzywajac aplikacji Bosch Toolbox, mozna takze wia-
czy¢ lub wytaczy¢ fagodny rozruch, regulowac jasnos¢
i czas swiecenia diody LED (0-99 s) oraz interfejsu (5-99

ional

s), a takze przywrdci¢ ustawienia fabryczne. Aplikacja
rejestruje czas pracy klucza i podaje jego numery se-
ryjny i wiasny oraz date produkgji, a takze informuje o
podstawowych danych technicznych i stanie akumu-
latora.

Kolejnymi istotnymi funkcjami elektroniki testowanego
sprzetu sa zmiana kierunku obrotéw oraz szybki hamu-
lec wrzeciona dziatajacy w prawo i lewo. Dzieki temu
mozemy doktadnie aplikowa¢ moment obrotowy, a
takze unikna¢ w przypadku operacji demontazu wy-
padania srub.

W testowanym kluczu zastosowano zabierak kwadra-
towy o rozmiarze 1/2" z bolcem blokujacym nasadki.
Taka konstrukcja uchwytu narzedziowego pozwala
szybko montowac¢/demontowac nasadki udarowe z
napedem 1/2". Klucz udarowy Bosch GDS 18V-450 PC
Professional przeznaczony jest do montazu potaczen
gwintowych o rozmiarach z zakresu M10-M20.

Rekojes¢ testowanego sprzetu pokryto miekka wykta-
dzing gumowa. Jak na swoja moc 450 Nm ma on nie-
duze gabaryty (dtugos¢ — 168 mm). Co wazne, Bosch
utatwit takze prace w stabo oswietlonych miejscach,
wyposazajac swoj klucz w diode LED umieszczong na
mocowaniu akumulatora.

Omawiany sprzet, tak jak inne akumulatorowe elektro-
narzedzia Bosch, korzysta z wydajnych Zrédet zasilania
nalezacych do Flexible Power System. Mozemy w nim
montowac systemowe akumulatory Li-lon 18 V z linii
ProCORE i GBA, ktore wchodza w sktad uniwersalnej
platformy zasilania AMPShare — powered by Bosch.
Korzysta z niej obecnie wielu producentéw elektrona-
rzedzi.

Wyniki redakcyjnych testéw
akumulatorowego klucza udarowego
Bosch GDS 18V-450 PC Professional
Redakcyjne testy miaty za zadanie sprawdzenie przy-
datnosci klucza udarowego Bosch GDS 18V-450 PC
Professional do réznych prac. Dlatego przeprowadza-
lismy je w serwisie ciagnikéw rolniczych, a takze pod-
czas montazowych prac budowlanych i ciesielskich.
W trakcie prob testowych montowalismy i demonto-
walismy sruby o rozmiarach M14 do M20 oraz wkrety
ciesielskie, uzywajac Il i lll biegu elektronicznego oraz
trybéw Ai B.
Redakcyjne testy akumulatorowego klucza udarowe-
go Bosch GDS 18V-450 PC Professional pokazaty, ze
elektronarzedziem tym zrealizujemy bardzo szybko
i efektywnie szeroka game operacji montazowych
i demontazowych, ktére wykonuje sie w serwisach
mechanicznych zajmujacych sie maszynami przemy-
sfowymi, sprzetem rolniczym, samochodami osobo-
wymi i dostawczymi, a takze w budownictwie, w tym
drewnianym, i w przemystowych dziatach utrzymania
ruchu. Naszym zdaniem testowany sprzet to klucz
udarowy sredniej mocy odznaczajacy sie wysoka
efektywnoscia i produktywnoscig w zakresie monta-
zowym od M10 do M20. Niewatpliwe jego atutem jest
zaawansowane sterowanie elektroniczne, ktére uta-
twia, optymalizuje i precyzuje zaréwno prace monta-
zowe, jak i demontazowe.

pins

Dane techniczne akumulatorowego klucza udarowego Bosch GDS 18V-450 PC Professional

Napiecie zasilania

18V

i PP &¢ ak q
Pi€ POJ el

Li-lon/18 V/1,5-12,0 Ah nalezace do Flexible Power System

Obroty bez obciazenia (I/11/11l bieg)

0-1000/0-1500/0-2300 min"'

Czestotliwos¢ udardw (I/11/111 bieg)

0-1900/0-2500/0-3300 min™

Uchwyt narzedziowy

zabierak kwadratowy 1/2"

Maks. moment obrotowy dokrecajacy (I/11/11l bieg)/zrywajacy

Zakres moc ia potaczen gwi ych
Wymiary (dtugos¢)

Waga zgodne EPTA-Procedure 01:201

250/330/450/800 Nm
M10-M20
168 mm
1,9-3,0 kg
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Narzedzia Grosley® - to wybor najpopularniejszych narzedzi i akcesoriow dostosowanych
‘do aktualnych potrzeb rynku. Priorytetem tej linii jest dobra jakos¢ przy zachowaniu atrakcyjnej ceny.
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Kompaktowe wiertarko-wkre

W ofercie Festool znajduja sie dwie blizniacze kompaktowe

wiertarko-wkretarki CXS 121 TXS 12 zasilane pragdem statym o napieciu

12 V. Niedawno zastapity one cenione na rynku 10,8-woltowe modele

CXSITXS, rozszerzajac znacznie ich mozliwosci robocze.

Konstrukcja, parametry pracy

i przeznaczenie

CXS 12 i TXS 12 to najmniejsze wiertarko-wkretarki
klasy kompaktowej znajdujace sie portfolio Festool.
Pomimo niewielkich rozmiaréow dysponuja jednak
dos¢ spora moca, gdyz generujg maksymalny mo-
ment obrotowy o wielkosci 30 Nm. Wykonamy nimi
duzy zakres prac montazowych i serwisowych, a tak-
Ze z powodzeniem zmontujemy meble, drewniane
tarasy, zamocujemy okucia, elementy wyposazenia i
wystroju wnetrz (listwy, cokoty, lampy, karnisze itp.).
Testowany sprzet doskonale sprawdzi sie tez w miej-
scach trudno dostepnych, a takze tam, gdzie wyma-
gana jest duza dokfadnos¢ wiercenia i montazu.
Obie wiertarko-wkretarki napedzane sg wysoko-
sprawnymi silnikami bezszczotkowymi EGTEC o kie-
szonkowych rozmiarach i duzej mocy. Wspotpracuja
one z 2-biegowg przektadnig planetarng i generujg
na | biegu 0-470 obr./min, za$ na Il - 0-1600 obr./
min. Do regulacji momentu obrotowego stuzy
13-stopniowe sprzegto elektroniczne. Jego po-
krettem nie tylko ustawimy moment w zakresach
(Il bieg) 1,1-8,0/04-2,3 Nm, ale takze wigczymy
tryby pracy (wkrecanie lub wiercenie), zapalimy
lub zgasimy diode LED stuzaca do doswietlania
miejsca montazu, co pozwoli nam oszczednie go-
spodarowac energia akumulatora zasilajacego.
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Zaawansowana elektronika
wiertarko-wkretarek

Festool CXS 12 i TXS 12 umozliwia ptynna regulacje
obrotéw wiacznikiem spustowym, a takze zmiane
ich kierunku za pomoca przetacznika suwakowego.
Narzedzie sygnalizuje dzwiekowo, Ze albo akumula-
tor jest roztadowany (jeden krotki sygnat), albo sprzet
jest przecigzony (podczas pracy jeden krotki sygnat),
albo przegrzany (podczas naciskania wigcznika spu-
stowego jeden krotki sygnat), albo podczas wkreca-
nia osiggniety zostat ustawiony moment obrotowy
(dwa krétkie sygnaty), albo urzadzenie jest uszkodzo-
ne (nieprzerwanie krotkie sygnaty).

Testowany sprzet umozliwia wykonanie otworéw o
$rednicach do 10 mm w stali i do 35 mm w drewnie.
Zasilany jest z systemowych akumulatoréw Festool
o napieciu 12 V ($rednie 10,8 V) i pojemnosci: 2.5
Ah. Oczywiicie, akumulatory i testowane elektrona-
rzedzia wyposazone sg w elektronike monitorujaca
dziatanie ogniw Li-lon, zapobiegajaca ich przecia-
zeniu i przegrzaniu, jak tez optymalizujacg pobdr
pradu.

Oprécz wspomnianej diody LED postugiwanie sie
wiertarko-wkretarkami Festool CXS 12 i TXS 12 uta-
twiajg praktyczny klips do paska, a takze specjalne
mocowania magnetyczne na bity czy niewielkie roz-

miarowo wiertta. W przypadku modelu Festool CXS
12 mocowania te majg spora powierzchnie, co po-
zwala na przyczepienie do nich duzej liczby bitow.

Systemowy osprzet

Bardzo istotng, praktyczng cechg wiertarko-wkreta-
rek Festool CXS 12 i TXS 12 jest ich wyposazenie w
systemowy uchwyt narzedziowy FastFix stuzacy do
szybkiej wymiany nastepujacych akcesoridw:

« szybkomocujacych wiertarskich uchwytéw o
zakresie mocowania do 10 mm i 13 mm (KC
13-1/2-K-FFP);

+ uchwytu CENTROTEC (gniazdowego, 6-katnego
standardu Festool);

« gtowicy katowej AN-XS (0 mniejszych wymia-
rach, kompatybilna wyfacznie z modelami CXS
121 TXS 12, mocowana w osmiu pozycjach kato-
wych w zakresie 360°);

« gtowicy katowej AN-UNI (obracana wygodnym
pokrettem w 16 pozycjach katowych w zakresie
360°);

- glowicy mimosrodowej EX-UNI (obracana wy-
godnym pokrettem w 16 pozycjach katowych w
zakresie 360°);

« ogranicznikéw gtebokosci wkrecania (wyposa-
zonych w roztaczajace sprzegto ktowe) z waskim
metalowym (DD-DC) i szerokim gumowanym
(DC UNI FF) pierscieniowym stoperem;

- adaptera AD-3/8" FF do montazu kluczy nasado-
wych z kwadratowym zabierakiem 3/8".

Wymienione systemowe uchwyty i glowice moz-
na takze stosowa¢ w wiertarko-wkretarkach Fe-
stool o zasilaniu 18 V, gdyz tak jak CXS 12§ TXS 12
wyposazone sg w system FastFix. Co wazne, we
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wrzecionach testowanych urzadzen znajdujg sie
6-katne gniazda stuzace do montazu bitow, wiertet
z uchwytem 1/4" itp., ktére dzieki eliminacji uchwy-
tu wiertarskiego, co skutkuje wydatnym skroce-
niem dtugosci sprzetu, umozliwiaja prace w nie-
wielkich przestrzeniach, np. montaz w niewielkich
szafkach itp. Jak tatwo zauwazy¢, pokazna liczba
systemowych uchwytéw i gtowic umozliwia opty-
malng konfiguracje testowanego sprzetu. Dzieki
temu mozemy nim operowac precyzyjnie i wy-
godnie, w tym w miejscach o utrudnionym doste-
pie, a takze wykonac znacznie szerszy zakres prac
montazowych niz standardowo skonfigurowang
wiertarko-wkretarka.

Dwie rownorzedne wersje ksztattowe

Jak tatwo zauwazy¢, wiertarko-wkretarki CXS 12
i TXS 12 maja rozne ksztatty ,C" i ,T" oznaczone
pierwszymi literami ich symboli. Ich odmiennos¢
ksztattowa stanowi gtéwna réznice pomiedzy te-
stowanymi urzadzeniami. Przy tym bezszczotkowy
naped, wszystkie mechanizmy, sterowanie elektro-
niczne, uktad zasilajacy wraz z akumulatorami, para-
metry pracy, akcesoria systemowe itd. s3 w wypad-
ku obu wiertarko-wkretarek identyczne. Wystepuja
oczywiscie pewne drobne réznice, ktére sg konse-
kwencja odmiennych ksztattéw i maja wptyw na
tzw. cechy uzytkowe. Nalezy tu tez zauwazyc, ze je-
dynie Festool na rynku produkuje wiertarko-wkre-
tarki o ksztatcie ,C". Dlaczego to robi? Niewatliwie, z
powodu subiektywnych preferencji uzytkownikéw,
ktére zostaty uksztattowane historycznie przez
prace wiertarko-wkretarkami obu ksztattow. Jed-
ni po prostu wolg wiertarko-wkretarki T, a drudzy
C. Obiektywnie na to patrzac, nie mozna zasadnie

oceni¢, ze ktéry$ z wymienionych typow wiertar-
ko-wkretarek jest bardziej ergonomiczny, poreczny
w operowaniu itp. Nalezy tu jednak zauwazy¢, ze
wiertarko-wkretarkami C pracuje sie bardziej pre-
cyzyjnie dzieki mozliwosci wywierania doktadnie
liniowego nacisku na wiertto czy bit. Poniewaz maja
uchwyt zamkniety, lepiej chronig dfon uzytkownika
przed mozliwymi urazami. Nalezy tez podkresli¢, ze
obie testowane wiertarko-wkretarki CXS 12 i TXS
12 to wzdr doskonatego wywazenia i prawdziwie
wygodnej pracy. Trzyma sie je przyjemnie dzieki
miekkim, antyposlizgowym pokryciom uchwytow.
Na wygode pracy i swobode operowania wptywa
takze ich pidrkowa masa, ktéra bez akumulatora
wynosi 0,9 kg.

Wiertarko-wkretarki Festool CXS 12i TXS 12

- wyniki testow redakcyjnych

Podczas  przeprowadzonych ~w  redakcyjnym
warsztacie préb testowych sprawdzilismy wszech-
stronno$¢, doktadnose i wydajnos¢ pracy wiertar-
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ko-wkretarek Festool CXS 12 TXS 12. W prébach te-
stowych wykorzystalismy akcesoria Festool: wiertta
Forstner FB D 35 CE, wiertta z ogranicznikiem BTA
HW D 5 CE, nawiertak BSTA HS D 5 CE i bity Phil-
lips oraz Torx. Wiertarko-wkretarkami Festool CXS
12 i TXS 12 pracuje sie doktadnie i jednoczesnie
komfortowo. Jest to konsekwencja kompaktowych
rozmiaréw i niewielkiej masy testowanego sprzetu
i zastosowania w nim mocnego bezszczotkowego
silnika. Jak przystato na elektronarzedzia z najwyz-
szej potki jakosciowej, ich obstuga jest w 100% bez-
problemowa, do tego szybka i nie wymaga uzycia
sity podczas wymiany akcesoriow.

Naszym zdaniem wiertarko-wkretarki Festool CXS
121 TXS 12 to prawdziwie wszechstronne kompak-
towe elektronarzedzia. Umozliwiaja wykonanie sze-
rokiej gamy aplikacji i, co wazne, ustanawiajg nowe,
znacznie podwyzszone standardy wygody, precy-
Zji, jakosci oraz efektywnosci pracy.

pins

Dane techniczne wiertarko-wkretarek Festool CXS 12 i TXS 12

Napiecie akumulatora 10,8V
Liczba bieg6ow/ ien t 2/13
Predkosc obrotowa na biegu jalowym (/1 bieg) 0-470/0-1600 min™!
Maks. srednica wiertta do drewna/stali 35/10 mm
Maks. srednica mocowanych wkretéw w drewnie swierkowym 6 mm
Zakres elektronicznej regulacji obr go (I/1l bieg) 1,1-8,0/0,4-2,3 Nm
Maks. tobrot. wdr ie/stali 17/30 Nm
Zakres mocow. uchwytu wiertarskiego 1-10 mm
Pojemnos¢ zalecanego akumulatora Li lon 2.5 Ah
Ciezar bez akumulatora 0,9 kg
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Strugi przewodowe - konstr

'ullhl L!

Struganie jest rodzajem obrébki widrowej powierzchni ptaskich

i ksztattowych. Wykonuije sie jg za pomoca strugdw, ktdre sg wyposazone

w specjalne noze strugarskie zamocowane w gtowicy o ksztatcie walca.

ozréznia sie struganie poprzeczne i wzdtuzne. Z
poprzecznym mamy do czynienia wtedy, kiedy
noz strugarski pracuje ukosnie w stosunku do
kierunku posuwu, a z wzdtuznym - gdy jest
ustawiony do niego prostopadle. W artykule zajmiemy
sie jedynie strugami recznymi z napedem elektrycznym,
ktore zalicza sie do elektronarzedzi. Moga mie¢ one wy-
konanie profesjonalne lub dla majsterkowiczow.

Gdzie stosuje sie strugi?

Mozna nimi wygfadza¢ cokoty, listwy, powierzchnie
drzwi, krawedzie blatdw wykonanych z drewna i materia-
téw drewnopochodnych, profilowac wregi w drzwiach i
oknach drewnianych, nadawa¢ fakture powierzchniom
drewnianym (np. rustykalna); struga¢ belki, kantdwki,
deski, wyréwnywac duze powierzchnie drewniane; fa-
zowac¢  krawedzie powierzchni drewnianych; strugac
grubosciowo drewniane kantéwki czy belki (tylko w spe-
cjalnych przystawkach stacjonarnych) itp.

Jak fatwo zauwazy, strugi przeznaczone sg do obrobki
drewna i materiatéw drewnopochodnych. Uzywa sie ich
do prac ciesielskich, zardbwno do wykanczania elemen-
tow konstrukeyjnych, jak i dekoracyjnych. Wykorzystuja
je takze stolarze oraz meblarze, fachowcy zajmujacy sie
renowacjg okien drewnianych, a takze szkutnicy wytwa-
rzajgcy oraz odnawiajacy jachty, todzie motorowe, itp.

Jak skonstruowane sg strugi?
W elektronarzedziach tych mozna wyrézni¢ nastepujace
podzespoty: silnik elektryczny, wentylator uktadu chfo-
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dzenia, uktad odprowadzania widréw, przektadnie paso-
wa do napedu glowicy strugajacej, glowice strugajaca z
wymiennymi nozami, podstawe prowadzaca, ukfad re-
guladji pofozenia stopy przedniej, stopke parkujaca, obu-
dowe z rekojescia gtéwna i dodatkowa, wigcznik, uktady
elektroniczne optymalizujace dziatanie.

Strugi wyposaza sie w silniki komutatorowe zasilane jed-
nofazowym pradem zmiennym 230 V. Poniewaz pracuje
sie nimi intensywnie, ich jednostki napedowe potrze-
buja efektywnego chfodzenia. Zapewnia je wentylator
zamontowany na wale wirnika. Uktad chtodzenia tych
urzadzen nie stuzy jednak do odprowadzania widrow,
tak jak to jest np. w szlifierkach mimosrodowych. Pod-
czas obrébki prowadzonej za pomocy strugéw widry
sq szybko usuwane z pola pracy przez noze gtowicy do
specjalnego worka. Mozna do tego celu uzyc¢ takze od-
kurzacza, gdy maszyna jest wyposazona w adapter do
podtaczenia weza odsysajacego.

Silnik w stosunku do gtowicy strugajacej jest ustawiony
réwnolegle. Stad w ich przypadku najbardziej praktycz-
nym i ekonomicznym rozwigzaniem przeniesienia na-
pedu jest przekfadnia pasowa z paskiem zebatym. Jego
zadaniem jest transmisja obrotéw z silnika do glowicy,
przy czym dokonuje sie takze ich zmniejszenie $rednio
0 ok. 50%.

Glowice sa metalowe i przewaznie wyposazane w dwa
lub jeden ndéz strugarski. Noze sg zwykle wykonywane
ze stali szybkotnacej HSS lub z weglikdw spiekanych.
Ich utozenie moze by¢ dwojakie: rownolegte do osi gto-
wicy lub ukosne. Drugie wykonanie gtowic umoZliwia
struganie poprzeczne. Taki uktad nozy oczywiscie ufa-

twia operatorowi prace i zmniejsza obcigzenie sprzetu.
Podstawa struga jest dwuczesciowa i wykonana z alum-
iniowego stopu i wyszlifowana, aby nie uszkadzata ob-
rabianych powierzchni. Czes¢ tylna podstawy jest stata,
za$ przednia moze by¢ podnoszona lub opuszczana w
zakresie od 0 do 30 mm (dane usrednione). Jej potozenie
w stosunku do statej podstawy wyznacza parametr gte-
bokosci strugania. Reguluje sie go srubowo pokrettem
nastawczym, ktore petni funkcje rekojesci dodatkowej.
Co wazne, w ruchomej czesci podstawy wykonuje sie
wyztobienia w ksztatcie V", ktére stuzg do fazowania
krawedzi. W tylnej czesci stopy statej znajduje sie takze
chowana stopka parkujaca. Stuzy ona do odktadania
narzedzia po pracy i zabezpiecza powierzchnie przed
uszkodzeniem, za$ noze strugarskie przed uszkodze-
niem.

Obudowa strugéw wykonywana jest z wytrzymatego
tworzywa sztucznego albo z lekkiego stopu metalowe-
go. Obudowy metalowe majg duze strugi ciesielskie o
szerokosci strugania do 350 mm. Wyposaza sie je takze
w oddzielne rekojesci dodatkowe. Rekojes¢ gtéwna stru-
géw ma ksztatt zamkniety (Zelazkowy) i w zaleznosci od
modelu moze by¢ pokryta miekka antywibracyjng wy-
ktadzing (tzw. soft grip).

W rekojesci gtéwnej znajduje sie wigcznik z blokada po-
tozenia wigczenia. Umozliwia to tatwe operowanie tymi
elektronarzedziami. Strugi nie maja regulacji predkosci
obrotowej. Stosuje sie w nich wytacznie elektroniczne
uktady Constant-Electronic, antyprzecigzeniowy oraz
ograniczajacy prad rozruchu (tzw. soft start). Zadaniem
pierwszego z nich jest utrzymywanie statych obrotow
gtowicy strugajacej, de facto silnika, pod zmieniajacym
sie obcigzeniem urzadzenia na poziomie predkosci ob-
rotowej na biegu luzem. Dzieki temu strug ma zapew-
niong stata predkos¢ skrawania, co jest bardzo wazne dla
zyskania wysokiej jakosci obrabianych krawedzi. Warto
tu wspomniec, ze niektdre maszyny s3 wyposazane w
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ukcja, dobér i zastosowania

hamulec gtowicy strugajacej. Zwieksza on bezpieczen-
stwo pracy tym elektronarzedziem, a takze zabezpiecza
powierzchnie obrabiane przed uszkodzeniem.

Najwazniejsze parametry techniczne strugéw
Gtéwne parametry techniczne tych urzadzen sa naste-
pujace: moc nominalna (W), moc uzyteczna (W), pred-
ko$¢ obrotowa na biegu luzem (min™), szerokos$¢ struga-
nia (mm), gtebokos¢ strugania (mm) i ciezar urzadzenia
(kg).

Strugi majg moc nominalng od 500 do 2500 watéw. In-
formuje nas ona w zasadzie o $rednim zuzyciu energii
elektrycznej przez te maszyny. Natomiast moc uzytecz-
na, czyli srednia moc wykorzystywana do pracy, stanowi
ok. 50-60% mocy nominalnej tych elektronarzedzi. Moc
narzedzia determinuje wydajnos¢ jego pracy i obcigzal-
no$¢. Narzedzia te wymagaja, oprécz duzych predkosci
skrawania, wiekszego momentu obrotowego, ktdry po-
zwala na pokonanie oporu materiatu obrabianego oraz
tarcia wystepujacego podczas strugania. Dlatego do
prac wymadajacych wiekszej wydajnosci i sity, przewaz-
nie ciesielskich, stosuje sie strugarki mocniejsze, bardziej
obcigzalne.

Wartos¢ predkosci obrotowej gtowicy strugajacej tych
maszyn podawana jest na biegu luzem i wynosi 8000-
17000 min™. Zalezy ona od $rednicy gtowicy: im wieksza
gtowica, tym mniejsza warto$¢ obrotow.

Szeroko$¢ strugania wynosi przewaznie tyle, ile dtugos¢
gtowicy lub noza mocowanego réwnolegle do jej osi.
Jest to dos¢ zréznicowany parametr, gdyz jego zakres
wynosi 65-350 mm. Z kolei gtebokos$¢ strugania to pa-
rametr informujacy nas jednocze$nie o wielkosci widra
oraz o grubosci planowania powierzchni. Maksymalnie
wynosi on 4 mm. Gtebokos¢ strugania, jak juz wspomi-
nali$my, mozna ustawia¢ za pomoca regulacji srubowe;.
Ostatni z parametréw — masa — waha sie w szerokim za-
kresie:od 2,2 do 18 kg.

Zasady prawidtowej eksploatacji strugow
Wiekszo$¢ z nich ma przewaznie gtowice dwuostrzo-
we. Jak juz wspomniano, noze wykonuje sie ze stali
szybkotnacej (HSS) lub weglikdw spiekanych (HM).
Narzedzia ze stali szybkotnacej sa mniej trwate, ale za
to mozna je ostrzy¢. Noze z ostrzami z weglikow spie-
kanych sa przeznaczone do ciezszych zadan, gdyz wy-
kazujg sie o wiele wieksza trwatoscig od narzedzi HSS.
Jednakze nie mozna ich ostrzy¢, po stepieniu jednego
7 ostrzy n6z HM odwraca sie o 180° i wykorzystuje do
pracy drugie z nich. Po stepieniu drugiego ostrza n6z
HM nalezy wymieni¢ na nowy. Ostrza i gtowice moga
miec rézne ksztatty: proste, elipsoidalne lub faliste. Na-
rzedzia elipsoidalne lub faliste stuza do nadawania po-
wierzchni faktury ozdobnej, przy czym profil noza musi
odpowiada¢ profilowi gtowicy.

Noze mocowane sa w gtowicy za pomocg wkretdw
pod odpowiednim katem i na oznaczona wysokosc.
Kat mocowania nozy nie jest regulowany i tak ustawio-
ny, aby strug miat najbardziej optymalne dodatnie katy
natarcia ostrzy.

Wybdr noza odpowiedniego do strugarki jest tatwy. Po
prostu kupuje sie narzedzie odpowiadajace doktadnie
wymiarom, ktére okreslit producent. Aby uzyskac bar-
dzo dobre rezultaty, strugajac drewno, trzeba pamietac
0 zachowaniu odpowiedniego kierunku posuwu. Nie
nalezy struga¢ pod widkna, gdyz w ten sposob uzy-
skuje sie powierzchnie o niskiej jakosci. Dochodzi wte-
dy do ich strzepienia i powstawania chropowatosci,
ktore trzeba potem usuwac, wykonujac niepotrzebnie
dodatkowe operacje, np. szlifowanie wykanczajace.
Najlepsze efekty uzyskuje sie, strugajac z widknami
drewna. W przypadku, jesli kierunek widkien jest nie-
regularny, nalezy struga¢ poprzecznie matym widrem.
Posuw podczas strugania musi by¢ réwnomierny i
szybki, nie moze on jednak powodowac zbyt duzego

obnizenia predkosci skrawania gtowicy. Zbyt wolny
posuw moze powodowac przypalanie obrabianej po-
wierzchni na skutek zbyt duzego tarcia wystepujacego
w strefie obrébki, a takze powodowac rozhartowywa-
nie nozy ze stali (HSS). Dlatego warto robi¢ krétkie prze-
rwy w pracy, nie wylaczajac narzedzia, aby schtodzi¢
noze i glowice strugajaca.

Podczas pracy strugarka powinnismy zadbac szcze-
gdlnie o to, aby jej noze byty ostre. Struganie tepymi
narzedziami powoduje strzepienie powierzchni, a tak-
Ze niepotrzebnie przeciagza maszyne i znacznie skraca
jej zywotnos¢. Moze by¢ przyczyng tzw. wstecznych
odbi¢ glowicy, ktdre sg niebezpieczne dla operatora i
moga uszkodzi¢ obrabiang powierzchnie oraz spowo-
dowac uszkodzenie struga. Podczas wiaczania i wyta-
czania powinien by¢ uniesiony nad powierzchnie obra-
biana. Nie nalezy zaczynac pracy, jesli strug nie osiagnat
petnych obrotdw na biegu luzem.

Podczas strugania wazne jest szybkie odprowadzanie
widréw, ktdre pomaga usuwac ciepto ze strefy obrobki.
W przypadku Izejszych operacji prowadzonych w krét-
kim czasie wystarczajacy jest system ich usuwania do
worka, w ktory wyposaza sie wiekszos¢ strugarek. Jesli
wykonujemy ciezsze prace, powinnismy zastosowac
odprowadzanie widréw do odkurzacza. Do podfacza-
nia jego weza stuzy krociec. Wiekszo$¢ strugdw umozli-
wia podtaczenie weza albo z prawej, albo z lewej strony.
Takie rozwigzanie utatwia prace nimi.

Warto, pracujgc strugiem, wykorzysta¢ dodatkowe
akcesoria: prowadnice réwnolegfa, ogranicznik wre-
gowania czy przystawke do pracy stacjonarnej. Opty-
malizujg one prace i rozszerzajg zakres stosowania tego
elektronarzedzia. Poniewaz pracuje ono w srodowisku
zapylonym, dla prawidtowej jego eksploatacji bardzo
istotne jest takze wykonywanie okresowych przegla-
dow oraz czyszczenie wnetrza z kurzu i pytow.

Podstawowe zasady doboru
profesjonalnego struga
Najwazniejsze kryterium doboru tego typu maszyny
to zakres prac i ich wydajnos¢. Zgodnie z tym nalezy
dobra¢ odpowiednig szeroko$¢ struga, aby umozliwiat
jednoczesne struganie catej powierzchni obrabianych
elementéw lub wiekszejich czesci. A zatem do ciezszych
zadan nalezy uzywac maszyn o wiekszej mocy lub wy-
posazonych w elektroniczny ukfad stabilizacji obrotow
silnika, ktéry ma duzy wptyw na jakos¢ pracy. Wybierajac
strug, nalezy sie kierowac ,regufa 25%" mdwiaca, ze ma-
szyna powinna dysponowac zawsze odpowiednim, tj.
€O najmniej 25-procentowym zapasem mocy. Zapewnia
to odpowiednig rezerwe sity i przez to nie dochodzi do
przecigzania elektronarzedzia.
Dla dokfadnej i wysokojakosciowej obrébki prowadzo-
nej strugiem wazne sa takze takie cechy, jak ergonomicz-
nos¢ i tfatwos¢ obstugi. Stad warto wybrac urzadzenie
majace odpowiednio profilowane rekojesci z wyktadzing
antywibracyjng (soft grip). Pamietajmy, fatwos¢ i pew-
no$¢ prowadzenia tego typu elektronarzedzia ma bar-
dzo istotny wptyw na jakos¢ obrabianych powierzchni.
pins
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Pity otworowe Starrett z technologiqg NVP

Czy pity otworowe Starrett to tylko zwykty kawatek metalu

z zebami? Zastandwmy sie, czy tak wiasnie jest.

Pity otworowe Fast Cut kontra Deep Cut

Na pierwszy rzut oka bimetalowe otwornice Star-
rett Fast Cut i Deep Cut wygladajg podobnie. Ten
sam kolor, ten sam znaczek z logo. Jesli nie po-
rownamy ich ze soba, mozemy nawet uznac, ze
sq identyczne. Dlaczego wiec wybra¢ otwornice
Deep Cut, skoro Fast Cut zdobyta duzg popularnos¢
i jest bestsellerem w asortymencie pit otworowych
Starrett. Aby odpowiedzie¢ sobie na to pytanie,
zauwazmy najpierw réznice pomiedzy nimi. Pita
otworowa Fast Cut (FCH) ma wysokos¢ 41 mm, stata
podziatke zebdéw 5,5 TPl oraz o 30% wieksza wiel-
kos¢ przestrzeni miedzyzebnej. Przeznaczona jest
do wiercenia w materiatach o grubosci do 3 mm. Z
kolei otwornica Deep Cut (DCH) posiada wysokos¢
51 mm, zmiennga podziatke zebdéw (4-6 TPI) z tech-
nologig NVP. Stosuje sie ja do wykonywania gtebo-
kich otworéw w materiatach o wiekszej grubosci i
stalach konstrukcyjnych. Stal szybkotngca HSS, z
ktérej wykonane jest uzebienie obu otwornic, ma
dodatek kobaltu, ktéry zwieksza ich odpornos¢
termiczna oraz odpornos¢ na zuzycie i dzieki temu
wydtuza zywotnosc.

924 Gazeta Narzedziowa (/2025

Czym jest technologia NVP?

NVP to skrét od angielskiej nazwy ,New Variable
Pitch”, ktéra oznacza nowa zmienng podziatke ze-
bow otwornicy. Rozwigzanie to poprawia wydaj-
nos$¢ wiercenia, szczegodlnie w przypadku mate-
riatéw konstrukcyjnych z pustymi przestrzeniami,
takich jak rury czy profile stalowe. Dlaczego jest
ono tak istotne? Poniewaz podczas wiercenia w
profilach metalowych czesto dochodzi do ztamania
zeba. Aby temu zaradzi¢, firma Starrett przeprojek-
towata profil zeba Deep Cut przy uzyciu technologii
NVP.

Jak opracowano technologie NVP?

Najpierw wykonano tysigce testow wiercenia, kto-
rych przebieg i wyniki analizowano metodg ele-
mentéw skoriczonych (MES, ang. FEA od Finite Ele-
ment Analysis). MES to narzedzie symulacyjne, ktore
przewiduje, jak produkt zareaguje na naprezenia,
ciepto i inne czynniki. Atomizujac produkt, inzynie-
rowie moga wirtualnie testowac i udoskonalac jego
projekty. Dzieki temu, oszczedzajac czas, zwieksza-
ja jego niezawodnos¢. Kluczowe dla technologii

NVP testy obejmowaty wielkos¢ naprezen i od-
ksztatcen, analize termiczng oraz odporno$¢ mate-
riatu na zmeczenie. Zespdt badawczo-rozwojowy
Starrett $cisle wspodtpracowat z zespotami tech-
nicznymi na catym $wiecie, przeprowadzajac testy
terenowe i zbierajac opinie w celu udoskonalenia
technologii NVP.

Dlaczego te badania miaty znaczenie?

Dzieki nim powstata otwornica Starrett z zebami
wykonanymi w technologii NVP, ktéra przekracza
oczekiwania i wymagania profesjonalnych uzyt-
kownikdéw z przemystu i rzemiosta. Niezaleznie od
tego, czy wierci sie w cienkich arkuszach blachy, czy
w grubych materiatach konstrukcyjnych, otwornica
Starrett zapewnia doskonate rezultaty w pracy.

Czy teraz nadal mozna sadzi¢, ze jest tylko kawat-
kiem metalu z zebami? W przypadku firmy Starrett
za jej kazdg innowacyjng otwornica stoja lata ba-
dan, analizi wytrwatej pracy. Jej produkty to nie tyl-
ko narzedzia - to dziedzictwo, ktére nadal odzwier-
ciedla wizje jej zatozyciela Laroya Starretta. Zgodnie
z nig kazda otwornica Starrett jest ona stworzona
do czegos wiecej niz tylko ciecia — do doskonatosci.

pins (opr. mat. Starrett)
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Niezawodnos¢ w ekstremalnych warunkach

Ubrania PREMIUM PRO od NEO TOOLS

Praca w trudnych warunkach, niezaleznie od branzy, wymaga odpowiedniej

odziezy roboczej, ktdra jest trwata i zapewnia bezpieczerstwo i wygode.
W odpowiedzi na te potrzeby marka NEO TOOLS stworzyta linie odziezy
roboczej Premium PRO, faczaca innowacyjne technologie, wysokiej

jakosci materiaty oraz ergonomiczne rozwigzania utatwiajace prace.

$rod produktéw linii Premium PRO

znajduja sie spodnie robocze 81-234,

ogrodniczki 81-249 oraz bluza 81-214,

ktére zostaty zaprojektowane z mysla
o profesjonalistach pracujacych w trudnych i bardzo
trudnych warunkach w budownictwie, przemysle,
rolnictwie, lesnictwie, logistyce. Kazdy element tej
odziezy wyrdznia sie nie tylko najwyzsza trwatoscia,
ale takze nowoczesnym designem i zapewnia wy-
soki poziom bezpieczenstwa pracy. Przyjrzyjmy sie
wiec szczegdtowo kazdemu z tych produktéw.

Spodnie robocze
Premium PRO 81-234 NEO TOOLS
Zostaty wykonane z wysokiej jakosci bawetny Ca-
nvas o gramaturze 425 g/m? co gwarantuje odpor-
nos¢ na przetarcia oraz petny komfort uzytkowania.
Tkanina Canvas jest wysoce trwata i wytrzymata,
dzieki czemu spodnie sprawdzaja sie w najtrudniej-
szych warunkach pracy. Znaczaco podnosza ich
trwato$¢ wzmocnienia wykonane z tkaniny Cordura
NYCO o gramaturze 272 g/m? (75% bawetna, 25% ny-
lon). Rozmieszczono je w newralgicznych miejscach,
takich jak: kieszenie, kolana i tylne oraz dolne czesci
nogawek. Spodnie maja przeszycia neonowozielo-
ne, ktére podnoszg ich estetyke, odpowiednio kon-
trastujac sie z pozostatymi fragmentami garderoby.
Wyposazono je takze w wysokiej jakosci zamki
YKK, potréjne szwy, magnetyczne napy oraz od-
blaskowe nadruki 3M. W spodniach znajdziemy
az 18 réznego rodzaju kieszeni z wystarczajaca
iloscig miejsca na akcesoria, narzedzia czy do-
kumenty. Co wiecej, ich gumowy wewnetrzy
pas z antyposlizgowym nadrukiem oraz z
zamkiem  umozliwia
dopiecie bluzy z serii
Premium PRO i stwo-
rzenie komfortowe-
go kombinezonu
o wielu zasto-
sowaniach. Z
kolei na tyle
profilowanych
nogawek
spodni  znajduje
sie dodatkowa
wentylacja na za-
mek kryty, ktéra
pozytywnie
wptywa na
komfortich no-
szenia. Nogaw-
ki mozna takze
przedtuzy¢ o 4
cm, dopasowu-
jac je do wzrostu
uzytkownikow.
Spodnie Pre-
mium PRO 81-
234 NEO TOOLS
oferowane sa w
szerokiej rozmia-
réwce od XS do
XXXL. Posiadaja certyfikat CE zgodny z
norma EN 1SO 13688:2013.

Ogrodniczki robocze Premium PRO 81-249

Podobnie jak spodnie, ogrodniczki wykonane sg ze
100% bawetny Canvas o gramaturze 425 g/m’.
Zastosowano w nich réwniez wzmocnienia z
tkaniny Cordura NYCO rozmieszczone w
newralgicznych miejscach i wyposa-
zono w wysokiej jakosci zamki YKK,
potréjne szwy, magnetyczne napy
i odblaskowe nadruki 3M oraz
14 kieszeni na rébznego

rodzaju akcesoria, narzedzia i dokumenty. Majg one
gumowe szelki z antyposlizgowym nadrukiem, ktory
zapobiega zsuwaniu sie ich z ramion, a takze regu-
lacje dtugosci umozliwiajacg optymalne dopasowa-
nie do wzrostu uzytkownika. Tak jak w spodniach, w
tyle profilowanych nogawek znajduje sie dodatkowa
wentylacja na zamek kryty podnoszaca komfort no-
szenia ogrodniczek. Nogawki mozna tez przedtuzyc
04 cm. Ogrodniczki z serii Premium PRO 81-249 NEO
TOOLS oferowane sg w szerokiej rozmiaréwce od XS
do XXXLi posiadaja certyfikat CE zgodny znorma EN
1SO 13688:2013.

Bluza robocza

Premium PRO 81-214 NEO TOOLS

Wykonano ja z tego samego materiatu (bawetny
Canvas) co spodnie i ogrodniczki, zapewniajac spdj-
nosc¢ estetyczng i praktyczna prezentowanej odziezy
NEO TOOLS Premium PRO. W bluzie wykonano takze
z tkaniny Cordura NYCO wzmocnienia, ktére zwiek-
szaja jej trwatos¢. Znajduja sie one na barkach, ple-

cach i rekawach. Z kolei z materiatu uzupetniajacego
wykonano kontrastujagce neonowozielone akcenty.
Podobnie jak spodnie czy ogrodniczki bluze wypo-
sazono w elastyczng podszewke z siatki, wysokiej

jakosci zamki YKK, magnetyczne zatrzaski oraz od-

blaskowe nadruki 3M.tgcznie posiada ona 12 rozne-
go rodzaju kieszeni stuzacych do przechowywania
akcesoriéw, narzedzi i dokumentow.

@\ Co wazne, wydtuzony tyt oraz elastyczny pas z

zamkiem umozliwiaja dopiecie bluzy do spodni z
serii Premium PRO i stworzenie wspomnianego,
komfortowego kombinezonu o wielu zastoso-
waniach. Na jej rekawie znajduje sie dodatko-
wa naszywka na rzep pozwalajaca na ozna-
kowanie produktu logo uzytkownika, a takze
wszywka identyfikacyjna wewnatrz odziezy,
ktéra ufatwia jej rozpoznanie w miejscu pracy.
Bluza 81-214 z serii Premium PRO NEO TOOLS
oferowana jest w szerokiej rozmiaréwce od S
do XXXL.

Reasumujac, odziez
robocza NEO
TOOLS Pre-
mium PRO to
potgczenie
wysokiej jakosci
materiatow,
funkcjonalnosci
i nowoczesne-
go designu z
wysokim  po-
ziomem bez-
pieczenstwa
pracy. Pod-
wyzsza ona
znacznie stan-
dardy wykona-
nia, wytrzyma-
tosci i trwatosci
odziezy roboczej
przeznaczonej do
najtrudniejszych
warunkow pracy.
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Szczotki techniczne SADU

Warszawska firma Geoserv od wielu lat oferuje na polskim rynku wysokiej jakosci

akcesoria belgijskiej firmy SADU. W tym roku rozszerzyta ich asortyment m.in.

0 szczotki techniczne przeznaczone do stosowania na szlifierkach katowych

i prostych, wiertarkach, wiertarko-wkretarkach oraz watkach gietkich.

Szczotki stozkowe SADU 080704S

Majag 18 warkoczy ze splatanego drutu stalowego.
Drut ma grubos¢ 0,5 mm, za$ warkocze — 22 mm. Tak
wykonana czes¢ robocza szczotek umozliwia uzy-
skanie wysokiej wydajnosci pracy. Szczotki stozkowe
SADU 080704S stosuje sie do czyszczenia wiekszych
powierzchni stalowych z uzyciem matych szlifierek
katowych. Narzedzia te maja $rednice 100 mm i do-
skonale sprawdzajg sie w usuwaniu rdzy, zgorzelin,
zuzli, farb itd.

Szczotki garnkowe SADU 080267S

Zastosowano w nich warkocze ze stalowego drutu
o grubosci 0,5 mm i dtugosci 21 mm. Szczotki garn-
kowe SADU 080267S przeznaczone sg do agresyw-
nego szczotkowania duzych ptaskich powierzchni, w
tym tez do przygotowania powierzchni metalowych
pod pokrycie farbami. Doskonale sprawdzajg sie tez
w ich oczyszczaniu — w usuwaniu zgorzeliny, zuzla,
rdzy, resztek betonu itd. Szczotki garnkowe SADU
0802675 maja $rednice 65 mm i wyposazone sa w
mocowanie z gwintem wewnetrznym M14. Do ich
napedu stosuje sie wiec mate szlifierki katowe.

Szczotki tarczowe na trzpieniu SADU 080715S
Naleza do grupy szczotek technicznych najczesciej
wykorzystywanych przez uzytkownikéw elektrona-
rzedzi. Wyposazono je w trzpier o $rednicy 6 mm.
Pozwala to na ich mocowanie nie tylko w wiertar-
kach, jak informuje ikona na opakowaniu, ale takze
w wiertarko-wkretarkach, szlifierkach prostych czy
nawet w watku gietkim. Narzedziami tymi szczot-
kuje sie niewielkie powierzchnie stalowe, elementy
profilowane, takze w miejscach trudno dostepnych.
Umozliwiajg one uzyskanie wysokiej wydajnosci pra-
cy. Ich cze$¢ roboczg stanowi falowany drut stalowy
0 grubosci 0,3 mm i dtugosci 16 mm. Szczotki tarczo-
we SADU 0807155 maja srednice 75 mm i grubos¢
7 mm.

Szczotki garnkowe na trzpieniu SADU 080721S

Ich cze$¢ roboczg stanowi stalowy drut falowany o
grubosci 0,2 mm i dtugosci 28 mm. Szczotki garnko-
we SADU 080721S przeznaczone sg do czyszczenia
powierzchni profilowanych, cienkich blach, odrdze-
wiania, usuwania farb, zanieczyszczen czy resztek
lakieréw itp. Pracuje sie nimi delikatnie, zeby nie
uszkodzi¢ obrabianej powierzchni. Szczotki garnko-
we SADU 080721S wyposazone sg trzpien o sredni-
cy 6 mm stuzacy do ich mocowania w wiertarkach,

wiertarko-wkretarkach, szlifierkach prostych, wat-
kach gietkich. Srednica tych narzedzi wynosi 75 mm.

Nylonowe szczotki garnkowe SADU 080727S
Zastosowano w nich drut nylonowy zawierajacy
ziarno $cierne o granulagji FINE. Szczotki te prze-
znaczone s3 do obrébki powierzchni drewnianych,
w tym lakierowanych, metali i tworzyw sztucznych.
Zawarte w nich drobne ziarno scierne sprawia, ze
doskonale nadaja do obrébki wykoriczeniowej wy-
mienionych materiatéw. Nylonowe szczotki garn-
kowe SADU 0807275 maja srednice 75 mm i trzpien
mocujacy 6 mm stuzacy do ich montazu w wiertar-
kach, wiertarko-wkretarkach, szlifierkach prostych,
watkach gietkich.

Szczotki spiralne SADU 0809165

Zastosowano w nich spiralnie utozony falowany drut
stalowy o grubosci 0,3 mm. Ich czes¢ robocza ma
wymiary 25 x 55 mm, przy tym catkowita dtugos¢
szczotki SADU 080916S wynosi 100 mm. Narzedzie
przeznaczone jest do mechanicznego oczyszcza-
nia wnetrza rur, luf, profili metalowych itp. Do jego
mocowania w wiertarkach, wiertarko-wkretarkach,
szlifierkach prostych, watkach gietkich stuzy trzpien
o srednicy 6 mm skrecony z dwoéch drutéw, do kto-
rych w czesci roboczej zamocowany jest karbowany
drut stalowy.

Szczotki reczne SADU 080173S

Zastosowano w nich falowany drut ze stali o dtugo-
$ci 25 mm. Dtugos¢ ich czesci roboczej wynosi 140
mm, za$ catkowita — 265 mm. Szczotki wyposazono
w ergonomiczng rekojes¢ z tworzywa sztucznego
majaca profilowang dolng krawedz pod palce dtoni,
dzieki czemu pracuje sie nimi wygodnie. Narzedzia
te przeznaczone sg do delikatnego czyszczenia stali,
stali nierdzewnej i metali niezelaznych.

Jak tatwo zauwazy¢, kazdy z omdwionych typow
szczotek SADU zostat zaprojektowany z mysla o
roznych zastosowaniach — od agresywnej obrobki
metalu po precyzyjne czyszczenie powierzchni pro-
filowanych i delikatnych materiatéw. Szczotki tech-
niczne SADU sprawdzg sie zarbwno w wymagaja-
cych operacjach przemystowych, jak i precyzyjnych
zadaniach warsztatowych. To akcesoria stworzone
dla profesjonalistow, ktérzy dbaja o jakos¢ i termino-
we wykonanie prac.
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PROLINE - innowacyjne tarcze diamentowe

Marka PROLINE poszerzyta swojg oferte o innowacyjnie wykonane tarcze
diamentowe. Nowe narzedzia sprawdza sie w pracach wykonczeniowych

i budowlanych, podnoszac ich jakos¢ i skracajac czas ciecia.

Tarcza diamentowa nicznych. Dzieki
PROLINE , X" SUPER CIENKA 89601 temu narzedzia
Ma srednice 125 mm i wiencowy segment diamen- te tng efektyw-
towy o wysokosci 25 mm oraz grubosci 1,5 mm. nie i przy tym
Zawiera on wysokiej jakosci ziarno diamentowe i odznaczaja
jest ryflowany drobnym wzorem rombu. Podczas sie wysoka
procesu produkcyjnego segment jest prasowany,
a nastepnie spiekany z metalowym korpusem tar-
czy. Tak wykonane ostrze diamentowe umoz-
liwia nie tylko wysokowydajne i precy-
zyjne ciecie, ale takze szlifowanie oraz
fazowanie (w tym pod katem 45°)
krawedzi oktadzin ceramicznych.
Tarcze diamentowg PROLINE X"
SUPER CIENKA 89601 przezna- f=
czono do obrébki na sucho lub ==
mokro twardej ceramiki, np. gre-
su, ptytek ceramicznych i kafli.
Narzedzie umozliwia uzyskanie §
czystych krawedzi po przecieciu,

o.¢

o

a takze gtadkich oraz rownych w trwato-
wyniku szlifowania czy fazowania. scia.  Co
Przeznaczone jest do stosowania w wazne,
matych szlifierkach katowych. mozna nimi

ciag¢ precy-

Tarcze diamentowe
SUPER CIENKIE PROLINE 89610-89613
Wykonano je w technologii prasowania i spie-
kania oraz przeznaczono do precyzyjnego ciecia
na sucho lub mokro glazury sciennej i podtogo-
wej, gresu, marmuru, granitu itp. Tarcze dostepne
sq w srednicach 115, 125, 180 i 230 mm. Zastoso-
wano w nich wiencowe segmenty zawierajgce
wysokiej jakosci ziarno diamentowe. S3 one ry-
flowane wzorem rybiej tuski, ktéry intensyfikuje
chtodzenie powietrzem podczas ciecia na sucho
i wydtuza zywotnos¢ tarcz. Do zwiekszenia prze-
ptywu powietrza chtodzacego przyczyniajg sie
takze otwory wykonane w stalowych korpusach
tych narzedzi.

Wienicowe segmenty omawianych tarcz diamen-
towych PROLINE majg wysokos¢ 10 mm oraz nie-
wielka grubos¢, ktéra wynosi 1,4 mm (tarcze 115 i
125 mm), 1,8 mm (180 mm) lub 2,0 mm (230 mm).
Tak wykonane super cienkie ostrza diamentowe
majg zredukowane opory skrawania i obnizong
temperature pracy, co skutkuje zmniejszeniem
ryzyka uszkodzer termicznych diamentéw tech-
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zyjnie i bezod-

pryskowo. Tarcze PROLINE 89610-89613 przezna-
czone s3 do stosowania w szlifierkach katowych,
wyposazono je bowiem w otwory mocujace o
srednicy 22,23 mm.

Tarcze diamentowe segmentowe
multimaterialowe PROLINE 89620 i 89622

W narzedziach tych zastosowano wysokiej jakosci
ziarno syntetycznego diamentu lutowane préz-
niowo na segmentach wycietych na obwodzie
stalowego dysku. Tarcze PROLINE 89620 i 89622
przeznaczone s3 do zgrubnego ciecia na sucho
szerokiej i zréznicowanej gamy materiatow z wy-
korzystaniem szlifierek katowych. Przetniemy nimi
stal, zeliwo, zelbeton, beton, klinkier, tworzywa
sztuczne, w tym PVC, drewno itd. Doskonale na-
daja sie wiec do prac budowlanych, gdyz znacz-
nie redukuja czas tracony na wymiane osprzetu w
szlifierkach katowych. Narzedzia te dostepne sag w
Srednicach 125 mm (89620) lub 230 mm (89622) i
majg otwor mocujacy 22,23 mm.

Nalezy tu zauwazy¢, ze tak wykonane tarcze PRO-
LINE z obwodowo rozmieszonym i lutowanym
prozniowo nasypem diamentowym maja wiele
zalet w stosunku do korundowych tarcz spojo-
nych (zywicznych). Po pierwsze, w wyniku wyko-
nywanych cie¢ ich $rednica nie ulega zmniejsze-
niu, co dla uzytkownikéw oznacza zachowanie
statej, wysokiej efektywnosci ciecia. Po drugie,
ich stosowanie nie wigze sie z zadnym ry-
zykiem niebezpiecznego dla operatora
rozpadu tarczy podczas ciecia. Korpus
tarcz diamentowych PROLINE 89620
i 89622 wykonany jest bowiem ze
stali. Przypominamy, ze w przypad-
ku zaistnienia takiego zdarzenia
kawatki tarczy korundowej moga
spowodowac powazne obrazenia
ciata u uzytkownika szlifierki. Po
trzecie, omawiane tarcze diamen-
towe PROLINE doskonale spraw-
dzaja sie w cieciu wszelkich rodza-
jow elementéw z drutu stalowego,
podczas ktérego szybko dochodzi
do uszkodzenia obwodu tarcz korun-
dowych, co przedwczeénie eliminuje je z
uzycia.

Reasumujac, prezentowane tarcze diamentowe
tacza wysoka jakos¢ wykonania z przystepna cena.
Sa doskonata propozycja dla szerokiego grona fa-
chowcoéw. Z ich zalet skorzystaja glazurnicy, wyko-
nawcy zajmujacy sie pracami wykornczeniowymi,
budowlanymi czy nawet $lusarskimi, a takze maj-
sterkowicze itp.
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Wazne miejsce w ofercie Fabryki Pit i Narzedzi WAPIENICA zajmuja tarcze POWER
PLUS 3 UNIVERSAL i POWER PLUS 4 BUILD. Narzedzia przeznaczone sg specjalnie

do stosowania w pilarkach recznych i ciecia zrdznicowanej gamy materiatow.

arcze pilarskie Globus POWER PLUS
3 UNIVERSAL i POWER PLUS 4 BUILD,
jak ich nazwa wskazuje, nalezg do linii
POWER PLUS. Tak jak wszystkie narze-
dzia z tej grupy produktowej wyposazono je w
wielowypustowy (split fitting) otwér mocuja-
cy, ktéry umozliwia precyzyjne pozycjonowa-
nie tarczy na podktadce zaciskowej wrzeciona
pilarki nawet w wypadku zanieczyszczenia jej
pytem czy widrami. Tym samym gwarantuje
doktadne osiowe ustawienie narzedzia, ktore
jest warunkiem precyzyjnego i czystego ciecia.
Tarcze POWER PLUS 3 UNIVERSAL i POWER PLUS
4 BUILD produkowane sa przez Fabryke Pit i
Narzedzi WAPIENICA z uzyciem technologii pit
przemystowych (Industrial Line). Narzedzia sa
wiec bardzo doktadnie wykonane, co oznacza,
ze tolerancje dla ich wymiaréw nominalnych
nie przekraczajag setnych czesci milimetra.
Dyski tarcz POWER PLUS Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA wykonuje z wysokogatunkowej
stali ulepszonej cieplnie. Dzieki temu maja one
rownomierng twardos¢ na catej powierzchni i
wysokg sztywnos¢ przy zredukowanej grubo-
$ci w poréwnaniu z dyskami standardowych
tarcz pilarskich. Ich wegliko- w e
zeby s3 specjal- w 3 i b
nie wasko I
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profilowane oraz maja optymalnie dobrang
geometrie oraz wysoka ostros¢. W konsekwen-
cji tarcze POWER PLUS 3 UNIVERSAL i POWER
PLUS 4 BUILD wycinaja bardzo waski rzaz, co
dla uzytkownikéw oznacza znacznie zreduko-
wane opory skrawania i zmniejszone zapotrze-
bowanie na moc pilarki. Dzieki temu doskonale
sprawdzajg sie w precyzyjnym i efektywnym
cieciu zarébwno z uzyciem pilarek przewodo-
wych, jak bezprzewodowych (akumulatoro-
wych).
W tarczach Globus POWER PLUS 3 UNIVERSAL
polski producent zastosowat zeby wykonane z
weglikow spiekanych do ciecia stali. Ich ksztatt
jest naprzemianskosny 1 GS 5, za$ kat natarcia
zebow wynosi 5°. Narzedzia te przeznaczone sg
do ciecia ptyt warstwowych, ptyt komorowych
z poliweglanu, profili, ksztattownikéw i rur z
PCV, stali, aluminium i metali niezelaznych.
Z kolei tarcze POWER PLUS 4 BUILD maja spe-
cjalng konstrukcje i wzmocniony profil zeba
trapezowego (GB) o kacie natarcia 15° i szero-
koscirzazu 2,7 mm. Seria ta ma zeby z weglikow
spiekanych umozliwiajacych ciecie elementéw
ze stali. Przeznaczona jest do zgrubnego cie-
cia drewna i materiatéw drewnopochodnych z
pozostatosciami zapraw budowlanych, me-

& talowymi elementami z miekkiej sta-
li, takimi jak gwozdzie czy
# 4 zszywki itp. Tarcze
Vi -
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te doskonale sprawdzaja sie w pracach sza-
lunkowych i pomocniczych na budowach czy
podczas remontéw, prac ziemnych itd.
Testowane tarcze POWER PLUS 3 UNIVERSAL
i POWER PLUS 4 BUILD nie tylko umozliwiaja
osigganie doskonatych rezultatéw w cieciu, ale
odznaczaja sie takze dtuga zywotnoscig — m.in.
moga by¢ wielokrotne ostrzone. Dostepne s3
w szerokim zakresie $rednic zewnetrznych (od
160 do 230 mm). Srednica ich otworu mocuja-
cego wynosi 20 lub 30 mm. Dzieki temu mozna
je optymalnie dobra¢ do posiadanej recznej
pilarki tarczowej lub potstacjonarnej.

Wyniki redakcyjnych testow

tarcz pilarskich Globus POWER PLUS 3
UNIVERSAL i POWER PLUS 4 BUILD

W trudnych zadaniach testowych ocenilismy
efektywnos$c¢ i precyzje ciecia tarcz Globus PO-
WER PLUS 3 UNIVERSAL i POWER PLUS 4 BUILD.
Testowane tarcze napedzalismy przewodo-
wa pilarkg tarczowg Festool HK 85 EB (230 V)
i akumulatorowg Makita HS 004G o zasilaniu
36 V. Aby wyeliminowac¢ ryzyko nieliniowego
prowadzenia maszyn, wszystkie testowe ciecia
podczas zadan testowych wykonalismy z uzy-
ciem szyn prowadzacych.

Naszym zdaniem testowana tarcza POWER
PLUS 3 UNIVERSAL, mimo multimateriatowego
zastosowania, zapewnia bardzo wysoka wydaj-
nos$¢ ciecia znacznie zréznicowanego spec-
trum materiatéw. Pod wzgledem jakosci i jego
doktadnosci umozliwia uzyskanie bardzo do-
brych rezultatéw w pracy. Z kolei tarcza POWER
PLUS 4 BUILD mozna uzyskac najwyzsza wydaj-
nos$¢ zgrubnego ciecia materiatéw drewnopo-
chodnych idrewna litego, w tym z elementami
metalowymi, takimi jak gwozdzie czy zszywki,
jak tez z gtebokimi zanieczyszczeniami z za-
praw betonowych, pianek poliuretanowych
itp. Tarcza POWER PLUS 4 BUILD w znacznym
stopniu przyspiesza i jednoczesnie ekonomi-
zuje prace budowlane, dekarskie i ciesielskie.
Co wazne, umozliwia takze doktadne ciecie, co
uwarunkowane jest tez - jak wiadomo - moz-
liwosciami roboczymi pilarek i stosowanym w
nich osprzetem.

Naszym zdaniem tarcze Globus POWER PLUS 3
UNIVERSAL i POWER PLUS 4 BUILD maja opty-
malne parametry i przemystowe wykonanie
umozliwiajace osiggniecie zaréwno wysokiej
efektywnosci, jak i doktadnosci ciecia. Spraw-
dza sie wiec pracy z przewodowymi oraz
akumulatorowymi pilarkami tarczowymi i, co
wazne, przyspiesza oraz zekonomizuja wyko-
nywane nimi ustugi oraz roboty budowlane.
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Test redakcyj

W ub.r. Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA" rozszerzyta portfolio
produkowanych przez siebie

narzedzi o tarcze pilarskie GLOTECH.
Opracowano je specjalnie dla
majsterkowiczow, hobbystow i uzytku
domowego. W redakcyjnym tescie
sprawdzilismy tarcze GLOTECH GT210
przeznaczong do poprzecznego
ciecia drewna na pilarkach stotowych,
stolikowych i budowlanych.

LOTECH GT210 ma klasyczng konstrukcje
tarczy z uzebieniem weglikowym i przezna-
czona jest do ciecia poprzecznego drewna
litego (miekkiego i twardego), klejonego, ptyt
stolarskich, sklejek itp. Dostepna jest w czterech rozmia-
rach — o $rednicach 250, 300, 350 i 400 mm z otworami
mocujacymi 30 mm oraz dodatkowymi dwoma otwo-
rami zabierakowymi combo (2 x 7/42 + 2 x 8,5/46 + 2 x
10/60), ktdre umozliwiaja montaz na pilarkach z tarczami
dociskowymi wyposazonymi w dodatkowe dwa kotki
napedowe. Tarcze GLOTECH GT210 nie tylko réznig sie
drednica zewnetrzng, ale takze liczebnoscia i gruboscia
uzebienia — i tak w tarczach 250 i 300 mm zastosowano

ny tarczy GLOTECH GT210

I

48 zebdw o grubosci 3,2 mm, w 350-milimetrowej — 56
0 grubosci 3,6 mm, za$ w 400-milimetrowej — 56 o gru-
bosci 4 mm. Jak fatwo zauwazyc, omawiane narzedzia
w stosunku do swojej Srednicy wycinaja waski rzaz. Majg
wiec obnizone opory skrawania, a zatem mniejsze zapo-
trzebowanie energetyczne. Dlatego doskonale spraw-

Wyniki redakcyjnych testow tarczy pilarskiej GLOTECH GT210

Ciety materiat Model pilarki Zastosowa- Przekréj Czas ciecia (s) Ocena jakosci ciecia
ety stotowej ne obroty ciecia (cm) < w skali 1-10

sicnagesks Felder K 740 6000/min 36,5x18 3,76 90

sosnowa

Legar sosnowy Felder K 740 6000/min 13x5,5 1,92 9,0

Element z wiazu Felder K 740 6000/min 10/12x5 2,04 9,25

Kleicnyistopien Felder K 740 6000/min 20x4 3,08 9,25

jesionowy

Belka debowa Felder K 740 6000/min 4,2x12 2,04 9,05

Sklejka lisciasta Felder K 740 6000/min 27x1,8 2,72 9,3
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dzajg sie na pilarkach o zréznicowanej mocy. Nalezy tu
zauwazyc, ze na obnizenie opordw skrawania testowa-
nych narzedzi pozytywny wptyw ma precyzyjne na-
ostrzenie ich zebéw na numerycznych ostrzarkach CNC.
Dyski tarcz GLOTECH GT210 maja grubos¢ 2,0 (tarcza 250
mm), 2,2 mm (300 mm) lub 2,5 mm (350 mm) lub 2,8 mm
(400 mm). Wykonano je ze stali narzedziowej ulepszanej
cieplnie. W dyskach wycieto cztery otwory kompensa-
cyjne, ktdre niwelujg naprezenia powstate na skutek od-
dziatywania wysokiej temperatury powstajacej podczas
ciecia i jednocze$nie obnizajg wibracje oraz hatas.

W tarczach GLOTECH GT210 zastosowano zeby naprze-
miansko$ne (GS) o dodatnim kacie natarcia wynoszacym
10° i przytozenia 15° Jak wiadomo, taka geometria uze-
bienia doskonale sprawdza sie w cieciu drewna litego
miekkiego i twardego, drewna klejonego, ptyt stolar-
skich, sklejek stolarskich i budowlanych itp. Zapewnia
nie tylko duzg efektywnos¢ pracy, ale pozwala takze na
uzyskanie dobrych rezultatéw jakosciowych. Co wazne,
zeby mozna wielokrotnie ostrzy¢, co znacznie wydfuza
zywotnos¢ tarczy. Dzieki temu ma ona znacznie wyzsza
trwato$¢ niz podobne narzedzia klasy hobby, ktére sg
jednorazowe, gdyz po stepieniu ich uzebienie wegliko-
we nie daje sie do ostrzenia.

Wyniki redakcyjnych testow
tarczy pilarskiej GLOTECH GT210
Podczas prob testowych sprawdzalismy jakos¢ i efek-
tywno$¢ ciecia tarczy pilarskiej GLOTECH GT605 o
drednicy 350 mm. Do napedu testowanego narzedzia
wykorzystalismy pilarke stotowa Felder K 740 (moc zna-
mionowa — 5500 W S6, obroty — 2000-6000/min), ktdra
udostepnit redakcji Zespot Szkét Drzewnych i Lesnych
im. Jana Kochanowskiego w Garbatce-Letnisku, za co w
tym miejscu jego kierownictwu pieknie dziekujemy. Na-
sze testy pokazaty, ze tarcza GLOTECH GT210 zapewnia
dobrg jakos¢ ciecia drewna litego, klejonego i sklejek. Z
kolei pod wzgledem wydajnosci pracy nie odbiega od
renomowanych tarcz klasy profesjonalnej (doktadne wy-
niki i specyfikacje testéw podaje tabela. ,Tarcza pilarska
GLOTECH GT210 — wyniki redakcyjnych testow”).
Naszym zdaniem tarcza GLOTECH GT210 umozliwia wy-
soce wydajne i doktadne ciecie poprzeczne elementéw
z drewna litego i klejonego oraz sklejek, umozliwiajac
przy tym uzyskanie dobrej jakosci ciecia, co skraca czas
montazu i usprawnia prace.
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Test tarcz diamentowych Kinczyk Asfalt-C

Tarcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C to narzedzia

z najwyzszej potki jakosciowej. Podczas
redakcyjnych testéw sprawdzilismy,
jak szybko tng materiaty abrazywne.

arcze diamentowe Kinczyk Asfalt-C maja kla-

syczng konstrukcje segmentowa. Wyposazo-

ne sa tezw segmenty o zwiekszonej wysokosci

do 21 mm, ktére zabezpieczajg przed podci-
naniem i starciem ich stalowego dysku. Jak wiadomo,
podczas obrobki materiatéw abrazywnych wystepuje
duze tarcie i powstaje sporo ciepta. Dlatego segmenty
w tarczach przeznaczonych do ich obrébki musza by¢
zamocowane na obwodzie korpuséw metodg spawa-
nia laserowego. Tak tez jest i w przypadku testowanych
tarczKinczyk Asfalt-C. Co wiecej, mamy w nich segmen-
ty thace o zwiekszonej wysokosci do 16 mm. Zawierajg
one twarde spoiwo metalowe stosowane w przypadku
ciecia materiatow abrazywnych i wysokiej jakosci ziarna
diamentowe. Tarcze wyposazono w stalowe korpu-
sy z okragtymi otworami bedacymi czescia dylatacji

brukowej itp. Sg dostepne w $rednicach 230, 300,
350, 400, 450 i 500 mm, a wiec mozna je stosowac
w duzych szlifierkach katowych, przecinarkach spali-
nowych i pitach jezdnych. Mozna nimi cig¢ na sucho
i mokro.
Do redakcyjnego warsztatu trafity na testy tarcze
Kinczyk Asfalt-C o $rednicach nominalnych 230 i
350 mm. Podczas wykonanych prob pierwsza z tarcz
(Srednica rzeczywista — 230 mm) przecinaliémy na
sucho opaske ze Swiezego betonu (przekroj ciecia —
20 x 6 cm) oraz ptyte chodnikowa (30 x 3,4 cm). Do
napedu testowanej tarczy 230 mm postuzyta nam
szlifierka katowa Makita GA9040R o mocy nominal-
nej 2600 W i obrotach 6600/min. W prébie ciecia
opaski uzyskalismy czas 19,28 s, za$ ptyty chodniko-
wej - 16,48 s. W drugiej czesci testow sprawdzilismy
tarcze Kinczyk Asfalt-C o $rednicy nominalnej 350
mm ($rednica rzeczywista — 360 mm). Przecinalismy
nig na mokro materiaty ze $wiezego betonu: krawez-
nik (przekrdj ciecia - 31 x 15 cm i ozdobng opaske (30
x 8 cm). Tarcze napedzalismy przecinarka spalinowa
Hitachi CM 75EPB o mocy 3,9 KW (5,3 KM) i obrotach
maksymalnych 9800/min. W trakcie przeprowadzo-
nych préb posuw wywierany byt masa maszyny.
Podczas préb uzyskalismy nastepujace czasy ciecia:
4798 s (kraweznik) i 29,45 s (opaska ozdobna). Nasze
wrazenia z testow byly nastepujace: tarcze
B g KINCZYK ASFALT-C bardzo szybko
o i "‘--'-,__‘.‘_'Jp‘ zagtebiaty sie w abrazywne
. . materiaty i nie wymagaty
». do pracy wywierania
duzego posuwu.
Naszym zdaniem
tarcze KINCZYK
ASFALT-C ofe-
L rujg wysokg
. wydajnos¢
ciecia ma-
teriatow
abrazyw-

miedzy- 1 nych i
segmento- ~ pod tym
wych. Takie ] wzgle-
wykonanie - dem  s3
dyskow, jak

wiadomo,§
redukuje na-
prezenia  ter-
miczne wystepu-
jace podczas ciecia
i zabezpiecza dyski
przed zwichrowaniem.
Tarcze diamentowe Kin-

w stanie
/' zadowoli¢

najbardziej
© wymagaja-
4 cych profesjo-
" nalnych  uzyt
-

/ kownikéw  takich
- narzedzi. Do tego sa
" bardzo trwate, gdyz wy-
czyk Asfalt-C przeznaczono sokos¢ ich segmentéw wy-

do ciecia materiatéw abrazywnych: nosi 16 mm.
asfaltu, silikatéw, Swiezego betonu, kostki pins
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AKTUALNOSCI

Druga edycja International Hardware Fair ltaly 2025
5l Frigerio 3

Druga edydja International Hardware Fair Italy, jedynych targéw we Whoszech dla branz

1Y
1

metalowej, DIY, technologii zabezpieczen, budownictwa, ogrodowej i outdoorowej,

elektrycznej automotive, odbedzie sie w dniach 8-9 maja 2025 r. w Bergamo.

bardzo oczekiwane wydarzenie zgromadzi
profesjonalistdw z catej Europy. Jest ono plat-
forma, ktéra odzwierciedla globalng dynamike
sektora i jest kompatybilne z Hardware Interna-
tionale Hardware Fair w Kolonii, a takze z targami sprzeto-
wymi organizowanymi przez Koelnmesse GmbH.
Opierajac sie na sukcesie inauguracyjnej pierwszej edy-
dji, w ktorej wzieto udziat ponad 300 wystawcow i 5300
odwiedzajacych z 30 krajow, druga edycja Hardware Fair
Italy stanie sie bardziej efektywng platformg do nawigzy-
wania nowych, bezposrednich kontaktdw biznesowych.
W wydarzeniu wezmie udziatjuz ponad 300 wystawcdw
i wiodacych marek z 19 krajow. Wystawcy beda mieli
wyjatkowa okazje do znalezienia nowych partneréw biz-

nesowych i umocnienia istniejgcych relacji z wioskimi i
europejskimi nabywcami.

Dodatkowo wystawcy zorganizujg pokazy i testy pro-
duktow na swiezym powietrzu, dzieki czemu odwiedza-
jacy beda mogli bezposrednio zapoznac sie z najnow-
szymi innowacjami w branzy. Co wiecej, profesjonalisci
z branzy beda mogli poszerzy¢ swoja wiedze dzieki serii
konferendji i warsztatow prowadzonych przez eksper-
téw koncentrujgcych sie na pojawiajgcych sie trendach i
przysztych wyzwaniach w reprezentowanych sektorach.
Wydarzenie to korzysta ze wsparcia Internationale Har-
dware Fair, wiodacej na $wiecie wystawy wyrobow me-
talowychinarzedzi, oraz odbywa sie naprzemiennie z nig
w latach nieparzystych, tworzac strategiczne potaczenie

dla miedzynarodowej spotecznosci branzy metaloweyj i
narzedziowej oraz pokrewnych. Co wiecej, International
Hardware Fair Italy jest wspierane przez kluczowych eu-
ropejskich partneréw i stowarzyszenia branzowe, ktére
odgrywaja kluczowa role w taczeniu gtéwnych graczy
w sektorze. Ich wspdtpraca ma zasadnicze znaczenie dla
utatwienia mozliwosci nawigzywania kontaktéw, wspie-
rania relacji biznesowych i zapewnienia, ze wydarzenie
skutecznie reprezentuje najnowsze trendy w branzy. Ci
partnerzy i stowarzyszenia wspotpracuja ze sobg, aby
przyciagnac odwiedzajacych, zapewni¢ cenne spostrze-
zenia poprzez analize danych i zorganizowac¢ szeroki
zakres dziatar\ uzupetniajacych, dzieki czemu targi sg
jeszcze bardziej wszechstronng i wptywowaq platforma
dla wszystkich uczestnikow.

Ogromna zaleta lokalizacji w Bergamo jest bliskos¢ gtow-
nych lotnisk Mediolan-Bergamo: Il Caravaggio Orio Al Se-
rio, Milano Malpensa i Milano Linate, co zapewnia fatwy
dostep dla odwiedzajacych z catej Europy. Aby jeszcze
bardziej zwiekszy¢ dostepnos¢ wydarzenia, z lotniska Il
Caravaggio Orio al Serio i dworca kolejowego w Berga-
mo bedzie dostepny bezpftatny transport wahadtowy,
zapewniajacy wygodny dojazd i wyjazd z terendw tar-
gowych. Dzieki temu podréz na targi bedzie tak bezpro-
blemowa jak to tylko mozliwe.

Naszym zdaniem International Hardware Fair Italy, za-
planowane na 8-9 maja 2025 r, stanowig kluczowe
wydarzenie dla profesjonalistow z branzy umozliwiajace
nawigzanie kontaktéw, wspdtpracy i rozwoju biznesu w
miedzynarodowym sektorze profesjonalnego sprzetu
metalowego i DIY. Wiecej informadji na temat targéw:
www.hardwarefair-italy.com/en/home/. Wstep na nie
jest bezpfatny po rejestracji na portalu https://www.
hardwarefair-italy.com/en/ticket-shop/get-your-free
-ticket-now/. Aby zorganizowac wizyte i zapoznac sie z
harmonogramem konferengji, nalezy odwiedzi¢ strone:
https://www.hardwarefair-italy.com/en/events-and-
conferences/conferences/.

opr. HB (mat. International Hardware Fair ltaly)

Klingspor swietuje jubileusz produkcji narzedzi diamentowych

Producent materiatéw $ciernych Klingspor obchodzi w tym roku wazny jubileusz

- ot6z 10 lat temu firma uruchomita wiasny zaktad produkcyjny narzedzi diamentowych

we Lwowie Ukrainie. Ta strategiczna decyzja byfa bardzo waznym wydarzeniem

w historii koncernu oraz potwierdzeniem jego zaangazowania w prowadzenie

wiasnej produkdji, ktérej priorytetem jest najwyzsza jakos¢ oferowanych produktéw.

Lwoéw - idealna lokalizacja

Wybdér Lwowa na miejsce produkdji nie byt przypad-
kowy. Oprécz doskonatego zaplecza logistycznego i
dostepu do wykwalifikowanych specjalistow Ukraina
zapewnita optymalne warunki dla realizacji najwyzszych
standardow jakosci Klingspor. Pomimo wyzwar ostat-
nich lat lokalizacja ta okazafa sie stabilna i perspekty-
wiczna, co stanowi dowdd silnego partnerstwa firmy z
regionem oraz pracownikami.

Narzedzia diamentowe wyznaczajace

nowe standardy

Produkowane we Lwowie narzedzia diamentowe, w
szczegolnosci tarcze diamentowe w réznych rozmia-
rach, wyrézniajg sie wyjatkowa jakosci i trwatoscia. Za-
stosowanie nowoczesnych technologii produkdiji, rygo-
rystyczne kontrole jako$ci oraz innowacyjne rozwigzania
opracowywane w dziale badan i rozwoju w Niemczech
gwarantujg niezmiennie wysoka wydajnos¢, trwatos¢
i precyzje. — Nasze narzedzia diamentowe wyznaczajq
standardy w branzy. Oferujg klientom na catym Swiecie
doskonatq wydajnos¢ ciecia i znaczqco diuzszq zywotnos¢,
co daje im wyraznq przewage konkurencyjng — podkresla
Dirk Képsel, dyrektor ds. sprzedazy i marketingu w firmie
Klingspor.
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Inwestycje w przysztosc¢

Dziesiata rocznica to dla Klingspor nie tylko okazja do
podsumowania dotychczasowych sukceséw, lecz takze
do spojrzenia w przysztos¢. Firma planuje dalsze inwesty-
cje w innowacyjne technologie oraz rozwdj zaktadu we
Lwowie, aby umocni¢ swoja pozycje na rynku narzedzi
diamentowych.

Obecno$¢ na targach Bauma 2025 w Monachium
Klingspor weZmie réwniez udziat w targach Bauma, kté-
re odbeda sie w dniach 7-13 kwietnia 2025 1. i s3 najwiek-
szym na $wiecie wydarzeniem branzowym dla sektora
maszyn budowlanych, materiatéw budowlanych, gér-
nictwa oraz sprzetu i pojazdéw budowlanych. W tym
roku firma zaprezentuje sprawdzone narzedzia diamen-
towe oraz przedstawi ekscytujace innowacje i nowosci
produktowe. Klienci oraz wszyscy zainteresowani s
serdecznie zaproszeni do odwiedzenia stoiska Klingspor
i zapoznania sie zjakoscig oraz wydajnoscia oferowanych
produktow.

Swietujac te rocznice, Klingspor wysyla jednoznaczny
sygnat w kwestii jakosci, innowadji oraz wartosci dtugo-
terminowych partnerstw biznesowych.

opr. HB (mat. KLingspor)
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AKTUALNOSCI

Obowiqzek segregowania odpadow
budowlanych i rozbiérkowych od [ stycznia br.

Karol Wojcik, przewodniczacy Rady Programowej |zby Branzy Komunalnej

1 stycznia weszta w Zycie ustawa zmieniajaca przepisy o odpadach, ktéra naklada

na wytworcow odpadow budowlanych i rozbidrkowych obowigzek ich segregadii

i zapewnienia dalszego zagospodarowania. To efekt implementadji unijne;j

dyrektywy. Ostateczng tres¢ przepisdw branza poznata w ostatnich tygodniach

2024 roku. Nie jest wcigz jasne, czy w przypadku buddéw dopuszczona bedzie

frakcja odpaddw zmieszanych, ktorych nie da sie posegregowac. Nastepnym

krokiem beda prawdopodobnie poziomy recyklingu odpaddw budowlanych, jakie

przedsiebiorcy bedg musieli zapewni¢. Nowe obowigzki nie dotyczg osdb fizycznych.

Nowe przepisy dotyczace odpadéw budowlanych
- co zmienito sie w 2025 roku?

— Przepis miat wejs¢ w zycie juz kilka lat temu, byt przesu-
wany az do 1 stycznia tego roku, podczas gdy w grudniu
Jjego tres¢ zostata zmieniona i dostosowana do realiéw.
Ot6z mdéwi on, ze odpady budowlane i rozbiérkowe na-
lezy segregowac u Zrédta na frakcje wymienione w dyrek-
tywie, ale tez mowi, Ze ten wytwdrca moze nie realizowac
samodzielnie tego obowiqzku, czyli moze caty czas mie¢
te zmieszane odpady budowlane, jesli podpisze umowe
z przedsiebiorcq, ktdry posiada wszelkie zezwolenia i
mozliwosci, by te frakcje za niego wysegregowac — mowi
agendji informacyjnej Newseria Biznes Karol Wojcik,
przewodniczacy Rady Programowej Izby Branzy Ko-
munalnej. — Nalezy sie spodziewac, ze bedzie to duzo
bardziej kosztowne dla wytwdrcy odpaddw, nie poswie-
ca czasu, energii, nie zamawia odpowiedniej liczby po-
Jjemnikow, konteneréw na poszczegolne frakgje, ktos to
robi za niego, ale ponosi koszt. Segregowanie odpadéw
w instalacjach jest potrzebne, ale kosztowne.

Rodzaje odpadéw budowlanych

objetych obowiazkowa segregacja

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) z 30
maja 2018 r. na panstwa cztonkowskie UE zostat na-
tozony obowigzek stworzenia systemdéw sortowania
dla odpaddéw budowlanych i rozbidrkowych, przynaj-
mniej dla: drewna, frakcji mineralnych (beton, cegty,
ptytki i materiaty ceramiczne, kamienie), metalu, szkfa,
tworzyw sztucznych i gipsu, co zostato zaimplemen-
towane do porzadku prawnego ustawg juz w 2021 r.

System sortowania odpadéw budowlanych i rozbiér-
kowych, co do zasady, opiera sie na segregacji tych
odpaddw w miejscu ich wytworzenia. Jednak przed-
stawiciele branzy budowlanej oraz branzy gospodarki

odpadami przedstawili postulaty ztagodzenia wymo-
gu zbierania i odbierania selektywnego w miejscu
wytworzenia odpaddw, opierajac sie na trudnosciach,
jakie w praktyce powstajg w zwigzku z koniecznoscig
dostosowania sie do tego wymogu.

W zwigzku z tym przyjeta ostatecznie w grudniu
2024 r. regulacja zaktada ztagodzenie wymogu, aby
segregacja byta prowadzona ,u zrédta’, czyli w miej-
SCu wytworzenia poprzez wprowadzenie przepisow
umozliwiajgcych  przekazanie odpadéw innemu
uprawnionemu podmiotowi, ktéry przejmie obowia-
zek zapewnienia ich wysegregowania.

- Ustawa w tym ksztalcie to kwestia kilku tygodni roku
2024, kiedy poznalismy ostatecznq tres¢ przepiséw. Wie-
dzielismy, ze ta selektywna zbidrka wejdzie w zycie u
Zrédta, u wytwdrcow odpadow, natomiast ustawa po-
zwolita, by dziato sie to réwniez na instalacjach, trudno
wiec oczekiwac, ze nagle jak grzyby po deszczu takie in-
stalacje wyrosngq, te, ktére w Polsce sq, mogq te odpady
przetwarzac¢ — konstatuje Karol Wojcik. — Natomiast
niewqtpliwie wytwarza sie réwniez i tutaj rynek, i pole dla
przedsiebiorcow, by inwestowac w tego typu instalacje, w
tego typu maszyny, by moc wysortowac poszczegdlne
frakgje u siebie.

Projekt ustawy wptynat do Sejmu ostatniego dnia
pazdziernika 2024 r. Sejm uchwalit ja 21 listopada, a
Senat zatwierdzit bez poprawek 4 grudnia. Pie¢ dni
pdzniej znalazt sie pod nig podpis prezydenta Andrze-
ja Dudy.

Chot¢ przewodniczacy Rady Programowej Izby Branzy
Komunalnej ocenia samg ustawe jako poprawng, to
podkresla, ze w Polsce bardzo wzmocnit sie system

kontroli, co powoduje, ze przedsiebiorcy czesto karani
sg za bardzo drobne uchybienia, ktérych nie sposdb
unikna¢ przy duzej skali dziatalnosci. W efekcie kazdy
przedsiebiorca przy wprowadzeniu kazdego nowego
przepisu ma wiele obaw co do jego dziatania w prak-
tyce i bardzo ostroznie go interpretuje, by nie narazi¢
sie na ewentualne kary Inspekcji Ochrony Srodowiska.

— Czestym pytaniem przy odpadach budowlanych i roz-
bidrkowych jest, ile frakcji ma powstac i skoro mam jako
ten wytwarca, inzynier na budowie zarzqdzic selekcje, to
czy tam moze by¢ tak zwany czarny worek jak przy od-
padach komunalnych, przeciez segregujemy, a jednak
mamy zmieszane te resztkowe odpady komunalne. Wy-
daje sie, i do tej pory takie gtosy ptynety z ministerstwa, ze
caty czas bedzie jednak frakcja tych zmieszanych odpa-
déw komunalnych, ktdrych nie dato sie posegregowac
- daje przyktad ekspert. — Ustawa o tym mdwi, ale w
branzy tez pojawiajq sie pytania, czy oby na pewno, czy
te odpady potem bedq musiaty trafi¢ na instalacje, czy tez
zgodnie z literalnym brzmieniem przepisu nie podlegajq
juz segregadji, bo sie tego nie da zrobi¢. To sq pytania, z
ktérymi zwracamy sie do ministerstwa, niejedyne i nie-
ostatnie zapewne w zakresie gospodarki odpadami w
Polsce.

Rola PSZOK-6w w gospodarce

odpadami budowlanymi

Przepisy dotyczace selektywnej zbidrki odpaddw
budowlanych i rozbidrkowych wyfaczaja z tego obo-
wigzku osoby fizyczne nieprowadzace dziatalnosci
gospodarczej. Ustawa mowi wprost, ze za te osoby
obowiazek realizuje kolejny posiadacz, czyli firma,
ktéra te odpady odbiera i zagospodarowuje. Osoba
fizyczna, ktéra przeprowadza remont, moze takie od-
pady albo nieodptatnie dostarczy¢ do PSZOK-u (liczac
sie z limitami), albo zamoéwic kontener na wiasny ra-
chunek.

Segregacja odpadéw rozbiérkowych

i budowlanych to pierwszy krok. Kolejnym

ma by¢ skierowanie ich do recyklingu,

co przewiduje unijna dyrektywa.

- Dyrektywa mdwi, Ze nalezy rozwazy¢ wprowadzenie
takich poziomdw recyklingu, dzis jeszcze nie mamy ich
w krajowym ustawodawstwie, to jest piesri przysztosci.
Dlatego czesto mdwie, nie zniechecajmy sie, segregujmy,
bo za chwile bedq nas czekaty poziomy recyklingu, wyra-
biajmy ten nawyk, zanim te poziomy bedq obowiqzywa-
ty i zanim jako Polska bedziemy otrzymywali kary za ich
nieosiggniecie — podkresla Karol Wojcik. — W odpadach
budowlanych i rozbiérkowych mamy wiele cennych su-
rowcdw, metale, gruz, ktdry nadaje sie na podbudowe, i
inne frakcje, ktdre da sie ponownie wykorzystac, nie ma
najmniejszego sensu, zeby je wprost sktadowac. Z tego
punktu widzenia nalezy uznac selekcje tych odpaddéw za
pozyteczng.

opr. HB (mat. Newseria)

Gazeta Narzedziowa /2025 33



AKTUALNOSCI

Srodek cigzkosci globalnego handlu detalicznego
przemieszcza do Azji i regionu Pacyfiku

Rozlegty region Azji i Pacyfiku zamieszkuje wiekszos¢ swiatowej populadji.

Oznacza 1o, ze region ten ma ogromne znaczenie dla globalnego sektora

detalicznego. W 2023 r. odpowiadat za 37% catkowitej sprzedazy detalicznej

na $wiecie, co stanowito zdecydowanie najwyzszy udziat sposrdd wszystkich

jego regiondw. Oczekuije sie, ze do 2028 r. udziat ten wzrosnie do 40%.

Jednakze liczebno$¢ konsumentow w regionie Azji i Pacyfiku tylko czesciowo

wyjasnia jego znaczenie dla globalnego handlu detalicznego.

Trzy kluczowe zmiany demograficzne

napedzaja ewolucje handlu detalicznego

w regionie Azji i Pacyfiku

Trzy gtdwne zmiany demograficzne pomagajg wyja-
$ni¢ niezwykty rozwdj sektora detalicznego w regionie
Azji i Pacyfiku. Jedng z nich jest wzrost klasy sredniej,
tj. gospodarstw domowych o rocznych dochodach
do dyspozydji w wysokosci 45.000-100.000 USD w go-
spodarkach rozwinietych i gospodarstw domowych
o rocznych dochodach do dyspozydji w wysokosci
15.000-45.000 USD w gospodarkach rozwijajgcych sie.
Od 2013 r. do 2023 r. odsetek gospodarstw domowych
nalezacych do klasy sredniej w regionie Azji i Pacyfiku
wzrdst z 18% do 28% ogodtu, przy czym udziat ten wzrdst
we wszystkich gtéwnych gospodarkach regionu z wy-
jatkiem Japonii i Singapuru. Wzrostowi klasy $redniej
towarzyszyt odpowiedni wzrost dochoddw rozporza-
dzalnych i wydatkdéw uznaniowych. Przyczynito sie to
do bezprecedensowego wzrostu sprzedazy detalicznej
w regionie.

Drugg zmiang jest rosnaca fala urbanizacji. W latach
2013-2023 region Azji i Pacyfiku zmienit sie z regionu
zamieszkanego w wiekszosci przez ludnos¢ wiejskg na
region z przewaga mieszkancédw miast. Wieksza gestos¢
zaludnienia w miastach sprzyja rozprzestrzenianiu sie
nowoczesnych formatéw sprzedazy detalicznej, takich
jak sklepy typu convenience i supermarkety. Dajg one
konsumentom mozliwos¢ robienia wiekszych zaku-
péw niz tradycyjne formaty detaliczne. Zycie w mie-
$cie wspiera réwniez rozwdj handlu elektronicznego,
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poniewaz o wiele tatwiej jest zbudowac i obstugiwac
infrastrukture stuzaca do realizacji zamowien online w
osrodkach miejskich niz na stabo zaludnionych obsza-
rach wiejskich.

Trzecig zmiang jest ogromny wzrost zasiegu taczno-
$ci internetowej w regionie Azji i Pacyfiku, przy czym
odsetek ludnosci korzystajacej z internetu wzrést po-
naddwukrotnie z 27% w 2013 r. do 61% w 2023 r. Teraz,
gdy wiekszo$¢ konsumentdw w regionie Azji i Pacyfiku
moze uzyskac¢ dostep do internetu za pomoca smart-
fondw, potendjat sektora e-commerce w regionie moze
by¢ w petni realizowany.

Urzadzenia mobilne wywotaty

boom sprzedazy online w regionie

Azjii Pacyfiku

Btyskawiczny wzrost tacznosci w regionie Azji i Pacyfiku
zmienit krajobraz handlu detalicznego w regionie. W
latach 2013-2023 sprzedaz detaliczna w handlu elek-
tronicznym w regionie Azji i Pacyfiku wzrosta az 0 630%
do 1,8 bln USD. W rezultacie w 2023 r. Azja i Pacyfik od-
powiadaty za 46% Swiatowej sprzedazy detalicznej w
handlu elektronicznym.

Poprawa infrastruktury telekomunikacyjnej miafa klu-
czowe znaczenie dla zwiekszenia sprzedazy e-commer-
ce w regionie Azji i Pacyfiku. Pandemia COVID-19 przy-
czynifa sie réwniez do jej wzrostu. Jednak pojawienie sie
smartfondw w najwiekszym stopniu przyczynito sie do
boomu sprzedazy cyfrowej. Poza Japonig i Singapurem
wszystkie kraje Azji i Pacyfiku sg rynkami mobile-first. W
rezultacie gdy kupujacy w regionie dokonujg zakupdw

online, w przewazajacej wiekszosci robig to na swo-
ich smartfonach. W 2023 r. 81% wartosci sprzedazy w
handlu elektronicznym w regionie Azji i Pacyfiku byfo
dokonywane za posrednictwem smartfonéw, przy
czym wiekszo$¢ tej aktywnosci odbywata sie za po-
srednictwem aplikacji mobilnych. Stawia to region Azji
i Pacyfiku w czotéwce globalnego mobilnego handlu
elektronicznego (m-commerce), ainnowacyjne modele
m-commerce, takie jak transmisje na zywo, zyskujg po-
pularno$¢ w catym regionie.

Region Azji i Pacyfiku nie jest
monolitycznym blokiem

Chcac wykorzysta¢ wzrost gospodarczy regionu i
ogromny potencjat konsumencki, sprzedawcy detalicz-
ni i marki coraz czesciej postrzegaja Azje i Pacyfik jako
cel ekspansji geograficznej. W tak rozlegtym i zrézni-
cowanym regionie istniejg jednak ogromne réznice w
poziomie rozwoju gospodarczego i kulturowym podej-
$ciu do konsumpdji. W zwiazku z tym btedem miedzy-
narodowych detalistow i marek bytoby przyjmowanie
jednego uniwersalnego podejscia do regionu Azji i
Pacyfiku pomijajacego specyfike jego poszczegdinych
krajow.

Podczas gdy Azja Wschodnia — obejmujaca Chiny, Ja-
ponie i Koree Potudniowa — staje sie coraz bogatsza,
bardziej zurbanizowana i lepiej skomunikowana, jej
starzejgca sie populacja stwarza nowe wyzwania dla
tamtejszych sprzedawcow detalicznych. Pomimo tego
znaczenie Azji Wschodniej dla globalnego handlu deta-
licznego jest niezaprzeczalne, dzieki ogromnemu ryn-
kowi chinskiemu i jego statusowi jako Zrédta wiekszosci
mobilnych innowacji w handlu elektronicznym. Pomi-
mo ogromnej populacji Azja Potudniowa historycznie
nie odgrywata wiekszej roli w globalnym handlu de-
talicznym. Jednak w Indiach, najbardziej zaludnionym
kraju na swiecie i najbardziej dynamicznym rynku deta-
licznym w Azji Potudniowej, szybko rosnaca klasa sred-
nia, ogromna populacja mfodych konsumentdw i dyna-
miczna gospodarka w korficu zaczynaja uwalniac swoj
prawdziwy potencjat. Z kolei Azja Potudniowo-Wschod-
nia — obejmujaca miedzy innymi Indonezje, Wietnam i
Filipiny — jest obecnie najbardziej dynamicznym regio-
nem w globalnym handlu detalicznym. Szybka urbani-
zadja, rosnaca klasa srednia i bezprecedensowy boom w
handlu elektronicznym — wspierany przez romans Azji
Potudniowo-Wschodniej z transmisjami na zywo — na-
pedzajg znaczny wzrost sprzedazy detalicznej w catym
regionie.

Z powodu korzystnych zmian demograficznych zna-
czenie Azji i Pacyfiku dla globalnego handlu detalicz-
nego bedzie nadal rosto dzieki cyfrowej transformadji
sektora detalicznego w regionie. Chociaz Chinom nie
grozi utrata tytutu lidera Azji w handlu detalicznym,
Indie i duze gospodarki Azji Potudniowo-Wschodniej
maja szanse pozostac najszybciej rozwijajgcymi sie ryn-
kami detalicznymi w regionie.

HB (opr. mat. Euromonitor International)
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Nowy temat przewodni targéw spoga+gafa 2025: Design Gardens

Targi spoga+gafa, ktére odbedg sie w dniach 24-26 czerwca br, w ramach

Design Gardens skupig sie na dwoch gtdwnych tematach: aktualne trendy

w projektowaniu ogroddw i produktdw do nich przeznaczonych.

o tym, jak w ostatnich latach gtéwne tematy

spoga+gafa skupiaty sie na odpowiedzialno-

$ci spotecznej, w 2025 r. w ramach gtéwnego

tematu targow spoga+gafa, ktorym jest Desi-
gn Gardens, nacisk zostanie potozony na projektowa-
niu ogrodéw, a takze produktéw ogrodowych i do gril-
lowania. spoga+gafa jako najwieksze targi ogrodnicze
i grillowe na Swiecie zaprezentujg wszystkie aktualne
aspekty projektowania terenéw zewnetrznych, ogro-
déw, tarasow i balkondw. Dzieki réznym formatom
specjalnym, kompleksowemu programowi wydarzen,
w tym networkingowych, gtéwny temat Design Gar-
dens bedzie pokazany z réznych perspektyw i w spo-
séb dostosowany do uczestnikdw targow.

Projektowanie obszaréw zewnetrznych

Obszary zewnetrzne sg dzi$ wykorzystywane na rézne
sposoby. Stuza jako miejsce odosobnienia i relaksu, do
samozaopatrzenia lub do uprawy rodlin ozdobnych.
Sq miejscem spotkan rodziny i przyjaciét, kuchnig na
Swiezym powietrzu lub zielonym domowym biurem.
W zwigzku z tym projektowanie dzisiejszych ogrodéw
i produktéw ogrodowych jest odpowiednio wszech-
stronne. Kwestie takie jak estetyka i komfort odgrywaja
taka sama role jak wydajnos¢, zréwnowazony rozwoj i
zdrowie. Design odzwierciedla réwniez wptywy kultu-
rowe, trendy, wymagania estetyczne i wartosci.

Jak wiadomo, coraz wiecej oséb projektuje wiasne
Zielone oazy. Od duzych podmiejskich ogrodéw po

mate miejskie balkony, otwarte przestrzenie staja sie
osobistymi miejscami odosobnienia i dobrego samo-
poczucia. Dlatego ogrody z naturalnymi produktami
roslinnymi zapewniajacymi réznorodnos¢ biologicznag
sg dzi$ szczegdlnie popularne.

Trwatos¢ - w dwdch aspektach

Waznym aspektem obecnych rozwiazan projektowych
dla obszardw zewnetrznych jest ich trwatos¢. Innowa-
cyjne materiaty sprawiaja, ze meble ogrodowe, kuchnie
zewnetrzne czy grille sg coraz bardziej wytrzymate,
tatwiejsze w pielegnadji i bardziej odporne na warun-
ki klimatyczne. Ale sam projekt ,zielonego salonu” jest
réwniez zrownowazony. Nowa prostota z ponadczaso-
wymi ksztattami charakteryzuje obecnie meble ogro-
dowe, grille i produkty ogrodowe, wzbogacone o wy-
godne akcesoria, naturalne materiaty i ciepte kolory. W
ten sposéb design tworzy autentyczna i jednoczesnie
przytulng atmosfere.

Praktyczne wzornictwo

Poza wygladem design uwzglednia tez aspekty uzyt-
kowe. Stowa kluczowe to dzié réznorodno$¢ zastoso-
wan i zréwnowazony rozwéj. Modutowe meble ogro-
dowe oferujg wieksza elastyczno$¢ w wyposazeniu,
wielofunkcyjne grille i kuchnie zewnetrzne rozszerzaja
mozliwosci gotowania na swiezym powietrzu. Zopty-
malizowane narzedzia sprawiaja, ze praca w ogrodzie
jest bardziej wydajna, a sprytne systemy roslinne
zapewniaja zrébwnowazong wegetacje. Na przyktad
narzedzia ogrodowe z regulacjg rozmiaru poprawiaja
ergonomie i mozna je optymalnie dopasowac do uzyt-
kownikow.

Miejsce dla globalnej branzy ogrodniczej
Wszechstronnos¢ i personalizacja, wydajnos¢ i ochro-
na $rodowiska lub komfort Zycia i ponadczasowos¢ to
przysztosciowe aspekty projektowania obszaréw ze-
wnetrznych. Nadchodzace targi spoga+gafa pokaza,
jakie trendy beda ksztattowac zielone $rodowisko jutra.
Jako miejsce globalnej branzy ogrodniczej w dniach
24-26 czerwca 2025 r. spoga+gafa w Kolonii po raz
kolejny zaoferuje najbardziej ekscytujace inspiracje dla
przysztego projektowania ogroddw.

HB (opr. mat. Koelnmesse)

Wysoki poziom rezerwacji na targach Asia-Pacific Sourcing 2025

Targi Asia-Pacific Sourcing odbedg sie w Kolonii w dniach 11-13 marca 2025 r. Ponad

750 wystawcow zaprezentuje na nich swoje azjatyckie narzedzia i produkty z sektora

DIY. Na unikalnej na skale miedzynarodowg platformie sourcingowej z ofertg azjatycka

kupujacy skorzystaja rowniez z licznych mozliwosci nawigzywania kontaktow

Z potendjalnymi partnerami. Bilety online na wydarzenie s juz dostepne bezpfatnie.

esteSmy bardzo zadowoleni z duzej liczby

zgtoszeri otrzymanych na targi APS na dwa

miesiqgce przed ich rozpoczeciem — powiedziat

Sebastian Hein, dyrektor Asia-Pacific Sour-
cing. — Pozytywne reakcje ze strony branzy i wczesne
zgtoszenia wielu wystawcow swiadczq o tym, ze targi
sq niezbedne. Jestem zatem przekonany, ze edycja w
2025 r. bedzie kontynuacjq ich wczesniejszych sukce-
SOW.

Miedzynarodowa platforma sourcingowa

Targi APS, ktére odbywajg sie co dwa lata, postrzega-
ne sq jako wazne centrum wielostronnych transakcji
importowych i eksportowych. Celem wydarzenia jest
pofaczenie w Kolonii oferty azjatyckich rynkow roz-
wijajacych sie i systematyczne komunikowanie ich z
rosnagcym popytem ze strony Europy i Ameryki Pot-

nocnej. Jako platforma zamowien i komunikacji APS
prezentuje produkty, innowacje i trendy z branzy DIY,
koncentrujac sie na segmencie narzedzi i akcesoriéw,
technologii zamocowarn, zaopatrzeniu przemystu i
zaktadéw produkcyjnych, zamkach i okuciach oraz
materiatach do majsterkowania.

Na targach APS otwarta bedzie specjalna strefa ,Best
of China". Ta ekskluzywna platforma prezentacyjna
dla firm chinskich zostanie zorganizowana juz po raz
czwarty. 54 wystawcow z roznych sektoréw pokaze
na niej swoje produkty. Ponadto na Bulwarze Cen-
tralnym w centrum uwagi znajda sie produkty, ktére
wyroézniaja sie pod wzgledem innowacyjnosci, przy-
jaznosci dla Srodowiska i inteligentnej technologii
produkgji.

Bezptatne bilety w internecie.

Bilety na Asia-Pacific Sourcing 2025 sg juz dostepne.

Zainteresowane osoby moga je bezptatnie zamowic

w sklepie internetowym. Nalezy pamietac, ze za bilety,

ktore zakupione beda w kasie targowej, nalezy zaptacic.
HB
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