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BALANCE SYSTEM

Réwnowazenie pradu dostarczanego i pobieranego z kazdego
ogniwa zapewnia optymalne wykorzystanie energii oraz
wydtuzona zywotnos¢ akumulatora.

SLEEP SYSTEM

Dzieki funkcji uspienia, dtugotrwate przechowywanie nie
powoduje znacznej utraty energii. Twoje akumulatory pozostang
gotowe do uzycia, nawet po dtuzszym czasie.

BOOST UP

Nowaoczesne ogniwa oferuja wieksza wydajnosc i szybsze
tadowanie, bez wptywu na ich rozmiary. Nowe akumulatory
dostarczajg moc, ktora tatwo dostosowac do réznych zastosowan.

COMPACT

Pomimo ulepszonych parametréw, akumulatory zachowujg
kompaktowe wymiary, co zwieksza mobilnosc i utatwia
przechowywanie — doskonate do kazdego rodzaju pracy. Li-lon
Technologia litowo-jonowa zapewnia brak efektu pamieci, co
oznacza, ze akumulatory mozna tadowa¢ w dowolnym momencie.
Dodatkowe diody LED informujg o stanie natadowania, dzieki
czemu tatwiej planowac prace.

ENERGY+

system
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PRZY ZAKUPIE URZADZEN AKUMULATOROWYCH FEIN ZA KWOTE POWYZEJ
2150 PLN NETTO TORBA NARZEDZIOWA L-BOXX W PROMOCYJNEJ CENIE
1 PLN NETTO. SZCZEGOLY PROMOCJI NA STRONIE WWW.FEIN.PL
ORAZ U AUTORYZOWANYCH DYSTRYBUTOROW FEIN.



WYDARZENIA

Festool Roadshow 2024: ene

W dniach 16-27 wrzesnia 2024 roku odbyta sie kolejna edycja Roadshow Festool,

ktdra przyciggneta setki pasjonatow branzy drzewnej i remontowo-budowlanej.

Tym razem wydarzenie byto bardziej atrakcyjne niz poprzednie i obfitowato

w praktyczne warsztaty oraz mozliwosci przetestowania najnowszego sprzetu

Festool. Byta to prawdziwa uczta narzedziowa dla kazdego profesjonalisty

cenigcego sobie najwyzszg jakos¢, nowoczesne rozwigzania i zdrowg prace.

Energetyczna rywalizacja miast

Jednym z gtéwnych punktéw programu tegorocz-
nego Festool Roadshow byta rywalizacja miast, ktéra
dodata wydarzeniu spora dawke emocji. W ramach
niej uczestnicy z kazdej miejscowosci, do ktoérej za-
witata ciezaréwka Roadshow, przynosili swoje aku-
mulatory Festool, aby walczy¢ o miano ,najbardziej
energetycznego miasta”. Co wiecej, w zamian za
przyniesione akumulatory kazdy uczestnik otrzy-
mywat koszulke Festool. Zas miasto, w ktérym zgro-
madzono akumulatory o najwiekszej sumarycznej
pojemnosci, zostato uhonorowane wyjatkowymi
nagrodami - ocieplanymi bluzami Festool, ktére
otrzymali wszyscy pochodzacy z niego uczestnicy.
Zwyciezca okazata sie Czestochowa, a dokfadniej
klienci firmy Elima.
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Konkursy, quizy i zdjecia z #EXOMOMENT
Podczas Roadshow nie mogto zabraknac konkurséw
z atrakcyjnymi nagrodami. Najbardziej pozadanym
trofeum byto SYS-PowerStation — mobilny magazyn
energii, ktéry mozna byto zdoby¢, wykonujgc najbar-
dziej kreatywne zdjecie z jego udziatem. Ponadto, na
stoisku serwisowym uczestnicy brali udziat w quizie,
ktorego tematem byta Gwarandja all-inclusive i ustugi
serwisowe Festool. Jego zwyciezcdw uhonorowano
stylowymi parasolami z logo Festool.

Z kolei w strefie ExoActive mozna byfo przetestowac
egzoszkielet Festool — innowacyjne, aktywne podpar-
cie ramion, ktére ufatwia prace z uniesionymi rekami.
To wiasnie tutaj powstato wiele zdje¢ z #EXOMOMENT,
uwieczniajgcych  uczestnikow, ktorych  szczegdlnie
interesowaty najnowoczesniejsze rozwigzania Festool

chronigce przed urazami uktadu kostno-szkieletowego,
w tym przede wszystkim kregostupa.

Elektronarzedzia Festool

w akgji - praktyczne warsztaty i prezentacje

W czasie Roadshow uczestnicy mieli okazje wzig¢
udziat w praktycznych warsztatach prowadzonych
przez doswiadczonych ekspertéw Festool. W trzech
réwnolegtych panelach prowadzono zajecia dla
branz stolarskiej, remontowo-budowlanej i ogrodo-
wej/ciesielskiej. Tematem warsztatéw dla stolarzy byfa
obrébka ptyt HPL. W czasie zaje¢ uczestnicy najpierw
zapoznawali sie z przeznaczonymi do niej elektrona-
rzedziami Festool: zagtebiarkami TS 55/TSC 55 i frezar-
ka MFK 700. Nastepnie byli zaznajamiani z wszystkimi
fazami obrébki ptyt HPL, co pozwolito im zdoby¢ lub
pogtebi¢ cenng wiedze i umiejetnosci praktyczne. Z
kolei fachowcédw z branzy remontowo-budowlanej
z tajnikami wykonywania suchej zabudowy ptytami
GK zaznajamiata para ,RAWIKI", zwyciezcy konkursu
18V Experience, towarzyszyt im réwniez Kamil Hykalik,
YouTuber prowadzacy kanat Wall Done. Uczestnicy
tego panelu warsztatowego mieli tez mozliwos¢ za-
poznania sie ze sprzetem Festool do wykonywania
zabudow GK (zagtebiarkg TSC 55 K, frezarka OF 1010
REBQ, wkretarkami TXS 18 i DWC 18-4500), a takze
mogli zobaczy¢, jak sprawnie zmontowac stelaz i jego
wzmocnienia, sformatowa¢ oraz obrobi¢ ptyte GK,
wykona¢ zaawansowane prace montazowe podczas
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realizacji suchych zabudéw. Trzeci panel warsztato-
wy poprowadzili przedstawiciele firmy Essve i Osmo,
a takze doradcy techniczni Festool, zaznajamiajac
uczestnikéw ze sprzetem Festool przeznaczonym do
montazu tarasow z desek, a takze ze wszystkimi eta-
pami i technikami tego typu prac.

Nowosci produktowe

i zdrowa oraz bezpieczna praca

Statym elementem kazdego Festool Roadshow jest
testowanie najnowszych narzedzi i rozwigzan sys-
temowych Festool. W tym roku wsrdd nich znalazty
sie: akumulatorowa pilarka tarczowa CSC SYS 50,
akumulatorowa miotowiertarka KHC 18 i akumula-
torowe wkretarki kompaktowe CXS/TXS 12, nowy
oczyszczacz powietrza SYS-AIR i frezarka gornowrze-
cionowa OF 1010 R z oswietleniem. Ze wzgledu na
to, ze Festool promuje prace, ktéra jest bezpieczna
dla zdrowia, a jednoczesnie gwarantuje precyzje i nie
zajmuje duzo czasu, na roadshow znalazfo sie stano-
wisko ,bezpiecznej pracy”, gdzie zaprezentowano
innowacyjne systemy bezpieczenstwa, takie jak Kic-
kBackStop i SawStop, a takze rozwigzania sprzyjajace
zdrowej pracy, np. wspomniany egzoszkielet ExoActi-
ve, wozek Sys-Roll czy bezpytowe systemy odsysania
(odkurzacze przemystowe Festool). W tym miejscu,
Maciej Kup$ prowadzacy kanat Rob In Wood dzielit sie
swoimi doswiadczeniami i wiedza z zakresu ochrony
zdrowia podczas pracy z drewnem.

Reasumujac, Festool Roadshow 2024 okazat sie wy-
darzeniem petnym emocji, rywalizacji i tworczej
energii. O jego sukcesie $wiadczy bardzo duza fre-
kwencja. Byta to wiec nie tylko okazja do zapozna-
nia sie z najnowszym sprzetem Festool i przetesto-
wania go, ale takze do zdobycia praktycznej wiedzy
i nawigzania nowych kontaktow biznesowych. Nie-
miecka firma ponownie pokazata, ze jej narzedzia
to nie tylko najwyzsza jakos¢ i moc, ale takze mak-
symalny tadunek innowacji, ktére zmieniaja oblicze
codziennych prac

HB (oprac. mat. Festool)

sjia

—
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Wszechstronna, mocna i precyz

Wiertarko-wkretarka FEI

FEIN, niemiecki producent elektronarzedzi klasy premium, wprowadzit w tym roku do

swojej oferty mocng 18-woltowg wiertarko-wkretarke ASCM 18-4 QMP AS generujaca

maksymalny moment obrotowy 130 Nm. Wyposazona jest w ztacze QuickIN

i umozliwia za pomocg 13 akcesoridw wykonanie bardzo szerokiej gamy prac:

od wiercenia udarowego w murze po gwintowanie i fazowanie otwordw w metalu.

iertarko-wkretarka FEIN ASCM 18-4 QMP

AS, jak na urzadzenie klasy 18 V dys-

ponujace  maksymalnym momentem

obrotowym 130 Nm, ma kompaktowa
konstrukgje i niskg mase 14 kg (bez akumulatora). Za-
stosowano w niej bezszczotkowy silnik FEIN Power-
Drive o sprawnosci wyzszej o 30% od szczotkowych
jednostek napedowych, charakteryzujacy sie dituga
zywotnoscia. Wspotpracuje on z 4-biegowa przekfad-
nia planetarng wykonana catkowicie z metalu i wypo-
sazong w innowacyjny przetacznik szybkiego wyboru
biegow. Pozwala on nie tylko zmienia¢ przetozenia po
kolei, ale takze bezposrednio przechodzi¢ od 1. do 4.
biegu, od 2. do 4. i 1. do 3. oraz odwrotnie. Jak fatwo
zauwazy¢, rozwigzanie to przyspiesza obstuge testo-
wanego sprzetu i zwieksza jego produktywnosé. Ma-
jac cztery biegi, wiertarko-wkretarka FEIN ASCM 18-4
QMP AS oferuje szeroki zakres obrotow: 0-430/min (I
bieg), 0-850/min (Il), 0-2000/min (lll) i 0-4000/min (IV),
i moze pracowac¢ w czterech trybach: wiercenia, wier-
cenia udarowego, wkrecania i wkrecania z osadzaniem.
Czwarty z trybdw jest unikalny — umozliwia na skutek
odpowiedniej redukgji obrotéw kontrolowane przez
operatora dokrecenie wkretu samowiercacego po
osiggnieciu przez sprzet ustawionego momentu ob-
rotowego. Wymienione tryby pracy wybiera sie przyci-
skami na panelu sterowania, za$ w przypadku wybrania
wiercenia udarowego, nalezy mechanizm udaru uru-
chomi¢ osobnym wigcznikiem.

W testowanym elektronarzedziu zastosowano rozbu-
dowanag elektronike sterujaca. Jej gtéwne funkgje to:

« wybor wymienionych trybdw pracy,

+ ptynna regulacja obrotéw za pomoca wiacznika spu-
stowego,

- 15-stopniowa regulacja pokrettem momentu obroto-
wego w trybach wkrecania i wkrecania z osadzaniem,

- zabezpieczenie przed odrzutem (kickback), ktdre wy-
tacza sprzet w wypadku jego wystgpienia,

- wyfacznik zabezpieczenia kickback,

- zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem
niedopuszczajgce do uruchomienia wiertarko-wkre-
tarki przez podpiecie akumulatora,

- ochrona przed przecigzeniem,

+ hamulec wrzeciona,

« regulacja jasnosci diody LED stuzacej do oswietlania
pola pracy.
Wiertarko-wkretarka FEIN ASCM 18-4 QMP AS oferuje
wiec najwyzszy poziom bezpieczenstwa pracy, jaki
obecnie dostepny jest na rynku. Dzieki pofaczeniu za-
awansowanej elektroniki sterujacej i 4-biegowej prze-
ktadni jej parametry pracy mozna zoptymalizowac¢ do
bardzo szerokiego spektrum zastosowan. Elektrona-
rzedziem wykonamy otwory w stali do 13 mm (wier-
to krete), do 30 mm (wiertto rdzeniowe) i do 80 mm
(otwornica), za$ w drewnie do 60 mm i kamieniu do 13
mm. Mozemy nim takze gwintowac¢ do M14 i mocowac
wkrety bez nawiercania o rozmiarach do 10 x 400 mm.

Co wiecej, w wiertarko-wkretarce FEIN ASCM 18-4
QMP AS zastosowano systemowe mocowanie
narzedziowe QuickIN. Stuzy ono do montazu 13
praktycznych akcesoriow: (1) bezkluczyklowego
uchwytu wiertarskiego do metalu SKE, (2) bezklu-
czykowego uchwytu wiertarskiego 60 Nm, (3) bez-
kluczykowego uchwytu wiertarskiego 120 Nm, (4)
uchwytu do bitéw 1/4", (5) adaptera nasadowego z
zabierakiem 1/2", (6) gtowicy katowej, (7) adaptera
do otwornic, (8) adaptera do gwintowania z tuleja-
mi zaciskowymi 4, 5 i 6 mm do gwintéw M4/M5/
M6/M8, (9) tulei zaciskowych szybkomocujacych

Dane techniczne wiertarko-wkretarki FEIN ASCM 18-4 QMP AS

Napigcie/ztacze akumulatora

18 V/AMPShare

Obroty na 1/2/3/4 biegu

0-430/0-850/0-2000/0-4000 min"!

Udary na 1/2/3/4 biegu

0-6450/0-12.750/0-30.000/0-60.000 min!

Maks. moment obrotowy (twardy/miekki) 130 (70/50) Nm
Srednica wiercenia w stali (wiertto krete/rdzeniowe/otwornica 13/30/80 mm
Srednica wiercenia w drewnie/kamieniu 60/13 mm
Maks. rozmiary wkretu 10x 400 mm
Zakres gwintowania doM14
Syst moc ie narzedzi QuickIN
Ciezar bez akumulatora 1,4 kg
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dla gwintownikéw o $rednicach od 3,5 do 11 mm,
(10) nasadki do gwintowania z przektadnig na-
wrotng, (11) ogranicznika gtebokosci wkrecania o
zakresie regulacji 12 mm co 0,25 mm, (12) nasadki
mimosrodowej i (13) adaptera VARIO-QUICKIN, kté-
ry umozliwia montaz akcesoriow ze ztagczem VARIO.
Co wazne, bity lub wiertta z uchwytem 6-katnym
1/4" mozna zamocowac bezposrednio w 6-kgtnym
(1/4") gniezdzie wrzeciona wiertarko-wkretarki. Taka
konfiguracja robocza skraca jej dtugos¢ i umozliwia
prace w miejscach trudno dostepnych. Urzadze-
niem dzieki systemowemu mocowaniu QuickIN
mozna wykona¢ bardzo zréznicowana game aplika-
¢ji: od wiercenia udarowego przez montaz srub do
gwintowania. Zastuguje ono wiec bezapelacyjnie
na miano najbardziej uniwersalnej profesjonalnej
wiertarko-wkretarki na rynku.

Testowana wiertako-wkretarka FEIN moze by¢ zasi-
lana wszystkimi systemowymi akumulatorami lito-
wo-jonowymi AMPShare o napieciu 18 V. Niemiecki
producent zaleca stosowanie w testowanym sprze-
cie wysokiej mocy akumulatorow AMPShare 18 V

18-4 QMP AS

ProCORE, ktére zapewniajg efektywno$¢ ciecia o
50% wyzszg w poréwnaniu z odpowiadajacym jej
sprzetem konkurencji.

Pod wzgledem ergonomii FEIN ASCM 18-4 QMP
AS to wzér wiertarko-wkretarki klasy 18 V o duzej
mocy. Wyposazono jg w rekojes¢ dodatkowg z
zapadkowa blokada wybranej pozycji umozliwia-
jacq doktadna i bezpieczng prace. Jej dtugos¢ jest
regulowana, dzieki czemu uchwytu dodatkowego
mozna uzywac zaréwno w standardowych pracach
z niewielkimi momentami, jak i podczas aplikacji
duzych momentéw obrotowych. Wiertarko-wkre-
tarke trzyma sie bardzo wygodnie dzieki miekkim
oktadzinom antyposlizgowym na rekojesci i w miej-
scach styku dtoni z obudowa. Jej obstuge niewat-
pliwie usprawnia panel sterowania z przyciskami
wyboru trybow pracy i regulacji jasnosci diody LED.

Redakcyjne testy wiertarko-wkretarki

FEIN ASCM 18-4 QMP AS

Podczas redakcyjnych prob  wiertarko-wkretarke
FEIN ASCM 18-4 QMP AS zasilalismy akumulatorami
AMPShare ProCORE 4.0 Ah i 8.0 Ah Li-lon 18 V/2.0

Ah. Wykonalismy zréznicowang game aplikacji:
wiercenie w drewnie i stali, montaz wkretow ciesiel-
skich i gwintowanie z uzyciem akcesoriow QuickIN.
Sprawdzilismy réwniez w miejscach trudno dostep-
nych porecznos¢ nasadki mimosrodowej i gtowicy
katowej. Wyniki testow podaje zamieszczona w
artykule tabela ,\Wyniki testéw wiertarko-wkretarki
FEIN ASCM 18-4 QMP AS".

Testy redakcyjne pokazaty, ze wiertarko-wkretarka
FEIN ASCM 18-4 QMP AS umozliwia bardzo efek-
tywne, doktadne i wygodne wykonywanie sze-
rokiej gamy zréznicowanych rodzajowo operagji.
Naszym zdaniem sprawdzi sie zaréwno pracach
wymagajacych delikatnego dozowania obrotéw i
sity, jak i podczas ekstremalnych zadan wymaga-
jacych generowania wysokich momentéw obroto-
wych. Jest do tego tatwa w obstudze i konfiguracji.
Sprawdzi sie w rekach duzej grupy fachowcéw: od
wykonawcéw  budowlanych przez instalatorow
po profesjonalistéw zajmujacych obrobka metali i
montazem konstrukgji stalowych.

pins

Wyniki redakcyjnych testow wiertarko-wkretarki FEIN ASCM 18-4 QMP AS

Materiat Rotzai o raii Zastosowany Obroty/czestotliwosc G h Wymiary otworu Czas Jakos¢ i doktadnosc
obrabiany ) oP ) tryb pracy udaréw (min”) Y osprze ($r.x dt., mm) operacji wiercenia w skali 1-10
. . wiercenie Swider/ uchwyt wiertarski
Murtata sosnowa wiercenie przelotowe bezudarowe 850 120 Nm QuickIN 40x 14 mm 14,24 s 10
montaz wkretu . bit Torx/uchwyt do
Murtata sosnowa 10X 400 mm wkrecanie 430 bitow QuickIN - 10,02s
Blacha stalowa montaz wkretu samo- wkrecanie z 850 nasadka/ ogranicznik gte- _ 315 10
itata sosnowa wiercgcego 3 x 60 mm osadzaniem bokosci wkrecania QuickIN !
Profil stalowy wiercenie wierttem wiercenie 2000 wiertto rdzen!owe/ gdapter 30x4mm 45325 10
rdzeniowym bezudarowe do otwornicy QuickIN
gwintownik M14/
Plyta stalowa gwintowanie M14 wiercenie 430 tuleja zaciskowa 14 x40 mm 4,88s 10
gwintownika QuickIN
wiertto udarowe 12
Keramzyt wiercenie udarowe wiercenie udarowe 4000/60.000 mm/uchwyt wiertarski 12x 100 mm 752s

120 Nm QuickIN

Gazeta Narzedziowa 5/2024 7
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w kom pdwym

Wiertarko-wkretarki, klucze i wkret

Elektronarzedzia akumulatorowe z serii ,Compact” marek NEO TOOLS i Graphite

tacza wysoki poziom mocy z kompaktowymi wymiarami. Dzieki temu

sq nie tylko efektywne w pracy, ale takze wyjatkowo poreczne i tatwe w uzyciu.

lektronarzedzia NEO TOOLS i Graphite z serii
,Compact” faczy nie tylko wysoka efektyw-
nos¢ pracy i niewielkie wymiary oraz piorko-
wa masa, ale takze wspdlny system zasilania
ENERGY+ akumulatorami 18 V o pojemnosciach 2.0,
4.0,6.018.0 Ah. Ich omawianie zaczniemy do wiertar-
ko-wkretarek NEO TOOLS 04-619 i Graphite 58GE139.

Wiertarko-wkretarki serii ,Compact™:

NEO TOOLS 04-619 i Graphite 58GE139
Napedzane sg wysokosprawnym silnikiem bezszczot-
kowym, ktéry ma niewielkie wymiary, wysoka moc i
jest bezobstugowy. Wspodtpracuje on z 2-biegowymi
przektadniami planetarnymi. W przypadku modelu
NEO TOOLS 04-619 generuje na pierwszym biegu
maksymalny moment obrotowy wynoszacy 95 Nm,
obroty 0-320 min™ i czestotliwo$¢ udaru 0-4800/min.
Na drugim jego predkos¢ obrotowa ma zakres od 0
do 1700 min", za$ czestotliwos¢ udaru 0-25500/min.
W wypadku wiertarko-wkretarki Graphite 58GE139,
ktéra nie ma trybu pracy udarowej, parametry maksy-
malnego momentu obrotowego i obrotéw przyjmuja
nastepujace wartosci: 55 Nm, 0-400 i 0-1350 min™.
Jak wida¢, modelem NEO TOOLS 04-619 wykona-
my trudne zadania i szersza palete prac. Mozna nim
bowiem wierci¢ w drewnie otwory o $rednicy do 22
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mm, w stali do 10 mm i murze do 10 mm, a takze
montowac wkrety 8 x 80 mm. Z kolei model Graphite
58GE139 doskonale sprawdzi sie w lekkim montazu
i w miejscach trudno dostepnych. Wywiercimy nim
w drewnie otwory do 20 mm, za$ w stali do 10 mm.
W omawianych urzadzeniach zastosowano elek-
tronike umozliwiajacg ptynne sterowanie obrotami
silnika — stuzy do tego wiacznik spustowy. Kierunek
obrotéw (prawe/lewe) zmienia sie w nich za po-
moca przefgcznika suwakowego znajdujacego sie
nad wiacznikiem gtéwnym. Zas moment obroto-
wy w trybie wkrecania ustawia sie 20-stopniowy-
mi pierscieniami sprzegta nastawczego. Przy tym

do wybierania trybéw pracy (wiercenie, wiercenie
udarowe, wkrecanie) w modelu NEO TOOLS 04-619
stuzy oddzielny pierscien regulacyjny. Osprzet w
prezentowanych wiertarko-wkretarkach montuje sie
w szybkomocujacych bezkluczykowych uchwytach
wiertarskich jedng reka, gdyz wyposazono je w blo-
kade wrzeciona. W przypadku NEO TOOLS 04-619
uchwyt jest wykonany catkowicie z metalu i ma za-
kres montazowy do 13 mm. Zas w wypadku modelu
Graphite 58GE139 zastosowano w nim obudowe z
tworzywa sztucznego. Jego zakres mocowania jest
nieco mniejszy i wynosi 10 mm.

Jak wida¢, wiertarko-wkretarki NEO TOOLS 04-619 i
Graphite 58GE139 maja klasyczng konstrukcje, a przy
tym nowoczesny, ergonomiczny design. Wszystkie
ich czesci chwytne pokryte sg miekka wyktadzina.
Urzadzenia sa perfekcyjnie wywazone, a ich masa
bez akumulatora wynosi 0,8 kg (Graphite 58GE139)
i 1,2 kg (NEO TOOLS 04-619). Postugiwanie sie nimi

Dane techniczne wiertarko-wkretarek NEO TOOLS 04-619 i Graphite 58GE139

Model

NEO TOOLS 04-619 Graphite 58GE139

Napiecie zasilania/ akumulatory

18 V/systemowe ENERGY+ 18 V/systemowe ENERGY+

Obroty (I/1l bieg, min™)

0-320/0-1700 0-400/0-1350

Czestotliwos¢ udardéw (I/1l bieg, min)

0-4800/0-25.500

Maks. moment obrotowy (Nm) 95 55
Maks. srednica wiercenia w drewnie (mm) 22 20
Maks. srednica wiercenia w cegle (mm) 10

Maks. srednica wiercenia w stali (mm) 10 10
Waga bez akumulatora (kg) 1,2 0,8
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arki udarowe NEO TOOLS i Graphite

utatwiajg diody LED doswietlajagce miejsce pracy.
Operowanie wiec testowanymi urzadzeniami jest
tatwe i wygodne, zas obstuga prosta i bezproble-
mowa. Nalezy tu wspomnie¢, ze model Graphite
58GE139 ma wymiary urzadzen nizszej klasy napie-
ciowej (10,8 V), co czyni z niego jedna z najsilniej-
szych i najporeczniejszych wiertarko-wkretarek klasy
18 V na rynku.

Zakretarka i klucz udarowy ,Compact”:

NEO TOOLS 04-612i 04-613

Wyposazono je w wysokosprawny i jednoczesnie
kompaktowy bezszczotkowy silnik oraz zaawanso-
wane sterowanie elektroniczne. | tak w zakretarce
NEO TOOLS 04-612 mamy cztery elektroniczne biegi
o obrotach 0-1500, 0-2500, 0-3200 i 0-3600 min,
czestotliwosciach udaru: 0-1800, 0-3200, 4000 i
4500 min™ oraz momentach obrotowych 45, 120, 210
i 270 Nm, przy tym maksymalny moment wynosi 300
Nm. Natomiast klucz NEO TOOLS 04-613 dysponuje
3 biegami elektronicznymi o predkosci obrotowej
0-1500, 0-2000 i 0-2500 min", czestotliwosciach
udaru 0-1850, 0-2500 i 0-3125 min" oraz momen-
tach obrotowych 80,200 i 310 Nm (maksymalnie 350
Nm). W przypadku obu elektronarzedzi biegi wy-
biera przyciskiem na panelu sterowania. Dokonane
ustawienie sygnalizowane jest znajdujacymi sie na
nim diodami LED.

Co wazne, w ramach kazdego z elektronicznych bie-
gow mozemy ptynnie sterowac szybkoscia pracy, po-
czynajac od wartosci zerowej. Stuzy do tego wiacznik
spustowy. Kierunek obracania sie wrzeciona, tak jak

w wiertarko-wkretarkach, zmienia sie przetgcznikiem
suwakowym. Jak tatwo zauwazy¢, elektroniczne tryby
zwiekszaja znacznie pola zastosowar oraz dokfad-
nos¢ pracy zakretarki i klucza NEO TOOLS. Nie sg to
wiec urzadzenia przeznaczone wytacznie do trud-
nych prac montazowych, wykonamy nimi tez |zejsze,
a nawet delikatne operacje bez obawy o zerwanie
Sruby czy wkretu, uszkodzenie ich gniazd napedo-
wych czy materiatu obrabianego.

W obu omawianych elektronarzedziach silniki bez-
szczotkowe wspotpracujg z kowadetkowymi me-
chanizmami udarowymi. W zakretarce zastosowano
6-katny uchwyt gniazdowy 1/4", za$ w kluczu zabie-
rak kwadratowy 1/2". Jest to konsekwencjg réznych
maksymalnych wartoéci momentéw obrotowych
generowanych przez prezentowane elektronarze-
dzia. Aby zamontowac osprzet w zakretarce, np. bit,
nalezy odciggna¢ tuleje uchwytu i wiozy¢ narzedzie
w gniazdo, a nastepnie jg zwolni¢. W przypadku klu-

cza akcesoria, gtéwnie nasadki udarowe, naktada sie
na zabierak kwadratowy. Mozna je zablokowac stalo-
wym kotkiem, jesli jest to wymagane.

Oba prezentowane urzadzenia sa kompaktowe (dtu-
gos¢: NEO TOOLS 04-612 — 120 mm, NEO TOOLS 04-
613 — 130 mm), lekkie (NEO TOOLS 04-612 - 0,93 kg,
NEO TOOLS 04-613 - 0,95 kg) i dlatego bardzo po-
reczne. Wygode pracy dodatkowo zwiekszajg miek-
kie oktadziny znajdujace sie w miejscach styku dtoni
z obudowa urzadzen, zas prace w stabym oswietle-
niu utatwiajg diody LED.

Reasumujac, wiertarko-wkretarki, klucze i wkretarki
udarowe NEO TOOLS i Graphite z serii ,Compact”
oferujg maksymalng porecznos¢ i wysoka efektyw-
nos¢ pracy, czyniac prace Izejsza i przyjemniejsza. Ich
unikalne zalety docenia zaréwno profesjonalisci, jak i
majsterkowicze.

pins

Dane techniczne zakretarki i klucza udarowego NEO TOOLS 04-612 i 04-613

Model NEO TOOLS 04-612 NEO TOOLS 04-613
Napigcie zasilania/akumulatory 18 V/systemowe ENERGY+ 18 V/systemowe ENERGY+
Maks. moment obrotowy (Nm) 300 350

Predkosc obrotowa (min') na poszczegélinych biegach

0-1500/0-2500/0-3200/0-3600

0-1500/0-2000/0-2500

Czestotliwosc udaru (min™) na poszczegélnych biegach 1800/3200/4000/4500 0-1850/0-2500/0-3125
Moment obrotowy na poszczegélnych biegach (Nm) 45/120/210/270 80/200/310
Uchwyt narzedziowy gniazdowy, 6-katny (1/4") zabierak kwadratowy (1/2")
Dtugosé catkowita (mm) 120 130

Waga bez akumulatora (kg) 0,93 0,95
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Ukosnica Makita LSIIIOF

Makita LS1110F to nowa uko$nica przewodowa w portfolio elektronarzedzi

japonskiego producenta. ¥ gczy w sobie duzg efektywnosc i doktadnos¢

ciecia ze stosunkowo niewielkimi wymiarami, co czyni z niej sprzet,

ktory mozna wykorzystac zardwno stacjonarnie, jak i mobilnie.

ercem ukosnicy Makita LS1110F jest silnik
elektryczny o mocy 1450 W, ktoéry rozpe-
dza tarcze pilarskg do 4500 obr./min. Pi-
larka ma elektroniczny uktad tagodnego
rozruchu, ktéry dba o trwatos¢ silnika i zapobiega
przecigzeniom sieci zasilajgcej. Zastosowano w
niej takze szybki elektryczny hamulec tarczy, ktéry
wydatnie podnosi bezpieczenstwo pracy.
Gtowica robocza pilarki porusza sie na parze sta-
lowych prowadnic rurowych. tozyska kulowe
mocujace prowadnice pozwalaja lekko i ptynnie
przesuwac jg podczas pracy. Dzieki temu ciecie
jest precyzyjne i przebiega bardzo stabilnie. W
prezentowanej ukosnicy stosuje sie tarcze o $red-
nicy 260 mm z otworem mocujacym 30 mm. Prze-
tniemy nig elementy o maksymalnej wysokosci 91
mm i dtugosci 310 mm.
Jak wiadomo, bardzo istotnym elementem kazdej
pilarki ukosowej jest stdt roboczy z obrotowym
blatem. W przypadku Makity LS1110F podzespot
ten zostat wykonany bardzo doktadnie ze stopu
aluminium. Umozliwia on ustawianie katéw ciecia
w poziomie w zakresie +47° (lewo/prawo). Regula-
Cja poziomego skosu ciecia ma czytelng podziatke
katowa i state punkty zapadkowo blokujgce najcze-
Sciej wykorzystywane katy: 0°, +15°, +22,5°, +31,6°
i £45° Co wazne, tarcze pilarska wraz z gtowica
napedowg mozna takze pochyla¢ w pionie, co po-
zwala uzytkownikowi realizowa¢ ciecia sko$ne w
zakresie 47°/2° (lewo/prawo). Ukosnicg Makita wy-
konamy wiec wszystkie rodzaje cie¢ (poziom/pion):
prostopadte/prostopadte, skosne/prostopadte,
prostopadte/skosne i skosne/skosne. Do dyspozycji
uzytkownika jest takze srubowa regulacja zagtebie-
nia tarczy, ktéra stuzy do rowkowania.
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Warto tez doda¢, ze w prezentowanej pilarce stot
roboczy zostat przystosowany do obrébki dtuz-
szych elementow — w stabilnym utozeniu cietego
materiatu pomocne sa podparcia wysuwane z
obu stron blatu. W prawym znajduje sie chowany
ogranicznik, ktéry umozliwia wykonywanie se-
ryjnych cie¢ elementéw o tej samej dtugosci lub
szerokosci. Pilarka standardowo wyposazona jest
w uchwyt imadtowy stuzacy do unieruchamiania
obrabianego materiatu.

Waznym rozwigzaniem, ktére oferuje ukosnica
Makita LS1110F, jest specjalna dioda LED, ktéra nie
tylko doswietla miejsce ciecia, ale takze doktadnie
wyznacza rzaz, rzucajac precyzyjnie na obrabia-
ny materiat cier tarczy pilarskiej w formie linii. Co
wazne, nie wymaga ona jak wskaznik laserowy ja-
kiejkolwiek kalibracji po wymianie tarczy pilarskiej.
Konstruktorzy prezentowanej uko$nicy oczywi-
$cie nie zapomnieli o zastosowaniu kréé¢ca do
podtaczenia weza odkurzacza przemystowego.
Jesli nie mamy pod reka odkurzacza, w kréciec
mozna wpia¢ materiatowy worek na wiéry, ktéry
znajduje sie w wyposazeniu pilarki.

Japonski producent zadbat takze o bezpieczen-
stwo uzytkownikéw ukosnicy. Praktycznie cata tar-
cza pilarska schowana jest pod plastikowg ostong,
ktora odkrywa ostrze tylko podczas ciecia. Zeby
uruchomic silnik, operator musi jednoczesnie naci-
sna¢ dwa przyciski. Przypadkowe wigczenie pilarki
jest wiec praktycznie niemozliwe. Nalezy tu wspo-
mnie¢, ze do wygodnej obstugi i tatwego przeno-
szenia omawianego sprzetu stuzg ergonomiczne
gumowane uchwyty.

Naszym zdaniem Makita LS1110F to przyjazna ceno-
wo ukosnica oferujgca wysoka dokfadnosc i efek-
tywnos¢ ciecia. Sprawdzi sie w szerokim zakresie
prac z materiatami drewnianymi. W swojej pracy z
powodzeniem moze jg wykorzysta¢ szerokie grono
fachowcédw: stolarze, parkieciarze, montazysci kon-
strukgji drewnianych, taraséw itd.

pins
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Dane techniczne ukosnicy Makita LS1110F

Moc/napiecie zasilania 1450 W/ 230V

Obroty 4500/min

Srednica tarczy pilarskiej/otworu mocujacego 260/30 mm

N ie ciecia skosnego w p +47°

N ie ciecia skosneg od -2° (w prawo) do 47° (w lewo)

Glebokos¢ x szerokosc¢ ciecia (kat x skos) 0° x 0°/0° x 45°/45° x

310x91/220 x 91/310 x 50/220 x 50 mm

0°/45° x 45°
Dioda LED wyznaczajaca lini¢ cigcia +
Waga 16,4 kg
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Test akumulatorowego struga Bosch GHO (85-LI Professional

Bosch od 12 lat rozwija lekkie konstrukgje strugow akumulatorowych.

Najnowszym owocem prac boschowskich inzynierdw jest strug

GHO 185-LI Professional, ktdry pod wzgledem wydajnosci i jakosci

pracy nie ustepuje tego typu sprzetowi zasilanemu sieciowo.

Konstrukcja i obstuga struga

Bosch GHO 185-LI Professional

Strug akumulatorowy Bosch GHO 185-LI Professional
opracowano z myslg o profesjonalistach: stolarzach,
ciedlach i fachowcach zajmujacych sie pracami wykon-
czeniowymi i wyposazaniem domaow, mieszkan, biur,
budynkéw uzytecznosci publicznej itp. Testowane
urzadzenie ma pie¢ podstawowych zalet:

- oferuje petng mobilno$¢ dzieki niezaleznosci od zasi-
lania sieciowego;

- zapewnia wysoka jakos¢ obrabianych powierzchni
drewnianych, w tym wykonanych z drewna miekkie-
goitwardego;

- umozliwia struganie z wydajnoscia sprzetu przewo-
dowego,

+ Zapewnia Czystg prace;

- ijestfatwe w obstudze.

Bosch w strugu GHO 185-LI Professional zastosowat
gtowice 2-ostrzowg z systemem doktadnego pozycjo-
nowania nozy, ktory jednoczesnie umozliwia ich fatwa
wymiane. Mozna w niej stosowac noze zaréwno wyko-
nane weglikow spiekanych HM/TC, jak tez ze stali szyb-
kotnacej HSS. W standardowym wyposazeniu struga
Bosch GHO 185-LI Professional znajdujg sie 2-stronne
(Dual-Blade TC) noze weglikowe HM/TC, ktére umoz-
liwiaja obrébke powierzchniowa wszystkich rodzajow
drewna (miekkich i twardych), a takze materiatéw drew-
nopochodnych. Z kolei noze ze stali HSS, jak wiadomo,
wykorzystuje sie do strugania drewna miekkiego, co
0znacza, ze majg wezszy zakres stosowania niz noze
weglikowe. Nalezy tu wspomnie¢, ze 2-stronnych nozy
weglikowych (Dual-Blade TC) nie ostrzy sie. Po stepie-
niu pierwszego z ostrzy, néz montuije sie odwrotnie w
gtowicy. Jak fatwo zauwazy¢, pozwala to na wykorzy-
stanie drugiego niestepionego ostrza. W przypadku
zuzycia obu ostrzy nalezy wymieni¢ n6z HW/TC na
nowy. Aby usprawni¢ logistycznie te wymiang, strug
ma magazynek, ktéry miesci dwa zapasowe noze HM/
TC. Natomiast noze wykonane ze stali HSS sg 1-stronne
i moga by¢ ostrzone na szerokosci do 6 mm (szcze-

gotowy opis tej operacji podaje instrukcja obstugi).
Aby zapewnic¢ wysoka wydajnos¢ pracy, w testowanym
strugu Bosch zastosowat wysokosprawny silnik bez-
szczotkowy. Napedza on gtowice strugajaca poprzez
przektadnie paskowg z predkoscig 14.000 obr./min.
Prace silnika optymalizuje uktad miekkiego rozruchu,
a wysoki poziom bezpieczerstwo pracy zapewnia ha-
mulec elektryczny. Zatrzymuje on natychmiast gtowi-
ce i pozwala bezpiecznie odtozy¢ na bok nieuzywang
maszyne. Wazng funkcja elektroniki jest Restart Protec-
tion, ktéry uniemozliwia uruchomienie sprzetu przez
podpiecie akumulatora. Strug wyposazony jest takze w
3-diodowy wskaznik natadowania akumulatora.
Gtowica robocza testowanego elektronarzedzia ma
szeroko$¢ 82 mm i takg wartos¢ ma podstawowy jego
parametr, ktérym jest szerokos¢ strugania. Z kolei 2-cze-
sciowg stope robocza omawianego sprzetu wykonano
precyzyjnie ze stopu aluminium, aby umozliwi¢ uzy-
skiwanie dokfadnie ptaskich powierzchni. W przedniej
ruchomej czesci stopy znajduja sie trzy réznej gteboko-
$ci rowki typu V" utatwiajace doktadne fazowanie kra-
wedzi. Mozna nimi wykonac fazy o gtebokosci 1,5-4,0
mm (rowek ptytki), 2,0-4,5 mm (Sredni) i 3,0-55 mm
(duzy). Ruchoma cze$¢ stopy pozwala na struganie na
gtebokos¢ od 0 do 2,6 mm. Do ustawienia wymaganej
wartosci tego parametru stuzy mechanizm srubowy z
pokrettem i podziatkg o doktadnosci 0,1 mm. Strugiem
mozna wregowac na gtebokos¢ 9 mm. Do doktadnego
ustawienia tego parametru stuzy dostepny opcjonal-
nie ogranicznik gtebokosci. Prace elektronarzedziem
utatwia takze prowadnica réwnolegta znajdujaca sie w
jego standardowym wyposazeniu.

Testowany strug GHO 185-LI Professional zasilany jest
pradem statym o napieciu 18 V z wydajnych akumula-
toréw nalezacych do Bosch Flexible Power System z li-
nii GBA oraz ProCORE (wysokopradowe o duzej mocy).
Uzytkownik ma do dyspozycji baterie o pojemnosciach
od 1.5 do 120 Ah. Co wazne, akumulatory te wchodza
w sktad uniwersalnej platformy zasilania AMPShare — po-
wered by Bosch, z ktérej korzysta obecnie wielu produ-
centéw elektronarzedzi.

Nowy strug Boscha GHO 185-LI Professional to sprzet
zaawansowany pod wzgledem ergonomii i wyposazo-
ny rekojes¢ pokryta antyposlizgowa oktadzing. Wiacz-
nik gtéwny zabezpieczony jest przed przypadkowym
uruchomieniem przyciskiem blokujacym. Sprzet wy-
posazono w zoptymalizowany ukfad usuwania widréw
z obustronnymi ich wylotami (krd¢cami), do ktorych
mozna podiaczyc¢ waz odkurzacza przemystowego lub
worek na odpady. Rozwiazanie to zwieksza efektywnos¢
usuwania widréw podczas strugania i zapewnia czyste
Srodowisko pracy.

Wyniki redakcyjnych testéw struga
akumulatorowego Bosch GHO 185-LI Professional
Podczas redakcyjnych testow struga obrabialismy nim
krawedzie elementéw z drewna miekkiego (sosny) i
twardego (dab i bangkirai), jak tez ze sklejki. Strugali-
$my widrem 1,5 do 2 mm nie tylko wzdtuz stojéw, ale
takze w ich poprzek, uzyskujac sprawnie bardzo dobre
rezultaty jakosciowe. Podczas testdw odnotowalismy
bardzo efektywng prace systemu odpylania. Strug
podtaczony do odkurzacza przemystowego Bosch GAS
35 L AFC Professional praktycznie nie pyliti zapewniat w
100% czyste $rodowisko pracy.
Podsumowujac, testowany strug Bosch GHO 185-LI
Professional umozliwia catkowicie bezpytowe struga-
nie z wydajnoscia sprzetu przewodowego. Zapewnia
wysoka jako$¢ obrabianych powierzchni z drewna
miekkiego oraz twardego, jak tez, co wazne, jest w pet-
ni mobilny i fatwy w obstudze.

pins

Dane techniczne struga Bosch GHO 185-LI Professional

Napiecie zasilania 18V
Obroty 14.000/min
Glebokos¢ strugania 0-2,6 mm
Szerokos¢ str ia/gtebokosc wreg 82 mm/0-9 mm

Rod I’ fociall

j baterii/napigcie/poj

Li-lon/18 V/1,5-12,0 Ah nalezace do Flexible Power System

Waga (bez akumulatora)

2,4kg
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URZADZENIA LASEROWE
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Nowy laserowy niwelator rotacyjny
Tyxer R2 od PRO - precyzja w kazdym calu

Tyxer R2 - to innowacyjne urzadzenie zostato zaprojektowane, aby sprosta¢ wymaganiom zaréwno

profesjonalnch firm budowlanych, jak i geodetéw, architektow i hobbystéw. Produkt otrzymat prestizowa

na catym Swiecie nagrode w dziedzinie wzornictwa przemystowego Red Dot Design Award,

ktora jest z pewnoscig jedng z najbardziej cenionych nagrad, jesli nie najwazniejsza!

Tyxer R2 - niezawodnosé i intuicyjna obstuga

Niwelator rotacyjny Tyxer R2 oferuje uzytkownikom precyzyjne auto-
matyczne samopoziomowanie oraz mozliwoS¢ wyznaczania spadkow
w dwach osiach. Wychylanie gtowicy mozliwe jest z panelu urzadzenia
oraz z pilota zdalnego sterowania. Wszystkie funkcje sa dostepne za-
réwno podczas pracy z poziomem, jak i z pionem dzieki zastosowaniu
podwdjnego mechanizmu poziomowania. Urzadzenie wyposazone jest
w czerwony promien laserowy idealny do uzytku wewnatrz i na zewnatrz
nawet do 700 m podczas pracy z detektorem wigzki.

Dlaczego warto wybraé Tyxer R2?

Model cechuje sie solidng konstrukcjg oraz wysoka odpornoscia
na rézne warunki atmosferyczne (klasa szczelnosci IP54). Funkcja
alarmu przechytu (TILT) ostrzega uzytkownika o zmianie potozenia
urzadzenia i minimalizuje ryzyko btedu pomiarowego lub utrace-
nie ustalonego poziomu. Tyxer R2 zostat zaprojektowany z mysla
o tych uzytkownikach, ktérzy cenig sobie intuicyjnosé obstugi, nie-
zawodnos¢ oraz precyzjg.
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Dzieki przejrzystemu interfejsowi i zaawansowanym funkcjom ten lasero-
wy niwelator rotacyjny staje si¢ niezastapionym narzedziem w codzien-
nej pracy.

Model R2 w zestawie zawiera poreczng walizke transportowa z najwaz-
niejszymi akcesoriami, m.in. z detektorem wigzki laserowej wraz z uchwy-
tem do faty oraz okularami poprawiajgcymi widocznoS¢ wigzki i laserowa
tarcze celownicza. Zaawansowane funkcje, jak manualne wyznaczanie
spadkéw czy praca w dwoéch ptaszczyznach, w potaczeniu z wytrzymatg
konstrukcja urzadzenia i kompletnym zestawem akcesoriéw w standar-
dzie - to kompleksowe rozwigzanie zaréwno dla profesjonalisty jak i dla
ambitnego poczatkujacego.

Juz dostepne w wybranych sklepach! Zapewnij sobie precyzje
i niezawodnos¢ w kazdym projekcie z nowym niwelatorem Tyxer R2

od Firmy PRO.
PRO
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Narzedzia i akcesoria do obrébki
przewodoéw od marki Richmann

W bogatym asortymencie marki Richmann znajdziemy wiele

akcesoridw i specjalistycznych narzedzi dla elektrykow i instalatordw,

ktdre przeznaczone sg do obrébki przewoddw. Oferte uzupetniaja

zestawy koncowek kablowych réznych typow.

Obcinaki boczne Richmann C7185

Omawianie narzedzi i akcesoridw do obrébki przewo-
déw marki Richmann rozpoczniemy od obcinakdw
bocznych C7185. Sg to niewielkie szczypce o dtugosci
165 mm wyposazone w odgiete szczeki z ostrzami do
ciecia przewodéw o maksymalnym przekroju 2,6 mm?
(10 AWG). Umozliwiaja dokfadne formatowanie przewo-
déw elektrycznych, co jest podstawowym warunkiem
ich prawidfowej obrobki. Zastosowano w nich sprezyne
rozwierajaca, ktdra utatwia prace. Wazng funkcjonalno-
$cig omawianych szczypiec jest odizolowanie przewo-
déw. Stuzy do tego celu 6 symetrycznych, potokragtych
wzgledem siebie gniazd znajdujacych sie w szczekach
bezposrednio za osig narzedzia. Mozna nimi odizolowac
przewody o przekrojach 0,8 mm? 20 AWG), 1,0 mm? (18
AWG), 1,3 mm? (16 AWG), 1,6 mm? (14 AWG), 2,0 mm? (12
AWG) lub 2,6 mm? (10 AWG). Szczypce wyposazono tez
w ergonomiczne 2-komponentowe rekojesci z tworzy-
wa sztucznego, a takze w blokade ich rozwarcia, ktéra
ufatwia transport i przechowywanie oraz chroni szczeki i
gniazda odizolujgce przed uszkodzeniem.

Automatyczne szczypce

do odizolowania Richmann C7187i C7188
Przeznaczone sg one do czotowego odizolowania prze-
wodow o przekroju 0,2-6 mm?/24-10 AWG (C7187) i
0,8-10 mm?/28-7 AWG (C7188). Mozna nimi tez cigé
przewody o srednicy do 2 mm (C7187) lub do 6 mm
(C7188). Nalezy tu zauwazyc, ze szczypcom C7187 nada-
no ksztatt pistoletowy, ktdry utatwia odizolowanie czo-
towe. Praca tym $ciggaczem polega na nadcieciu izolacji
przez dwa noze w ksztatcie Vi jej zsunieciu przez nie na
odpowiednio ustawiong dtugos¢, ktéra mozemy regulo-
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wac w zakresie 5-12 mm. Nalezy wiedzie¢, ze szczypce
automatyczne Richmann C7187 nie sg przeznaczone
do usuwania izolagji talkowanych. Mozemy je jednak
usung¢ szczypcami C7188 dziatajgcymi na tej samej za-
sadzie. Wyposazono je bowiem w réwnolegte ostrza z
regulacjami ich docisku i dtugosci odizolowania do 18
mm. Oba narzedzia maja korpusy wykonane z tworzywa
sztucznego i ergonomicznie profilowane rekojesci. Przy
tym model C7187 wyposazono w ich blokade, za$ C7188
- w antyposlizgowe miekkie pokrycie gérnej rekojesci.

Szczypce do zakanczania

koncéwek odizolowanych przewodow

Richmann oferuje pie¢ modeli szczypiec do zagnia-
tania przewodow: C7125, C7126, C7131, C7132 i C7133.
Pierwsze dwa wyposazone sg w zgnioty segmentowe
4-katne (C7125) i 6-katne (C7126). Natomiast w modelach
C7131, C7132 i C7133 do zagniatania zakoriczen na zy-
tach przewoddw stuzg odpowiednio profilowane praski.
Szczypce C7125, C7126, C7132 i C7133 opracowano do
zagniatania tulejek kablowych pojedynczych itypu Twin
(na dwa przewody). Ich zakresy pracy to odpowiednio
0,25-10 mm?/23-7 AWG, 0,25-6 mm?/23-10 AWG, 0,5-6
mm?/20-10 AWG i 6-25 mm?/10-4 AWG. Z kolej szczyp-
ce C7131 przeznaczone sg do montazu nieizolowanych
koricdwek kablowych wsuwanych Zeriskich i meskich.
Mozna nimi zakoriczy¢ przewody o przekrojach 0,5-6
mm?2/20-10 AWG.

Omawiane narzedzia majg czernione korpusy wykona-
ne z wytrzymatej mechanicznie blachy stalowej. Do
zagniatania zastosowano w nich 2-dzwigniowe precy-
zyjnie dziatajace mechanizmy zapadkowe. Z kolei prace
szczypcami Ufatwiaja ergonomiczne rekojesci pokryte

nakfadkami PVC. Sg one odpowiednio wydtuzone, co
pozwala na aplikowanie dfonig duzej sity zacisku szczek
i uzyskanie prawidtowego pod wzgledem wytrzyma-
tosci i trwatosci zaprasowania konektoréw na zyle prze-
wodu.

Zestawy koncéwek kablowych réznych typow

W asortymencie marki Richmann znajduje sie tez wiele
zestawow koricdwek kablowych: izolowanych, czescio-
wo izolowanych i nieizolowanych. S3 to tulejki kablowe,
tulejki Twin, koricdwki oczkowe, wsuwane zeriskie i me-
skie. Zestawy oferowane przez marke Richmann réznig
sie rodzajem korcowek i ich liczba. | tak np. komplety
C0426 i C0427 zawierajg odpowiednio 685 oraz 1200
szt. tulejek kablowych od 0,5 do 10 mm?. Kolejny zestaw
sktada sie z 65 koncowek oczkowych nieizolowanych
o rozmiarach SC6-6 do SC25-8. Ostatni z omawianych
kompletéw oznaczony jako C0423 jest najbogatszy pod
wzgledem liczby rodzajéw korcowek. Zawiera izolowa-
ne i czesciowo izolowane koncowki wsuwane zenskie i
meskie, czesciowo izolowane korcdwki oczkowe, tulejki
kablowe pojedyncze i Twin oraz izolowane tulejki po-
taczeniowe. W sumie jego uzytkownik otrzymuje 600
zakonczen/potaczen kablowych o réznych rozmiarach.

Reasumujac, w ofercie marki Richmann kazdy elektryk,
elektroinstalator czy serwisant znajdzie wiele niezbed-
nych narzedzi i akcesoriow przeznaczonych do obrébki
przewoddw elektrycznych. S to nowoczesne produkty,
ktére wyrdznia duza skutecznosc i wygoda w pracy oraz
bardzo solidne wykonanie.
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Sciernice wiokninowe i listkowe oraz ggbki scierne SADU

Warszawska firma Geoserv wprowadzita w tym roku do swojej oferty

narzedzia scierne belgijskiej firmy SADU. Wsrdd nich sg sciernice

zardbwno do szlifowania mechanicznego, jak i recznego.

Tarcze Sadu z wi6kniny Clean&Strip

Dostepne sa w trzech formach: $ciernic talerzowych,
trzpieniowych i tarczowych. Ich cze$¢ roboczg stanowi
twarda witdknina prasowana, ktéra zawiera ziarna $cier-
ne z elektrokorundu. W przypadku sciemic talerzowych
SADU pierécienie z widkniny czarnej, fioletowej lub nie-
bieskiej zamocowane sa do talerzy z widkna szklanego
7a pomoca zywicy syntetycznej. Nalezy tu zauwazyc, ze
w Sciernicach trzpieniowych i tarczowych zastosowano
widknine czarmng o uniwersalnym przeznaczeniu. W po-
réwnaniu do niej wiokniny fioletowa oraz niebieska maja
wiekszg sztywnos¢ i odpornos¢ mechaniczng. Dlatego
wykonane z nich $ciernice talerzowe Sadu sg bardziej
odpowiednie do ciezkich aplikacji i charakteryzuja sie
dtuzsza zywotnoscig w poréwnaniu z dyskami z widk-
niny czarmej.

Zastosowane w omawianych narzedziach widkniny
prasowane maja grube i mocne widkna oraz otwartg
strukture. UmoZliwiajg wiec bardzo wydajne zimne szli-
fowanie i przy tym nie zapychaja sie urobkiem. Przezna-
czone s3 do usuwania rdzy, zgorzelin, szpachli, powtok
réznego rodzaju farb, do czyszczenia spawodw itd. Wazna
ich zaleta jest to ze nie powodujg zmiany geometrii ob-
rabianych przedmiotéw. Mozna obrabia¢ nimi stal czar-
na i nierdzewng, aluminium, metale niezelazne, a nawet
kamier i drewno.

Sciernice talerzowe Sadu z wtékning Clean&Strip dostep-
ne sg w srednicach 115 125 mm z otworem mocujacym
22,23 mm i przeznaczone do szlifierek katowych. Z kolei
widkninowe $ciernice trzpieniowe maja $rednice 75 mm
i trzpien mocujacy o $rednicy 6 mm, za$ tarczowe — $red-
nice 100 mm i otwér montazowy 14 mm. Narzedzia te

przeznaczone sa dla szlifierek prostych i watkdw gietkich.
Mozna napedzac je takze wiertarkami.

Talerzowe sciernice listkowe Sadu

Rodzina tych narzedzi sktada sie dwdch podstawowych
typdw — (1) Sciemic z listkami wykonanymi z ptétna
sciernego oraz z (2) widkniny sciemej albo filcu. W obu
typach dyskéw zastosowano talerze z wiokna szklanego.
Narzedzia te przeznaczone s do szlifierek katowych.
Najpierw opowiemy o $ciernicach pierwszego typu,
ktérych asortyment mozna podzieli¢ na dwie podgrupy.
Do pierwszej naleza dyski z ptociennymi lamelkami bra-
zowymi, w ktorych zastosowano ziaro elektrokorundo-
we. Za$ do drugiej — z listkami niebieskimi zawierajagcymi
scierniwo z elektrokorundu cyrkonowego. Oba rodzaje
sciernic talerzowych dostepne sg w granulacjach: 40, 60,
80, 100 i 120 oraz w dwaoch formach: (1) pfaskiej zwanej
czesto prosta (0°) i (2) wypuktej (15°). Ich srednica wyno-
si 125 mm (otwor mocujacy — 22,23 mm). W zaleznosci
od granulagji omawianymi dyskami wykonuje sie ob-
rébke powierzchniowg zgrubna lub miedzyoperacyjna.
Narzedziami tymi usuniemy zabrudzenia, rdze lub grat,
wygtadzimy spoiny spawalnicze, krawedzie itp, a takze
przygotujemy elementy metalowe do lakierowania czy
galwanizowania. Co wazne, mozna obrabiac nimi szero-
ka game materiatow: stal czarng, nierdzewna i stopowa,
a nawet drewno. Przy tym do szlifowania stali twardych
(np. INOX) zalecane s3 talerzowe sciermice Sadu majace
listki niebieskie z ziarnem z elektrokorundu cyrkonowe-
go.

Drugi typ sciernic talerzowych listkowych Sadu, jak
wspominalismy, ma lamelki wykonane z widkniny $cier-

|

nej albo filcu. Dostepne sg w czterech réznych granula-
cjach: coarse (listki brazowe z witdkniny), medium (rézo-
we z widkniny), fine (niebieskie z widkniny) i finish (biate z
filcu, bez ziarna $ciernego). Narzedzia te przeznaczone sa
do obrébki zgrubnej, miedzyoperacyjnej i wykoriczenio-
wej oraz do polerowania (lamelki filcowe) szerokiej gamy
materiatow: stali, stali nierdzewnej, aluminium, metali
niezelaznych itd. Odznaczaja sie wysoka skutecznoscia
w pracy i zywotnoscia. Dostepne sa w srednicy 125 mm
(otwdr mocujacy 22,23 mm) i formie wypuklej.

Kostki i gabki $cierne Sadu

Przeznaczone sg do szlifowania recznego powierzchni
profilowanych oraz krawedzi szerokiej grupy materiatdw:
od stali po drewno. Kostki scierne Sadu sg 4-stronne i
majg wymiary 98 x 69 x 26 mm oraz granulacje 60, 80,
100 i 120. Mozna ich wiec uzy¢ do szlifowania zgrub-
nego i miedzyoperacyjnego. Natomiast gabki $cierne
FLEXISOFT s3 2-stronne i posiadaja forme arkuszy o wy-
miarach 120 x 98 mm oraz grubosci 13 mm. Ich granu-
lacja wynosi 60, 80, 100, 120, 150 i 220. Wykonamy nimi
zaréwno szlifowanie zgrubne, miedzyoperacyjne, jak i
wykonczeniowe (granulacja 150 i 220). Oboma rodza-
jami omawianych narzedzi mozna szlifowac¢ na mokro,
a takze my¢ je pod biezaca wodga i w ten sposéb prze-
dtuzac ich przydatnos¢ do pracy. Zaleta kostek sciernych
jest mozliwos¢ szlifowania dwustronnego elementdw,
ktore tworzg kat prosty, zas gabek — dopasowywanie sie
do obrabianych powierzchni o skomplikowanych ksztat-
tach, co umozliwia doktadne ich wyszlifowanie.

Reasumujac, oferowane przez firme Geoserv narzedzia
scierne Sadu to profesjonalne akcesoria, ktérymi efek-
tywnie mozna uzyskac bardzo dobre rezultaty w pracy.
Wazna ich zaletg jest dtuga zywotnos¢, solidne europej-
skie wykonanie i przystepna cena.

pins
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Kolekcjonerskie sciski stolarskie na (35-lecie firmy BESSEY

Aby uczcic¢ swoje 135. urodziny,
BESSEY opracowat i wyprodukowat
kolekcjonerskie sciski zeliwne

z drewnianymi rekojesciami majacymi
spedjalny jubileuszowy nadruk. Sg one

dostepne w limitowanej edydji

w dwuczesciowym zestawie mieszczacym

sie w atrakcyjnym opakowaniu.

ak przystato na wyjatkowy jubileusz 135-le-
cia, kolekcjonerskie $ciski BESSEY maja spe-
cjalng konstrukcje. Opracowali jg doswiad-
czeni inzynierowie z biura konstrukcyjnego
BESSEY na podstawie znanych i cenionych na ryn-
ku Sciskéw F. Estetyczny design szczek jubileuszo-
wych $ciskdw i delikatne usztywnienia zostaty
dopracowane w licznych szkicach. Dlatego kazda
linia jest starannie przemyslana i maksymalizuje
estetyke oraz funkcjonalnos¢ tych narzedzi. Pierw-
szy ich prototyp zostat stworzony przy uzyciu
najnowszej technologii druku 3D. Krok ten umoz-
liwit szybkie i precyzyjne przetestowanie smuktej
konstrukgji szczek i ich drobnych przettoczen.
Druk 3D pozwolit takze precyzyjnie sprawdzi¢
dopasowanie i funkcjonalnos¢ wszystkich czesci
sciskow oraz umozliwit szybkie wprowadzenie
koniecznych poprawek. Ta innowacyjna meto-
da projektowania nie tylko przyspieszyta proces
powstawania samego narzedzia, ale pomogta
inzynierom znalez¢ idealng rownowage miedzy
nowoczesng estetyka a funkcjonalnoscia, zgodnie
z przyjetg przez nich zasada podazania formy za
funkcja. Doskonatym przyktadem zastosowania
tej zasady w kolekcjonerskich $ciskach BESSEY
sq krzyzowe usztywnienia gornej szczeki, ktére
zapewniajg wysoka stabilnos$¢ pracy, podkresla-
jac jednoczesnie ich elegancki, smukty design.
W szczeke te umiejetnie wkomponowano tez eks-
kluzywne logo jubileuszu 135-lecia BESSEY.
Do produkgji kolekcjonerskie $ciski wdrozyta fa-
bryka BESSEY w Bietigheim-Bissingen. Ich zeliw-
ne szczeki produkowane sg przez ATUSA Grupo
Empressarial S.A. w Hiszpanii, za$ pozostate czesci
przez kooperantow i BESSEY w Niemczech. | tak
wymienna stopka dociskowa maksymalizujaca
wygode w pracy wytwarzana jest w Nadrenii Pét-
nocnej-Westfalii. Wsp&tpracujace z nig bezposred-
nio nasadki na szczeki ze specjalnego tworzywa
sztucznego, chronigce montowane przedmioty
przed uszkodzeniem, pochodza z Badenii-Wir-
tembergii. Z kolei precyzyjnie dziatajace Sruby do-
ciskowe (wrzeciona) posiadajace specjalny gwint
trapezowy produkuje BESSEY w Bietigheim-Bis-

20 Gazeta Narzedziowa 5/2024

singen, poczawszy od ich toczenia i walcowania,
a skonczywszy na powlekaniu powierzchniowym
oraz doktadnym testowaniu. Dzieki temu $ruby te
pracuja wyjatkowo ptynnie i nie blokuja sie.
Podobnie jak wrzeciona dzietem fabryki BESSEY
w Bietigheim-Bissingen sg wysokiej jakosci szyny
profilowe wykonane ze specjalnej stali. S one w
dziale ciggarni optymalizowane pod katem zaci-
skania. 6-krotne ich uzebrowanie zapobiega li-
zganiu sie szczek, zapewniajac maksymalne bez-
pieczenstwo pracy. Dzieki temu $ruba dociskowa
zintegrowana w uchwycie przesuwnym zatrzasku-
je sie w zebrowaniu szyny, co skutecznie zapobie-
ga poluzowaniu lub zeslizgnieciu sie zacisku.

Jak juz wspominalismy, okragty uchwyt kolekcjo-
nerskich $ciskdw ma okolicznosciowy nadruk. Re-
kojes¢ wykonywana jest w Odenwald, Erzgebirge
i Sauerland z drewna z ekologicznym certyfikatem
FSC. Posiada ona wgtebienie na kciuk zapewniaja-
ce wygodng prace i pokryta jest lakierem wodnym
bezpiecznym dla dzieci i przyjaznym dla srodowi-
ska zgodnie z norma DIN EN 73. Spajajacy uchwyt
ze $rubg dociskowa stalowy nit zapewnia nieza-
wodne i diugotrwate uzytkowanie. Produkowany
jest w Nadrenii Potnocnej-Westfalii.

Podczas opracowywania i produkcji jubileuszo-
wych $ciskow BESSEY w 100% wdrozyt zasady
zrownowazonego rozwoju. Zastosowat m.in. ma-
teriaty prawie w 100% nadajace sie do recyklingu
i zapewnit bardzo solidne wykonanie skutkujace
najwyzsza trwatoscia. Wszystkie komponenty
kolekcjonerskiego $cisku sg ostatecznie monto-

wane w fabryce BESSEY w Bietigheim-Bissingen
przy uzyciu najnowoczesniejszych technologii.
Zas$ kazdy egzemplarz, ktéry opuszcza maszyny
montazowe, jest dokfadnie sprawdzany przed za-
pakowaniem.
Limitowana edycja jubileuszowych $ciskow BES-
SEY ma zakres mocowania 250 mm, rozpieto$¢ 120
mm i wazy 3134 g, zas przekrdj jego szyny wynosi
29 x 9 mm. Sprawdzi sie wiec w niezliczonej liczbie
prac, uswietniajac przy tym wyposazenie kazdego
warsztatu i podnoszac jego estetyke, co zapewne
zauwaza klienci.

pins (na podstawie materiatéw BESSEY)




Zestaw dla

Wera, opracowujac 30-elementowy
zestaw 2go SHK 1, postanowita
utatwic prace instalatorom

i serwisantom zajmujgcym

sie wykonywaniem i obstuga
techniczng instalacji sanitarnych,
grzewczych i klimatyzacyjnych.

Siedem wkretakow Wera
Gtéwng czes¢ zestawu 2go SHK 1 tworzg narzedzia
Wera, zas ich funkcjonalnosci uzupetniaja wysokiej jako-
$ci markowe produkty BESSEY®, KNIPEX®, Lyra®, PICARDS,
PUK® i Stabila® Omawianie zestawu rozpoczniemy od
wkretakdw Wera, gdyz ich rodzina jest najliczniejsza, bo-
wiem sktada sie z siedmiu narzedzi. Tworzg ja:
- wkretak do pobijania 932 A (grot z koncowka ptaska —
1,2x7x 125 mm);
« dwa wkretaki nasadowe 395 HO z drgzonym trzpie-
niem (10x 90 mm i 13 x 90 mm);
- dwa wkretaki izolowane Kraftform 1060 i VDE z kon-
cOwka ptaskg 0,6 x 3,5x 100 mmi 1 x5,5x 125 mm;
- dwa wkretaki izolowane Kraftform 1062 i PH VDE z
koncédwka Phillips o rozmiarach PH 1 x 80 mm i PH
2x 100 mm.

Wszystkie wkretaki z zestawu wyposazono w ergono-
miczng rekojes¢ Kraftform® Comfort z szesciokatnym
kotnierzem uniemozliwiajacym ich turlanie sie po pta-
skich powierzchniach. Przy tym wkretaki 1060 VDE i 1062
i VDE PH maja rekojes¢ Wera Kraftform® Comfort w wersji
izolowanej. Z kolei we wkretaku z funkcjg pobijania za-
stosowano przelotowy szesciokatny trzpiert wykonany z
wysokiej jakosci stali ulepszanej cieplnie. Umozliwia on
praktycznie bezstratne przenoszenie energii udarowej
aplikowanej miotkiem. Wkretak ten wyposazono tez w
stalowy kotpak do uderzania mtotkiem i zabierak do po-
krecania kluczem podczas aplikacji duzych momentéw
obrotowych.

Klucze nasadowe, ptaskie i stopniowe
Oprocz wkretakow, do obstugi potaczen
gwintowych stuza wchodzace w skfad
zestawu 2go SHK 1 produkowane przez
firme Wera klucze nasadowe, pfaskie
2-stronne Joker 6002, imbusowe 950/9
Hex-Plus 2 i klucz stopniowy. Rodzina klu-
czy nasadowych sklada sie z 2-kierunkowej
grzechotki Wera Zyklop Metal 8004 (1/2")
oraz czterech nasadek 6-katnych z nape-
dem 1/2" o rozmiarach 10 x 37 mm, 13 x 37
mm, 17 x 37 mm i 19 x 37 mm, wykona-
nych ze stali chromowo-wanadowej. Do
przechowywania tych narzedzi stuzy
6-czesciowa tekstylna zawieszka Wera
Belt C. Grzechotka Zyklop Metal 8004 ma
smukty ksztatt, co znacznie utatwia prace w
ciasnych miejscach. Zas z kolei jej dtuga dzwi-
gnia pozwala bez wysitku aplikowac¢ dos¢ duze
momenty obrotowe. Narzedzie wyposazone jest w blo-
kade nasadek i w 72-zebny mechanizm grzechotkowy
o matym kacie pracy wynoszacym 5°, ktéry pozwala na
prace w trudno dostepnych miejscach.

W nasadkach natomiast Wera zastosowata system kolo-
rystycznego oznaczania ,Take it easy”, ktéry umozliwia
szybkie rozpoznanie ich rozmiaru. Akcesoria te majg po-
reczny ksztatt, dzieki ktéremu mozna je tatwo chwytac¢
nawet brudnymi rekami. Wyposazono je takze w rowek
dla blokady kulkowej grzechotki.

Nalezy tu zauwazy¢, ze z grzechotka Zyklop Metal 8004
wspdtpracujg nie tylko nasadki, ale takze oferowany
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instalatorow Wera 2go SHK |

obstuge pofaczert gwintowych z 6-katnymi napedami
gniazdowymi. Sktada sie z dziewieciu kluczy o ksztatcie
L. Zastosowano w nich profil Hex-Plus, ktéry nie defor-
muje, ani nie uszkadza 6-katnych gniazd $rub i do tego
pozwala przenosi¢ o 20% wieksze momenty obrotowe.

w zestawie klucz stopniowy. Wyposazono go bowiem
w naped 1/2". Oferuje piec¢ stopni: 3/8", 7/16", 1/2", 16 i
21 mm i przeznaczony jest do obstugi wszystkich stan-
dardowych pofaczen srubowych i zlaczek do zawordw
grzejnikowych, termostatéw oraz armatury odptywo-
wej.

Z kolei cztery klucze pfaskie 2-stronne Wera Joker 6002
maja szeroki zakres rozmiarowy 10/13 mm, 17/19 mm,
24/27 mm i30/32 mm, co pozwala obstugiwac nimi naj-
czesciej wykorzystywane potaczenia gwintowe. Co wie-
cej, zastosowano w nich dwa innowacyj- ne
rozwigzania.  Pierwsze  to
odpowiednio  wyprofilo-
wany pfaski - ogranicznik
stalowy zamontowany na
szczekach, a drugie to ich
gwiazdzista geometria.
Ogranicznik  umozliwia
przenoszenie srub, jak
tez montowanie nakretek
na trzpieniach gwinto-

Szczypce, poziomnica, miarka...
Mozliwosci robocze narzedzi Wera przeznaczonych do
obstugi pofaczen gwintowych uzupetniajg niezbedne
dla instalatoréw: szczypce nastawne do rur KNIPEX®
COBRA® (250 mm), szczypce uniwersalne KNIPEX
03 01 160 (160 mm), szczypce tnace boczne
do $ciagania izolacji KNIPEX 14 26
160, klucz wielofunkcyjny KNIPEX
Profi-Key 001104 do standardowych
systeméw odcinajacych, poziomnica
STABILA® model 70 (30 cm), drewniana
metréwka skfadana STABILA® model 607
(2 m), miotek slusarski PICARD® 400 g o
ksztatcie niemieckim, mafa pita kabta-
kowa PUK® 2200, néz ze skfadanym
ostrzem BESSEY® DBKPH-EU i marker
permanentny do gtebokich otwordw
Lyra® DRY PROFI 4494202.

Kompaktowy i komfortowy
neseser Wera 2go

Prezentowany  zestaw

5 ¥ = miesci sie w kompakto-

e wym tekstylnym neseserze

‘Cﬁ.& Wera 2go, ktéry wyposa-

Z0No W rzepy zewnetrzne

\s

? - .
~IN i wewnetrzne oraz w re-
- L. T ~ === gulowang przegrodke.
- — Dlatego mozna go do-
- -\ .

stosowa¢ do indywidu-
!""- alnych potrzeb i efek-
tywnie wykorzystywac
jego przestrzen. Co wiecej, do
nesesera mozna mocowac tek-
stylne etui lub torby narzedzio-
e we Wera. Wykonano go z wytrzymatego
5 materiatu, ktory chroni narzedzia zestawu przed
uszkodzeniem i wilgocia. Do jego przenoszenia
stuzy nie tylko poreczna rekojes¢, ale takze pasek na
ramie z requlowang dtugoscia, ktéry wydatnie je uta-
twia.
Reasumujac, 30-elementowy zestaw Wera 2go SHK 1
jest przemyslang odpowiedzig na potrzeby instalato-
réw, ktéra udanie faczy wysoka jakos¢ wykonania na-
rzedzi, ich innowacyjnosc¢ i rozszerzona funkcjonalnosé.
pins
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wanych w bardzo ciasnych

miejscach. Dzieki niemu mozna tez klucze Wera Joker
,Zawiesza¢" na tbach $rub. Natomiast gwiazdzista geo-
metria szczek redukuje kat pracy kluczy Joker 6002 do
30°i pozwala uzy¢ ich do montazu/demontazu w ogra-
niczonych przestrzeniach.

Funkcjonalnosci kluczy nasadowych i ptaskich uzupetnia
wchodzacy w sktad omawianego zestawu komplet klu-
czy imbusowych 950/9 Hex-Plus 2. Umozliwia bowiem
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AKCESORIA

Wiercenie otwordw koronami diamentowymi to obecnie preferowana
technologia wykonywania otwordw przebiciowych przez stropy i sciany.
Dlatego przyjrzelismy sie blizej koronom Kinczyk KWK-B umozliwiajgcym

wiercenie w szerokiej gamie materiatdw budowlanych.

orony diamentowe Kinczyk KWK-B to na-
rzedzia dla najbardziej wymagajacych fa-
chowcdw prowadzacych intensywne prace
budowlane. Przeznaczone sg do wiercenia
na mokro w wiekszosci twardych lub bardzo twar-
dych materiatéw budowlanych: betonie, zelbetonie
(w tym gesto zbrojonym), bloczkach betonowych,
cegle sylikatowej, granicie, klinkierze itp. Wyposazo-
no je w standardowe mocowania gwintowe 1 1/4".
Testowane korony pasuja wiec do wiekszosci wiert-
nic diamentowych dostepnych obecnie na rynku.
W koronach KWK-B marka Kinczyk zastosowata seg-
menty o wysokosci 12 mm, duzej gestosci diamen-
téw technicznych i spoiwie zoptymalizowanym do
wiercenia w twardych materiatach budowlanych. Do
rurowego korpusu zostaty one przyspawane lasero-

wo. Dlatego narzedzia te odznaczaja sie wysoka
wytrzymatosciag mechaniczng (mozna nimi wier-
ci¢ w betonie zbrojonym), trwatoscia i szybkoscia
wiercenia (duza gestos¢ diamentow technicznych).
Testowane korony diamentowe Kinczyk KWK-B
dostepne s3 $rednicach 25-250 mm. Moz-
na nimi wierci¢ otwory o gtebokosci/dtugosci
400-450 mm.

Reasumujac, korony Kinczyk KWK-B umozliwiaja
szybkie i sprawne wiercenie w materiatach beto-
nowych, w tym takze w zelbetonie. Wyréznia je
wysoka trwatos¢ i bardzo dobra relacja ceny do ja-
kosci. Naszym zdaniem sg to narzedzia z najwyzszej
potki jakosciowej i warto w nie zainwestowac.

pins

Wyniki redakcyjnych testow koron diamentowych Kinczyk KWK-B

HAZONDI

Obroty/czestotliwosc Wymiary otworu

Testowana korona Materiat obrabiany Zastosowany naped udaréw (min?) (érednica x dtugos¢, mm) Czas operacji Szybkosc wiercenia
[lloel e Cay wiertnica Milwaukee
Kinczyk KWK-B 41-1014 uzbrojony pretem 600 52x120 mm 98,07 s 1,22 mm/s
DCM 2-350 C
stalowym 12 mm
. wiertnica Milwaukee
Kinczyk KWK-B 41-1019 bloczek z betonu C40 DCM 2-350 C 600 102 x 150 mm 186,15 s 0,81 mm/s
. wiertnica Milwaukee
Kinczyk KWK-B 41-1019 bloczek z betonu C30 DCM 2-350 C 300 200 x 80 mm 83,60s 0,96 mm/s
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AKCESORIA

Test koronek diamentowych Kinczyk KOD GRES-B

- F
Marka Kinczyk ma w swojej ofercie — - a0

profesjonalne koronki z nasypem
diamentowym KOD GRES-B z najwyzszej
potki jakosciowe). Narzedzia przeznaczone
s do wiercenia w granicie oraz twardych
materiatach kamiennych, gresie,

klinkierze, a takze w zeliwie i PCV.

oronki z nasypem diamentowym KINCZYK

KOD GRES-B majg masywna budowe. Ich

ostrze stanowi ziarno diamentowe préznio-

wo przylutowane do stalowego walcowe-
go korpusu. Ma ono wysoko$¢ 12 mm, co umozliwia
wiercenie w bardzo twardych materiatach o grubosci
20-30 mm. W korpusie (wysokos¢ — 45 mm) narzedzi
wykonano otwory stuzace do usuwania wycietego
rdzenia. Ich uchwyt stanowi gwint wewnetrzny M14.
Koronek mozna wiec uzywac we wszystkich szlifier-
kach katowych klasy 115 lub 125 mm dostepnych na
rynku. Koronki KOD GRES-B marka KINCZYK oferuje w
20 wykonaniach o srednicach od 6 do 125 mm i wyso-
kosci catkowitej wynoszacej 65 mm. Przy tym wersje
majace $rednice 6-12 mm wyposazone s3
w wewnetrzne chtodzenie zelowe.
Jak wida¢, zakres dostepnych
$rednic koronek KINCZYK KOD
GRES-B nalezy do najszer-
szych na rynku.

Testowane narzedzia prze- % 5l
. . s o
znaczone sg do wiercenia
na sucho, a wiec stoso- lotowy. Operacja Najpierw wiercilismy przelotowo w gresowej ptytce
wanie ich jest proste B trwata 1784 s, sciennej o grubosci 8,5 mm. Zadanie to wykonalismy

. Z kolei prze- btyskawicznie w 6,84 s. Testy zakorczylismy rownie
3 szlismy  do szybkim (6,76 s) wykonaniem otworu przelotowego

i nie wymaga uzycia
dodatkowego  chto-

dzenia wodnego. Ko- wiercenia w o srednicy 10 mm w gresowych ptytkach podtogo-
ronki KOD GRES-B nie grubej i ma- wych o grubosci 10 mm.

tylko wiec upraszczaja sywnej ptycie Reasumujac testy, uzyskane podczas nich wyniki
prace glazurnikéw, ale tak- gresowej (gru- mowig same za siebie — diamentowe koronki KIN-
ze redukujg ilos¢ potrzeb- bos¢ 20 mm). CZYK KOD GRES-B oferujg wysoce efektywne wier-
nego sprzetu. Sa przy tym Koronka 35 mm cenie w twardych i grubych ceramicznych materia-
bardzo wydajne i trwate — tak jak przelotowy  otwdr tach oktadzinowych, a przy tym czysto wykonane,
przystato na narzedzia najwyzszej wydrazyta w 34,36 s, zas co jest bardzo wazne ze wzgleddw estetycznych.
potki jakosciowej. Przypominamy, 68 mm — w 49,04 s. Kolejne Do tego narzedzia odznaczaja sie wysoka trwatoscia.
ze koronkami tymi wierci sie ruchem dwa testy wykonalismy koron- Dlatego ich zakup jest bardzo optacalny.

okreznym, zaczynajac otwoér od usta- ka 10 mm z chtodzeniem Zelowym. pins

wienia ich pod katem 15-30° w stosun-
ku do obrabianego materiatu, co pozwala
wykonac w nim wstepne naciecie prowadzace.
Podczas redakcyjnych testéw koronek diamento-
wych KINCZYK KOD GRES-B o $rednicach 10, 351 68
mm napedzalismy je przewodowa szlifierka katowa
Metabo WEV 15-125 Quick (moc — 1550 W, stabilizo-
wane i regulowane elektronicznie obroty — 2800-
11.500/min). Najpierw w ptycie granitowej o grubosci
20 mm wykonalismy otwor przelotowy o srednicy 68
mm, co zajeto nam réwne 20 s. Nastepnie koronka
35 mm w tej samej ptycie wykonalismy otwor prze-

23



AKCESORIA

Miary zwijane

W branzy budowlanej precyzja i niezawodnos¢ to podstawy kazdego
udanego projektu, a miary zwijane sg jednym z podstawowych narzedzi
dla profesjonalnych wykonawcéw. Jesli wiec pojawiaja sie ich
innowacyjne wykonania, warto sie nimi zainteresowac. Dlatego
blizej przyjrzelismy sie miarom zwijanym Proline.

Czym wyrdzniajq sie miary zwijane Proline?
Pierwsze miary zwijane pojawity sie w XIX w. Ich kon-
strukcja byta prosta i ograniczata sie do stalowej tasmy
i podstawowego mechanizmu jej zwijania. Z biegiem
lat, w miarach wprowadzano udoskonalenia, ktére
znacznie zwiekszyty ich trwato$¢, doktadnos¢, a tak-
ze utatwity wykonywanie pomiaréw, maksymalizujac
wygode pracy. Przyktadem nowoczesnych miar, ktére
swoim uzytkownikom oferuja wiele praktycznych roz-
wigzan ekonomizujgcych prace, s3 marki zwijane Proli-
ne. Wyrézniajg sie one bowiem:

« wysoka sztywnoscig tasm, ktéra w przypadku

Prestiziinnowacja

w codziennej pracy

Jak wida¢, nowoczesne
miary zwijane Proline to
zaawansowane narzedzia,
ktére taczg w sobie wiele
funkcjonalnosci,  wytrzy-
matos¢ oraz bezpieczen-
stwo, odpowiadajac  na
potrzeby  wspdtczesnych
profesjonalistow. Ale to nie
wszystko — sg wyrazem no-
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modeli szerokotasmowych pozwala na wysieg bez
podparcia do 60% ich dtugosci, co utatwia pomiary
na dtuzszych odcinkach;

dwustronnym nadrukiem skali na tasmie pomia-
rowej, co umozliwia odczyt wynikéw z réznych po-
zycji roboczych i katéw widzenia;

funkcjami zabezpieczajacymi — modele Proli-
ne ze spowalniaczem sg wyposazone w systemy
umozliwiajace kontrole predkosci zwijania tasmy, co
zapobiega przypadkowym urazom dfoni;
zastosowaniem magneséw neodymowych, kto-
re umozliwiajg pewne ich mocowanie do metalo-
wych powierzchni, co ufatwia prace i zwieksza
precyzje pomiary;

trwaloscia i zabezpieczeniem tasmy ny-
lonowymi powtokami, ktére chronia ich po-
wierzchnie przed Scieraniem, wydtuzajac
znacznie zywotnos¢ tych narzedzi i pozwa-
lajac przez dtugi czas wykonywac nimi pre-
Cyzyjne pomiary;

ergonomia i wygoda uzytkowania — anty-
poslizgowe korpusy miar Proline wykonane z
tworzywa ABS i gumy TPE zapewniajg komfort

i pewny chwyt, a dodatkowe akcesoria, takie
jak karabinczyki czy mocne zaczepy do paska,
poprawiajg wygode uzytkowania, szczegdlnie
podczas prac na wysokosci;

mozliwoscig pomiaru od $ciany lub tylnej kra-
wedzi miary, co utatwia uzytkowanie w trudno do-
stepnych miejscach.

woczesnego podejécia do
pracy. Dzieki nim kazdy projekt
- od najmniejszego remontu po naj-
wiekszg budowe — moze by¢ wykonywany
precyzyjnie, efektywnie i bezpiecznie. Za$ posiada-
nie zaawansowanych narzedzi, takich jak miary zwijane
Proline, to takze prestiz,
ktory  buduje
zaufanie

klientow.  Jak
wiadomo, profesjo-
nalisci korzystajacy z nowo-
czesnych, zaawansowanych tech-

nologicznie narzedzi s postrzegani jako i,
ktorzy oferuja najwyzsza jakosc ustug.

Miary zwijane Proline 20435 i 20438

Zastosowano w nich szerokg (32 mm), biatg
tasme z dwustronnym nadrukiem skali i
magnesem. Charakteryzuje sie ona wy-
soka sztywnoscia,
co pozwala na
wysuniecie jej bez

podparcia  do
60% dfugosci. Obie miary wypo-
sazone sg w zderzak absorbujacy
uderzenie tasmy w czasie zwijania,
funkcje auto stop, a takze w moc-
ny zaczep metalowy do paska oraz
uchwyt w postaci karabinczyka. Model Pro-
line 20435 umozliwia mierzenie do 5 m, za$ 20438 — do
8m.

Proline

Miara zwijana ze spowalniaczem
Proline 20445
Zastosowano w niej system spowalniajacy zwijanie
tasmy, co zwieksza bezpieczenstwo i kontrole jej
obstugi. To rozwiagzanie jest spedjalnie
opracowane dla  uzytkownikow,
ktorzy potrzebuja dodatkowej
funkcjonalnosci umozli-
wiajacej regulacje tempa
zwijania  tasmy.
W przypadku

Proline
20445 moga oni
wybiera¢  po-
miedzy dwoma
jej  predkosciami.
Narzedzie wyposazono
w tasme z6ttg o szerokosci 19 mm i
dtugosci 5 m z jednostronnym nadrukiem
skali i dodatkowym jej hamulcem, jak tez w mocny
metalowy zaczep do paska oraz tasiemke na reke.

Miary zwijane zmagnesem

Proline 20423, 20425 i 20428

To standardowe modele zmagnesem, zapewniajace so-
lidne mocowanie i odznaczajace sie wysoka trwatoscia.
Ich tasmy maja szerokos¢ 16 mm i dtugosc 3 m (model
20423),5m (20425) lub 8 m (20428). Ich powierzchnie po-
kryto specjalng powtoka nylonowa znacznie zwigkszaja-
ca odporno$¢ na scieranie i maksymalizujaca zywotnosc.
W miarach zastosowano takze magnesy neodymowe,
ktore umozliwiaja wyko-
nywanie precy-
zyjnych pomia-
TOW.

Miary Proline
20423, 20425
i 20428 wyposazono w tasmy  koloru
z6ttego z jednostronnym nadrukiem skali. Ich uzytko-
wanie utatwia mocny metalowy zaczep do paska oraz
tasiemka na reke.

Miary zwijane zmagnesem

Proline 20413, 20415120418

Umozliwiaja wykonywanie pomiaréw od $ciany, co cze-
sto jest przydatne w precyzyjnych aplikacjach, a takze
oferuja te same funkgjonalnosci co modele 20423, 20425
i 20428. Wyposazone s3 tez w tasme z6tta z jednostron-
nym nadrukiem skali o szerokosci 16 mm i dtugosci 3 m
(model 20413),5 m (20415) i 8 m (20418), jak tez w mocny
metalowy zaczep do paska i tasiemke na reke.

Miary zwijane dwustronne zmagnesem
Proline 20403, 20405 i 20408
Modele te wyrdzniaja sie dwustronnym nadrukiem
skali, co zwieksza ich wszechstronno$¢. Sg idealne dla
uzytkownikéw potrzebujacych elastycznosci i precyzyj-
nych pomiaréw z réznych katéw. Co wiecej, mozna nimi
wykonywac¢ pomiary od sciany/tylnej krawedzi miary.
W miarach tych zastosowano tasmy zétte z dwustron-
nym nadrukiem skali o szerokosci 16 mm i dtugosci 3 m
(model 20403), 5 m (20405) i 8 m (20408), a takze mocny
metalowy zaczep do paska oraz uchwyt w postaci ka-
rabifczyka.
Reasumujac, kazdy omowiony model miar zwijanych
Proline oferuje unikalne cechy, ktére s dostosowane
do réznych potrzeb i preferencji uzytkownikéw w bran-
7y budowlanej i remontowej. Dzieki temu kazdy z nich
moze wybra¢ nowoczesne narzedzie optymalnie dosto-
sowane do swoich potrzeb.

HB (opr. mat. Proline)




PR@OLINE

NARZEDZIA Z CHARAKTEREM

Sl

Z KAZDYM WYZWANIEM

L HWTIRIYMALUSEWI:I]DZIEHHEJPHAB 1 AT
IYSKA) NIEZAWODNE WSPARCE | ¥

L, TP = v e
- LY - 342 !
gk T TIE 4 e e . ATl . g . =TT LT .



AKCESORIA

Test tarcz pllqrsklch Globus Miter2i3

e L™ o |

Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA d opracowata tarcze pilarskie Miter 2 WOOD
i Miter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD dla pilarek ukosowych. Narzedzia te

produkowane s3 zgodnie przemystowymi standardami technologicznymi

i umozliwiajg uzyskanie najwyzszej jakosci oraz efektywnosci ciecia.

arcze pilarskie Globus Miter 2 WOOD i Mi-
ter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD to na-
rzedzia, ktére uzytkownikom uko$nic daja
wielorakie korzysci. Sa bardzo sztywne i
jednoczesdnie ich uzebienie oraz stalowe dyski majg
niewielka grubos¢. Dzieki temu zapotrzebowanie
na moc testowanych tarcz jest niewielkie. Narze-
dzia te charakteryzujg sie lekkim prowadzeniem
i zapewniaja idealng prostoliniowo$¢ ciecia. Pod
wzgledem wykonania nalezg do grupy tarcz jako-
$ci premium — ich uzebienie wykonano z wysokiej
jakosci weglikow spiekanych (HM) o twardosci 1950
HV. Wyprodukowano je, wykorzystujac technolo-
gie ULTRAFINE, za$ do ich ostrzenia zastosowano
precyzyjne ostrzarki CNC. Jak tatwo zauwazy¢,
konsekwencja takiego wykonania jest odpornos¢
na tepienie i wysoka trwato$¢ tarcz Globus Miter
2 WOOD i Miter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD.
Co wazne, moga one by¢ wielokrotnie ostrzone
na ostrzarkach CNC, co z jednej strony zapewnia
precyzje ciecia, a z drugiej znacznie wydtuza ich
zywotnosc.
Jak juz wspomniano, do produkcji testowanych
tarcz pilarskich Miter 2 WOOD i Miter 3 SPECIAL WO-
OD&CHIPBOARD Fabryka Pit i Narzedzi WAPIENICA
stosuje technologie pit przemystowych, czego kon-

sekwencja jest ich bardzo doktadne wykonanie pod
wzgledem wymiarowym. W wypadku omawianych
narzedzi odchytki od wymiaréw nominalnych (tzw.
tolerancje) nie przekraczaja setnych czesci milime-
tra. Precyzyjne wykonanie tarcz, jak wiadomo, jest
podstawowym warunkiem bardzo doktadnego for-
matowania materiatéw.

Testowane tarcze pilarskie Globus Miter 2 WOOD i
Miter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD wyposazono
w korpusy z gatunkowej stali narzedziowej, kto-
re w trakcie produkcji poddawane s3 procesowi
ulepszania cieplnego z uzyciem specjalizowanej
technologii naprezania. Efektem tego jest mu.in.
uzyskanie wspomnianej wysokiej ich sztywnosci.
W stalowych dyskach tarcz wycieto laserowo rowki
kompensacyjne. Ich zadaniem jest redukcja wibra-
cjii hatasu, a takze zwiekszenie odpornosci tych na-
rzedzi na deformacje powstajace podczas ciecia na
skutek wysokiej temperatury oraz duzych obcigzen.
Omawiane tarcze pilarskie Globus Miter 2 WOOD
i Miter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD majg nie-
co inne zakresy stosowania. Miter 2 WOOD to
uniwersalna tarcza do ciecia drewna miekkiego i
twardego, sklejki i materiatéw drewnopochodnych
pokrytych okleing naturalna. Za$ Miter 3 SPECIAL
WOOD&CHIPBOARD przeznaczona jest do szybkie-

go ciecia drewna miekkiego i twardego. Uzyskuje
sie nig perfekcyjng jakos¢ powierzchni obrabia-
nych. Narzedzie to mozna takze wykorzysta¢ do
formatowania sklejek, ptyt MDF i HDF.

Tarcza Miter 2 WOOD ma zeby na przemian skosne
GS o matej podziatce i ujemnym kacie natarcia wy-
noszacym -5° natomiast w Miter 3 SPECIAL WOOD&-
CHIPBOARD zastosowano specjalng i jednoczesnie
agresywna geometrie zebdw naprzemianskosnych
3GS o kacie natarcia wynoszacym +5° (ptytki HM
3GS5°). Umozliwia ona szybkie i czyste ciecie wymie-
nionych materiatéw o szerokim zakresie przekrojéw:
od 10 mm do 100 mm.

Tarcze pilarskie Globus Miter 2 WOOD i Miter 3
SPECIAL WOOD&CHIPBOARD Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA wytwarza w srednicach zewnetrznych
210, 216, 254, 260 i 305 mm z otworami wewnetrz-
nymi o srednicy 30 mm stuzacymi do mocowania
w pilarkach. Omawiane narzedzia maja takze dwa
zabierakowe otwory COMBO, a grubos¢ ich stalo-
wych dyskéw wynosi 2 mm. Pity tarczowe Miter 2
WOOD dostepne s3 z nastepujaca liczba zebow: 54
(Srednica — 2101 216 mm), 72 (216 i 305 mm), 68 (254
i 260 mm), 80 (254 i 260 mm) i 96 (305 mm). Grubos$¢
zebdw tarcz Miter 2 WOOD wynosi albo 2,7 mm (tar-
cze 210, 216, 254 i 260 mm), albo 2,8 mm (216, 254 i
305 mm), albo 3,2 mm (260 i 305 mm). Z kolei tarcze
Miter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD wyposazono w
54 zeby (210 mm), 72 (216 mm) lub 96 (254, 260 i 305
mm) o grubosci 2,7 mm. Oba testowane narzedzia
mozna stosowac nie tylko w uko$nicach, ale takze w
pilarkach ramieniowych oraz stacjonarnych.

Wyniki redakcyjnych testow
tarcz pilarskich Globus Miter 2 WOOD
i Miter 3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD
Podczas testéw ocenialismy jakos¢ ciecia tarcz
Globus Miter 2 WOOD i Miter 3 SPECIAL WOOD&-
CHIPBOARD o $rednicy 216 mm (szczegdtowa specy-
fikacje materiatowa i wyniki prob testowych podaje
zamieszczona w artykule tabela). Testowane tarcze
napedzalismy akumulatorowa ukos$nicg Bosch GCM
18V-216 DC Professional (zasilanie — 18 V, obroty —
2500-3400/min).
Analiza uzyskanych wynikéw daje podstawy do na-
stepujgcych wnioskow. Po pierwsze, obiema tarczami
mozna czysto przecina¢ bardzo szeroka grupe mate-
riatéw, po drugie, zapewniaja one wysoka jakos¢ i do-
ktadnos¢ ciecia elementéw o réznych przekrojach, po
trzecie, umozliwiaja wydajna prace (szczegdlnie Miter
3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD), w tym tez z uzyciem
nowoczesnych ukosnic akumulatorowych.
Naszym zdaniem tarcze Globus Miter 2 WOOD i Miter
3 SPECIAL WOOD&CHIPBOARD to doskonata propo-
zycja narzedziowa dla firm zajmujacych sie pracami
wykoriczeniowymi oraz budownictwem drewnia-
nym. Pozwalaja uzyskac¢ doskonate rezultaty w pracy,
a przy tym oszczedzac czas i pienigdze.
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Tarcza diamentowa Klingspor DT 612 UT

Klingspor wprowadzit do swojej oferty
narzedzi diamentowych nowa wersje
tarczy DT 612 UT. Produkt przeznaczony
do obrébki betonu, zelbetonu

i twardych materiatow zyskat mocowanie
M14 umoZliwiajgce ciecie bezposrednio
przy krawedziach scian i podtdg.

Klasyczna konstrukcja o znacznie

zwiekszonej wydajnosci ciecia

Tarcza diamentowa Klingspor DT 612 UT to narzedzie
nalezace do linii Supra. Przypomnijmy, ze grupuje ona
narzedzia diamentowe i scierne Klingspor o bardzo do-
brej relacji ceny do jako$ci. Omawiane tarcze diamento-
we DT 612 UT przeznaczone sg wiec dla uzytkownikéw,
ktorzy w codziennej pracy potrzebuja trwatych, nieza-
wodnych i wysoce wydajnych narzedzi.

Pod wzgledem budowy DT 612 UT to klasycznie skon-
struowana tarcze segmentowa. W odréznieniu od
wiekszos¢ tego typu narzedzi dostepnych na rynku
Klingspor zastosowat w DT 612 UT segmenty turbo, czyli
bocznie ryflowane. Dzieki temu prezentowane tarcze
majg wyzsza wydajnos¢ pracy od tego typu dyskow ze
standardowymi (gtadkimi) segmentami. Ich efektyw-
nos¢ ciecia (agresywnos¢) Klingspor ocenit na 6 w skali
7-punktowe.

Wysoki poziom zywotnosci i bezpieczenstwa pracy
Co wazne, tarcze diamentowe Klingspor DT 612 UT zo-
staty wykonane w technologii spawania laserowego
segmentow diamentowych ze stalowym korpusem.
Jak juz informowalismy, technologia ta umozliwia
uzyskanie najwyzszej wytrzymatosci mechaniczne;j i
termicznej zamocowania segmentéw na obwodzie
dysku i pozwala na zastosowanie tak wykonanych
narzedzi do ciecia zelbetonu i twardych gatunkéw
betonu, a takze na bezpieczne wykorzystanie ich w
przecinarkach spalinowych, np. do obrébki grubych
elementéw betonowych. Dzieki temu omawiane tar-
cze DT 612 UT odznaczajg sie najwyzszym poziomem
bezpieczeristwa pracy, o czym wyraznie zaswiadcza
znak 0Sa umieszczony na ich stalowym korpusie.

Aby zapewnic tarczom DT 612 UT efektywne chtodze-
nie podczas ciecia na sucho, w ich dyskach wykonano

niewielkie otwory zgrupowane po trzy w promie-
niscie rozmieszczonych rzedach. Ich zadaniem, jak
wiadomo, jest zwiekszenie przeptywu powietrza i w
ten sposob zintensyfikowanie chtodzenia segmentéw
diamentowych podczas ciecia na sucho.

Wysokos¢ segmentu jest jednym z istotnych czynni-
kow, ktére wprost proporcjonalnie warunkuja zywot-
nos¢ tarczy diamentowej. Dlatego Klingspor zadbat o
wysoka trwatos¢ tarcz DT 612 UT, nie tylko wykonujac
w ich stalowych dyskach otwory zawirowujgce po-
wietrze, ale takze stosujgc w nich segmenty o wyso-
kosci 12 mm. Nadmieniamy, ze bezpieczne uzycie tak

wysokich segmentéw umozliwita wspomniana tech-
nologia laserowa wykorzystana do produkgji prezen-
towanych narzedzi. Zywotno$¢ swoich tarcz DT 612
UT Klingspor ocenit na piec¢ w skali 7-punktowej.

Zastosowania materialowe i operacyjne tarcz
diamentowych Klingspor DT 612 UT
Prezentowane tarcze diamentowe przeznaczone sg
do ciecia betonu, zelbetonu, starego betonu i mate-
riatbw budowlanych. Majg wiec zastosowanie ogol-
nobudowlane, przy czym doskonale sprawdzajg sie w
cieciu twardych materiatéw betonowych. Dostepne
sg w srednicach: 115, 125, 180 i 230 mm z otworami
mocujacym 22,23 mm, a takze w 300, 350 i 400 mm
z otworami 20 lub 254 mm. Narzedzia te stosuje sie
wiec w matych i duzych szlifierkach katowych, prze-
cinarkach elektrycznych oraz spalinowych, jak tez w
pitach stotowych. Mozna nimi cig¢ zaréwno na sucho,
jakina mokro.

Co wiecej, tarcze diamentowe DT 612 UT o $rednicach
125 i 230 mm przeznaczone do szlifierek katowych
dostepne s3 takze z pierécieniowym mocowaniem
gwintowym M14. Jest to istotne novum, gdyz rozsze-
rza zakres operacyjny tych narzedzi, umozliwiajac ich
wykorzystanie do ciecia bezposrednio przy krawe-
dziach scian, podtég itp. Utatwia takze ich wymiane w
szlifierkach katowych, gdyz do tego celu uzytkownik
nie musi postugiwac sie nieporecznym kluczem.

Naszym zdaniem tarcza diamentowa Klingspor DT 612
UT nalezaca do linii Supra to uniwersalne narzedzie
umozliwiajace szybkie ciecie materiatéw betonowych,
zelbetonowych itd. Doskonale sprawdzi sie w bardzo
trudnych pracach wykonywanych przecinarkami spali-
nowymi, a takze utatwi ciecie w miejscach o utrudnio-
nym dostepie, np. przy krawedziach $cian czy podtog.
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Klingspor, producent wysokiej jakosci materiatéw sciernych

i narzedzi diamentowych, rozszerza swoje portfolio o kolejng

grupe produktéw, wprowadzajac do oferty brzeszczoty.

rzeszczoty do wyrzynarek i pit szablastych

Klingspor umozliwiajg ciecie szerokiej gamy

materiatéw drewnianych oraz budowlanych,

jak réwniez metali i tworzyw sztucznych. Sta-
nowia wiec doskonate uzupetnienie mozliwosci robo-
czych dotychczas oferowanych przez Klingspor narze-
dzi $ciernych i diamentowych. Portfolio brzeszczotéw
Klingspor liczy 52 produkty, w tym 27 przeznaczonych
jest do wyrzynarek, zas kolejne 25 — do pit szablastych.
Wytwarzane sg w Niemczech i oferowane w trzech li-
niach produktowych: 300, 600 i 900. Brzeszczoty z linii
300 umozliwiaja szybkie ciecie i odznaczajg sie dosko-
natg relacja jakosci do ceny. Z kolei w linii 600 zgrupo-
wano brzeszczoty do szybkich i zarazem czystych cie¢,
za$ w linii 900 - spedcjalistyczne narzedzia, np. do cie¢
krzywoliniowych w drewnie czy do formatowania ma-
teriatow trudnoobrabialnych, np. abrazyjnych.

Wykonanie i uzebienie brzeszczotéw Klingspor
Jak wiadomo, wykonanie materiatowe i typ zebdw to
dwie podstawowe cechy brzeszczotéw do wyrzynarek
i pit szablastych, ktére w duzym stopniu decydujg o ich
wiasciwosciach uzytkowych. Brzeszczoty Klingspor zo-
staty wykonane z:

+ wysokostopowej  stali  chromowo-wanadowej
(brzeszczoty do ciecia miekkich materiatdw, np.
drewna i tworzyw sztucznych);

- stali szybkotnacej HSS (do ciecia metali);

« bimetalu ztozonego ze stali sprezynowej tworzacej
korpus i stali szybkotnacej ze stopowym dodatkiem
kobaltu, z ktérej zrobiono uzebienie (do obrdbki
drewna i metali).
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Omawiane akcesoria do wyrzynarek i pit szablastych
produkowane sg z uzebieniem: (1) frezowanym rozwar-
tym (brzeszczoty do cie¢ zgrubnych), (2) frezowanym
falowanym (do doktadnych), (3) szlifowanym krzyzowo
i rozwartym (do doktadnych i szybkich cie¢ w drewnie
oraz tworzywach sztucznych) lub (4) stozkowym szli-
fowanym krzyzowo (do dokfadnych i czystych ciec).
Ksztatt zebdw moze by¢ czworaki:

- standardowy (xOx — zeby standardowe, x3x — roz-
mieszczone obustronnie do ciecia po tukach, x5x -
brzeszczoty o waskim korpusie do ciecia po tukach,
X9x — vario o podziatce naprzemiennej, X6x — z uze-
bieniem przeciwstawnym),

- stozkowy (x7x — promieniste, x4x — obustronnie roz-
mieszczone),

- ptlaski (x8x — szerokie),

+ lub specjalny (x1x — zeby weglikowe).

Aby utatwi¢ prawidtowy dobér brzeszczotéw, Klin-
gspor opracowat czytelny literowo-liczbowy system
kodowania ich podstawowych cech w nazwie mode-
lu. Mozna sie z nim szczegdtowo zapoznad na stronie
internetowej  (www.klingspor.pl/szlifierstwo/brzesz-
czoty) lub czytajac katalog ,Brzeszczoty do wyrzynarek
i pit szablastych. Dobry. Bezpieczny. Zétty”. Co wiece),
producent narzedzi rozréznit kolorami podstawowe
obszary zastosowania materiatowego oferowanych
brzeszczotéw. Zielony koduje drewno, niebieski — me-
tal, pomaranczowy — palety (drewno gwozdziami), sza-
ry — laminaty, czerwony — materiaty mineralne, za$ czar-
ny — zastosowania uniwersalne. Z kolei o przeznaczeniu
operacyjnym (typie ciecia: szybkie, zgrubne, czyste, po

Brzeszczoty do wyrzynarekip

tuku itd.) i wykonaniu uzebienia informujg czytelne pik-
togramy umieszczone na opakowaniach prezentowa-
nych akcesoriow. Brzeszczoty Klingspor do wyrzynarek
dostepne sa z uniwersalnym uchwytem ,T", za$ do pit
szablastych -z 1/2".

Innowacje i rozwiagzania zwiekszajace
uzytecznos¢ brzeszczotéw Klingspor
Jak przystato na producenta wysokiej jakosci materia-
téw Sciernych i narzedzi diamentowych, wsrdd brzesz-
czotow Klingspor nie mogto zabraknac innowacyjnych
modeli. Oméwimy je na przyktadzie brzeszczotéw do

B TR ety
JS 931 WF Wood Made in Ge

wyrzynarek JS 931 WF, JS 971 WF i JS 941 LF. Nastepnie
blizej przyjrzymy sie brzeszczotom do pit szablastych
RS 902 WQ, RS 993 PQi RS 915 CX.

Brzeszczoty do wyrzynarek JS 931 WF i JS 941 LF
Brzeszczot JS 931 WF to materiatowo jednorodne na-
rzedzie wykonane ze stali chromowo-wanadowe;.
Brzeszczot ma zeby standardowe szlifowane o duzym
kacie natarcia i zmiennej podziatce 8-11 TPl (8-11 ze-
béw na cal). Na jego czesci grzbietowej zastosowano
innowacyjne rozwigzanie w postaci dodatkowego
standardowego uzebienia. Dzieki temu brzeszczot ten
na ok. 2/3 jego ostrza ma uzebienie obustronne, co
umozliwia wykonywanie nim cie¢ po waskich tukach.
Narzedzie przeznaczone jest do doktadnego i czystego
ciecia drewna i materiatéw drewnopochodnych. Moz-
na nim obrabia¢ materiaty o grubosci 3-60 mm (dtu-
gos$¢ ostrza — 95 mm).
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itszablastych marki Klingspor

Podobng konstrukcje do JS 931 WF ma brzeszczot JS
941 LF. Wykonano go tez ze stali chromowo-wanado-
wej, jednakze jego ostrze jest obustronne na ok. 1/2
swojej dtugosci. W brzeszczocie zastosowano stosun-
kowo drobne uzebienie szlifowane o podziatce 17-19
TPI. Jednakze nie jest ono standardowe, lecz stozkowe.
Dlatego brzeszczot przeznaczony jest do czystego cie-
cia po waskich tukach ptyt laminowanych, parkietow
winylowych, paneli pokrytych plastikiem itp. Maksy-
malna grubos¢ obrabianych nim elementéw wynosi
30 mm, za$ jego czes¢ robocza (ostrze) ma dtugos¢ 75
mm.
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JS 971 WF  Wood
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Brzeszczot do wyrzynarek JS 971 WF

Jest to narzedzie bimetalowe o podwyzszonej zywot-
nosci i dtugim ostrzu. Zastosowano w nim stozkowe
zeby szlifowane rozmieszczone na tagodnym tuku (o
duzym promieniu/érednicy). Dzieki takiemu nieliniowe-
mu rozmieszczeniu zebdw ich kat natarcia ma zmienng
wartos¢. Konsekwencja tego jest doktadne ciecie bez
wyszczerbien po obu stronach obrabianego elementu.
Prezentowany brzeszczot JS 971 WF Klingspor poleca
szczegodlnie do dokfadnego i czystego ciecia blatow
kuchennych. Przeznaczony jest do czystego ciecia
drewna i materiatow drewnianych: réznego typu ptyt,
w tym fornirowanych, sklejek itp. Jego grubos¢ ciecia
wynosi od 5 do 50 mm, za$ dtugo$¢ robocza - 110 mm.

Brzeszczot do pit szablastych RS 902 WQ
Narzedzie przeznaczone jest wyfacznie do ciecia drew-
na i materiatdw drewnianych. Doskonale nadaje sie do
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Klingspor
RS 902 WF

przycinania grubszych gatezi czy odrostéw drzew, jak
tez do obrébki drewna opatowego, konstrukcyjnego,
Swiezego itp. Z jego zalet mogg skorzysta¢ zardwno
osoby zajmujace sie hobbystycznie lub profesjonalnie
pielegnacja zieleni, sadownicy i ogrodnicy, ale takze
ciesle, dekarze, budowlancy oraz majsterkowicze.
Brzeszczot RS 902 WQ wykonany jest ze stali chro-
mowo-wanadowej. Ma szlifowane zeby stozkowe o
réznej wysokosci i podziatce 5 TPI, zgrupowane w
zespotach 6-zebowych tworzacych ostrze lekko tu-
kowate. Taka geometria uzebienia pozwala na szyb-
kie usuwanie widrow ze strefy obrébki i znacznie
przyspiesza ciecie. Eliminuje takze zacinanie sie pi-
larki podczas obrébki grubych elementéw. Dtugosc
prezentowanego brzeszczotu RS 902 WQ wynosi
240 mm (dtugosc¢ ostrza — 210 mm). Mozna nim prze-
cina¢ materiaty o grubosci od 15 do 190 mm.
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Klingspor

RS 993 PO Made in Germany

Brzeszczot do pit szablastych RS 993 PQ

To standardowe i bardzo popularne narzedzie bi-
metalowe z uzebieniem standardowym Vario o du-
zym kacie natarcia, frezowanym i rozwiedzionym.
Jego zeby majg podziatke zmienng 10-14 TPI. Moz-
na nim wiec cia¢ elementy o grubosci 3-160 mm
wykonane ze stali, metali niezelaznych, aluminium,

tworzyw sztucznych, drewna itd. Jak tatwo zauwa-
zy¢, brzeszczot RS 993 PQ doskonale sprawdza sie w
przecinaniu drewna z gwozdziami itp. Mozna wiec
uzy¢ go nie tylko do obrobki palet, ale takze do prac
rozbiérkowych (wycinania futryn itp.), zwazywszy, ze
dtugos¢ jego ostrza wynosi 210 mm (dtugos¢ catko-
wita — 230 mm).

Brzeszczot do pit szablastych RS 915 CX
Przeznaczony jest do ciecia materiatéw abrazyjnych:
pustakow, cegty, gazobetonu. Ma masywne zeby z we-
glika wolframu o podziatce 1,95 TPI, wysokiej trwatosci
i odpornosci na duze obcigzenia wystepujace podczas
ciecia mineralnych materiatow budowlanych. Zeby
maja ograniczniki zagtebienia, ktére zapobiegajg zbyt
agresywnej penetracji materiatu, ktérej czestym skut-
kiem jest klinowanie sie brzeszczotu w obrabianym ele-
mencie. Brzeszczot RS 915 CX dostepny jest w dwoch
wersjach: (1) o diugosci 325 mm (dtugos¢ robocza — 254
mm) i 460 mm (dtugo$¢ robocza — 388 mm). Zastoso-
wano w nim wysoki (50 mm) korpus stalowy z otwo-
rami obnizajacymi mase, charakteryzujacy sie wysoka
wytrzymatoscig mechaniczna. Zapewnia to wymagang
stabilnos¢ ciecia i ogranicza wibracje.

Reasumuijac, Klingspor mocnym krokiem wkroczyt w
rynkowy segment brzeszczotéw do wyrzynarek i pit
szablastych. Jego oferte cechuje kompleksowos¢, wy-
soka jakos¢ i trwatos¢. Nie zabrakto w niej rozwigzan
optymalizujacych ciecie i zwiekszajacych jego jakos¢.
Prezentowana oferta brzeszczotow Klingspor jest za-
adresowana do szerokiego grona profesjonalistéw: sto-
larzy, budowlaricéw, hydraulikdw, ekip zajmujacych sie
pracami wykonczeniowymi i wyposazaniem wnetrz,
ciesli, firm rozbidrkowych, produkujacych i naprawiaja-
cych palety, a takze do ekip ratowniczych, majsterko-
wiczéw itd.
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Kieszenie i pasy narzedziowe Grosley

W ofercie spotki Grosley znajduja sie nie tylko profesjonalne narzedzia

reczne i pneumatyczne SATA, ale takze bogaty wybor przeréznych

akcesoriow, a w tym kieszenie oraz pasy monterskie.

ieszenie i pasy Grosley stuza nie tylko do prze-

noszenia narzedzi i akcesoridw, ale moga

takze petni¢ funkcje ich organizeréw, ktére

tatwiajg i usprawniajg prace monteréw, me-

chanikow, elektrykow, dekarzy, ciesli itp. Wykonano je z

zamszu lub skér licowych garbowanych olejowo, dzieki

czemu produkty te charakteryzujg sie wysoka odpor-

noscig na wilgo¢ i zuzycie. Aby zapewni¢ kieszeniom i

pasom wysoka nosnos¢ oraz trwatos¢, zastosowano w
nich podwdjne szwy wzmocnione nitami.

Kieszenie monterskie Grosley

W zaleznosci od konstrukgji, liczby kieszonek i prze-
grédek, jak tez od ich wielkosci przeznaczone sa do
przechowywania przeréznych narzedzi i akcesoriow.
Grosley oferuje 4 kieszenie, w tym 3 przeznaczone dla
monteréw (specjalistyczne modele GR70014, GR70015
i GR70016), zas jedng — dla elektrykéw (GR70013).
Kieszeri dla elektrykow ma 4 kieszonki, zas modele
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monterskie — 4 (GR70014 i GR70015) lub 10 (GR70016).
Kieszenie GR70013 oraz GR70015 maja kolor brazowy
i wykonano je ze skory licowej, zas GR70014 (cze-
koladowy) i GR70016 (szary) — z zamszu. Co wazne,
wyposazono je w praktyczne akcesoria. Np. kieszen
GR70013 ma metalowy klips, ktory idealnie nadaje sie
do przypinania wiekszosci tasm mierniczych. Z kolei
kieszenie GR70014 i GR70015 wyposazono w swobod-
nie obracajacy sie uchwyt na mtotek; za$ w modelu
GR70016 znajdziemy podwdjne skdrzane uchwyty na
mtotki dla prawo- i leworecznych uzytkownikdw oraz
specjalne kieszenie na otdwki lub markery.

Pasy monterskie Grosley

Ich rodzina skfada sie z pieciu modeli. Pas GR70017
(brgzowy) wykonano ze skéry licowej, zas GR70012
(jasnobrazowy), GR70018 (czekoladowy), GR70019
(szary) i GR70020 (jasnobrazowy) — z zamszu. Pro-
dukty te réznig sie nie tylko materiatem wykona-

nia, ale takze liczbg kieszeni. | tak w GR70012 mamy
5 kieszeni, w GR70020 - 8, w GR70018 i GR70019 - 10,
za$ w GR70017 - 11. Sg utozone wielopoziomowo, co
w efekcie daje dodatkowg przestrzen na akcesoria i
narzedzia, umozliwiajac ich oddzielenie oraz odpo-
wiednie uporzadkowanie. Dzieki temu sg one zawsze
pod reka. Nalezy tu zauwazy¢, ze najwiekszy 11-kie-
szeniowy pas GR70017 ma 2 duze kieszenie gtéwne, 2
przednie $redniej wielkosci, 6 matych na narzedzia i 1
srodkowa na tasme, jak rowniez 2 metalowe uchwyty
na miotek. Z kolei modele 10-kieszeniowe GR70018 i
GR70019 wyposazono w 2 duze kieszenie gtowne, 2
srednie na gwozdzie i 6 matych na narzedzia, jak tez w
2 skérzane uchwyty na miotki.

Jak wiadomo, od momentu wynalezienia przez czto-
wieka narzedzi wystepujg trudnosci zwigzane z ich
efektywnym i wygodnym stosowaniem, transportem
i przechowywaniem. Grosley, oferujgc kieszenie i pasy
narzedziowe, rozwigzuje te problemy szerokiej grupie
profesjonalistéw. Z jego oferty moga bowiem sko-
rzysta¢ fachowcy z réznych branz: elektrycy, dekarze,
ciesle, stolarze, mechanicy, instalatorzy, serwisanci,
pracownicy budowlani itd.
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Rewolucja w odziezy roboczej

=Y

W Swiecie odziezy roboczej komfort, funkcjonalnos¢ i estetyka
stajg sie coraz wazniejsze. Swiadczy o tym nowa
kolekgja kurtek softshell marki Lahti Pro.

mieniajgce sie potrzeby uzytkownikéw i po-

step technologiczny wptywaja na rozwoj

nowych rozwiagzan, takich jak tkaniny typu

softshell, ktére zyskaty uznanie w branzy
odziezowej. Cho¢ tkaniny te sg obecne na rynku od
wielu lat, producenci nieustannie daza do doskona-
lenia swoich produktéw, podobnie jak w przemysle
motoryzacyjnym. Przyjrzymy sie wiec nowym mo-
delom kurtek softshell od Lahti Pro i ich zaletom w
poréwnaniu a kurtkami wykonanymi tradycyjnie z ba-
wetlny, zZwracajac uwage na nowoczesne rozwigzania
oraz nowe kolekcje dedykowane kobietom.

i wytrzymate. Dodatek elastanu sprawia, ze
materiat jest bardziej elastyczny, co zapewnia
lepsze dopasowanie i swobode ruchéw,
a takze zwieksza trwatos¢ odziezy. W
przeciwienstwie do tego, bawetna
jest materiatem naturalnym, ktory jest
komfortowy i przewiewny, ale nie
oferuje wodoodpornosci ani oddy-
chalnosci, co moze by¢ istotne w
trudnych warunkach roboczych.

Nowoczesne rozwigzania

w odziezy Lahti Pro

Lahti Pro wprowadza na rynek
nowoczesne rozwigzania, ktére
stawiajg na estetyke, funkcjo-
nalnos¢ oraz komfort uzytko-
wania. Dwa najnowsze mode-
le kurtek softshell — damski
140947 i meska L40946
— doskonale ilustrujg te
zmiany.

Model L40947 to damska kurtka softshell. Do jej
wykonania uzyto tkaniny sktadajacej sie w
96% z poliestru i w 4% z elastanu i pod-
szewki micropolar 120 g/m” Kurtka
charakteryzuje sie  3-warstwowa
tkaning softshell z membrang TPU
zapewniajaca wysoka wodoodpor-
nos¢ i oddychalnos¢. Jej damski
kréj zostat zaprojektowany z mysla
o ergonomii i estetyce. W przeci-
wienstwie do modeli meskich,
kroj damski jest bardziej dopa-
sowany do sylwetki kobiecej, z
uwzglednieniem takich detali,
jak lepsze wyprofilowanie talii.
Z kolei model L40946 to meska
kurtka softshell wykonana z
materiatu ztozonego z polie-
stru (96%) i elastanu (4%) i pod-
szewka micropolar 160 g/m>

Soft-shell a tradycyjna bawetna: co wyréznia no-
woczesne tkaniny?

Tkaniny softshell to nowoczesne rozwiazanie
w poréwnaniu z tradycyjng bawetna. Ofe-
ruje szereg zalet, szczegolnie w kontek- 48
Scie odziezy roboczej. Powtoka soft-
shell, ktéra wykorzystuje Lahti Pro w
swoich produktach, charakteryzuje
sie specjalng strukturg 3-warstwowg
zapewniajagca zaréwno wodoodpor-
nos¢, jak i oddychalnos¢. Dla poréw-
nania, bawetna, cho¢ komfortowa,
nie oferuje takich wiasciwosci
technicznych. Tkaniny softshell
sq bowiem wodoodporne, a
wiec skutecznie chronig przed
deszczem i wilgocig, co jest
kluczowe podczas pracy na
zewnatrz. Tkaniny takie jak
uzywane w kurtkach Lahti
Pro maja wodoodporno$¢
na poziomie 8000 mm. Ofe-
rujg one réwniez wysoki po-
ziom oddychalnosci (3000
g/m?%24 h), co zapewnia
wysoki komfort uzytkowa-
nia i redukuje gromadze-
nie sie wilgoci wewnatrz
odziezy. Sa tez elastyczne

Kuki softshell od Lahti Pro

Kurtka ma wysokiej jakosci zamek btyskawiczny
YKK oraz odpinany kaptur. Jej meski kroj za-
pewnia swobode ruchéw i komfort. Jest nie-
co luzniejszy, co umozliwia noszenie odziezy
roboczej na réznych warstwach ubrania.

Damska kolekcja - zmiany

i nowe mozliwosci

Jeszcze niedawno oferta kurtek soft-
shell obejmowata gtéwnie modele
meskie. W odpowiedzi na rosnace
potrzeby rynku Lahti Pro wpro-
wadza teraz linie dla kobiet, co
stanowi wazny krok w kierunku
zapewnienia petnego komfortu
kazdemu uzytkownikowi. Dam-
skie modele sg dostosowane do
kobiecej sylwetki, oferujac lepsze
dopasowanie i estetyczny kroj,
ktéry faczy funkcjonalnosc z no-
woczesnym designem.

Jakos¢ i design - Lahti Pro

w centrum uwagi

Odziez Lahti Pro nie tylko spetnia
wymagane prawem normy, ale
takze wyrdznia sie na rynku dzieki
nowoczesnemu designowi, ktéry
zostat do- ceniony przez Instytut Wzornictwa
Przemystowego. Wysoka jako$¢ materiatow uzytych
do produkgji oznacza trwatos¢, komfort i funkcjonal-
nos¢. Wysoka jakos¢ w kontekscie odziezy oznacza
nie tylko odpornos¢ na dziatanie czynnikéw atmosfe-
rycznych, ale réwniez estetyczne wykonczenie, ktére
gwarantuje dtugotrwate uzytkowanie i satysfakcje z
produktu.

Reasumujac, nowoczesne tkaniny softshell, takie
jak oferowane przez Lahti Pro, stanowig przetom w
odziezy roboczej, faczac innowacyjne rozwigzania
techniczne z eleganckim designem. Damskie i meskie
modele kurtek softshell oferuja szeroka game funkgiji,
ktére odpowiadaja na rézne potrzeby uzytkownikow.
Decyzja o wprowadzeniu tych produktow do oferty
sklepédw w mniejszych miastach to krok w strone za-
pewnienia klientom nowoczesnych, funkcjonalnych i
estetycznych rozwiazan odziezowych.

HB (opr. mat. Profix)

BHP
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30. URODZINY PRO

by

6 wrzesnia do hotelu Mazurkas w Ozarowie Mazowieckim na swoje

30. urodziny Profix zaprosit kilkuset przedstawicieli wspotpracujgcych z nim firm

dystrybuujacych narzedzia. Uroczyste obchody 30-lecia uswietnity dzien otwarty,

ktory Profix zorganizowat w podwarszawskiej siedzibie w tomna-Las.

Dzien otwarty

Rozpoczeta go konferencja biznesowa, na ktérej w
formie wywiadu prowadzonego przez sztuczng inte-
ligencje z bytymi prezesami Profix, Lechem Pyrzakiem
i Krzysztofem Sobierajem, oraz z obecnym prezesem
Mirostawem Cicheckim mdwiono o historii, filozofii
dziatania i osiggnieciach warszawskiej firmy, a takze
zaprezentowano jej plany na przysztos¢. Mirostaw
Cichecki podziekowat takze uczestnikom konferen-
ji za liczne stawiennictwo, dtugoletnig wspotprace,
wytrwatos¢ i za zaufanie do firmy. Podczas spotkania
zarzad za wkiad w rozwdj Profix wyrdznit pamigtkowy-
mi debami zasadzonymi na terenie jego siedziby firmy
JASAM i PSB Handel oraz prezesa Krzysztofa Sobieraja.
Nastepnie Joanna Wozniak, dyrektor marketingu Pro-
fix, opowiedziata o szerokiej dziatalnosci spotecznej i
sponsorskiej firmy jubilata. Odbyta sie takze prelekcja
na temat neuromarketigu, ktérg wygtosity Joanna
Florczak-Czujwid i Agnieszka Wojcik-Zachorska z ASM
Research Solutions Strategy. Po prelekgji Matgorzata
Walczak-Gomuta, prezes ASM Research Solutions Stra-
tegy, wreczyta Mirostawowi Cicheckiemu pamiatkowy
dyplom w podziekowaniu za wieloletnig wspdtprace.
W czasie dnia otwartego Profix zaprezentowat oferte

produktowg swoich marek Proline, Tryton, Vulcan Con-
cept i Lahti Pro, w tym wiele bardzo ciekawych nowo-
$ci. Swoje stoiska mieli takze producenci, ktérych sprzet
i produkty dystrybuuje warszawska firma: Stanley Black
& Decker, Fiskars, Tesa i Unilight. Bardzo interesujgce
merytorycznie wystawy przygotowali rdwniez ASM
Research Solutions Strategy oraz studenci z PUT ROG
KETLAB (Politechnika Poznarska) specjalizujacy sie w
technologiach napedéw rakietowych, ktérych prace
badawcze wspomaga PROFIX. Dystrybuowane przez
siebie samochody zaprezentowato takze BMW Sikora,
a wsrdd nich nie zabrakto sedana serii 3 — nagrody dla
najlepszego partnera handlowego PROFIX.

RN

FIX

Dzien otwarty byt okazjg nie tylko do skorzystania przez
partneréw handlowych z atrakcyjnych ofert i rabatéw,
ale takze do bezposredniego poznania firmy PROFIX.
Podczas 12 tur zwiedzania i specjalnego pokazu pra-
sowego uczestnicy zapoznali sie z pracami serwisu
elektronarzedzi i sprzetu spalinowego, dziatow badar
i rozwoju, projektowania odziezy roboczej, logowania
(hafciarni), druku na odziezy, a takze z wyposazeniem i
praca magazynow.

Uroczysta gala

Jak wspominalismy, odbyfa sie w godzinach wieczor-
nych w hotelu Mazurkas w Ozarowie Mazowieckim.
Podczas obchodzonego podczas niej jubileuszu
30-lecia Zarzad Profix podziekowat wszystkim wspot-
pracownikom, ktorzy wniesli swoj wktad w sukces ryn-
kowy stotecznej firmy. Partnerzy handlowi i dostawcy
otrzymali wybite specjalnie medale pamigtkowe z logo
30 lat Profix. Wreczono takze prestizowe statuetki PRO-
LION. Otrzymaty je firmy DIURABLIS z Wilna, SUFIGS
MROWKA z TARNOWA, PROKMET z Koszalina, TOWA-
RZYSTWO GOSPODARCZE SAMBOR z Tczewa, METAL-
ZBYT POLSKA z Rzeszowa, FULMARKET (MROWKA) z
Mszany Dolnej i CENTROBUD CENTRALA z Konstancina
Jeziornej. Na stowa uznania zastuguje fakt, ze jubile-
uszowa gala Profix stata sie takze znakomitg okazja do
wsparcia Fundacji Radia Zet. Podczas spotkania odbyty
sie goraco przyjete przez jego uczestnikéw koncerty
zespotow ENEJ i Michata Wisniewskiego.
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Ponad 200 firm z 22 krajow zaprezentowato podczas Przemystowe;

Jesieni w Targach Kielce najnowsze technologie wykorzystywane

w przemysle odlewniczym oraz badaniach pomiarowych. Jednym

z wiodacych jej tematdw byta ekologia i transformacja polskiego przemystu.

Transformacja energetyczna

przyszioscia polskiego przemystu

W trakcie targdéw po raz kolejny zorganizowano semi-
narium Foundry Goes Green poswiecone tematom
ekologiii oszczednosci energii dla szeroko pojetej nowo-
czesnej odlewni. W jego trakcie nie zabrakto informacji
o przemysle 4.0, technologiach czystego powietrza oraz
tematu nowoczesnej obrobki cieplnej metali. Odlewnic-
two jest przemystem energochtonnym i jednoczesnie o
wysokiej emisyjnosci CO,. Wysokie ceny energii i kary za
zanieczyszczanie srodowiska wymuszajg zmiany — m.in.
poszukiwanie oszczednosci i czystych technologii. — W
Polsce bowiem mamy jedne z najwyzszych w catej Eu-
ropie cen energii elektrycznej. W czerwcu 2024 r, aby
wyprodukowac 1 MWh energii, trzeba byto wyemitowac
w Polsce 810 kg CO,. Dla poréwnania w Niemczech jest
to 310 kg, a we Frangji tylko 20 kg — powiedziat Andrzej
tadysz z firmy ABAS Business Solutions Poland w trakcie
seminarium Foundry Goes Green. Prowadzacy wyjasnili,
jakie sg kluczowe aspekty sladu weglowego w odlew-
niach Zzeliwa. Sa to m.n. wysokie emisje procesowe,
energochtonne materiaty wsadowe, energia elektryczna
i cieplna oraz reguladje i inicjatywy.

Jaka przysztosc polskiej elektroenergetyki?

Jak wygladac bedzie polski przemyst w roku 2040? Na to
pytanie podczas targdw Metal odpowiadat Michat Karol
Kozak z firmy Kathal. W swojej prelekgji podkreslit, ze klu-
czowa dla polskiego przemystu jest czysta energia. Jest
onaistotna z kilku powoddéw. — Po pierwsze, ze wzgledu
na redukcje emisji gazéw cieplarnianych. Po drugie, ze
wzgledu na zréwnowazony rozwdj i neutralno$¢ klima-
tyczng i ostatecznie ze wzgledu na efektywnos¢ koszto-
wa oraz przyszios¢ transportu — stwierdzit. Najwazniejsze
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wyzwania jego zdaniem to: zintegrowanie z przemystem
4.0,zarzadzanie energig, recykling odpaddw elektronicz-
nych, inwestycje oraz koszty, a takze szkolenia pracow-
nikéw.

Kryzys w branzy odlewniczej

Branza odlewnicza w ostatnich latach zmaga sie z liczny-
mi wyzwaniami, co mozna okresli¢ jako kryzys. Wptyw
na to majg m.in. rosngce koszty energii, surowcéw oraz
presja zwigzana z transformacja ekologiczng. Wymogi
dotyczace redukgji emisji CO, i rosnace oczekiwania co
do zréwnowazonej produkgji dodatkowo obcigzaja za-

Przemystowa Jesien w Targach Kielce

ktady odlewnicze. Problemy te s3 szczegdlnie dotkliwe
w Europie, gdzie koszty produkdji sg wyzsze niz w innych
regionach. W rezultacie cze$¢ firm zamyka dziatalnos¢
lub przenosi produkcje do tanszych krajéw. — Odlewni-
cy to twardzi ludzie i na pewno poradza sobie nawet w
dobie kryzysu, jaki dotyka branze odlewniczg — mowit
podczas otwarcia Przemystowej Jesieni w Targach Kielce
Ryszard Kielczyk, cztonek Zarzadu Stowarzyszenia Tech-
nicznego Odlewnikéw Polskich. Wsrdd ponad 200 wy-
stawcow, ktorzy prezentowali swoje produkty podczas
targéw Metal i towarzyszacych im targéw: Heat Treat-
ment, Aluminium & Nonfermet, Control-Tech i Recykling,
odnalez¢ mozna byto m.in. takie firmy, jak: DISA, Magaldi,
Agrati, Frech Polska, Metals Minerals, Motul Baraldi, Kan-
thal, Mead Formi, RTD Group, Gunther Polska, Induc-
totherm Europe, Pyrotek, Heraeus, MTR 1Z0, Enimetal,
Metals Minerals, TPE Engineering. Ich udziat $wiadczy o
randze organizowanego w Targach Kielce wydarzenia,
ktore pozycjonuije sie jako trzecie pod wzgledem wiel-
kosci tego typu spotkanie w Europie, po najwigkszych,
organizowanych w Dusseldorfie, targach GIFA i Euroguss
w Norymberdze.

Nowe technologie
w sektorze badan nieniszczacych
Przemystowa Technika Pomiarowa oraz Badania Nienisz-
czace (NDT) odgrywaja kluczowa role w monitorowaniu
jakosci i bezpieczenstwa proceséw produkcyjnych. Dzie-
ki zaawansowanym technologiom, takim jak ultradzwie-
ki, radiografia, termografia czy prady wirowe, mozna
wykrywac wady materiatowe i strukturalne bez uszka-
dzania badanych obiektéw. NDT jest szeroko stosowane
w branzach takich jak motoryzadja, lotnictwo, energety-
ka oraz budownictwo, umozliwiajac precyzyjng kontrole
komponentéw, co przektada sie na dtuzszg zywotnosé
i wieksze bezpieczenstwo konstrukgji oraz produktéw.
Targi Control-Tech to najwazniejsze w kraju wydarzenie
prezentujace najnowsze przyrzady i maszyny pomiaro-
we. Szerokg oferte producentdw uzupetnity branzowe
seminaria i wyktady z udziatem ekspertéw. Przez dwa dni
zaprezentowano najnowsze technologie z zakresu spe-
djalistycznych pomiardw, aparatury analitycznej, badania
materiatow, przyrzadow pomiarowych oraz komponen-
téw do sprzetu pomiarowego i testujacego.
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Globus na targach IWF 2024 w Atlancie

Tegoroczne Miedzynarodowe

Targi Obrébki Drewna IWF 2024

w Atlancie, ktére odbyty sie w dniach
6-9 sierpnia 2024 r, zgromadzity

az 1093 wystawcow z roznych krajow,
w tym polskg marke Globus®.

Ogromna powierzchnia i duza frekwencja

Stoiska wystawcow targdéw IWF 2024 wypetnity
ponad milion stép kwadratowych powierzchni
Georgia World Congress Center w Atlancie. Od-
wiedzito je ponad 26.000 uczestnikoéw z catego
Swiata — nie bez przyczyny, gdyz najwieksze w
Ameryce Poétnocnej targi branzy obrébki drew-
na byty w tym roku miejscem prezentacji prze-
znaczonych dla niej najnowszych technologii,
maszyn, narzedzi i oprogramowania. Duza liczba
seminariéw edukacyjnych wzbogacita ich obszer-
ny program. Nie zabrakto tez ceremonii wreczania
nagréd oraz spotkan towarzyskich, podczas kto-
rych uczestnicy mogli nawiazac¢ bliskie i osobiste
kontakty z dotychczasowymi, jak tez z nowymi
klientami. Targi IWF relacjonowaty i podsumowy-
waty wszystkie wazne wydarzenia w oficjalnych
dziennikach przez caty czas trwania imprezy.

Polskie narzedzia skrawajace Globus®

na targach IWF 2024

Jak wspomniano, w targach IWF 2024 wzieta
udziat polska marka Globus® nalezaca do Fabryki
Pit i Narzedzi WAPIENICA Sp. z 0.0. Zaprezento-
wata najbardziej popularne pity tarczowe, frezy
trzpieniowe oraz gtowice niezbedne do standar-
dowych prac podczas obrébki drewna. Odwie-
dzajacy stoisko marki Globus® — przedstawiciele
tartakéw i zaktadéw obrébki drewna, producenci
mebli, stolarze i reprezentanci branzy remontéw
oraz wykonczenia domow itp. — mieli wysmieni-
tg okazje do kontaktu produktami wytwarzanymi
przez polska firme. Za$ jej team targowy uczest-
niczyt w wielu ciekawych spotkaniach z uzytkow-
nikami oraz dystrybutorami narzedzi skrawajacych
na rynek Ameryki Pétnocnej. — Jest to dla nas bar-
dzo obiecujqcy i rosnqcy biznesowo region Swiata,
0 ogromnym potencjale wzrostu dla naszego seg-
mentu produktéw, jakimi sq profesjonalne narzedzia
skrawajqce — powiedziat Jan Kus, kierownik dziatu
marketingu w Fabryce Pit i Narzedzi WAPIENICA
Sp. z 0.0. Kolejna edycja targéw IWF odbedzie sie
w dniach 25-28 sierpnia 2026 r.

opr. HB (mat. marki Globus®)

Grupa PSB pomaga powodzianom

Grupa PSB nie pozostata obojetna na dramat poszkodowanych

powodzian. 17 wrzesnia br. z jej centrow logistycznych wyjechata pierwsza

partia pomocy, obejmujaca trzy tiry m.in. z zapasami wody pitnej,

wiadrami, sSrodkami czystosci oraz pompami do brudnej wody.

niezbedne srodki trafig do partneréow Gru-

py PSB dziatajacych w regionach najbardziej

dotknietych powodzia, w tym do Kamiennej

Gory, Nysy i Gtuchotazéw. Lokalni partnerzy

sieci PSB we wspotpracy z miejscowymi sztabami kry-

zysowymi zorganizujg ich dystrybucje, aby pomoc jak
najszybciej dotarta do potrzebujacych.

— Mamy nadzieje, ze to wsparcie pozwoli wesprze¢ do-
tknietych katastrofg wielkiej wody. Bedziemy monitorowac
sytuacje, aby w miare potrzeb przekazywac kolejne dosta-
wy niezbednych materiatéw — poinformowata Marzena
Mysior-Syczuk, Senior Public Relations Specialist w Gru-

pie PSB Handel S.A.
opr. HB (mat. Grupy PSB)
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