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Głębokość demontażu, 

czyli czas potrzebny na naprawę

Chcąc przyjrzeć się stopniu skomplikowania napra-

wy danego urządzenia, należy zacząć od głęboko-

ści jego demontażu. Co to oznacza? W literaturze 

wartość tego czynnika obliczana jest na postawie 

ilości operacji, zastosowanych elementów złącz-

nych oraz użycia wymaganych do procesu narzę-

dzi. Jednakże jest to zarówno skomplikowane, jak 

i trudne podejście do wyliczenia rzeczywistego 

czasu potrzebnego do naprawy. GTX Service po-

siada w pełni cyfrowy proces obsługi napraw, w 

tym bazę czasów normatywnych dla blisko 6000 

modeli 20 dominujących marek rynku elektrona-

rzędzi. Dzięki automatycznemu procesowi zbiera-

nia danych z ponad 100.000 napraw rocznie możli-

we jest rejestrowanie rzeczywistego czasu napraw 

poszczególnych typów usterek. Powstała baza 

danych w oparciu o rzeczywiste doświadczenia to 

doskonała informacja pokazująca realną łatwość 

naprawy poszczególnych modeli, grup i marek 

elektronarzędzi.

W każdym modelu czy marce sprzętu uszkodze-

niu ulegają różne części priorytetowe, a co za tym 

idzie, ich średnie czasy naprawy są zróżnicowane. 

Porównując je, jesteśmy w stanie porównać czasy 

napraw najczęstszych usterek w poszczególnych 

markach i modelach sprzętu.

Wskaźnik naprawialności - ł

Jedne urządzenia możemy naprawić w kilka godzin, na inne potrzebujemy 

kilku dni. Od czego to zależy? Oczywiście od stopnia skomplikowania usterki, 

dostępności części zamiennych, ale i liczby operacji potrzebnych do naprawy 

danego modelu. Wieloletnie doświadczenie i baza danych z ponad 100 tys. 

napraw pozwoliły nam stworzyć Wskaźnik Naprawialności GTX Service. Jak 

go mierzymy, w jaki sposób łatwość naprawy przekłada się na jej koszt, a co 

za tym idzie, na odpowiedzialne decyzje klienta? Zapraszamy do lektury!

MATERIAŁ PROMOCYJNY

Po co jest wskaźnik naprawialności 

GTX Service? To wzorzec 

odpowiedzialnej produkcji  

i konsumpcji, który ma wpływać 

na świadome decyzje zakupowe 

klientów, być źródłem świadomej 

rekomendacji sprzedawców  

i inspiracją dla odpowiedzialnych 

właścicieli marek. Wszystko po to, 

by klienci kupowali, a sprzedawcy 

rekomendowali urządzenia, które 

w przyszłości będą mogły być 

naprawiane i dzięki temu używane 

jak najdłużej. Naprawiając, 

unikamy emisji CO
2
 powstałej przy 

produkcji nowych urządzeń.
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Cena części zamiennych 
- kluczowy czynnik opłacalności naprawy 
Cena części zamiennych jest istotną częścią ceny 
naprawy. Polityka cenowa właścicieli marek róż-
ni się jednak, w związku z czym w danej katego-
rii często występuje spora rozbieżność cenowa 
zarówno względem części dla poszczególnych 

marek, jak i względem ceny nowego urządzenia.
GTX Service rejestruje rzeczywiste zapotrzebowanie 
na części zamienne w każdej naprawie. Zebrane dane 
pokazują bowiem realną wartość części zamiennych w 
naprawach poszczególnych modeli, grup i marek elek-
tronarzędzi. 
W każdym modelu czy marce uszkodzeniu ulegają róż-
ne części priorytetowe, a co za tym idzie, ich wartość 
jako udział w odniesieniu do ceny nowego urządzenia 
jest odmienna. Porównując je, jesteśmy w stanie zesta-
wić ze sobą koszt części w naprawach najczęstszych 
usterek w poszczególnych markach i modelach. 

Wskaźnik Naprawialności GTX Service, powstały w 
oparciu o setki tysięcy danych zebranych z napraw 
wielu modeli i marek elektronarzędzi, pozwala okre-

ślić łatwość i prawdopodobny koszt naprawy dla 
klienta. Dzięki tej wiedzy konsumenci są w stanie 
szybko i odpowiedzialnie podejmować decyzje o 
naprawie, dbając nie tylko o swój budżet, ale i śro-
dowisko naturalne.

GTX

555 ton w 2022 r.

Naprawiając, pomagasz naszej Planecie

Nasz Eko-System wspiera Właścicieli Marek  
i Sprzedawców w czasach gospodarki cyrku-
larnej poprzez gotowe do wdrożenia modele:  
Repair, Reuse, Refurbish, Recycle.
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Jak jest skonstruowany jak działa egzoszkielet 
Festool ExoActive EXO 18?
Egzoszkielet Festool ExoActive EXO 18 składa się 
z jednostki głównej i demontowalnej tekstylnej 
uprzęży plecakowej służącej do jego zakładania na 
plecy użytkowników. Jednostkę główną tworzą kor-
pus, dwa ruchome ramiona i podparcie lędźwiowe. 
Jej obudowa kryje w sobie elektronicznie sterowany 
układ połączonych pneumatycznych mikrosiłowni-
ków ramion i kompaktowego kompresora napędza-
nego silnikiem 2-polowym. Urządzenie zasilane jest 
prądem stałym 18 V z systemowego akumulatora 
Festool o pojemności 4.0 Ah (model HighPower BP 
18 Li 4,0 HPC-ASI). Energii w nim starcza na 1,5 do 5 
godz. pracy.
Działanie egzoszkieletu ExoActive EXO 18 polega na 
podpieraniu rąk i tym samym na ich odciążaniu pod-
czas wykonywania prac od poziomu miednicy do wy-
sokości ponad głową, co znacznie zmniejsza wysiłek 
�zyczny i ułatwia np. szlifowanie ścian oraz su�tów, 
tapetowanie, malowaniea także różnorakie operacje 

montażowe, w tym mocowanie suchej zabudowy, 
prace instalacyjne pod su�tem itd. Elementem bez-
pośrednio podpierającym ręce są dwa ramiona egzo-
szkieletu. Ich swoboda ruchu jest kątowo regulowana 
i ograniczana przez mikrosiłowniki pneumatyczne, 
które wytwarzają siłę do 50 N (czyli 5,09 kgf), dając 
stabilne podparcie dla rąk. Dzięki temu trzymanie i 
operowanie sprzętem o masie ok. 5 kg, np. szli�erką 
przegubową do ścian, staje się znacznie lżejsze, gdyż 
uciążliwość dla mięśni ludzkich została zredukowana 
o ok. 30% (dane z testów praktycznych przeprowa-
dzonych przez Festool).
Regulacja kątowa ramion jest 3-strefowa i pozwala 
użytkownikowi na optymalne dobranie parametrów 
działania egzoszkieletu do specy�ki wykonywanych 
zadań. Strefa 3. daje największy zakres kątowy podpar-
cia dla rąk rozciągający się od miednicy do poziomu 
ponad głową. Zaś w strefach 2. i 1. dolna granica ich 
zakresów jest odpowiednio podniesiona na poziom 
przepony brzusznej (2.) i piersi (1.). Użytkownik może 
też 5-stopniowo regulować siłę podparcia od 10 do 

50 N, dostosowując ją do swoich potrzeb warunko-
wanych np. ciężarem wykorzystywanego w pracy na-
rzędzia lub elektronarzędzia. Co ważne, ponieważ siła 
podparcia skierowana jest do góry, jego pozycję (de 
facto poziom dolny) obniża się w granicach wybranej 
strefy, naciskając ramię egzoszkieletu w dół z siłą więk-
szą niż ustawiona (generowana przez mikrosiłownik).
Do włączania/wyłączania i sterowania egzoszkiele-
tem służy niewielki moduł obsługowy połączony z 
nim przewodem, który mocuje się na wysokości piersi 
na lewej szelce uprzęży. Umożliwia on wybranie jed-
nej z trzech stref działania ramion podpierających oraz 
pauzy w pracy, jak też 5-stopniowe ustawienie wielko-
ści ich siły podparcia i połączenie via Bluetooth® z apli-
kacją Festool Work na smartfonie. Co ważne, aplikacja 
ta w niedalekiej przyszłości pozwoli na bardziej szcze-
gółową niż pilot edycję parametrów pracy egzoszkie-
letu i w efekcie umożliwi jeszcze lepsze jego dopaso-
wanie do indywidualnych wymagań użytkowników. 
Zawiera ona też wiele przydatnych informacji, m.in. 
podręcznik użytkownika oraz dane eksploatacyjne 
akumulatora i służy do aktualizacji oprogramowania 
egzoszkieletu.
Ważnymi funkcjami jego elektroniki są ochrona an-
typrzeciążeniowa napędu, a także dostosowanie siły 
podparcia dla rąk w zależności od postawy użytkow-
ników. Rozpoznaje ona bowiem pozycję ciała ludzkie-
go i w skrajnych wariantach wyłącza wspomaganie 
rąk. Z kolei wspomniana funkcja pauzy pozwala na 
wykonanie czynności, które nie wymagają wsparcia 
egzoszkieletu.

Egzoszkielet Festool ExoActive EXO 18 to innowacyjne oraz unikalne 

urządzenie, które zmniejsza wysiłek �zyczny, zapewniając podparcie 

pracującym rękom. Dzięki niemu prace wymagające unoszenia rąk, 

począwszy od poziomu miednicy do wysokości ponad głową, stają się 

pod względem �zycznym znacznie lżejsze i łatwiejsze do wykonania.

Egzoszkielet Festool Ex

ELEKTRONARZĘDZIA
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Aby mógł on prawidłowo wykonywać swoją funk-
cję odciążania ramion i barków użytkowników, musi 
być do nich odpowiednio dopasowany. Do tego celu 
służą m.in. 7-stopniowa regulacja rozstawu każdego 
z ramion i 5-stopniowa pozycji ich obejm dla rąk. Z 
kolei podparcie lędźwiowe ma 10-stopniową regula-
cję wysokości (de facto wysunięcia pionowego), która 
umożliwia dostosowanie egzoszkieletu do wzrostu 
użytkownika. Dzięki temu i odpowiedniej konstrukcji 
uprzęży plecakowej omawiany egzoszkielet moż-
na optymalnie dostosować do kobiet i mężczyzn o 
wzroście od 160 do ponad 190 cm mających sylwetki 
chude, średnie lub grube. Praktycznie każdy dorosły 
człowiek może więc stać się użytkownikiem egzosz-
kieletu ExoActive.
Bardzo ważnym elementem urządzenia jest tekstyl-
na uprząż szelkowa wyposażona w pasy piersiowe i 
biodrowe. Służy ona do jego zakładania i noszenia na 
plecach. Wyposażona jest w taśmy (1) do zmiany po-
łożenia, (2) barkowe i (3) miednicowe, przeznaczone 
do prawidłowego pozycjonowania egzoszkieletu na 
plecach. Podczas jego dopasowywania do sylwetki 
użytkownika należy pamiętać o zachowaniu od 1- do 
2-centymetrowej odległości ramion popierających od 
rąk użytkownika, a także o tym, żeby linia wysokości 
barków wyznaczona dłonią znajdowała się w stre�e 
znacznika pozycyjnego. Pracę z rękami ułatwiają tak-
że dwa wymienne zagłówki o wysokości 16 i 30 mm. 
Pierwszy sprawdza się w pracach wykonywanych 
ponad głową, a drugi – przy ścianach. Wszystkie tek-
stylne elementy egzoszkieletu ExoActive można zde-

montować do prania i m.in. dzięki temu utrzymywać 
je w czystości. Jest to ważna zaleta urządzenia, gdyż 
jest przeznaczone do prac, podczas których łatwo 
dochodzi do zabrudzenia ubrań, narzędzi czy wypo-
sażenia technicznego.

Korzyści ze stosowania egzoszkieletu 
ExoActive EXO 18
Jak już wspomniano, egzoszkielet ExoActive EXO 
18 przeznaczony jest do prac, w trakcie wykony-
wania których ręce są uniesione. Dzięki stabilnemu 
podpieraniu rąk znacznie redukuje wysiłek �zyczny 
podczas montażu suchej zabudowy, malowania, ta-
petowania, szlifowania ścian oraz su�tów itd. Tym sa-
mym daje profesjonalistom możliwość zwiększenia 
wydajności pracy, jej jakości oraz dokładności. Jest 
szczególnie przydatny podczas długotrwałych prac, 
które są bardzo męczące dla profesjonalnych wyko-
nawców i przeciążają ich układ kostno-szkieletowy. 
Egzoszkielet ExoActive EXO 18, zmniejszając o 30% 
wysiłek, jednocześnie odciąża barki, szyję oraz stawy 

rąk i zmniejsza ryzyko doznania trwałych urazów, 
które w skrajnych wypadkach uniemożliwiają pracę 
zawodową.
Ważną zaletą egzoszkieletu Festool ExoActive EXO 18 
jest możliwość jego indywidualnej kon�guracji i opty-
malnego dostosowania zarówno do sylwetki i wzro-
stu użytkownika, jak też do specy�ki wykonywanych 
prac. Prezentowany egzoszkielet Festool ExoActive 
EXO 18 wraz z niezbędnym wyposażeniem dostarcza-
ny jest w stabilnym opakowaniu, które ma powierzch-
nię do jego odkładania i regulacji.
Naszym zdaniem jest rewolucyjnym urządzeniem do-
skonale zintegrowanym z człowiekiem, które nie tylko 
zostanie docenione przez profesjonalnych wykonaw-
ców zajmujących się wykańczaniem wnętrz, ale także 
przez monterów wyposażenia technicznego budyn-
ków (elektryków, monterów klimatyzacji i rekuperacji, 
centralnego ogrzewania itd.), którzy często pracują z 
rękami uniesionymi ponad głową przy podwieszaniu 
instalacji, rur itp.

MM (Festool)

ool ExoActive EXO 18

ELEKTRONARZĘDZIA

Dane techniczne egzoszkieletu Festool ExoActive EXO 18 
Napięcie akumulatora 18 V

Maks. siła wsparcia na każde ramię 50 N

Technologia Bluetooth®

Pojemność akumulatora 4 Ah

Czas pracy 4,0 Ah 1,5–5 h

Masa bez wyposażenia 7 kg

Masa transportowa z akcesoriami 13,30 kg
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Konstrukcja i parametry techniczne 
multimłotków Metabo
Gdyby zapytać profesjonalistów, co najbardziej cenią 
w konstrukcji elektronarzędzi, wielu z nich zapewne 
odpowiedziałaby, że uniwersalność. Każdy chciałby 
mieć sprzęt wielofunkcyjny, który zastępuje w pracy 
wiele różnych maszyn. Takie wymagania na pewno 
spełniają multimłotki Metabo UHE 2660-2 QUICK i 
UHEV 2860-2 QUICK. Dzięki zastosowanym rozwią-
zaniom technicznym można nimi wiercić w betonie, 
drewnie, podkuwać, wkręcać, mieszać zaprawy itd.
Multimłotki UHE 2660-2 QUICK i UHEV 2860-2 QUICK 
łączą w jednym urządzeniu klasyczną 2-biegową 
wiertarkę i młotek SDS-plus. Można nimi wiercić bez-
udarowo otwory w drewnie lub stali, jak też w twar-
dym betonie lub murze, a do tego skuć starą glazurę 
ze ściany. Omawiane elektronarzędzia oferują bo-
wiem cztery tryby pracy: wiercenie bezudarowe na 
I biegu, wiercenie bezudarowe na II biegu, wiercenie 
udarowe z wykorzystaniem udaru pneumatycznego 
i podkuwanie. Wybiera się je umieszczonym w dole 
obudowy pokrętłem z czytelnymi ikonkami poszcze-
gólnych ustawień. Pokrętłem tym włączamy także 
funkcję regulacji kątowej pozycji dłuta. Do wyboru 
jest 30 ustawień, co pozwala dobrać optymalnie kąt 
pracy tego akcesorium.
Omawiane multimłotki napędzają wydajne silniki 
Marathon o mocach nominalnych 800 W (UHE 2660-
2 QUICK) i 1100 W (UHEV 2860-2 QUICK). Charakte-
ryzuje je wysoka trwałość, która jest konsekwencją 
zastosowania na wirniku koszyczka odbijającego 
drobiny pyłu i grubej warstwy żywicy epoksydowej 
chroniącej uzwojenia tych jednostek napędowych. 
Silniki Marathon współpracują z dwubiegową prze-
kładnią. Na wolniejszym biegu multimłotki osiągają 
0–1050 obr./min (UHE 2660-2 QUICK) lub 0–900 obr./
min (UHEV 2860-2 QUICK), a na szybszym odpowied-
nio 0–2500 obr./min i 0–2100 obr./min. Ich wydajny 
i precyzyjnie łożyskowany mechanizm udaru pneu-
matycznego generuje do 4200 uderzeń/min (UHE 
2660-2 QUICK) lub 4500 uderzeń/min (UHEV 2860-2 
QUICK). Każdy z energią o wartości odpowiednio 2,8 

lub 3,4 J. Takie 
parametry pracy 
umożliwiają wiercenie w drewnie otwo-
rów o średnicach do 32 mm (UHE 2660-2 QUICK) i 
35 mm (UHEV 2860-2 QUICK), w stali do 13 mm, 
w betonie wiertłami SDS-plus do 26 mm (UHE 
2660-2 QUICK) i 28 mm (UHEV 2860-2 QUICK), zaś 
koronkami – do 68 mm.
Model UHEV 2860-2 QUICK wyposażono w peł-
nookresową elektronikę Vario-Tacho-Constamatic 
(VTC). Umożliwia ona płynne sterowanie prędko-
ścią obrotową i częstotliwością udarów za pomocą 
włącznika spustowego i stabilizuje te parametry 
pod zmiennym obciążeniem. Do dyspozycji opera-
tora jest także pokrętło wstępnej regulacji prędko-
ści obrotowej. Umieszczono je na górze obudowy. 
W modelu UHE 2660-2 QUICK zastosowano nato-
miast elektronikę Vario (V) umożliwiającą regulację 
obrotów silnika i optymalizację szybkości wiercenia 
bezudarowego, udarowego i podkuwania. Ważną 
funkcją elektroniki w multimłotku UHEV 2860-2 
QUICK jest zabezpieczenie przed ponownym uru-
chomieniem, które zapobiega niezamierzonemu 
włączeniu się maszyny po przywróceniu zasilania 
w sieci.
W konstrukcji przekładni obu elektronarzędzi znaj-
dziemy sprzęgło przeciążeniowe Metabo S-auto-
matic, które, w przypadku zakleszczenia wiertła, 
odłącza od nich napęd i w ten sposób chroni ope-

ratora przed urazami. Co ważne, kierunek obraca-
nia się wrzeciona wybiera się, zmieniając położenie 
szczotkotrzymaczy, co zapewnia maszynom pełną 
moc podczas pracy zarówno w prawo, jak i w lewo. 
Obie młotowiertarki Metabo wyposażyło w syste-
mowe mocowanie QUICK umożliwiające stosowa-
nie w nich uchwytów SDS-plus oraz wiertarskiego 
szybkomocującego (bezkluczykowego).
Omawiane multimłotki UHE 2660-2 QUICK i UHEV 
2860-2 QUICK to konstrukcje dopracowane pod 
względem ergonomii i trwałości. Sprzęt ma dobrze 
wypro�lowane rękojeści główne z okładziną an-
typoślizgową i uchwyt boczny ze zintegrowanym 
mocowaniem ogranicznika głębokości wiercenia. 
Charakteryzuje się też perfekcyjnym wyważeniem. 
W obu elektronarzędziach kable zasilające zostały 
zamocowane do rękojeści za pośrednictwem prze-
gubu kulowego, który chroni je przez uszkodze-
niem.

Jakie korzyści praktyczne 
zapewniają multimłotki Metabo?
Gdy porównamy te elektronarzędzia z klasycznie 
skonstruowanymi młotowiertarkami SDS-plus, to 
okazuje się, że multimłotki eliminują problemy z 
dokładnym wierceniem bezudarowym. Można ich 
bowiem użyć do dokładnego wiercenia z optymal-
nymi obrotami (tak jak wiertarki) zarówno w mate-
riałach drewnianych, jak i metalach, tworzywach 
sztucznych czy glazurze, szkle itp. W przypadku ob-
róbki materiałów skrawalnych, glazury, gresu i szkła 

można nimi uzyskać bardzo dobre 
jakościowe rezultaty. Nie można tego 
jednak powiedzieć o klasycznie skonstru-
owanych młotowiertarkach, które są ma-
szynami opracowanymi do zgrubnego i 
wydajnego wiercenia, głównie w mate-
riałach budowlanych: betonie, kamieniu, 

murze itp. Dlatego w ich wypadku możliwość 
wiercenia bezudarowego stanowi dodatko-
wą funkcjonalność, którą sensownie można 
wykorzystać np. podczas wykonywania sza-
lunków, montażu murłat itp. Gdy z kolei porówna-
my multimłotki z młotowiertarkami pod względem 
wydajności podkuwania i wiercenia udarowego w 
betonie czy np. kamieniu, to okazuje się, że oba typy 
urządzeń są równorzędne operacyjnie.
Reasumując, multimłotki Metabo to unikalne i bar-
dzo użyteczne elektronarzędzia dające znacznie 
szersze możliwości robocze niż klasycznie skon-
struowane młotowiertarki. Z ich zalet skorzystają 
niewątpliwie instalatorzy, wykonawcy zabudowy 
wnętrz itp.

pins

Multimłotki od Metabo

Metabo swoje przewodowe młotowiertarki SDS-plus serii UHE  

nie bez powodu nazwało multimłotkami. To urządzenia o szerszym spektrum 

zastosowań niż klasycznie skonstruowane młotowiertarki.

Dane techniczne multimłotków Metabo UHE 2660-2 QUICK i UHEV 2860-2 QUICK
Model UHE 2660-2 QUICK UHEV 2860-2 QUICK

Moc nominalna (W) 800 1100

Obroty I/II bieg (min-1) 0–1050/0–2500 0–900/0–2100

Maks. liczba udarów (min-1) 4200 4500

Energia pojedynczego udaru (J) 2,8 3,4

Maks. średnica wiercenia wiertłami 
w betonie/stali/drewnie (mm)

26 (wiertło), 68 (korona)/13/32 28 (wiertło), 68 (korona)/13/35

Uchwyt narzędziowy QUICK (SDS-plus/wiertarski) QUICK (SDS-plus/wiertarski)

Długość kabla (m) 4 4

Waga 3,1 3,3 kg

ELEKTRONARZĘDZIA
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R
odzinę akumulatorowych pilarek szablastych 
Metabo zasilanych prądem stałym o napięciu 
18 V, biorąc pod uwagę ich gabaryty, moż-
na podzielić na dwie podstawowe grupy. W 

pierwszej znajdują się kompaktowe i lekkie modele, 
a w drugiej – tzw. pełnowymiarowy tego typu sprzęt 
przeznaczony do wykonywania trudnych zadań. Oma-
wianie rodziny tych urządzeń zaczniemy od modeli 
kompaktowych.

Kompaktowe pilarki szablaste Metabo
W tej grupie maszyn znajdują się dwa modele SSE 18 
LTX Compact i SSE 18 LTX BL Compact. Mają one nie-
wielkie wymiary oraz masę i są znacznie mniejsze od ich 
pełnowymiarowych odpowiedników zarówno z grupy 
pił szablastych Metabo zasilanych przewodowo, jak i 
bezprzewodowo. Co ważne, pod względem wydajno-
ści nie odbiegają od przewodowych pilarek szablastych 
o mocy nominalnej rzędu 800 W. Do napędu oma-
wianych elektronarzędzi zastosowano sil-
niki 4-polowe (SSE 18 LTX Compact) 
i bezszczotkowe (SSE 18 LTX BL 
Compact), które przez przekładnie 
mimośrodowe generują 0–3100 suwów/min (SSE 18 
LTX Compact) oraz 0–3000 suwów/min (SSE 18 LTX BL 
Compact) o skokach wynoszących odpowiednio 13 i 16 
mm. Dzięki takiej kon�guracji podstawowych parame-
trów pracy obie pilarki bezproblemowo radzą sobie z 
cięciem sporej wielkości elementów drewnianych, prze-
różnych rur z PCV, miedzi czy aluminium, jak też mate-
riałów stalowych (prętów, płaskowników, zamkniętych 

pro�li, rur, blach, gwoździ, śrub itd.). Częstotliwość ich 
suwów regulowana jest płynnie za pomocą włącznika 
spustowego. Urządzenia blokuje się przełącznikiem su-
wakowym, aby uniemożliwić ich przypadkowe włącze-
nie. Elektronika sterująca w obu elektronarzędziach nie 
tylko służy do regulacji obrotów ich silników, ale także 
chroni je przed przeciążeniem.
W obu pilarkach zastosowano szybkomocujący uchwyt 
QUICK przeznaczony do mocowania zarówno brzesz-
czotów do pił szablastych, jak i wyrzynarek. Akcesoria te 
mocuje się w nich w zębami w dół lub w górę (odwró-
cone o 180°). Integralną częścią głowic prezentowanych 
kompaktowych pilarek szablastych jest stopka, której 
wysunięcie jest regulowane. Konstruktorzy obu pilarek 
wyposażyli je także w diody LED służące do doświetla-

nia miejsca pracy.
Elektronarzędzia te mają ergono-
miczną rękojeść pokrytą miękką 
antypoślizgową okładziną (soft 
grip) i są doskonale wyważone. 
Pracuje się nimi wygodnie i łatwo ope-
ruje. Nadmieniamy, że 12-woltową wersją pilarki Meta-
bo SSE 18 LTX BL Compact jest model PowerMaxx SSE 

12 BL, który z racji zastosowania słabszego zasilania ma 
mniejszą wydajność pracy.

Pilarki szablaste Metabo 
przeznaczone do trudnych zadań
Ta grupa składa się z trzech pilarek szablastych SSE 18 
LTX BL, SSEP 18 LTX BL MVT i ASE 18 LTX różniących się 
zaawansowaniem i wyposażeniem technicznym oraz 
wydajnością pracy. Pierwszy z modeli łączy dużą efek-
tywność cięcia ze stosunkowo niewielkim ciężarem 
własnym, drugi to mocna akumulatorowa piła szablasta 
przeznaczona do najcięższych zastosowań, zaś trzeci to 
elektronarzędzie klasy ekonomicznej o profesjonalnej 
wydajności pracy.
Pilarki SSE 18 LTX BL i SSEP 18 LTX BL MVT 
napędzane są wysokosprawny-
mi silnikami bezszczotkowymi, 
zaś ASE 18 LTX – silnikiem 
k o m u t a t o r o -
wym. We 
wszystkich 
p re zento -
wanych modelach częstotliwość suwów brzeszczotu 
regulowana jest elektronicznie za pomocą włącznika 
spustowego w zakresach 0–3000/min (SSEP 18 LTX 
BL MVT) i 0–2700/min (SSE 18 LTX BL i ASE 18 LTX). Co 
więcej, w SSEP 18 LTX BL MVT ich maksymalna często-
tliwość jest dodatkowo ustawiana pokrętłem regula-
cyjnym. Pilarki SSE 18 LTX BL i SSEP 18 LTX BL MVT mają 
suw brzeszczotu wynoszący 32 mm, zaś ASE 18 LTX – 30 
mm. Elektronika sterująca nie tylko umożliwia regulację 
szybkości pracy, ale także zabezpiecza omawiany sprzęt 
przed przeciążeniem. W modelach SSE 18 LTX BL i SSEP 
18 LTX BL MVT uniemożliwia także ich przypadkowe 
uruchomienie na skutek zamocowania akumulatora.
Co istotne, pilarkę szablastą Metabo SSEP 18 LTX BL MVT 
wyposażono w przekładnię z kołem zamachowym z 
przeciwwagą redukującą drgania, która jest podsta-
wowym elementem zastosowanego w niej systemu 
antywibracyjnego Metabo VibraTech (MVT). Obniża on 

W ofercie Metabo znajduje się pięć modeli bezprzewodowych pilarek 

szablastych zasilanych prądem 18 V z akumulatorów systemowych. Dostępne 

są w 16 kon�guracjach sprzętowych, co pozwala użytkownikom wybrać 

najbardziej odpowiednią pilarkę szablastą do wykonywanych prac.

Akumulatorowe pilarki sza b
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 sza blaste Metabo klasy 18 V

wibracje do poziomu 26,7 m/s2 (dane dla operacji cięcia 
płyt wiórowych). W urządzeniu tym zastosowano także 
mechanizm ruchu posuwisto-zwrotnego brzeszczotu 
o regulowanej amplitudzie, czyli tzw. podcinanie. Nad-
mieniamy, że przydatny jest on szczególnie podczas 
cięcia materiałów drewnianych, gdyż znacznie przyspie-
sza ich cięcie, intensy�kując usuwanie wiórów.
Prezentowane pilarki szablaste Metabo wyposażono w 
szybkomocujące uchwyty brzeszczotów QUICK. Można 
w nich również mocować brzeszczoty obrócone o 
180°. Do opierania maszyn na ciętym materiale 

służą beznarzędziowo re-
gulowane metalowe stopki 
ograniczające także głębo-
kość cięcia.

Pilarki szablaste Metabo SSE 
18 LTX BL i SSEP 18 LTX BL 

MVT to urządzenia o zaawan-
sowanej ergonomii. Wypo-

sażono je w miękkie okładziny 

pokrywające obudowy przekładni oraz ergonomicznie 
wypro�lowane uchwyty główne typu D. Nie tylko 
ułatwiają one operowanie pilarkami, ale także 
pochłaniają część wibracji i zwiększają 
wydatnie wygodę oraz pew-

ność pracy. Dodatkowo model 
SSEP 18 LTX BL MVT został wyposażony w hak słu-
żący do zawieszania (np. na drabinie), który ułatwia 
także przenoszenie i przechowywanie sprzętu. Z ko-
lei model ASE 18 LTX, który został wprowadzony na 
rynek w 2011 r., to starsza konstrukcja mniej zaawan-
sowana pod względem ergonomii od swoich młod-
szych sióstr. Tak jak one ma bardzo solidne wykonanie 
i wyposażona jest w przekładnię w obudowie alumi-

niowej pokrytej osłoną gumową ułatwiającą trzyma-
nie. Prezentowane urządzenia są stosunkowo lek-

kie i bez akumulatora ważą 2,5 kg (SSE 18 LTX BL), 
3,9 kg (SSEP 18 LTX BL MVT) i 3,1 kg (ASE 18 LTX).

Aby uzyskać maksymalną efektywność cięcia 
prezentowanymi pilarkami szablastymi, nale-
ży zasilać je systemowymi wysokoprądowy-
mi akumulatorami Metabo LiHD o napięciu 
18 V i pojemnościach 18 V/4.0, 5.5, 8.0, 10.0 
Ah. Oczywiście prezentowane urządzenia, 
tak jak wszystkie elektronarzędzia bezprze-

wodowe Metabo klasy 18 V, mogą być także 
zasilane standardowymi akumulatorami z linii Li-Po-

wer. Akumulatory z obu linii (LiHD i Li-Power) są czę-
ścią systemu CAS, który Metabo udostępniło innym 
producentom sprzętu. Obecnie system CAS wykorzy-
stywany jest do zasilania ponad 300 maszyn renomo-
wanych producentów elektronarzędzi oraz sprzętu 
warsztatowego i budowlanego.

pins

Dane techniczne akumulatorowych pilarek szablastych Metabo SSE 18 LTX Compact, 
SSE 18 LTX BL Compact, SSE 18 LTX BL, SSEP 18 LTX BL MVT i ASE 18 LTX

Model
SSE 18 LTX Compact

SSE 18 LTX BL 
Compact

SSE 18 LTX BL SSEP 18 LTX BL MVT ASE 18 LTX

Napięcie zasilania (V) 18 18 18 18 18

Częstotliwość skoków na biegu jałowym (min-1) 0–3100 0–3000 0–2700 0–3000 0–2700

Skok brzeszczotu (mm) 13 16 32 32 30

Typ silnika komutatorowy bezszczotkowy bezszczotkowy bezszczotkowy komutatorowy

Wibracje podczas cięcia płyt wiórowych (m/s², ±1,5 m/s²) 12,7 13 26.7 14,6 21

Wibracje podczas cięcia belek drewnianych (m/s², ±1,5 m/s²) b.d. 15 27.5 15 20

Rodzaj akumulatora Li-Power 18 V/2.0 lub 4.0 Ah 18 V/2.0 lub 4.0 Ah 18 V/2.0 lub 4.0 Ah 18 V/2.0 lub 4.0 Ah 18 V/2.0 lub 4.0 Ah

Napięcie akumulatora LiHD/pojemność
18 V/4.0, 5.5, 8.0 

lub 10.0 Ah
18 V/4.0, 5.5, 8.0 

lub 10.0 Ah
18 V/4.0, 5.5, 8.0 

lub 10.0 Ah
18 V/4.0, 5.5, 8.0 

lub 10.0 Ah
18 V/4.0, 5.5, 8.0 

lub 10.0 Ah

Ciężar bez/z akumulatorem (kg) 1,4/1,8 1,4/1,8 2,5/3,4 3,9/4,6 3,1/3,5

Elektroniczny hamulec wrzeciona - + + + +

Elektroniczne zabezpieczenie antyprzeciążeniowe/łagodny 
rozruch/ zabezpieczenie przed ponownym uruchomieniem

+/+/+ +/+/+ +/+/+ +/+/+ +/+/+

Waga bez akumulatora (kg) 1,8 1,8 1,8 1,8 1,8
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Parametry techniczne 
i szeroki zakres zastosowań
Nazwa „szli�erka taśmowa” pochodzi od napędzanych 
nią narzędzi ściernych, którymi są taśmy szli�erskie. Ak-
cesoria te są znormalizowanymi wymiarowo podtypa-
mi pasów bezkońcowych przeznaczonych specjalnie 
do elektronarzędzi. Omawiana przewodowa szli�erka 
taśmowa Metabo BAE 75 przeznaczona jest do szlifo-
wania taśmami o wymiarach 75 x 533 mm. Zastosowa-
no w niej silnik komutatorowy o mocy 1010 W, który 
współpracuje z przekładnią pasową przekazującą jego 
obroty rolce napędowej. O regulację posuwu taśmy 
ściernej i jego stabilizację pod zmiennym obciążeniem 
dba pełnookresowa elektronika Vario-Tacho-Consta-
matic (VTC). Zaś do regulacji prędkości posuwu taśmy 
od 240 do 450 m/min służy pokrętło znajdujące się w 
górnej części rękojeści.
Stabilizacja posuwu taśmy i regulacja jego prędkości to 
bardzo istotne cechy szli�erki taśmowej Metabo BAE 
75, gdyż określają jej przydatność do poszczególnych 
rodzajów prac szli�erskich. Dzięki temu może być ona 
stosowana do szlifowania drewna, metali, w tym nieże-
laznych, farb, lakierów itp., jak też szkła, kamienia czy na-
wet tworzyw sztucznych. Jak widać, szli�erka taśmowa 
Metabo BAE 75 to uniwersalny sprzęt. Można nim szli-
fować zgrubnie, międzyoperacyjnie oraz wykończenio-
wo. Z powodzeniem wykonamy nią też fazowanie, uko-
sowanie czy zaokrąglanie krawędzi, jak i ich tępienie itd.
Oczywiście, przeznaczenie szli�erki taśmowej Metabo 
BAE 75 determinowane jest przez użytą w niej taśmę 
ścierną. Przypomnijmy więc, że taśmy ze ścierniwem 
elektrokorundowym mają uniwersalne przeznaczenie 
materiałowe, przez co rozumie się, że opracowano je 
do szlifowania materiałów drewnianych, metali czy po-
wierzchni pokrytych farbami lub lakierami. Akcesoria 
te najczęściej wykorzystuje się do szlifowania drewna 
litego (przeważnie miękkiego) o podłużnych słojach. 

Dlatego najczęściej posługują się nimi stolarze, cieśle, 
wykonawcy zabudowy wnętrz, a także majsterkowi-
cze i hobbyści. Nadmieniamy, że szli�erka taśmowa 
Metabo BAE 75 uzbrojona w elektrokorundową taśmę 
ścierną może być z powodzeniem wykorzystana nie 
tylko do szlifowania międzyoperacyjnego oraz wy-
kończeniowego, ale także do szlifowania zgrubnego i 
usuwania zwietrzałych oraz uszkodzonych lakierów czy 
farb, fazowania, ukosowania czy zaokrąglania krawędzi 
elementów drewnianych itd.
Jeśli w omawianej szli�erce Metabo BAE 75 założymy 
taśmę z ziarnem ściernym z węglika krzemu, to może-
my jej użyć do obróbki szli�erskiej metali (w tym metali 
nieżelaznych), jak również wspomnianych elementów 
szklanych, kamiennych i czy wykonanych z tworzyw 
sztucznych. Prezentowanym sprzętem uzbrojonym 
w węglikową taśmę ścierną możemy oczyszczać po-
wierzchnie z zabrudzeń, zatępiać ostre krawędzie szyb 
szklanych, szlifować zgrubnie, międzyoperacyjnie i wy-
kończeniowo.

Łatwa obsługa i prowadzenie
Obsługę szli�erki taśmowej Metabo BAE 75 ułatwia-
ją dźwigniowy mechanizm zaciskowy wymiany ta-

śmy szli�erskiej, a także mechanizm pozycjonowania 
przedniej rolki zapobiegający jej zsuwaniu się podczas 
pracy. Sprzęt wyposażono w system odpylający z an-
tystatycznym workiem na urobek. Szli�erka może też 
współpracować z odkurzaczem przemysłowym, gdyż 
ma krócieć do podłączenia jego węża. Taka jej kon�gu-
racja robocza znacznie zwiększa skuteczność odpyla-
nia i umożliwia czystą pracę.
Do prowadzenia szli�erki Metabo BAE 75 po obrabia-
nym materiale służą rękojeści tylna (główna) i przednia. 
Dla zapewniania wygodnego chwytu pokryto je mięk-
ką wykładziną soft grip. W uchwycie głównym znajdują 
się włącznik z blokadą oraz wspomniane pokrętło do 
regulacji szybkości posuwu taśmy. Co ważne, uchwyt 
dodatkowy można zamocować w trzech różnych 
pozycjach i tym samym dostosować szli�erkę do wy-
magań operacyjnych. Urządzenie wyposażono też w 
podstawę do pracy stacjonarnej i ogranicznik wzdłuż-
ny precyzujący prowadzenie szlifowanych elementów. 
Podstawa i ogranicznik przeznaczone są głównie do 
szlifowania niewielkich elementów, fazowania, ukoso-
wania, zaokrąglania lub tępienia krawędzi.

Reasumując, profesjonalna szli�erka taśmowa Meta-
bo BAE 75 to urządzenie o bardzo szerokim spektrum 
zastosowań w obróbce powierzchniowej. Konstrukcja 
jej napędu umożliwia szlifowanie z optymalnymi pa-
rametrami posuwu taśmy ściernej i uzyskanie bardzo 
dobrych jakościowo rezultatów w pracy.

pins

Szli�erka taśmowa Metabo BAE 75 to elektronarzędzie o dużym 

zakresie zastosowań. W zależności od użytej taśmy ściernej można 

nim szlifować zarówno drewno, jak i metale, a nawet szkło.

Szlifierka taśmowa Metabo BAE 75 i jej zastosowania

Dane techniczne szli昀椀erki taśmowej Metabo BAE 75
Moc nominalna 1010 W

Prędkość taśmy bez obciążenia 240–450 m/min

Elektroniczna regulacja szybkości posuwu taśmy i jej stabilzacja +

Rękojeści typu soft grip +

Rękojeść dodatkowa z regulowanym położeniem +

Układ odpylający +

Wymiary taśmy 75 x 533 mm

Powierzchnia przylegania taśmy 85 x 150 mm

Zasilanie 230 V

ELEKTRONARZĘDZIA
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P
rzewodowa szli�erka Festool PLANEX LHS 
2-M 225 EQ składa się z przegubu, na któ-
rego jednym końcu jest głowica szlifująca, 
a na drugim uchwyt. W głowicy znajduje 

się niewielkich rozmiarów silnik bezszczotkowy EC-
-TEC o mocy nominalnej 400 W i obrotach od 5000 
do 8500/min, zasilany prądem zmiennym z sieci o 
napięciu 230 V. Napędza on wentylator ssący wraz 
z talerzem szli�erskim o średnicy 220 mm, osadzo-
nym mimośrodowo na wrzecionie. Mimośrodowość 
talerza, czyli tzw. suw szlifujący, wynosi 4 mm – jest 
więc optymalnie dobrany do operacji szli�erskich, do 
których wykonywania przeznaczone są szli�erki prze-
gubowe. Ruch mimośrodowy o takich parametrach 
pozwala na łatwiejsze uzyskanie wysokiej gładkości 
powierzchni ścian czy su�tów i redukuje do minimum 
ryzyko powstawania nieestetycznie wyglądających 
przeszlifowań.
Pracą szli�erki Festool PLANEX LHS 2-M 225 EQ steru-
je zaawansowana elektronika. Jej funkcje to: łagodny 
rozruch, regulowane i stabilizowane obroty silnika 
oraz ochrona przed przegrzaniem i przeciążeniem 
elektronarzędzia. Dwie ostatnie funkcje wyłączają 
urządzenie w przypadku jego nadmiernego rozgrza-
nia, przeciążenia jednostki napędowej lub zablokowa-
nia talerza szli�erskiego.
Głowica testowanej szli�erki została wyposażona w 
przegub mocujący ją do wysięgnika o dużym zakre-
sie ruchu. Dzięki temu talerz szlifujący można ustawić 
prostopadle w stosunku do wysięgnika. Konsekwen-
cją tego jest możliwość „przyssania” szli�erki do su�-
tu i prowadzenie jej w pozycji prostopadłej, co – jak 
wiadomo – wydatnie redukuje wysiłek konieczny 
do szlifowania su�tów. Ważnym rozwiązaniem jest 
także elektromechaniczny hamulec talerza, który za-
trzymuje go natychmiast po wyłączeniu szli�erki i do 
minimum redukuje ryzyko uszkodzenia obrabianych 
powierzchni.
W szli�erce Festool PLANEX LHS 2-M 225 EQ zastoso-
wano bardzo wydajny system odsysania pyłu. Mamy 
więc w talerzu szli�erskim dużą liczbę otworów służą-
cych do usuwania pyłu bezpośrednio z miejsca szlifo-
wania, jak też zoptymalizowany ich układ intensy�ku-
jący jego odsysanie przez współpracujący odkurzacz 
Festool CTM 36-Set, który niemiecki producent pole-
ca do współpracy z testowaną szli�erką. Jest on do-

stępny w jej kompletacji oznaczonej jako PLANEX LHS 
2-M 225 EQ/CTM 36-Set.
Co ważne, siłę odsysania można ustawiać pokrętem 
znajdującym się na obudowie talerza i optymalnie 
dostosowywać ją do potrzeb. Jak już wspomniano, w 
przypadku szlifowania su�tów zaleca się stosowanie 
dużej lub maksymalnej siły odsysania, zaś w wypadku 
obróbki ścian – minimalnej lub nieco większej.
Do szlifowania szli�erką Festool PLANEX LHS 2-M 225 
EQ stosuje się krążki ścierne o średnicy 225 mm, które 
mocuje się do talerza szli�erskiego na rzepy. Festool 
do testowanego elektronarzędzia poleca bardzo do-
brej jakości krążki ścierne z serii Granat i siatki ścierne 
do intensywnie pylących powierzchni z serii Granat 
Net. Akcesoria te umożliwiają uzyskanie testowaną 
szli�erką przegubową powierzchni o wysokiej jakości 
zgodnie ze skalą wykończenia gładzi oznaczanych 
jako Q3 i Q4.
Przegub szli�erki wykonano z pro�lu aluminiowe-
go o przekroju wydłużonej elipsy. Mieści on w sobie 
rurę transportującą urobek do odkurzacza, a także 
przewody elektryczne łączące silnik bezszczotkowy 
EC-TEC z elektroniką, służące do jego zasilania i ste-
rowania obrotami. Przegub stanowi także korpus na-
rzędzia łączący głowicę szlifującą z jego uchwytem. Z 
kolei w uchwycie znajduje się elektronika sterująca, a 
także włącznik główny, pokrętło do regulacji obrotów, 
gniazdko do przyłączania rozłącznego przewodu za-
silającego Plug-it oraz króciec do podłączenia węża 
odkurzacza z pierścieniem blokującym, który unie-
możliwia jego zsunięcie się podczas pracy. Uchwyt 
zakończony jest rękojeścią główną o kształcie „T”. Aby 
uniemożliwić podczas szlifowania splątywanie się 

węża odkurzacza z przewodem zasilającym, w końcu 
rękojeści głównej mocuje się klips, który służy do ich 
połączenia. Kolejne odcinki przewodu i węża spina się 
regulowanymi paskami z zapięciami na rzep.
Rękojeść główna typu T jest ergonomicznie wypro�-
lowana oraz wygodna w trzymaniu. Ponieważ testo-
wany sprzęt ma długość 1,4 m, można nim szlifować 
pomieszczenia o standardowej wysokości 2,45–2,7 m. 
Niewątliwie, pracę nim ułatwia niska masa wynoszą-
ca 3,9 kg. Szli�erka dostarczana jest w materiałowej 
torbie transportowej, którą można wygodnie nosić w 
ręku lub na plecach.

Wyniki redakcyjnych testów
Podczas nich ocenialiśmy jakość szlifowania wysz-
pachlowanych gipsem ścian i su�tów oraz czystość 
pracy. Zauważyliśmy w trakcie wykonywanych prób, 
że szli�erkę Festool PLANEX LHS 2-M 225 EQ bardzo 
dokładnie i jednocześnie z dużą swobodą ruchów 
prowadzi się po powierzchniach ścian, jak i su�tów. 
Co ważne, szlifuje się nią całkowicie bezpyłowo. Za-
stosowane w szli�erce rozwiązania – m.in. regulacja 
częstliwości oscylacji talerza i siły odsysania pyłu 
przez współpracujący odkurzacz Festool CTM 36-Set, 
duży zakres ruchu głowicy oraz wygodna rękojeść T – 
umożliwiają pełną kontrolę nad procesem szlifowania, 
jak też osiągnięcie wysokiej jakości i wydajności pracy. 
Wydatnie pracę ponad głową ułatwia pokazany na 
zdjęciach egzoszkielet Festool ExoActive EXO 18, któ-
ry tworzy stabilne podparcie dla rąk użytkownika, nie 
krępując jednocześnie jego ruchów.

Reasumując, szli�erka przegubowa Festool PLANEX 
LHS 2-M 225 EQ jest profesjonalnym sprzętem, w któ-
rym zastosowano nowoczesne technologie zwiększa-
jące wygodę, jakość i wydajność pracy. Spełnia ocze-
kiwania najbardziej wymagających profesjonalistów: 
malarzy, wykonawców suchej zabudowy i tynkarzy.

pins

Festool rozszerzył swoje portfolio przegubowych szli�erek do ścian 

o trzeci model PLANEX LHS 2-M 225 EQ. Jest to uniwersalny sprzęt, którym 

można szybko, czysto i łatwo uzyskać bardzo dobre rezultaty w pracy.

Szlifierka przegubowa PLANEX LHS 2-M 225 EQ

Dane techniczne szli昀椀erki przegubowej Festool PLANEX LHS 2-M 225 EQ
Średnica krążka ściernego 225 mm

Średnica wymiennego talerza wsporczego 220 mm

Moc nominalna 400 W

Zasilanie sieciowe 230 V/50 Hz

Obroty silnika na biegu jałowym 5000–8500/min

Skok ruchu mimośrodowego 4 mm

Waga bez wyposażenia 4 kg

Długość 1,4 m

Średnica złącza do odkurzacza mobilnego 36/27 mm

Długość kabla zasilającego 4 m

ELEKTRONARZĘDZIA





16  Gazeta Narzędziowa 6/2023

Ogromna moc z 80-woltowym zasilaniem
Do zasilania odkurzacza przemysłowego VC006GM 
Makita wykorzystała platformę akumulatorową XGT, 
która została opracowana trzy lata temu dla bezprze-
wodowych elektronarzędzi Makita z serii XGT 40Vmax, 
przeznaczonych do wykonywania prac wymagających 
użycia narzędzi o wysokich mocach użytecznych. W 
skład tej platformy wchodzą litowo-jonowe akumula-
tory XGT o maksymalnym napięciu zasilania wynoszą-
cym 40 V. Makita oferuje pięć modeli akumulatorów: od 
2.0 Ah do 8.0 Ah, a do ich ładowania służą szybkie ła-
dowarki DC40RA, DC40RB (podwójna) i wolna DC40RC.
Aby uzyskać podciśnienie i przepływ powietrza war-
tościowo zbliżony do przewodowych odkurzaczy 
przemysłowych, Makita w odkurzaczu VC006GM za-
stosowała efektywny energetycznie i bardzo wydajny 
system zasilania złożony z dwóch akumulatorów XGT 
40Vmax. System ten wytwarza maksymalne napięcie 
prądu stałego wynoszące 80 V (2 x 40V max), co umoż-
liwia odkurzaczowi VC006GM na generowanie podci-
śnienia 180 mbar i maksymalny przepływ powietrza 
wynoszący 3,7 m3/min. Gdy porównamy te parametry z 
analogicznymi parametrami przewodowych odkurza-
czy przemysłowych Makita o mocy nominalnej 1000 W, 
to okazuje się, że pod względem podciśnienia różnica 
ta wynosi ok. -30 mbar, zaś w wypadku przepływu +0,1 
m3/min. Oznacza to, że omawiany odkurzacz VC006GM 
pracuje praktycznie z taką samą wydajnością jak jego 
1000-watowe odpowiedniki przewodowe.

Konstrukcja i cechy użytkowe odkurzacza 
przemysłowego Makita VC006GM
Jego budowa jest klasyczna, mamy więc zbiornik 
na czterech kółkach przeznaczony na nieczystości 
i zamykającą go od góry głowicę, w której znajdują 
się silnik zintegrowany z turbiną, elektronika steru-
jąca, �ltry itd. Do napędu testowanego odkurzacza 
VC006GM Makita zastosowała wysokosprawny silnik 
bezszczotkowy (BLDC) współpracujący z wydajną 
turbiną. Jego pracą steruje zaawansowana elektroni-
ka. Jej istotnymi funkcjami są m.in.:
• płynna regulacja mocy ssania (maksymalnie 350 W) 

oraz wielkości przepływu w zakresie 2,0–3,7 m3/min;
• monitoring wielkości przepływu z sygnalizacją 

dźwiękową w przypadku nadmiernego spadku z 
powodu zatkania �ltrów;

• funkcja automatycznego otrzepywania �ltrów;
• ochrona antyprzeciążeniowa silnika bezszczotko-

wego;

• ochrona ogniw Li-Ion akumulatorów przed nad-
mierną temperaturą i rozładowaniem.

Napęd odkurzacza Makita VC006GM może być uru-
chamiany dwojako: albo ręcznie dużym przyciskiem 
znajdującym na górze obudowy głowicy, albo auto-
matycznie przez Auto-start Wireless System (AWS) 
wykorzystujący technologię Bluetooth®, a dokładniej 
mówiąc – przez sparowane z nim akumulatorowe 
elektronarzędzie Makita. Tryb uruchamiania wybiera 
się pokrętłem włącznika głównego AUTO/0/I. Usta-
wienie wybranego trybu oznacza aktywację odku-
rzacza, nie zaś uruchomienie jego napędu. Oprócz 
pokrętła włącznika głównego, na panelu sterowania 
odkurzacza Makita VC006GM znajdują się pokrętła 
regulacji wspomnianej mocy ssania i wyboru śred-
nicy węża ssącego, a także gniazdo modułu Blueto-
oth® (AWS) oraz dwa wskaźniki diodowe pokazujące 
dostępną ilość energii w akumulatorach. Z kolei po 
obu stronach panelu zlokalizowano gniazda akumu-
latorów zasilających, które chronione są przed pyłem 
przez otwieraną pokrywę.
Testowany odkurzacz ma klasę �ltracji M. Zastoso-
wano w nim podwójny �ltr GYUPPA. Składa się on z 
dwóch �ltrów głównych (poliestrowych HEPA), dol-
nych gąbkowych oraz wstępnych, których funkcję 
pełnią dwa worki materiałowe. Okrywają one szczel-
nie �ltry główne oraz gąbkowe i nie dopuszczają do 
nich dużych drobin kurzu. Wszystkie �ltry są wymien-
ne i mogą być myte pod bieżącą wodą. Zastosowane 
rozwiązanie zwiększa nie tylko skuteczność �ltracji, ale 
także żywotność jej podwójnego układu.
Aby zapewnić dużą wydajność pracy �ltrów, Makita 
omawiany odkurzacz wyposażyła we wspomniany 
automatyczny układ ich oczyszczania. Pojemność jego 
zbiornika wykonanego z tworzywa sztucznego wynosi 

40 l dla odpadów suchych i 30 l dla mokrych. Japoński 
producent oferuje do testowanego sprzętu polietyle-
nowe i �izelinowe worki na odpady suche.
Z kolei do pracy na mokro służą �ltry gąbkowe, któ-
re w takim wypadku należy zamontować w miejsce 
podwójnych �ltrów GYUPPA. Co bardzo praktyczne, 
opróżnianie zbiornika z brudnej wody ułatwia znajdu-
jący się w jego dolnej części odpływ spustowy. Odku-
rzacz wyposażono także w elektroniczne zabezpiecze-
nie wyłączające go w przypadku przepełnienia wodą.
Do przemieszczania i transportu odkurzacza służą 
cztery koła, w tym para dużych i małych skrętnych, któ-
re wyposażono w hamulce stabilizujące sprzęt na nie-
równych czy pochyłych powierzchniach. Praktycznym 
rozwiązaniem jest zamontowany wokół dolnej części 
zbiornika zderzak gumowy, który chroni powierzchnie 
ścian czy mebli przed uszkodzeniem, a także bezpo-
średnie mocowanie walizek MAKPAC na odkurzaczu.
Omawiany odkurzacz Makita VC006GM wyposażono w 
dwa węże elastyczne antystatyczne (ø28 mm x 3,5 m i 
ø38 mm x 2,5 m), rurę wygiętą i prostą (aluminiową, ø38 
mm x 56,5 cm), ssawkę do podłóg, szczelinową, końców-
ki węża 22 i 24, worki �izelinowe (5 szt.) i moduł AWS.

Wyniki testów akumulatorowego 
odkurzacza Makita VC006GM
W redakcyjnych testach sprawdzaliśmy odkurzacz 
Makita VC006GM pod względem skuteczności usu-
wania pyłu podczas współpracy z elektronarzędzia-
mi oraz sprzątania miejsca pracy (warsztatu, placu 
budowy itp.). Zadania testowe miały duży lub bardzo 
duży stopień trudności, co pozwoliło nam w pełni 
ocenić skuteczność pracy testowanego sprzętu. Do 
jego oceny użyliśmy skali od 1 do 10, gdzie ocena 
„10” oznacza 100-proc. skuteczność usuwania pyłów 
lub innych nieczystości, np. wiórów drewnianych, zaś 
„10+” – przynależność do sprzętu, który na rynku za-
pewnia najwyższą skuteczność usuwania pyłu. 
Gdy porównamy pracę testowanym odkurzaczem z 
pracą tego typu sprzętem przewodowym, to od razu 
rzucają się w oczy pozytywne konsekwencje braku 
kabla. Nie ogranicza on pola pracy testowanego urzą-
dzenia, co jest znacznym ułatwieniem podczas sprzą-
tania dużych powierzchni, i pozwala wykorzystać go 
tam, gdzie nie ma dostępu do sieci elektrycznej lub 
jest on znacznie utrudniony. Pod względem skutecz-
ności odsysania i możliwości zbierania dużych ilości 
odpadów odkurzacz Makita VC006GM praktycznie 
nie różni się od modeli przewodowych ze stosunko-
wo dużymi zbiornikami (40 l). Ważną zaletą jest też 
możliwość pracy na mokro. Naszym zdaniem pod 
względem funkcjonalności testowany sprzęt nie ustę-
puje przemysłowym odkurzaczom przewodowym, 
natomiast jest o wiele bardziej komfortowy w użytko-
waniu dzięki nieograniczonej mobilności. 

Reasumując, akumulatorowy odkurzacz Makita 
VC006GM zdał celująco testy współpracy z elektronarzę-
dziami i sprzątania miejsca pracy. Dzięki innowacyjnym 
technologiom zasilania i napędu jest urządzeniem, które 
znacznie podwyższa standardy efektywności pracy dla 
akumulatorowych odkurzaczy przemysłowych i pod 
tym względem dorównuje przewodowym odkurza-
czom przemysłowym o mocy rzędu 1000 W.

pins

Makita VC006GM to pierwszy na rynku akumulatorowy 80-woltowy 

odkurzacz przemysłowy. Ma klasę �ltracji M i zaprojektowano 

go do sprzątania oraz współpracy z elektronarzędziami.

Akumulatorowy odkurzacz Makita VC006GM
ELEKTRONARZĘDZIA

Dane techniczne akumulatorowego odkurzacza Makita VC006GM
Maksymalne/średnie napięcie zasilania 80 V (2x40 V)/72 V

Pojemność zbiornika dla odpadów suchych/mokrych 40/30 l

Maks. podciśnienie/moc zasysania 180 mbar/350 W

Wielkość przepływu 2,0–3,7 m³/min

Klasa �ltracji odkurzacza M

Poziom ciśnienia akustycznego 70 dB(A)

Auto-start Wireless System +

Wymiary (D x S x W) 586 x 385 x 598 mm

Waga bez/z akumulatorem (wg EPTA) 17/18,4–20,8 kg
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Odkrywanie ukrytego – detekcja przewodów
Zastosowanie zaawansowanych detektorów do lokali-
zacji przewodów elektrycznych stało się fundamentem 
bezpiecznego prowadzenia prac budowlanych. Zna-
czenie tego procesu jest ogromne – pozwala on nie 
tylko na ochronę życia i zdrowia pracowników, ale rów-
nież na ochronę infrastruktury przed uszkodzeniem. 
Wykorzystanie detektora PRO-EP001 umożliwia iden-
ty�kację metali i przewodów elektrycznych z maksy-
malną głębokością wykrywania do 120 mm dla metali 
żelaznych i 80 mm dla metali nieżelaznych. Zawodow-
cy mogą polegać na czytelnym wyświetlaczu, który 
dostarcza informacji nie tylko o obecności wykrytych 
elementów, ale również o ich przybliżonej głębokości, 
zwiększając dokładność lokalizacji.

Zaawansowana kalibracja = precyzyjne pomiary
Detektor przewodów został wyposażony w funkcję au-
tomatycznej kalibracji, co w praktyce oznacza, że pro-
fesjonalista może szybko przygotować urządzenie do 
pracy bez konieczności przeprowadzania czasochłon-
nych procedur manualnych.
Zintegrowane funkcje pomiarowe zapewniają błyska-
wiczną odpowiedź urządzenia na obecność przewo-
dów elektrycznych pod napięciem, co jest niezwykle 
ważne w środowisku, gdzie każda minuta pracy ma 
znaczenie.

Optymalizacja czułości – adaptacja do warunków
Dodatkowo cztery stopnie regulacji czułości, od niskiej 
(1) do wysokiej (4), pozwalają na dostosowanie urządze-
nia do specy�cznych warunków środowiskowych i ma-
teriałowych. W przypadku cienkich ścian czy dużych 
przedmiotów metalowych możliwe jest zmniejszenie 
czułości, aby ograniczyć obszar wykrywania i skupić się 
na konkretnym miejscu, co jest szczególnie przydatne 
w gęsto zabudowanych instalacjach.

Wykrywanie wilgotności
Dzięki wbudowanym szpilkom wilgotnościomierza 
PRO-EP001 oferuje możliwość pomiaru wilgotności 
drewna i materiałów budowlanych, dostarczając pre-
cyzyjnych danych w zakresie od 5% do 50% RH dla 
drewna i od 1,5% do 33% RH dla materiałów budow-
lanych, z dokładnością ±2%. Jest to istotne dla oceny 
ryzyka związanego z wilgocią, która może prowadzić 
do korozji, pleśni lub innych uszkodzeń strukturalnych.

Ergonomia w służbie użytkownika
Ergonomiczna konstrukcja i intuicyjne rozmieszcze-
nie przycisków gwarantują łatwość obsługi nawet 
podczas długotrwałego użytkowania. Tył urządzenia 
pokryto miękkim materiałem, który chroni zarówno 
powierzchnię skanowaną, jak i samo urządzenie przed 
uszkodzeniami. Zintegrowane elektrody igłowe wilgot-

nościomierza wyposażono w zdejmowane osłony, by 
minimalizować ryzyko przypadkowego skaleczenia.

Rekomendacje dla optymalnych wyników
W przestrzeniach przemysłowych, gdzie występuje 
duża ilość urządzeń elektrycznych, detektor musi wy-
kazywać się wysoką odpornością na zakłócenia. Aby 
uzyskać jak najdokładniejsze wyniki, zaleca się użyt-
kownikom odczekanie 30 min. po wystawieniu urzą-
dzenia na zmiany temperatury otoczenia. To pozwala 
na aklimatyzację urządzenia i gwarantuje stabilność 
pomiarów. Detektory pozwalają na pomiar siły sygnału 
zależnego od położenia przewodu, co jest kluczowe 
przy identy�kacji kabli prowadzonych na różnych głę-
bokościach. Dokładne określenie lokalizacji wymaga 
czasem wykonania serii pomiarów – zalecane jest po-
wtarzanie procedury pomiarowej w różnych punktach, 
by uzyskać najdokładniejszy odczyt.

Rodzina elektronicznych urządzeń pomiarowych 
obejmuje detektor ścienny 4w1 z wilgotnościomie-
rzem PRO-EP001, detektor ścienny PRO-EP002 oraz 
wilgotnościomierz PRO-EP003. Każdy z nich stanowi 
nieodzowne wsparcie w codziennej pracy, a oferowa-
ne funkcje oraz ich precyzja czynią je nieocenionymi 
partnerami specjalistów w praktyce.

PRO

W dzisiejszym świecie dynamicznie rozwijającej się technologii  

w branży budowlanej dokładność w lokalizowaniu elementów konstrukcyjnych  

i instalacyjnych jest nie tylko oczekiwaniem, ale standardem niezbędnym  

do zachowania wysokiej jakości prac. Detektory przewodów  

i wilgotnościomierze marki PRO wykorzystują zaawansowane technologie  

i są kluczowym elementem wyposażenia w zakresie diagnostyki instalacji.

PRECYZYJNY DETEKTOR 
to fundament nowoczesnych technologii budowlanych

URZĄDZENIE POMIAROWE



Ś
wiąteczna edycja szczypiec-klucza Knipex 
86 01 180 XMAS o długości 180 mm ma 
nie tylko estetyczne opakowanie, ale także 
wyróżnia się prostotą i elegancją za sprawą 

czarnych rękojeści i nadruków w kolorze złotym. 
Przypomnijmy, szczypce-klucz to jedyne w swoim 
rodzaju narzędzie, które zastępuje zestaw kluczy 
metrycznych, jak i calowych. Wyposażono je w gład-
kie szczęki umożliwiające montaż elementów (np. 
armatury chromowanej) bez uszkodzeń delikatnych 
powierzchni. Szczypce-klucz posiadają duże przeło-
żenie dźwigni szczęk wynoszące 10:1 i szeroki zakres 
pracy. Umożliwiają bowiem chwytanie elementów o 
przekrojach lub rozmiarach do 40 mm lub do 1 1/2 
cala. Można nimi również chwytać, przytrzymywać, 
dociskać i giąć, w tym także przedmioty metalowe. 
W szczypach-kluczu Knipex zastosował szybką, bez-
stopniową regulację rozstawu szczęk za pomocą 
przycisku. Co ważne, może ona odbywać się bez-
pośrednio na obrabianym przedmiocie. Narzędzie 
zabezpieczono też przed niezamierzonym przesta-
wieniem szczęk i zmianą ich rozwarcia. Jego świą-
teczna edycja od listopada jest dostępna w sklepach 
narzędziowych.

HB (opr. mat. Knipex)

Ś
wiątecznie ozdobione tekturowe opako-
wanie mieści w sobie bożenarodzeniową 
dekoracyjną kulę z metalu, która w swo-
im wnętrzu skrywa wyjątkowy prezent w 

postaci popularnych unikatowych miniszczypiec 
nastawnych KNIPEX Cobra® XS przeznaczonych do 
rur 100 mm. Szczypce są doskonałym i praktycz-
nym prezentem nie tylko dla fanów firmy KNIPEX, 
ale także dla wszystkich pasjonatów narzędzi. De-
korakcyjna kula ma średnicę 120 mm i jako bomb-
kę można zawiesić ją na świątecznej choince.
Przypomnijmy, KNIPEX Cobra® XS to w pełni funk-
cjonalne nowoczesne szczypce nastawne do rur, 
które sprawdzają się zwłaszcza w ograniczonych 
przestrzeniach. Zastosowano w nich 11-stopniową 
regulację rozstawu szczęk bezpośrednio na obra-
bianym elemencie. Szczypce, mając tylko 100 mm 
długości, umożliwiają chwytanie nakrętek o roz-
miarze do 24 mm i innych przedmiotów o maks. 
przekroju lub średnicy 28 mm. Co więcej, dzięki 
niewielkim rozmiarom szczypcami KNIPEX Cobra® 
XS można wygodnie pracować jedną ręką. Oczy-

wiście, tak jak wszyscy członkowie rodziny KNIPEX 
Cobra®, szczypce zaciskają się samoczynnie na 
rurach i nakrętkach, co zapobiega ich ześlizgiwa-
niu się z obrabianego przedmiotu. Dzięki temu 
m.in. wszystkie prace można nimi wykonywać ze 

znacznie mniejszym wysiłkiem. Limitowana edycja 
świąteczna KNIPEX Cobra® XS jest już dostępna w 
sklepach.

HB (opr. mat. Knipex)

Knipex 86 01 180 XMAS to limitowana 

edycja szczypiec-klucza w świątecznym 

opakowaniu. Jest doskonałym upominkiem 

na Św. Mikołaja i pod choinkę, gdyż każdy, 

nie tylko profesjonaliści, może skorzystać 

z funkcjonalności tego narzędzia.

Szczypce KNIPEX Cobra® XS 

w edycji świątecznej to doskonały 

prezent pod choinkę. Ucieszy 

nie tylko profesjonalnych 

użytkowników narzędzi, ale także 

ich entuzjastów i majsterkowiczów.

NARZĘDZIA RĘCZNE
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Szczypce-klucz Knipex 86 01 180 XMAS pod choinkę

Edycja świąteczna szczypiec KNIPEX Cobra® XS
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Zestaw Bit-Check 30 Christmas 2023
Zawiera 29 wysoce wytrzymałych bitów typu Z z koń-
cówkami Phillips, Pozidriv i TORX® oraz uchwyt do koń-
cówek wyposażony w mechanizm szybkomocujący i 
mocny magnes. Narzędzia mieszczą się w rozkładanym 
kompaktowym nośniku z tworzywa sztucznego. Jak 
łatwo zauważyć, komplet jest uniwersalny, a więc może 
być wykorzystany w dużej gamie prac montażowych, 
serwisowych itp. Zapakowany jest w kartonowe pudeł-
ko z gra�ką świąteczną i stanowi praktyczny prezent pod 
choinkę.

Zestaw 950/9 Hex-Plus 
Multicolour 1 Christmas 2023
Zawiera dziewięć kluczy trzpieniowych Wera o pro-
�lu Hex-Plus do śrub z gniazdami 6-kątnymi. Klucze 
mają powierzchnię czernioną i różnokolorowe osłonki 
rurowe z wytrzymałego tworzywa sztucznego. Za-
pewniają wygodny chwyt i ułatwiają pracę w niskich 
temperaturach. Identy�kację danego klucza i jego 
wielkości ułatwia kolor osłonki (system „Take it easy”) 
i trwale wygrawerowany jego rozmiar. Przypomnijmy, 
pro�l Hex-Plus to odmiana pro�lu 6-kątnego (HEX) 
opracowana przez inżynierów z �rmy Wera. Ma więk-
sze powierzchnie styku z 6-katnymi gniazdami wkrę-
tów/śrub, co zapobiega niszczeniu ich łbów i pozwala 
aplikować moment o 20% wyższy niż standardowy 
pro�l HEX. Pro�le Hex-Plus mają kuliste zakończenia 
dłuższego ramienia kluczy z zestawu, które umożli-
wiają wkręcanie i wykręcanie śrub pod kątem. Wszyst-
kie narzędzia z kompletu znajdują się w odpornym 
na zużycie uchwycie z tworzywa sztucznego, który 
umożliwia ich łatwe wyjmowanie. Zestaw dziewięciu 
kluczy trzpieniowych Wera oferowany jest w karto-
nowym pudełku z gra�ką świąteczną. Stanowi więc 

doskonały bożonarodzeniowy prezent dla osób naj-
bliższych, współpracowników i klientów.

Kraftform Christmas 2023
To prawdziwie świąteczny i jednocześnie bardzo prak-
tyczny zestaw zawierający wkrętak izolowany i otwieracz 
do butelek. Oba narzędzia wyposażone są w wielokom-
ponentowe ergonomiczne rękojeści Kraftform. Są one 
izolowane i zapewniają ochronę przed napięciem prądu 

zmiennego o wartości do 1000 V. Mają też twarde oraz 
miękkie strefy. Pierwsze wykorzystuje się podczas szyb-
kiego montażu, a drugie w aplikacji wyższych momen-
tów obrotowych. W swojej dolnej części rękojeści za-
kończone sześciokątnym kołnierzem, który zabezpiecza 
wkrętak przed staczaniem się. Jego grot ma końcówkę 
Black Point o dużej odporności na korozję i jest precy-
zyjnie dopasowany do gniazda śruby. Tak jak przystało 
na prawdziwie świąteczny zestaw, komplet Kraftform 
Christmas 2023 zapakowano w kartonowe pudełko z 
bożonarodzeniowym nadrukiem.

Kalendarz adwentowy
To faktycznie rozbudowany zestaw narzędzi Wera. Skła-
da się z 25 elementów, które, począwszy od 1 grudnia, 
pozwalają odliczać dni pozostałe do Świąt Bożego Naro-
dzenia. W jego skład wchodzi:

• 9 chromowanych kluczy trzpieniowych Hex-Plus z 
uchwytem i stojakiem wyposażonym w magnetyzer 
do końcówek;

• 2-komponentowa rękojeść wkrętakowa Vario 80 
typu Kraftform i 5 wymiennych, 6-kątnych trzpieni 
wkrętakowych (dwustronnych) z końcówkami pła-
skimi, Pozidriv, Phillips i TORX;

• praktyczny chwytak do wkrętów mocowany na gro-
tach wkrętaków;

• 2-komponentowa rękojeść z uchwytem do bitów 
typu mikro i 5 takich końcówek do montażu/demon-
tażu niewielkich śrub;

• kultowy w branży narzędziowej otwieracz do bute-
lek z rękojeścią Kraftform.

Tak jak wszystkie zaprezentowane zestawy świąteczne 
kalendarz adwentowy Wera ma specjalne opakowanie 
bożonarodzeniowe i stanowi doskonały prezent pod 
choinkę zarówno dla profesjonalistów, jak i majsterkowi-
czów czy entuzjastów narzędzi.

pins

Zestawy świąteczne i kalendarz adwentowy Wera
Wera co roku przygotowuje świąteczne 

upominkowe komplety narzędziowe. 

Na najbliższe Święta Bożego Narodzenia 

niemiecka �rma zaoferowała adwentowy 

kalendarz  i trzy takie zestawy, 

składające się z narzędzi przydatnych 

zarówno w domu, jak i warsztacie.

NARZĘDZIA RĘCZNE
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S
ercem zestawu jest 8-calowy klucz nastaw-
ny z funkcją klucza do rur oraz z grzechot-
kowym kluczem oczkowym PASS-THRU. 
Oprócz niego w skład kompletu SATA 

ST09000 wchodzi 10 nasadek przelotowych (PASS-
-THRU), metryczno-calowych o rozmiarach: 10 mm 
(3/8”), 11 mm (7/16”), 12 mm (15/32”), 13 mm (1/2”), 
14 mm (9/16”), 15 mm (19/32”), 16 mm (5/8”), 17 mm 
(11/16”), 18 mm (23/32”) i 19 mm (3/4”). Narzędzia 
wchodzące w skład zestawu SATA ST09000 wykona-
no z wysokiej jakości stali. Ich powierzchnię oksydo-
wano w celu zwiększenia jej odporności na korozję.
Klucz nastawny wyposażony jest w odwracalną ru-
chomą szczękę ze specjalnym pro�lem pozwalają-
cym chwytać rury. Można go więc użyć nie tylko do 
montażu/demontażu śrub z lub nakrętek, ale także 
do łączenia lub rozłączania rur metalowych. Co waż-
ne, ma on ślimakową regulację rozstawu szczęk o 
dużym zakresie do 30 mm.
W końcu rękojeści klucza znajduje się 2-kierunkowa 
grzechotka służąca do napędu nasadek przeloto-
wych (PASS-THRU), które mają pasujący do niego 

uchwyt 6-wypustowy. Klucz grzechotkowy wypo-
sażony jest w wygodny przełącznik kierunku pracy.
Z kolei nasadki posiadają uniwersalny pro�l we-
wnętrzny wielowypustowy X6, który pasuje do sze-
ściu form łbów śrub metrycznych i calowych. Można 
nimi więc montować/demontować nie tylko śruby i 
nakrętki z łbami 6-kątnymi, ale także kwadratowymi, 
SPLine, Torx, zaokrąglonymi czy 12-kątnymi. Co wię-
cej, klucza grzechotkowego i nasadek można użyć 
także do montażu/demontażu prętów gwintowa-
nych i tutaj bardzo dobrze sprawdza się przełącznik 
zmiany kierunku, w który wyposażony jest klucz. Dla-
tego z zalet prezentowanego zestawu skorzystają 
nie tylko mechanicy, ale także instalatorzy klimatyza-
cji, hydraulicy, montażyści wyposażenia techniczne-
go budynków oraz ich serwisanci itd. Stanowi on też 

doskonałe uzupełnienie narzędziowego wyposa-
żenia majsterkowiczów i gospodarstw domowych. 
Klucz objęty jest dożywotnią gwarancją.

pins

11-elementowy zestaw SATA ST09000 przeznaczony jest do prac 

montażowych, w tym z użyciem prętów gwintowanych. Z jego funkcjonalności 

skorzystają zarówno instalatorzy, jak i mechanicy czy majsterkowicze.

11-elementowy zestaw SATA ST09000

NARZĘDZIA RĘCZNE
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AKCESORIA

Jak powstają włókniny ścierne?
Jak wiadomo, włókniny szli�erskie produkuje się z 
syntetycznych włókien poliestrowych, na których 
powierzchni w procesie produkcji umieszcza się ziar-
na ścierne elektrokorundu lub węglika krzemu, mo-
cując je spoiwem z żywic syntetycznych. Tak przy-
gotowany materiał następnie prasuje się, w wyniku 
czego powstają bazowe włókniny ścierne, z których 
z kolei produkuje się omawiane narzędzia do szlifo-
wania. Jak łatwo zauważyć, ziarna ścierne znajdują 
się nie tylko na powierzchni włókniny, ale także w jej 
wewnętrznej strukturze. Ta cecha włóknin jest szcze-
gólnie pożądana podczas szlifowania międzyopera-
cyjnego i wykończeniowego. Z włókniny szli�erskiej, 
która występuje również w wersji nieprasowanej 
produkuje się szeroką gamę narzędzi – od arkuszy 
ściernych, przez różnego typu ściernice listkowe i 
krążki ścierne po pasy bezkońcowe. 
Natomiast z wersji prasowanej, zyskującej popular-
ność na rynku, produkowane są ściernice nawijane 
przeznaczone dla wrzecionowych szli�erek stacjo-
narnych. Dwie z nich, oznaczone jako NCO 700 DB 
i NCO 710 DB, weszły niedawno do oferty Klingspor.

Cechy użytkowe ściernic nawijanych 
Klingspor NCO 700 DB i NCO 710 DB
Narzędzia te stosuje się do szlifowania stali szla-
chetnych i wysokostopowych, tytanu, metali nie-
żelaznych, aluminium oraz tworzyw sztucznych. W 
nowych ściernicach wykorzystano włókniny o trzech 
różnych twardościach: miękką (7SF), średnią (8SF) i 
twardą (9SF), jak też spoiwo z żywic syntetycznych 
oraz ziarno ścierne z węglika krzemu o granulacji 
�ne. Prezentowane narzędzia przeznaczone są więc 
do obróbki wykończeniowej wymienionych mate-
riałów. Co ważne, mają one otwartą strukturę prze-
strzenną i nie zapychają się urobkiem powstającym 
podczas szlifowania. Uzyskuje się nimi idealnie saty-
nowe powierzchnie o małej chropowato-
ści i stałym jednorodnym obrazie 
szlifu. Omawianych ściernic 
Klingspor NCO 700 DB i 
NCO 710 DB można też 
użyć do delikatnego 
usuwania gratu, co 
więcej w takim wy-
padku w wyniku 
ich zastosowania 
nie dochodzi do 
tworzenia tzw. 
gratu wtórne-
go.
Ściernica NCO 
700 DB to na-
rzędzie ekono-
miczne, przezna-
czone dla szli�erek 
o słabszej mocy, 
generujących niższe 
obroty. Z kolei NCO 710 
DB to ściernica o wyższej 
cenie, bardziej żywotna i zde-

cydowanie wydajniejsza niż NCO 700 DB. Dlatego 
przeznaczona jest dla wymagających użytkowników 
z rzemiosła i przemysłu.
Prezentowane narzędzia produkowane są przez �r-
mę Klingspor w średnicach 152,4 
oraz 203,2 mm. Mają 
grubość 25,4 lub 51 

m m . 

Ściernice Klingspor NCO 700 DB i NCO 710 DB mon-
tuje się na wrzecionach szli�erek stacjonarnych z 
użyciem tarcz RF 712, przy czym użytkownik musi 
wykonać w nich otwór mocujący o średnicy wrze-
ciona posiadanej szli�erki stacjonarnej.
Pracując ściernicami Klingspor NCO 700 DB i NCO 

710 DB, należy pamiętać o zamontowaniu ich 
zgodnie z prawidłowym kierunkiem obro-

tów. Można szlifować nimi z maksymal-
nymi prędkościami obrotowymi 6000 

min-1 (NCO 700 DB i NCO 710 DB o 
średnicy 152,4 mm), 4500 min-1 

(NCO 710 DB o średnicy 203,2 
mm) i 3450 min-1 (NCO 700 DB 
o średnicy 203,2 mm).
Reasumując, nowe ściernice 
nawijane z włókniny praso-
wanej Klingspor NCO 700 DB 
i NCO 710 DB to narzędzia o 

szerokim spectrum zastoso-
wań materiałowych i dużej 

wydajności pracy. Dzięki swojej 
otwartej strukturze, optymalne-

mu doborowi twardości włókniny 
i zastosowaniu ziarna ściernego 

z węglika krzemu o granulacji �ne 
umożliwiają uzyskanie podczas szlifo-

wania doskonałych rezultatów jakościo-
wych.

HB

W portfolio �rmy Klingspor  

pojawiły się ściernice nawijane  

z włókniny prasowanej NCO 700 DB  

i NCO 710 DB przeznaczone do 

wykończeniowej obróbki powierzchni 

metali i tworzyw sztucznych.

Ściernice nawijane z włókniny prasowanej 
Klingspor NCO 700 DB i NCO 710 DB
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Z
amki z wkładkami bębenkowymi to od 
co najmniej 100 lat najpopularniejsze 
i jednocześnie jedne z najskuteczniej-
szych zabezpieczeń domów, budyn-

ków, mieszkań itp. chroniących przed dostę-
pem osób nieuprawnionych. Historia różnych 
typów zamków liczy sobie co najmniej 4000 lat, 
były one bowiem znane już starożytnym Asy-
ryjczykom z Mezopotamii. Jednakże dopiero 
w 1805 roku Anglik Abraham O. Stansbury wy-
myślił zamek bębenkowy, zaś udoskonalił go w 
1848 roku Amerykanin Linus Yale Sr., ustalając 
wzór jego konstrukcji, który do dzisiaj wykorzy-
stuje się z różnymi modyfikacjami.
Jak wiadomo, zamki z wkładkami bębenkowy-
mi są bardzo trudne w otwarciu w przypadku, 
gdy nie dysponuje się odpowiednim kluczem 
np. z powodu jego zagubienia. W takim wypad-
ku jedyną metodą otwarcia zamka bez ryzyka 
uszkodzenia drzwi jest rozwiercenie wkładki 
bębenkowej. Ponieważ producenci zabezpie-

czają także zamki przed rozwierceniem, nie jest 
ono operacją łatwą do wykonania, a do tego 
trwa dość długo - nawet do 10 min w przypad-
ku zamków klas B i D, które definiuje norma 
PN-EN 1303:2015-07. Aby znacznie skrócić czas 
rozwiercania wkładek bębenkowych i zreduko-
wać potrzebny do tego wysiłek fizyczny, PFERD 
opracował 5 specjalnych frezów palcowych: 4 
oznaczone są jako PZF i jeden jako SBF.

Frezy palcowe PFERD PZF
Oparte są na konstrukcji wierteł spiralnych 
przeznaczonych do wiercenia w metalach. Wy-
konano je jednak nie ze stali HSS, lecz z węglika 
spiekanego, zwiększając tym samym znacznie 
ich odporność na tępienie, ścieranie i pękanie 
(złamanie). Ich krawędzie skrawające tworzą 
kąt wierzchołkowy wynoszący 118° i umożli-
wiają precyzyjnie punktowe wiercenie, zaś ich 
geometria umożliwia efektywne odprowadza-
nie wiórów ze strefy skrawania. Z kolei szybki 

transport wiórów na zewnątrz otworów zapew-
niają dwie szerokie spirale.
Aby zwiększyć efektywność rozwiercania 
otworów i umożliwić frezowanie boczną kra-
wędzią, a także ograniczyć ryzyko blokowa-
nia się frezów PZF w rozwiercanej wkładce 
bębenkowej, PFERD wykonał na ich łysinkach 
nacięcia krzyżowe MICRO, podobne do nacięć, 
które stosuje się w węglikowych frezach trzpie-
niowych. Wszystkie frezy PZF mają średnicę 6 
mm i uchwyty walcowe. Różnią się swoją dłu-
gością i średnicą uchwytu: PZF 0622/6-60 ma 
długość 60 mm i średnicę uchwytu 6 mm, PZF 
0622/6-80 – długość 80 mm/uchwyt 6 mm, PZF 
0422/6-60 – długość 60 mm/ uchwyt – 8 mm, 
PZF 0422/6-70 – długość 70 mm/ uchwyt – 8 
mm. Frezy z uchwytami o większej średnicy (8 
mm) przeznaczone są do rozwiercania wkładek 
bębenkowych, które wymagają zastosowania 
wyższych momentów obrotowych.

Frez palcowy PFERD SBF
Piąty z frezów SBF 0620/6-80 stanowi uzupeł-
nienie frezów PZF, które przeznaczone są do 
obróbki metali, w tym bardzo twardych. Opra-
cowano go bowiem do wiercenia w aluminium 
i jego stopach, a więc w materiałach stosunko-
wo miękkich (w porównaniu ze stalą), o dużej 
topliwości. Jest jak frezy PZF wykonany z wę-

PFERD opracował innowacyjne frezy umożliwiające skuteczne 

i szybkie rozwiercanie wkładek bębenkowych do zamków na 

klucz. Narzędzia te znacznie skracają czas otwarcia takich wkładek 

i zmniejszają konieczny do tego wysiłek �zyczny.

Profilowe frezy walco w

AKCESORIA
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glika spiekanego i równie wysokoodporny na 
tępienie, ścieranie i pękanie. Jego konstrukcję 
oparto na frezach trzpieniowych o kształcie 
kulisto-walcowym (WRC). Narzędzie ma cztery 
czołowe, zaokrąglone ostrza przechodzące w 
rowki i ostrza spiralne. Umożliwia szybkie wier-
cenie i rozwiercanie elementów z materiałów 
aluminiowych. Jego konstrukcja przeciwdziała 
bowiem zalepianiu ostrzy i zatykaniu rowków 
wiórowych stopionymi drobinami aluminio-
wymi, a także uniemożliwia zakleszczanie się 
narzędzia w rozwiercanym elemencie. Frez SBF, 
jak łatwo domyśleć się, stosuje się do rozwier-

cania wkładek do zamków, do których wykona-
nia użyto stopów aluminiowych. Narzędzie ma 
średnicę 6 mm, długość – 80 mm, zaś średnica 
jego uchwytu walcowego wynosi 6 mm.

Omawiane frezy PZF i SBF odznaczają się wy-
soką żywotnością. Mogą być napędzane szli-
fierkami prostymi i wiertarkami lub wiertar-
ko-wkrętarkami. Pracę nimi rozpoczyna się od 
wywiercenia otworu w dolnej części wkładki 
bębenkowej poniżej otworu na klucz, a na-
stępnie wykonuje się jego niewielkie poszerze-
nie w kierunku dolnym, co pozwala sfrezować 

zastawki i tym samym odblokować zamek. Co 
ważne, całkowity czas rozwiercania wkładki bę-
benkowej omawianymi narzędziami nie prze-
kracza 1 min w przypadku większości zamków 
wykorzystywanych obecnie.
Naszym zdaniem, omawiane frezy PFERD PZF i 
SBF to innowacyjne narzędzia, które znacznie 
ułatwiają pracę ślusarzom oraz profesjonali-
stom z branży zamków i zabezpieczeń, a także 
– co niemniej ważne – przyspieszają działanie 
takich służb, jak straż pożarna, policja, wojsko 
itp.

pins

lco we PFERD PZF i SBF
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Dzięki bardzo dużej ilości usuwanego materiału innowacyjne frezy �rmy PFERD umożliwiają rozwiercenie wkładki bębenkowej w czasie poniżej jednej minuty w przypadku większości zamków użytkowanych obecnie
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AKCESORIA

Osobiste oświetlenie marki PROLINE
Na grupę oświetlenia osobistego PROLINE 
składają się cztery latarki (numery katalogo-
we: 51042, 51043, 51044 i 51045) i trzy latarki 
czołowe (51040, 51041 i 51046). Są to innowa-
cyjne produkty, solidnie wykonane i oferujące 
wiele przydatnych funkcjonalności zwiększa-
jących skuteczność oświetlania.

Latarki PROLINE

Mają obudowy wykonane z wy-
sokiej jakości stopu alumi-
niowego. Trzy z nich 

to klasyczne ręczne latarki z korpusem ruro-
wym, zaś model PROLINE kompakt mini 51045 
wyposażono w obudowę z głowicą o kształcie 
prostopadłościennym, podstawką do ustawia-
nia, karabińczykiem do zawieszania, magne-
sem do mocowania na elementach stalowych, 
gwintem do montażu na statywach i otwiera-
czem do butelek . Źródłem światła w prezento-
wanych latarkach są wydajne diody COB LED 
(51042 i 51045) i XPE LED (51043 i 51044) ge-
nerujące strumienie świetlne o wielkościach: 

200 lm (51045), 300 lm (51042 i 51044) oraz 
600 lm (51043). Ich pracą steruje elektronika 
i dzięki temu użytkownicy mogą regulować 
strumień światła na 100%, 50% i 25% mocy 
(51043 i 51044) oraz na 100% i 50% (51042 i 
51045). Oprócz regulacji mocy świetl- n e j , 
wszystkie latarki oferują tryb 

świecenia bły-

s k o w e g o , zaś modele 51042, 51043 
i 51044 dodatkowo umożliwiają nada-
wanie kodu SOS, a także wyposażone są w 
funkcję zoom, która w zależności od potrzeb 
umożliwia rozpraszanie lub skupianie światła.
Latarka 51044 zasilana jest trzema bateriami 
AAA, zaś modele 51042, 51043 i 51045 czerpią 
energię z akumulatorów Li- Ion, które ładuje 
się przez port USB-C. Wyposażono je w aku-
mulatory o pojemnościach 500 mAh (51045) 

i 1200 mAh (51042 i 51043). W modelu 51042 
znajdziemy także diody kontrolne: czerwona 
informuje o ładowaniu akumulatora, zaś zielo-
na sygnalizuje 100-procentowe jego nałado-
wanie. Z kolei latarka 51043 posiada diodowy 
wskaźnik informujący o dostępnej ilości ener-
gii elektrycznej w akumulatorze. Można ją wy-
łączyć z poziomu każdego trybu pracy przez 
przyciśnięcie przycisku włącznika przez 2 s.
Latarki PROLINE mogą być z powodzeniem 
używane do prac serwisowych, podświetlania 
przedmiotów, miejsc trudno dostępnych itp., 

jak też jako sygnalizatory 
obecności ludzi, a na-

wet przeszkód. Można 
je także wykorzystać 
do wzywania pomocy, 

jak też oświetlania 
drogi podczas wy-

cieczek, wypraw, 
pobytu na kem-

pingu itd.

Latarki czołowe 

PROLINE

Umożliwiają mobilne 
oświetlanie bez konieczności 

użycia do tego rąk . Modele 51040 
i 51046 to klasycznie skonstruowa-

ne latarki czołowe, wyposażone w od-
dzielne głowice świecące mające regula-

cję pozycji kątowej (świecenie w górę/dół). 
Zaś latarka czołowa 51041 oprócz głowicy 
posiada diodę COB LED o mocy 300 lm w for-
mie wąskiego paska, umieszczoną na opasce 
służącej do noszenia jej na głowie. Generuje 
ona światło rozproszone. W głowicy tej latar-
ki znajduje się dioda XPE LED o mocy 180 lm, 
której zadaniem jest wytwarzanie skupionej 
wiązki świetlnej, a także czujnik ruchu służą-
cy do automatycznego włączania sprzętu. Z 

Latarki i lampy LED od m a

Technologia diod LED zwiększyła znacznie funkcjonalność i możliwości 

oświetlenia osobistego oraz roboczego. Mocnym dowodem na to są latarki 

i lampy �rmy Pro�x dystrybuowane pod markami PROLINE i MEGA.
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kolei w modelu 51040 zastosowano 3-wa-
tową diodę COB LED o mocy 200 lm, zaś w 
51046 – diodę CREE XPE LED o mocy 300 lm. 
Pracą diod LED we wszystkich prezentowa-
nych latarkach czołowych PROLINE steru-
je elektronika. Umożliwia ona regulację 
mocy świetlnej na 100% i 50% oraz usta-
wienie błyskowego trybu świecenia. 
Wszystkie omawiane latarki czołowe 
PROLINE wyposażono w elastyczne, 
regulowane opaski przeznaczone 
do ich noszenia na czole. Dodatko-
wo model 51046 ma opaskę górną, zaś 
jego głowica świecąca, mieszcząca się 
w wytrzymałej obudowie aluminiowej, 

oferuje także funkcję zoomowania 
strumienia świetlnego. W jego 
tylnej części na jego opa-
skach zamontowano niewielki 

pojemnik na cztery baterie AA służą-
ce do zasilania diody LED. Należy 

tu zauważyć, że z trzech baterii 
AAA czerpnie energię latar-

ka 51040, zaś model 51041 
wykorzystuje do tego 
wewnętrzny akumulator 
Li- Ion o pojemności 800 
mAh, który ładuje się za pośred-
nictwem portu USB-C.
Podobnie jak latarki, „czołówki” 
PROLINE mogą być z powodze-
niem wykorzystywane komercyjnie 

w różnych pracach: na budowach, 
podczas serwisowania pojazdów, 
maszyn i instalacji, montażu wy-
posażenia budynków, sygnalizacji 
obecności pracowników itd. Z ich 
zalet skorzystają także turyści, gro-
tołazi, alpiniści itd.

Oświetlenie LED marki MEGA
W port folio marki znajduje pięć 
przyjaznych cenowo produktów 

przeznaczonych dla zróżnicowanej 
grupy użytkowników: latarka czoło-

wa 66140, lampy warsztatowe 66142, 66144 i 
66145, lampa turystyczna 66143 oraz latarki 
66141. Sprzęt ten stanowi uzupełnienie za-
awansowanego techniczne oświetlenia PRO-
LINE i wyróżnia się wieloma praktycznymi 
funkcjonalnościami. Pierwszy z produktów –

latarka czołowa MEGA 66140 – zasilana 
jest trzema bateriami AAA. Zastosowa-

no w niej głowicę świecącą z diodą LED 
XPE, która generuje strumień świetlny o 
mocy 100 lm. Można regulować jego kąt i 
moc na 50% i 100%, zmieniać barwę świa-

tła na czerwoną, a także włączyć tryb 
świecenia błyskowego. Do noszenia 

latarki czołowej na głowie służy ela-
styczna regulowana opaska.
Z kolej MEGA 66142 to mająca ruro-
wy korpus ledowa lampa warsz-

tatowa, która jest bardzo często 
wykorzystywana w serwisach samo-

chodowych. Wyposażono ją w hak do 
zawieszania i magnes do mocowa-
nia na stalowych powierzchniach. 
Zastosowano w niej diody LED COB 
o mocy strumienia świetlnego 600 
lm, a także zasilanie z akumulato-
ra Li- Ion o pojemności 1200 mAh, 
który ładuje się za pośrednictwem 
portu USB. Lampa MEGA 66142 ma 
także diodowy wskaźnik , k tóry 
czerwonym światłem informuje o 
ładowaniu akumulatora, zaś zielo-

nym – o jego 100-procentowym napełnieniu 
energią elektryczną.
Kolejne dwie lampy warsztatowe MEGA 66144 
i 66145 wyposażono w 3-watowe diody COB 
LED o mocy 200 lm. Zasilane są trzema bate-
riami AA. Ich korpusy wykonano z tworzywa 
sztucznego pokrytego miękką antypoślizgo-
wą wykładziną w miejscach przeznaczonych 
do trzymania ręką. Lampy mają obracany 
haczyk do zawieszania i magnes do mocowa-
nia na stalowych elementach. Model 66144 
wyposażony jest w rozkładany stojak , a także 
czołową diodę LED o mocy 1 W generującą 
strumień świetlny wielkości 60 lm. Może być 
więc używany jako latarka. Ofertę oświetlenia 
MEGA dopełniają zasilane trzema bateriami 
AAA lampa turystyczna 66143 z chowanym 
panelem świetlnym ma-

jąca 3-watową diodę COB 
LED o mocy 200 lm, a także k o m p a k t o w e 
latarki 66141 ze 100-lumenowymi diodami 
COB LED, dostępne w czarnej, zielonej lub 
niebieskiej obudowie.

Reasumując, z bogatej oferty oświetlenia LED 
firmy Profix każdy może wybrać najbardziej 
odpowiedni dla siebie sprzęt zarówno do prac 
komercyjnych, jak i zastosowań indywidual-
nych. Profesjonaliści docenią na pewno za-
awansowane technicznie produkty PROLINE, 
zaś amatorzy – funkcjonalne latarki i lampy 
marki MEGA.

pins
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Mocne i energooszczędne. U rz
URZĄDZENIA POMOCNICZE

Nagrzewnice elektryczne Dedra 
o przeznaczeniu komercyjnym
Ich zaletą jest cicha i czysta praca – urzą-
dzenia te bowiem nie zanieczyszczają 
powietrza żadnymi spalinami. W 
ofercie nagrzewnic elektrycz-
nych Dedra znajdziemy szeroki 
wachlarz urządzeń o maksy-
malnej mocy grzewczej od 2 
kW do 30 kW. Można je więc 
z powodzeniem wykorzystać 
do ogrzewania zarówno ma-
łych, jak i dużych pomieszczeń. 
Wśród prezentowanego sprzętu 
są nagrzewnice wyposażone w 
grzałki oporowe lub ceramiczne 
elementy grzejne (PTC). W każdej z 
nich zastosowano termostaty i regulacje mocy, 
co pozwala minimalizować niekorzystny rozkład tem-
peratur w pomieszczeniach i zapewnić w nich opty-
malną cyrkulację ciepłego powietrza.
Omawiając elektryczne nagrzewnice Dedra z grzałką 
oporową, warto wspomnieć o tego typu urządzeniach 
dla wymagających użytkowników, które oznaczono 
jako DED9920B, DED9921B, DED9922B i DED9924B. 
Mają one estetyczne obudowy typu slim i mogą 
posłużyć do ogrzewania pomieszczeń, w których od 
tego typu sprzętu wymaga się nie tylko wysokiej efek-

tywności cieplnej, ale 
także nowoczesnego 
wyglądu.
Z kolei nagrzewnice 
elektryczne Dedra z ceramicznym elemen-
tem grzejnym PTC oferują m a k s y m a l n ą 
moc grzewczą od 2 do 5 kW. Zastosowano w 
nich ceramiczne grzałki z dodatkowymi elementami 
ożebrowania o znacznie zwiększonej powierzchni 
wymiany ciepła. Ponieważ nagrzewnice PTC generują 

mniejsze przepływy powietrza, wykorzystuje się je do 
ogrzewania niewielkich pomieszczeń. Ich istotnymi 
zaletami są wytwarzanie wyższych temperatur niż 
nagrzewnice z grzałkami oporowymi i prawie na-
tychmiastowa skuteczność działania objawiająca się 
w błyskawicznym ocieplaniu się powietrza w miejscu 
pracy urządzenia.

Nagrzewnice gazowe Dedra 
o przeznaczeniu komercyjnym
Energię czerpią ze spalania gazu LPG, oferując duży 
komfort użytkowania i ekonomiczną eksploatację. 
Wśród nagrzewnic gazowych Dedra są urządzenia z 
regulacją mocy grzewczej. Np. w modelu DED9944 
moc cieplną reguluje się w zakresie od 18 do 30 kW, 
zaś w DED9945 – od 30 do 50 kW. Należy tu zauwa-
żyć, że nagrzewnice DED9944 i DED9945 z regulacją 
mocy to sprawdzony i niezawodny sprzęt. Jego dzia-
łanie można optymalizować względem temperatury 

zewnętrznej i dzięki temu obniżać spalanie gazu, 
zachowując pełen kom-

fort cieplny.
Tzw. standardowe 

nagrzewnice ga-
zowe Dedra mają 
moce grzewcze 
od 15 do 30 kW. 
Doskonałym uzu-

pełnieniem ich 
asortymentu są 

promiennik gazo-
wy 4,6 kW i piecyk 4,2 

kW, które oferują 
p o d w y ż s z o n y 

komfort cieplny 
dzięki wymianie ciepła na 

Firma Dedra Exim to ceniony dostawca zaawansowanych technicznie  

i energooszczędnych urządzeń grzewczych do zastosowań komercyjnych 

i domowych. Jej bogata oferta umożliwia wybór najlepiej dobranego pod 

względem parametrów i jednocześnie ekonomicznego sprzętu do ogrzewania.
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. U rządzenia grzewcze Dedra
URZĄDZENIA POMOCNICZE

drodze promieniowania lub konwekcji i 
zapewnią relatywnie niskie zużycie gazu. 
Co ważne, piecyk gazowy DED9975 łączy ekonomię 
eksploatacji z wysoką estetyką.
W nagrzewnicach gazowych Dedra zastosowano 
wiele rozwiązań zapewniających bezawaryjną i bez-
pieczną dla zdrowia pracę. Wśród nich należy wymie-
nić:

• termoparę odcinającą dopływ gazu w przypadku 
zaniku płomienia;
• termobimetal działający w wypadku nadmiernego 
wzrostu temperatury (np. podczas awarii wentyla-
tora nagrzewnicy);
• elektrozawór odcinający dopływ gazu w wypadku 
zaniku napięcia w sieci zasi-
lającej;

• zabezpieczenie 
przeciwprzewrócenio-
we, które zastosowano w 
piecyku DED9975.

Nagrzewnice gazowe Dedra przeznaczone są do 
ogrzewania miejsc pracy, warsztatów, garaży, hal, 
ramp załadunkowych, myjni samochodowych, szklar-
ni, budów i wielu innych miejsc. Warunkiem ich bez-
piecznego użycia jest sprawna wentylacja zapewnia-
jąca stały dopływ świeżego powietrza (tlenu), które 
konieczne jest do prawidłowego spalania gazu.

Nagrzewnice olejowe Dedra 
o przeznaczeniu komercyjnym
Energię cieplną wytwarzają przez spalanie oleju na-
pędowego lub opałowego. Wśród tych urządzeń 
są nagrzewnice (1) bezpośredniego działania oraz 
(2) z odprowadzeniem spalin. Pierwsze oferują moc 
grzewczą od 20 kW do 51 kW i umożliwiają długo-
trwałą pracę dzięki pojemnym zbiornikom paliwa. Są 
niezawodnym źródłem ciepła, gdyż m.in. zastosowa-
no w nich technologię podawania paliwa za pomocą 
zintegrowanych sprężarek gra�towych. Wśród na-
grzewnic olejowych Dedra są modele z termostatem, 
np. DED9952 czy DED9950.
Z kolei nagrzewnice z odprowadzeniem spa-
lin wytwarzają moc grzewczą 30 kW (model 

DED9955TK) i 50 kW (model DED9956TK). 
Zastosowano w nich przepo-
nowe wy-

m i e n n i k i 
ciepła zinte-

growane z ko-
morami spalania, wykona-
ne z wysokiej jakości stali 
nierdzewnej. Nagrzewnice te 
przeznaczono do pracy w miejscach, które wy-
magają dużych ilości ciepłego i czystego powie-
trza. Urządzenia te nie tylko umożliwiają łatwe 
odprowadzenie spalin na zewnątrz, ale także po-
zwalają na transport gorącego powietrza z uży-
ciem specjalnych rękawów.

Nagrzewnice 
olejowe marki De-
dra wykorzystywane są w 
wielu miejscach i branżach, począwszy od osuszania 
budynków poprzez dostarczanie ciepła do małych i 
dużych hal, warsztatów aż po ogrzewanie namiotów 
kwaterunkowych. Wszystkie nagrzewnice olejowe 
Dedra wyposażone są w 
ramę i koła jezdne, które 
umożliwiają ich łatwy 
transport nawet w wy-
padku, gdy ich zbiorniki 
w 100% wypełnione są 
paliwem.

Grzejniki 
konwektorowe 
i olejowe o przezna-
czeniu domowym
Wykorzystuje się 
je do dogrzewania 
pomieszczeń: głów-
nie mieszkań i biur, 
a nawet garaży lub 
piwnic. Ich maksy-
malna moc grzewcza 

to 2000 W. Elektryczne grzejniki konwekto-
rowe i olejowe Dedra wyposażono w termo-

staty umożliwiające dokładne ustawienie 
temperatury w pomieszczeniach. Wśród 

grzejników konwekto-
rowych są urządze-

nia oferujące trzy poziomy mocy 
grzewczej: 750/1250/2000 W, a tak-

że model DA-K2010 TS z wentylatorem 
zwiększającym trzykrotnie efektywność roz-
prowadzania ciepła w pomieszczeniach. Dzięki 
temu grzejnik DA-K2010 TS oferuje trzy funkcje 
nawiewu: powietrze chłodne, ciepłe lub gorą-
ce. Wentylator i dodatkową grzałkę ma także 
grzejnik olejowy DA-J2050F. W jego wypadku 

moc dodatkowej grzałki jest stosunkowo 
duża i wynosi 500 W. Wszystkie grzejniki 

konwektorowe i olejowe Dedra posia-
dają zabezpieczenia przed przegrza-
niem i przewróceniem, jak również 
są łatwe w obsłudze oraz transpo-
rcie. Dodatkowo model DA-K2010 TS 
wyposażono w izolowane uchwyty 
transportowe ułatwiające jego prze-

noszenie i ustawianie.

Reasumując, oferta nagrzewnic i urządzeń 
grzewczych Dedra o przeznaczeniu komer-

cyjnym i domowym jest kompleksowa. Pre-
zentowane urządzenia charakteryzują się 
wysoką sprawnością cieplną i zróżnicowa-

nymi parametrami eksploatacyjnymi – dzięki 
temu optymalnie zaspokajają potrzeby użyt-
kowników z różnych grup. Co ważne, wyposażo-
no je też w rozwiązania, 
które gwarantują bez-
pieczną i ekonomiczną 
eksploatację.

HB
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O 
targach spod znaku STOM, które odbyły 
się w 2023 r., świadczą nie tylko liczby. Cho-
ciaż te oczywiście robią wrażenie – zajęte 
wszystkie hale kieleckiego ośrodka, niemal 

600 wystawców, i 19 tys. zwiedzających. Zaś wszyscy, 
którzy odwiedzali Targi STOM w latach poprzednich, 
zauważyli, że tak dużej liczby pracujących maszyn jesz-
cze w Kielcach nie pokazano. Nie zabrakło także bardzo 
konkretnych biznesowych rozmów.
– Na Targi STOM wróciliśmy po trzech latach przerwy pan-

demicznej. Jesteśmy bardzo zadowoleni z tegorocznej edy-

cji. Odwiedziły nas dzisiątki klientów, więc mamy nadzieję, 

że targi zwiększą naszą sprzedaż. Choć dla nas jako liczącej 

się �rmy dystrybucyjnej z branży CNC niezwykle ważne są 

także relacje z klientami. A tutaj mamy możliwość nie tylko 

pokazania oferty, ale także przekazania informacji o no-

wych technologiach i rozwiązaniach – tak Kamil Dolata z 
�rmy Abplanalp podsumowywał Przemysłową Wiosnę 
2023.
Do kogo adresowany jest przemysłowy cykl, który or-
ganizuje Targi Kielce? Śmiało można powiedzieć, że do 

przedstawicieli niemal każdej branży, w której pojawiają 
się maszyny, narzędzia, pomiary, lasery, prototypowa-
nie itd. 
– W Przemysłowej Wiośnie w Kielcach uczestniczymy od 

wielu lat. Dla nas targi w Kielcach są zawsze bardzo owoc-

ne, odwiedza nas mnóstwo zdecydowanych i konkretnych 

klientów oraz bardzo dużo nowych �rm, których wcześniej 

nie znaliśmy. Nie zdarzyły się jeszcze targi w Kielcach, po 

których nie byłoby jakiegoś sprzedażowego sukcesu. Jeśli 

chodzi o organizację, to cały proces montażu i demontażu 

przebiega zawsze bardzo sprawnie ze względu na dobrą 

współpracę z poszczególnymi ekipami organizatora. Każ-

dy problem czy prośba są załatwiane od ręki – stwierdza 
Dawid Szotek z DIG Świtała.
Czego oprócz biznesowych rozmów mogą oczekiwać 
goście, którzy odwiedzą Targi Kielce na wiosnę 2024 

roku ? Salon Technologii Obróbki Metali STOM TOOL 
słynie z dynamiki prezentacji. Nie inaczej będzie w przy-
szłym roku. Prezentacje nowoczesnych maszyn CNC, 
obrabiarek i frezarek, urządzeń do formowania i ob-
róbki blach, pokazy cięcia metali, laserów i technologii 
laserowych, spawalniczych robotów przemysłowych i 
drukarek 3D – to tylko kilka przykładów tego, co będzie 
się działo w halach kieleckiego ośrodka. Prezentacjom 
tym towarzyszyć będą spotkania merytoryczne. Warto 
już dziś zarezerwować termin od 19 do 22 marca 2024 r. 
i przyjechać na Targi Kielce, aby wziąć udział w salonach 
STOM TOOL, STOM-BLECH&CUTTING, STOM-LASER, 
STOM-ROBOTICS, STOM-FIX, COTROL-STOM, KIELCE 
FLUID-POWER, EXPO-SURFACE, SPAWALNICTWO, DNI 
DRUKU 3D, TARGI TEiA oraz WIRTOPROCESY.

pins

W 2023 r. Salon Technologii Obróbki 

Metali wraz ze wszystkimi wydarzeniami 

towarzyszącymi odniósł sukces. Dlatego 

zespół organizujący Przemysłową 

Wiosnę pracuje nad tym, aby edycja 

w 2024 r. była jeszcze lepsza.

Targi Kielce: Przemysłowa Wiosna 2024

T
arcza diamen-
towa Kinczyk® 
H E X A - G R E S 
ma średni-

cę 125 mm (otwór 
mocujący – 22,23 
mm) i wykonana 
jest w technologii 
spiekania segmen-
tów diamentowych 
ze stalowym dyskiem, 
który stanowi korpus 
tego narzędzia. W tarczy 
zastosowano segment 
pierścieniowy ry�owany 
wzorem plastra miodu (czyli 
połączonych sześciokątów). Ma on 
wysokość 25 mm i grubość 1,8 mm.
Jak łatwo zauważyć, duża wysokość seg-
mentu pierścieniowego tarczy HEXA-GRES w po-
równaniu do segmentów standardowych o wysoko-
ści maksymalnie 10 mm, stosowanych w tego rodzaju 

narzędziach, 
p o z w a l a 
używać jej 
nie tylko 
cięcia, ale 
także do 

szlifowania, 
f a zo w a n ia , 

ukosowania 
krawędzi itp. 

H E X A - G R E S 
przeznaczona jest 

do obróbki na su-
cho lub mokro marmu-

ru, granitu, ceramiki, gresu, 
kamienia naturalnego za pomocą 

popularnych szli�erek kątowych klasy 125 
mm. Uzyskamy nią bardzo dobre efekty jakościowe 
w postaci czysto przeciętych krawędzi i wysokiej 

gładkości szlifowanych lub fazowanych powierzchni.
Naszym zdaniem tarcza diamentowa Kinczyk® HE-
XA-GRES znacznie usprawnia prace glazurnicze oraz 
wykonywane podczas wykańczania wnętrz. Nie tyl-
ko podnosi ich wydajność poprzez wyeliminowanie 
czasochłonnej wymiany tarcz w szli�erce, ale umożli-
wia także uzyskanie bardzo wysokiej jakości obróbki 
zarówno w przypadku operacji cięcia, jak i szlifowa-
nia czy fazowania.

pins

Tarcza diamentowa Kinczyk® HEXA- 

-GRES to innowacyjne narzędzie, którym 

z użyciem popularnej szli�erki kątowej 

125 mm można nie tylko ciąć, ale także 

szlifować twarde materiały, takie jak 

gres, kamień, granit, marmur itp., 

uzyskując bardzo dobre 

rezultaty jakościowe.

Tarcza diamentowa Kinczyk® HEXA-GRES
AKCESORIA
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R
ok 2023 jest dla �rmy STALCO szczególnie 
wyjątkowy. Obchodzi ona bowiem jubile-
usz 25-lecia swojej działalności. To idealny 
czas na dokonanie szerszych podsumo-

wań, omówienie planów dalszego rozwoju, a tak-
że okazja do wspólnego świętowania. Dlatego 20 
października br. w hotelu Nosalowy Dwór w Zako-
panem STALCO spotkało się ze swoimi Partnerami 
Handlowymi, aby wspólnie cieszyć się tą wyjątko-
wą chwilą.
Podczas uroczystości przedstawiciele Zarządu 
spółki STALCO opowiedzieli o historii i rozwoju �r-
my, o nierzadko wyboistej drodze, jaką przeszli od 
momentu rozpoczęcia działań na polskim rynku, o 
inwestycjach w nowoczesne rozwiązania produk-
cyjne, wdrożeniach innowacji i otwarciu nowej sie-

dziby. Był to więc wieczór pełny emocji i wzruszeń, 
który pozwolił na nostalgiczną podróż w przeszłość 
w rytm muzyki zespołu Golec Orkiestra. Imprezę 
uświetnił również artystyczny pokaz akrobatów.
– Nasza gala była także doskonałą okazją, aby podzię-

kować klientom za rolę, jaką odgrywają w nieustan-

nym rozwoju i sukcesie STALCO. Wyróżnieni klienci i 

Partnerzy Biznesowi otrzymali pamiątkowe statuetki 

Heros, które były formą uhonorowania ich szczegól-

nego wkładu w naszą pozycję na rynku – powiedział 
Marek Zając, prezes zarządu spółki STALCO. – Z peł-

nym optymizmem spoglądamy w przyszłość. Jesteśmy 

przekonani, że kolejne lata przyniosą równie ekscytu-

jące wyzwania, jakie towarzyszyły nam przez ostat-

nie 25 lat, a także dadzą niejedną okazję do spotkań 

i wspólnego świętowania kolejnych sukcesów naszej 

�rmy – stwierdził Marek Zając.
pins

Już od prawie trzech dekad �rma STALCO zmienia spojrzenie swoich 

Partnerów Biznesowych na użytkowanie systemów zamocowań, narzędzi 

ręcznych, elektronarzędzi oraz odzieży BHP, dostarczając je dziesiątkom 

klientów w całej Polsce oraz poza granicami naszego kraju.

Gala z okazji 25-lecia STALCO

Galę otworzyli Państwo Barbara i Marek Zającowie, właściciele spółki STALCO

AKTUALNOŚCI
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II 
Piknik Narzędziowy spotkał się z dużym 
zainteresowaniem profesjonalistów z 
branży budowlanej, instalatorskiej, re-
montowo-wykończeniowej oraz przemy-

słowej. Nie zabrakło też na nim miłośników narzę-
dzi z Radomia oraz okolic, a także wielu atrakcji, w 
tym grilla, konkursów z nagrodami i placu zabaw 
dla dzieci uczestników spotkania.

Podczas pikniku na starannie przygotowanych 
stoiskach można było się nie tylko zapoznać się 
z elektronarzędziami, a także wziąć je do ręki i 
wypróbować w pracy. Pokazywano wiele nowo-
ści i przedstawiano korzyści techniczne oraz eko-
nomiczne z ich stosowania w codziennej pracy. 
Uczestnicy spotkania mogli skorzystać z cennych 
porad doradców technicznych zarówno dotyczą-
cych doboru i eksploatacji sprzętu, jak też tech-
nologii pracy.
Bardzo istotną zaletą spotkania była możliwość 
zapoznania się z pełną rynkową ofertą elektrona-
rzędzi akumulatorowych. Nie dziwi więc fakt, że 
dyskutowano też o możliwościach i ogranicze-
niach technicznych sprzętu akumulatorowego i 
porównywano elektronarzędzia marek biorących 
udział w pikniku, szerokość ich oferty i stopień do-
pasowania do prac wykonywanych w budownic-
twie i instalatorstwie. Ważnym tematem pikniku 
był także osprzęt, który – jak wiadomo – w du-
żym stopniu określa zakres możliwości roboczych 
elektronarzędzi.
Kulminacyjnym punktem programu pikniku był 
konkurs rzutu wiertarko-wkrętarką do kosza, który 
okazał się nie lada wyzwaniem dla uczestników. 
Wzbudził też duże zainteresowanie i gorące emo-
cje wśród wszystkich piknikowiczów.
Niewątpliwie II Piknik Narzędziowy u Jerzego Ja-
zienickiego zapadł głęboko w pamięć uczestni-
ków, o czym świadczą gorące wpisy w mediach 
społecznościowych. Naszym zdaniem właścicie-
lowi firmy Jerzemu Jazienickiemu udało się po-
łączyć luźną piknikową atmosferę z poważnymi 
rozmowami biznesowymi. Gratulujemy pomysłu.

pins

II Piknik Narzędziowy w firmie JAZIENICKI MASZYNY NARZĘDZIA
AKTUALNOŚCI

W sobotę 7 października w radomskiej �rmie Jazienicki Maszyny Narzędzia 

odbył się II Piknik Narzędziowy, w którym wzięły udział renomowane 

marki elektronarzędzi i akcesoriów oraz sprzętu ogrodowego: FEIN, 

Festool, Hikoki, Makita, Metabo, Oleo-Mac, Stürmer i Wolcraft.

Jerzy Jazienicki, gospodarz II Pikniku Narzędziowego
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AKTUALNOŚCI

Globus® na EMO 2023
Targi EMO 2023 w Hanowerze, które odbyły się w 
dniach 18–23 września, były wydarzeniem o ogrom-
nym znaczeniu dla branży przemysłowej na całym 
świecie. Po czteroletniej przerwie impreza zgromadziła 
1850 wystawców z 42 krajów i 92.000 zwiedzających z 
131 krajów, co daje jej pozycję jednej z najważniejszych 
imprez targowych na świecie przeznaczonych dla 
przemysłu. Targi EMO to miejsce, gdzie �rmy prezen-
tują swoje najnowsze maszyny, rozwiązania i usługi dla 
przemysłu, ze szczególnym uwzględnieniem obróbki 
stali i metali. Na EMO nie zabrakło marki Globus®, któ-
ra należy do Fabryki Pił i Narzędzi WAPIENICA Sp. z o.o. 
Polski producent zaprezentował nie tylko szeroką ofer-
tę narzędzi skrawających dla branż obróbki stali, metali, 
tworzyw sztucznych i kompozytów, ale także nowe 
swoje możliwości technologiczne obejmujące wytwa-
rzanie frezów tarczowo-piłkowych. Są one wynikiem 
zrealizowania w br. nowej inwestycji – uruchomienia 
wysokowydajnej szli�erki JUMAXIMAT IV, która jest 

unikalną maszyną na skalę światową. Na stoisku marki 
Globus® można było także zapoznać się z piłami HM 
serii ALUEX do cięcia aluminium i tworzyw sztucznych, 
piłami HM serii STEEL-TECH do cięcia pro�li stalowych, 
piłami HM serii COOL CUT do cięcia stali i metali kolo-
rowych oraz frezami tarczowo-piłkowymi HSS, HSS-E i 
VHM do obróbki stali oraz metali kolorowych.
– Tak szerokie spektrum produktów podkreśla innowacyj-

ność i wszechstronność oferty marki Globus® – powiedział 
Jan Kuś, marketing manager w Fabryce Pił i Narzędzi WA-
PIENICA Sp. z o.o. – Targi EMO 2023 okazały się dla nas do-

skonałą okazją do nawiązania kontaktów z nowymi klien-

tami oraz dystrybutorami i otworzyły przed marką Globus® 

szerokie możliwości ekspansji na globalnym rynku. W trakcie 

imprezy uzyskaliśmy wiele ciekawych i obiecujących kon-

taktów, a także interesujących zapytań z nowych regionów 

świata. EMO 2023 było też dla nas niepowtarzalną okazją do 

rozmów biznesowych na temat dystrybucji narzędzi skra-

wających na rynkach eksportowych, które otworzyły przed 

marką Globus® nowe perspektywy rozwoju.

Globus® na Woodworking 
Machinery and Supply Conference & Expo
Od ponad czterech dekad targi Woodworking Machi-
nery and Supply Conference & Expo (WMS) łączą ka-
nadyjskich profesjonalistów zajmujących się obróbką 
drewna z najbardziej znanymi na świecie producentami 
i dostawcami maszyn. Targi WMS w tym roku odbyły się 
po czteroletniej przerwie spowodowanej przez pande-
mię COVID. Zorganizowano je w dniach 2–4 listopada 
w International Centre w Mississaudze. Impreza przy-
ciągnęła profesjonalistów z branży drzewnej z 32 kra-
jów – z Kanady, USA i Ameryki Południowej. Wzięli oni 
udział m.in. w inspirujących prezentacjach wiodących 
profesjonalistów, które odbyły się na scenie WMS Live, 
a także w aukcji maszyn prowadzonej na żywo, która 
była nowością na targach.
Marka Globus® zadebiutowała na WMS w formule 
SMART, prezentując swoje najbardziej popularne tarcze 
i frezy trzpieniowe, niezbędne podczas standardowych 
prac wykonywanych przez stolarzy, producentów mebli, 
cieśli. – Na WMS mieliśmy okazję do wielu spotkań z lokalny-

mi użytkownikami oraz dystrybutorami narzędzi skrawają-

cych na rynek kanadyjski i amerykański, a także z klientami z 

Ameryki Łacińskiej. Jest to dla marki Globus® bardzo obiecu-

jący biznesowo region świata o ogromnym potencjale wzro-

stu dla naszego segmentu produktów, jakimi są profesjonal-

ne narzędzia skrawające – stwierdził Piotr Szarek, product 
manager w Fabryce Pił i Narzędzi WAPIENICA Sp. z o.o.

opr. HB (mat. Globus®)

Globus® na targach EMO i Woodworking Machinery 
and Supply Conference & Expo
Polska marka Globus® swoją silną pozycję na rynkach eksportowych buduje m.in. 

poprzez udział w ważnych imprezach targowych. W tym roku zaprezentowała 

się na prestiżowych targach EMO w Hanowerze i Woodworking Machinery 

and Supply Conference & Expo w kanadyjskiej Mississaudze (Toronto).

Mocna ekipa targowa marki Globus®
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