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Dla 4, 5 i 6-letnich narzędzi zarejestrowanych do Gwarancji all-inclusive ustaliliśmy 

jedną cenę naprawy – MAX 360 zł netto w Centralnym Serwisie Festool Polska. 

Jeśli koszty wykonanej naprawy będą niższe, zapłacisz mniej. Jednak nigdy 

nie zapłacisz więcej niż 360 zł netto!

Więcej informacji
znajdziesz tutaj

Gwarancja all-inclusive
Zarejestruj swoje narzędzie w ciągu 30 dni od zakupu.

Sprzedawca:

Festool Polska Sp. z o. o.

Kolumbijska 26B

PL 01-991 Warszawa

Tel: 22/122-74-00

Faktura

Numer

505154347

Poz. Materiał

Opis

Ilość Cena jedn.

PLN

Zlecen
ie

Dostaw
a

CZAS NAPRAWY

105,00

Szczotki węglowe
1 SZT.

62,10

Twornik

1 SZT. 459,08

Obudowa przekładni
1 SZT. 305,44

Przekładnia
1 SZT. 224,94

Suma pozycji netto PLN
1156,56

Podatek VAT
PLN

266,00

Całkow
ita kwo

ta PLN

1422,56

Data

04.01.2024

NETTO

+ KOSZTY WYSYŁKI

Podane ceny są przykładowe.

Nie więcej niż 360 zł za naprawę
Twojego narzędzia.
Wybierz Serwis Festool!
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Dlaczego Naprawa Jest Lepsza 
dla Środowiska?
• Zmniejszenie emisji: naprawa generuje znacz-

nie mniej CO
2
, niż produkcja nowego urządze-

nia.
• Oszczędność zasobów: naprawa przedłuża 

życie sprzętu, zmniejszając potrzebę wyko-
rzystania nowych surowców.

• Redukcja odpadów: naprawiając sprzęt, przy-
czyniasz się do zmniejszenia ilości odpadów 
elektronicznych.

Ile emisji zaoszczędzisz 
dzięki jednej naprawie?
Przeciętnie, naprawa elektronarzędzia przez GTX 
Service zamiast wymiany na nowe, pozwala uniknąć 
około 38 kg CO

2
e (dwutlenku węgla równoważnego). 

Redukcja emisji o 38 kg CO
2
e może wydawać się abs-

trakcyjna, ale można ją zilustrować przykładami z co-
dziennego życia. Oto kilka porównań, które pomogą 
zobrazować, co oznacza redukcja o 38 kg CO

2
e:

1. Jazda samochodem: średnia emisja CO
2
 z samo-

chodu osobowego to około 120 g/km (zależy to od 
modelu i rodzaju paliwa). Redukcja o 38 kg CO

2
e od-

powiada więc uniknięciu około 317 km jazdy samo-
chodem (38.000 g : 120 g/km = 317 km).

2. Energia elektryczna: średnia emisja CO
2
 przy 

produkcji energii elektrycznej w Polsce to około 
0,8 kg CO

2
e za każdy kWh. Oszczędzenie 38 kg 

CO
2
e odpowiada więc zaoszczędzeniu około 47,5 

kWh energii elektrycznej (38 kg : 0,8 kg/kWh = 
47,5 kWh). To mniej więcej tyle energii, ile zużywa 
przeciętna lodówka przez dwa miesiące.

3. Drzewa: średnio jedno dorosłe drzewo może 
zaabsorbować około 21 kg CO

2
 rocznie. Redukcja 

o 38 kg CO
2
e jest więc równoważna ilości CO

2
, 

którą dwa drzewa mogą zaabsorbować w ciągu 
prawie całego roku.

Te przykłady pokazują, że nawet pojedyncza 
naprawa, może mieć znaczący wpływ na śro-
dowisko, gdy weźmiemy pod uwagę codzien-
ne działania i wybory. Rok 2023 przyniósł wiele 
zmian na rynku, które nie tylko potwierdziły, ale 
także zwiększyły rolę ekologii w naszym społe-
czeństwie. Badania rynku przeprowadzone przez 
Onet wykazały, że ekologia jest drugim zaraz po 
ekonomii najważniejszym powodem zachowa-
nia „zanim kupię coś nowego, najpierw próbuję 
naprawić zniszczone lub uszkodzone rzeczy”. 
Średnia dla wszystkich grup wiekowych wynosi 

już 17%, a wśród młodych ludzi w wieku 18-24 lat 
wzrasta do 28% (źródło: #Niech Żyje Planeta - Act 
Now, onet.pl). Znaczący wzrost zainteresowa-
nia naprawą pokazuje, jak zmienia się podejście 
naszego społeczeństwa z modelu kup-użyj-wy-
rzuć-kup nowe na model kup-używaj-naprawiaj.

Metodyka naliczania unikniętej emisji CO
2
e

Właściciele marek zdają sobie sprawę z rosnącej 
roli ekologii i coraz częściej chcą udowadniać, że 
podejmują realne działania na rzecz planety. Na-
prawianie uszkodzonych urządzeń to bez wątpie-
nia pozytywny krok w stronę zrównoważonego 
rozwoju, ale jak możemy zmierzyć jego wpływ? 
W minionym roku firma GTX Service opracowa-
ła metodykę naliczania unikniętej emisji dzięki 
naprawie zamiast kupna nowego. Było to możli-
we, ponieważ cały proces naprawy w GTX Servi-
ce realizowany jest w pełni cyfrowy sposób. To 
właśnie dzięki tej olbrzymiej bazie danych, gro-
madzonej z setek tysięcy napraw, udało nam 
się osiągnąć wynik spełniający wymagania GHG 

Protocol. Metoda ta została zweryfikowana przez 
niezależną stronę trzecią – globalnego audytora 
KPMG.

Kluczowe elementy metodyki
Ślad węglowy procesu naprawy – wynika ze 
śladu węglowego firmy GTX Service (Zakresy 1, 
2 i 3).
Ślad węglowy nowego produktu – wynika z 
autorskiej metody frakcjonowania.
Dzięki tej metodzie możemy oszacować unik-
niętą emisję CO

2
e dla pojedynczej naprawy, jak 

również zbiorczo dla każdego właściciela marki. 
Te dane mogą być wykorzystane w raporcie ESG.

GTX Service – podsu m
Dotychczasowy model funkcjonowania produkcji i konsumpcji stał się ogromnym 

zagrożeniem dla naszej planety. Dla jej przetrwania niezwykle ważna jest zmiana 

podejścia w użytkowaniu przedmiotów. W GTX Service wierzymy, że przedmioty 

powinny być użytkowane jak najdłużej, a jak się popsują, to powinny być naprawione. 

Jaki wpływ na środowisko miały naprawy wykonane przez GTX Service?

MATERIAŁ PROMOCYJNY

Źródło: GTX Service: Uniknięta emisja CO
2
e za 2023 r. 
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su mowanie roku 2023
MATERIAŁ PROMOCYJNY

Jeśli jesteś właścicielem marki i chciałbyś dowie-
dzieć się, jakie korzyści ekologiczne przyniesie 
naprawa twoich urządzeń w GTX Service, zapra-
szamy do kontaktu. Naliczanie unikniętej emisji 
dzięki naprawie to przełomowe osiągnięcie w 
budowaniu świadomości konsumentów o pozy-
tywnym wpływie napraw na nasze środowisko. 
Jesteśmy dumni, że możemy stać na czele tej 
zmiany i zachęcamy wszystkich do przyłączenia 
się do naszej ekologicznej rewolucji!

GTX Service

Nasz Eko-System wspiera Właścicieli Marek  
i Sprzedawców w czasach gospodarki cyrku-
larnej poprzez gotowe do wdrożenia modele:  
Repair, Reuse, Refurbish, Recycle.

Źródło: GTX Service: Jak naprawa ogranicza emisję CO
2
e? Przedstawienie różnicy w emisji CO

2
e w modelu konsumpcji tradycyjnej oraz zrównoważonej.
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NASZE ROZMOWY

Redakcja: Dlaczego wybraliście za kluczowy te-
mat targów spoga+gafa odpowiedzialność spo-
łeczną i środowiskową wszystkich uczestników 
rynku ogrodowego?
Stefan Lohrberg: Nowy temat przewodni jest logicz-
ną i konsekwentną kontynuacją naszych poprzednich 
kluczowych zainteresowań. spoga+gafa już od 2017 r. 
odbywa się pod nadrzędnym tematem przewodnim, 
który uwzględnia aktualne wydarzenia branżowe i te-
maty istotne społecznie. W coraz to bardziej powiąza-
nym świecie, w którym indywidualne działania mogą 
mieć dalekosiężne oddziaływanie, rola osobistej i 
zbiorowej odpowiedzialności w stawianiu czoła glo-
balnym wyzwaniom staje się coraz ważniejsza. Ozna-
cza to, że musimy brać pod uwagę skutki naszych 
decyzji dla społeczności i środowiska. Producenci, 
handel, konsumenci – wszyscy musimy być świadomi 
wpływu naszych działań. Logicznym krokiem pod-
czas targów spoga+gafa 2024 było więc skupienie się 
na temacie tak określonej odpowiedzialności. Stąd ich 
hasło przewodnie to „Odpowiedzialne ogrody”.

Co dokładnie oznacza tak określona odpowie-
dzialność?
Temat odpowiedzialności jest zbyt szybko kojarzony 
ze zrównoważonym rozwojem lub utożsamiany z 
nim. Jednak naszym zdaniem odpowiedzialność to 
znacznie więcej. Z jednej strony przyczynia się do 
minimalizacji wpływu na środowisko, zmniejszenia 
zużycia zasobów i zachowania różnorodności eko-

logicznej. Z drugiej strony promuje sprawiedliwość 
społeczną i stabilność gospodarczą. Ogólnie rzecz 
biorąc, temat odpowiedzialności odgrywa funda-
mentalną rolę w tworzeniu stabilnego społeczeń-
stwa, w którym da się żyć w dłuższej perspektywie. 
W związku z tym nasz kluczowy temat „Odpowie-
dzialne ogrody” powinien być również rozpatry-
wany na różnych poziomach: od wyzwań środowi-
skowych i społecznych przez aspekty zdrowotne aż 
po rzeczywisty produkt w ogrodzie. Naszym celem 
jako organizatora największych targów ogrodowych 
na świecie jest uświadomienie wszystkim graczom 
z branży ogrodowej wagi odpowiedzialności, jaką 
ponoszą wobec społeczeństwa i środowiska jako 
�rmy, czyli producenci, sprzedawcy i multiplikatorzy, 
jak też jako konsumenci. Jej zakres rozciąga się od 
projektowania do użytkowania balkonów, ogrodów, 
tarasów, otwartych przestrzeni itp. Wraz z wystaw-

cami i odwiedzającymi spoga+gafa 2024 podejmie 
więc próbę znalezienia indywidualnych odpowiedzi 
na pytania o odpowiedzialność społeczną i środo-
wiskową. Ponieważ im bardziej odpowiedzialnie 
będziemy obchodzić się z prywatnymi zielonymi 
przestrzeniami, tym większe znaczenie społeczne i 
osobiste zyskają nasze ogrody, balkony i tarasy.

Jaki wpływ na kształt targów będzie miało pod-
jęcie tematu odpowiedzialności społecznej i 
środowiskowej?
Na targach spoga+gafa 2024 szczególny nacisk zostanie 
położony na oszczędzające zasoby ogrodnictwo, uczci-
wie wytwarzane produkty ogrodnicze, niskoemisyjne 
technologie BBQ, przyjazną dla klimatu pielęgnację 
ogrodów i nawadnianie, ale także na odpowiedzialne 
relacje między właścicielami ogrodów. Aspekty kluczo-
wego tematu zostaną zaprezentowane i omówione 
z wykorzystaniem różnych formatów targowych. Na 
przykład, w przypadku producentów chodzi nam o 
odpowiedzialność, jaką biorą na siebie poprzez swoje 
produkty, miejsce wytwarzania, technologie i użyte 
materiały. W przypadku dystrybutorów chodzi m.in. o 
to, w jaki sposób prezentują temat odpowiedzialności 
w sklepach, marketach itp. Tutaj nacisk kładziony jest 
na przyjazne dla środowiska, zrównoważone i uczciwie 
wytworzone produkty, w tym także ergonomiczne, tj. 
łatwe w użyciu i niemęczące. Idąc o krok dalej, handel 
musi upewnić się, że jego personel obsługujący klien-
tów jest odpowiednio przeszkolony na przykład w za-
kresie naturalnego projektowania ogrodów i prawidło-
wego obchodzenia się z narzędziami ogrodowymi itd.

Jakie więc trendy będzie w tym roku kreować spo-
ga+gafa?
Wraz z rosnącą świadomością kwestii środowiskowych, 
takich jak zmiany klimatyczne, wymieranie gatunków 
i niedobór zasobów, zarówno �rmy, jak i konsumenci 
dostrzegają konieczność działania w sposób bardziej 
przyjazny dla środowiska. Obejmuje to również zrów-
noważone metody uprawy, ochronę bioróżnorod-
ności oraz odpowiedzialne obchodzenie się z wodą i 
innymi zasobami naturalnymi. Konsumenci są coraz 
lepiej poinformowani i zainteresowani pochodzeniem 
i metodami wytwarzania kupowanych produktów. W 
branży ogrodniczej prowadzi to do rosnącego popytu 
na regionalność, ekologicznie uprawiane rośliny, zrów-
noważone produkty ogrodnicze i praktyki przyjazne 
dla środowiska. W międzyczasie �rmy zdały sobie też 
sprawę, że odpowiedzialne zachowanie przyczynia się 
do ich pozytywnego postrzegania, co między innymi 
prowadzi do zrównoważonych praktyk biznesowych i 
wzbogaca wspólne dobro. Ostatecznie �rmy ogrodni-
cze muszą również zachowywać się odpowiedzialnie 
w świetle bardziej rygorystycznych przepisów i wy-
mogów środowiskowych. Obejmuje to ograniczenie 
stosowania pestycydów i chemikaliów, promowanie 
upraw biologicznych i przestrzeganie standardów 
zrównoważonego rozwoju. Zapraszam więc do odwie-
dzenia targów spoga+gafa i dogłębnego zapoznania 
się z tematem odpowiedzialności społecznej i środowi-
skowej branży ogrodowej.

Dziękujemy za rozmowę.

Producenci, handel, konsumenci 
muszą być świadomi wpływu swoich działań

spoga+gafa to największe globalne targi ogrodowe organizowane przez Koelnmesse, 

które co roku gromadzą w Kolonii �rmy z branży ogrodowej i zwiedzających z całego 

świata. Ich kolejna edycja odbędzie się w dniach od 16 do 18 czerwca 2024 r. pod hasłem 

„Odpowiedzialne ogrody”. Głównym tematem targów będzie odpowiedzialność 

społeczna i środowiskowa właścicieli przydomowych ogrodów, działek, tarasów  

i balkonów, jak też producentów oraz dostawców produktów ogrodowych. Rozmawiamy 

o niej ze Stefanem Lohrbergiem, dyrektorem spoga+gafa w Koelnmesse GmbH.

Stefan Lohrberg, dyrektor spoga+gafa w Koelnmesse GmbH
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D
latego tak ważne jest zapewnienie jak 
najdłuższej ochrony, jaką jest gwaran-
cja. Co jednak dzieje się później? Jak 
nie przekroczyć całkowitego kosztu 

narzędzia ponad zyski, które generuje? Rozwią-
zaniem jest tu ochrona pogwarancyjna, która 
zapewni przewidywalne koszty napraw.

MAX 360 Festool – nowy sposób 
kontrolowania kosztów w biznesie
Od początku stycznia Festool oferuje innowa-
cyjną usługę MAX 360. Wychodząc poza trady-
cyjny model, usługa zapewnia użytkownikom 
3-letnią ochronę po upływie Gwarancji all-inc-
lusive w łatwym do przewidzenia budżecie. 
Koszt naprawy narzędzia nie przekroczy 360 zł 
netto. Zapewnia to bezpieczeństwo finansowe 
oraz wydłużenie utrzymania narzędzi w pełnej 
sprawności. Dzięki temu użytkownicy narzędzi 
Festool otrzymują nawet 6 lat kompleksowego 
wsparcia.
Jedynym warunkiem skorzystania z MAX 360 
jest zarejestrowanie narzędzia do Gwarancji 
all-inclusive w ciągu 30 dni od daty zakupu Po 
upływie trzech lat od tego czasu zaczyna obo-
wiązywać usługa MAX 360 na kolejne 3 lata.

Korzyści dla nowych 
i zakupionych wcześniej narzędzi
Festool nie zapomniał również o klientach, któ-
rzy kupili narzędzia wcześniej, nawet te, których 
okres gwarancyjny już minął. Wszyscy, którym 
od momentu wygaśnięcia Gwarancji all-inclusi-
ve na narzędzie nie upłynęły 3 lata, mogą teraz 
skorzystać z programu MAX 360. Oznacza to, że 
jeśli narzędzie zostało zakupione i zarejestrowa-
ne w kwietniu 2018 r., a gwarancja zakończyła 
się w kwietniu 2021 r., wciąż można skorzystać 
z usługi MAX 360 do kwietnia 2024 r. Do tego 
czasu opłata za serwis i każdą naprawę nie prze-
kroczy 360 zł netto.

MAX 360 Festool: Profesjonalna opieka nad two-
im narzędziem upływie trzech lat
Aby skorzystać z usługi MAX 360, wystarczy zlecić 
naprawę online poprzez konto MyFestool. Należy 
pamiętać, że usługa jest dostępna tylko na terenie 
Polski i może być ograniczona czasowo, warto więc 
skorzystać z niej jak najszybciej.

Ochrona narzędzi 
– inwestycja przewyższająca koszty
– Każdego dnia stawiamy czoła nowym wyzwaniom  

i wyznaczamy sobie nowe cele, aby poprawić wyniki  

w zakresie jakości, zadowolenia użytkowników naszych 

narzędzi, a także w zakresie ochrony środowiska – mówi 
Paulina Wróbel, dyrektor marketingu w Festool Pol-
ska. – Często spotykamy się z przekonaniem, że lepiej 

jest zakupić budżetowe narzędzie i szybko je wymienić 

niż inwestować w profesjonalny sprzęt. Ta opinia poku-

tuje nie tylko szkodą dla środowiska, ale przede wszyst-

kim stratami dla klientów. MAX 360 to odpowiedź na 

obawy i wątpliwości. Wierzymy, że warto postawić na 

wysoką jakość i zapewnić naszym klientom wiarygod-

ność �nansową oraz jeszcze bardziej wydłużyć okres 

eksploatacji narzędzi. To krok w kierunku zrównoważo-

nego podejścia do korzystania z elektronarzędzi. Marka 

premium nie oznacza wysokich kosztów obsługi.

Nowa usługa to kolejny krok w strategii Festool Pol-
ska, której celem jest dostarczanie najwyższej jakości 
narzędzi oraz kreowanie świadomości klientów na 
temat długoterminowych korzyści wynikających z 
inwestycji w solidny sprzęt i kompleksową ochronę. 
– MAX 360 pomaga zarządzać kosztami narzędzi bez 

obniżania funkcjonalności i jakości. Oferując przewi-

dywalny i przystępny koszt naprawy, Festool zapewnia 

użytkownikom pewność, że wysokiej jakości narzędzia 

będą nadal przynosić korzyści bez nadmiernego obcią-

żenia �nansowego – stwierdza Paulina Wróbel.

Wartość dla dystrybutorów
Dzięki ofercie MAX 360 dystrybutorzy dają klientom 
pewność, że inwestycja w narzędzia marki Festool 
to nie tylko zakup, ale również długoletnia opieka i 
wsparcie. Festool, będąc liderem na rynku wysokiej 
jakości elektronarzędzi, akcesoriów i usług, konse-
kwentnie dostarcza innowacyjne rozwiązania, aby 
sprostać zmieniającym się potrzebom profesjona-
listów w różnych dziedzinach. Dzięki MAX 360 Fe-
stool kontynuuje misję ustanawiania standardów 
w branży i umożliwia rzemieślnikom efektywną, 
sprawną i szybką pracę. Więcej informacji na temat 
usługi MAX 360 i produktów Festool dostępnych 
na o�cjalnej stronie Festool Polska. Szczegółowe 
zasady korzystania z usługi MAX 360 są określone 
w regulaminie.

EJ (Festool)

Festool zmienia zasady gry 
w branży elektronarzędzi z usługą MAX 360

W dynamicznym świecie fachowców, gdzie sprzęt stanowi podstawę 

codziennych zadań, zużycie elektronarzędzi jest nieuniknione. Regularne 

serwisowanie i naprawy są zatem kluczowe dla optymalnej wydajności. 

Jednakże związane z nimi koszty mogą być trudne do przewidzenia.

SERWIS
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Pracuj szybko i wygodnie
Lekka i ergonomiczna konstrukcja szpachli do gła-
dzi PRO FACHMAYER, wykonana z wytrzymałego 
tworzywa PVC, zapewnia nie tylko odporność na 
wstrząsy, ale również doskonały chwyt, eliminując 
zmęczenie przy długotrwałym użytkowaniu. Do-
datkowo szpachle do gładzi oferują pełną gamę roz-
miarów, dostępnych od 25 do 120 cm, co umożliwia 
dostosowanie długości narzędzia do konkretnych 
powierzchni, na których pracujemy. Jeśli mamy do 
czynienia z dużą ścianą, sięgamy po dłuższą szpa-
chlę, co znacznie przyspiesza pracę. Ta elastyczność 
pozwala efektywnie dostosować narzędzie do róż-
nych warunków, co z kolei przekłada się na zwięk-
szoną szybkość i efektywność wykonywanych prac.

Innowacyjne ostrze do precyzyjnego 
rozprowadzania gładzi
Szpachle wyposażone są w ostrza ze stali nierdzew-
nej o grubości 0,35 mm, które zapewniają elastycz-
ność i precyzyjne rozprowadzanie gładzi. Zaokrą-
glone rogi ostrza zabezpieczają powierzchnie przed 
ryzykiem zarysowań, gwarantując jednocześnie 
szybkie i bezpieczne wykonywanie prac. Warto za-
znaczyć, że szpachle posiadają osłonę, która pełni 
funkcję zabezpieczenia ostrzy podczas transportu. 
Wymienne ostrza stanowią nie tylko oszczędność, 

lecz także gwarancję stałej precyzji w trakcie długo-
trwałego użytkowania. Adapter umożliwia regulację 
kąta, co sprawia, że narzędzie jest stabilne i łatwo do-
stosowuje się do indywidualnych preferencji użyt-
kownika podczas pracy z kijem teleskopowym. 

Praktyczna mobilność 
Każdy zestaw, niezależnie czy to siedem czy dziewięć 
elementów, dostarczany jest w specjalnie zaprojekto-
wanej walizce wykonanej z wytrzymałego tworzywa. 
To nie tylko miejsce do przechowywania narzędzi, ale 
mobilne centrum organizacji na placu budowy. Ze-
staw 7 elementów obejmuje walizkę, wałek do gładzi, 
kij teleskopowy oraz szpachle o różnych rozmiarach 
(40 cm, 60 cm, 80 cm), natomiast bardziej rozbudowa-
ny zestaw dziewięciu elementów zawiera dodatkowe 
szpachle o rozmiarach 25 cm i 100 cm. Warto także 
podkreślić, że wałek do gładzi wchodzi w komplek-
sowe wyposażenie zestawu i pasuje idealnie do kija 
teleskopowego, co dodatkowo zwiększa funkcjonal-
ność narzędzi
Walizki, zabezpieczone solidnymi suwakami i wyło-
żone amortyzującymi gąbkami, skutecznie chronią 
narzędzia przed uszkodzeniami i ułatwiają ich trans-
port. Długość walizki zapewnia bezproblemowe 
przenoszenie długich szpachli i kijów teleskopo-
wych, a specjalny kształt umożliwia piętrowanie, co 

sprawia, że stają się nieocenionym narzędziem za-
równo podczas pracy, jak i podczas transportu.

Dodatkowo walizki wyróżniają się wyjątkową wy-
trzymałością, gwarantując ochronę narzędzi na-
wet w trudnych warunkach. Ze względu na to, że 
w sprzedaży jest pusta walizka, istnieje możliwość 
skompletowania własnego zestawu lub dodania 
wcześniej zakupionych szpachli. 

Dołącz do profesjonalistów, którzy doceniają nie 
tylko jakość wykonania, ale także funkcjonalność i 
dostosowanie narzędzi do własnych potrzeb. Pracuj 
sprawnie i komfortowo z profesjonalnymi zestawami 
szpachli do gładzi, dostosowanymi do Ciebie!

PRO

W dziedzinie budownictwa rośnie potrzeba wykorzystania nie 

tylko solidnych, ale również precyzyjnych  narzędzi, które wpłyną 

pozytywnie na tempo i komfort prac wykończeniowych. Szpachle 

do gładzi PRO FACHMAYER zostały stworzone z myślą 

o zaspokojeniu oczekiwań nawet najbardziej wymagających klientów.

ZOBACZ FILM NA YOUTUBE

Ergonomiczna i lekka 
szpachla do gładzi

NARZĘDZIA RĘCZNE
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AKCESORIA

Wiertła udarowe, SDS-plus 
i SDS-max marki PROLINE
Jak wiadomo, terminowość wykonania prac i duża 
wydajność to podstawowe wymagania stawiane 
ekipom budowlanym. Ich spełnienie zależy nie 
tylko od wydajności używanych maszyn i elektro-
narzędzi, ale także od efektywności, do-
kładności i jakości pracy stosowane-
go w nich osprzętu. Jak wiadomo, 
do podstawowych akcesoriów 
wykorzystywanych we współ-
czesnym budownictwie należą 
różnego typu wiertła, głównie 
udarowe, SDS-plus i SDS-max. 
Stosowane są w pracach mon-
tażowych – do mocowania 
drzwi i okien, wykonywania insta-
lacji składających się na techniczne 
wyposażenie budynków, zabudów 
pomieszczeń itd. Marka PROLINE do wy-
konywania tego typu prac oferuje cztery podsta-
wowe typy wierteł udarowych klasy profesjonalnej 
i przemysłowej: walcowe wiertła do muru, wiertła 
SDS-plus 2- i 4-ostrzowe oraz SDS-max.

Udarowe wiertła 
do muru marki PROLINE
Wyposażono je w 2-krawę-
dziowe ostrze z węglika 
spiekanego (TCT), czyli tzw. 
widię. Narzędzia te mają dwa 
rowki do usuwania urobku 
i walcowaną spiralę. Widia 
jest odpowiednio zaostrzona 
i zamocowana w stalowej gło-

wicy wiertła z użyciem technolo-
gii lutowania przemysłowego. 
Dzięki temu ich połączenie jest 
zarówno wysoce wytrzymałe 
mechanicznie, jak i termicz-
nie. W omawianych wiertłach 

PROLINE mamy także walco-
wy chwyt służący do ich 

montażu w uchwytach 
wiertarek i wiertarko-

-wkrętarek udarowych. 
Omawiane narzędzia dostępne 
są w średnicach 3–16 mm i długo-
ściach całkowitych 60–600 mm. 
Przeznaczone są do wiercenia w mu-

rze, różnego rodzaju cegłach, niezbyt 
twardym betonie, bloczkach cemento-

wo-wapiennych itp.

2-ostrzowe wiertła SDS-plus 
marki PROLINE
Głowica tych wierteł ma dwa ostrza z 
wysokiej jakości węglików spiekanych 

(TCT) o zoptymalizowanej geometrii 
z wyraźnie wyodrębnionym szpi-

cem służącym do centrowania 
pracy narzędzia. W wiertłach 

tych zastosowano spiralę 
dwuzwojową, która nie tylko 
umożliwia efektywne usuwanie 
urobku, ale także tłumi wibracje. Wy-
posażone są one w uchwyty SDS-plus 

i przeznaczone do stosowania w młoto-
wiertarkach oraz wiercenia udarowego w 

twardym materiale betonowym i kamieniu, 

np. granicie, jak też cegle, murze itp. Narzędzia 
te dostępne są w średnicach 4–28 mm i dłu-
gościach całkowitych 110–800 mm.

4-ostrzowe wiertła SDS-plus S4 
i SDS-max S4 marki PROLINE

To profesjonalne narzędzia do 
wiercenia w cegle, betonie, betonie 
zbrojonym i kamieniu naturalnym 
oraz w innych materiałach cera-
micznych. Wiertła te mają średnice 
4-28 mm (SDS-plus S4) i 16–40 mm 

(SDS-max S4), zaś ich długość całko-
wita wynosi 110–800 mm (SDS-plus 

S4) i 320–920 mm (SDS-max S4). Zasto-
sowano w nich głowicę z 4-krawędziowym 

ostrzem krzyżowym z wysokiej jakości węglika 
spiekanego (TCT) o specjalnie zoptymalizowanej 
geometrii. W centralnej części głowicy znajduje 
się wystający wierzchołek, który ułatwia rozpoczę-
cie wiercenia w dokładnie wyznaczonym punkcie 
i pozytywnie wpływa na uzyskanie dokładnie 
walcowego kształtu wierconego otworu. Wiertła 

SDS-plus S4 i SDS-max S4 mają podwójne 
spirale, które szybko odprowadzają 

urobek i tłumią wibracje. Narzę-
dzia te odznaczają się znacznie 

wyższą efektywnością pracy 
niż standardowe wiertła SD-
S-plus i SDS-max. Np. wiertła 
PROLINE SDS-plus S4 3-krot-
nie przyspieszają wiercenie. 

Co ważne, omawiane akceso-
ria przez cały okres swojego 

użytkowania zachowują tę samą 
średnicę i umożliwiają uzyskanie 

otworów spełniających tolerancje wy-
miarowe określone przez normy techniczne sto-
sowane we współczesnym budownictwie. To zaś, 
jak wiadomo, jest warunkiem pewnego mocowa-
nia kotew i kołków.

Wiertła udarowe, otwornice d i

W asortymencie marki PROLINE znalazła się bogata gama akcesoriów do 

elektronarzędzi. Ważne miejsce wśród nich zajmują wiertła do metalu lub drewna, 

wiertła udarowe, otwornice diamentowe oraz tarcze do cięcia i szlifowania.
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Otwornice diamentowe marki PROLINE
Mają stalowy korpus rurowy i obwodowe ostrze 
pokryte lutowanym próżniowo ziarnem diamento-
wym. Narzędzia te dostępne są z dwoma rodzajami 
uchwytów: albo HEX (1/4”) (średnice – od 5 do 12 
mm) do wiertarek i wiertarko-wkrętarek, albo otwo-
rem z gwintem M14 (średnice – od 5 do 68 mm) do 
małych szli�erek kątowych. Wśród omawianej ro-
dziny narzędzi PROLINE można wyróżnić otwornice 
z (1) chłodzącym wkładem woskowym i (2) nie-
posiadające takiego wkładu. Pierwsze z nich 
mają średnice 5–12 mm, zaś drugie – 6–68 m 
i wyłącznie uchwyt M14.
Omawiane otwornice diamentowe PROLINE 
przeznaczone są do wykonywania otwo-
rów na sucho w płytkach i okładzinach ce-
ramicznych, kamiennych oraz gresowych. 
Wiercenie omawianymi otwornicami zaczyna 
się ruchem okrężnym, narzędziem pochylonym 
pod kątem 15–30 stopni w stosunku do ob-
rabianego materiału w celu wstępnego 
jego nacięcia. Wykonane w taki spo-
sób nacięcie pełni rolę prowadzenia 
otwornicy w głównej fazie wier-
cenia.

Tarcze pilarskie marki PROLINE
W rodzinie tych narzędzi znajdziemy trzy podsta-
wowe grupy produktów: tarcze (1) całostalowe i z 
zębami z węglika spiekanego o kształtach (2) na 
przemian skośnym i (3) trapezowo-prostym. Tarcze 
pilarskie z pierwszej grupy (całostalowe) przezna-
czone są do zgrubnego cięcia drewna i materiałów 
drewnianych za pomocą pilarek tarczowych ręcz-
nych i stołowych (stacjonarnych). Wykonano je z 
wysokogatunkowej stali narzędziowej ulepszonej 
cieplnie. Zostały one precyzyjnie wycięte laserowo 
i oszlifowane. Tarcze te mają zęby na przemian sko-
śne (KB) o dodatnim kącie natarcia wynoszącym 3°. 
Są one rozwiedzione, aby zredukować opory cięcia 
i zapobiec zakleszczeniu się ich dysku w obrabia-
nym materiale. Co ważne, mogą być wielokrotnie 
ostrzone. Tarcze całostalowe PROLINE dostępne są 
w średnicach 180-355 z otworami mocującymi 30 
mm oraz pierścieniem redukującym średnicę mo-
cowania do 20 mm.
Z kolei tarcze z drugiej grupy, które mają zęby na 
przemian skośne (WZ) z węglika wolframu, to na-
rzędzia przeznaczone do prac standardowych 

związanych z cięciem drew-
na i materiałów drew-
nopochodnych, np. 
do cięcia wzdłużnego 
i poprzecznego drew-
na litego twardego oraz 
miękkiego, elementów z 
drewna klejonego, płyt 
stolarskich, sklejki itp. Ich 

specjalnie pro�lowany 
kształt zębów na 

przemianskośnych 
o kącie natarcia 15° 
pozwala na uzyskanie 
wysokiej jakości krawędzi ciętych 
materiałów. Tarcze te dostępne są 
w średnicach 130–500 mm i prze-

znaczone do stosowania w 
ręcznych pilarkach 

tarczowych, uko-
śnicach oraz pilarkach stoło-

wych. Mają otwór do mocowania o średnicach 20 
mm (tarcze od 130 do 160 mm) i 30 mm (tarcze 184 
mm i większe). Tarcze o średnicach 130-250 mm do-
starczane są z pierścieniami redukującym średnicę 
mocowania do 20, 16 lub 
12,7 mm.

Na ostatnią, trzecią grupę tarcz 
składają się piły tarczowe z uzę-
bieniem trapezowo-prostym 
(TFZ) kącie o natarcia -5°, wy-
konanym z węglika wolframu. 
Narzędzia te przeznaczone są 
do cięcia elementów aluminio-
wych i wykonanych z metali 
nieżelaznych, jak też z materia-
łów drewnopochodnych (płyty 
wiórowe, laminaty, MDF, OSB, 
HDF itp.). Dostępne są w śred-
nicach 200–250 mm z otworem 

mocujących 30 mm oraz pierście-
niami redukującymi go do 20 lub 16 mm.

Tarcze do cięcia i szlifowania PROLINE
Tworzą dużą rodzinę narzędzi zróżnicowanych 
pod względem wymiarów i przeznaczenia ma-
teriałowego. Dostępne są w średnicach 115, 125, 
180, 230, 300, 350 i 400 mm. Tarcze o średnicach 
115–230 mm z otworem mocującym 22,23 mm, 
przeznaczone do cięcia i szlifowania, stosuje się w 
szlifierkach kątowych. Zaś dyski do cięcia o średni-
cach 300–400 mm z otworem 32 mm wykorzystu-
je się w różnego typu przecinarkach.
Tarcze do cięcia PROLINE mają grubość od 1 do 
4 mm, zaś do szlifowania – 6 mm. Narzędzia te 
są prasowane, a następnie wypalane w piecach 
przemysłowych i składają się z mieszanki ziarna 
ściernego (elektrokorundowego lub z węglika 
krzemu) oraz żywic sztucznych (spoiwa) i z okrą-
głych siatek z włókna szklanego będących osno-
wą ich konstrukcji. Omawiane dyski mają przekrój 
płaski lub z odsadzonym środkiem (wypukłym lub 
wklęsłym). Tarcze z ziarnem elektrokorundowym 
przeznaczone są do zgrubnego cięcia i szlifowa-
nia metali, głównie stali konstrukcyjnych (tzw. 
czarnych) lub nierdzewnych, zaś ze ścierniwem z 
węglika krzemu – do zgrubnej obróbki kamienia, 
betonu, a nawet żeliwa.

Reasumując, dokonany przegląd podstawowych 
akcesoriów do elektronarzędzi marki PROLINE 
pokazuje, że swoją jakością i możliwościami robo-
czymi są optymalnie dostosowane do wysokich 
wymagań profesjonalistów z przemysłu, rzemio-
sła i budownictwa. Ważną ich zaletą jest bardzo 
korzystny stosunek ceny do jakości wykonania i 
możliwość obniżenia kosztów realizowanych prac.

pins

e d iamentowe i tarcze PROLINE
AKCESORIA



W 
ofercie Metabo znajduje się pięć 
modeli przewodowych szli�erek pro-
stych o klasycznej budowie. Cztery 
z nich, tj. GEP 950 G PLUS, GE 950 G 

PLUS, GEP 710 PLUS i GE 710 PLUS, wyposażono w 
wydłużoną głowicę, czyli tzw. długą szyjkę. Piąty z 
modeli – GE 710 COMPACT – ma głowicę (szyjkę) 
krótką i z tego powodu nazywany jest kompakto-
wym. Dlatego może być wykorzystany jako napęd 
frezarki górnowrzcionowej. Omawiane szli�erki 
proste Metabo o wydłużonej głowicy, wykonanej 

z ciśnieniowego odlewu aluminiowego, doskonale 
nadają się do szlifowania w ciasnych zakamarkach 
czy wewnątrz stalowych pro�li, matryc, rur itp. Wy-
posażone są standardowo w nakładaną na głowice 
osłonę z miękkiej okładziny gumowej. Ułatwia ona 
trzymanie szli�erek i umożliwia wygodne oraz pew-
ne operowanie nimi. Kołnierze łożysk wrzecion wy-
konano z ciśnieniowego odlewu aluminiowego, co 
gwarantuje omawianemu sprzętowi wysoką trwa-
łość i żywotność. Szyjki wszystkich model szli�erek 
mają również precyzyjne mocowanie o średnicy 

43 mm służące do ich montowania w uchwytach 
wykorzystywanych podczas pracy stacjonarnej z 
użyciem wałków giętkich.
W prezentowanych szli�erkach prostych zastoso-
wano 1-fazowe silniki komutatorowe Marathon o 
mocach nominalnych/użytecznych 950/510 W (GEP 
950 G PLUS i GE 950 G PLUS) i 710/430 W (GEP 710 
PLUS, GE 710 PLUS i GE 710 COMPACT). Przypomnij-
my, że jednostki napędowe Marathon mają bardzo 
skuteczne zabezpieczenia przeciwpyłowe, które 
wydatnie zwiększają żywotność szli�erek. Ich pracą 
steruje elektronika, której podstawową funkcją jest 
niewąptliwie Vario-Constamatic (VC). Stabilizuje 
ona obroty i umożliwia ich 6-stopniową regulację 
w zakresach 2500–8700/min (GEP 950 G PLUS i 
GE 950 G PLUS), 10.000–30.500/min (GEP 710 PLUS 
i GE 710 PLUS) i 13.000–34.000/min (GE 710 COM-
PACT). Oprócz stabilizowania i regulowania obro-
tów elektronika zapewnia ochronę silników przed 
przeciążeniem, wyłącza momentalnie szli�erki w 
przypadku zakleszczenia napędzanej ściernicy, jak 
też zabezpiecza je przed ponownym uruchomie-
niem w przypadku wznowienia dostawy energii 
po nagłej przerwie. Jak widać, prezentowany sprzęt 
wyposażony jest w rozbudowane układy bezpie-
czeństwa zapewniające kompleksową ochronę 
użytkowników i maszyn. W modelach GEP 950 G 
PLUS i GEP 710 PLUS Metabo zastosowało włączniki 
czuwakowe, które podnoszą na najwyższy poziom 
bezpieczeństwo pracy i są wymagane przez �rmy z 
sektora przemysłowego.
Jak łatwo zauważyć, analizując wielkość obrotów, 
szli�erki GEP 950 G PLUS i GE 950 G PLUS przezna-
czone są do pracy ściernicami o większych średni-
cach (do 50 mm), czyli głównie listkowymi z uchwy-
tem trzpieniowym, natomiast GEP 710 PLUS, GE 710 
PLUS i GE 710 COMPACT przystosowano do pracy 
z dużymi prędkościami skrawania różnymi typami 
ściernic i frezów trzpieniowych.
W prezentowanych szli�erkach prostych Metabo 
osprzęt mocuje się tulejach zaciskowych 6 mm. 
Jego wymianę ułatwia blokada wrzeciona. Co wię-
cej, głowice, wrzeciona i tuleje wykonano bardzo 
precyzyjnie. Dlatego sprzęt pracuje bez tzw. bicia 
i zapewnia bardzo dobre rezultaty w pracy. Wszyst-
kie omawiane szli�erki proste Metabo są doskonale 
wyważone i łatwe w operowaniu, a obwód ich obu-
dowy jest optymalnie dopasowany do dłoni.
Reasumując, przewodowe szli�erki proste Metabo 
to profesjonalny sprzęt przeznaczony do pracy w 
trudnych warunkach. Wyróżniają go optymalne pa-
rametry działania oraz wysokiej jakości wykonanie 
umożliwiające stosowanie w trudnych warunkach 
pracy.

pins

Przewodowe szlifierki proste Metabo

W procesie szlifowania metali potrzebne są szli�erki proste o różnych 

parametrach pracy. Dlatego w ofercie Metabo znajdziemy pięć modeli 

tego typu sprzętu o zróżnicowanej mocy, obrotach i konstrukcji.

Dane techniczne szli昀椀erek prostych Metabo GEP 950 G PLUS, GE 950 G PLUS, GEP 710 PLUS, GE 710 PLUS i GE 710 COMPACT

Model GEP 950 G PLUS GE 950 G PLUS GEP 710 PLUS GE 710 PLUS GE 710 COMPACT

Moc nominalna/użyteczna (W) 950/510 950/510 710/430 710/430 710/430

Obroty (min-1) 2500–8700 2500–8700 10.000–30.500 10.000–30.500 13.000–34.000

Prędkość obrotowa pod obciążeniem (min-1) 7200 7200 24.000 24.000 24.000

Silnik Marathon + + + + +

Vario-Constamatic (VC) + + + + +

Zabezpieczenie przed ponownym 
uruchomieniem

+ + + + +

Włącznik czuwakowy + - + - -

Średnica mocowania szyjki (mm) 43 43 43 43 43

Długość kabla (m) 4 4 4 4 4

Waga bez kabla (kg) 1,7 1,7 1,6 1,6 1,4

ELEKTRONARZĘDZIA
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NOWY STANDARD

W OBRÓBCE METALU.

PILARKI DO METALU.

W nowej gamie produktów FEIN.

FEIN.PL
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A
kumulatorowa gwoździarka Metabo NFR 
18 LTX 90 BL wyposażona jest w innowa-
cyjny pneumatyczny mechanizm wbijający 
gwoździe. Napędza go silnik bezszczotkowy 

za pośrednictwem mechanizmu zębatkowego. Jed-
nostka napędowa pracuje bardzo precyzyjnie i szyb-
ko, gdyż gwoździarką można wbijać dwa gwoździe na 
sekundę. Tak wysoką prędkość pracy osiągnięto dzięki 
zastosowaniu w urządzeniu sterowania elektronicz-
nego i efektywnego 18-woltowego systemowego 
zasilania akumulatorowego Metabo. Niemiecki pro-
ducent zaleca zasilać gwoździarkę FR 18 LTX 90 BL wy-
sokoprądowymi akumulatorami LiHD 18 V/4.0 Ah. Na 
jednym ich cyklu pracy omawianym sprzętem można 
wbić do 550 gwoździ. Tak jak wszystkie elektronarzę-
dzia bezprzewodowe Metabo może być ona zasilana 
akumulatorami z linii Li-Power (dostępne pojemności 
– 2.0, 4.0 i 5.2 Ah) oraz LiHD (4.0, 5.5, 8.0 lub 10.0 Ah) 
wchodzącymi w skład systemu CAS.
Do sterowania jego pracą służy przycisk włącznika 
znajdujący się na panelu sterowania oraz dwa od-
dzielne przyciski funkcyjne, którymi wybiera się jeden 
z dwóch trybów pracy: wbijanie pojedyncze lub se-
ryjnie (stykowe). O wybranym trybie pracy informuje 
dioda LED znajdująca się na panelu sterowania. Jej 
światło ciągłe oznacza ustawienie trybu wbijania 
pojedynczego, zaś migające – włączenie trybu se-
ryjnego. Wbijanie w trybie pojedynczym wymaga 
dociśnięcia tzw. noska do montowanego materiału i 
następującego po nim wciśnięcia włącznika spusto-
wego. Z kolei w trybie seryjnym (stykowym) wbijanie 
gwoździ odbywa się wyłącznie przez jednoczesne 
wciśnięcie włącznika spustowego i dociśnięcie no-
ska do mocowanego elementu. Omawiany sprzęt 
wyposażono także w regulację głębokości wbijania 
gwoździ. Służy do tego śruba regulacyjna znajdująca 
się w głowicy gwoździarki. Co ważne, jego elektroni-

ka sterująca wyłącza go po 30 min 
bezczynności w celu oszczędzania 
energii akumulatora.
Prezentowana gwoździarka posia-
da mechaniczne zabezpieczenie 
przed strzałem w powietrze. Za-
stosowano w niej także suwako-
wą blokadę spustu znajdującą 
w rękojeści. Oba rozwiązania 
podnoszą bezpieczeństwo 
pracy na wysoki poziom.
Omawiana akumulatorowa 
gwoździarka Metabo NFR 18 
LTX 90 BL przeznaczona jest 
do wbijania gwoździ z głów-
ką „D” o średnicach 2,9–3,3 
mm, długości od 50 do 
90 mm i kącie pochylenia 
30°–34°. Sprzęt wyposażo-
ny jest w magazynek umożliwiający automatycznie 
podawanie gwoździ do głowicy roboczej, którego 
maksymalna pojemność wynosi 47 sztuk. Jego ob-
sługa jest ułatwiona, gdyż ładowanie i wyjmowanie 

gwoździ nie wymaga użycia narzędzi. Aby umożliwić 
pracę w trudno dostępnych miejscach, magazynek 
zamocowano pod kątem do osi gwoździarki. Prezen-
towane urządzenie to sprzęt ergonomiczny mający 
rękojeść główną pokrytą miękką wykładziną, a także 
pałąk, który chroni akumulator przed uszkodzeniem 

mechanicznym i służy do mocowania linek za-
bezpieczających gwoździarkę przed upadkiem z 
wysokości oraz do jej zawieszania.

Reasumując, akumulatorowa gwoździarka Metabo 
NFR 18 LTX 90 BL znacznie 

usprawnia mocowanie 
elementów drewnia-
nych podczas monta-

żu konstrukcji drewnianych: 
domów szkieletowych, 

więźb dachowych, ogro-
dzeń, altan itd. Nie wymaga 

jak gwoździarki pneumatycz-
ne uciążliwego doprowadzania 

węży sprężonego powietrza i przeno-
szenia masywnego kompresora. Nie musi być też 

jak gwoździarki gazowe po każdym dniu roboczym 
dokładnie czyszczona. Nie tylko więc w porównaniu 
do gwoździarek pneumatycznych czy gazowych 
przyspiesza znacznie prace montażowe, ale także 
wydatnie redukuje ich koszty i do tego jest znacznie 
prostsza oraz łatwiejsza w obsłudze.

pins

W gwoździarce Metabo NFR 18 LTX 90 BL zastosowano innowacyjny pneumatyczny 

mechanizm wbijania gwoździ. Dzięki temu sprzęt jest wysoce skuteczny w pracy 

i z powodzeniem zastępuje uciążliwe w eksploatacji gwoździarki gazowe.

Akumulatorowa gwoździarka Metabo NFR 18 LTX 90 BL

Dane techniczne akumulatorowej gwoździarki Metabo NFR 18 LTX 90 BL
Rodzaj mechanizmu wbijającego gwoździe Pneumatyczny

Napęd główny silnik bezszczotkowy

Rodzaj obsługiwanych gwoździ z główką „D”

Długość/średnica/kąt gwoździ 50–90/2,9–3,3 mm/30°–34°

Szybkość wbijania 2 gwoździe/s 

Pojemność magazynka 47 gwoździ

Tryby pracy wbijanie seryjne (stykowe) i pojedyncze 

Napięcie zasilania 18 V

Zalecane akumulatory Metabo LiHD 18 V/4.0 Ah

Waga z akumulatorami 4,7 kg

ELEKTRONARZĘDZIA
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N
iewątpliwie ofertę szli�erek kątowych  
Metabo wyróżnia obecność w niej sprzę-
tu mającego obniżoną głowicę kątową. 
Żaden z renomowanych producentów 

nie ma w swoim portfolio takich maszyn. Urzą-
dzenia te są szczególnie przydatne do szlifowania 
w miejscach wąskich i o niewielkiej wysokości oraz 
w przypadku, gdy obrabiane elementy tworzą kąt 
ostry do 43°.
Akumulatorowa szli�erka Metabo WF 18 LTX 125 
Quick wyróżnia się nie tylko obniżoną głowicą do 
28 mm, ale także wyposażeniem w wydajny silnik 
4-polowy. Rozpędza on wrzeciono na biegu jało-
wym do 8000 obr./min. Szli�erka może być zasilana 
akumulatorami litowo-jonowymi Metabo/CAS o 
napięciu 18 V należącymi do linii Li-Power (dostęp-
ne pojemności – 2.0, 4.0 i 5.2 Ah) oraz LiHD (4.0, 5.5, 
8.0 lub 10.0 Ah).
Prezentowana szli�erka kątowa Metabo WF 18 LTX 
125 QUICK wyposażona jest w rozbudowaną elek-
tronikę. Jej główne funkcje to: łagodny rozruch, 
ochrona antyprzeciążeniowa silnika i ogniw akumu-
latora oraz zabezpieczenie przed przypadkowym 
uruchomieniem na skutek podpięcia akumulatora. 
Zastosowano w niej ruchome gniazdo, w którym 
mocuje się akumulator. Dzięki temu użytkownik 
może zmieniać pozycję kątową akumulatora co 
90°, obracając go wokół osi maszyny. Do jego dys-
pozycji są trzy różne jego położenia. Rozwiązanie 
to umożliwia dostosowanie szli�erki do wymagań 

użytkowników i zwiększa jej 
poręczność, a także ułatwia pracę 
w miejscach trudno dostępnych. W oma-
wianej szli�erce znajdziemy zewnętrzny �ltr, 
którego zadaniem jest ochrona uzwojeń silni-
ka przed destrukcyjnym działaniem drobin pyłu 
powstającego podczas szlifowania.
Omawiana szli�erka kątowa Metabo WF 18 LTX 125 
QUICK to urządzenie ergonomiczne, mające nie-
wielki obwód obudowy, który ułatwia trzymanie  

i operowanie nim. Rękojeści boczne mocuje się w 
nim z prawej lub lewej strony głowicy. Sprzęt jest 
też łatwy w obsłudze, wyposażono go bowiem 
nakrętkę szybkomocującą QUICK i beznarzędziową 
regulację zapadkową osłony tarczy.
Reasumując, akumulatorowa szli�erka kątowa Me-

tabo WF 18 LTX 125 QUICK o obniżonej 
głowicy to unikalny specjalistycz-

ny sprzęt przeznaczony 
głównie do szlifowania w 

miejscach ograniczo-
nych przestrzennie. 
Wyróżnia ją niewątpli-
wie wysoka trwałość 
i wydajność pracy, 
energooszczędność 

oraz zaawansowana 
ergonomia. Z jej uni-

kalnych zalet skorzystają 
�rmy zajmujące się obróbką 

metali, montażem konstrukcji 
stalowych itp.

pins

Metabo WF 18 LTX 125 QUICK to unikalna akumulatorowa szli�erka 

kątowa z obniżoną głowicą. Opracowano ją specjalnie do prac 

w miejscach ograniczonych przestrzennie.

Akumulatorowa szlifierka Metabo 
WF 18 LTX 125 Quick z obniżoną głowicą

ELEKTRONARZĘDZIA

Dane techniczne akumulatorowej szli昀椀erki 
Metabo WF 18 LTX 125 Quick z obniżoną głowicą

Napięcie zasilania 18 V

Średnica tarczy szli�erskiej 125 mm

Obroty na biegu jałowym 8000/min

Gwint wrzeciona M14

Akumulator Li-Power (napięcie/pojemność) 18 V/2.0, 4.0 i 5.2 Ah

Akumulator LiHD (napięcie/pojemność) 18 V/4.0, 5.5, 8.0, 10 Ah

Rodzaj silnika komutatorowy

Ciężar bez/z akumulatorem 2/2,7 kg
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Pilarka tarczowa FEIN F-IRON Cut 57 AS
Łączy kompaktowe wymiary z wysoką wydajnością. 
Tnie o 50% szybciej niż konkurencyjny sprzęt dzięki 
połączeniu bezszczotkowego silnika, akumulatora 
ProCORE i optymalnie dopasowanej tarczy pilarskiej. 
Co ważne, pilarka F-IRON Cut 57 AS ma niską masę 
wynoszącą zaledwie 3 kg oraz kompaktowe wy-
miary i na jednym ładowaniu akumulatora ProCORE 
umożliwia przecięcie 30 m materiałów metalowych.
Akumulatorowa pilarka tarczowa FEIN F-IRON Cut 57 
AS pozwala na wykonywanie zarówno długich, jak 
i precyzyjnych cięć elementów metalowych. Dzięki 
dużej głębokości cięcia, która wynosi maksymalnie 
57 mm, można nią formatować elementy o dużych 
przekrojach. Z kolei funkcja regulacji prędkości obro-
towej tarczy umożliwia cięcie z optymalnymi para-
metrami skrawania zróżnicowanej gamy materiałów 
metalowych, w tym także rur i pro�li wykonanych ze 
stali oraz stali nierdzewnej.
Pilarka FEIN F-IRON Cut 57 AS ma solidną konstrukcję 
z odlewanego ciśnieniowo aluminium, która dzięki 
efektywnemu odprowadzaniu ciepła chroni ją przed 
przegrzaniem. Sprzęt wyposażono w wykonany z 
odpornego na wysoką temperaturę materiału zbior-
nik służący do gromadzenia gorących wiórów, które 
powstają podczas cięcia. Zapewnia on użytkowni-
kowi pilarki maksymalny poziom bezpieczeństwa 
pracy.
Fein oferuje do niej nowe tarcze pilarskie. Są opty-
malnie dopasowane do pilarki i odznaczają się pod-
wyższoną trwałością, która nie ulega zmniejszeniu 
na skutek cięcia nimi z wykorzystaniem wysokiej 
mocy napędu urządzenia. Ich poszczególne wersje 

przeznaczone są do cięcia stali, stali nierdzewnej, 
metali nieżelaznych, aluminium itd.

Akumulatorowa pilarka szablasta 
FEIN ASAS 18-21 K AS
To prawdziwie wszechstronne urządzenie, które 
umożliwia cięcie w miejscach trudno dostępnych lub 
ograniczonych przestrzennie. Doskonale radzi sobie 
zarówno z metalami oraz plastikiem, jak i drewnem, 
materiałami drewnopochodnymi, izolacyjnymi itp. 
Wyposażono ją w mocny silnik, który gwarantuje 
szybkie postępy w pracy. Pilarka szablasta FEIN ASAS 
18-21 K AS to sprzęt o zaawansowanej ergonomii i 
niskim poziomie wibracji. Jej obroty reguluje się pal-
cem, naciskając włącznik spustowy. Dzięki tym roz-
wiązaniom elektronarzędziem pracuje się łatwo i wy-
godnie. Co ważne, zastosowano w nim uchwyt SDS, 
który umożliwia szybką wymianę brzeszczotów i nie 
wymaga użycia narzędzi.

Akumulatorowa pilarka taśmowa 
FEIN ABAS 18-63 AS
Tak jak pilarka szablasta FEIN ASAS 18-21 K AS umożliwia 
pracę w miejscach ograniczonych przestrzennie. Dyspo-
nując odpowiednimi piłami taśmowymi, można nią ciąć 
bardzo dużą gamę materiałów metalowych. Niewątpli-
wie pracę pilarką ułatwia beznarzędziowa wymiana pił 
taśmowych. Ich bezdrganiowy napęd i oświetlenie dio-
dą LED obszaru roboczego umożliwiają wykonywanie 
precyzyjnych cięć prostopadłych oraz ukośnych. Z kolei 
ergonomiczna konstrukcja pilarki, kompaktowe rozmiary 
i wygodne prowadzenie obiema rękami zapewniają wy-
godną oraz niemęczącą pracę.

Mocna przecinarka do cięcia metalu 
FEIN MKAS 355
To synonim precyzji, bezpieczeństwa i 100% jakości 
FEIN. Przecinarka doskonale sprawdza się w pracy 
stacjonarnej i dzięki stosowaniu odpowiednich 
tarcz może być używana do cięcia zróżnicowanej 
gamy materiałów metalowych. Przetniemy nią za-
równo stal konstrukcyjną, nierdzewną, jak i metale 
nieżelazne. Można nią precyzyjnie i szybko forma-
tować nie tylko pro�le, ale także elementy lite. Co 
ważne, przecięte nią z maksymalną wydajnością 
materiały wymagają tylko niewielkiego dopraco-
wania krawędzi.
Przecinarka wyposażona jest w dokładną regulację 
skosu cięcia w zakresie 0–45°. Jest łatwa w użytko-
waniu dzięki m.in. obsłudze jedną ręką. Firma FEIN 
do swojej przecinarki oferuje specjalizowane tar-
cze o optymalnych parametrach skrawania, które 
umożliwiają zimne beziskrowe cięcie praktycznie 
każdego materiału metalowego. Wśród tych akce-
soriów znajduje się nowa tarcza FEIN do stali nie-
rdzewnej, która gwarantuje cięcie bez zadziorów i 
odznacza się długą żywotnością.

Jeden interfejs i wiele możliwości – wydajne 
systemowe akumulatory AMPShare 18V
Od 2022 r. możliwe jest korzystanie z rosnącej liczby 
elektronarzędzi FEIN zasilanych zarówno akumula-
torami AMPShare, jak i BOSCH Professional 18V. Za-
stosowano w nich nowoczesną technologię ogniw 
Li-Ion i inteligentne zarządzanie ich działaniem. 
Rozwiązania te sprawiają, że akumulatory AMPSha-
re dostarczają o 87% więcej mocy niż konwencjo-
nalne ich konstrukcje. Zaś dzięki efektywnemu od-
prowadzaniu ciepła ich żywotność jest wydłużona 
o 135% w porównaniu do standardowych akumu-
latorów Li-Ion. Dla użytkownika oznacza to krótszy 
czas ładowania, większą moc i mniejszą liczbę aku-
mulatorów oraz ładowarek należących do niekom-
patybilnych systemów zasilania. W efekcie obniża 
to koszty sprzętu do zasilania i ułatwia utrzymanie 
porządku w miejscu pracy.

opr. pins

FEIN rozszerzył portfolio swoich elektronarzędzi do obróbki metalu  

o pilarki: tarczową F-IRON Cut 57 AS, szablastą ASAS 18-21 K AS i taśmową 

ABAS 18-63 AS oraz o przecinarkę MKAS 355. Jak przystało na sprzęt klasy 

premium, nowe elektronarzędzia FEIN odznaczają się wysokim poziomem 

efektywności i bezpieczeństwa pracy, a także dużą trwałością.

Akumulatorowe pilarki i mocna przecinarka 
przewodowa do metalu od FEIN

ELEKTRONARZĘDZIA
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M
łotowiertarka Makita HR010G ma ergo-
nomiczny kształt „L” i napędzana jest 
przez wydajny silnik bezszczotkowy. 
Nad jej pracą sprawuje kontrolę zawan-

sowana elektronika. Jej podstawowe funkcjonalno-
ści to ochrona przed przeciążeniem, regulacja oraz 
stabilizacja obrotów i częstotliwości udarów.
Z kolei silnik bezszczotkowy współdziała z jednobie-
gową przekładnią i pneumatycznym mechanizmem 
udarowym, co pozwala na bardzo efektywne wier-
cenie w różnych materiałach: od betonu po drewno 
i stal. Do przełączania między trzema trybami pracy 
– wierceniem udarowym, bezudarowym i podkuwa-
niem – służy łatwe w obsłudze pokrętło umieszczone 
z boku obudowy mechanizmów przekładni i udaru 
pneumatycznego. Jego czwarta pozycja umożliwia 
optymalne ustawienie kątowe dłuta SDS-plus.

Aby praca była komfortowa nawet podczas długo-
trwałego wiercenia udarowego, Makita w młoto-
wiertarce HR010G zastosowała system AVT, który 
skutecznie tłumi wibracje. Do zwiększenia wygody 
operowania omawianym sprzętem przyczyniają 
się też takie rozwiązania, jak dioda LED czy miękkie 
wykładziny na uchwytach. Zaś zastosowany w nim 
uchwyt SDS-plus umożliwia szybką i prostą wymia-
nę akcesoriów. Z kolei Auto-start Wireless System 
(AWS) wykorzystujący technologię Bluetooth® służy 
do zdalnego uruchamiania i wyłączania odkurzaczy 
bezprzewodowych Makita, co przy wykorzystaniu 
osłony przeciwpyłowej Makita 1911P8-4 umożliwia 
czystą pracę. Omawiane urządzenie może także 
współpracować z podciśnieniowym systemem od-
sysania i zbierania pyłu DX16, który wyposażony jest 
w �ltr HEPA, pokrętło do jego oczyszczania i pojem-
nik na pył.
Do zasilania młotowiertarki HR010G służą systemo-
we akumulatory litowo-jonowe z linii XGT 40 Vmax 

o maksymalnym napięciu 40 V i pojemnościach 
od 2.0 do 8.0 Ah. Co ważne, prezentowany sprzęt 
został wykonany w technologii XPT zwiększającej 
odporność na pył i wilgoć, co pozwala na pracę w 

trudnych warunkach. Bezpieczeństwo operowania 
zwiększają sprzęgło antyprzeciążeniowe oraz mo-
cowanie linki chroniącej elektronarzędzie przed 
upadkiem z wysokości.

Podsumowując, akumulatorowa młotowiertarka 
Makita HR010G to sprzęt zaawansowany tech-
nicznie, ergonomiczny i wysoce efektywny oraz 
bezpieczny w pracy. Jego ważną zaletą jest duża 
wygoda pracy, a także możliwość wiercenia bezpy-
łowego.

pins

Makita wprowadza kolejne innowacyjne elektronarzędzie do swojej 

linii akumulatorowych narzędzi XGT 40 Vmax – młotowiertarkę 

HR010G. Jest to kompaktowy, ale zarazem mocny sprzęt, który 

pozwala pracować efektywnie, czysto i wygodnie.

Wydajna i poręczna – akumulatorowa 
młotowiertarka Makita HR010G

Dane techniczne młotowiertarki Makita HR010G
Napięcie zasilania (maksymalne/średnie) 40 V/36 V

Maks. energia pojedynczego udaru (wg EPTA) 2,1 J

Częstotliwość udarów 0–5000/min

Obroty na biegu jałowym 0–1350/min

Maks. średnica wiercenia w betonie wiertłem i koroną/drewnie/stali 24 i 35/26/13 mm

Uchwyt narzędziowy  SDS-plus

Ciężar netto 2,8–4,5 kg

Systemowe akumulatory zasilające XGT (napięcie maks./pojemność) 40 V/2.0, 2.5. 4.0, 5.0 lub 8.0 Ah
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Konstrukcja, ergonomia i obsługa
Akumulatorową piłę szablastą Makita DJR189, 
zasilaną prądem stałym 18 V, napędza wysoko-
sprawny silnik bezszczotkowy BLDC. Generuje on 
za pośrednictwem przekładni mimośrodowej od 
0 do 3100 suwów/min o 22-milimetrowym skoku. 
Są one elektronicznie regulowane włącznikiem 
spustowym i stabilizowane niezależnie od prze-
ciążenia. Japoński producent w instrukcji obsługi 
podaje, że testowanym elektronarzędziem można 
przecinać elementy drewniane o grubości 255 
mm i metalowe rury o średnicy 130 mm. Bezpro-
blemowo i efektywnie przetniemy nim więc różne 
profile, kątowniki i płaskowniki metalowe, w tym 
stalowe, a także rury z PCV, miedzi, aluminium czy 
nawet stali. Piły szablastej Makita DJR189 moż-
na też użyć w pracach dekarskich i ciesielskich, 
np. do docinania desek dachowych, kantówek, 
czy choćby belek o mniejszym przekroju. Zasto-
sowanie znajdzie także w pracach ogrodowych, 
np. w docinaniu gałęzi. Jest więc profesjonalnym 
narzędziem, które przeznaczone jest nie tylko dla 
dekarzy, cieśli, budowlańców, instalatorów itp. Z 
jego zalet z powodzeniem mogą skorzystać także 
sadownicy, firmy ogrodnicze, gospodarstwa do-
mowe, entuzjaści prac ogrodowych itp.
Testowana piła szablasta Makita DJR189 zasilana 
jest z 18-woltowych akumulatorów litowo-jono-
wych serii LXT o pojemnościach od 1.5 do 6.0 Ah. 
Jak już nieraz informowaliśmy, ich ogniwa chro-
nione są przez elektronikę przed przeciążeniem, 
zbyt wysoką temperaturą oraz nadmiernym roz-
ładowaniem. Omawiana piła wyposażona została 
we włącznik spustowy z blokadą załączenia, któ-
ra uniemożliwia jej przypadkowe uruchomienie. 
Jest też elektroniczny hamulec, który zatrzymuje 
brzeszczot natychmiast po wyłączeniu pilarki. Jak 
łatwo zauważyć, oba rozwiązania zapewniają wy-
soki poziom bezpieczeństwa pracy.
Obsługa testowanej piły szablastej sprowadza się 
w zasadzie do wymiany akumulatorów i brzesz-
czotów. Akcesoria te mocuje się w szybkomocują-
cym uchwycie narzędziowym. W tym celu należy 
włożyć brzeszczot w gniazdo i lekko docisnąć, aby 

pierścień uchwytu mógł obrócić się i spowodo-
wać zablokowanie ostrza. Podczas demontażu na-
leży lekko obrócić ten pierścień palcami w pozycję 
umożliwiającą mocowanie brzeszczotu, co spo-
woduje jego automatyczne wysunięcie. Integral-
ną częścią głowicy testowanego elektronarzędzia, 
tak jak w każdej pile szablastej, jest stopka oporo-
wa. Umożliwia ona dociśnięcie sprzętu do przeci-
nanego materiału w celu ustabilizowania cięcia i 
zwiększenia jego dokładności.
Omawiana piła ma też ergonomiczny uchwyt z 
osłoną na dłoń. Pokryto go miękką, antypoślizgową 
okładziną (soft grip). Co ważne, osłona nie tylko za-
bezpiecza dłoń przed urazami, ale pełni także funk-
cję wzmocnienia konstrukcji testowanego sprzętu. 

Należy tu odnotować, że jego obudowę wykonano 
w technologii XPT, która zapewnia podwyższoną 
odporność na pył i wilgoć. Niewątpliwie pracę piłą 
szablastą Makita ułatwia dioda LED, która doświetla 
efektywnie miejsce cięcia. Zapala się ją, uruchamia-
jąc urządzenie włącznikiem głównym, i gasi z 10-se-
kudowym opóźnieniem, wyłączając je.

Akumulatorowa piła szablasta 
Makita DJR189 – wyniki testów redakcyjnych
Bezprzewodową, kompaktową piłę szablastą Ma-
kita DJR189 zasilaną akumulatorem Li-Ion 18 V/5,0 
Ah poddaliśmy wymagającym testowym cięcia 
wielu różnych materiałów: od rurek PCV do gru-
bych i twardych materiałów stalowych. Dokładne 
wyniki podaje tabela „Akumulatorowa piła szabla-
sta Makita DJR189 – wyniki testów redakcyjnych” 
opublikowana na portalnarzedzi.pl pod linkiem: 
https://portalnarzedzi.pl/artykul/akumulatorowa-
-pila-szablasta-makita-djr189-test/. Wszystkie za-
dania testowe pilarka wykonała bardzo sprawnie, 
nawet ekstremalny test cięcia prostokątnego pro-
�lu stalowego 70 x 50 mm (grubość ścianki – 4,3 
mm). Wykonując je, nie zauważyliśmy pod wzglę-
dem efektywności pracy żadnych różnic między 
nią a przewodowymi pilarkami szablastymi o mocy 
1200–1500 watów. Makita DJR189 pracuje bardzo 
stabilnie oraz równo i do tego przewyższa swoje 
konkurentki stosunkowo niewielkimi wymiarami i 
niską masą, co znacznie zwiększa wygodę oraz ła-
twość operowania. Ale na tym nie koniec – pilarka 
ma stosunkowo niski poziom wibracji na poziomie 
8,7 m/s2 (cięcie drewnianych belek) i 9,0 m/s2 (cięcie 
płyt), co nie tylko pozytywnie wpływa na łatwość 
cięcia, ale też na jego dokładność. Pod tym wzglę-
dem Makita DJR189 daleko w tyle pozostawia kon-
kurencję – umożliwia dokładne liniowo zaczynanie 
cięcia, gdyż nie szarpie i nie przyspiesza w zbyt 
dużym tempie.

Naszym zdaniem akumulatorowa piła szablasta 
Makita DJR189 to kompaktowy i lekki sprzęt, 
którym wykonamy sprawnie i dokładnie naj-
trudniejsze zadania z efektywnością przewodo-
wych „tygrysic” o mocy rzędu 1200–1500 wa-
tów. Testowaną piłą pracuje się nie tylko bardzo 
wydajnie, ale także łatwo i dokładnie.

pins

Makita DJR189 to akumulatorowa piła szablasta zasilana systemowymi 

18-woltowymi bateriami Li-Ion. Dzięki niewielkim gabarytom sprawdzi się 

w pracach wykonywanych w miejscach o ograniczonym dostępie.

Test akumulatorowej piły szablastej Makita DJR189

Dane techniczne akumulatorowej piły szablastej Makita DJR189
Napięcie zasilania 18 V

Systemowe akumulatory LXT 18 V/1.5 do 6.0 Ah

Częstotliwość suwów 0–3100 min-1

Skok brzeszczotu 22 mm

Waga w zależności od akumulatora 2,2–2,5 kg
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A
kumulatorowa frezarka górnowrzecio-
nowa YATO YT-82194 składa się z głów-
nego modułu napędowego i współ-
pracujących z nim dwóch modułów 

funkcyjnych: 2-kolumnowej podstawy wielofunk-
cyjnej i przystawki do frezowania krawędziowe-
go. Moduł napędowy ma wytrzymałą głowicę ze 
stopu aluminiowego, która służy do mocowania 
go w podstawie wielofunkcyjnej. W głowicy tej, 
a dokładniej mówiąc na jej szyjce, mocuje się też 
przystawkę do frezowania krawędziowego.

Główny moduł napędowy
Jego sercem jest silnik bezszczotkowy zasila-
ny z systemowych litowo-jonowych akumu-
latorów YATO o napięciu 18 V. Pracą modułu 
steruje elektronika. Silnik bezpośrednio napę-
dza wrzeciono i generuje obroty od 8000 do 
26.000/min. Do ich ustawiania służy 6-pozy-
cyjne pokrętło. Elektronika frezarki nie tylko 
umożliwia regulację prędkości obrotowej, ale 
także łagodnie rozpędza silnik podczas rozru-
chu i chroni urządzenie przed przeciążeniem, 
optymalizuje pobór energii i zabezpiecza 
ogniwa Li- Ion akumulatora przed przegrza-
niem, przeciążeniem oraz nadmiernym rozła-
dowaniem.
Frezarkę można zasilać systemowymi aku-
mulatorami Li- Ion YATO o napięciu 18 V i po-
jemnościach: 2.0, 3.0, 4.0 lub 6.0 Ah. Mocuje 

się je w gnieździe znajdującym się w górnej 
części modułu napędowego. Włącznik główny 
urządzenia ma blokadę załączenia zabezpie-
czającą go przed przypadkowym uruchomie-
niem. Aby włączyć sprzęt, należy go najpierw 
odblokować przyciskiem i następnie nacisnąć 
włącznik główny. Odblokowanie sygnalizu-
je zapalenie dwóch diod LED, które służą do 
oświetlania pola obróbki.
Frezy montuje się w napędzie głównym w 
standardowym uchwycie narzędziowym, czyli 
tulei zaciskowej. Frezarka przystosowana jest 
do obsługi tulei o średnicach 6 i 8 mm. Dzię-
ki blokadzie wrzeciona osprzęt wymienia się 
bardzo wygodnie z użyciem klucza płaskiego.
Co ważne, moduł napędowy ma gumowaną 
obudowę, co ułatwia trzymanie go podczas 
frezowania krawędziowego i szlifowania, np. z 
użyciem frezów trzpieniowych czy czyszcze-
nia obrotowymi szczotkami technicznymi. Jak 
łatwo zauważyć, w formie nieuzbrojonej moż-
na go wykorzystać jako kompaktową akumula-
torową szlif ierkę prostą i użyć np. do obróbki 
elementów metalowych.

Podstawa wielofunkcyjna
Ma budowę kolumnową i służy do frezowa-
nia drewna i materiałów drewnopochodnych 
oraz umożliwia realizację podstawowej funk-
cji elektronarzędzia, jaką jest frezarka górno-

wrzecionowa. W podstawie można zamonto-
wać następujące akcesoria precyzujące pracę:
• prowadnicę równoległą do frezowania li-

niowego,
• prowadnicę równoległą do frezowania po 

łukach,
• cyrkiel do frezowania po okręgu,
• pierścień kopiujący do frezowania z uży-

ciem szablonów.

W podstawie znajduje się śrubowa regulacja 
głębokości frezowania w zakresie 0–55 mm z 
podziałką milimetrową od 0 do 6 cm, 8-pozy-
cyjnym zderzakiem rewolwerowym i bloko-
wanym śrubowo bolcem oporowym. Zastoso-
wano w niej także blokadę zagłębienia frezu 
i dwie sprężyny umieszczone na kolumnach. 
Służą one do automatycznego podnoszenia 
modułu napędowego i w konsekwencji do 
wyjmowania frezu z miejsca obróbki. Pod-
stawę wyposażono w dwie gałkowe rękojeści 
przeznaczone do prowadzenia elektronarzę-
dzia podczas frezowania, a także w króciec do 
podłączenia węża odkurzacza warsztatowego, 
co podczas frezowania umożliwia usuwanie 
wiórów i pyłu.

Przystawka do frezowania 
krawędziowego
Montuje się ją bez użycia narzędzi na szyjce 
głowicy. Przystawka wyposażona jest w pier-
ścień oporowy i regulację zagłębiania frezu z 
blokadą śrubową. Umożliwia ona z użyciem fre-
zów palcowych dokładne frezowanie krawędzi 
elementów drewnianych lub wyrównywanie 
doklejek lub obrzeży mocowanych na bokach 

Akumulatorowa frezarka YATO YT-82194 to kompaktowy i mobilny sprzęt 

modułowy. Może pełnić funkcję frezarki górnowrzecionowej i krawędziowej, 

a także szli�erki prostej, napędu wałka giętkiego czy nawet wiertarki do drewna.

Test akumulatorowej frezarki  m
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desek drewnianych czy płyt wiórowych. Moż-
na jej użyć także do profilowania krawędzi za 
pomocą frezów z prowadzeniem łożyskowym.

Wyniki testów frezarki 
górnowrzecionowej YATO YT-82194
Próby sprawdzające możliwości robocze frezarki 
modułowej YATO YT-82194 wykonaliśmy na ele-
mentach z litego drewna miękkiego i twardego, 
płytach meblowych oraz sklejce liściastej. Fre-
zowaliśmy za pomocą węglikowych frezów YATO 
z 35-sztukowego zestawu YT-6803. Użyliśmy fre-
zów palcowych, palcowych z łożyskiem, stożko-
wych i kształtowych z łożyskiem. Frezowaliśmy 
przeciwbieżnie, wykorzystując w poszczególnych 
zadaniach testowych podstawę wielofunkcyjną z 
prowadnicą równoległą, cyrklem i pierścieniem 
kopiującym, a także przystawkę frezowania kra-
wędziowego. W naszej ocenie przezbrajanie fre-
zarki jest łatwe do wykonania i odbywa się bez 
żadnych problemów, a co najważniejsze bez 
mocowania się ze sprzętem. Z kolei same opera-
cje frezowania wykonuje się sprawnie i stabilnie 
dzięki wydajnemu silnikowi bezszczotkowemu, 
regulacji obrotów i ergonomicznym uchwytom. 
Co ważne, sprzęt zapewnia wysoką jakość obrób-
ki materiałów drewnianych.
Naszym zdaniem frezarka modułowa YATO  
YT-82194 to wszechstronny sprzęt akumulatoro-
wy, którym wykonamy bardzo dokładnie i czysto 
zadania przeznaczone dla frezarek górnowrze-
cionowych oraz krawędziowych. Może być tak-
że z powodzeniem użyty do szlifowania metali i 
tworzyw sztucznych z użyciem wałków giętkich, 
frezów i ściernic trzpieniowych.

pins

ELEKTRONARZĘDZIA

arki  modułowej YATO YT-82194

Dane techniczne akumulatorowej frezarki modułowej YATO YT-82194
Napięcie zasilania 18 V (prąd stały)

Obroty 8000–26.000 min-1

Uchwyt narzędziowy tuleje mocujące 6 lub 8 mm

Skok zespołu frezowego 0–55 mm

Akumulatory zasilające YATO Li-Ion 18 V/2.0 do 6.0 Ah

Masa 1,78 kg

Moduły wykonawcze
podstawa wielofunkcyjna z akcesoriami 

i przystawka do frezowania krawędziowego

Funkcjonalności
frezarka górnowrzecionowa, frezarka krawędziowa, 

szli�erka prosta, napęd wałka giętkiego
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Ł
adowarka GAL 18V6-80 Professional przezna-
czona jest do ładowania od 1 do sześciu aku-
mulatorów Bosch o napięciu 14,4 V lub 18 V 
z linii GBA i ProCORE. Wyposażono ją w sześć 

gniazd. W każdym z nich mamy 5-diodowy wskaźnik 
informujący o stanie naładowania akumulatora pod-
piętego do danego gniazda, przycisk Priority Start 
oraz czerwony sygnalizator temperatury/błędu. Aku-
mulatory są ładowane kolejno, zgodnie ze strzałkami 
umieszczonymi na urządzeniu. Ich stan jest rozpo-
znawany przez ładowarkę, co umożliwia optymalny 
dobór prądu ładowania w zależności od napięcia i 
temperatury ogniw Li-Ion oraz pozwala wydłużyć 
żywotność  tych produktów.
Do ładowania akumulatorów ładowarka Bosch GAL 
18V6-80 Professional wykorzystuje dwa cykle. Naj-
pierw wszystkie wpięte w nią akumulatory ładuje 
szybkim cyklem 80%, a następnie drugim wolniej-
szym 80–100%. Jeśli jeden z wpiętych akumulatorów 
jest naładowany w stopniu 80% lub większym, to 
zostanie pominięty w pierwszym cyklu ładowania. 
Jego napełnianie energią elektryczną rozpocznie się 
po przejściu ładowarki do drugiego cyklu pracy, czyli 
po naładowaniu pozostałych akumulatorów do 80%.
Co ważne, użytkownik może wybrać, który aku-
mulator ma być ładowany jako pierwszy, naciska-
jąc raz lub dwa razy przycisk Priority Start w jego 
gnieździe. Jednokrotne naciśniecie tego przycisku 
ustawia pierwszeństwo ładowania w pierwszym cy-
klu (do 80%), a dwukrotne – w pierwszym i drugim 

(80–100%). W podłączonej do sieci ładowarce można 
także przechowywać akumulatory, dba ona wtedy o 
ich pełne naładowanie.
W omawianej ładowarce Bosch GAL 18V6-80 Profes-
sional zastosowano elektronikę, która maksymalnie 
skraca czas ładowania akumulatorów, nie powodu-
jąc przy tym zmniejszenia żywotności ich ogniw. 
Nadmieniamy, że maksymalna temperatura ogniw 
Li-Ion podczas procesu ładowania wynosi 45°C (czas 
ładowania poszczególnych akumulatorów Bosch 
podaje tabela zamieszczona w artykule).
Reasumując, GAL 18V6-80 Professional to wygodna, 
niewielkich rozmiarów, szybka ładowarka na sześć 
akumulatorów Bosch 14,4 V lub 18 V z linii GBA i 
ProCORE. Wyposażono ją też w dwa praktyczne za-

czepy służące do zwinięcia i przechowywania kabla, 
wygodną rękojeść do przenoszenia oraz adapter do 
mocowania na walizkach Bosch L-BPOXX.

pins

Aby ułatwić pracę ekipom profesjonalistów używających wielu bezprzewodowych 

elektronarzędzi Bosch o napięciu zasilania 14,4 lub 18 V, niemiecki producent 

opracował ładowarkę GAL 18V6-80 Professional. Umożliwia ona szybkie ładowanie 

6 akumulatorów i wykorzystuje do tego dwa cykle pracy do 80% i 80-100%.

Ładowarka na 6 akumulatorów
Bosch GAL 18V6-80 Professional

Dane techniczne Bosch GAL 18V6-80 Professional
Napięcie ładowanych akumulatorów Bosch 14,4 lub 18 V

Prąd ładowania 8 A

Dopuszczalna temperatura akumulatora podczas ładowania 45°C

Waga 1800 g

Czas ładowania akumulatora GBA 18 V, 2.0 Ah (80%/100%) ok. 16/24 min

Czas ładowania akumulatora GBA 18 V, 4.0 Ah (80%/100%) ok. 23/37 min

Czas ładowania akumulatora GBA 18 V, 5.0 Ah (80%/100%) ok. 28/47 min

Czas ładowania akumulatora GBA 18 V, 6.0 Ah (80%/100%) ok. 32/57 min

Czas ładowania akumulatora ProCORE 18 V, 4.0 Ah (80%/100%) ok. 32/50 min

Czas ładowania akumulatora ProCORE 18 V, 8.0 Ah (80%/100%) ok. 42/68 min

Czas ładowania akumulatora ProCORE 18 V, 12.0 Ah (80%/100%) ok. 65/96 min
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W
alizkę narzędziową Knipex Robust 
26 wykonano z wysokoodpor-
nego mechanicznie polipropy-
lenu i wyposażono w kółka oraz 

2-komponentowy uchwyt teleskopowy, co 
m.in. pozwala na jej bezpieczne i łatwe trans-
portowanie środkami komunikacji publicznej, 
w tym także samolotem. Produkt ma zawór 
kompensacji ciśnienia powietrza, jest pyło- i 
wodoszczelny, jak również odporny na niskie 
i wysokie temperatury z zakresu od -30°C do 
80°. Walizkę można dodatkowo zabezpieczyć 
kłódką w celu ochrony jej zawartości przed do-
stępem nieuprawnionych osób. W jej wnętrzu 
znajdują się tablice narzędziowe z odpornego 
na zabrudzenia tworzywa sztucznego o po-
dwójnych ściankach, 19 kieszeni na narzędzia 
i 61 uchwytów pętelkowych, a także system 
aluminiowych przegródek, który można dosto-
sować do indywidualnych potrzeb.

Walizka narzędziowa Robust 26 jest oferowa-
na przez Knipex jako pojedynczy produkt, jak 
też jako podstawowy składnik dwóch zesta-
wów narzędziowych. Pierwszy 23-częściowy, 
oznaczony jako 00 21 33 E, przeznaczony jest 
dla elektryków. Zawiera m.in. takie narzędzia 
Knipex, jak klucze wielofunkcyjne TwinKEY®, 
samonastawne szczypce do zagniatania tule-
jek kablowych VDE, wkrętaki izolowane typu 
Slim, szczypce 6-funkcyjne VDE do prac insta-
lacyjnych, ściągacz izolacji ErgoStrip®, szczypce 
boczne VDE, szczypce tnące półokrągłe VDE, 
automatyczne szczypce do ściągania izolacji 
PreciStrip16, precyzyjne szczypce Electronic 

Super Knips® VDE, obcinak do rur z tworzywa 
sztucznego BiX® i szczypce uniwersalne z ostro 
zakończonymi szczękami VDE.
Drugi z zestawów oznaczony jako 00 21 33 S 
jest 17-częściowy i przeznaczony dla monterów 
instalacji sanitarnych. Oprócz walizki Robust 26 
w jego skład wchodzą takie narzędzia Knipex, 
jak klucze wielofunkcyjne TwinKEY®, szczypce-
-klucz, szczypce nastawne, wkrętaki VDE typu 
Slim, szczypce boczne VDE, nóż z odłamywa-
nym ostrzem CutiX® i obcinak do rur z tworzy-
wa sztucznego BiX®.

pins

Knipex opracował walizkę 

narzędziową Robust 26 do 

użytkowania w najtrudniejszych 

warunkach zewnętrznych. Produkt 

ma bardzo solidne wykonanie 

i wysoką odporność mechaniczną.

NARZĘDZIA RĘCZNE

Walizka narzędziowa Knipex Robust 26
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J
ak już wspomniano, istotnym elementem 
39-częściowego zestawu Wera Tool-Check 
PLUS jest klucz grzechotkowy Zyklop Mini 
1. Ma on zwartą, kieszonkową konstrukcję, 

niewielki kąt pracy, który wynosi 6°, i wygodny w 
obsłudze przełącznik zmiany kierunku obrotów. Za-
stosowano w nim mocny i wytrzymały pierścień zę-
baty umożliwiający przenoszenie sił o wielkości co 
najmniej 65 Nm. Klucz grzechotkowy Zyklop Mini 1 
jest wykonany całkowicie (tj. wraz z rękojeścią) ze 
stali chromowo-molibdenowej. Zastosowano w 
nim uchwyt gniazdowy 1/4”, który umożliwia bez-
pośrednie mocowanie bitów z uchwytami 1/4”. Z 
kolei do montowania w nim nasadek służy adapter 
Wera 870/1 (1/4" x 25 mm). Z kluczem Zyklop Mini 
1 współpracuje także wchodzący w skład zestawu 
szybkomocujący uchwyt Wera Rapidaptor, który 
pierwotnie opracowano do mocowania bitów i na-
sadek w wiertarkach, wiertarko-wkrętarkach, wkrę-
tarkach itd.
Naszym zdaniem wyposażenie zestawu Wera 
Tool-Check PLUS w miniaturowy klucz grzechot-
kowy Zyklop Mini 1 to bardzo istotna jego zaleta. 
Narzędzie to umożliwia bowiem pracę w trudno 
dostępnych miejscach lub małych przestrzeniach 
i, co ważne, pozwala na aplikację dość dużych 
momentów skrętnych, zwiększając wydatnie pew-
ność wykonania prac montażowych, a także uła-
twiając demontaż wkrętów czy śrub. Umożliwia 

on także wykorzystanie plastikowego opakowania 
zestawu do aplikacji większych momentów obro-
towych, pełniąc w nim funkcję uchwytu na bity 
lub nasadki.
Istotną częścią zestawu Wera Tool-Check PLUS jest 
rękojeść wkrętakowa 813 do bitów z ergonomicz-
nym uchwytem typu Kraftform Kompakt. Jest ona 
2-komponentowa i ma twarde oraz miękkie stre-
fy. Pierwsze umożliwiają szybki montaż, a drugie 
pozwalają na przenoszenie wysokich momentów 

obrotowych. Rękojeść wyposażona jest w prosty 
w obsłudze uchwyt magnetyczny na bity.
Oprócz omówionych narzędzi w skład zestawu 
wchodzi 7 nasadek z uchwytami 1/4” o rozmiarach 
od 5,5 do 13 mm, jak też bity o różnych wielkościach 
grotów, typów: Phillips (6 szt.), Pozidrive (4), TORX (6), 
TORX BO (5), HEX-PLUS (5) i płaska (1). Wyszukanie 
odpowiedniego rozmiaru bitów i nasadek ułatwiają 
ich kolorowe oznaczenia „Take it easy”.

pins

Zestaw bitów i nasadek Wera Tool-Check PLUS
Główną częścią zestawu Wera  

Tool-Check PLUS są bity i nasadki 1/4”, 

które powszechnie wykorzystywane są 

w montażu maszynowym i ręcznym. 

Ich łatwe stosowanie w każdej sytuacji 

roboczej umożliwiają wchodzące  

w skład kompletu klucz grzechotkowy 

Zyklop Mini 1, adapter do mocowania 

nasadek, szybkomocujący uchwyt na 

bity Rapidaptor i rękojeść Wera 813.
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Ergonomia i konstrukcja
Nożyczki kątowe Knipex 95 05 20 SB to ergonomicz-
na odmiana tego typu narzędzi przeznaczonych do 
prac elektroinstalacyjnych: dla elektryków, elektro-
mechaników, serwisantów urządzeń elektrycznych 
(AGD, elektronarzędzi itp.). Testowane nożyczki 
mają rękojeści ułożone pod kątem ok. 135° w sto-
sunku do ostrzy i dlatego nazywane są kątowymi w 
odróżnieniu od standardowych tego typu narzędzi, 
w których wypadku oba ramiona są proste. Ręko-
jeści omawianych nożyczek kątowych Knipex 95 
05 20 SB różnią się od rękojeści standardowych no-
życzek nie tylko swoim kątowym ustawieniem, ale 
także kształtem. Górna nie posiada „oczka” na palec 
i jest wypro�lowana tak, aby mogła być wygodnie 
dociskana wnętrzem dłoni. Dolna zaś ma „oczko”, 
ale odpowiednio powiększone, i wypro�lowane 
zagłębienia na cztery palce. Trzy z nich znajdują się 
wewnątrz „oczka”. Jak łatwo zauważyć, nożyczkami 
kątowymi Knipex 95 05 20 SB pracuje się w podob-
ny sposób jak obcinakami bocznymi do kabli. Gdy z 
kolei porówna się je z nożyczkami do kabli z ramio-
nami prostymi, np. Knipex 95 05 155 SB, to okazuje 
się, że testowany Knipex 95 05 20 SB jest łatwiejszy 
w trzymaniu i dociskaniu wnętrzem dłoni podczas 
cięcia. Pracuje się nim także lżej z powodu wydłu-
żenia rękojeści i zwiększenia przez to przełożenia 
dźwigni narzędzia. Dużą wygodę pracy zapewnia 
także sprężyna rozwierająca, zaś przechowywanie 
i transport ułatwia blokada rozwarcia ostrzy, która 
zabezpiecza je też przez stępieniem. Co ważne, 
rękojeści nożyczek kątowych Knipex 95 05 20 SB 
wykonano z przyjemnego w dotyku 2-komponen-
towego tworzywa sztucznego. W górnej z nich 
znajduje się niewielki otwór na linkę zabezpiecza-
jącą przed upadkiem z wysokości, który zwiększa 
bezpieczeństwo pracy omawianym narzędziem i 
chroni je przed zagubieniem. Do przenoszenia na-
rzędzia Knipex oferuje kaburę do paska oznaczoną 
jako 00 19 75 LE i dostępną jako akcesorium dodat-
kowe.
Testowane nożyczki kątowe wyposażono w po-
dwójne ostrza. Wklęśle wypro�lowane i zaokrą-
glone służą do cięcia kabli żyłowych lub żyłowych 
wieloprzewodowych o większym przekroju, tj. do 
50 mm2 (średnica – 16 mm). Z kolei ostrza proste 

przeznaczone są do cięcia żył kablowych o niewiel-
kich przekrojach. Są one drobno ząbkowane, aby 
nie dochodziło do wysuwania się z nich przewo-
dów podczas cięcia. Ostrza wykonano ze stali nie-
rdzewnej o twardości 56 HRC. Należy tu zauważyć, 
że doskonale sprawdzą się one także w docinaniu 
rurowych lub płaskich osłon PCV/PVC do wiązek 
kablowych, samoprzylepnych taśm izolacyjnych, 
opasek zaciskowych z tworzywa sztucznego itd.
Nożyczki kątowe Knipex 95 05 20 SB mają nie tyl-
ko zmody�kowaną konstrukcję, ale także oferują 
dodatkową funkcjonalność, której nie znajdziemy 
w tego typu narzędziach o standardowym wyko-
naniu, tj. z prostymi ramionami. Jest nią możliwość 

zaprasowywania tulejek kablowych na końców-
kach odizolowanych przewodów. Służą do tego 
dwa gniazda wykonane w rękojeści dolnej i odpo-
wiadające im dwa trójkątne elementy dociskowe 
wykonane ze stali nierdzewnej. Znajdują się one w 
rękojeści górnej. Pierwsze z gniazd służy do obróbki 
tulejek o przekrojach 0,5–6 mm2, a drugie – do 10-
25 mm2.

Wyniki testów nożyczek 
kątowych Knipex 95 05 20 SB
Jeden egzemplarz narzędzia przekazaliśmy do te-
stów �rmie trudniącej się wykonywaniem instalacji 
elektrycznych niskiego napięcia w budynkach i za-
kładach przemysłowych. Jej pracownicy wykonywali 
nożyczkami docinanie i zakańczanie tulejkami prze-
wodów doprowadzających energię elektryczną do 
oświetlenia su�towego i ściennego. Zdaniem testu-
jących nożyczki Knipex 95 05 20 pozwoliły im bardzo 
sprawnie i wygodnie wykonywać tego typu prace. 
Są one bardzo lekkie i poręczne w każdej pozycji 
roboczej. Ich niewielkie rozmiary ułatwiają pracę na 
drabinach i przenoszenie w kieszeniach ubrań robo-
czych. Dodatkowym atutem nożyczek jest, zdaniem 
testujących elektryków, łatwe i dokładne docinanie 
pasków izolacji samoprzylepnej, które czasami trze-
ba wykonać podczas montażu oświetlenia.
Zdaniem testujących nożyczki kątowe Knipex 95 05 
20 SB ułatwiają obróbkę przewodów instalacji elek-
trycznych niskiego napięcia wykorzystywanych w 
budynkach. Ze względu na swoje niewielkie rozmia-
ry (długość 160 mm), niską masę (190 g) i zaawan-
sowaną ergonomię sprawdzą się w pracach serwiso-
wych, w których liczy się duża skuteczność narzędzi 
i maksymalna ich poręczność.
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Nożyczki kątowe Knipex 95 05 

20 SB to narzędzie 2-funkcyjne 

przeznaczone do cięcia przewodów 

elektrycznych i zaprasowywania 

na nich tulejek kablowych.
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Więcej funkcjonalności i poręczności
Jak wiadomo, większość grzechotek na rynku produ-
kowanych jest zgodnie z klasycznym wzorem tego 
produktu, w którym za główne elementy uważa się 
podłużną rękojeść i prostopadłą do niej głowicę, w 
której mieści się 1- lub 2-kierunkowy mechanizm 
grzechotkowy zakończony zabierakiem kwadrato-
wym służącym do mocowania nasadek czy różnego 
rodzaju adapterów pośredniczących. Niemiecka �r-
ma Wera postanowiła wyjść poza ten wzór i stwo-
rzyć narzędzie o rozszerzonej funkcjonalności i wyż-
szym poziomie poręczności.

Ergonomiczna rękojeść Kraftform 
z magazynkiem na bity
Analizę narzędzia zacznijmy od omówienia rękojeści. 
Wera, zamiast rękojeści całostalowej lub stalowej z 
uchwytem z tworzywa sztucznego, zastosowała 
ergonomicznie wypro�lowaną 2-komponentową 
rękojeść z tworzywa sztucznego. Ma nazwę „Kraft-
form” kojarzącą się użytkownikom profesjonalnych 
narzędzi z wkrętakami Wera. Jest ona, jak łatwo za-
uważyć, mody�kacją ergonomicznej rękojeści Kraft-
form od wielu lat stosowanej w tych wkrętakach. Jej 
ważną zaletą jest optymalne dopasowanie do dłoni. 
Dzięki temu nie powoduje ona urazów ręki, a praca 
grzechotką Wera Zyklop nie jest męcząca. We wnę-
trzu rękojeści mieści się magazynek na 12 bitów typu 
C 6,3 (25-milimetrowych). Wysuwa się go i chowa z 
tyłu rękojeści. Ponieważ jest obrotowy, wyjmowanie 
i wkładanie bitów jest ułatwione. Magazynek jest 
także zabezpieczony przed całkowitym wysunię-
ciem, które może skutkować jego zgubieniem.

Obracana głowica i kieszonkowe wymiary
Grzechotka Wera Zyklop wyposażona jest w głowi-
cę, której pozycję można regulować, ustawiając ją 
pod kątami 0°, ±15° i ±90°. Użytkownik ma więc do 
dyspozycji pięć pozycji roboczych. Ich zmiana pole-
ga na zwolnieniu blokady przyciskiem suwakowym 
i ustawieniu głowicy w wybranej pozycji. Jest ona 

automatycznie w niej blokowana, gdyż mechanizm 
regulacyjny wyposażono w sprężynę powrotną.
Należy zauważyć, że w przypadku kluczy grzechot-
kowych z zabierakami 3/8” regulowana kątowo 
głowica jest unikalnym rozwiązaniem. Z prawie 100-
proc. prawdopodobieństwem można stwierdzić, że 
Wera Zyklop to jedyna na rynku taka grzechotka.
Gdy porównamy jej wymiary, głównie długość, z 
grzechotkami o rozmiar mniejszymi, czyli 1/4”, to 
okazuje się, że jest tylko o ok. 5 mm dłuższa niż jej 
kompaktowe odpowiedniki z obrotową głowicą. 
Dlatego testowana grzechotka Wera Zyklop to też 
narzędzie o niewielkich, kieszonkowych wymiarach, 
które – jak wiadomo – są ważną zaletą podczas pra-
cy w miejscach trudno dostępnych.

Klucz grzechotkowy i wkrętak
Głowica testowanego narzędzia mieści 2-kierun-
kowy, 72-zębny mechanizm grzechotkowy o kącie 
obrotu wynoszącym 5°, który doskonale sprawdza 
się podczas montażu prowadzonego w ograniczo-
nych przestrzeniach. Do zmiany kierunku jego pracy 
służy radełkowane pokrętło wykonane z tworzywa 
sztucznego. Zarówno samą głowicę, jak i mecha-
nizm grzechotkowy oraz zabierak kwadratowy 3/8” 

wytworzono ze stali wysokiej jakości, charakteryzu-
jącej się dużą wytrzymałością mechaniczną. Dlatego 
testowaną grzechotką można aplikować dość duże 
momenty obrotowe potrzebne szczególnie pod-
czas demontażu śrub. W zabieraku wykonano tak-
że 6-kątne gniazdo 1/4”. W kluczu grzechotkowym 
Wera Zyklop można więc bezpośrednio mocować 
zarówno nasadki 3/8”, jak i bity 1/4”. Nie są zatem po-
trzebne do tego adaptery pośredniczące. Co ważne, 
testowany klucz nie ma blokady kulkowej nasadek 
– jej rolę pełni magnes. Dzięki takiemu wykonaniu 
uchwytu narzędziowego grzechotką Wera Zyklop 
można pracować zarówno jako kluczem nasado-
wym, jak i wkrętakiem.

Grzechotka Wera Zyklop – wyniki testów
Testowany klucz grzechotka Wera Zyklop pochodził 
z zestawu 8009 Zyklop Pocket Set 1. Wraz z nim użyt-
kownik dostaje bity Phillips (PH 1 i PH 2), Pozidriv (PZ 
1 i PZ 2), TORX (TX 10, TX 15, TX 20 i TX 25) i sześcio-
kątne (3, 4, 5 i 6). Testy wykonała �rma trudniąca się 
pracami mechanicznymi i obsługą maszyn. Przed-
miotem prób testowych była jej poręczność i dosto-
sowanie do różnych sytuacji roboczych. Testujący 
docenili niewielkie wymiary grzechotki Wera Zyklop 
i możliwość łatwej pracy w ciasnych miejscach. Zaś 
opcję ustawiania kąta głowicy uznali za cechę, któ-
ra jest szczególnie przydatna w takich warunkach. 
Ich zdaniem narzędzie oferuje co najmniej ten sam 
wysoki poziom funkcjonalności co o rozmiar mniej-
sze grzechotki 1/4” z obracaną głowicą. Do tego jej 
rękojeść jest odczuwalnie wygodniejsza w pracy i 
niepowodująca zmęczenia ręki. Zdaniem testują-
cych, powodem tego jest perfekcyjne dopasowane 
do dłoni dzięki odpowiednio wypro�lowanym po-
wierzchniom na cztery palce i kciuk oraz miękkim i 
twardym strefom. Testujący zauważyli, że grzechot-
ką Wera Zyklop można też z powodzeniem praco-
wać niewielkimi nasadkami z kwadratowym gniaz-
dem napędowym 1/4”. Jak wiadomo, potrzebny jest 
do tego odpowiedni adapter.
Grzechotka Wera Zyklop sprawdziła się także jako 
wkrętak. Według testujących jest ona równoważna 
funkcjonalnie z dużymi wkrętakami z wymiennymi 
grotami. Dlatego postulowali oni, żeby Wera stwo-
rzyła zestaw, w którym oprócz testowanej grzechot-
ki znalazłyby się długie groty, którymi można by 
pracować zamiennie z krótkimi bitami z magazynka. 
Testujący wysoko ocenili także jakość i solidność 
wykonania grzechotki Wera Zyklop. Pod tym wzglę-
dem, ich zdaniem, to narzędzie z najwyższej półki.

pins

Grzechotka Wera Zyklop Pocket – redakcyjny test
Innowacyjna grzechotka 3/8” Wera Zyklop 

Pocket łączy funkcjonalności klucza 

nasadowego i wkrętaka.  

Ma regulowaną kątowo głowicę 

i magazynek na bity.
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P
rezentowane profesjonalne klucze grze-
chotkowe SATA wykonano z wysokiej ja-
kości stali chromowo-wanadowej. Sercem 
każdej z nich jest 2-kierunkowy 72-zębny 

mechanizm zapadkowy o kącie obrotu wynoszą-
cym 5°, który umożliwia stosowanie tych narzędzi 
w miejscach trudno dostępnych czy ograniczo-
nych przestrzennie. Kierunek pracy zmienia się 
przełącznikiem wygodnie obsługiwanym jednym 
palcem. Narzędzia wyposażone są w rękojeść z 
ergonomicznym uchwytem z tworzywa sztuczne-
go. Jest ona wydłużona o 14–20% w porównaniu 
ze standardowymi tego typu kluczami, co pozwa-
la na aplikację grzechotkami SATA większych mo-
mentów obrotowych. Jak wiadomo, ma to szcze-
gólne znacznie podczas demontażu połączeń 
gwintowych.
Amerykański producent odpowiednio zmniejszył 
także wysokość głowicy prezentowanych narzę-
dzi – o 35% w stosunku do grzechotek z okrągłą 
główką, o 22% w porównaniu do tego typu kluczy 
z główką w kształcie łezki i o 8% do grzechotek 
120-zębnych. Dzięki temu nowymi kluczami grze-
chotkowymi SATA można pracować w ciaśniej-
szych miejscach niż tradycyjnie wykonanymi tego 
typu grzechotkami. Głowica omawianych kluczy 

SATA ma kształt łezki, co – jak wiadomo – ułatwia 
także dostęp do śrub i nakrętek znajdujących się 
w miejscach trudno dostępnych. Ma ona budowę 
zamkniętą chroniącą mechanizm grzechotkowy 
przed wnikaniem brudu i przez to znacznie wy-

dłużającą żywotność narzędzi. Nie dziwi więc fakt, 
że SATA objęła je dożywotnią gwarancją.
Reasumując, nowe grzechotki SATA ułatwiają znacz-
nie i przyspieszają wszystkie operacje związane z 
zakręcaniem lub odkręcaniem połączeń śrubowych. 
Co ważne, doskonale sprawdzają się w przypad-
kach ograniczonego dostępu do nakrętki czy śruby 
i braku możliwości użycia kluczy płaskich. Pracuje 
się nimi łatwiej dzięki zmniejszonym rozmiarom i 
ergonomicznej konstrukcji. W sprzedaży dostępne 
są pojedynczo jako ST11971G (1/4”), ST12971G (3/8”) 
i ST13971G(1/2”) lub w zestawie ST14901G.

pins

W ofercie marki SATA pojawiły się niedawno trzy profesjonalne 

grzechotki szybkomocujące o rozmiarach 1/4”, 3/8” i 1/2”. Są znacznie 

bardziej poręczne i umożliwiają aplikację większych momentów 

niż odpowiadające im standardowe klucze grzechotkowe.

Więcej siły i użyteczności
3 grzechotki szybkomocujące SATA
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ci

U
dział w wydarzeniu pomaga lepiej dopa-
sować strategię sprzedaży internetowej 
do aktualnych wyzwań, a także do ocze-
kiwań klientów. Podczas Home&Garden 

Congress można będzie się dowiedzieć m.in., jak 
zbudować najbardziej pozytywne doświadczenie 
klienta (od pierwszego kontaktu z e-sklepem, po 
logistykę i obsługę klienta). Jak też zobaczyć, jak 
wykorzystać nowoczesne technologie, w tym AI, 
aby zoptymalizować sprzedaż wielokanałową. Bę-
dzie można także sprawdzić, jak zwiększyć sprze-
daż na rynkach zagranicznych dzięki cross border 
e-commerce. Prelegenci zaprezentują między inny-

mi pomysły na wzrost konwersji, a także przykłady 
narzędzi, które pomagają zwiększyć sprzedaż w 
e-commerce B2B i B2C.
Kongres będzie również świetną okazją do rozmów 
i konsultacji z ekspertami oraz rozwijania sieci kon-
taktów branżowych. Z udziału w Home & Garden 
Congress skorzystają najbardziej �rmy sprzedające 
produkty dla domu i ogrodu, które chcą zwiększyć 
sprzedaż online: mebli, artykułów dekoracyjnych, 
tekstyliów domowych, AGD, oświetlenia oraz sprzę-
tu i produktów dla domu i ogrodu. Więcej informacji 
oraz zgłoszenia na stronie: www.homeandgarden-
congress.com. Liczba miejsc ograniczona.

Promedia

13 marca w Warszawie odbędzie się 

Home & Garden Congress.  

To wydarzenie konferencyjne dla �rm, 

które chcą zwiększyć swoją e-sprzedaż 

zarówno na rynku krajowym, jak  

i zagranicznym. Kongres poprowadzą 

specjaliści praktycy, dzięki czemu 

będzie można zobaczyć, jak 

najnowsze rozwiązania e-commerce 

przekładają się na konkretne efekty.

Home & Garden Congress: jak zwiększyć 
sprzedaż internetową artykułów z branży dom i ogród

T
arcze diamentowe Kinczyk 
beton-C to narzędzia 
przeznaczone do cię-
cia takich materia-

łów budowlanych, jak be-
ton (w tym zbrojony), kostka 
brukowa, klinkier-T, 
marmur, granit, sza-
mot-T, piaskowiec-T 
itp. Tarcze mają śred-
nice 125, 180, 230, 
300, 350, 400, 450, 
500 i 600 mm, a więc 
przeznaczone są do sto-
sowania zarówno w 
małych (125 mm) oraz 
dużych (180 i 230 mm) 
szli�erkach kątowych, 
jak i w przecinarkach sta-
cjonarnych czy ręcznych 
spalinowych. Częścią roboczą 
tarcz, czyli biorącą bezpośredni udział 
w cięciu, jest segment diamentowy 
o wysokości 15 mm i szerokości od 2 do 3,8 
mm (w zależności od średnicy tarczy). Spoiwo seg-
mentów zaliczane jest do tzw. spoiw miękkich, co 

określa wyżej 
w s p o m n i a n e 

p r z e z n a c z e n i e 
materiałowe tarcz 

Kinczyk beton-C. 
Segmenty zamocowane są 
do stalowego dysku tarczy 

metodą spawania laserowego, 
czyli ich połączenie odznacza się naj-

wyższą wytrzymałością. Dlatego tarcze mogą być 
użyte do cięcia elementów żelbetonowych. Tarcza-

mi diamentowymi Kinczyk beton-C możemy ciąć za-
równo na sucho, jak i na mokro. Podczas testowych 
prób wykonanych przez redakcję portalnarzedzi.pl 
tarcza cięła stabilnie, szybko zagłębiała się w testowe 
materiały i nie wymagała dużego posuwu.
Naszym zdaniem tarcza diamentowa Kinczyk beton-C  
to efektywne narzędzie bezproblemowo radzące 
sobie z twardymi materiałami budowlanymi, w tym 
z żelbetonem i granitem. Niewątpliwą zaletą tarczy 
jest bardzo korzystna relacja ceny do jej jakości.

pins

Cięcie twardych materiałów 

budowlanych wymaga specjalnych 

narzędzi. Dlatego przyjrzeliśmy się bliżej 

profesjonalnej tarczy diamentowej 

Kinczyk beton-C przeznaczonej do 

obróbki tego typu materiałów.

Tarcza diamentowa Kinczyk beton-C
AKCESORIA

  Gazeta Narzędziowa 1/2024  33



34  Gazeta Narzędziowa 1/2024

AKTUALNOŚCI

K
siążka liczy 330 stron i składa się z czterech 
części. Część pierwsza, wprowadzająca, zawie-
ra informacje ogólnotechniczne, istotne dla 
mechaników wszystkich specjalności. Opisuje 

materiały konstrukcyjne, podstawy rysunku techniczne-
go i zawiera krótką charakterystykę przyrządów pomia-
rowych oraz zasady tolerancji i pasowań części maszyn. 
W drugiej części omówiono podstawowe operacje ślu-
sarskie w tradycyjnym ujęciu. W dużym zakresie zostały 
też uwzględnione nowoczesne technologie. Część trze-
cia dotyczy szczególnych przypadków prac i nowych 
narzędzi, z którymi ślusarz może się spotkać w swojej 
praktyce. Ostatnia, czwarta część książki podaje wiado-
mości uzupełniające, które poszerzają wiedzę o niezbęd-
ne informacje, przydatne przy wykonywaniu niektórych 
rodzajów prac. Dużym walorem książki jest jej strona 
ilustracyjna zawierająca około 300 zdjęć i rysunków oraz 
prawie 50 tabel.
„Poradnik ślusarza” jest skierowany głównie do ślusa-
rzy, mechaników monterów, pracowników działów 
remontowych, mechaników,  blacharzy samocho-
dowych, a także hydraulików. Informacje praktyczne 
zawarte w książce będą przydatne również kadrze in-

żynieryjno-technicznej zakładów przemysłowych, me-
taloznawcom oraz praktykom zajmującym się obróbką 
powierzchni. Książka może być wykorzystywana przez 
nauczycieli teorii i praktyki i stanowić pomoc dydaktycz-
ną dla uczniów szkół branżowych oraz techników o pro-
�lu mechanicznym.
W uzupełnieniu powyższych informacji dodajmy, że dr 
inż. Jan Krzos jest nauczycielem teorii i praktyki w za-
wodach mechanicznych z ponad 40-letnią praktyką w 
szkolnictwie zawodowym i w branży narzędziowej. Jest 
autorem około 200 artykułów z dziedziny narzędzi i no-
woczesnych technologii. Wiele opracowań opublikował 
w czasopismach zagranicznych.
W swojej recenzji „Poradnika ślusarza” prof. dr hab. inż. 
Krzysztof Nadolny z Politechniki Koszalińskiej napisał: 
„Recenzowana książka napisana jest w bardzo jasny 
i przystępny sposób bez nadużywania trudnych ter-
minów specjalistycznych. Przystępna forma publikacji 
wynika nie tylko z jasnego języka, którym posługuje 
się autor, ale również z wielu barwnych i czytelnych 
ilustracji prezentujących opisywane zagadnienia oraz 
przytaczanych ciekawostek z historii rozwoju techniki 
ślusarskiej. Komunikatywność zamieszczonych opisów 

szczególnie docenić powinni młodzi adepci ślusar-
stwa ze szkół branżowych oraz studenci kierunków 
technicznych z zakresu budowy i eksploatacji maszyn 
czy transportu. Książka zawiera bardzo szeroki zakres 
treści związanych ze ślusarstwem – od charakterystyki 
podstawowych operacji takich jak trasowanie i cięcie 
począwszy, a na opisie szczególnych przypadków prac 
ślusarskich (jak np. zastosowaniach pilarki szablastej) 
skończywszy. Stanowi zatem kompendium wiedzy teo-
retycznej i wskazówek szczególnie cennych dla prakty-
ków chcących rozwijać swoje umiejętności w zakresie 
stosowania urządzeń i narzędzi do realizacji operacji 
ślusarskich. Autor zadbał o przedstawienie możliwie 
pełnego spektrum zagadnień dotyczących ślusarstwa, 
które uzupełnił wieloma przydatnymi informacjami 
podstawowymi z zakresu materiałoznawstwa, charak-
terystyki wyrobów hutniczych, cech struktury geome-
trycznej powierzchni czy też korozji metali i sposobów 
jej zapobiegania. Cechą wyróżniającą recenzowaną 
książkę na tle innych publikacji o zbliżonej tematyce 
jest zamieszczenie w niej opisów wielu najnowszych 
rozwiązań z zakresu ślusarstwa, takich jak np. charakte-
rystyka wiercenia tarciowego (termowiercenia), nitowa-
nia bezotworowego czy też opis zastosowań włóknin 
ściernych. Autor przy jej opracowaniu czerpał nie tylko 
z szerokiej wiedzy wynikającej ze swojej działalności na-
ukowej (doktor nauk technicznych z zakresu budowy 
i eksploatacji maszyn), ale jednocześnie z wieloletniej 
praktyki w zakresie ślusarstwa. To właśnie praktyczne 
nastawienie czyni z tej książki wartościowy poradnik 
dla młodych adeptów tego rzemiosła oraz doświad-
czonych ślusarzy, którzy odnajdą w niej informacje o 
najnowszych rozwiązaniach w tym obszarze.
Redakcja gratuluje naszemu redakcyjnemu koledze 
sukcesu wydawniczego i życzy dalszych osiągnięć w 
pracy zawodowej.

Sławomir Pinkas, redaktor naczelny „Gazety Narzędziowej”

Z dużą przyjemnością pragniemy poinformować, że na rynku księgarskim 

ukazała się książka „Poradnik ślusarza. Tradycyjne i nowoczesne technologie” 

autorstwa naszego redakcyjnego kolegi dr. Jana Krzosa. Wydało ją Państwowe 

Wydawnictwo Naukowe. Przypomnijmy, dr Jan Krzos jest naszym wieloletnim 

współpracownikiem i w „Gazecie Narzędziowej” zamieścił wiele artykułów 

m.in. na temat nowoczesnych technologii i narzędzi do obróbki metali, 

narzędzi ściernych i materiałoznawstwa. Jego książka to efekt kilku lat pracy.

PORADNIK ŚLUSARZA
nowy podręcznik na rynku wydawniczym
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P
onad 3000 firm z 51 krajów zaprezentu-
je na INTERNATIONAL HARDWARE FAIR 
COLOGNE swoje najnowsze produkty 
i innowacje – od narzędzi, akcesoriów, 

materiałów budowlanych i artykułów dla maj-
sterkowiczów po okucia, mocowania i elemen-
ty złączne. Po tym, jak jesienią ubiegłego roku 
odbyły się jako wystawa specjalna, wiodące 
na świecie targi branży metalowej powraca-
ją do swojego regularnego 2-letniego cyklu  
z 90-proc. udziałem wystawców zagranicznych 
w najbliższej edycji.

Ekscytujący program wydarzenia 
– DIY Boulevard w centrum uwagi
INTERNATIONAL HARDWARE FAIR COLOGNE 2024 
to nie tylko globalna prezentacja oferty wystaw-
ców, ale także najważniejsze międzynarodowe 
miejsce spotkań branży metalowej. Najważniejsi 
światowi gracze zbierają się tutaj, aby nawiązać 
ważne kontakty biznesowe i wymienić się po-
mysłami. Targi zapewniają również kupującym 
i sprzedawcom detalicznym na całym świecie 
wyjątkową okazję, aby jako pierwsi mogli zapo-
znać się z najnowszymi produktami i trendami w 
branży metalowej. Uzupełnieniem ogromnej róż-
norodności globalnej oferty jest bogaty program 
obejmujący interesujące prezentacje branżowe, 
wydarzenia specjalne i nagrody.
Bardzo oczekiwana odsłona DIY Boulevard 2024 
już cieszy się dużą popularnością, zaś 56 firm 
zapewniło sobie miejsca w strefie prezentacji w 
hali 11. Poprzez DIY Boulevard INTERNATIONAL 
HARDWARE FAIR COLOGNE 2024 we współpracy 
z Niemieckim Stowarzyszeniem Producentów 
Domów i Ogrodów (HHG) daje firmom możli-
wość zaprezentowania swoich produktów w 
środowisku punktu sprzedaży (POS). Umożliwia 
autentyczną, naturalną prezentację produktów 
dla odwiedzających targi.

Nagroda EISEN za innowacje 
i postęp techniczny
Zwycięzcy targowego konkursu EISENaward 
zostaną wybrani przez jury złożone z wysokiej 

klasy przedstawicieli handlu, badań, mediów, 
wzornictwa i handlu detalicznego. Zaś uroczy-
stą ceremonię wręczenia nagród zaplanowano 
podczas EISENforum w godzinach rannych w 
niedzielę 3 marca 2024 r. Przez cały czas trwania 
targów dziesięć nominowanych do EISENaward 
produktów będzie prezentowanych w specjal-
nym stoisku w przejściu między halami 10 i 11.

EISENforum rzuci więcej światła 
na aktualne tematy branżowe
Jako centralna scena wydarzeń na INTERNA-
TIONAL HARDWARE FAIR COLOGNE po raz ko-
lejny EISENforum zaprezentuje specjalny pro-
gram wydarzeń. Skierowany jest on zarówno 
do wystawców, jak i odwiedzających. Oferuje 
platformę wymiany wiedzy branżowej na te-
mat aktualnych problemów i wyzwań. Oprócz 

interesujących prezentacji i paneli odbędą się 
specjalne wydarzenia, takie jak wspomniane 
EISENaward 2024 powered by ZHH. Główny-
mi tematami nadchodzącej edycji EISENforum 
są: e-commerce, rozwój rynku i karieray zawo-
dowej. Zapewne dyskusja dostarczy cennych 
spostrzeżeń i przemyśleń dla osób zaintereso-
wanych przyszłością branży metalowej i naj-
nowszymi trendami.

Lead+Meet łączy wystawców 
i odwiedzających
Nowością nadchodzącej edycji jest ulepszona 
aplikacja targowa. Firmy wystawiające się na IN-
TERNATIONAL HARDWARE FAIR COLOGNE mogą 
po raz pierwszy skorzystać z aplikacji, aby spo-
tkać się z kluczowymi grupami odwiedzających. 
Lead+Meet to cyfrowa funkcja, która łączy wy-
stawców i odwiedzających na terenie targów 
w sposób wydajny, prosty i indywidualny za 
pomocą spersonalizowanych wiadomości push 
wysyłanych za pośrednictwem ulepszonej apli-
kacji targowej.
Lead+Meet umożliwia wystawcom bezpośred-
nie dotarcie do najważniejszych grup docelo-
wych odwiedzających targi i zaproszenie ich 
na swoje stoisko. Przy zakupie biletów odwie-
dzający dobrowolnie podają takie informacje 
jak zainteresowania produktem, branża czy kraj 
pochodzenia. Pozwala to wystawcom określić, 
którzy odwiedzający są odpowiedni dla ich pro-
duktów i usług. Po wejściu do hali wystawienni-
czej odwiedzający otrzymują wiadomość push z 
zaproszeniem na stoisko targowe bezpośrednio 
na swój smartfon za pośrednictwem aplikacji 
targowej, jeśli aktywnie wybrali tę opcję. Od-
wiedzający mogą następnie skorzystać z nowej 
funkcji nawigacji wewnętrznej w planie hali apli-
kacji, aby szybko i łatwo znaleźć drogę do inte-
resującego ich stoiska.

Reasumując, INTERNATIONAL HARDWARE FAIR 
COLOGNE to kluczowe wydarzenie targowe w 
okresie po pandemii. Zapewne pokaże ono wy-
raźnie przyszłość nie tylko branży metalowej, 
ale także targowej, która boryka się z trudno-
ściami wynikłymi z coraz większej preferencji 
przez uczestników rynku komunikacji elektro-
nicznej i internetu.

HB (materiały Koelnmesse)

INTERNATIONAL HARDWARE FAIR COLOGNE (EISENWARENMESSE)  

powracają do starego rytmu: wystawa ma ponownie odbywać się  

w cyklu 2-letnim i następna jej edycja zostanie zorganizowana  

od 3 do 6 marca 2024 r. Weźmie w niej udział ponad 3000 wystawców.

INTERNATIONAL HARDWARE FAIR COLOGNE 2024
AKTUALNOŚCI




