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Wysokowydajne trójk�tne ziarno ceramiczne
�ciernic� tarczow� Pferd CC-GRIND-ROBUST SGP 
STEELOX i kr��ki �browe VSM ACTIROX AF799 i AF890 
��czy zastosowane w tych narz�dziach trójk�tne cera-
miczne ziarno �cierne. W przypadku materia�ów �cier-
nych PFERD ma ono nazw� „VICTOGRAIN”, za� VSM – 
„ACTIROX”. Ziarno to wytwarza VSM, czo�owy niemiecki 
producent materia�ów �ciernych. Jest ono geometrycz-
nie kszta�towane z ma�ych kryszta�ków elektrokorundu 
w trójk�tne drobiny, które w materia�ach �ciernych 
zwrócone s� swoimi bardzo ostrymi wierzcho�kami 
w stron� obrabianych powierzchni. Przytwierdzone 
s� wi�c one do pod�o�a swoj� szersz� podstaw�, co 
stabilizuje je w procesie obróbki powierzchniowej. 
Podczas szlifowania, w tym bardzo agresywnego, nie 
dochodzi wi�c do wy�amywania poszczególnych zia-
ren z powierzchni czynnej �ciernicy, lecz do mikrowy-
krusze� sk�adowych kryszta�ków, w wyniku czego po-
wstaj� nowe ostre kraw�dzie skrawaj�ce. Dzi�ki temu 
narz�dzia, w których zastosowano produkowane przez 
VSM trójk�tne ceramiczne ziarno �cierne, s� ostre przez 
ca�y czas swojej eksploatacji, a tak�e odznaczaj� si� 

wyd�u�on� �ywotno�ci�. G�ówn� korzy�ci�, któr� daje 
to ziarno, jest znaczne zwi�kszenie wydajno�ci pra-
cy i wydatne wyd�u�enie czasu eksploatacji narz�dzi 
�ciernych w porównaniu do �ciernic ze standardowym 
elektrokorundem ceramicznym. Co wa�ne, w proce-
sie szlifowania powstaje te� ni�sza temperatura, która 
jest korzystna zarówno dla obrabianych materia�ów 
metalowych, jak dla samych �ciernic. Potrzeba tak�e 
mniej energii do szlifowania, gdy� forma i wielko�� 
trójk�tnych ziaren �ciernych umo�liwia prac� pod opty-
malnym k�tem. Oczywi�cie, stopie� wymienionych 
korzy�ci z pracy �ciernicami z trójk�tnym ceramicznym 
ziarnem �ciernym VSM zale�y te� od jako�ci innych ich 
cz��ci sk�adowych, takich jak np. pod�o�e czy spoiwo. 
Dlatego w redakcyjnym warsztacie sprawdzili�my �cier-
nic� tarczow� Pferd CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX i 
kr��ki �browe VSM ACTIROX.

Test �ciernicy tarczowej 
Pferd CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX
To tarcza �cierna o innej, aczkolwiek podobnej bu-
dowie do klasycznych materia�ów �ciernych nasypo-

wych. Pod-
�o�e w niej 
stanowi  nie 
papier, p�ótno 
czy �bra, lecz 
o d p o w i e d n i o 
ukszta�towany talerz 
wsporczy. Wykonano 
go z tworzywa sztuczne-
go wzmocnionego w�óknem 
szklanym. Do jego spodniej po-
wierzchni maj�cej kszta�t odpowied-
nio zakrzywionego pier�cienia zamocowano 
trójk�tne ceramiczne ziarno �cierne VICTOGRAIN 
z u�yciem �ywic syntetycznych, które pe�n� funk-
cj� spoiwa – podobnie jak w przypadku klasycznie 
skonstruowanych materia�ów �ciernych nasypo-
wych. W �rodku �ciernicy tarczowej Pferd CC-GRIN-
D-ROBUST SGP STEELOX, której �rednica wynosi 115 
lub 125 mm, znajduje si� otwór 22,23 mm s�u��cy 
do jej mocowania w ma�ych szli�erkach k�towych.
Konstrukcyjnie i funkcjonalnie �ciernic� tarczow� 
Pferd CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX mo�na wi�c 
porówna� albo do listkowych �ciernic talerzowych, 
albo do kr��ków �browych. W przypadku pierw-
szych narz�dzi ma ona uproszczon� budow� i 
oferuje znacznie wy�sz� efektywno�� szlifowania 
zgrubnego, m.in. z powodu wi�kszej powierzchni 

W portfolio spó�ki Pferd-VSM znalaz�y si� innowacyjne i wysokowydajne 

materia�y �cierne z trójk�tnym ziarnem ceramicznym, a w�ród nich �ciernica 

tarczowa CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX i kr��ki �browe ACTIROX.

Nowa generacja trójwymiarowych m

CC-GRIND-ROBUST
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ch materia�ów �ciernych Pferd-VSM
�ciernej uczestnicz�cej w procesie obróbki. Na-
tomiast w porównaniu do kr��ków �browych nie 
wymaga u�ycia dodatkowego, po�rednicz�cego 
dysku wsporczego i jest bardziej stabilna wymia-
rowo oraz umo�liwia szlifowanie z wi�kszym do-
ciskiem, który w wypadku nap�dów o du�ej mocy 
rz�du 1500–1900 W powoduje wyra�ny wzrost 
wydajno�ci pracy. Jest te� �atwa w czyszczeniu, nie 
szkodzi jej umycie pod bie��c� wod�, któr� �atwo 
wyp�uka� urobek zalegaj�cy w przestrzeniach mi�-
dzy ziarnami VICTOGRAIN. Mo�na j� tak�e obci�ga� 
obwodowo, usuwaj�c w ten sposób powierzchni� 
pozbawion� ziarna �ciernego. W tym celu nale�y 
u�y� pilnika lub p�ytki skrawaj�cej. �ciernic� tarczo-
w� Pferd CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX obci�ga 
si� pod k�tem 45°, dociskaj�c do wspomnianego 
pilnika czy p�ytki skrawaj�cej. Bardzo wa�n� cech� 

tego narz�dzia s� zauwa�alnie zredukowane 
ha�as i wibracje.

Testowana �ciernica Pferd CC-
-GRIND-ROBUST SGP STEELOX 

przeznaczona jest do zgrub-
nego szlifowania stali, sta-

li nierdzewnej 

(INOX). Mo�na 
ni� wykonywa� szlif 

powierzchniowy, obróbk� spawów, fazowanie, 
odgratowywanie itp.
Podczas prób testowych sprawdzali�my �ciernic� 
Pferd CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX o �rednicy 
125 mm, nap�dzaj�c j� przewodow� szlifierk� k�-
tow� o mocy nominalnej 1700 W i elektronicznie 
stabilizowanych obrotach 11.500/min. W wyniku 
30-sekundowego szlifowania zgrubnego z du�ym 
posuwem usun�li�my:

• 50 g materia�u z p�askownika ze stali kon-
strukcyjnej 10 x 100 mm;

• 48 g materia�u z p�askownika ze sta-
li konstrukcyjnej 5 x 80 mm;

• 50 g materia�u z pr�ta ze stali 
konstrukcyjnej o �rednicy 
30 mm.

�ciernic� Pferd CC-
-GRIND-ROBUST SGP 
STEELOX fazowali-
�my tak�e kraw�-
dzie p�askownika 
ze stali konstruk-
cyjnej 10 x 100 
mm. Zadanie to 
wykonuje si� 
bardzo �atwo. 
N a r z � d z i e m 
mo�na tak�e fa-
zowa� dok�adnie 
z r�ki, ale to wyma-
ga pewnej wprawy, 
któr� powinien mie� 
ka�dy profesjonalny 
szlifierz.
Kiedy porówna si� te wyni-
ki z wynikami fibrowych kr��-
ków �ciernych o tym samym prze-
znaczeniu, które uzyskano w warsztacie 
redakcyjnym, to okazuje si�, �e tarcza Pferd 
CC-GRIND-ROBUST SGP STEELOX nale�y do najwydaj-
niejszych narz�dzi �ciernych z ceramicznym ziarnem 
trójk�tnym na rynku. Oferuje w porównaniu do naj-
wydajniejszych kr��ków �browych z ceramicznym 
ziarnem trójk�tnym efektywno�� pracy wy�sz� o 
10–15%. Szlifuje si� ni� tak�e o 60–65% efektywniej 
w porównaniu do najwydajniejszych dost�pnych 
obecnie talerzowych �ciernic listkowych.

Test kr��ków �browych 
VSM ACTIROX AF799 i AF890
To bli�niacze narz�dzia. Zastosowano w nich pod-

k�ad z mocnej wulkanizowanej �bry, spoiwo z �ywicy 
syntetycznej oraz trójk�tne ceramiczne ziarno �cierne 
ACTIROX. Pod wzgl�dem konstrukcyjnym kr��ek AF 
890 ró�ni si� od AF 799 pokryciem jego powierzch-
ni roboczej aktywn� pow�ok� VSM TOP SIZE, która 
obni�a temperatur� w stre�e szlifowania i wyd�u�a 
�ywotno�� narz�dzia. Jak �atwo zauwa�y�, ma ona 
wp�yw na przeznaczenie materia�owe testowanych 
kr��ków �ciernych. Pierwszy z nich (AF799) stosuje si� 
do obróbki stali, stali nierdzewnych, aluminium i metali 
nie�elaznych, za� drugi (AF890) – do nadstopów, stali, 
stali nierdzewnych, aluminium i metali nie�elaznych. 
Narz�dzia te przeznaczone s� do szlifowania zgrubne-
go i mi�dzyoperacyjnego, gratowania itp. Dost�pne s� 
w �rednicach 115, 125 i 180 mm oraz granulacjach 36+, 
60+ i 80+.

Kr��ki VSM ACTIROX AF799 i AF890 o �rednicy 125 mm 
sprawdzili�my w szlifowaniu materia�ów stalowych, 
nap�dzaj�c je przewodow� szli�erk� k�tow� o mocy 

nominalnej 1700 
W i stabilizowanych 

obrotach 11.500/min. 
Do mocowania testowanych 

narz�dzi zastosowali�my bardzo 
sztywny profesjonalny dysk wsporczy. Kr��kiem 

AF799 o granulacji 36+ szlifowali�my zgrubnie stal kon-
strukcyjn�. Stosuj�c do�� du�y posuw podczas 30-se-
kundowej obróbki, usun�li�my:
• 45 g materia�u z p�askownika 10 x 100 mm;
• 47 g materia�u z p�askownika 5 x 80 mm;
• 54 g materia�u z pr�ta o �rednicy 30 mm.

W przypadku AF890 testowali�my kr��ki o granulacji 
36+ i 60+. Pierwszym (36+) w ci�gu 30 s usun�li�my 
45 g materia�u z pr�ta ze stali konstrukcyjnej o �redni-
cy 30 mm (szlifowanie z du�ym dociskiem), za� drugim 
(60+) – 15 g materia�u z p�askownika INOX (szlifowanie 
z lekkim dociskiem) i 18 g materia�u z po��czonych spa-
wem k�towników INOX, w tym wykonali�my obróbk� 
powierzchniow� po��czenia spawanego (szlifowanie z 
lekkim dociskiem).

Reasumuj�c, kr��ki VSM ACTIROX AF799 i AF890 pod 
wzgl�dem agresywnego szlifowania nie ust�puj� kon-
kurencyjnym najwydajniejszym kr��kom �browym z 
ceramicznym trójk�tnym ziarnem �ciernym. Z kolei w 
szlifowaniu stali nierdzewnej i spawów kr��ek AF890 
��czy wysocewydajne szlifowanie z bardzo dobr� jako-
�ci� powierzchni uzyskan� przy obrotach 11.500/min. 
Oznacza to, �e aktywna pow�oka VSM TOP SIZE dosko-
nale spe�nia swoj� rol�, wydajnie ch�odz�c powierzch-
ni� obrabian� i zabezpieczaj�c j� przed przypaleniem, 
co – jak �atwo zauwa�y� – umo�liwia znaczne przyspie-
szenie pracy i zwi�kszenie jej jako�ci.

pins
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Laser krzy�owy i punktowy
Lasery krzy�owe to instrumenty, których podstawo-
wym zadaniem jest wyznaczanie za pomoc� �wia-
t�a p�aszczyzn pionowych, poziomych, sko�nych, 
a nawet k�ta prostego. �wiat�o lasera generowane 
przez urz�dzenie jest rzutowane na obiekt (np. na 
�cian�) i ma posta� widocznej linii ci�g�ej. Ka�dy laser 
krzy�owy potra� wy�wietla� co najmniej dwie linie: 
poziom� lub pionow�. Mog� one by� generowane 
pojedynczo lub obie naraz. W drugim przypadku na 
obiekcie powstaje krzy� z ramionami przecinaj�cymi 
si� pod k�tem 90°. Modele bardziej zaawansowane 
posiadaj� wi�ksze mo�liwo�ci, bo potra�� wy�wie-
tla� np. dodatkowe p�aszczyzny boczne.
Z kolei laser punktowy ma za zadanie wy�wietla� 
tylko punkty. Podstawowe modele tych urz�dze� 
potra�� generowa� 1–2 punkty (przewa�nie do góry 
i do do�u) i u�ywa si� ich jako pionowników. Mo-
dele z troszk� wy�szej pó�ki technologicznej maj� 
mo�liwo�� generowania 4–5 punktów (do góry, 

do do�u, do przodu, w prawo, w lewo), które s� do 
siebie prostopad�e. Wtedy laser punktowy mo�e 
by� jednocze�nie pionownikiem i k�townikiem do 
przenoszenia k�tów prostych. W ofercie niektórych 
producentów znajdziemy równie� lasery krzy�owo-
-punktowe, które, jak wskazuje nazwa, potra�� wy-
�wietla� i linie, i punkty.

Co decyduje o jako�ci sprz�tu?
O klasie urz�dzenia, oprócz liczby wy�wietlanych li-
nii czy punktów, �wiadczy jego dok�adno�� i zasi�g. 
Precyzja pomiarów takimi instrumentami jest �ci�le 
uzale�niona od odleg�o�ci narz�dzia od obiektu. Im 
laser stoi bli�ej �ciany, tym dok�adno�� wyznaczania 
linii lub punktu jest wi�ksza. Po�rednio na dok�ad-
no�� wp�ywa tak�e otoczenie – je�li pomieszczenie 
jest nas�onecznione, to linia jest mniej widoczna, a 
tym samym spada precyzja wykonywanych przez 
nas prac. Generalnie dok�adno��, któr� maj� lasery 
krzy�owe i lasery liniowe to ok. 0,2 mm na 1 m.

Zasi�g omawianego sprz�tu jest pochodn� koloru 
lasera i warunków terenowych. W pomieszczeniach 
ciemnych wi�zka rzutowana na obiekt jest wyra�niej-
sza i b�dzie j� dok�adnie wida� z wi�kszej odleg�o�ci 
od instrumentu (na 20–30 m). W miejscach nas�onecz-
nionych laser czerwony jest praktycznie niewidoczny 
go�ym okiem. Lepiej natomiast sprawuj� si� w takich 
warunkach modele z laserem zielonym, który – jak 
wynika z analizy widma optycznego – jest dwukrotnie 
lepiej widziany przez ludzkie oko.
�eby zwi�kszy� dok�adno�� i zasi�g laserów (nawet 
do 80 m), a przede wszystkim umo�liwi� prac� nimi 
na zewn�trz, mo�na stosowa� specjalne okulary po-
laryzacyjne albo, co jest najlepszym rozwi�zaniem, 
u�ywa� czujnika sygna�u laserowego. Odbiera on sy-
gna� z instrumentu i pozwala precyzyjnie wyznaczy� 
miejsce padania wi�zki na obiekt.

Wi�zki pod kontrol�
Wi�kszo�� modeli laserów krzy�owych i laserów 
punktowych oferowanych na rynku to sprz�t samo-
poziomuj�cy. Oznacza to, �e wi�zki �wiat�a generowa-
ne przez instrument s� optycznie poziomowane za 
pomoc� kompensatora. Du�y zakres kompensatora 
umo�liwia ustawianie instrumentu nawet na pochy-
�ym pod�o�u. Je�li instrument zostanie przechylony 
poza zakres pracy kompensatora, linie/punkty prze-
staj� by� wy�wietlane b�d� zaczynaj� mruga�, a z 
instrumentu wydobywa si� te� cz�sto przenikliwy sy-
gna� d�wi�kowy. Dobrze jest, gdy laser krzy�owy lub 

Laser krzy�owy lub laser punktowy to jedne z bardziej u�ytecznych instrumentów 

pomiarowych. Wszelkiej bran�y instalatorzy, budowla�cy i fachowcy od robót 

wyko�czeniowych szybko zaprzyja�niaj� si� z tymi urz�dzeniami. Trudno im 

pó�niej zrezygnowa� z tej znajomo�ci, bo okazuje si�, �e jeden laser potra� 

zast�pi� poziomnic�, szlauchwag�, k�townik, a nawet pomocnika.

Lasery krzy�owe i p

TEMAT WYDANIA
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e i punktowe
laser punktowy posiada blokad� kompensatora. Jego 
w��czenie powoduje, �e instrument nie przerywa 
pracy po rozpoziomowaniu. Dzi�ki temu urz�dzenie 
mo�na pochyla� i w ten sposób rzutowa� na obiekt 
linie sko�ne.
Najprostsze lasery krzy�owe lasery punktowe s� bar-
dzo ma�e. Mo�na je bez obaw uzna� za przyrz�dy 
kieszonkowe. Posiadaj� one 1–2 przyciski, którymi si� 
w��cza/wy��cza narz�dzie i zmienia tryb wy�wietla-
nia, a tak�e suwak do blokowania kompensatora. Ta 
klasa urz�dze� dostarczana jest przewa�nie w futera-
le, najcz��ciej bez dodatkowych akcesoriów. Dro�sze 
modele nie ró�ni� si� wiele od swych ta�szych kuzy-
nów, niemniej s� znacznie wi�ksze i zwykle pakowane 
w twardych walizkach wraz z dodatkowym wyposa-
�eniem (tarczki, uchwyty, okulary, ministatywy itp.).

Na statywie i do góry nogami
Mo�liwo�� monta�u lasera krzy�owego lub lasera 
punktowego na statywie znacznie zwi�ksza mo�liwo-
�ci tego urz�dzenia. Statyw jest niezwykle przydatny 
w miejscach, gdzie pod�o�e jest zbyt pochylone, by 
postawi� na nim bezpo�rednio laser. Statyw ma re-
gulowan� wysoko�� nóg i pozwala ustawi� poziomo 
instrument nawet na bardzo nierównym gruncie. Wie-
le modeli wyposa�onych jest w przy��cze z gwintem 
1/4”, które umo�liwia zamocowanie instrumentu na 
lekkim i por�cznym statywie fotogra�cznym. Bardziej 
profesjonalne urz�dzenia maj� gwint 5/8” (typowy 

geodezyjny), a coraz cz�stsz� praktyk� producentów 
jest umieszczanie w obudowie obu gwintów. Musz� 
one by� montowane na du�ym statywie g�ównie ze 
wzgl�du na swoj� wag�. Lasery mo�na tak�e moco-
wa� na statywach z wysuwan� g�owic� o regulowanej 
wysoko�ci. Producenci oferuj� niekiedy w zestawach 
specjalne pó�ki, które mocuje si� na gwo�dziku do 
�ciany lub podwiesza do innych obiektów. Lasery 
posiadaj� cz�sto wbudowany magnes. Dzi�ki niemu 
instrument mo�na przymocowa� bezpo�rednio do 
metalowych elementów (np. konstrukcji su�tu pod-
wieszanego). Tak�e do góry nogami.

Nie zawsze jak czo�g
Nie ma co ukrywa�, �e lasery krzy�owe i lasery punk-
towe, a szczególnie te najta�sze modele, nie s� 
mistrzami odporno�ci i wytrzyma�o�ci. Cho� ich ze-
wn�trzne obudowy s� wykonane z solidnych plasti-
ków, to jednak nie ma tutaj mowy o �adnej wi�kszej 
wytrzyma�o�ci na upadki, kurz czy wod�. Trzeba po 
prostu obchodzi� si� z nimi do�� ostro�nie, g�ównie 
ze wzgl�du na kompensator, który jest elementem 
mechanicznym (podobnym do wahad�a) i najcz��ciej 
ulega awariom. Dro�sze modele s� ju� lepiej zabez-
pieczone, cho� regu�� jest, �e temperatura poni�ej 
-20°C jest dla nich granic� u�ywalno�ci.
W laserach krzy�owych i punktowych jako �ród�o zasi-
lania stosuje si� najcz��ciej klasyczne baterie „palusz-
ki”. Da si� jednak zauwa�y� trend dostarczania energii 

z akumulatorów. S� to najcz��ciej ogniwa litowo-jo-
nowe, a w przypadku producentów elektronarz�dzi 
lasery s� te� wyposa�ane w akumulatory systemowe, 
które pasuj� np. do ma�ych wkr�tarek. Zarówno na ba-
teriach, jak i na akumulatorach sprz�t taki jest w stanie 
pracowa� bez przerwy nawet kilkana�cie godzin.

Inwestuj w nowoczesno��
Na pocz�tek, by posmakowa� pracy z laserem krzy�o-
wym lub punktowym, wystarczy kilkaset z�otych. Tyle 
bowiem kosztuje najta�szy model tego typu urz�dze-
nia. Wydatek powinien szybko si� zwróci�, bo zaosz-
cz�dzimy na kupnie nowej poziomnicy, szlauchwagi 
czy k�townika. Uzyskamy dodatkowo mo�liwo�� 
pionowania obiektów, tworzenia p�aszczyzn sko-
�nych itp. Urz�dzenia laserowe tak�e nie przyt�aczaj� 
skomplikowaniem budowy i obs�ugi. Poprawne ko-
rzystanie z „krzy�aków” mo�na rozpocz�� w�a�ciwie 
bez czytania instrukcji obs�ugi. Cho� prawdziwe mo�-
liwo�ci tego sprz�tu ujawniaj� si� po d�u�szym u�yt-
kowaniu. Jego zalety z pewno�ci� doceni�: monterzy 
(np. stolarki okiennej i drzwiowej, mebli), instalatorzy 
(np. elektrycy, hydraulicy, gazownicy), stolarze, cie�le, 
budowla�cy (np. monterzy gipsowych �cianek dzia�o-
wych, murarze, tynkarze), fachowcy od wyka�czania 
wn�trz (np. dekoratorzy, specjali�ci od uk�adania gla-
zury i terakoty).

Marek Pud�o
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Chc�c technicznie scharakteryzowa� KBC 36 
MAGFORCE, nale�a�oby powiedzie�, �e jest to 
kompaktowa wiertarka magnetyczna. W od-
ró�nieniu od konkurencji nie jest to wiertarka 

k�towa. KBC 36 MAGFORCE, konstrukcyjnie przypomi-
na wiertark� FEIN KBB 40, ale jest du�o ni�sze i bardziej 
zaawansowane technicznie. W omawianym modelu 
KBC 36 MAGFORCE zastosowano bezszczotkowy silnik 
z przek�adni� zdoln� do przenoszenia znacznie wi�k-
szego momentu obrotowego ni� jest mo�liwe w przy-
padku przek�adni k�towych powszechnie stosowanych 
w podobnych konstrukcjach. Wa�n� cz��ci� prezento-
wanego sprz�tu jest metalowa obudowa przek�adni  

i podstawa, w której znajduj� si� elektromagnesy o sile 
przylegania 10.000 N. W tylnej cz��ci wiertarki znajduje 
si� dobrze widoczny panel sterowania umieszczony k�-
towo, co umo�liwia prac� w bardzo ciasnych miejscach. 
Obs�uga urz�dzenia jest intuicyjna i eliminuj�ca ryzyko 
pomy�ek. Za� mo�liwo�� zastosowania dwóch r�koje�ci 
podnosi ergonomi� urz�dzenia, co wydatnie zwi�ksza 
wygod� pracy.
Jak �atwo zauwa�y�, taka konstrukcja zapewnia magne-
tycznej wiertarce rdzeniowej FEIN KBC 36 MAGFORCE 
wysok� trwa�o�� i stabilno�� pracy. Natomiast du�� 
precyzj� wiercenia gwarantuje pinola z posuwem wier-
t�a do 46 mm. Omawiany sprz�t daje wi�c u�ytkowni-
kowi pe�n� kontrol� nad procesem wiercenia na kon-
strukcjach stalowych. Co wi�cej, ma on kompaktowe 
wymiary (wysoko�� 169 mm i d�ugo�� 290 mm) oraz 
niewielk� mas� (8,5 kg). Doskonale wi�c sprawdza si� 
podczas pracy w niewielkich przestrzeniach i trudno 
dost�pnych miejscach, jak równie� w wierceniu czy 

gwintowaniu w pionie i ponad g�ow�. Mo�na j� te� 
wierci� w �rodku pro�lu HEB 200 i wi�kszym, a tak�e z 
powodzeniem wykorzysta� podczas remontów ma-
szyn, gdy� wyró�nia j� mo�liwo�� gwintowania.
Jak ju� wspomniano, w omawianej magnetycznej wier-
tarce rdzeniowej FEIN zastosowa� praktycznie bezob-
s�ugowy bezszczotkowy silnik o mocy nominalnej 1200 
W (moc u�yteczna – 680 W) i wysoce stabilnych ob-
rotach. Prac� urz�dzenia steruje zaawansowana elek-
tronika. Silnik bezszczotkowy bezpo�rednio nap�dza 
1-biegow� przek�adni� i za jej po�rednictwem generu-
je na biegu ja�owym elektroniczne regulowane obroty 
w zakresie 130–660/min, za� pod obci��eniem – od 130 
do 610/min. Ustawia si� je 6-stopniowo na panelu ste-
rowania przyciskami oznaczonymi piktogramami „+” i 
„-”, pocz�wszy od 25% maksymalnych obrotów (130/
min), przez 50% (330/min), 60% (396/min), 75% (495/
min) i 85% (561/min) do 100% (660/min).
Korzystaj�c z panelu sterowania, mo�na nie tylko regu-
lowa� wielko�� obrotów, ale tak�e zmienia� ich kierunek. 
Co wa�ne, zosta� on tak�e wyposa�ony w uk�ad Memo-
ry Function zapami�tuj�cy ostatni� wykorzystywan� w 
pracy wielko�� pr�dko�ci obrotowej. Dzi�ki temu, np. w 
wypadku wierce� seryjnych, po ponownym w��czeniu 
urz�dzenia nie musimy regulowa� jego obrotów.
Elektronika zapewnia tak�e wysoki poziom bezpie-
cze�stwa pracy. Zabezpiecza sprz�t przed przy-
padkowym uruchomieniem si� na skutek wzno-
wienia zasilania po jego nag�ej przerwie. Omawiana 
wiertarka rdzeniowa FEIN KBC 36 MAGFORCE wy-
posa�ona jest te� w oddzielne w��czniki elektroma-
gnesów i silnika bezszczotkowego. Nie mo�na go 
wi�c uruchomi�, gdy nie s� za��czone magnesy. 
Jest te� dodatkowy w��cznik ró�nicowo-pr�dowy 

(PRCD) chroni�cy u�ytkownika przed pora�eniem 
pr�dem i czujnik wstrz�sowy, który zatrzymuje 
silnik w przypadku przechy�u lub ze�lizgni�cia si� 
urz�dzenia z elementu, na którym wykonywane 
jest wiercenie. Te cztery wspomniane rozwi�zania 
i wska�nik si�y przyci�gania magnesu wydatnie 
zwi�kszaj� bezpiecze�stwo u�ytkowania wiertarki. 
Co wi�cej, wyposa�ona jest ona tak�e w pas, który 
jest standardowym zabezpieczeniem uniemo�li-
wiaj�cym jej upadek z konstrukcji stalowej, np. w 
wyniku nag�ego przerwania zasilania.
Kompaktowa wiertarka rdzeniowa FEIN KBC 36 MA-
GFORCE przeznaczona jest do wiercenia otworów w 
stali o g��boko�ci do 35 mm i �rednicy 12-36 mm (wier-
t�a rdzeniowe z HSS, HSS powlekane i HM) lub 5-16 mm 
(wiert�a kr�te), jak te� do pog��biania otworów o �redni-
cy do 32 mm oraz gwintowania do M12. Do mocowa-
nia osprz�tu s�u�y narz�dziowy uchwyt Weldon 3/4”. 
Jest ono �atwe do wykonania, poniewa� wrzeciono ma 
skok wynosz�cy 46 mm i do dyspozycji u�ytkownika 
pozostaje stosunkowo du�a przestrze� monta�owa.
Prezentowana wiertarka rdzeniowa FEIN KBC 36 MA-
GFORCE posiada wrzeciono zintegrowane z podci-
�nieniowym uk�adem ch�odzenia wykorzystuj�cym 
zewn�trzny pojemnik na emulsj�. Do chowania i wysu-
wania wrzeciona, w tym tak�e do wywierania posuwu 
podczas wiercenia, s�u�y pinola, mechanizm poruszany 
r�cznie za po�rednictwem klucza grzechotkowego z 
mocowaniem na kwadrat 1/2” lub 6-k�tnego 8 mm, da-
j�cy u�ytkownikowi mo�liwo�� kasowania luzów wrze-

ciona. Drugiego z narz�dzi u�ywamy w wypadku, gdy 
nie mo�emy wykorzysta� grzechotki z powodu braku 
miejsca do operowania du�ym kluczem. Narz�dzia te 
mo�na montowa� zarówno po lewej, jak i prawej stro-
nie wiertarki, co – jak �atwo zauwa�y� – u�atwia prac� w 
ciasnych przestrzeniach.
Reasumuj�c, FEIN KBC 36 MAGFORCE to innowacyjna 
magnetyczna wiertarka rdzeniowa, która ��czy w sobie 
kompaktowe wymiary, nisk� mas� oraz bardzo solidn� 
i trwa�� konstrukcj� z optymalnymi parametrami pracy, 
precyzj� wiercenia i wysokim poziomem bezpiecze�-
stwa. Dzi�ki temu umo�liwia efektywn� prac� na kon-
strukcjach stalowych w trudno dost�pnych miejscach 
i ciasnych przestrzeniach. Nie do przecenienia jest te� 
wykorzystanie tej wiertarki w remontach maszyn, gdzie 
ma�e przestrzenie, materia�y o ró�nych twardo�ciach i 
renowacja gwintów jest standardem. Co wa�ne, bardzo 
szeroka oferta wiertarek do metalu �rmy FEIN pozwala 
sprosta� te� w du�ym stopniu nietypowym wyzwa-
niom technologicznym.

pins

Portfolio magnetycznych wiertarek rdzeniowych FEIN powi�kszy�o si� niedawno 

o kompaktowy model KBC 36 MAGFORCE. Umo�liwia on wysoce efektywne 

wiercenie w trudno dost�pnych miejscach na konstrukcjach stalowych.

Kompaktowa wiertarka rdzeniowa FEIN KBC 36 MAGFORCE
ELEKTRONARZ�DZIA

Regulacja pr�dko�ci obrotowej, wiert�a 
kr�te o �rednicach 5-16 mm, koronowe  
12-36 mm (z HSS, HSS powlekane i HM)  

poszerzaj� uniwersalno�� kompaktowej 
wiertarki rdzeniowej  

FEIN KBC 36 MAGFORCE.  
Za� lewe obroty z zabezpieczeniem przez 
przypadkowym w��czeniem umo�liwiaj� 

gwintowanie otworów przelotowych  
od M 6 do M12. Co wi�cej, niemiecki 

producent oferuje te� wiert�a koronowe  
do materia�ów wielowarstwowych, 

którymi mo�na wierci� za 
pomoc� wiertarki rdzeniowej 

FEIN KBC 36 MAGFORCE.

Informacja o efektywno�ci dzia�ania 
magnesu, czujnik wstrz�sowy oraz wy��cznik 

ró�nicowo-pr�dowy wydatnie podnosz� 
poziom bezpiecze�stwa pracy wiertark� 

rdzeniow� FEIN KBC 36 MAGFORCE.

Dane techniczne wiertarki rdzeniowej FEIN KBC 36 MA GFORCE
Moc nominalna/u�yteczna/zasilanie 1200 W/680 W/230 V, 50 Hz

Maks. g��boko�� wiercenia wiert�em rdzeniowym 35

Maks. �rednica wiercenia wiert�em rdzeniowym 36 mm

Maks. �rednica wiercenia wiert�em kr�tym 16 mm

Maks. �rednica pog��biania 32 mm

Maks. �rednica gwintowania M12

Skok roboczy 46 mm

Magnetyczna si�a mocowania 10.000 N

Wymiary stopy magnetycznej 175 x 80 mm

Wysoko�� x d�ugo�� wiertarki 169 x 290 mm

Pr�dko�� obrotowa wrzeciona: 130–660/min

Uchwyt na wiert�a rdzeniowe Weldon 3/4”

Ci��ar 8,5 kg
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Akumulatory o du�ej pojemno�ci 
DEDRA SAS+ALL DED6936 i DED6937
Zwi�kszy�y do pi�ciu liczb� 18-woltowych aku-
mulatorów Li-Ion nale��cych do systemu DEDRA 
SAS+ALL. U�ytkownicy maj� wi�c do dyspozycji ba-
terie o ró�nych gabarytach, masie i pojemno�ciach 
2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah i mog� wybra� najbardziej 
odpowiedni� do posiadanego elektronarz�dzia czy 
urz�dzenia ogrodowego z linii DEDRA SAS+ALL. 
Pierwszy z wprowadzonych w 2023 r. akumulato-
rów - DED6936 – ma pojemno�� 6.0 Ah (108 Wh), 
za� drugi oznaczony jako DED6937 – 8.0 Ah (144 
Wh). Obie baterie wyposa�ono w elektronik�, która 
zabezpiecza ich ogniwa Li-Ion przed przeci��eniem, 
nadmiern� temperatur� i zbyt g��bokim roz�adowa-
niem oraz informuje u�ytkownika za po�rednictwem 
3-diodowych wska�ników o poziomie dost�pnej 
energii elektrycznej. W akumulatorach DED6936 i 
DED6937 zastosowano o�ebrowan� obudow�, która 
wydajnie odprowadza ciep�o. Dzi�ki temu umo�li-
wiaj� one generowanie wysokiej mocy, która – jak 
wiadomo – warunkuje wydajn� prac� elektronarz�-
dziami bezprzewodowymi. Nowe akumulatory mo�-
na nape�nia� energi�, u�ywaj�c �adowarek DEDRA 
SAS+ALL DED7038, DED7038V (podwójna), DED7039 
(pojedyncza, szybka z wentylatorem) i DED7039V 
(podwójna, szybka z wentylatorem). S� one kompa-
tybilne z przewa�aj�c� cz��ci� elektronarz�dzi nale-
��cych do linii DEDRA SAS+ALL.

Akumulatorowa nitownica 
DEDRA DED7155
Ma konstrukcj� pistoletow� 
i wyposa�ona jest w cztery 
nasadki do nitów 2,4, 3/3,2, 
4,0, 4,8/5,0 mm. Jak wia-
domo, ich zadaniem jest 
odpowiednie rozwarcie 
szcz�k, co umo�liwia w�o�e-
nie w nie ko�ka nitu. Nasad-
ki montuje si� w stalowej 
g�owicy, w której znajduje 
si� mechanizm nituj�cy. Do 
przechowywania zapaso-
wych nasadek na nitownicy 
DEDRA DED7155 s�u�� trzy gwin-
towane mocowania znajduj�ce si� na kab��-
kowej os�onie d�oni. Do monta�u/demonta�u 
nasadek przeznaczone jest pe�ni�ce rol� klucza na-
sadowego gniazdo sze�ciok�tne, które wykonano 
w �rodku denka pojemnika na zerwane ko�ki nitów. 
Pojemnik ten znajduje si� w tyle korpusu nitownicy 
i ma mocowanie gwintowane.
Akumulatorowa nitownica DEDRA DED7155 dzia�a 
analogicznie do nitownic r�cznych i pneumatycz-
nych. Szcz�ki znajduj�ce si� w g�owicy cofaj� si�, 
co powoduje ich zaci�ni�cie na ko�ku i przesuni�cie 
go do �rodka rurki nitu. Proces nitowania ko�czy 
odpowiednio mocne zaci�ni�cie nitu na ��czonych 

materia�ach i zerwanie ko�ka. Funkcj� elementu 
oporowego, który jest konieczny do nitowania, 
pe�ni nasadka zamocowana w czole g�owicy urz�-
dzenia. Mechanizm nituj�cy nap�dzany jest silni-
kiem bezszczotkowym o wysokiej sprawno�ci i 
du�ej trwa�o�ci. Generuje on si�� zaciskania 10 kN 
przy skoku mechanizmu nituj�cego wynosz�cym 
25 mm. Do zasilania nitownicy mo�na u�y� wszyst-
kich systemowych akumulatorów litowo-jonowych 
Dedra SAS + ALL o napi�ciu zasilania 18 V i pojem-
no�ciach 2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah.
Co wa�ne, nitownica DEDRA DED7155 ma ergo-
nomiczn� obudow�. Wyposa�ono j� w kab��ko-
w� os�on� d�oni u�ytkownika oraz w diod� LED 
zapewniaj�c� dobr� widoczno�� miejsca pracy. 
Jest te� praktyczny zaczep do paska, który mo�na 
zamontowa� z prawej lub lewej strony nitownicy, 
oraz chowany hak umo�liwiaj�cy jej zawieszenie 
na podci�gu. Urz�dzenie bez akumulatora wa�y 
2,15 kg.

Akumulatorowa wkr�tarka do suchej 
zabudowy DEDRA DED7156
Zasilana jest pr�dem sta�ym o napi�ciu  
18 V i wyposa�ona w wysokosprawny 
oraz bardzo trwa�y silnik bezszczotko-

wy, który poprzez 1-biego-
w� przek�adni� generuje obroty 0–4200/min. W 
urz�dzeniu zastosowano magnetyczny gniazdowy 
uchwyt 1/4” na bity, regulowany ogranicznik za-
g��bienia wkr�tów i sprz�g�o k�owe szybko za��-
czaj�ce/od��czaj�ce nap�d wrzeciona roboczego 
w celu zapewnienia dok�adnego monta�u. Jest 
te� elektroniczna regulacja obrotów. Ustawia si� 

Dane techniczne akumulatorowej nitownicy DEDRA DED7 155
Napi�cie zasilania 18 V

Systemowe akumulatory zasilaj�ce Li-Ion Dedra SAS + ALL 
(napi�cie/pojemno��)

18 V/2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah

�rednica nitu we wszystkich materia�ach 2,4–5 mm

Maks. �rednica nitu w aluminium 5 mm

Si�a nitowania 10 kN

Ci��ar (bez akumulatora) 2,15 kg

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���D�N�X�P�X�O�D�W�R�U�R�Z�H�M���Z�N�U���W�D�U�N�L���'�(�'�5�$���'�(�'��������
Napi�cie zasilania 18 V

Systemowe akumulatory zasilaj�ce Li-Ion Dedra SAS + ALL 
(napi�cie/pojemno��)

18 V/2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah

Obroty na biegu ja�owym 0-4200/min

Uchwyt narz�dziowy gniazdo sze�ciok�tne 1/4" (6,35 mm) z magnesem

Ci��ar (bez akumulatora) 1,1 kg

Dedra konsekwentnie rozszerza r od

Nitownica DED7155, wkr�tarka do suchej zabudowy DED7156, szli�erka k�towa 

DED7046, smarownica DED6915 oraz akumulatory DED6936 i DED6937 rozszerzy�y 

lini� elektronarz�dzi bezprzewodowych Dedra SAS + ALL. Nowy sprz�t 

zapewnia wysok� efektywno�� pracy i maksymalizuje jej wygod�.

ELEKTRONARZ�DZIA

DEDRA DED7155

DEDRA DED6915
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je p�ynnie spustowym w��cznikiem g�ównym.
Omawiana wkr�tarka DEDRA DED7156 ma ergono-
miczn�, kompaktow� i zwart� budow�. Jest te� lekka 
(1,1 kg bez akumulatora) oraz doskonale wywa�ona. 
O zaawansowanej ergonomii �wiadczy wypro�lo-
wana r�koje�� g�ówna z mi�kk� gumow� wyk�adzin� 
t�umi�c� wibracje. Prezentowane urz�dzenie mo�na 
wi�c wygodnie obs�ugiwa� jedn� r�k�. Do jego 
obudowy, z prawej lub lewej strony, mo�na te� za-
mocowa� praktyczny zaczep do paska. Jest równie� 
dioda LED, która u�atwia prace monta�owe w miej-
scach s�abo o�wietlonych. Prezentowana wkr�tarka 
DED7156 mo�e by� zasilana wszystkimi systemowy-
mi akumulatorami litowo-jonowymi Dedra SAS + 
ALL o napi�ciu zasilania 18 V i pojemno�ciach 2.0, 4.0, 
5.0, 6.0 lub 8.0 Ah.

Akumulatorowa szli�erka k�towa 
DEDRA DED7046
Urz�dzenie nap�dza wydajny komutatorowy silnik 
pr�du sta�ego, który przez przek�adni� k�tow� na 
biegu ja�owym generuje obroty 4000–8500/min.  
S� one regulowane elektronicznie za pomoc� 
6-stopniowego pokr�t�a znajduj�cego si� na górze 
obudowy u nasady r�koje�ci g�ównej. W omawia-
nej szli�erce DEDRA DED7046 stosuje si� tarcze do 
ci�cia i szlifowania o �rednicy 125 mm. Wyposa�ono 
j� w bezpieczny w��cznik czuwakowy z suwakow� 
blokad� za��czenia, który wymusza na u�ytkowni-
ku pe�n� kontrol� nad dzia�aniem elektronarz�dzia. 
Prac� nim u�atwia wygodna w trzymaniu w�ska 
r�koje�� g�ówna typu ergo, któr� pokryto mi�kk�, 
antypo�lizgow� wyk�adzin�.

Z kolei r�koje�� pomocnicz� mocuje si� po 
prawej lub lewej stronie metalowej obudowy 
przek�adni k�towej. Ma ona otwór s�u��cy do 
przechowywania klucza przeznaczonego do 
mocowania osprz�tu. Jego monta�/demonta� 
na wrzecionie z gwintem M14 u�atwia za� bloka-
da wrzeciona z wygodnym w obs�udze przyci-
skiem. Omawiana szli�erka ma metalow� os�on� 
tarczy z beznarz�dziow�, klamrow� regulacj� jej 

po�o�enia. Do zasilania szli�erki DED7046, tak jak 
wszystkich akumulatorowych elektronarz�dzi z linii 

SAS + ALL, s�u�� litowo-jonowe akumulatory 18-wol-
towe o pojemno�ciach 2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah.

Akumulatorowa smarownica 
DEDRA DED6915
To urz�dzenie nap�dzane 700-watowym silnikiem 
komutatorowym i zasilane pr�dem sta�ym o napi�ciu 
18 V. Umo�liwia efektywne i �atwe wykonanie sma-
rowania mechanizmów wyposa�onych w smarow-
niczki (tzw. kalamitki). Szybko�� podawania smaru 
jest regulowana 5-stopniowym pokr�t�em i wynosi 
maksymalnie 280 g/min. Urz�dzenie wt�acza smar 
pod ci�nieniem, którego maksymalna warto�� to 690 
barów. Umo�liwia wi�c ono skuteczne wype�nianie 
smarem nawet niewielkich szczelin w obs�ugiwanych 
mechanizmach i wypchni�cie z nich starego oraz zu-
�ytego �rodka smarnego. Omawian� smarownic� wy-
posa�ono tak�e w zamontowane po obu jej stronach 
uchwyty na ko�cówk� smaruj�c� oraz w diod� LED 
u�atwiaj�c� prac� w s�abo o�wietlonych miejscach.
Smarownic� DEDRA DED6915 mo�na nape�nia� w 
dwojaki sposób: albo (1) wykorzystuj�c do tego celu 
specjalne plastikowe naboje ze smarem o pojemno-

�ci 400 ml, albo (2) �aduj�c jej zbiornik bezpo�rednio 
z du�ego pojemnika. W obu przypadkach nale�y od-
ci�gn�� t�ok i nast�pnie wykr�ci� zbiornik ze smarow-
nicy, za�adowa� do niego nabój (maksymalnie 400 g) 
lub wype�ni� �rodkiem smarnym (453 g). Nast�pnie 
nape�niony zbiornik montuje si� w smarownicy i od-
powietrza j�. 
Prezentowana smarownica Dedra DED6915 wyposa-
�ona jest w zbiornik o pojemno�ci 473 ml i ko�cówk� 
smaruj�c� zamocowan� na w��u d�ugo�ci 76 cm. Ma 
ona niewielkie wymiary i ergonomiczn� r�koje�� po-
kryt� mi�kk� wyk�adzin�, co u�atwia jej przenoszenie i 
trzymanie. S� te� gumowe nó�ki umo�liwiaj�ce stabil-
ne postawienie jej na p�askich powierzchniach. �ró-
d�em energii dla smarownicy DED6915 s� systemowe 
akumulatory Li-Ion Dedra SAS + ALL o napi�ciu 18 V i 
pojemno�ciach: 2.0, 4.0, 5.0, 6.0 i 8.0 Ah.

pins

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���D�N�X�P�X�O�D�W�R�U�R�Z�H�M���V�]�O�L�À�H�U�N�L���N���W�R�Z�H�M���'�(�'�5�$���'�(�'��������
Napi�cie zasilania/akumulator 18 V/Li-Ion 2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah (SAS + ALL)

Obroty 4000–8500/min

�rednica tarczy/gwint wrzeciona 125 mm/M14

Blokada wrzeciona/ beznarz�dziowa regulacja os�ony tarczy +/+

R�koje�� ergo/bezpieczny w��cznik +/+

Masa (bez akumulatora) 1,657 kg

Dane techniczne akumulatorowej smarownicy DEDRA DED 6915
Napi�cie zasilania 18 V

Maks. ci�nienie robocze 690 barów

Maks. przep�yw smaru 280 g/min

Maks. pojemno�� zbiornika 473 ml

Ilo�� smaru luzem/nabój 453/400 g

D�ugo�� w��a 76 cm

Systemowe akumulatory zasilaj�ce Li-Ion Dedra SAS + ALL 
(napi�cie/pojemno��)

18 V/2.0, 4.0, 5.0, 6.0 lub 8.0 Ah

a r odzin� elektronarz�dzi SAS + ALL
ELEKTRONARZ�DZIA

DEDRA DED7046

DEDRA DED7156
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Uniwersalne zastosowanie
Wielofunkcyjne narz�dzie tn�co-szlifuj�ce Metabo 
POWERMAXX MT 12 wyposa�ono w mechanizm ge-
neruj�cy oscylacje osiowe o bardzo ma�ym przesuni�-
ciu k�towym wynosz�cym 1,6°. Ta warto�� w po��cze-
niu z cz�stotliwo�ci� oscylacji wynosz�c� od 5000 do 
18.000 min-1 sprawia, �e omawianym sprz�tem mo�na 
zarówno efektywnie ci��, jak i szlifowa�. Urz�dzenie 
zasilane jest pr�dem sta�ym o napi�ciu 12 V i nap�-
dzane wydajnym silnikiem komutatorowym.
Jednak�e o uniwersalno�ci wielofunkcyjnego narz�-
dzia POWERMAXX MT 12 nie decyduje tylko efektyw-
ny nap�d, lecz tak�e du�a gama osprz�tu, który mo�-
na w nim zamocowa�. W ofercie Metabo znajdziemy 
wiele praktycznych profesjonalnych akcesoriów: pi�y 
segmentowe BiM i HCS, brzeszczoty do ci�cia wg��b-
nego BiM i HCS, trójk�tne p�yty szli�erskie HM do fug i 
mas szpachlowych, skrobaki, trójk�tne stopy i arkusze 
szli�erskie z mocowaniem na rzepy itd. Wymieniony 
osprz�t pozwala wykonywa� takie operacje obrób-
cze, jak: szlifowanie (w tym w miejscach trudno do-
st�pnych), precyzyjne i g�adkie ci�cia wg��bne, przy-
cinanie wymiarowe listewek czy p�yty gipsowej itp., 
dok�adne ci�cia na równi z powierzchni� wystaj�cych 
elementów (np. niedu�ych gwo�dzi, rurek metalo-
wych i PCV, ko�ków drewnianych itp.), usuwanie mas 
klejowych, zapraw itd.
W narz�dziu wielofunkcyjnym Metabo POWERMAXX 
MT 12 akcesoria robocze mocuje si� na wrzecionie za 
pomoc� �ruby imbusowej. Pozycja osprz�tu mo�e 
by� zmieniana k�towo w zakresie 360°, co pozwala 
pracowa� w nim w wygodnych dla operatora pozy-
cjach. W omawianym urz�dzeniu mo�na montowa� 
akcesoria wyposa�one w mocowanie standardów OIS 
lub STARLOCK.

Sterowanie elektroniczne i ergonomia
Prac� prezentowanego narz�dzia wielofunkcyjnego Me-
tabo POWERMAXX MT 12 nadzoruje elektronika. Jej dwie 
najwa�niejsze funkcje to regulacja cz�stotliwo�ci oscyla-
cji oraz ochrona antyprzeci��eniowa. Szybko�� oscylacji 
reguluje si� we wspomnianym zakresie 5000–18.000 
min-1 pokr�t�em znajduj�cym si� na obudowie moco-
wania akumulatora. Za� zabezpieczenie antyprzeci��e-
niowe, jak nazwa wskazuje, automatycznie wy��cza silnik 
w przypadku nadmiernego przeci��enia lub za wysokiej 
temperatury jego uzwoje� i o tym fakcie powiadamia 
miganiem diody LED. Jednak�e jej g�ówne zadanie to, jak 
wiadomo, o�wietlanie miejsca pracy. Dlatego zapala si� 
ona w momencie uruchomienia elektronarz�dzia.
Prezentowane narz�dzie wielofunkcyjne Metabo PO-
WERMAXX MT 12 ma kompaktowe wymiary i nisk� mas� 
(bez akumulatora 0,8 kg). Jego obudowa jest ergono-
micznie wypro�lowana, za� miejsca s�u��ce do trzyma-
nia pokryto mi�kk� antypo�lizgow� wyk�adzin�.

Wydajne zasilanie akumulatorowe
Do zasilania narz�dzia wielofunkcyjnego Metabo PO-
WERMAXX MT 12 niemiecki producent zastosowa� 

wysokopr�dowe akumulatory LiHD 12 V/2,0 Ah lub 12 
V/4,0 Ah oraz kompaktowy Li-Power 12 V/2,0 Ah. Do 
�adowania tych baterii s�u�� �adowarki Metabo ASC 55 
„Air Cooled” i SC 30. Akumulatory maj� sterowanie mi-
kroprocesorowe, które zapewnia optymalne zestrojenie 
i komunikacj� mi�dzy silnikiem urz�dzenia, akumulato-
rem i �adowark�. Elektroniczna kontrola pojedynczego 
ogniwa gwarantuje wyj�tkowo d�ug� �ywotno�� ba-
terii. Ponadto dla wygody u�ytkownika akumulatory 
wyposa�ono w 4-diodowe wska�niki poziomu energii. 
Jak wiadomo, akumulatory Metabo nale�� do systemu 
CAS, który wykorzystywany jest ju� przez ponad 30 
producentów do zasilania ponad 300 narz�dzi bezprze-
wodowych. Prezentowane narz�dzie wielofunkcyjne 
dost�pne jest w ró�nych kompletacjach, w tym równie� 
bez baterii i �adowarki.

Naszym zdaniem wielofunkcyjne narz�dzie oscylacyjne 
Metabo POWERMAXX MT 12 stanowi doskona�e uzu-
pe�nienie parku maszynowego profesjonalisty i majster-
kowicza, gdy� mo�na nim efektywnie wykona� bardzo 
du�� gam� prac. Z jego u�yciem obrobimy drewno, ma-
teria�y drewnopochodne, p�yty g-k i elementy metalo-
we i z tworzyw sztucznych, masy klejowe, fugi, szpachle, 
pokrycia z farb i lakierów itd.

pins

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���Z�L�H�O�R�I�X�Q�N�F�\�M�Q�H�J�R���Q�D�U�]���G�]�L�D���R�V�F�\�O�D�F�\�M�Q�J�R���0�H�W�D�E�R���3�2�:�(�5�0�$�;�;���0�7������
Napi�cie zasilania 12 V

Cz�stotliwo�� oscylacji 5000-18.000 min-1

K�t oscylacji ±1,6°

Uchwyt narz�dziowy kompatybilny z systemem OIS/Starlock

D�ugo�� boku trójk�tnej p�yty szli�erskiej 93 mm

Rodzaj/napi�cie/pojemno�� akumulatora LiHD Li-Ion/12 V/2.0 lub 4.0 Ah

Rodzaj/napi�cie/pojemno�� akumulatora Li-Power Li-Ion/12 V/2.0 Ah

Waga bez akumulatora 0,8 kg

Wielofunkcyjne narz�dzie Metabo POWERMAXX MT 12 to kompaktowy sprz�t, 

którym mo�na wykona� wiele zró�nicowanych operacji: od ci�cia do szlifowania.

Wielofunkcyjne narz�dzie oscylacyjne

Metabo POWERMAXX MT 12

ELEKTRONARZ�DZIA
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Konstrukcja i sterowanie
Szli�erki oscylacyjne Makita DBO380 i DBO480 wy-
konano w technologii LXT, która zapewnia d�ugi czas 
pracy i wysok� jej efektywno��. Urz�dzenia zasilane s� 
pr�dem sta�ym o napi�ciu 18 V z akumulatorów litowo-
-jonowych serii LXT o pojemno�ciach od 1.5 do 6.0 Ah. 
Pierwsz� ze szli�erek (DBO380) nap�dza wysokospraw-
ny silnik bezszczotkowy, za� drug� – szczotkowy. Obie 
jednostki nap�dowe wspó�pracuj� z przek�adniami 
mimo�rodowymi o skokach 2 mm (DBO380) oraz 1,5 
mm (DBO480) i za ich po�rednictwem generuj� oscy-
lacje stóp szli�erskich. Nale�y tu zauwa�y�, �e w mo-
delu DBO480 zastosowano po�rednicz�c� przek�adni� 
pasow�, za� w DBO380 – bezpo�rednie przeniesienie 
nap�du z silnika na mimo�ród.
Prac� obu urz�dze� steruje elektronika. Istotn� jej 
funkcj� jest regulacja cz�stotliwo�ci oscylacji. W przy-
padku DBO380 u�ytkownik ma do dyspozycji trzy jej 
poziomy: 4000/8000/12.000 min-1, za� DBO480 – dwie 
szybko�ci pracy: 11.000 i 14.000 min-1. W szli�erce 
DBO380 oscylacje s� stabilizowane, a wi�c ich war-
to�� pod zmiennym obci��eniem nie ulega zmianom. 
Natomiast DBO480 wyposa�ono w elektroniczny 
hamulec ograniczaj�cy do zera ryzyko uszkodzenia 
obrabianej powierzchni. Elektronika zapewnia obu 
maszynom i ich akumulatorom ochron� antyprzeci�-
�eniow�, optymalizuje pobór pr�du, jak te� proces �a-
dowania. Zabezpiecza tak�e ogniwa Li-ion przed zbyt 
g��bokim roz�adowaniem i za wysok� temperatur� 
spowodowan� przeci��eniem.

Arkusze �cierne, stopy i nak�adki szli�erskie
Szli�erka oscylacyjna DBO380 ma prostok�tn� stop� 
93 x 185 mm (wymiar arkusza �ciernego – 93 x 228 
mm). Natomiast w DBO480 zastosowano wymienne 
nak�adki szli�erskie na stop� o wymiarach 112 x 102 
mm. U�ytkownik mo�e wybiera� pomi�dzy trzema 
nak�adkami: kwadratow� 112 x 102 mm, prostok�tn� 
112 x 168,5 mm i prostok�tno-trójk�tn� 112 x 190 mm. 
Dzi�ki mo�liwo�ci zamontowania nak�adki prostok�t-
no-trójk�tnej model DBO480 zyskuje funkcje szli�erek 
delta oraz palcowej.
Jak �atwo zauwa�y�, w obu szli�erkach stosuje si� 
arkusze �cierne o standardowych wymiarach, które 
s� �atwo dost�pne. W DBO380 mocuje si� je na zaci-
ski, za� w DBO480 – na zaciski lub rzepy. Co wa�ne, 
mocowanie na zaciski pozwala na u�ycie papierów 

czy p�ócien �ciernych dystrybuowanych w formie 
rolek. W takim wypadku wycina si� z nich arkusze o 
wymiarach nieco wi�kszych ni� rozmiary stóp szli-
�erskich obu omawianych elektronarz�dzi (dok�adne 
dane w tabeli z parametrami technicznymi). Nale�y 
tu zauwa�y�, �e na cz��ci trójk�tnej nak�adki roboczej 
szli�erki DBO480 arkusze �cierne 96 mm montuje si� 
obustronnie na rzepy, co znacznie u�atwia szlifowa-
nie w w�skich zag��bieniach, np. podczas renowacji 
lamelek. Z kolei prac� szli�erk� DBO380 bezpo�rednio 
przy kraw�dziach czy �cianach umo�liwia demonto-
walna r�koje�� dodatkowa. Urz�dzenie to wyposa�o-
ne jest tak�e w mi�kk� silikonow� nak�adk� na akumu-
lator, która pozwala na stawianie sprz�tu na delikatnej 
powierzchni bez ryzyka jej uszkodzenia. Nak�adki tej 
u�ywa si� tak�e do pracy stacjonarnej, gdy� jej po-
wierzchnia ma antypo�lizgowe w�a�ciwo�ci, dzi�ki 
czemu stabilizuje pozycj� szli�erki.
Obie szli�erki oscylacyjne maj� ergonomiczne obu-
dowy – miejsca s�u��ce do trzymania (DBO480) oraz 
r�koje�ci (DBO380) pokryte s� mi�kk� ok�adzin� gu-
mow�. Urz�dzenia s� te� lekkie i �atwe w operowaniu. 
Przy tym model DBO380 ma podwy�szon� odpor-
no�� na py� i wilgo� (technologia XPT). Omawiane 
szli�erki oscylacyjne wyposa�ono tak�e w wydajne 
systemy odpylaj�ce z demontowanymi pojemnikami 
na py� oraz kró�cami do pod��czenia w��a odkurza-
cza warsztatowego lub przemys�owego. Dzi�ki temu 
praca omawianymi elektronarz�dziami jest praktycz-
nie bezpy�owa i odbywa si� w czystym �rodowisku.

Kompatybilny duet szli�erski
Gdy we�mie si� pod uwag� wielko�� stóp roboczych, 
ich kszta�ty oraz ma�e warto�ci mimo�rodowo�ci 

(DBO380 – 1,5 mm, DBO480 – 2 mm), mo�na okre�li� 
ró�nice funkcjonalne pomi�dzy omawianymi szli�er-
kami oscylacyjnymi. I tak model DBO380 przeznaczo-
ny jest g�ównie do szlifowania mi�dzyoperacyjnego i 
wyko�czeniowego du�ych oraz �redniej wielko�ci po-
wierzchni wykonanych z takich materia�ów, jak drewno 
lite, p�yty pil�niowe, sklejki, tworzywa sztuczne, a tak�e 
do obróbki szli�erskiej wierzchnich warstw szpachli, 
lakierów czy farb na ró�norodnych pod�o�ach itp. Szli-
�erk� oscylacyjn� DBO380 z powodzeniem wykona 
si� tak�e lekkie szlifowanie zgrubne czy usunie niezbyt 
g��bokie zabrudzenia itp. Poniewa� ma ona wspomnia-
n� silikonow� os�on� nak�adan� na akumulator, mo�na 
wykorzysta� j�, podobnie jak r�czne szli�erki ta�mowe, 
do stacjonarnego szlifowania niewielkich elementów 
typu listwy, kantówki, w tym tak�e do fazowania czy 
zaokr�glania ich kraw�dzi.
Druga ze szli�erek DBO480 pod wzgl�dem mate-
ria�owym i operacyjnym (lekka obróbka zgrubna, 
szlifowanie mi�dzyoperacyjne i wyka�czaj�ce) ma 
taki sam zakres zastosowa� jak model DBO380. Jed-
nak�e zaprojektowano j� do szlifowania niewielkich 
powierzchni (np. drewnianych pó�ek) czy elementów 
(listwy, kantówki, belki, o�cie�nice, ramy okienne itp.). 
Model ten, wyposa�ony w stop� prostok�tno-trój-
k�tn�, doskonale sprawdzi si� w szlifowaniu miejsc 
trudno dost�pnych, lamelek drzwiczek czy okiennic, 
naro�ników itp.
Reasumuj�c, pod wzgl�dem zakresów zastosowa� 
omawiane akumulatorowe szli�erki oscylacyjne Maki-
ta DBO380 i DBO480 dope�niaj� si� i w duecie umo�-
liwiaj� wykonanie bardzo szerokiej gamy prac, w któ-
rych stosuje si� tego typu elektronarz�dzia. Co wa�ne, 
pod wzgl�dem efektywno�ci i jako�ci pracy niczym 
nie ust�puj� swoim odpowiednikom przewodowym. 
Naszym zdaniem z zalet obu omówionych szli�erek 
skorzystaj� nie tylko stolarze czy meblarze, ale tak�e 
wszyscy profesjonali�ci, którzy zajmuj� si� szli�ersk� 
obróbk� ró�norodnych materia�ów, przygotowaniem 
ich powierzchni pod malowanie czy lakierowanie, re-
nowacj� okien, drzwi itp.

pins

Akumulatorowe szli�erki oscylacyjne Makita DBO380 i DBO480 to pod wzgl�dem 

zastosowa� uzupe�niaj�ce si� urz�dzenia przeznaczone dla profesjonalistów.

Szlifierki oscylacyjne Makita DBO380 i DBO480
ELEKTRONARZ�DZIA

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���D�N�X�P�X�O�D�W�R�U�R�Z�\�F�K���V�]�O�L�À�H�U�H�N���R�V�F�\�O�D�F�\�M�Q�\�F�K���0�D�N�L�W�D���'�%�2���������L���'�%�2������
Model DBO380 DBO480

Napi�cie zasilania/akumulator Li-Ion 18 V/LXT 1.5 lub 6.0 Ah 18 V/LXT 1.5 lub 6.0 Ah

Cz�stotliwo�� oscylacji (min -1) 4000/8000/12.000 11.000/14.000

Wielko�� mimo�rodu (mm) 2,0 1,5

Rozmiar stopy szlifuj�cej (mm) 93 x 185 
112 x 102 (nak�adka kwadratowa)

112 x 168,5 (nak�adka prostok�tna)
112 x 190 mm (nak�adka trójk�tna)

Wielko�� arkusza �ciernego (mm) 93 x 228
114 x 102/140 (nak�adka kwadratowa, rzep/zaciski)

112 x 168,5 i 112 x 166 (nak�adka prostok�tna)
114 x 102 i trójk�tny arkusz 96 (nak�adka trójk�tna)

Waga wg EPTA (kg) 1,9–2,2 1,4–1,7
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System akumulatorowy Tryton 20V 
dla monterów stolarki budowlanej
Przypomnijmy, w 2019 r. Pro�x wprowadzi� do sprze-
da�y akumulatorowe elektronarz�dzia z linii Tryton 
20V maj�ce wspólne, systemowe zasilanie. Tworz� je 
18-woltowe, litowo-jonowe akumulatory o pojemno-
�ci 1.5, 2.0 i 4,0 Ah. Do ich �adowania s�u�� dwa modele 
�adowarek: standardowy TJ3LD i szybki TJ1LD. W�ród 
elektronarz�dzi z linii Tryton 20V znajduj� si� urz�dzenia 
przeznaczone do prac budowalnych, które z powodze-
niem mog� wykorzysta� monta�y�ci stolarki budow-
lanej. W�ród nich nale�y wymieni� wyrzynark� TJR50, 
pi�� szablast� TJPS70/TJPS70AL, pilark� tarczow� Tryton 
TJP60. Je�li doda� do tego nowo�� spoza Systemu 20V 
m�otowiertark� Tryton TMM20, to mamy elektro-dre-
am-team TRYTONA dla ka�dej ekipy remontowej, mon-
ta�owej i wyko�czeniowej!

Akumulatorowa wyrzynarka Tryton TJR50
Przetniemy ni� elementy drewniane o grubo�ci do 
65 mm, za� stalowe – do 6 mm. Wyrzynarka ma wi�c 
bardzo szeroki zakres zastosowa� – mo�na ni� ci�� 
deski, panele, p�yty wiórowe, listwy, opaski oraz 
niewielkie elementy metalowe. Sprz�t doskonale 

sprawdzi si� te� w ci�ciu blach, PCV, pleksi itd. Wy-
tniemy nim tak�e dok�adnie ró�nego rodzaju kszta�-
ty owalne czy wielok�tne w drewnie i tworzywach 
sztucznych. Podczas monta�u stolarki budowlanej 
wyrzynark� Tryton TJR50 mo�emy z powodzeniem 
wykorzysta� do dok�adnego docinania listew i opa-
sek wykonanych zarówno z drewna, jak i materia�ów 
drewnopochodnych czy tworzyw sztucznych.
Akumulatorow� wyrzynark� Tryton TJR50 nap�dza ko-
mutatorowy silnik pr�du sta�ego, którego pr�dko�� pra-
cy mo�na regulowa� w zakresie 0–2400 suwów/min. 
Obs�ug� urz�dzenia u�atwia szybkomocuj�cy uchwyt 
brzeszczotu, obs�ugiwany beznarz�dziowo. Co wa�ne, 
w jej uk�adzie nap�dowym zastosowano 3-stopnio-
wy mechanizm podrzynania, który umo�liwia ci�cie 
materia�ów drewnianych z optymalnymi parametrami 
skrawania. Pozycj� k�tow� stopy wyrzynarki mo�na 
regulowa� i ci�� sko�nie w pionie w zakresie 0°–45°. 
Montuje si� te� w niej prowadnic� równoleg�� umo�li-
wiaj�c� wykonywanie dok�adnych, powtarzalnych ci�� 
prostoliniowych. Omawiany sprz�t ma te� króciec do 
przy��czenia odkurzacza. Dzi�ki temu mo�na nim pra-
cowa� bezpy�owo. Niew�tpliwie wa�n� cech� prezen-
towanej wyrzynarki akumulatorowej Tryton TJR50 jest 

wyposa�enie jej w laserowy wska�nik ci�cia oraz diod� 
LED do�wietlaj�c� miejsce pracy. Te dwa praktyczne 
rozwi�zania niew�tpliwie wydatnie u�atwiaj� monta� 
stolarki budowlanej.

Akumulatorowa pi�a szablasta 
Tryton TJPS70/TJPS70AL
Mo�na wykona� ni� wiele zró�nicowanych opera-
cji – od ci�cia drewna litego, p�yt drewnopodobnych 
do materia�ów metalowych, takich jak: blachy, pro�le, 
rury itp. Pilarka Tryton TJPS70/TJPS70AL sprawdzi si� 
wi�c doskonale podczas wymiany stolarki budowlanej. 
Przetniemy ni� sprawnie stare o�cie�nice okienne czy 
drzwiowe wykonane z drewna lub stali, co – jak wia-
domo – pozwala na ich szybki demonta�. Korzystaj�c z 
niej, mo�emy skorygowa� te� wymiary otworów okien-
nych czy drzwiowych i optymalnie dopasowa� je do 
nowej stolarki.
Omawian� pi�� szablast� Tryton TJPS70/TJPS70AL na-
p�dza silnik komutatorowy pr�du sta�ego, który za po-
�rednictwem przek�adni generuje 0–3000 suwów/min. 
S� one p�ynnie regulowane elektronicznie za pomoc� 
w��cznika spustowego, co umo�liwia �atwe dobranie 
ich wielko�ci do specy�ki wykonywanej operacji ci�cia. 
Przypadkowe uruchomienie pilarki z kolei uniemo�li-
wia blokada w��cznika.
Omawiany sprz�t wyposa�ono w beznarz�dziowy 
uchwyt brzeszczotu. Aby zamontowa�/zdemontowa� 
brzeszczot, nale�y jedynie obróci� specjalny pier�cie� i 
w�o�y� lub wyj�� to akcesorium z gniazda mocuj�cego. 

Tryton 20V to systemowe elektronarz�dzia akumulatorowe o bardzo 

szerokim zakresie zastosowa�. Wykonamy nimi z powodzeniem 

prace budowlane, a w tym monta� stolarki budowlanej.

Elektronarz�dzia Tryton 20V dla m
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 dla monterów stolarki budowlanej
Prezentowana akumulatorowa pilarka szablasta ma te� 
stopk� oporow�, która umo�liwia doci�ni�cie jej do po-
wierzchni elementu obrabianego. Stabilizuje ona prac� 
i umo�liwia dok�adne ci�cie po wyznaczonej linii. Nie-
w�tpliwie u�atwia je dioda LED mocno do�wietlaj�ca 
miejsce obróbki. Omawiane urz�dzenie wyposa�ono w 
ergonomiczny uchwyt g�ówny o kszta�cie „D” pokryty 
antypo�lizgow� mi�kk� ok�adzin�. Znajdziemy j� tak�e 
na obudowie przek�adni która w pilarce szablastej – jak 
wiadomo – pe�ni tak�e rol� dodatkowego uchwytu.

Akumulatorowa pilarka tarczowa Tryton TJP60
Nap�dza j� komutatorowy silnik pr�du sta�ego, który 
generuje obroty wynosz�ce 4000/min. W pilarce stosu-
je si� tarcze o �rednicy 150 mm. Umo�liwiaj� one ci�cie 
materia�ów drewnianych – drewna litego czy ró�nego 
rodzaju p�yt wiórowych lub pil�niowych – o maksymal-
nej grubo�ci 48 mm. W pracach prowadzonych pod-
czas monta�u stolarki okiennej pilarka tarczowa Tryton 
TJP60 znajdzie swoje zastosowanie podczas wycinania 
w deskach dachowych otworów okiennych. Mo�na jej 
te� u�y� do skracania drzwi, które pozwoli dok�adnie je 
dopasowa� do wysoko�ci o�cie�nicy, do wymiarowa-
nia progów, docinania listew, opasek drewnianych itd.
Bezprzewodowa pilarka tarczowa Tryton TJP60W wy-
posa�ona jest w dwie metalowe os�ony tarczy: górn� 
sta�� i doln� ruchom�. W górnej znajduje si� krócie� do 
pod��czenia w��a odkurzacza przemys�owego. Dzi�ki 
temu mo�na efektywnie odsysa� wióry i pracowa� 

w czystym �rodowisku. Stopa omawianej pilarki tar-
czowej wykonana jest z aluminium. Mocuje si� w niej 
prowadnic� równoleg��, która umo�liwia dok�adne wy-
cinanie elementów o tej samej szeroko�ci lub d�ugo�ci.
Prezentowana pilarka wyposa�ona jest w regulacj� g�� -
boko�ci ci�cia od 0 do 48 mm i k�ta ci�cia w zakresie 
0–50°. Dok�adne ustawienie skosu ci�cia u�atwia czytel-
na podzia�ka k�towa. Prac� niew�tpliwie precyzuje te� 
laserowy wska�nik linii ci�cia. Z kolei mocowanie tarczy 
pilarskiej na wrzecionie omawianego sprz�tu odbywa 
si� u u�yciem klucza imbusowego. Przyspiesza je blo-
kada wrzeciona.
Do prowadzenia i trzymania urz�dzenia s�u�� ergono-
miczne r�koje�ci pokryte mi�kk� ok�adzin� antypo�li-
zgow�. Jego w��cznik zabezpieczono blokad� przed 
przypadkowym uruchomieniem. Pilarka tarczowa Try-
ton TJP60 jest wi�c bezpieczna w pracy i transporcie.

Akumulatorowa m�otowiertarka Tryton TMM20
Ma ergonomiczn� konstrukcj� „L”. Zastosowano w niej 
1-biegow� przek�adni� i pneumatyczny mechanizm 
udarowy. Urz�dzenie wyposa�one jest te� w prawe/
lewe obroty i elektronik� steruj�c� szybko�ci� pracy. 
Akumulatorowa m�otowiertarka TMM20 generuje obro-
ty od 0 do 1850 min-1 i udary o cz�stotliwo�ci 0–4800/
min z maksymaln� energi� 2,0 J. Oferuje u�ytkownikom 
trzy tryby pracy: wiercenie udarowe i bezudarowe oraz 
podkuwanie. Do ich wyboru s�u�y prze��cznik znajduj� -
cy si� z lewej strony obudowy przek�adni. Ma on tak�e 

czwarte ustawienie przeznaczone do regulacji pozycji 
k�towej d�uta. Z kolei do mocowania wierte� udarowych, 
koronek, osprz�tu do podkuwania oraz akcesoriów do-
datkowych, np. uchwytu wiertarskiego do wiercenia 
bezudarowego, s�u�y uchwyt SDS-plus. Operowanie 
omawianym elektronarz�dziem u�atwiaj� mi�kkie, anty-
po�lizgowe ok�adziny znajduj�ce si� na r�koje�ci g�ównej 
i cz��ciach chwytnych. Omawiany sprz�t wyposa�ono 
te� w diod� LED przeznaczon� do do�wietlania miejsca 
pracy.
M�otowiertark� bez problemu wykonamy otwory mon-
ta�owe o �rednicach 8-12 mm, które najcz��ciej stoso-
wane s� do mocowania stolarki budowlanej. Mo�emy 
pracowa� j� zarówno w twardym betonie, jak i mi�k-
kim betonie komórkowym, abrazyjnej cegle czy poro-
thermie. Co wa�ne, funkcja wiercenia bezudarowego 
umo�liwi nam wywiercenie otworów w o�cie�nicach 
drewnianych lub metalowych. Z kolei tryb podkuwania 
wykorzystamy podczas demonta�u starej i zu�ytej sto-
larki budowlanej. Cho� urz�dzenie to (z uwagi na spor� 
moc) nie wspó�dzieli akumulatora z reszt� rodziny 20V, to 
b�dzie z pewno�ci� jej idealnym dope�nieniem.
Jak wida� z tego krótkiego przegl�du, linia systemo-
wych, akumulatorowych elektronarz�dzi TRYTON 20V 
zawiera urz�dzenia, którymi sprawnie wykonamy wi�k-
szo�� prac przy wymianie stolarki budowlanej. Co wa� -
ne, zrobimy to w sposób bezpieczny, czysty i przyjazny 
dla �rodowiska.

pins
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Rodzaj akumulatora LiHD lub LiPower

Napi�cie zasilania 36 V (2 x 18 V)

�rednica tarczy szli�erskiej 230 mm

Pr�dko�� obrotowa na biegu ja�owym 6600/min

Gwint wrzeciona M 14

Ci��ar (bez akumulatora) 4,6 kg

Bezszczotkowy nap�d
Metabo WPB 36-18 LTX BL 24-230 QUICK to akumula-
torowa szli�erka k�towa na tarcze 230 mm zasilana 
pr�dem 36 V pobieranym z dwóch akumulatorów 18 V 
po��czonych szeregowo. Nap�dzana jest bezszczotko-
wym silnikiem du�ej mocy. Jest on szczelnie zamkni�ty 
i dzi�ki temu w 100% zabezpieczony przed agresyw-
nym dzia�aniem py�u. Jak wiadomo, „bezszczotkowiec” 
ma wysok� sprawno�� (rz�du 80%) i pod tym wzgl�-
dem znacznie przewy�sza silniki komutatorowe zarów-
no na pr�d sta�y, jak i zmienny z gniazdka (230 V), któ-
rych sprawno�� wynosi maksymalnie 60%. Nie dziwi 
wi�c fakt, �e wielko�ci� obrotów omawiana akumulato-
rowa szli�erka k�towa nie ró�ni si� od przewodowych 
odpowiedników. Jej silnik bezszczotkowy bowiem 
poprzez przek�adni� k�tow� rozp�dza wrzeciono na 
biegu ja�owym do 6600 obr./min (moment obrotowy 
– 4,4 Nm). Jego wa�n� zalet� s� te� znacznie mniejsze 
wymiary w porównaniu do jednostek nap�dowych 
stosowanych w k�towych szli�erkach przewodowych 
o mocy nominalnej 2000–2600 W. Konsekwencjami tej 
ró�nicy s� zwi�kszona do 77 mm g��boko�� ci�cia oraz 
zauwa�alnie mniejsze gabaryty omawianej szli�erki 
Metabo znacznie u�atwiaj�ce operowanie ni�.

Elektronika steruj�ca
Jak wiadomo, silnik bezszczotkowy wymaga do stero-
wania rozbudowanej elektroniki. Omawiana szli�erka 
k�towa wyposa�ona jest wi�c w mikrofalownik odpo-
wiadaj�cy za zamian� pr�du sta�ego pobieranego z 
dwóch akumulatorów na zmienny 3-fazowy s�u��cy do 
zasilania silnika bezszczotkowego. Elektronika szli�erki 
pe�ni te� wiele innych istotnych funkcji – dba o stabili-
zacj� obrotów pod zmiennym obci��eniem, jak te� o �a-
godne uruchamianie urz�dzenia. Sprz�t wi�c podczas 
rozruchu nie szarpie ani nie przeci��a akumulatorów 
zasilaj�cych.
Elektronika odpowiada tak�e za ochron� antyprzeci�-
�eniow� silnika, wy��czaj�c go w wypadku nadmier-
nego przeci��enia i poboru pr�du. Ale na tym nie ko-
niec, prezentowana akumulatorowa szli�erka k�towa 

Metabo wyposa�ona jest w istotny z punktu bezpie-
cze�stwa pracy elektroniczny hamulec wrzeciona. Za-
trzymuje on j� natychmiast w wypadku zablokowania 
tarczy w obrabianym materiale, redukuj�c praktycznie 
do zera niebezpieczny dla operatora odrzut. Szli�erka 
Metabo ma te� zabezpieczenie uniemo�liwiaj�ce jej 
uruchomienie w wypadku podpi�cia do niej akumu-
latorów przy wci�ni�tym w��czniku. Za� do jej urucha-
miania s�u�y w��cznik czuwakowy, który musi by� przy-
ciskany przez operatora, aby mog�a pracowa�.
Jak �atwo zauwa�y�, szli�erka Metabo kryje w sobie 
wiele rozwi�za�, które podnosz� bezpiecze�stwo pra-
cy na najwy�szy poziom. Co wa�ne, o przeci��eniu, za-
dzia�aniu hamulca i zabezpieczenia przed przypadko-
wym uruchomieniem oraz o wyczerpaniu akumulatora 
powiadamia miganiem czerwona dioda LED znajduj�-
ca na górze r�koje�ci g�ównej.
Bezpiecze�stwo pracy szli�erk� k�tow� Metabo WPB 
36-18 LTX BL 24-230 QUICK zwi�ksza tak�e zapadkowe 
mocowanie os�ony tarczy. Uniemo�liwia ono obrócenie 
si� os�ony podczas rozerwania tarczy, zapobiegaj�c w 
ten sposób dotkliwym obra�eniom u�ytkownika, które 
w takim wypadku powoduj� od�amki �ciernicy. Pozycj� 
os�ony reguluje si� beznarz�dziowo. Tarcze do ci�cia i 
szlifowania wymienia si� równie� bez pos�ugiwania si� 
kluczem dzi�ki wyposa�eniu sprz�tu w nakr�tk� szyb-
komocuj�c� (Quick).

Ergonomia i �atwo�� obs�ugi
Omawiana szli�erka Metabo jest ergonomiczna  
i �atwa w obs�udze. Wyposa�ono j� w wypro�lowan� 

r�koje�� g�ówn�, któr� mo�na obraca� i blokowa�  
w trzech pozycjach, co pozwala dostosowa� jej usta-
wienie do wymaga� u�ytkownika. Jest te� uchwyt 
dodatkowy Metabo VibraTech (MVT), który t�umi 
drgania i zwi�ksza wygod� pracy. Mo�e by� on 
mocowany w trzech pozycjach: na górze oraz po 
prawej lub lewej stronie przek�adni. Wymian� tarcz 
u�atwiaj� wspomniana nakr�tka szybkomocuj�ca i 
blokada wrzeciona. Jej przycisk znajduje si� na górze 
obudowy przek�adni. Warto te� wróci� uwag� na to, 
�e mocowanie akumulatora, które znajduje si� w tyle 
r�koje�ci g�ównej, jest zabezpieczone aluminiow� 
os�on� przez uszkodzeniami mechanicznymi.

Akumulatory zasilaj�ce
Omawiana szli�erka k�towa Metabo wymaga do 
pracy bardzo wydajnych akumulatorów Li-Ion. Dla-
tego do jej zasilania Metabo zaleca u�ycie systemo-
wych akumulatorów wysokopr�dowych z linii LiHD 
o napi�ciu 18 V i pojemno�ciach 5.5, 8.0 lub 10.0 Ah. 
Oczywi�cie, mo�e by� ona zasilana tak�e standardo-
wymi akumulatorami z linii Li-Power. W akumulato-
rach LiHD i Li-Power Metabo zastosowa�o 4-diodo-
we wska�niki poziomu na�adowania i elektronik� 
zabezpieczaj�c� ogniwa Li-Ion przed nadmiernym 
przeci��eniem i przegrzaniem oraz zbyt g��bokim 
roz�adowaniem. Jak wiadomo, akumulatory te nale-
�� do systemu CAS, który s�u�y do zasilania ponad 
300 maszyn wytwarzanych przez ponad 30 produ-
centów.

Reasumuj�c, akumulatorowa szli�erka k�towa Me-
tabo WPB 36 LTX BL 24-230 to innowacyjny sprz�t. 
Do jego zalet nale�� bardzo wydajna technologia 
zasilania, mocny i trwa�y nap�d, du�a wygoda pracy 
i wysoki poziom bezpiecze�stwa pracy.

opr. HB

Akumulatorowa szli�erka k�towa Metabo WPB 36-18 LTX BL 24-230 Quick  

to urz�dzenie kryj�ce rozwi�zania zwi�kszaj�ce zarówno 

efektywno��, jak i bezpiecze�stwo pracy.

Metabo WPB 36-18 LTX BL 24-230 Quick
Akumulatorowa szlifierka k�towa

ELEKTRONARZ�DZIA
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Wysoka i regulowana moc �wietlna
Akumulatorowy re�ektor budowlany Metabo BSA 18 
LED 5000 DUO, zasilany pr�dem sta�ym 18 V, gene-
ruje wysok� moc o�wietleniow�. U�ytkownik ma do 
dyspozycji dwa jej poziomy: 2500 i 5000 lumenów. 
Omawiany sprz�t wyposa�ony jest w dwie obroto-
we g�owice �wiec�ce z diodami LED o maksymalnej 
mocy 45 W. Emituj� one �wiat�o o temperaturze bar-
wowej 5000 K i wspó�czynniku oddawania barw CRI 
wynosz�cym > 80. Jest wi�c ono bia�e oraz dobrze 
odzwierciedlaj�ce kolory, co ma szczególne znacze-
nie dla malarzy i fachowców zajmuj�cych si� pracami 
wyko�czeniowymi.
G�owice �wiec�ce re�ektora Metabo mo�na dowolnie 
ustawia� k�towo (360°) i dzi�ki temu kierowa� �wiat�o 
tam, gdzie jest najbardziej potrzebne. Korpus oma-
wianego akumulatorowego re�ektora budowlanego 
BSA 18 LED 5000 DUO stanowi stabilny statyw wypo-
sa�ony w trzy nogi. Jest on rozk�adany i ma regulacj� 
wysoko�ci do 2 m. Sprz�t rozk�ada si�, jak te� sk�ada w 
sposób szybki i �atwy. W formie z�o�onej ma on nie-
wielkie wymiary. Dzi�ki temu, jak te� w konsekwencji 
niskiej masy (bez akumulatora 4,8 kg) oraz wyposa-
�enia w wygodny uchwyt do przenoszenia re�ektor 
transportuje si� bezproblemowo.

Zasilanie akumulatorowe i czas pracy
Omawiany re�ektor budowlany Metabo BSA 18 LED 
5000 DUO mo�e czerpa� energi� elektryczn� z aku-
mulatorów Li-Power (dost�pne pojemno�ci – 2.0, 4.0 
lub 5.2 Ah) lub wysokopr�dowych LiHD (4.0, 5.5, 8.0 
lub 10.0 Ah) produkcji Metabo, które nale�� do Cord-

less Alliance System (CAS). Jak ju� nieraz informowali-
�my, z akumulatorów tych zasilane s� nie tylko elektro-
narz�dzia bezprzewodowe Metabo, ale tak�e ponad 
300 modeli elektronarz�dzi i maszyn wytwarzanych 
przez ponad 30 renomowanych producentów.
Czas pracy re�ektora Metabo BSA 18 LED 5000 DUO 
dla jasno�ci 5000 lm wynosi 24 min na ka�d� 1.0 Ah 
pojemno�ci akumulatora, za� dla 2500 lm – ok. 54 
min/1.0 Ah. �atwo wi�c obliczy�, �e np. dla akumula-
tora LiHD 18 V/10 Ah (180 Wh) osi�ga on warto�� 4 h 
(5000 lm) lub 9 h (2500 lm).

Naszym zdaniem akumulatorowy re�ektor budow-
lany Metabo BSA 18 LED 5000 DUO z dwoma nieza-
le�nie regulowanymi g�owicami o�wietleniowymi to 
doskona�e uzupe�nienie du�ej gamy elektronarz�dzi 
bezprzewodowych Metabo. Umo�liwia on pe�ne 

do�wietlenie przestrzeni oraz miejsc roboczych i do-
skonale sprawdza si� w ci��kich warunkach budow-
lanych.

pins

Akumulatorowy re�ektor budowlany Metabo BSA 18 LED 5000 DUO-S to de facto 

mobilny maszt o�wietleniowy, skuteczny w o�wietlaniu i �atwy w transporcie.

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���D�N�X�P�X�O�D�W�R�U�R�Z�H�J�R���U�H�Á�H�N�W�R�U�D���E�X�G�R�Z�O�D�Q�H�J�R���0�H�W�D�E�R���%�6�$���������/�(�'�������������'�8�2
Napi�cie zasilania 18 V

Moc �wiecenia/moc diod LED na 1. poziomie jasno�ci 2500 lm/20 W

Moc �wiecenia/moc diod LED na 2. poziomie jasno�ci 5000 lm/45 W

Czas pracy dla 2500 lm na jednostk� pojemno�ci akum ulatora ok. 54 min/1 Ah

Czas pracy dla 5000 lm na jednostk� pojemno�ci akum ulatora ok. 24 min/Ah

Wspó�czynnik CRI emitowanego �wiat�a > 80

Temperatura barwowa emitowanego �wiat�a 5000 K (±500)

Waga bez akumulatora 4,8 kg

Stopie� ochrony IP30

Standardowy akumulator Li-Ion/napi�cie/pojemno�� Li-Power/18 V/2.0, 4.0 i 5.2 Ah

Wysokopr�dowy akumulator Li-Ion/napi�cie/pojemno�� LiHD/18 V/4.0, 5.5, 8.0, 10 Ah

Akumulatorowy reflektor budowlany
Metabo BSA 18 LED 5000 DUO-S

ELEKTRONARZ�DZIA
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Silnik bezszczotkowy du�ej mocy
Bosch GWS 30-180 PB Professional ma moc nominaln� 
2800 W i nale�y do grupy najmocniejszych przewodo-
wych du�ych szli�erek k�towych dost�pnych obecnie 
na rynku. Jest równie� pierwszym elektronarz�dziem 
przewodowym Bosch z silnikiem bezszczotkowym. 
Zastosowana w nim jednostka nap�dowa ma ni�sz� 
mas� od silników komutatorowych i znacznie wy�-
sz� od nich sprawno��, gdy� podczas pracy nie traci 
energii na iskrzenie. Jest te� bardzo wydajna i bez-
obs�ugowa, nie wymaga bowiem wymiany szczotek 
w�glowych. Odznacza si� przy tym d�ug� �ywotno-
�ci� oraz wspó�pracuje z solidn� i trwa�� przek�adni� 
k�tow�. Dzi�ki takiemu wykonaniu nap�du testowana 
szli�erka k�towa GWS 30-180 PB posiada podwy�szo-
n� �ywotno�� i trwa�o��.
Bosch, wyposa�aj�c w silniki bezszczotkowe modele 
GWS 30-180 B/30-230 B/30-180 PB/30-230 PB, wszed� 
wi�c do elitarnej grupy producentów, którzy stosuj� 
tego typu jednostki nap�dowe w du�ych szli�erkach 
k�towych. Nale�y tu te� odnotowa�, �e boschowskie 
bezszczotkowe szli�erki k�towe na tarcze 180 i 230 
mm maj� najwy�sz� na rynku moc 2800 W.

Bezpieczna i wygodna praca
W testowanej szli�erce Bosch GWS 30-180 PB silnik 
bezszczotkowy generuje na biegu ja�owym 8500 
obr./min. Prac� urz�dzenia steruje rozbudowana elek-
tronika. Jej funkcje to: �agodny rozruch (Soft Start), 
zabezpieczenie przed ponownym rozruchem (Re-
start Protection), hamulec wrzeciona oraz KickBack 
Control. Pierwsza z funkcji ogranicza pr�d rozruchu. 
Dlatego w��czanie szli�erki odbywa si� p�ynnie i bez 
szarpni��. Druga z funkcji zabezpiecza j� przed sa-
moistnym uruchomieniem na skutek przywrócenia 
wy��czonego wcze�niej zasilania. Z kolei hamulec 

wrzeciona zatrzymuje tarcz� w par� sekund po wy-
��czeniu silnika. Ostatnia z wymienionych funkcji Kick-
Back Control zas�uguje na szczególn� uwag�. Wy��cza 
bowiem silnik w momencie zakleszczenia si� tarczy w 
obrabianym materiale. U�ytkownik jest w ten sposób 
chroniony przed obra�eniami spowodowanymi odbi-
ciem szli�erki. Oprócz funkcji KickBack Control w te-
stowanym sprz�cie znajdziemy w��cznik czuwakowy 
„PROtection switch”, który podczas pracy urz�dzenia 
musi by� ca�y czas przyciskany przez operatora i w ten 
sposób wymusza na u�ytkowniku pe�n� kontrol� nad 
dzia�aniem szli�erki. Jak �atwo zauwa�y�, oba rozwi� -
zania podnosz� bezpiecze�stwo pracy na najwy�szy 
poziom.
Co wa�ne, testowan� szli�erk� Bosch GWS 30-180 PB 
Professional wyposa�ono tak�e w system poch�ania-
nia wibracji (System Vibration Control), który redukuje 
poziom drga� do 5 m/s2 (szlifowanie powierzchnio-
we) i 2,7 m/s2 (szlifowanie papierem �ciernym). W 
jego sk�ad wchodz� amortyzowane r�koje�ci g�ówna 
i boczna. Oba uchwyty pokryto antypo�lizgowym i 
antywibracyjnym materia�em soft grip. Urz�dzenie 
ma mas� 5,7 kg, jest dobrze wywa�one i �atwe w pro-
wadzeniu.

Testowana szli�erka obs�uguje tarcze i �ciernice o 
�rednicy 180 mm. Monta� akcesoriów u�atwia blokada 
wrzeciona. Sprz�t wyposa�ono w os�on� z zapadka-
mi, które uniemo�liwiaj� obrócenie jej w momencie 
rozerwania �ciernicy. Rozwi�zanie to zwi�ksza stopie� 
ochrony u�ytkownika przed negatywnymi skutkami 
takiego zdarzenia.

Wyniki redakcyjnych testów szli�erki k�towej 
Bosch GWS 30-180 PB Professional
Urz�dzeniem wykonali�my standardowe testy efek-
tywno�ci ci�cia i szlifowania materia�ów stalowych 
oraz ci�cia elementów betonowych. W przypadku 
wszystkich standardowych materia�ów stalowych 
i betonowych wykorzystywanych podczas prób 
testowych szli�erka k�towa Bosch GWS 30-180 PB 
Professional pracowa�a z pe�n� moc�, agresywnie za-
g��biaj�c tarcz� w obrabiane elementy. Podczas wy-
konywania zada� testowych posuw podczas ci�cia 
wywierali�my ci��arem szli�erki, co u�atwia obróbk� 
i czyni j� mniej m�cz�c�. Podobnie post�powali�my 
w przypadku szlifowania zgrubnego materia�ów sta-
lowych.

Naszym zdaniem Bosch GWS 30-180 PB Professional 
to szli�erka k�towa stworzona do szybkiej obróbki 
zgrubnej du�ej gamy materia�ów, bezpieczna dla 
u�ytkownika i odznaczaj�ca si� wysok� odporno�ci� 
na ekstremalne warunki pracy

pins

Do bardzo bogatej oferty szli�erek k�towych Bosch niedawno do��czy� 

model GWS 30-180 PB Professional. Zastosowano w nim silnik bezszczotkowy 

i wiele rozwi�za� podnosz�cych wydajno�� oraz bezpiecze�stwo pracy.

Szlifierka k�towa Bosch GWS 30-180 PB Professional

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���V�]�O�L�À�H�U�N�L���N���W�R�Z�H�M���%�R�V�F�K���*�:�6�����������������3�%���3�U�R�I�H�V�V�L�R�Q�D�O
Moc nominalna 2800 W

Obroty na biegu ja�owym 8500 min-1

�rednica tarczy szli�erskiej 180 mm

Przestawianie os�ony bez u�ycia klucza +

System VC w uchwycie g�ównym/bocznym +/+

KickBack Control +

Ochrona przed restartem +

Mi�kki start +

Waga 5,7 kg

ELEKTRONARZ�DZIA
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ELEKTRONARZ�DZIA

Konstrukcja, parametry i bezpiecze�stwo pracy
Szli�erka k�towa GWS 18V-180 PC Professional to kolej-
ne innowacyjne elektronarz�dzie bezprzewodowe, w 
którym Bosch zaimplementowa� technologi� wyso-
kowydajnego nap�du akumulatorowego. Jego serce 
stanowi silnik bezszczotkowy BITURBO o mocy rz�du 
1500 W zoptymalizowany do zasilania systemowymi 
akumulatorami Bosch ProCore. Ma on kompaktowe 
wymiary i w�a�nie dzi�ki temu in�ynierowie z Boscha 
mogli skonstruowa� szli�erk� k�tow� na tarcze 180 
mm o masie i gabarytach tego typu elektronarz�dzi na 
tarcze 125 mm. Dlatego GWS 18V-180 PC Professional 
mo�na z powodzeniem nazwa� ma�� szli�erk� k�tow� 
na tarcze 180 mm. Dla porównania przypominamy, �e 
szli�erki na tarcze 180 mm maj� wymiary i mas� du�ych 
szli�erek k�towych, w których – jak wiadomo – stosuje 
si� tarcze 230 mm. Co wi�cej, testowana szli�erka k� -
towa Bosch GWS 18V-180 PC Professional oferuje takie 
same parametry g��boko�ci ci�cia jak du�e szli�erki 230 
mm, gdy� jej g�owica ma ma�e wymiary. Dlatego pod 
wzgl�dem mo�liwo�ci roboczych, por�czno�ci i �atwo-
�ci pracy jest znacz�cym krokiem w rozwoju konstrukcji 
akumulatorowych szli�erek k�towych.
W testowanej szli�erce k�towej Bosch GWS 18V-180 
PC Professional silnik bezszczotkowy BITURBO za po-
�rednictwem przek�adni k�towej nap�dza wrzeciono z 
obrotami nominalnymi na biegu ja�owym wynosz�cy-
mi 7000/min. Prac� urz�dzenia steruje elektronika mi-
kroprocesorowa. Jej funkcje to: Soft Start, Drop Control, 
Bosch Brake System, KickBack Control i Restart Protec-
tion. Pierwsza z funkcji (Soft Start) zapewnia �agodny 
rozruch silnika, druga (Drop Control) wy��cza szli�erk� 
w przypadkach jej upuszczenia, w tym te� z wi�kszej 
wysoko�ci. Z kolei hamulec wybiegowy tarczy (Bosch 
Brake System) zatrzymuje j� w par� sekund po wy��cze-
niu jednostki nap�dowej. Natomiast KickBack Control 
chroni u�ytkownika przed niebezpiecznym odbiciem 
urz�dzenia, które spowodowane jest nag�ym zabloko-
waniem tarczy w obrabianym materiale. Dzia�anie tej 
funkcji polega na natychmiastowym odci�ciu zasilania 
i wy��czeniu silnika. Ostatnia z wymienionych funkcji 
(Restart Protection) podczas mocowania akumulatora 
uniemo�liwia przypadkowe uruchomienie szli�erki w 
przypadku, gdy jej w��cznik jest za��czony. Co wi�cej, w 
omawianym sprz�cie zastosowano w��cznik czuwako-
wy „PROtection switch”, który wymusza na u�ytkowni-
ku pe�n� kontrol� nad jego dzia�aniem. To rozwi�zanie 
w po��czeniu z funkcjami KickBack Control, Inteligent 

Brake System i Restart Protection podnosi na najwy�-
szy poziom bezpiecze�stwo pracy testowan� szli�erk�.
Wa�n� funkcj� elektroniki zastosowanej w GWS 18V-180 
PC Professional jest Bluetooth Connectivity. Umo�liwia 
ona skomunikowanie szli�erki z aplikacj� Bosch Tool-
box otwart� na smartfonie, która informuje u�ytkow-
nika o czasie pracy urz�dzenia i aktywno�ciach funkcji 
KickBack Control, Drop Control i Restart Protection. Wy-
korzystuj�c aplikacj� Bosch Toolbox, mo�na odczyta� 
numer seryjny narz�dzia, a tak�e zarejestrowa� je do 
3-letniej gwarancji.
Jak ju� wspominali�my, akumulatorowa szli�erka k�towa 
Bosch GWS 18V-180 PC Professional obs�uguje tarcze do 
ci�cia i szlifowania o �rednicach 180 mm. Wyposa�ono j� 
w metalow� os�on� tarcz z mocowaniem zapadkowym, 
które uniemo�liwia jej obrócenie si� w przypadku roze-
rwania tarczy. Dzi�ki temu u�ytkownik jest lepiej chro-
niony przed zranieniem jej od�amkami. K�tow� pozycj� 
os�ony w testowanej szli�erce ustawia si� beznarz�dzio-
wo, u�ywaj�c wygodnej w obs�udze d�wigni. Z kolei wy-
mian� tarcz u�atwia blokada wrzeciona.

Zaawansowana ergonomia i solidne wykonanie
Naszym zdaniem szli�erka Bosch GWS 18V-180 PC 
Professional to urz�dzenie ergonomiczne i wygodne 
w pracy. Zastosowano w nim przew��on� obudow�, 
któr� w miejscu trzymania d�oni� pokryto mi�kk� wy-
k�adzin� antypo�lizgow�. Sprz�t ma te� nisk� mas� 
– w zale�no�ci od podpi�tego akumulatora wa�y  
2,9-4,2 kg. Niew�tpliwie wygod� pracy zwi�ksza 
r�koje�� boczna w wykonaniu antywibracyjnym (Vi-
bration Control), mocowana po prawej lub stronie 
przek�adni. Testowany sprz�t jest te� przyk�adem 
bardzo solidnego wykonania – mamy w nim wy-
trzyma�� mechanicznie obudow� z wysokiej jako�ci 
tworzywa sztucznego i stalow� przek�adni� miesz-
cz�c� si� w metalowej g�owicy, a tak�e �ltr zabezpie-

czaj�cy przed destrukcyjnym oddzia�ywaniem py�u 
szli�erskiego.

Zasilanie akumulatorowe
Szli�erka k�towa Bosch GWS 18V-180 PC Professional, 
podobnie jak inne bezprzewodowe elektronarz�dzia 
niemieckiego producenta, czerpie energi� elektrycz-
n� z wydajnych akumulatorów Li-Ion nale��cych do 
Flexible Power System. U�ytkownicy testowanego 
urz�dzenia maj� do dyspozycji systemowe akumulato-
ry Li-Ion 18 V z linii GBA i ProCORE (wysokopr�dowe o 
du�ej mocy) o pojemno�ciach od 1.5 do 12.0 Ah. Jest 
ono – jak ju� wspomnieli�my – zoptymalizowane do 
zasilania akumulatorami z linii ProCORE i dzi�ki nim sil-
nik bezszczotkowy BITURBO generuje najwi�ksz� moc 
u�yteczn�.

Akumulatorowa szli�erka k�towa 
Bosch GWS 18V-180 PC Professional 
– wyniki redakcyjnych testów
Sprawdzili�my j� w standardowych testach efektyw-
no�ci ci�cia materia�ów stalowych (stal konstrukcyjna 
i nierdzewna), przy tym obrabiali�my grube elementy, 
które mo�na ci�� jedynie du�ymi szli�erkami na tarcze 
230 mm. We wszystkich próbach testowych szli�erka 
Bosch GWS 18V-180 PC Professional pracowa�a bardzo 
wydajnie, w tym tak�e podczas ci�cia masywnych i 
grubych elementów stalowych. Okaza�a si� bardzo 
�atwa w operowaniu, tak jak kompaktowa szli�erka k�-
towa na tarcze 125 mm. Naszym zdaniem oferuje ona 
wydajno�� pracy du�ych szli�erek przewodowych na 
tarcze 230 mm o mocy nominalnej 2000 W, a przewy�-
sza je znacznie pod wzgl�dem ergonomii, por�czno�ci 
i �atwo�ci ci�cia.

Naszym zdaniem Bosch GWS 18V-180 PC Professional 
to rewolucyjna akumulatorowa szli�erka k�towa, która 
znacznie u�atwia ci�cie grubych elementów. Oferuje 
najwy�szy poziom por�czno�ci i bezpiecze�stwa pracy 
oraz umo�liwia uzyskanie wysokiej efektywno�ci ci�cia.

pins

Bosch GWS 18V-180 PC to kompaktowa akumulatorowa szli�erka k�towa 

na tarcze 180 mm. Mo�na ni� ci�� na t� sam� g��boko�� co szli�erkami 230 mm.

Szlifierka k�towa Bosch GWS 18V-180 PC Professional

�'�D�Q�H���W�H�F�K�Q�L�F�]�Q�H���D�N�X�P�X�O�D�W�R�U�R�Z�H�M���V�]�O�L�À�H�U�N�L���N���W�R�Z�H�M���%�R�V�F�K���*�:�6�������9�����������3�&���3�U�R�I�H�V�V�L�R�Q�D�O
Napi�cie zasilania 18 V

Obroty nominalne na biegu ja�owym 7000 min-1

�rednica tarczy szli�erskiej 180 mm

Drop Control/Restart Protection/w��cznik czuwakowy +/+/+

Bosch Brake System/Kick Back Stop +/+

Silnik bezszczotkowy + (BITURBO)

Typ akumulatora/napi�cie/pojemno�� Li-Ion/18 V/1,5–12,0 Ah nale��ce do Flexible Power System

Waga bez akumulatora (zgodnie z procedur� EPTA) 2,9–4,2 kg
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Korony diamentowe Kinczyk KWK-B to na-
rz�dzia dla najbardziej wymagaj�cych 
fachowców prowadz�cych intensywne 
prace budowlane. Przeznaczone s� do 

wiercenia na mokro w wi�kszo�ci twardych lub bar-
dzo twardych materia�ów budowlanych: betonie, 
�elbetonie (w tym g�sto zbrojonym), bloczkach 
betonowych, cegle sylikatowej, granicie, klinkierze, 
itp. Wyposa�ono je w standardowe mocowania 
gwintowe 1 1/4”. Testowane korony pasuj� wi�c 
do wi�kszo�ci wiertnic diamentowych dost�pnych 
obecnie na rynku.
W koronach KWK-B marka Kinczyk zastosowa�a seg-
menty o wysoko�ci 12 mm du�ej g�sto�ci diamen-
tów technicznych i spoiwie zoptymalizowanym do 
wiercenia w twardych materia�ach budowlanych. 
Do rurowego korpusu zosta�y one przyspawane la-
serowo. Dlatego narz�dzia te odznaczaj� si� wyso-
k� wytrzyma�o�ci� mechaniczn� (mo�na nimi wier-
ci� w betonie zbrojonym), trwa�o�ci� i szybko�ci� 
wiercenia (du�a g�sto�� diamentów technicznych).
Testowane korony diamentowe Kinczyk KWK-B do-
st�pne s� �rednicach 25–250 mm. Mo�na nimi wier-
ci� otwory o g��boko�ci/d�ugo�ci 400–450 mm.
Reasumuj�c, korony Kinczyk KWK-B umo�liwiaj� 

szybkie i sprawne wiercenie w materia�ach betono-
wych, w tym tak�e w �elbetonie. Wyró�nia je wy-
soka trwa�o��, jak te� bardzo dobra relacja ceny do 
jako�ci. Naszym zdaniem s� to narz�dzia z najwy�-
szej pó�ki jako�ciowej, w które warto zainwestowa�.

pins

Wiercenie otworów koronami diamentowymi to obecnie preferowana 

technologia wykonywania otworów przebiciowych przez stropy i �ciany. 

Dlatego przyjrzeli�my si� bli�ej koronom Kinczyk KWK-B umo�liwiaj�cym 

wiercenie w szerokiej gamie materia�ów budowlanych.

Korony diamentowe Kinczyk KWK-B

AKCESORIA

�:�\�Q�L�N�L���U�H�G�D�N�F�\�M�Q�\�F�K���W�H�V�W�y�Z���N�R�U�R�Q���G�L�D�P�H�Q�W�R�Z�\�F�K���.�L�Q�F�]�\�N���.�:�.���%
Testowana korona Materia� obrabiany Zastosowany nap�d

Obroty/cz�stotliwo�� 
udarów (min -1)

Wymiary otworu 
(�rednica x d�ugo��, mm)

Czas 
operacji

Szybko�� 
wiercenia

Kinczyk KWK-B 41-1014
bloczek z betonu C20 uzbrojony 

pr�tem stalowym 12 mm
wiertnica Milwaukee DCM 2-350 C 600 52 x 120 mm 98,07 s 1,22 mm/s

Kinczyk KWK-B 41-1019 bloczek z betonu C40 wiertnica Milwaukee DCM 2-350 C 600 102 x 150 mm 186,15 s 0,81 mm/s

Kinczyk KWK-B 41-1019 bloczek z betonu C30 wiertnica Milwaukee DCM 2-350 C 300 200 x 80 mm 83,60 s 0,96 mm/s
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Akcesoria szlifierskie do p�ytek trójk�tnych
Materia�y szlifierskie FEIN przeznaczone dla wie-
lofunkcyjnych elektronarz�dzi FEIN MULTIMA-
STER, tj. papiery i p�ótna �cierne, dostosowane 
s� kszta�towo i rozmiarowo do trójk�tnych p�y-
tek, talerzy i trzpieni szlifierskich stosowanych w 
tych elektronarz�dziach. Mocuje si� je na rzepy. 
W przypadku trójk�tnych p�ytek arkusze maj� 
równie� kszta�t trójk�ta równoramiennego o lek-
ko zaokr�glonych bokach. D�ugo�� boku arkuszy 
wynosi 80 lub 130 mm. Pierwsze z nich s� wi�c 
przeznaczone do mocowania na p�ytkach 80 mm, 
a drugie – na p�ytkach 130 mm. W arkuszach tych 
zastosowano ziarno �cierne z elektrokorundu, 
elektrokorundu cyrkonowego lub w�glika krze-
mu oraz spoiwo z �ywic syntetycznych. W�ród 
arkuszy z ziarnem elektrokorundowym s� narz�-
dzia o uniwersalnym zastosowaniu do szlifowania 
drewna, materia�ów drewnianych, szpachli, meta-
li, w tym stali czarnej i szlachetnej, farb i lakierów, 
tworzyw sztucznych itp. Dost�pne s� w rozmiarze 
80 mm, z nasypem pe�nym i w dziesi�ciu granula-
cjach od P36 do P240 oraz w wersjach z otworami 
do odsysania py�u i bez nich. Arkusze 130 mm z 
ziarnem elektrokorundowym o tym samym prze-
znaczeniu maj� pi�ciu granulacji od P60 do P240 

i otwory do odsysania py�u. Omawiane arkusze 
�cierne 80 i 130 mm mog� by� u�yte zarówno w 
zgrubnej obróbce szlifierskiej, mi�dzyoperacyj-
nej, jak i wyko�czeniowej.
Kolejny rodzaj arkuszy korundowych o rozmiarze 
80 mm, nasypie pe�nym i granulacji P240, P320, 
P400 lub P500 to tzw. papiery mi�kkie, specjalnie 
przeznaczone do oczyszczania felg aluminio-
wych. Dost�pne s� wy��cznie w wersji nieperfo-
rowanej j przeznaczone do delikatnej pracy.
Trzeci rodzaj trójk�tnych arkuszy szlifierskich FEIN 
do elektronarz�dzi wielofunkcyjnych FEIN MUL-
TIMASTER to arkusze z ziarnem z elektrokorundu 
cyrkonowego o granulacji P40, P60 i P80 i nasy-
pie pe�nym, zwane papierem �ciernym cyrkon. 
Przeznaczone s� do obróbki szlifierskiej twardego 
drewna i metali, w tym stali szlachetnej. Polecane 
s� do zgrubnej i mi�dzyoperacyjnej obróbki par-
kietów z d�bu, jesionu, desek z drewna egzotycz-
nego itp. Arkusze cyrkon dost�pne s� w rozmiarze 
80 mm w wersji perforowanej lub bez otworów 
oraz w rozmiarze 130 mm w wersji z otworami 
(perforowane).
Czwarty rodzaj trójk�tnych arkuszy szlifierskich 
FEIN to nieperforowane arkusze 80 mm z ziar-
nem z w�glika krzemu przeznaczone do obróbki 

kamienia. Maj� ziarnisto�� P40, P80, P120, P220, 
P320, P400 lub P600, nasyp pe�ny i przeznaczone 
s� do szlifowania zgrubnego, mi�dzyoperacyjne-
go oraz wyko�czeniowego. Uzyskuje si� nimi bar-
dzo dobre rezultaty pracy w postaci powierzchni 
o wysokiej g�adko�ci. Arkusze trójk�tne z ziarnem 
z w�glika krzemu dost�pne s� zestawach z p�yt-
kami lub zestawach zawieraj�cych ró�ne ich gra-
nulacje lub wy��cznie jedn� (wtedy pakowane s� 
po 5 lub 50 sztuk).

Kr��ki �cierne do talerzy szlifierskich 115 mm
FEIN oferuje dwa rodzaje kr��ków: (1) uniwersalne 
maj�ce ziarno z elektrokorundu i (2) do szlifowa-
nia materia�ów twardych, g�ównie drewna i stali, 
z ziarnem z elektrokorundu cyrkonowego. Kr��ki 
z elektrokorundu posiadaj� nasyp pe�ny i sze�� 
granulacji od P40 do P240. Przeznaczone s� wi�c 
do szlifowania zgrubnego, mi�dzyoperacyjnego 
i wyko�czeniowego. Natomiast granulacja kr��-
ków z ziarnem z elektrokorundu cyrkonowego to 
P40, P60 lub P80, co oznacza, �e przeznaczone s� 
do szlifowania zgrubnego i mi�dzyoperacyjnego. 
�rednica obu rodzajów kr��ków wynosi 115 mm. 
Narz�dzia te dost�pne s� w zestawach zawiera-
j�cych ró�ne ich granulacje lub wy��cznie jedn�. 
W drugim wypadku pakowane s� po 16 sztuk (ar-
kusze z elektrokorundem) lub 12 sztuk (arkusze z 
elektrokorundem cyrkonowym).

Arkusze do trzpieni szlifierskich
W ofercie FEIN znajduje si� jeden ich rodzaj z ziar-
nem elektrokorundowym o tym samym przezna-
czeniu co arkusze trójk�tne i kr��ki z tym samym 
�cierniwem. Narz�dzia te doskonale nadaj� si� 
tak�e do szlifowania spoin lutowanych, tworzywa 
TWS oraz skóry. Arkusze do trzpieni dost�pne s� 
w dziewi�ciu granulacjach od P40 do P240 i pako-
wane po 20 sztuk. W nast�pnym odcinku naszego 
cyklu artyku�ów zajmiemy si� narz�dziami po-
lerskimi, które montuje si� w elektronarz�dziach 
FEIN MULTIMASTER m.in. za po�rednictwem omó-
wionych w cz��ci osiem stóp szlifierskich.

pins

W dziewi�tym artykule naszego cyklu o zastosowaniach elektronarz�dzi 

wielofunkcyjnych FEIN MULTIMASTER omawiamy akcesoria �cierne 

stosowane wraz p�ytkami, talerzami i trzpieniami szli�erskimi.

Oscylacyjne elektronarz�dzia wielofunkcyjne 
FEIN MULTIMASTER i ich zastosowania (cz��� IX)

Akcesoria do szlifowania (cz��� B)

AKCESORIA
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BRAK MIEJSCA. 
�ADEN PROBLEM.

Oprócz najlepszych narz�dzi do pracy przy 
skomplikowanych monta�ach i naprawach 
podstawowym wymogiem jest równie� 
jasne, nieo�lepiaj�ce o�wietlenie miejsca 

pracy. Dlatego SATA wprowadzi�a do swojej oferty se-
ri� roboczych lamp przemys�owych. Opracowuj�c te 
produkty, zespó� projektowy SATA koncentrowa� si� na 
wymaganiach bran�y motoryzacyjnej, przemy-
s�owej i MRO. Wynikiem pracy jest impo-
nuj�ca, nowa linia lamp roboczych SATA. 
Zosta�y one zaprojektowane pod k�tem 
elastyczno�ci zastosowa�, trwa�o�ci i wy-
dajno�ci. Wykonano je z wysokiej jako�ci 
materia�ów.
Na seri� prezentowanego o�wietlenia SATA 
sk�adaj� si� wysokiej jako�ci przemys�owe 
lampy robocze. Jest to ��cznie osiem 
nowych produktów: lampy do 
o�wietlenia terenu, kompaktowe 
lampy robocze, lampy ze sk�ada-
n� g�owic� i stacje do �adowania 
indukcyjnego.

Omawiane lampy SATA generuj� strumie� �wietlny 
o jasno�ci od 300 do 2000 lumenów. Najmocniejsze 

z nich, lampy obszarowe, generuj� moc 500, 1000 i 
2000 lumenów, która zapewnia doskona�e 
o�wietlenie ciemnych obszarów roboczych. 
W prezentowanych produktach zastoso-
wano technologi� optyczn� Soft Shade, 
która redukuje odblaski bez uszczerbku 

dla jasno�ci pola widzenia. Lampy wy-
posa�ono w silne magnesy znaj-
duj�ce si� z ty�u i u ich podstawy. 
Umo�liwiaj� one ustawienie tych 

produktów w dowolnym miejscu. 
Co wi�cej, obrotowe konstrukcje oraz 
elastyczne g�owice pozwalaj� ustawi� 
lampy tak, aby skierowa� �wiat�o dok�adnie 

tam, gdzie jest rzeczywi�cie potrzebne.

Wszystkie prezentowane lampy SATA posiadaj� mo�-
liwo�� �adowania za pomoc� z��cza USB, a wybrane 
modele s� tak�e  kompatybilne z bezprzewodowymi 
�adowarkami indukcyjnymi SATA. Stacje �aduj�ce w 

zale�no�ci od modelu daj� mo�liwo�� równocze-
snego �adowania dwóch lub jednego 

produktu. Funkcja �adowania bezprze-
wodowego jest równie� kompatybil-
na z wi�kszo�ci� smartfonów. Lampy 
robocze pracuj� na pe�nym �adowa-
niu akumulatora do 10 godz., za� 
obszarowe – do 5 godz. Prezen-
towane produkty SATA charak-
teryzuj� si� wysokim stopniem 
ochrony – do IP65.

AP (Grosley)

W ofercie narz�dziowej marki SATA 

pojawi�o si� o�wietlenie robocze. Tworzy 

je sze�� modeli lamp o mocy od 300 

do 2000 lumenów, które posiadaj� 

mo�liwo�� �adowania bezprzewodowego, 

oraz dwa modele stacji �aduj�cych.

AKCESORIA

O�wietlenie  warsztatowe SATA
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Konstrukcja i wyj�tkowa wytrzyma�o��
Klucz grzechotkowy NEO Tools T-1000 (nr ref. 10-300) 
wygl�da tak jak wi�kszo�� standardowo skonstru-
owanych tego typu narz�dzi z zabierakiem 1/2”. Ma 
90-z�bny 2-kierunkowy mechanizm z prze��cznikiem 
kierunku pracy znajduj�cym si� w g�owicy. Jednak�e 
wytrzymuje on moment obrotowy o warto�ci nie 520 
Nm jak wi�kszo�� kluczy grzechotkowych dost�p-
nych na rynku, lecz 1000 Nm, czyli 2-krotnie wy�szy. 
Narz�dzie jest wi�c praktycznie niezniszczalne i mo�e 
by� zastosowane do ekstremalnych zada�. Zawdzi�-
cza to bardzo solidnej konstrukcji, a w tym samoklinu-
j�cemu si� mechanizmowi zapadkowemu i specjalnie 
wzmocnionemu zabierakowi kwadratowemu 1/2” 
z kulk� blokuj�c� nasadk�. Korpus klucza wykonano 
z wysokiej jako�ci stali chromowo-wanadowej, za� 
mechanizm grzechotkowy – z chromowo-molibde-
nowej. Jego nazwa „T-1000” te� nie jest przypadkowa, 
gdy� nawi�zuje bezpo�rednio do wyj�tkowej wytrzy-
ma�o�ci narz�dzia okre�lonej wielko�ci� 1000 Nm.
Jak �atwo policzy�, minimalny k�t obrotu klucza grze-
chotkowego NEO Tools T-1000 wynosi 4°. Oznacza to, 
�e sprawdzi si� on w pracach monta�owych wykony-
wanych w miejscach ograniczonych przestrzennie. 
Pracuje si� nim bardzo wygodnie, gdy� wyposa�ono 
go w ergonomiczn� r�koje�� wykonan� z 2-kompo-
nentowego tworzywa sztucznego.

Wyniki testów klucza grzechotkowego 
NEO Tools T-1000
Bardzo wysok� wytrzyma�o�� klucza grzechotko-
wego NEO Tools T-1000 potwierdzi�o Laboratorium 
GTX Service, które zajmuje si� badaniem tego typu 
narz�dzi. Testowany klucz grzechotkowy okaza� si� 
nawet bardziej wytrzyma�y ni� maszyna testowa. 
Kiedy aplikowany moment obrotowy podczas ba-
da� grzechotki NEO Tools T-1000 osi�gn�� warto�� 
925 Nm, wy��czono sprz�t pomiarowy z obawy o 
jego uszkodzenie. Mo�na wi�c powiedzie�, �e jej 
wytrzyma�o�� przekroczy�a jego zakres pomiarowy. 

Nadmieniamy, �e standardowe grzechotki badane 
w Laboratorium GTX Service �ama�y si� lub rozpa-
da�y si� po aplikacji momentu obrotowego o mak-
symalnej warto�ci 830 Nm.
Znaj�c wyniki bada� Laboratorium GTX Service, 
klucz grzechotkowy NEO Tools T-1000 sprawdzili�my 
w bardzo trudnych zadaniach demonta�owych. Za 
pomoc� tego narz�dzia zdemontowali�my �ruby 
M16 mocuj�ce du�e ko�a ci�gnika. Odkr�cali�my te� 
wielokrotnie zapieczone �ruby M14 i M12 podczas 
demontowania podzespo�ów mechanicznych ci�-
gników rolniczych. Przeprowadzone przez nas bar-
dzo trudne próby demonta�owe bardzo mocno za-
kr�conych �rub, w tym tak�e zapieczonych smarami, 
nie spowodowa�y �adnych uszkodze� mechanizmu 

zapadkowego testowanej grzechotki ani odkszta�-
cenia jej r�koje�ci. Redakcyjne testy praktyczne po-
twierdzi�y wi�c wyniki uzyskane przez Laboratorium 
GTX Service.

Naszym zdaniem klucz grzechotkowy NEO Tools 
T-1000 to doskona�e narz�dzie dla serwisów zajmu-
j�cych si� naprawami ci��arówek, maszyn budowal-
nych, górniczych, pojazdów szynowych itp. Tak jak 
przysta�o na wyj�tkowe narz�dzie, dostarczany jest 
w specjalnie dla niego zaprojektowanym estetycz-
nym pude�ku. Co wi�cej, znajduje si� on w piance, 
która mo�e by� wykorzystana jako wk�ad do szu�ady 
wózka narz�dziowego. Takie opakowanie czyni te� z 
klucza grzechotkowego NEO Tools T-1000 doskona�y 
prezent dla profesjonalistów. Nadmieniamy, �e mo�-
na nim te� obdarowa� wymagaj�cych majsterkowi-
czów i entuzjastów marki NEO Tools.

pins

W ofercie marki NEO Tools pojawi� si� niedawno klucz grzechotkowy T-1000. Jego 

wytrzyma�o�� przekracza o 100% standardowe konstrukcje tego rodzaju narz�dzi.

Test klucza grzechotkowego NEO Tools T-1000
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No�yce do rur z tworzyw sztucznych to 
popularne w�ród hydraulików narz�-
dzia. Maj� dwie podstawowe wady. Po 
pierwsze, deformuj� rury podczas ci�-

cia, a po drugie, wymagaj� u�ycia do�� du�ej si�y, 
co powoduje zm�czenie i urazy d�oni. Niemiecka 
firma Knipex skutecznie wyeliminowa�a te wady, 
opracowuj�c obcinak 90 25 25 z innowacyjnym 
ostrzem kr��kowym.
Jak wiadomo, standardowe no�yce maj� pod�u�ne 
ostrze poruszane za po�rednictwem mechanizmu 
zapadkowego i szerokie okr�g�e oparcie na obra-
biane rury. Natomiast w obcinaku 90 25 25 Knipex 
zastosowa� ostrze w kszta�cie okr�g�ego kr��ka 
obracaj�cego si� swobodnie wokó� swojej osi i 
prosty mechanizm d�wigniowy znany powszech-
nie ze szczypiec czy no�yczek. Ruch obrotowy 
kr��ka umo�liwia bezproblemowe zag��bianie si� 

jego ostrza w przecinan� rur� bez powodowania 
jej deformacji. Podczas ci�cia dochodzi jedynie do 
niewielkiego jej odkszta�cenia. Po jego wykonaniu 
rura, poniewa� jest elastyczna, powraca do swoje-
go pierwotnego kszta�tu. Co wa�ne, w czasie ci�-
cia omawiany obcinak lub rur� mo�na obraca�, co 
u�atwia i przyspiesza prac�. Taka technika obróbki 
umo�liwia wykonanie ci�� koryguj�cych, podczas 
których odcina si� bardzo krótkie odcinki rur. Jak 
wiadomo, nie mo�na ich wykona� standardowymi 
no�ycami, gdy� w takim wypadku powoduj� one 
bardzo du�� deformacj� rur.
Wa�n� konsekwencj� zastosowania kr��kowego 
ostrza jest te� zredukowanie o 60% si�y r�ki po-
trzebnej do ci�cia w porównaniu do standardo-
wych no�yc do rur z tworzywa sztucznego. Praca 
prezentowanym narz�dziem jest wi�c znacznie 
l�ejsza i mniej m�cz�ca. Jest ono przeznaczone 

do ci�cia rur o �rednicy do 26 mm, wykonanych 
z tworzywa sztucznego i kompozytowych, w tym 
maj�cych grubsz� warstw� aluminium (np. Gebe-
rit Mepla).
Obcinak Knipex 90 25 25 wyposa�ony jest w od-
powiednio profilowane, szerokie podparcie na 
obrabiane rury (tzw. podk�adki z tworzywa sztucz-
nego), które umo�liwia dok�adne ci�cie pod k�tem 
prostym. Jego korpus wykonano nie z tworzywa 
sztucznego jak w przypadku standardowych 
no�yc do rur, lecz ze specjalnego gatunku stali 
elektrycznej chromowo-wanadowej hartowanej 
olejowo. Narz�dzie wyposa�ono te� w ergono-
miczne wielokomponentowe r�koje�ci i blokad� 
zabezpieczaj�c� na czas transportu. Jego kr��ek 
tn�cy jest wymienny i wykonany ze specjalnej stali 
narz�dziowej hartowanej olejowo. W przypadku 
st�pienia nale�y go wymieni�, co wi��e si� cz�sto 
z czasoch�onnym zakupem. Dlatego Knipex oma-
wiany obcinak oferuje te� w rozszerzonej komple-
tacji 90 25 25 E01, w której wyposa�eniu znajduje 
si� drugi, zapasowy kr��ek tn�cy.

pins

Knipex opracowa� innowacyjny obcinak 90 25 25 do rur z tworzyw sztucznych 

i kompozytowych, który podczas ci�cia nie powoduje ich deformacji.

Obcinak Knipex do rur z tworzyw sztucznych i kompoz ytowych
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Innowacyjna konstrukcja i cztery rozmiary 
klucza Wera Joker 6004 VDE
Klucz Wera Joker 6004 VDE sk�ada si� trzech 
g�ównych, po��czonych ze sob� cz��ci – z (1) r�-
koje�ci izolowanej, (2) g�owicy roboczej z dwoma 
równoleg�ymi szcz�kami, z których jedna jest ru-
choma, a druga sta�a, oraz ze (3) spr��ynowego 
mechanizmu ich rozwarcia. R�koje�� izolowana 
zosta�a wykonana z tworzywa sztucznego o du-
�ej oporno�ci elektrycznej i spe�nia surowe nor-
my VDE, umo�liwiaj�c prac� pod napi�ciem do 
1000 V. Po��czono j� w sposób ruchomy z g�owi-
c� za pomoc� trzpienia.
Z kolei w g�owicy mie�ci si� spr��ynowy me-
chanizm automatycznie utrzymuj�cy szcz�ki w 
pozycji maksymalnego zbli�enia, której wielko�� 
jest charakterystyczna dla ka�dego rozmiaru 
omawianego narz�dzia. Aby za�o�y� klucz na 
�rub�, rozsuwa si� jego szcz�ki, co mo�na zrobi� 
na dwa sposoby. Nale�y albo palcem przesun�� 
do przodu suwak izolowany obracaj�cy g�owic� 
przeciwnie do kierunku pracy (tzw. funkcja bez-
dotykowego i bezpiecznego otwierania nieizolo-
wanych szcz�k), albo wykona� ten obrót r�koje-
�ci�. Co wa�ne, po na�o�eniu klucza na 6-k�tny 
�eb �ruby, mechanizm automatycznie zaciska na 
nim szcz�ki, dopasowuj�c ich rozstaw do rozmia-
rów ��cznika gwintowego. Nale�y tu zauwa�y�, 
�e umo�liwia on pokr�canie tylko w jedn� stron�. 
Dlatego klucz nale�y obróci� o 180°, aby zmieni� 
jego kierunek pracy. Poniewa� omawiany mecha-
nizm spr��ynowy rozwarcia 
szcz�k ma ograniczo-
ny zakres pracy, 
klucze Wera Jo-
ker 6004 VDE 
wytwarzane 
s� w czte-
rech roz-
miarach: XS, 
S, M i L. Klucz 
XS posiada rozstaw 
szcz�k 7–10 mm 
(metryczny) lub 3/8”–9/32” (calowy) i d�ugo�� 119 
mm, S – odpowiednio 10–13 mm, 7/16”–1/2” i 154 
mm, M – 13–16 mm, 1/2”–5/8” i 190 mm, L – 16–19 
mm, 5/8”–3/4” i 226 mm.

Praktyczne funkcje zwi�kszaj�ce 
mo�liwo�ci robocze
Kluczem Wera Joker 6004 VDE mo�na pracowa� 
jak grzechotk�, tj. bez konieczno�ci zdejmowania 
go z �ba �ruby. Mechanizm spr��ynowy umo�li-
wia bowiem niewielkie rozsuni�cie szcz�k, gdy 
pokr�ca si� kluczem przeciwnie do kierunku pra-

cy. Klucz Joker 6004 VDE mo�na wi�c cofn�� jak 
grzechotk� i dzi�ki temu wielokrotnie po-

wtórzy� obrót w celu dokr�cenia lub demon-
ta�u �ruby. Jak �atwo zauwa�y�, funkcjonalno�� 

grzechotki znacznie przyspiesza i u�atwia prac� 
kluczem Wera Joker 6004 VDE, szczególnie wyko-
nywan� w miejscach trudno dost�pnych.
Kolejn� wa�n� cech� klucza Wera Joker 6004 
VDE jest ma�y k�t pracy wynosz�cy 30°. Jest on 
konsekwencj� wykonania w szcz�kach dwóch 

klinowych (pryzmowych) zag��bie� po�o�onych 
naprzeciwko siebie. Dzi�ki temu mo�na oprze� 
szcz�ki na czterech bokach 6-k�tnego �ba �ruby 
lub nakr�tki. Klucz Wera Joker 6004 VDE pozwala 
wi�c chwyta� �eb �ruby lub nakr�tk� albo za dwa, 
albo cztery boki. Ma szcz�ki równoleg�e i g�adkie, 
które nie powoduj� odkszta�ce� �bów �rub. Ich 
czo�o jest zaokr�glone, dlatego zak�adanie klucza 
na �ruby czy nakr�tki jest u�atwione.

Reasumuj�c, klu-
cze nastawne Jo-
ker 6004 VDE to 
kolejna odmiana 

innowacyjnych klu-
czy Joker 6004 opra-

cowanych i produkowanych przez niemieck� fir-
m� Wera. Umo�liwiaj� one prac� pod napi�ciem 
1000 V i przeznaczone s� dla elektryków wykonu-
j�cych oraz serwisuj�cych instalacje niskonapi�-
ciowe eksploatowane w domach mieszkalnych, 
budynkach u�yteczno�ci publicznej, zak�adach 
us�ugowych i produkcyjnych itd.

pins

Wera Joker 6004 VDE to innowacyjny 

klucz nastawny z r�koje�ci� izolowan�. 

Przeznaczony jest dla elektryków 

zajmuj�cych si� wykonywaniem 

instalacji niskiego napi�cia.

Klucz Wera Joker 6004 VDE
NARZ�DZIA R�CZNE
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Na rynku dost�pnych jest wiele propozycji, 
ale warto postawi� na zestaw kluczy nasa-
dowych, który jest trwa�y i wysokogatun-
kowy. Wprowadzone do oferty STALCO 

klucze nasadowe s� wykonane z wysokogatunkowej 
stali CrV. Grzechotki w zestawach posiadaj� 72-z�b-
ny mechanizm jako�ci premium, wykonany ze stali 
CrMo. Grzechotki wyposa�one s� w 2-materia�owy 
uchwyt, a ich cz��� robocza jest pro�lowana.
Omawiana oferta narz�dzi mechanicznych STAL-
CO sk�ada si� z zestawów kluczy nasadowych 
dostarczanych w najpopularniejszym opakowa-
niu, którym s� walizki. Maj� one wysok� jako�� i 
metalowe zapi�cia oraz wykonane s� z tworzy-
wa sztucznego. Co wa�ne, STALCO oferuje te� 
dwa zestawy w walizkach wykonanych z metalu: 
S-54007 (klucze 3/4” do prac przy ci��kim sprz�-
cie) i S-54009 (popularny klucze 1/2”). Sk�ad 
narz�dziowy przedstawianych 
z e s t a w ó w 

jest dok�adnie dobrany do wymaga�  
i upodoba� klientów. Zawieraj� one na-
st�puj�ce kompletacje narz�dzi:
• STALCO S-54005 – klucze nasadowe 1/2”, 

3/8” i 1/4” oraz p�asko-oczkowe w opa-
kowaniu z tworzywa sztucznego (liczba 
elementów – 219, wykonanie – stal CrV);

• STALCO S-54011 – zestaw multi-tool sk�a-
daj�cy si� ze wszystkich podstawowych 
narz�dzi i kluczy nasadowych (liczba ele-
mentów – 55, wykonanie – stal CrV);

• STALCO S-54013 – zestaw kluczy nasado-
wych 1/2” i 1/4” oraz p�asko-oczkowych 
w opakowaniu z tworzywa 

sztucznego (liczba elemen-
tów – 82, wykonanie – stal CrV);

• STALCO S-54015 – zestaw kluczy nasadowych oraz 
bitów na nasadkach, z grzechotk� w rozmiarze 1/4” 
(liczba elementów – 48, wykonanie – stal CrV);

• STALCO S-54017 – zestaw kluczy nasadowych 1/2” i 
1/4” oraz p�asko-oczkowych w opakowaniu z two-
rzywa sztucznego (liczba elementów – 94, wykona-
nie – stal CrV).

Do oferty Stalco wprowadzono 
równie� akcesoria do kluczy na-
sadowych. Ich asortyment sk�ada 
si� z pe�nej rozmiarówki 72-z�b-
nych grzechotek odgi�tych, takich 
samych jak w zestawach kluczy na-
sadowych. W�ród nich s� grzechot-

ki z pow�ok� kompozytow� w pe�nej 
rozmiarówce oraz grzechotki telesko-
powe. Wa�n� zalet� prezentowanej 

oferty s� akcesoria konfekcjonowane w 
kompletach, takie jak bity, nasadki, prze-

d�u�ki (najpopularniejsze indeksy znajduj� 
si� równie� w zestawach kluczy nasado-

wych).

HB (opr. mat. Stalco)

Ranking kluczy dla majsterkowiczów
Jaki zestaw kluczy nasadowych kupi�?

W wyposa�eniu ka�dego warsztatu zarówno domowego, 

jak i profesjonalnego powinny znajdowa� si� klucze nasadowe. 

S� niezast�pione podczas napraw, dokr�cania czy odkr�cania �rub itd.

NARZ�DZIA R�CZNE
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spoga+gafa, najwi�ksze na �wiecie targi ogrodowego 
stylu �ycia, spogl�daj� ju� wstecz na udany rok 2022. 
Po dziesi�cioleciach organizowania we wrze�niu i dwu-
letniej przerwie spowodowanej ograniczeniami Covid, 
targi te �wi�towa�y w dziesi�ciu halach wystawienni-
czych Koelnmesse szcz��liwy restart 19 czerwca ub.r. 
Z powodzeniem uruchomi�y tak�e pierwsz� edycj� 
swojej cyfrowej platformy matchmakingowej „spoga+-
gafa 365”. Bran�a aktywnie odp�aca si� Koelnmesse, 
organizatorowi tych targów, za ich sukces w roku wy-
stawienniczym 2022 wysokim poziomem rebookingu 
i rejestracj� nowych oraz powracaj�cych marek. Co 
wa�ne, „Global DIY-Summit” (EDRA/GHIN, HIMA), który 
zako�czy si� w Berlinie zaledwie dwa dni przed targami 
spoga+gafa, b�dzie mia� równie� pozytywny wp�yw 
na rosn�c� liczb� wystawców i go�ci. Jego uczestnicy 
zostan� bowiem zaproszeni do udzia�u w kolo�skich 
spoga+gafa.
Informacje dotycz�ce rezerwacji miejsca na tego-
rocznych spoga+gafa ju� pokazuj�, �e warto�� doda-
na, jak� zapewniaj� te targi, jest równie� istotna dla 
wystawców w 2023 r. W bezpo�rednim porównaniu 
z rokiem 2022 liczba ju� zg�oszonych wystawców i 
zarezerwowanych powierzchni wystawienniczych 
jest wyra�nie wy�sza. Odnotowano znaczny wzrost 
liczby powracaj�cych wystawców z Ameryki Pó�noc-
nej, natomiast �rmy azjatyckie zwielokrotni�y swoj� 
powierzchni� wystawiennicz�. Nale�y te� odnoto-
wa�, �e z�agodzone warunki podró�owania z Chin i 
dobre opinie o zesz�orocznych targach spoga+gafa 
przyczyni�y si� do odczuwalnego wzrostu popytu 
na nie.

Ogrody spo�eczne – czyli zielone miejsca spotka�
Szczególnie interesuj�ce b�dzie to, w jaki sposób wy-
stawcy podejm� temat przewodni targów, którym s� 
„Ogrody spo�eczne – czyli zielone miejsca spotka�”. 
– Niezale�nie od tego, czy sp�dza si� czas na wspólnych 
pracach ogrodowych, �wi�towaniu czy relaksie – ogro-
dy, balkony i tarasy, ale tak�e centra ogrodnicze i markety 
budowlane s� miejscami spotka� rodzin, przyjació� i s�sia-
dów. Chcieliby�my pokaza� na targach spoga+gafa, jak 
producenci i handel wspieraj� spo�eczne funkcje ogrodu 
– powiedzia� Stefan Lohrberg, dyrektor targów spo-
ga+gafa. – Oprócz spo�ecznych ogrodów zrównowa�ony 
rozwój b�dzie nadal dominuj�cym tematem targowym. 
Zawsze chcemy, aby w centrum uwagi znalaz�y si� nowe 
tematy, które reorientuj� targi na aktualne i przysz�e trendy 
spo�eczne oraz rynkowe.

Wa�ne powroty w segmencie BBQ
Wystawcy BBQ aktywnie planuj� swoj� obecno�� na 
spoga+gafa i obok du�ych powierzchni wystawien-
niczych k�ad� szczególny nacisk na live cooking i eks-
kluzywne strefy pokazowe na zewn�trz. W tym gronie 
znajduj� si� m.in. powracaj�ce marki, takie jak Char Broil 
i Santos. spoga+gafa ponownie powita te� na terenie 
targów produkty marki Traeger i b�dzie wspiera� takie 
marki jak Enders czy Campingaz, poprzez rozbudow� 
ich powierzchni wystawienniczej.

Segmenty garden living 
oraz garden creation & care
Dostawcy mebli ogrodowych to kolejna silna grupa 
mi�dzynarodowych wystawców na spoga+gafa w 

2023 r. 80 proc. �rm z tego segemntu, które wysta-
wia�y si� w 2022 r., ju� w fazie wczesnej rezerwacji, 
która zako�czy�a si� w po�owie wrze�nia ub.r., po-
twierdzi�o swój udzia� w 2023 r. Ten pozytywny trend 
utrzyma� si�, dzi�ki czemu spoga+gafa 2023 mo�e 
cieszy� si� ju� z obecno�ci wi�kszo�ci �wiatowych 
dostawców mebli ogrodowych. Warto tu odno-
towa�, �e m.in. takie marki jak Glatz, Doppler czy 
Kettler powi�kszy�y swoje stoiska i b�d� prowadzi� 
wi�cej dzia�a� reklamowych. Z kolei cz�onków DO-
FAS (Dutch Outdoor Furnishing Association), takich 
jak Apple Bee, LIFE Outdoor Living czy 4SO przyci�ga 
mi�dzynarodowa publiczno�� targów spoga+gafa.

Czo�owi gracze segmentu ogrodowego stylu 
�ycia
W 2023 r. zaprezentuj� si� m.in. cz�onkowie EFSA 
(Europejskiego Stowarzyszenia Dostawców Kwiatów 
i Stylu �ycia). Pozytywny rozwój prze�ywa równie� 
rozbudowa hali 6. w ramach segmentu „zak�adanie i 
piel�gnacja ogrodów”. Wystawi� si� tu nie tylko zwy-
czajowo �rmy nale��ce do IVG (Industry Garden As-
sociation), ale tak�e na przyk�ad Bosch czy Merotec.

Global DIY Summit przed spoga+gafa
Poniewa� Global DIY Summit ko�czy si� zaledwie 
dwa dni przed spoga+gafa, wielu transkontynental-
nych go�ci uda si� do Kolonii na te targi. Elita bran-
�y DIY jest na nie zaproszona. Targi niew�tpliwie 
u�wietni te� ekskluzywna impreza wieczorna, któr� 
zaplanowano na niedziel�, czyli pierwszy dzie� tar-
gów. Zapowiada si� ekscytuj�co, gdy� oferuje od-
wiedzaj�cym i wystawcom mo�liwo�� lepszego po-
znania si� w nastrojowym otoczeniu Renu i katedry 
w Kolonii.

opr. HB (mat. Koelnmesse)

W dniach od 18 do 20 czerwca 2023 r. w Kolonii odb�d� si� targi spoga+gafa.  

Ich tematem przewodnim s� „Ogrody spo�eczne – czyli zielone miejsca spotka�”.

Pomy�lne perspektywy targów spoga+gafa
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Ponad 500 wystawców, kilkaset pracuj�-
cych maszyn, zape�nione wszystkie sie-
dem hal kieleckiego o�rodka – Przemy-
s�owa Wiosna 2023 zapowiada si� wi�c 

niezwykle spektakularnie. Czego oprócz bizne-
sowych rozmów mog� oczekiwa� go�cie Targów 
STOM? Salon Technologii Obróbki Metali s�ynie z 
dynamiki prezentacji. Nie inaczej b�dzie w tym 
roku. Prezentacje nowoczesnych maszyn CNC, 
obrabiarek i frezarek, urz�dze� do formowania 
i obróbki blach, pokazy ci�cia metali, laserów i 
technologii laserowych, spawalnicze oraz robo-

tów przemys�owych, drukarek 3D – to tylko kilka 
przyk�adów tego, co b�dzie mo�na zobaczy� w 
halach kieleckiego o�rodka. 
Bogata ekspozycja, dynamiczne pokazy – ideal-
nym uzupe�nieniem tej oferty s� merytoryczne 
spotkania z profesjonalistami, których z pewno-
�ci� nie zabraknie tak�e podczas najbli�szej edy-
cji cyklu. 29 marca 2023 r. odb�dzie si� semina-
rium metrologiczne organizowane przez Polsk� 
Uni� Metrologiczn� pt. „Nauka w biznesie – ko-
mercjalizacja wyników bada� naukowych”. B�-
dzie to ju� druga edycja organizowanego przez 

PUM seminarium w Kielcach. Z kolei Targom 
Technologii Antykorozyjnych oraz Ochrony Po-
wierzchni EXPO-SURFACE b�d� towarzyszy�y jak 
co roku wydarzenia organizowane przez portal 
„Lakiernictwo Przemys�owe”. B�dzie to z pew-
no�ci� warto�ciowa merytoryczno-praktyczna 
cz��� wystawy.
Warto ju� dzi� zarezerwowa� termin od 28 do 
31 marca 2023 r. na targi STOM-TOOL, STOM-
-BLECH&CUTTING, STOM-LASER, STOM-RO-
BOTICS, STOM-FIX, COTROL-STOM, KIELCE FLU-
ID-POWER, EXPO-SURFACE, SPAWALNICTWO, 
DNI DRUKU 3D, TARGI TEiA oraz WIRTOPROCESY. 
Szczegó�y wydarzenia dost�pne s� na: https://
www.targikielce.pl/en/industrial-spring oraz 
na Profilu Linkedin: https://www.linkedin.com/
showcase/stom-metal-processing fait.

opr. HB (mat. Targów Kielce)

Tradycyjnie przemys�owy cykl spod znaku STOM wraz z wydarzeniami 

towarzysz�cymi odb�dzie si� w pierwszym kwartale roku. Tym razem jednak 

wystawcy i ich go�cie mog� liczy� nie na trzy, ale na cztery targowe dni.

Kielecka fabryka spotka� ju� w marcu
Targi STOM 2023
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W dniach od 28 lutego do 2 marca 
najwi�ksza platforma sourcingowa 
poza Azj� ponownie po��czy w Ko-
lonii producentów i firmy handlowe 

z Dalekiego Wschodu z kupcami z Europy i Ame-
ryki Pó�nocnej. W hali 7. Targów Kolo�skich (Koeln-
messe) wszystko b�dzie si� kr�ci� wokó� narz�dzi 
i produktów z bran�y ogrodowej, rekreacyjnej i 
wyposa�enia dla domów. Nowo�ci� jest segment 
produktów motoryzacyjnych i sanitarnych. Kom-
pleksowe portfolio targów Asia-Pacific Sourcing 
uzupe�ni� odbywaj�ce si� w tym samym czasie 
Mi�dzynarodowe Targi Promocji i Importu Deta-
licznego (IAW). Po trzyletniej przerwie spowodo-
wanej pandemi� wszystko wskazuje wi�c na uda-
ny start targów Asia-Pacific Sourcing (APS).
– Wysoki popyt potwierdza, �e po burzliwych ostat-
nich dwóch latach poszukiwanie nowych dostaw-
ców i klientów jest wa�niejsze ni� kiedykolwiek oraz 
�e potrzeba skoncentrowanej, profesjonalnej wysta-
wy jest nadal silna – powiedzia� Matthias Becker, 
dyrektor targów Asia-Pacific Sourcing (APS). – Jako 
najwi�ksza platforma sourcingowa poza Azj� targi 
Asia-Pacific Sourcing po raz kolejny po��cz� euro-
pejski popyt z azjatyck� poda��, oferuj�c wyj�tkow� 
mo�liwo�� wznowienia utraconych dzia�a� bizneso-
wych z Azj� i wzmocnienia istniej�cych kontaktów.
W czasach niedoborów dostaw, braku zasobów 
i dynamicznych cen temat sourcingu odgrywa 
dla firm decyduj�c� rol�. APS oferuje decy-
dentom z Europy platform� do nawi�zywania i 
utrzymywania relacji z dostawcami z Azji i jest 
miejscem spotka� dla wielostronnego biznesu 
importowego oraz eksportowego. W kontek�cie 
poszukiwania nowych produktów i trendów w 
segmentach dom, ogród i wypoczynek APS oka-
zuje si� wi�c �atwo dost�pn� dla Europejczyków 
biznesow� platform� z najbogatsz� ofert� ryn-
ków azjatyckich.

Rozszerzone spektrum oferty o produkty moto-
ryzacyjne i sanitarne
Dostawcy z segmentów motoryzacyjnego i sani-
tarnego po raz pierwszy wystawi� swoje narz�dzia 
i produkty na tegorocznych targach APS. Dzi�ki 
w��czeniu dwóch nowych segmentów APS istot-
nie poszerza swoje szerokie portfolio produktowe. 
Obejmuje ono narz�dzia i akcesoria, technik� ��-
czenia i mocowania, materia�y przemys�owe, urz�-
dzenia produkcyjne, zamki i okucia oraz materia�y 
budowlane i do majsterkowania. Z kolei meble 
ogrodowe, sprz�t ogrodowy, grille, artyku�y kem-
pingowe, artyku�y sportowe i gry, a tak�e artyku�y 
rekreacyjne, prezentowe i sezonowe, akcesoria do 
mieszkania, dekoracje sto�u, artyku�y gospodar-
stwa domowego, wyposa�enie kuchni oraz ma�e 
i du�e AGD mo�na b�dzie znale�� w segmentach 
ogród, dom i wypoczynek.

Darmowe bilety i o�cjalna aplikacja 
Asia-Paci�c Sourcing
Bilety na targi APS dost�pne s� bezp�atnie w Ticket 
Shopie. Lista wystawców znajduje si� na stronie 
internetowej. Odwiedzaj�cy targi mog� równie� 
pobra� o�cjaln� aplikacj� Asia-Paci�c Sourcing, aby 
efektywnie zaplanowa� swoj� wizyt� na targach i 
do�wiadczy� ró�nych korzy�ci przed, w trakcie i po 
wydarzeniu. Bezp�atna aplikacja APS zawiera takie 
funkcjonalno�ci, jak: wyszukiwanie wystawców, lista 
produktów, program wydarze� i interaktywny plan 
hali, a tak�e praktyczne informacje dotycz�ce orga-
nizacji podró�y i zakwaterowania.

Targi IAW
Uzupe�nieniem portfolio produktów APS b�d� Mi�-
dzynarodowe Targi Promocji i Importu Detalu (Targi 
IAW) odbywaj�ce si� w tym samym czasie w halach 
6. i 9. Zwiedzaj�cy mog� zainspirowa� si� ró�norod-
no�ci� ich produktów, w�ród których s� artyku�y 
promocyjne, sezonowe, towary wolumenowe itd. 
Do zwiedzania targów IAW konieczny jest osobny 
bilet, który mo�na naby� bezp�atnie w Ticket Shopie.

opr. HB (mat. Koelnmesse)

Asia-Pacific Sourcing 2023
Targi Asia-Paci�c Sourcing zapowiadaj� obiecuj�cy restart, gdy� prawie sze�� tygodni 

przed ich otwarciem ca�a powierzchnia wystawiennicza zosta�a zarezerwowana.
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Popyt od�o�ony w czasie
Wprawdzie konieczno�� walki z in�acj� poprzez 
wzrost stóp procentowych znacz�co zd�awi�a popyt 
na mieszkania, jednak jest to zjawisko przej�ciowe. 
Strukturalny niedobór mieszka� w Polsce, pot�go-
wany przez nap�yw uchod�ców z Ukrainy, generuje 
tzw. popyt od�o�ony w czasie, który przy malej�cej 
in�acji i pierwszych obni�kach stóp procentowych, 
powróci na rynek. Scenariusz taki zrealizowa� si� 
mo�e jednak dopiero w 2024 r.
Ca�kowite przychody 30 najwi�kszych grup dewe-
loperskich dzia�aj�cych w Polsce wynios�y w 2021 r. 
rekordowe 17,9 mld z� (nominalny wzrost o 22% r/r), 
z czego 15,7 mld z� przypad�o na dzia�alno�� dewe-
lopersk� w zakresie budownictwa mieszkaniowego. 
W 2021 r. 30 czo�owych deweloperów odnotowa�o 
rekordow� sprzeda� blisko 43 tys. lokali, co w du�ej 
mierze by�o wynikiem rekordowo niskiego poziomu 
stóp procentowych oraz realizacji popytu od�o�one-
go w czasie z powodu pendemii. Wysoka sprzeda� 
odnotowana w 2021 r. oznacza jednak równie� wy-
sok� baz� porównawcz�, która pot�guje si�� korekty 
sprzeda�y mieszka� notowan� w 2022 r. Jak wynika 
z szacunków Specits, w ca�ym 2022 r. wiod�ce �r-
my deweloperskie w optymistycznym scenariuszu 
odnotuj� spadek sprzeda�y o ok. 30%, do poziomu 
30 tys. lokali, czyli nieco poni�ej �redniorocznego 
poziomu z lat 2018-2020. Bior�c jednak pod uwag� 
niesprzyjaj�ce okoliczno�ci rynkowe, nadal b�dzie to 
liczba znacz�ca.

Zmiana strategii dzia�ania 
deweloperów na rynku polskim
Diametralne zmiany, jakie zasz�y na polskim rynku 
mieszkaniowym w ci�gu ostatniego roku zmusi�y de-
weloper ów do mody�kacji planów i strategii inwe-

stycyjnych oraz podj�cia dzia�a� dostosowawczych. 
Ze wzgl�du na znacz�cy spadek popytu na mieszka-
nia, spowodowany przede wszystkim bezpreceden-
sow� seri� podwy�ek stóp procentowych, galopuj�-
c� in�acj�, pogorszeniem si� sytuacji gospodarczej, 
niepewno�ci� oraz zawirowaniami geopolitycznymi, 
du�a liczba �rm deweloperskich podj��a decyzj� o 
ograniczeniu produkcji. Sytuacja ta niew�tpliwie 
wp�ynie negatywnie na wyniki �nansowe �rm de-
weloperskich w kolejnych kwarta�ach. Mo�e równie� 
przyczyni� si� do konsolidacji rynkowej, utrudniaj�c 
lub wr�cz uniemo�liwiaj�c dalsze funkcjonowanie 
ma�ym podmiotom. Jednocze�nie prawdopodob-
nie pog��bi luk� mieszkaniow� w Polsce.
Planowanie realizacji nowych inwestycji mieszkanio-
wych sta�o si� w ostatnim czasie du�o bardziej skom-
plikowane i ryzykowne, z uwagi nie tylko na wyj�tko-

wo trudne do przewidzenia perspektywy rynku, ale 
tak�e spadek dost�pno�ci �nansowania oraz wci�� 
rosn�ce ceny niektórych materia�ów budowlanych i 
energii oraz koszty wykonawstwa, których dewelo-
perzy cz�sto nie mog� ju� przenosi� na potencjal-
nych nabywców mieszka�, bo tych brakuje lub je�li 
si� znajduj�, oczekuj� raczej obni�ek cen.
W obliczu zamro�enia popytu ze strony klientów 
indywidualnych, deweloperzy skierowali swoje zain-
teresowanie na segment najmu instytucjonalnego. 
Niektórzy z nich nawi�zuj� wspó�prac� z fundusza-
mi dzia�aj�cymi w segmencie PRS i realizuj� dla nich 
ca�e projekty mieszkaniowe lub sprzedaj� im cz��� 
mieszka� ze swojej oferty, a inni tworz� w�asne plat-
formy PRS, by samodzielnie dzia�a� na tym rynku. Do 
deweloper ów, którzy ju� rozwijaj� lub zamierzaj� 
rozwija� swoj� dzia�alno�� w segmencie mieszka� 
na wynajem, nale�� m.in.: Echo Investment, Murapol, 
Develia, Vantage Development, Ronson Develop-
ment, Spravia, Victoria Dom, Strus Development czy 
Budnex. Pomimo du�ej dynamiki wzrostu segmentu 
PRS w Polsce, nie jest on jednak na razie w stanie zre-
kompensowa� deweloperom spadków sprzeda�y 
notowanych na rynku detalicznym.

Bart�omiej Sosna, ekspert rynku budowlanego w Spectis

Spadek sprzeda�y mieszka� deweloperskich o 30 %
Jak wynika z najnowszego raportu �rmy badawczej Spectis  

zatytu�owanego „Deweloperzy mieszkaniowi w Polsce 2022-2027”,  

z uwagi na gwa�towne zmniejszenie popytu na mieszkania, w ca�ym  

2022 r. sprzeda� mieszka� deweloperskich odnotuje spadek o ok. 30%.
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