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Akumulatorowe udarowe
wiertarki /wkretarki

Model HBS 5189 HBS 5149
:sfr':ﬁ::{;‘;em”"“ V/Ah 18,0/2,0 14,4/2,0
Uchwyt wiertarski @ mm 13 13
Wiercenie w stali 2 mm 13 13
Wiercenie w drewnie 2 mm 40 32
Wiercenie w betonie 2 mm 16 13
ir;dekgoéé bez obcigzenia mint 0-400 0-360
2 bieg min* 0-1.200 0-1.150
Obroty prawo/lewo v v
Moment obrotowy Nm 65 60
Sprzegto il. st. 22 22
Wiercenie z udarem v v
Czas tadowania aku. h 1,0-1,5 1,0-15
Waga kg 23 21
Kod 010 004 838 010 004 839
Akumulatorowe

wiertarki/wkretarki

Model HB 5148-2 HB 5128-20

Napiecie/Pojemnos¢

14,4 /2,0 12,0/2,0

akumulatora V/An

Uchwyt wiertarski @ mm 10 10
Wiercenie w stali @ mm 10 10
Wiercenie w drewnie @ mm 28 25
Predko$¢ bez obciazenia - 0-450 0-300
1 bieg min

2 bieg min* 0-1.300 0-950
Obroty prawo/lewo v v
Moment obrotowy Nm 85) 25
Sprzegto il. st. 23 23
Czas tadowania aku. h 1,0-15 1,0-15
Waga kg 2,0 18

Kod 010 004 840 010 004 842

Akumulatorowe wkretarki

Model H 5036

Wiercenie w stali @ mm 4,8
Wiercenie w drewnie @ mm 4,8
Predkos¢ bez obciazenia  min? 200
Obroty prawo/lewo v
Moment obrotowy Nm 4,5
Sprzegto il. st. 12
Czas tadowania aku. h 1,0-1,5
Waga kg 0,65

Kod 010 004 844




HBS 5

- Wytrzymata, sztywna obudowa reduktora
wykonana ze stopu aluminiowego.

-»Auto locke« - system blokady wrzeciona.

- Uchwyt @ 13 mm z pojedynczym metalowym
pierscieniem blokujacym.

- Elektroniczny przefacznik regulacji obrotéw oraz
hamulec elektryczny.

- Dodatkowa rekojes¢ boczna z
gtebokosciomierzem.

- Wskaznik natadowania akumulatora.

- Dodatkowy akumulator NiCd 2,0 Ah.

- Walizka.

HB 5

- Elektroniczny przetacznik regulacji obrotow oraz hamulec elektryiamy
- ,Auto lock” - system blokady wrzeciona.

- Uchwyt @ 10 mm z pojedynczym metalowym pierscieniem bloku: sy
- Antyposlizgowa rekojes¢ gtowna.

- Poziomica do wykorzystania przy wierceniu w pozycji poziome;j.

- Dodatkowy akumulator.

- Walizka.

H 5036

- ,Auto lock” - system blokady wrzeciona,
co pozwala wykorzysta¢ wylaczone urzadzenie

Jjako Srubokret.

- Sprzegto regulowane w 12 pozycjach.

- Rekojes¢ blokowana w 4 pozycjach umozliwia dokrecanie
$rub w miejscach trudno dostepnych.

- Lampka oswietlajaca miejsce pracy.

- W wyposazeniu rézne akcesoria (bity i wiertta do 4,8 mm).
- Walizka



Osprzet Do modelu

Akumulator 18,0 V; 2,0 Ah, NiCd HBS 5189
Akumulator 14,4 V; 2,0 Ah, NiCd HBS 5149
Akumulator 12,0 V; 1,3 Ah, NiCd HB 5148-13
Akumulator 14,4 V; 2,0 Ah, NiCd HB 5128-20
Akumulator 12,0 V; 1,3 Ah, NiCd HB 5128-13, BVV 5127
Akumulator 3,6 V, NiCd H 5036
Akumulator 14,4V; 2,4 Ah, NiCd SDN 1418
Zakretarka
akumulatorowa

Kod

010 075 668
010 075 669
010075671
010 075 672
010 075 673
010 075 674
010075 727

Model SDN 1418

Napiecie/ Pojemnos¢
akumulatora

Predkos¢ bez obciazenia
Czestotliwos¢ udaru
Obroty prawo/lewo
Moment obrotowy

Czas fadowania aku.
Waga

Kod

V/Ah
min*

min?

Nm

kg

14,4/2,4

0-2.300
0-3.000

v

180

1,0-15

19

010 004 952




SDN 1418

Zakretarka akumulatorowa
SDN 1418
ulatwi prace stolarzom,

mechanikom, Ny B
pracownikom ]
budowlanym ] J

i innym profesjonalistom.

Zakretarka al I wyl
jest z wysokiej jakosci materiatow,
zostata zaproj z mysla o erg

i zwiazanej z tym jak najwiekszej efektywnosci,
ale przede wszystkim jest wyjatkowo poreczna,
o czym Swiadczy:

= Moc oraz wysoki moment obrotowy

= Aluminiowa skrzynka biegdw zapewniajaca dtuzsza zywotnoS¢ urzgasarma
= Optymalna proporcja miedzy predkoscia obrotowa a czestotliwoscig udaru
= Elektroniczny przetacznik regulacji obrotéw i czestotliwosci udaru

= Elektryczny hamulec powoduje natychmiastowe zatrzymanie urzadzenia

= Antyposlizgowa, stabilna rekojes¢

= Akumulator o duzej pojemnosci i dtugiej zywotnosci

Zestaw 28 sztuk akcesoriow + akumulator

= zestaw bitéw szesciokatnych

= zestaw wiertet do metalu

= zestaw wiertet do betonu

= zestaw wiertet topatkowych do drewna

= uchwyt narzedziowy 3/8” czworokat do przykrecania Srub

z them szesciokatnym

= uchwyt narzedziowy %" do wkrecania i wiercenia w drewnie
bitami szeSciokatnymi (Philips®, Pozidrive®, krzyzowe, ptaskie,
szeSciokatne i Torx®)

= dodatkowa bateria

= walizka




Wiertarki udarowe

750 W
Model PSB 9-713 PSB 9-713S
Moc nominalna W 750 750
Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg min* 0-1.200 0-1.200
Predko$¢ bez obciazenia 2 bieg min* 0-3.200 0-3.200
Obroty prawo/lewo v v
Czestotliwos¢ udaru 1. bieg min* 0-22.800 0-22.800
Czestotliwos¢ udaru 2. bieg min* 0-60.800 0-60.800
Uchwyt wiertarski @ mm 13 13-samozacisk
Wiercenie w stali @ mm 13 13
Wiercenie w betonie @ mm 20 20
Wiercenie w drewnie @ mm 40 40
Max. moment obrotowy 1. bieg Nm 39,2 39,2
Max. moment obrotowy 2. bieg Nm 14,4 14,4
Waga kg 27 27
Kod 010 004 917 010 004 874

Wiertarki udarowe

1.050w
Model PSB 9-1013 PSB 9-1013S
Moc nominalna w 1.050 1.050
Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg min* 0-1.500 0-1.500
Predko$¢ bez obciazenia 2 bieg min* 0-3.500 0-3.500
Obroty prawo/lewo v v
Czestotliwos¢ udaru 1. bieg min* 0-28.500 0-28.500
Czestotliwos¢ udaru 2. bieg min* 0-66.500 0-66.500
Uchwyt wiertarski @ mm 13 13-samozacisk
Wiercenie w stali @ mm 16 16
Wiercenie w betonie 2 mm 20 20
Wiercenie w drewnie @ mm 40 40
Max. moment obrotowy 1. bieg Nm 49,6 49,6
Max. moment obrotowy 2. bieg Nm 20,8 20,8
Waga kg 2,9 28
Kod 010 004 916 010 004 931
Wiertarki udarowe
1.200w
Model PSB 9-1213 PSB 9-1213S PSB 9-12135S 91216
Moc nominalna w 1.200 1.200 1.200 1.200
Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg min* 0-1.600 0-1.600 0-1.600 0-1.600
Predko$¢ bez obciazenia 2 bieg min* 0-3.700 0-3.700 0-3.700 0-3.700
Obroty prawo/lewo v v v v
Czestotliwos¢ udaru 1. bieg min* 0-30.400 0-30.400 0-30.400 0-30.400
Czestotliwos¢ udaru 2. bieg min® 0-70.300 0-70.300 0-70.300 0-70.300
Uchwyt wiertarski @ mm 13 13 samozacisk 13 samozacisk 16
szybkomocujacy
Wiercenie w stali @ mm 16 16 16 16
Wiercenie w betonie @ mm 20 20 20 20
Wiercenie w drewnie @ mm 45 45 45 45
Max. moment obrotowy 1. bieg Nm 48 48 48 48
Max. moment obrotowy 2. bieg Nm 20,8 20,8 20,8 20,8
Waga kg 3,0 29 31 3,35
Kod 010 004 921 010 004 875 010 004 938 010 004 939
| ]



PSB 9-700

1 - Blokada wrzeciona pozwala na szybka wymiane

elementow w uchwycie samozaciskowym.
2 - 2 predkosci mechaniczne.
- Regulacja predkosci.

3 - Zmiana kierunku obrotéw wiertarki realizowana jest przy pomocy systestua o asarsyr sosialeh
weglowych, co zapewnia dtuzsza zywotnoS¢ urzadzenia i zwigksza moc &nika

4 - Elektroniczna regulacja predkosci.
- Antyposlizgowa, miekka rekojesc.

PSB 9-1000
PSB 9-1200

- Blokada wrzeciona pozwala na szybka wymiane

4 akcesoriow w uchwycie samozaciskowym.
- Sprzegto bezpieczenstwa.

2 - 2 predkosci mechaniczne.
- Regulacja predkosci.

3 - Zmiana kierunku obrotow wiertarki realizowana jest
weglowych, co zapewnia dtuzsza zywotnos¢ urzadzenia

4 - Elektroniczna regulacja predkosci.
- Antyposlizgowa, migkka rekojesc.

Uchwyt z kluczem

samozacisk
szybkomocujacy
uchwyt SS

samozacisk
uchwyt

przy pomocy systemu obracanych szczotek
i zwigksza moc silnika.




Bl *
i
Wiertarki udarowe
do ciezkich prac

Model

Moc nominalna w 1.200 1.200
Predko$¢ bez obciazenia 1 bieg min* 0-1.100 0-1.100
Predko$¢ bez obciazenia 2 bieg min* 0-2.100 0-2.100
Obroty prawo/lewo v v
Czestotliwo$¢ udaru 1. bieg min* 20.900 20.900
Czestotliwos¢ udaru 2. bieg min* 39.900 39.900
Uchwyt wiertarski @ mm 13 13-samozacisk
Wiercenie w stali @ mm 16 16
Wiercenie w betonie @ mm 25 25
Wiercenie w drewnie @ mm 50 50

Max. moment obrotowy 1. bieg Nm 69,8 69,8

Max. moment obrotowy 2. bieg Nm 34,3 34,3

Waga kg 33 32

Kod 010 004 876 010 004 974
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(I)%(ljezkich
prac

Wiertar

PSB 9D

- e dla jnego wiercenia i wiertniczymi o rednicy do 127 mm.
4 -Sprzeglo i f chroni uz ika przed urazami a przed i
2 -Blokada wrzeciona pozwala na szybka wymiane akcesoriow w uchwycie samozaciskowym.
3 -2 predkosci mechaniczne.
- Regulacja predkosci.
- Rekojes¢ gtowna »D« pozwala na pewniejsze trzymanie urzadzenia.
4 - Przefacznik elektroniczny.
5 - Zmiana kierunku obrotéw wiertarki realizowana jest przy pomocy systemu obracanych
szczotek weglowych, co zapewnia diuzsza zywotnoS¢ urzadzenia i zwigksza moc silnika.
6 - Antyposlizgowa, miekka rekojesc.




Wiertarki bezudarowe

Model PB 9-7:

Moc nominalna w 750 1.200

Predkos¢ bez obcigzenia 1 bieg min* 0-1.200 0-1.100

Predkos¢ bez obciazenia 2 bieg mint 0-3.200 0-2.100

Obroty prawo/lewo v v

Uchwyt wiertarski @ mm 13 16

Wiercenie w stali @ mm 13 16

Wiercenie w drewnie @ mm 40 50

Max. moment obrotowy 1. bieg Nm 39,2 69,8

Max. moment obrotowy 2. bieg Nm 14,4 34,3

Waga kg 27 35

Kod 010 004 907 010 004 877
Profesjonalna

wiertarka udarowa

Model SRE 4-613"

Moc nominalna w 600
Predkos¢ bez min 0-2.400
obcigzenia

Czestotliwos¢ udaru min 0-38.400
Obroty prawo/lewo v

Uchwyt wiertarski @ mm 13
Wiercenie w drewnie @ mm do 30
Wiercenie w stali @ mm do 10
Wiercenie w betonie @ mm do 15
Waga kg 1,6

Kod 010 005 047

Wiertarka

jednobiegowa
Moc nominalna w 750
Predkos¢ bez min 0-3.200
obcigzenia
Uchwyt wiertarski @ mm 10
Wiercenie w drewnie @ mm do 25
Wiercenie w stali @ mm do 10
Max. moment obrotowy ~ Nm 14,4
Waga kg 16
Kod 010 005 045

“Dostepne w pierwszym kwartale.



PB9

- Wiertarka przeznaczona jest do wiercenia w metalu i plastiku otworéw o Srednicy 1-10mm, optymalny zakres wierceft 3-7mm,

w drewnie do 10 mm.

- Wysoka wydajno$¢ pracy oraz wytrzymato$¢ urzadzenia umozliwia wiercenie duzej liczby otworéw o matych Srednicach.

- Uzytkownicy: przemyst motoryzacyjny: zastosowanie przy produkcji samochodéw ciezarowych (przygotowanie do nitowania), przemyst
metalowy: odwierty pod gwinty o matych Srednicach (M3-M®6), rozwiercanie do przygotowania otworéw o wiekszych Srednicach,
dekarstwo: do wiercenia otwordw dla $rub, dokrecanie i odkrecanie Srub.

- Sztywno zamocowane wrzeciono umozliwia prace w statywie, podczas gdy maja miejsce wigksze obcigzenia osiowe.

- Maszyny zaprojektowane do wiercenia w metalu i drewnie.

- Blokada wrzeciona pozwala na szybka wymiane akcesoriow

w uchwycie samozaciskowym.
- Sprzegto bezpieczeristwa

(z wyjatkiem PB9-713) chroni
uzytkownika przed urazami

a urzadzenie przed
przecigzeniem.

- 2 predkosci mechanizie

- Regulacja predkosci.

- Przetacznik elektroniczmy

SRE 4-613

- Elektroniczna regulatys i by
- Dodatkowa rekojes¢ z gtebokosciomierzem.

Wiertarka jednobiegowa

B9 710
- Obroty prawo/lewo.
- Rekojes¢ z gtebokosciomierzem.
- Walizka do przechowywania i transportu.
- Przeznaczona zaréwno do wiercenia precyzyjnych otworow
w stali i drewnie, jak réwniez do wiercenia w metalach lekkich
ialuminium.




Wiertarka katowa

Wiertarki przemystowe

Model
Moc nominalna

Predkos¢ bez obcigzenia
1 bieg

2 bieg

Wiercenie w stali

System montazu narzedzi
Waga

Kod

Model HBW 18

Moc nominalna w
Predkos¢ bez min
obcigzenia
Uchwyt wiertarski @ mm
Wiercenie w stali 2 mm
Waga kg
Kod

PB 1223
w 1.150
mint 260
min* 480
@mm 23

MK 2
kg 4,6

010 004 980

500
1.000

10
10
2,6
010 004 837

PB 1232
1.150
180

310

32

MK 3

4,6

010 004 981




HBW 18

- Przystosowana do wiercenia w trudno dostepnych miejscach.

- Wiercenie w stali do 10 mm.

- Wytrzymata obudowa reduktora ze stopu aluminiowego zapewnia dtugi okres uzytkowania.
- Solidna konstrukcja do ciezkich prac.

PB 1200

- Przeznaczone sa do wykorzystania w przemysle i budownictwie do wiercenia otworow

o wiekszych Srednicach w materiatach metalowych i drewnie.

- Do zastosowania takze jako mieszarka.

- Sprzeglo bezpieczenstwa chroni uzytkownika przed urazami a urzadzenie przed przecigzeniem.
- Osprzet montowany jest za pomoca stozka Morse’a.

- Sztywne zamocowanie utatwia prace w statywie.

.
Y

RS



Statyw
magnetyczny

Model MB 700
Nominalny pob6r mocy w 1.235

Max. skok roboczy mm 160

Sita przylegania elektromagnesu N 13.800
Wymiary stopy magnetycznej mm 200x100
Srednica uchwytu mocujacego mm 62

Waga kg 16,0

Kod 010 095 119

Statyw
magnetyczny

Model MB 543

Nominalny pob6r mocy w 1.050
Max. skok roboczy mm 150
Sita przylegania elektromagnesu N 18.000
Wymiary stopy magnetycznej mm 200x92
Srednica uchwytu mocujacego mm 43
Waga kg 14,0

Kod 010 095 115




MB 700

- Specjalny uchwyt do mocowania koronek wiertniczych.
- Bezpieczny wigcznik.

- Zebata prowadnica do doktadnego ustawienia gtebokosci wiercenia.
- Lancuch zabezpieczajacy statyw na wypadek awarii mocy.

- Walizka metalowa do wygodnego transportowania

i przechowywania statywu.

- Prosta obstuga wtacznikow statywu oraz wiertarki.

- Pas zabezpieczajacy urzadzenie na wypadek braku napiecia

SET
MB 700
PB 1232
- Statyw magnetyczny MB 700
- Wiertarka PB 1232- MK3/Weldon 19 mm
z automatycznym smarowaniem
- Klin- Adapter MK3 %2"x20NF
- Samozaciskowy uchwyt Rohm 2" xNF
- System chtodzenia
- Walizka metalowa
MB 543
- Gniazdo do podtgczenia wiertarki.
- Stabilne i precyzyjne prowadnice pozwalaja
na optymalng prace urzadzeniem.
- Zabezpieczenie przed niekontrolowanym
uruchomieniem silnika po przerwie
w zasilaniu pradem.
- Ponowne wiaczenie wiertarki mozliwe jest tylko
po wiaczeniu magnesu.
- Specjalne magnesy w stopie statywu pozwalaja na
zachowanie maksymalne;j sity przylegania na cienkich
i grubych materiatach.
SET
MB 543
PB 9D-
1216

- Statyw magnetyczny MB 543

- Wiertarka PB 9D-1216 (bez uchwytu)
- Uchwyt Weida %2"'x20NF

- Adapter Weldon %2""x20NF 19

- Walizka metalowa
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Osprzet Do modelu
Adapter MK2 - gwint wewnetrzny M14 PB 1223
Adapter MK2 - (5/8” gwint zewnetrzny)

Adapter MK2 - Weldon 19 samosmarujacy PB 1223
Adapter MK3 - Weldon 19 samosmarujacy PB 1232

Set chtodzacy MB 700
Spray chtodzacy MB 700
Adapter 1/2" gwint wewnetrzny - Weldon 19 PB 8in PB9D

Set koronek wiertniczych Weldon 19 2x14, 2x18, 2x22 mm PB 8, PB 9D, PB 1223
Set koronek wiertniczych Weldon 19 13, 14, 17, 18,21,22mm  PB 8, PB 9D, PB 1223
Adapter MK3 zewnetrzny- MK2 wewnetrzny PB 1232

Mieszadto do wiertarki WK90

Mieszadto do wiertarki FM80

Uchwyt wiertarski @ 16 mm gwint 1/2"

Uchwyt wiertarski @ 16 mm gwint 5/8”

Uchwyt wiertarski @ 10 mm gwint 1/2"

Uchwyt wiertarski @ 10 mm gwint 3/8"

Uchwyt wiertarski @ 13 mm stozek B 12

Uchwyt wiertarski @ 13 mm gwint 1/2”

Uchwyt wiertarski @ 13 mm gwint 3/8”

Uchwyt wiertarski @ 16 mm gwint 1/2”

Uchwyt wiertarski @ 13 mm gwint 1/2” samozacisk

Uchwyt wiertarski @ 13 mm gwint 1/2” samozacisk z pojedynczym metalowym
pierscieniem blokujacym i weglowymi szczekami

Klucz do uchwytu @ 10/13 mm
Klucz do uchwytu @ 16 mm
Wybijak do korenek wiertniczych

Zestaw koronek wiertniczych

12 13

16 17

Kod

010 075 244
010 075 414
010 075 706
010 075 705
010 075 702
010 075 707
010 075 708
010 075 709
010 075 710
570 075 050
010 075 466
010 075 468
010 075 165
010 075 168
010 075 160
010 075 171
010 075 161
010 075 162
010 075 164
010 075 165
010 075 163

010 075 697

010 075 028
010 075 166
010 075 704
010 075 703

14




MB 543

1/2" x 20 UNF

1,5-13 mm

Schemat uzycia akcesoriow

do MB 543 set
K3 172 19 mm Weldon MK/ MK2
112" x 20 UNF 112" x 20 UNF 112" x 20 UNF -
19 mm Weldon

MK3

Schemat uzycia akcesoriow

do MB 700 set

—
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udarowo-obrotowe
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Model

Moc nominalna

Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg
Predko$¢ bez obciagzenia 2 bieg
Obroty prawo/lewo

Rodzaj uchwytu

Wiercenie w betonie

Wiercenie w stali

Wiercenie w drewnie
Czestotliwos¢ udaru 1. bieg
Czestotliwos¢ udaru 2. bieg
Energia udaru

Waga

Kod

Osprzet

Dtuto ptaskie 20x250 mm
Dtuto ptaskie 40x250 mm
Dtuto kamieniarskie 250 mm
Swider @ 25x520 mm
Swider @ 28x670 mm
Swider @ 32x570 mm

Dtuto kamieniarskie 400 mm
Dtuto kamieniarskie 280 mm
Dtuto ptaskie 280 mm

Dtuto ptaskie 400 mm

Dtuto ptaskie 400 mm

min*

mint

2 mm
@ mm
@ mm
min*
mint
J

kg

0-5.900

/

23

2,6

010 600 133

PBH 932 PBH 1152

900 1.100

0-720 0-180

/ 0-255

v v

SDS+ SDS max

32 52

16

40

0-3.800 0-1.900

/ 0-2.670

4,4 4,8

4,8 7,8

010 600 134 010 600 125
Mocowanie Kod
SDS+ 010 075 575
SDS+ 010 075 576
SDS+ 010 075 574
SDS max 018 650 657
SDS max 018 650 658
SDS max 018 650 659
SDS max 018 075 571
SDS max 018 075 627
SDS max 018 075 626
SDS max 018 075 628
SDS max 018 075 577
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PBH 1-624

PBH 932

PBH 1152

- Zaprojektowany do
efektywnego wiercenia
udarowego oraz dtutowania.

- Sprzegto przecigzeniowe.

- Dwie predkosci mechaniczne.
- Obroty prawo/lewo.

- Wydajne wiercenie i diutowanie

w ekstremalnych warunkach na placu budowy.

- Elektroniczny miekki start.

- Sprzegto bezpieczeristwa chroni uzytkownika.

- Prosta wymiana szczotek weglowych.

- 4-metrowy wymienny kabel.

- Dodatkowa rekojes¢ z giebokosciomierzem.

- Rekojes¢ gtowna z gumowa antyposlizgowa oktadzing.
-Szybka wymiana uchwytu SDS+ na uchwyt
samozaciskowy (specjalne akcesoria nie sa dotgczone).

- Wyjatkowa moc i energia udaru gwarantuje efektywne
wiercenie wierttami, koronkami wiertniczymi oraz podkuwanie.
- Solidna skrzynia biegéw zapewnia dtuga zywotnos¢ urzadzenia.
- System SDS umozliwia szybka wymiane wiertet oraz
dodatkowych akcesoriow.

- Wytrzymata, dodatkowa obrotowa rekojes¢ zapewnia pewny
chwyt urzadzenia w réznych pozycjach.

- Uktad elektroniczny zapewnia statg moc urzadzenia.

- Mocna, solidna zamknigta rekojesé gtéwna umozliwia wygodne
nachylenie oraz prowadzenie urzadzenia.

- Wskaznik zuzycia szczotek weglowych.



Mate
szlifierki katowe

Model HSW 715" HSW 1115 HSW 1125
Moc nominalna w 710 800 850
Predkos¢ bez obcigzenia  min* 10.000 11.000 11.000
Srednica tarczy mm 115 115 125

Gwint wrzeciona M14 M14 M14

Waga kg 1,7 2,2 23

Kod 010 023 267 010023 112 010 023 113

viBRla
STOP

Ergonomicznie zaprojektowana
boczna rekojes¢ antywibracyjna
do optymalnego prowadzenia
urzadzenia zmniejsza
przenoszenie drgan na
uzytkownika nawet o 80 %.

Model HSW 3115 HSW 3125 HSW 3125CE HSW 3125RE
Moc nominalna w 1.010 1.010 1.250 1.250
Predkos¢ bez min®  12.000 12.000 12.000 2.500-12.000
obciazenia

Srednica tarczy mm 115 125 125 125

Gwint wrzeciona M14 M14 M14 M14

Waga kg 2,4 25 2,5 25

Kod 010 023 177 010023 178 010 023 180 010023 181

Osprzet Do Modelu Kod
1 Tarcza diamentowa @ 115 HSW 3115, HSW 3115CE 533511 143
2 Tarcza diamentowa @ 125 HSW 3125, HSW 3125CE, HSW 3125RE 010 075 393
3 Klucz 010 075 230
4 Podkfadka centrujaca 010 075 231
5 Nakretka mocujaca tarcze 010 075 232
6 Tarcza tnaco-szlifujgca @ 115/3 mm 010 075 439

Tarcza tnaco-szlifujgca @ 125/3 mm 010 075 440

3 4 5 6 E

“Dostepne w pierwszym kwartale.




HSW 700

HSW 1000

HSW 3000

- Najmniejsza szlifierka katowa zapewnia ergonomie oraz matg
wage urzadzenia, a jednocze$nie solidng konstrukcje.

- Wysokiej jakoSci konstrukcja oraz komponenty, z ktérych
wykonane jest urzadzenie zapewniajq dtuga zywotnos¢
maszyny.

- Mata waga czyni urzadzenie idealnym do dtugotrwatych,
lekkich prac.

- Tarcza o $rednicy 115 mm pozwala pracowac takze
w miejscach trudno dostepnych.

- Najlepsze potaczenie ceny i wydajnosci.

- Mocna konstrukcja i ulepszony design, zapewria
stabilno$¢ urzadzenia i precyzyjne dziatanie.

- Mocny silnik zapewnia wysokie mozliwosci i wy i [
narzedzia, z tego wzgledu moze by¢ ono wykorzy&Tywine
do wiekszosci aplikacji w przemysle metalowyn

- Wersje »CE« oraz »RE« wyposazone sg w system
elektroniczny, zapewniajacy stata predkosc przy zwiekszonym
obciazeniu, a zatem wydajniejsza prace.

- Ptynny rozruch silnika w wersjach z elektronika zapobiega
szarpnieciu przy wtgczaniu urzadzenia.

- System elektroniczny powoduje zmniejszenie zuzycia tarczy
przy osiaganiu tych samych rezultatow oraz zwieksza szybkos¢
obrébki o 10 %.

- Mata szlifierka katowa o duzej mocy przeznaczona

do najbardziej wymagajacych prac w przemysle budowlanym,
takich jak: ciecie betonu oraz naturalnych lub sztucznych
kamieni.

- Nowa obudowa przektadni zgbatej zapewnia wyzsza
wytrzymatos¢é konstrukcyjna urzadzenia.

- Ulepszony system chtodzenia zapewnia wydajng prace nawet

w ekstremalnych warunkach pracy.

- Boczna rekojesé szlifierki mozna umiescic z prawej lub lewej strony obudowy, przez co narzedzie
fatwo dostosowuje sie do warunkow pracy.

- Ostone tarczy mozna obréci¢ w inne potozenie bez uzycia dodatkowych narzedzi.

- Iskry, ktore powstaja podczas pracy moga by¢ tatwo i szybko skierowane daleko od uzytkownika.
- Dodatkowa opaska antyposlizgowa na obudowie zapewnia pewny chwyt maszyny.

- Poreczny przycisk wiaczajacy dostepny jest bez koniecznosci zmiany rak.



Duze
szlifierki katowe

Model HSW 6206K HSW 6236EK HSW 6256EK HSW 6276CEK
Moc nominalna w 2.000 2.300 2.500 2.700
Predko$¢ bez obcigzenia  mint 6.500 6.500 6.500 6.500
Srednica tarczy mm 230 230 230 230
Gwint wrzeciona M14 M14 M14 M14
Waga ke 52 52 52 52
Kod 010 023 090 010 023 182 010 023 184 010 023 186
Model HSW 6208K HSW 6238EK
Moc nominalna w 2.000 2.300
Predkos¢ bez obcigzenia  min? 8.200 8.200
Srednica tarczy mm 180 180
Gwint wrzeciona M14 M14
Waga kg 50 50
Kod 010023246 010023 183

Rodzina szlifierek (oprécz Modelu HSW6206K) wyposazona jest
w ergonomicznie zaprojektowang antywibracyjna rekojes¢,
ktora zmniejsza przenoszenie drgan na uzytkownika nawet o 80 %.

Osprzet Kod
1 Tarcza diamentowa @ 230 x22, 23, 718 010 075 764
2 Klucz 010 075 230
3 Podktadka centrujaca 010 075 231
4 Nakretka mocujaca tarcze 010 075 233
5 Tarcza tnaca @ 180/3 mm 010 075 441
Tarcza tnaca @ 230/3 mm 010 075 442

6 Samozacisk nakretka

()




HSW 6000

- Wytrzymate stalowe kota zebate zwiekszaja zywotnos¢ urzadzenia.

- Ptynny rozruch silnika w wersjach z elektronikg zapobiega szarpnieciu przy wiaczaniu urzadzenia.

- Wersja »CE« wyposazona jest w system elektroniczny, zapewniajacy stata predkoSc¢ przy zwiekszonym obciazeniu,

a zatem wydajniejsza prace.

- W ekstremalnych warunkach system elektroniczny chroni uzytkownika przed obrazeniami, a urzadzenie przed zniszczeniem.
- System elektroniczny powoduje zmniejszenie zuzycia tarczy przy osiaganiu tych samych rezultatow

oraz zwieksza szybkos¢ obrébki o 10 %.

1B —
moow | PERLES -ﬁ_'1 —

NEW TECHNOLOGY

Technologia Quick tech
1 - Rekojes¢ gtéwna mozna obrdci¢ w prawo lub w lewo przy uzyciu dZwigni blokujacej.
- Wielofunkeyjny przetacznik ON/OFF zabezpiecza przed niezamierzonym wigczeniem urzadzenia
oraz blokuje przycisk w ustawionym potozeniu.
- Blokujaca dZwignia gtéwnego uchwytu umieszczona jest tak, ze dosiegniemy jej bez zmiany rak.
- Ostone tarczy mozna obréci¢ w inne potozenie bez uzycia dodatkowych narzedzi i tatwo skierowac iskry,
ktore powstaje podczas pracy, daleko od uzytkownika
2 - Pomocnicza raczka obrotu tarczy jest umieszczona tak, ze nie przeszkadza podczas pracy,
a jednoczesnie jest tatwo dostepna. Niewielki obrét raczki uwalnia tarcze, obraca i ponownie zatrzymuje.
- Ulepszony system chtodzenia silnika.
- Powietrze z wylotu systemu chtodzenia skierowane jest tak, ze oczyszcza miejsce obrébki.
3 - Rekojes¢ dodatkowa mozna umiesci¢ w trzech pozycjach: prawej, lewej i na Srodku
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Polerki

el
Moc nominalna w
PredkoSc bez obcigzenia  min*
Srednica tarczy mm
Gwint wrzeciona
Waga kg
Kod

Nakretka mocujaca tarcze

Podktadka centrujaca

Dysk polerski

Nylonowy talerz podtrzymujacy

Talerz podtrzymujacy do gabek polerskich z rzepem

Uniwersalny talerz podtrzymujacy @ 117 do gabek polerskich

Biata gabka polerska;gestosé 45 kg/m?, bardziej odporna gabka do srednio doktadnego polerowania.
Z6tta gabka polerska do usuwania wierzchnich warstw i zgrubnego polerowania, gestos¢ 35kg/m?.

Pomarariczowa gabkapolerska; zapewnia perfekcyjna kontrole polerowania, do wygtadzania smug powstatych przy
wstepnej obrobce oraz osiagniecia potysku.

Czerwona gabka polerska; gabka o najwyzszej miekkosci do uzyskania eleganckiego potysku.

Niebieska gabka polerska; miekka gabka do osiagni f efektu blysku p: powierzchni, gestos¢ 39 kg/ m°.

Classic Set: nylonowy elastyczny talerz podtrzymujacy, nakretka, klucz, najwyzszej jakosci 100 % wetna owcza

Set petny blysk: uniwersalny talerz podtrzymujacy, pomaranczowa gabka polerska, miekka czerwona gabka polerska

Set oryginalny btysk: uniwersalny talerz podtrzymujacy, z6tta gabka polerska, niebieska gabka polerska

Owcza wetna do polerowania z rzepem @ 150 mm
100 % wetna owcza do polerowania

Szczotka czotowa ze specjalnymi nylonowymi wioknami@ 130 mm

14 15 16 17 18

UP 3142RE
1.400
650-2.200
150

M14

2,2

010 023 218

Kod

010 075 230
010 075 233
010 075 237
010 075 238
010 075 549
010 075 551
010 075 543
010 075 548
010 075 544
010 075 546

010 075 547
010 075 545
010 075 542

010 075 540

010 075 541

010 075 553
010 075 552
010 075 554




Polerki

UP 3000

- Regulacja obrotow gwarantuje szeroki
zakres zastosowan.

- Miegkki rozruch silnika chroni przed
szarpnieciem podczas wigczania
urzadzenia oraz utatwia rozprowadzanie
past polerskich.

- Uniwersalny system montazu osprzetu
- gwint M14 pozwala na zastosowanie
szerokiej gamy akcesoriow.

- W przypadku przeciazenia urzadzenie
wytacza sie automatycznie, co chroni je
przed przegrzaniem.

- System elektroniczny gwarantuje stata
predkos¢é przy zwiekszonym obcigzeniu.

vVIBR\A
STOP

Ergonomicznie zaprojektowana

- Przemyst motoryzacyjny- prace przy karoserii:

zastosowanie:polerowanie lakierowanych elementow, boczna rekojes¢ antywibracyjna do
akcesoria: gabki polerskie o Srednicy od @ 80 mm do @150 mm. optymalnego prowadzenia urzadzenia
- Przemyst stoczniowy: zastosowanie: polerowanie plastiku (statki, jachty, todzie), zmniejsza przenoszenie drgan
akcesoria: wetniane dyski polerskie o Srednicy od @ 180 mm do @ 220 mm na uzytkownika nawet o 80 %.

- Przemyst metalowy: zastosowanie: polerowanie metalu dla uzyskania efektu wysokiego potysku,
akcesoria: kota filcowe i kota z tkaniny

- Przemyst drzewny: zastosowanie: szczotkowanie w celu uzyskania efektu starego drewna,
akcesoria: szczotki metalowe o Srednicy od @ 80 mm.

Model
UP 4000 Moc nominalna w
Predkos¢ bez min? 900-3.000
obciazenia
- Regulacja obrotéw gwarantuje szeroki zakres zastosowan. Srednica tarczy mm 180
- Miekki rozruch silnika chroni przed szarpnieciem podczas wtgczania T M14

urzadzenia oraz utatwia rozprowadzanie past polerskich.

- Uniwersalny system montazu osprzetu - gwint M14 pozwala Waga kg 35

na zastosowanie sze_ro_klg gamy akce_sonow. ) ) Kod 010023 104
- W przypadku przeciazenia urzadzenie wytacza sie automatycznie,

co chroni je przed przegrzaniem.

- System elektroniczny gwarantuje stata predkos¢ przy zwigkszonym

obcigzeniu.



Przecinarka
do metalu

Model TSP 1-355"

Moc nominalna w 2.300
Predkos¢ bez min* 3.800
obciagzenia

Srednica tarczy 355

Waga 17,5

Kod 010 023 242

"Dostepne w pierwszym kwartale.




TSP 1-355

Przecinarka do
meta

- Przeznaczona do przecinania profili stalowych oraz wykonanych z metali kolorowych.
- Wytrzymate imadto umozliwia bezpieczna prace.

- Wytrzymata obudowa silnika i przektadni zebatej zapewnia bezpieczng prace przy najwyzszych obciazeniach.
- Blokada wrzeciona umozliwia szybka wymiane tarczy.

- Bezkluczowe imadto z mozliwo$cia ustawiania kata ciecia do 45°.

- katwy transport.

- Regulacja gtebokosci ciecia.

- Obrotowa osfona tarczy.




Ukosowarki

Model MF 1225RE (45) MF 1225RE (30)*
Moc nominalna w 1.250 1.250

Predko$¢ bez obcigzenia min? 2.500-12.000 2.500-12.000
GtebokoS¢ zdjetej krawedzi  mm 0-5/45° 0-5/30°

Gtowica skrawajaca @ mm 29 29

Waga kg 3,0 3,0

Kod 010 085 346 010 085 369

Szlifierki proste

Model

Moc nominalna w
Predkos¢ bez min*
obcigzenia

Max. §rednica mm
Sciernicy

Tuleja zaciskowa mm
Waga kg
Kod

Osprzet

Plytki skrawajace powlekane do stali oraz stali nierdzewnej (2 sztuki)
Ptytki skrawajaceniepowlekane do stali oraz aluminium(2 sztuki)

Ptytki skrawajace niepowlekane do stali oraz stali nierdzewnej,
zeliwne (3 sztuki)

Tuleja zaciskowa @ 6 mm
Nakretka

HSG 18
500
27.000

25

6
2,0
010 023 105

Do modelu
MF 1225RE
MF 1225RE
MF 2370E

HSG 18
HSG 18

MF 2370E
2.300

6.500
0-7/45°

40

84

010 085 343

HSG 18RE
800
9.000-30.000

25

6
2,0
010 023 089

Kod

010 075 657
010 075 658
010 075 692

010 075 179
010 075 180



MF 1000
MF 2000

HSG 18
HSG 18RE

- Urzadzenia do fazowania krawedzi - przygotowuje krawedzie materiatéw do spawania.

- Moga by¢ uzywane do obrébki materiatow wykonanych ze stali oraz stali nierdzewnej - w zaleznosci od
zastosowanego typu plytek skrawajacych.

- Plytki skrawajace uzywane sa z czterech stron, co umozliwia ich wykorzystanie nawet do 400 m obrébki.

- Wysoka liczba obrotéw zapewnia lepsza obrébke materiatu.

- Przeznaczona jest do wymagajacego szlifowania, ukosowania oraz polerowania otworow,
spawéw, krawedzi; do wykorzystania w miejscach trudno dostepnych.

- Wersja »E« zostata wyposazona w elektroniczny system regulacji obrotow,
zabezpieczajacy urzadzenie przed przecigzeniami.




PERLES

Wycinarka do blach

Model BN 18

Moc nominalna w 500
Predkos¢ bez obciazenia min?t 2.400
Grubo$¢ ciecia w stali (do 400 N/mm) 2,0

Grubos¢ ciecia w aluminium (do 200 N/mm) 25

Waga kg 24

Kod 010 040 147

Nozyce do blach

Model BS 18

Moc nominalna w 500

Predkos¢ bez obciazenia min?t 2.400

Grubo$¢ wycinania w stali (do 400 N/mm) 28

Grubos¢ wycinania w aluminium (do 200 N/mm) ap

Waga kg 31

Kod 010 050 169

Osprzet Do modelu Kod

1 Matryca do blach ptaskich BN 18 010 075 181
2 Matryca do blach falistych BN 18 010 075 176
3 N6z do blach falistych BN 18 010 075 182
4 N6z do blach ptaskich BN 18 010 075 177
5 NO6z gorny BS 18 010 075 183
6 N6z dolny BS 18 010 075 184

2 3 4 5 6
!-=-===—=-En



BN 18

- Ergonomiczna obudowa silnika zapewnia wysoki komfort pracy.

- Obudowa reduktora wykonana z aluminium zapewnia dtuga
zywotno$¢ urzadzenia.

- Mozliwo$¢ wycinania matych promieni.

- Profesjonalne nozyce do ciecia blach ptaskich, falistych i trapezowych.
- tatwa wymiana zespotu tnacego.

BS 18

- Obudowa skrzynki biegow ze stopu aluminium zapewnia dtugg zywotnos¢ urzadzenia.
- Precyzyjne ciecie blach bez zadziorow.
- Regulowane noze.



Bruzdownica

Model WSF 236

Moc nominalna w 2.300
Predkos¢ bez obcigzenia mint 6.500

Srednica tarczy tnacej mm 180
Glebokos¢ ciecia mm 3-60
Szerokosc ciecia mm 15-44

Waga kg 7,6

Kod 010 085 380

“Dostepne w pierwszym kwartale.



WSF 2360

Bruzdownica

- Glebokos¢ oraz szerokoS¢ ciecia moze byc regulowana
bezstopniowo, co umozliwia tatwe dostosowanie narzedzia

do warunkéw pracy.

- Ostona tarczy zapewnia wyjatkowo efektywne odsysanie kurzu,
ktore umozliwia wygodna prace nawet

w zamknietych pomieszczeniach.

- Efektywne chtodzenie.

- Elektronarzedzie zaprojektowane do ciecia

w betonie zbrojonym, cegle, kamieniu i gazobetonie.

- Wyjatkowo mocny silnik umozliwiajacy szybka i wydajna prace.
- System elektroniczny zapewnia miekki start i zabezpiecza
urzadzenie przed przegrzaniem.

- Réznorodna gtebokos¢ i szerokos¢ ciecia umozliwiaja dostosowanie urzadzenia do réznych warunkow pracy.
- Pokrywa tarcz tnacych umozliwia bardzo wydajne odsysanie pytu, co zapewnia komfortowa prace réwniez

w zamknietych pomieszczeniach.

- Efektywne chtodzenie.

- Bruzdownica zostata zaprojektowana do robienia precyzyjnych szczelin w cegtach, wzmocnionym betonie,
kamieniu oraz gazobetonie.

- Mocny silnik zapewnia wysoka wydajno$¢ pracy i predkosc¢.

- Uktad elektroniczny zapewnia miekki start oraz chroni urzadzenie przed przegrzaniem.



Mieszarki

Mieszarki

Mieszarki

Model PM5 720E

Moc nominalna

Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg
Predko$¢ bez obciazenia 2 bieg
Max. obj. mieszanej substancji
Mieszadto w wyposazeniu
System montazu mieszadet
Waga

Kod

Model PM6 1000E

Moc nominalna

Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg
Predko$¢ bez obciazenia 2 bieg
Max. obj. mieszanej substancji
Mieszadto w wyposazeniu
System montazu mieszadet
Waga

Kod

W
min?t
min*

kg

W
min*
min?
|

kg

720

0-600

/

20

v

M14

32

010 009 320

1.000
0-650

/

40

v

M14

3,4

010 009 291

Model ME 1250E

Moc nominalna

Predkos¢ bez obciazenia 1 bieg
Predkos¢ bez obciagzenia 2 bieg
Max. obj. mieszanej substancji
Mieszadto w wyposazeniu
System montazu mieszadet
Waga

Kod

W
min*
min*

ke

1.250
0-260
0-500

90

v

M14

4,6

010 009 357



ME 1200




Mieszadto FM

-
Klasyczne mieszdato do farb dla uzytkownikow DIY oraz do profesjonalnego uzytku z wszelkiego
rodzaju urzadzeniami. Do farb, lakieréw, farb do gruntowania, drobnego i kremowego tynku, cienkich powtok, itp.

FM 80S 010 075 468 5-10
FM 100 010 075 443 10-25 590 M14 700
Mieszadto MK neg
-

Mocne profesjonalne mieszadto, idealne do ptynnych i wiéknistych materiatéw oraz do gipsu.
Mozliwe mieszanie duzej ilosci substancji bez rozchlapywania. Wytacznie do urzadzeri o wysokiej mocy.

MK 120 neg 010 075 744 10-15
MK 140 neg 010 075 745 25-40 590 M14 1.200
MK 160 neg 010 075 746 30-60 590 M14 1.600
Mieszadto LX
-

Turbo mieszadto do wszystkich materiatéw oraz ptynnych substancji, jak réwniez do lepkich
materiatéw oraz zywic. Optymalny strumieri podczas pracy z urzadzeniami o wysokiej mocy.

MK 1208 010 075 747 15-25
MK 150 010 075 748 20-50 590 Mi14 900

Mieszadto KR
-"

Mieszadto wytwarza wysokie sity Scinajace co powoduje efekt zasysania materiatu, dzieki czemu nie
powstaja grudki. Idealny zaréwno do mieszania szpachlowek, jak i lepkich impregnantow, powtok bitumicznych,
zywic epoksydowych,itd. Latwe do czyszczenia, poniewaz mieszany materiat nie przylepia sie do mieszadta.

KR 120S 010 075 749 15-25

KR 120 010 075 750 15-25 590 M14 900
KR 140 010 075 751 20-35 590 M14 1.000
KR 160 010 075 752 35-50 590 M14 1.200

E

Mieszarki



Mieszadta

Mieszadto MK

Szczegdlnie mocne profesjonalne mieszadto do ciezkich codziennych prac. Trzy mieszajace topatki dla
szybkiego rezultatu przy wszystkich ciezkich i bardzo lepkich materiatach. Szczegéinie odpowiednie

do kazdego rodzaju: zapraw r ich, zapraw tyr ich, posadzek, zywic epoksydowych z wypetnieniem kwarcowym, itp.
MK 1408 010 075 741 20-40 1.000
MK 120 010 075 467 15-25 590 M14 900
MK 140 010 075 464 25-40 590 M14 900
MK 160 010 075 242 30-60 590 M14 1.200

Mieszadto WK

Odpowiednie do szerokiej gamy zastosowan. Znakomicie rozprowadza mieszany materiat.
Dwie mieszajace spirale zapewniaja fatwe prowadzenie mieszadta w materiale przy
Jjednoczesnym niewielkim obciazeniu maszyny. Do wszystkich lepkich substancji, takich jak:
kleje do plytek, zaprawy budowlane, fugi, gotowe zaprawy murarskie, tynki, szpachlwki, itp.

WK 90S 010 075 466 7-10

WK 1208 010 075 742 10-15 590 10 700
WK 120 010 075 465 10-15 590 M14 900
WK 140 010 075 444 15-30 590 M14 1.000
WK 160 010 075 743 30-50 590 M14 1.200
WK 200 010 075 243 50-100 590 M14 1.600

Mieszadio MM

Optymalne mieszadto do matych ilosci fug, gotowych zapraw murarskich i zaprawa do spoin punktowych. V
Wyjatkowo plynna praca mieszadta czyni je idealnym do urzadzen o wysokiej predkosci, np. do wiertarek.

MM 85S 010 075 734 5-10
MM 115 010 075 186 10-15 590 M14 700

www.perles.com
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Pilarki
tarczowe

Model

Moc nominalna
Predkos¢ bez
obciazenia
Gtebokos¢ ciecia
Srednica tarczy

Srednica otworu
tarczy

Ciecie pod katem
Waga
Kod

Osprzet
1 Tarcza z weglikéw spiekanych @ 160 mm x @ 20 mm, 24 zebow
2 Tarcza z weglikéw spiekanych @ 160 mm x @ 20 mm, 12 zebow
3 Nakretka @ 20 mm
4 Tarcza z weglikow spiekanych @ 200, 24 zebow

w

min?

mm
mm

@ mm

ke

1.500
4.700

0-70
200
30

0-45°
63
010 060 752

Do modelu
KS 55

KS 55

KS 55

KS 170

1.300
5.000

0-55
160
20

0-45°
34
010 060 751

Kod

010 075 695
010 075 651
010075 713
010 075 489



KS 170

KS 55

- Wstepna regulacja ustawienia gtebokosci oraz kata ciecia.
- Sztywna aluminiowa ostona pity.

- Mozliwo$¢ zastosowania listwy prowadzacej.

- Blokada wrzeciona pozwala na nieskomplikowang wymiane tarczy.
- Obrotowa konicéwka do odsysania pytu.

- Konstrukcja pilarki pozwala na rozpoczecie
ciecia od Srodka obrabianego materiatu.

- Wstepna regulacja ustawienia gtebokosci
oraz kata ciecia.

- Dobra widoczno$¢ linii ciecia przy pracy
pod dowolnym katem.

- Odsysanie pytu z linii pracy urzadzenia.



Szlifierki

tasmowe
Model
Moc nominalna w
Rozmiar tasmy szlifierskiej ~mm
Predkosé tasmy m/min
Waga kg
Kod

Osprzet

Tasma szlifierska 75x533 mm, ziarn. 40 (3 szt.)
Tasma szlifierska 75x533 mm, ziarn. 60 (3 szt.)

Tasma szlifierska 75x533 mm, ziarn. 80 (3 szt.)

Tasma szlifierska 75x533 mm, ziarn. 100 (3 szt.)
Tasma szlifierska 75x533 mm, ziarn. 120 (3 szt.)
Tasma szlifierska 100x610 mm, ziarn. 60 (3 szt.)
Tasma szlifierska 100x610 mm, ziarn. 80 (3 szt.)
Tasma szlifierska 100x610 mm, ziarn. 100 (3 szt.)

Model

Moc nominalna
Predkosc¢ bez obciaz
Szeroko$¢ strugania
Gtebokos¢ strugania
Gt. wykonywanych ro
Waga

Kod

BSC 2-675
650
75x533
320

2,9

010 031 360

Do modelu
BSC 2-675
BSC 2-675
BSC 2-675
BSC 2-675
BSC 2-675
BSC 3-10100
BSC 3-10100
BSC 3-10100

w
enia
mm
mm
wkéw  mm

kg

mint

BSC 3-

1.050
100x610
340

5,4

010 031 352

Kod

010 075 415
010 075 431
010 075 432
010 075 433
010 075 434
010 075 687
010 075 688
010 075 689

HOB 882
850
13.000

82

0-35

0-24

2,8

010 065 070

Osprzet Kod

1 Zestaw ostrzy HSS

2 2 Pasek

SK2610373095
010 075 465



BSC 2-675

BSC 3-10100

HOB 882

- Doktadny bieg tasmy szlifierskiej.
- Doskonata rownowaga.

- Wytrzymaty silnik z rezerwg mocy.
- Szybka i wygodna wymiana tasmy szlifierskiej.
- Pokretto do regulacji biegu tasmy.

- Doktadny bieg tasmy szlifierskiei
- Doskonata rownowaga.

- Wytrzymaly silnik z rezerwg mory
- Szybka i wygodna wymiana tasmy aiii%amkie).
- Pokretto do regulacji biegu tasry
- Mozliwo$¢é zamocowania urzadzssim fm stole.
- Ruchoma podpérka pozwala ockaryt wiradzenie
na stét roboczy przed jego komp =i

- Precyzyjne wykonywanie rowkow do 24 mm.

- Maksymalna gteboko$¢ strugania do 3,5 mimi
- Doskonata rownolegtos¢ stolikow umozlivia
wyjatkowa precyzje wykonywanej pracy.

- Precyzyjna prowadnica réwnolegta oraz
glebokosciomierz felcowania.

- Bezstopniowa regulacja gtebokosci strugania.
- Nieskomplikowana wymiana ostrzy.

- Ruchomy wkiad chronigcy w momencie
odkfadania narzedzia na st6t roboczy.




Frezarki do drewna

Model OF 3-808RE"
Moc nominalna w 850 1.010
PredkoSc bez obcigzenia mint 25.000 9.000-27.000
Skok zespotu frezujgcego  mm 50 50

Tuleja zaciskowa @mm  8(1/4%) 8(1/4%)
Szablon prowadnicy Zmm 30 30

Waga kg 2,8 28

Kod 010085381 010 085 382

PERLES

Frezarki do drewna

Model OF 9 OF 9E
Moc nominalna w 1.010 1.300
Predko$¢ bez obcigzenia  min* 24.000 6.000-27.000
Skok zespotu frezujgcego  mm 0-50 0-50
Tuleja zaciskowa @ mm 8 8
Szablon prowadnicy @ mm 30 30
Waga kg 2,9 29
Kod 010 085340 010 085 341
Osprzet Do modelu Kod
1 Tuleja zaciskowa @ 6 mm OF 9, OF 9E 010 075 322
1 2 1 Tuleja zaciskowa @ 1/4” OF 9, OF 9E 010 075 323
1 Tuleja zaciskowa @ 8 mm OF 9, OF 9E 010 075 172
2 Nakretka @ 8 mm OF 9, OF 9E 010 075 173

“Dostepne w pierwszym kwartale.



OF 3

OF 3RE

BWNPR

OF 9

hPON B

OF 9E

AN B

- Precyzyjny system ustawiania gtebokosci frezowania.

- Precyzyjna prosta prowadnica z nastawnymi listwami prowadzacymi.

- Adapter do zasysania pytu moze by¢ zamontowana po obu stronach urzadzenia.
- Trzy mozliwosci wstepnej regulacii
gtebokosci obrobki.

- Blokada wrzeciona.

- Uchwyty z migkka gumowa oktadzina.

- Precyzyjny system ustawiania
gtebokosci frezowania.

- Precyzyjna prosta prowadnica z nastawnymi listwami prowadzacymi.

- Adapter do zasysania pytu moze by¢ zamontowana po obu stronach urzadzenia.
- Trzy mozliwosci wstepnej regulaciji gtebokosci obrébki.

- Blokada wrzeciona.

- Uchwyty z miekka gumowa oktadzina.

- Ochrona silnika przed naglymi oraz dtugotrwatymi przeciazeniami.

- Czujnik predkosci zapewnia statg predkos¢ niezaleznie

od obcigzenia. 4 | T

- Precyzyjny system ustawiania giebokosci frezowania.

- Adapter do odsysania pytu (Model OF 9 posiada rowniez
gorny adapter do odsysania pytu).

- Trzy mozliwosci wstepnej regulacji gtebokosci obrébki.

- Dodatkowa ochrona prowadnic.

- Precyzyjny system ustawiania gtebokosci frezowania.

- Adapter do odsysania pytu (Model OF 9 posiada réwniez
gorny adapter do odsysania pytu).

- Trzy mozliwosci wstepnej regulacii gtebokosci obrébki.

- Dodatkowa ochrona prowadnic.

- Ochrona silnika przed nagtymi oraz dtugotrwaty

mi przecigzeniami.

- System »constant electronic« dla zapewnienia statej
predkosci obrotowej niezaleznie od obciazenia.
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Szlifierki
oscylacyjne

Model VS 545
Moc nominalna w 450
1loS¢ oscy. na biegu min* 9.000
jatowym
Srednica oscylacji mm 45
Rozmiar zwyktego mm 115x280
papieru
Rozmiar papieru mm 115x230
zrzepem
Powierzchnia szlifowania mm 115x225
Waga kg 29
Kod 010 031 363
Osprzet
Papier Scierny 115 x 280 mm, ziarn. 40, 10 szt.
Papier Scierny 115 x 280 mm, ziarn. 60, 10 szt.
Papier Scierny 115 x 280 mm, ziarn. 80, 10 szt.
Papier Scierny 115 x 280 mm, ziarn. 120, 10 szt.
Papier Scierny 115 x 280 mm, set 3x1 szt., ziarn. 40, 80, 120
Papier Scierny 115 x 230 mm, z rzepem, ziarn. 40 10 szt.
Papier Scierny 115 x 230 mm, z rzepem, ziarn. 80 10 szt.
Papier Scierny 115 x 230 mm, z rzepem, ziarn. 120 10 szt.
Ukosnice
Model GKS 1612
Moc nominalna w 1.600
Predkos¢ bez obciazenia mint 3.000
Max. wydajnos¢ ciecia przy 90° mm 125x80
Srednica tarczy @Gmm 305
Nachylenie tarczy 0-45°
Skos ciecia 0-50°
Max. gtebokos¢ ciecia na stole mm /
Waga kg 16,5
Kod 010060 773
Osprzet Do modelu
Srednica tarczy - do drewna 250x30/Z60 TKS 1610
Srednica tarczy - do drewna 305x30/Z60 GKS 1612
Srednica tarczy - do aluminium 250x30/Z100 TKS 1610
Srednica tarczy - do aluminium 305x30/Z100 GKS 1612

VS 525
450
16.000

25
115x280

115x230

115x225
29
010 031 362

Kod

010 075 239
010 075 427
010 075 240
010 075 241
010 075 249
010 075 660
010 075 661
010 075 662

TKS 1610
1.600

3.000
155x45

255

0-45°
0-50°

45

20,0

010 060 774

Kod

010 075 776
010075 778
010 075 780
010 075 782




VS 500

- Sztywna plyta wibrujgca ze stopu aluminiowego.
- Latwa i szybka zmiana papieru Sciernego

za pomoca zaciskow.

- Odsysanie pytu do torebki.

- Mozliwo$¢ szlifowania w rogach.

- Mocowanie papieru Sciernego

na rzep lub przy pomocy zaciskow.

- Mozliwo$¢ poditaczenia odkurzacza.

TKS 1610

- Asynchroniczny silnik zapewnia dtuga
Zzywotno$¢ urzadzenia oraz cichg prace.
- Hamulec elektryczny umozliwia szybkie
zatrzymanie pracy maszyny.

- Laserowy wskaznik ciecia utatwia
precyzyjne cigcie.

GKS 1612

- Asynchroniczny silnik zapewnia dtuga
Zywotno$¢ urzadzenia oraz cichg prace.
- Hamulec elektryczny umozliwia szybkie
zatrzymanie pracy maszyny.




Przenosne wibratory
1 do betonu

Model TBR 20

Mogc nominalna W 2.000

Predkos¢ bez obciazenia  mint 12.000
Waga kg 4,0
Kod 010 211 289

3

Specjalny mechanizm
pozwalajacy na
szybkie i proste
mocowanie butawy.

Model AMX1-25/3" AMX1-25/4* AMX1-34/3" AMX1-34/4" AMX1-43/3" AMX1-43/4*
Butawa ¢ mm 25 25 34 34 43 43
Dtugosc watka gietkiego m 8] 4 g 4 8 4
Dtugosé butawy mm 315 315 315 315 356 356
Efektywnos¢ m3/h 8 8 10 10 20 20
Sita od$rodkowa N 1.000 1.000 1.500 1.500 3.000 3.000
Waga kg 6,0 8,0 7,5 9,5 8,0 10,0
Kod 010 211 261 010 211 262 010 211 265 010 211 266 010 211 269 010 211 270
Model AMX1-50/3" AMX1-50/4" AMX1-60/3" AMX1-60/4"
Butawa ¢ mm 50 50 60 60
Dtugos¢ watka gietkiego m 3 4 3 4
Dtugosc¢ butawy mm 365 365 370 370
Efektywno$¢ m3/h 30 30 35 35|
Sita od$rodkowa N 3.500 3.500 3.900 3.900
Waga kg 9,0 11,0 95 11,5
Kod 010211271 010211272 010211273 010211 274

“Dostepne w pierwszym kwartale.



Przenosne wibratory

TBR 20

do beton

1 - Wyjatkowe zabezpieczenie silnika: otwarty przeptyw powietrza zapewnia efektywne chfodzenie. Zaprojektowany w taki sposob, zeby
unikna¢ przenikania wody do silnika, nawet przy bezposrednim silnym strumieniu.
- Wymienny filtr zasysajacy powietrze z systemem ,click”, ktéry montuje sie bez uzycia dodatkowych narzedzi.

2 -Solidny wigcznik z gumowym zabezpieczeniem.

3 - Specjalny mechanizm pozwalajacy na szybkie i proste mocowanie butawy

4 - Gumowe kotka umozliwiaja stabilno$¢ urzadzenia nawet w Sliskim i brudnym otoczeniu i jednoczesnie umozliwiaja szybkie i bezpieczne
odktadanie urzadzenia na ziemie.

5 - Pasek na ramie umozliwia tatwa prace i stabilne przenoszenie urzadzenia na placu budowy.
- Innowacyjne urzadzenie przyjazne uzytkownikowi




Przetwornice

czestotliwosci
Model CAF1-100M* CAF1-150M CAF1-250M CAF1-300T" CAF1-500T"
Moc wejsciowa KW 14 2,0 3,0 3,0 5,0
Moc wyjSciowa KVA 1,0 15 25 3,0 5,0
Liczba wyjsé 1 2 2 3 4
Napiecie wejsciowe  V 1x230 1x230 1x230 3x230 3x230
Napiecie wyjsciowe  V 3x42 3x42 3x42 3x42 3x42
Czestotliwosé Hz 50/200 50/200 50/200 50/200 50/200
Natezenie A 14 21 35 42 70
Waga kg 18,0 25,0 35,0 35,0 55,0
Kod 010 201 137 010201 138 010201139 010201 140 010 201 141

Strumien powietrza aby chtodzi¢ lepiej
Chtodzace zeberka znajdujgce sie w obudowie
silnika oraz generatora sa dodatkowo zamkniete
od gory. Dzieki temu tworza sie podtuzne tunele
przez ktore przeptywa powietrze. Powoduje to
znaczacy wzrost efektywnosci chtodzenia silnika
i generatora. Ten typ chtodzenia zostat
zastosowany we wszystkich przetwornicach
czestotliwosci z nowej rodziny CAF1.

CAF 1-150M CAF 1-300T

Generatory
wysokiej czestotliwosci
z silnikiem spalinowym

Model GAF1-1500H"  GAF1-2500H"
Moc wejSciowa kW Honda motor Honda motor
Moc wyjSciowa kVA 15 25

Liczba wyjs¢ 2 3

Napiecie wyjsciowe  V 3x42 3x42
Czestotliwosé Hz 200 200
Natezenie A 21 35

Waga kg 29,0 33,0

Kod 010201143 010 201 144

'vl ff

w r, i‘."”"

2

“Dostepne w pierwszym kwartale.



CAF

GAF

- Przetwornica czestotliwosci z silnikiem
elektrycznym.

- Dwa oddzielne uzwojenia zwiekszaja
bezpieczeristwo elektryczne.

- Indukcja napigcia z magnesami trwatymi,
nieznaczny poziom hatasu.

- Wariant podtaczeni pradu jednofazowego
230 V/50 Hz lub tréjfazowego 400 V/50 Hz
w Modelach tréjfazowych

- Solidna, wytrzymata konstrukcja.

- Obudowa zabezpieczajaca przed
niebezpiecznym wpadaniem drobin o wielkosci
powyzej 1 mm.

- Zabezpieczenie przed chlapigca woda.

- Duzej mocy wentylator chtodzacy oraz
specjalny system odprowadzania powietrza.
- Zabezpieczenie termiczne przeciw
przecigzeniom.

- Kabel o dtugosci 5 m.

- Wytrzymata obudowa zabezpiecza przed
uszkodzeniami.

- katwy transport i przechowywanie.

- Generator wysokiej czestotliwosci z
silnikiem benzynowym HONDA, idealny do
tadowania wysokoczestotliwosciowych butaw
wibracyjnych w miejscach, gdzie nie ma
dostepu do zZrddta pradu.

- Indukcja napiecia z magnesami trwatymi.
- Chtodzenie za pomoca wentylatora.

- Gniazda 32 A do podtaczenia butaw
wibracyjnych typu AV.

- Wytrzymata obudowa chroni przed
uszkodzeniami.

- tatwy transport oraz przechowywanie.

- Generator posiada zabezpieczenie przed
wibracjami przy pomocy specjalnych
amortyzatorow.

CAF 1-500T




Butawy
wibracyjne

Butawa g

Dtugoscé butawy

Natezenie

Moc nominalna
Czestotliwosé

Efektywnosé

Obszar dziatania

Sita odSrodkowa

Dtugosé kabla

Diugos¢ watka gietkiego
Obudowa z hartowanej stali
Zabezpieczenie przed przegrzaniem
Gumowa powtoka

Waga

Kod

Model

Butawa g

Dtugosc¢ butawy

Natezenie

Moc nominalna
Czestotliwosé

Efektywnos¢

Obszar dziatania

Sita odSrodkowa

Dtugos¢ kabla

Diugos¢ watka gietkiego
Obudowa z hartowanej stali
Zabezpieczenie przed przegrzaniem
Gumowa powtoka

Waga

Kod

mm

mm

min*
m3/h

cm

ke

mm

mm

min*

m3/h

ke

AV1-380°

38

320
6,0
465
12.000
12

35
1.500
10

5

8,0
010 211 246

AV1-600HD"
60

410

14,0

870

12.000

35

125

6200

10

16,5
010 211 255

50

330
8,0
490
12.000
30

110
3.300
10

5

12,0
010211248

AV1-600HDRC"
60

410

14,0

870

12.000

35

125

6200

10

5

v

v

16,5

010 211 256

50

330
8,0
490
12.000
30

110
3.300
10

5

v

v

12,0
010211251

70

410
20,0
1.165
12.000
40

140
8000
10

5

18,0
010 211 257

AV1-500HDRC”

50 60
330 410
8,0 14,0
490 870
12.000 12.000
30 35

110 125
3.300 6.200
10 10

5) 5

v —

v —

12,0 16,5
010 211 252 010 211 253
AV1-700HD" AV1-700HDRC"
70 70

410 410
20,0 20,0
1.165 1.165
12.000 12.000
40 40

140 140
8000 8000
10 10

5) 5

v v

7 —

- v

18,0 18,0
010 211 259 010 211 260

“Dostepne w pierwszym kwartale.



Butawy wibracyjne

AV

- Wbudowany asynchroniczny silnik zapewnia dtuga Zywotno$¢ urzadzenia

- Napiecie o wartosci 42 V nie stwarza zagrozenia dla uzytkownika

- Wiacznik wbudowany jest w lekka, wytrzymata, plastikowa obudowe

- Gumowa ostona z podwdjnym zabezpieczeniem chroni przewdd przed zniszczeniem
- Szeroki wybor butaw wibracyjnych o Srednicy od 38 do 70 mm

- Wersja HD (Heavy Duty) z obudowa wykonana z hartowane;j stali, a takze
wbudowane zabezpieczenie przed przegrzaniem zapewnia dtuga zywotno$¢
urzadzenia.

www.perles.com 53



Elektroniczne
butawy wibracyjne

EVP1-380TP* EVP1-500TP* EVP1-700TP"
Butawa mm 38 50 60 70
Diugosé butawy mm 320 330 410 410
Natezenie A 0,9 1,2 1,3 13
Napiecie Vv 230 230 230 230
Czestotliwosé min* 12.000 12.000 12.000 12.000
Diugos¢ kabla m 15 15 15 15
Diugosc watka gietkiego m 5 5 5 5
Zabezpieczenie przed przegrzaniem v v v v
Waga kg 7,5 10,0 12,8 15,5
Kod 010 211 276 010 211 278 010 211 280 010 211 282
Elektroniczna
przetwornica
czestotliwosci
Model EFC1
Napiecie wejsciowe \ 230-240 ~
CzestotliwosS¢ na wejsciu Hz 50-60
Napiecie wyjsciowe \ 230/3 ~
Czestotliwos¢ na wyjsciu Hz 200
Moc wyjSciowa kW 15
Zabezpieczenie IP 65
Waga kg 3,8
Kod 010 201 142
Listwy wibracyjne
Model SCR-E1-110°  SCR-GX1-25"
Moc nominalna / silnik 100 W petrol
4T HONDA
GX 25
Predkos¢ bez obcigzenia  min* 2.750 7.000
Sita od$rodkowa N 499 499
Diugosé m 2/25/3 2/25/3
| Waga kg 20,0 21,0
Kod 2m 010211283 010211 286
- 25m 010211284 010211287
P 3m 010211285 010211288

“Dostepne w pierwszym kwartale.



EVP

EFC

SCR

- Nowoczesne i wysokowydajne urzadzenia
przeznaczone do doktadnego poziomowania
powierzchni betonowych przez zageszczanie
wibracyjne, bez uzycia form niwelacyjnych.

- Poreczna i wygodna rekojes¢ umozliwia
prowadzenie urzadzenia z mozliwoscig ustawienia
nachylenia w stosunku do listwy.

- Proste, optymalne zastosowanie do zageszczania
kazdego typu betonu.

- Regulacja predkosci silnika oraz bezposrednia
transmisja sity odSrodkowej na listwe.

- Specjalne aluminiowe profile listew o réznych
dtugosciach, wykonane z wysokiej jakosci
odpornego na zniszczenia stopu aluminiowego.

- Wytrzymata konstrukcja.

- Proste utrzymanie urzadzenia.

- Zabezpieczenie przeciw zalaniu woda oraz
betonem.



Uwaga







PULTUSK, HIDRIA POLSKA sp. z 0.0. Oddziat Perles - SERWIS, ul. Solna 3A, 06-100 Puttusk, T: (0-23) 691 90 71, F: (0-23) 691 90 70
CIECHANOW, TOMAX, ul. Sienkiewicza 77, 06-400 Ciechanéw, T: (0-23) 673-22-43

CZESTOCHOWA, CELMAX, ul. Jagiellonska 59,65, 42-200 Czestochowa, T: (0-34) 366 07 70, F: (034) 366 14 37, E: celmax@czwa.pl
ELK, SIMPRO, ul. Gdanska 38A, 19-300 Etk, T: (0-87) 610-60-58

GDYNIA, ELEKTRO-MAJSTER , PI. Gérno$laski 4, 81-509 Gdynia, T/F: (0-58) 664 77 86, E: elektro-majster@neostrada.com.pl
GIZYCKO, VIBEX-SERVICE, ul. Suwalska 20, 11-500 Gizycko, T: (0-87) 428 78 10, E: serwis@vibexservice.pl

GLIWICE, BEST Serwis Elektronarzedzi, ul. Snopowa 16, 44-141 Gliwice, T/F: (0-32) 232 91 27, E: biuro@best.biz.pl

GORLICE , CENTRALA TECHNICZNA sp. j., ul. Mickiewicza 7, 38-300 Gorlice, T/F: (0-18) 352 18 58, E: centralagorlice@02.pl

KALISZ, Naprawa Elektronarzedzi, Marek Aleksandrzak, ul. Legiondw 27, 52-800 Kalisz, T: (0-62) 753 65 12

KATOWICE, ELTRO Joanna Mitek, ul. Walerego Wroblewskiego 11a, 40-214 Katowice, T: (0-32) 355 57 20, E: eltrobogucice@02.pl
KATOWICE, ELTRAX, ul. Agnieszki 13, 40-110 Katowice, T: (0-32) 254 88 85, F: (0-32) 355 11 51

KIELCE, EL-SERW, ul. Konopnickiej 5, 25-406 Kielce, T: (0-41) 331 51 31-sklep, (0-41) 368-56-57-serwis, F: (0-41) 332-70-22, E: el-serw@wirtuale.pl
KRAKOW , POWER, ul. Koszykarska 27B, 30-717 Krakéw, T: (0-12) 656 11 77, F: (0-12) 263 16 30, E: info@salontechniczny.pl
KRAKOW, ELBEST, ul. Kacik 9, 30-549 Krakdéw, T/F: (0-12) 296 16 14

KROSNO, DOM-EL s.c., ul. Ogrodowa 11, 38-400 Krosno, T: (0-13) 43 621 47, E: domelkrosno@onet.pl

LEGNICA, ELEKTROMECHANIK, ul. Chojnowska 9, 59-220 Legnica, T/F: (0-76) 856-51-61, E: zuhelektromechanik@wp.pl

PABIANICE, UDAR, ul. Niska 8, 95-200 Pabianice, T: (0-42) 213-11-21, E: udarserwis@gmail.com.pl

POZNAN, ELEKTROSERWIS AGD | ELEKTRONARZEDZI A.PIWKO, Ul Chtodna 5, 60-224 Poznari, T: (0-61) 864 25 09

RADOM, SERVI GWARANT, ul. Zeromskiego 75, 26-600 Radom, T/F: (0-48) 362-81-01, E: servigwarant@atf.pl

RADOM, ELKOT, ul. 25-go Czerwca 71, 26-600 Radom, T/F: (0-48) 363-97-57, E: elkot@elkot.com.pl

RZESZOW, ELEKTROSILA, ul. Podkarpacka 18, 35-082 Rzeszow, T/F: (0-17) 854-23-95

RZESZOW, CONTROL PROCESS, ul. Zeleriskiego 3, 35-105 Rzeszow, T/F: (0-17) 852-36-54

SANOK, RICH, ul. F.Gieli 24, 38-500 Sanok, T: (0-13) 46-45-845

SIEDLCE, REMEX, ul. Kilinskiego 20, 08-110 Siedlce, T/F: (0-25) 644-32-22, E: remex-sprzedaz@siedice.com

SIEMIATYCZE, SIMPRO, ul. Patacowa 14a, 17-300 Siemiatycze, T: (0-85) 655-63-41

SLUPSK, FANTON S.C., ul. Staszica 8, 76-200 Stupsk, T/F: (0-59) 840-42-98; E: biuro@fanton.com.pl

TARNOW, Salon Techniczny sp. z 0.0., ul. Hodowlana 4, 33-100 Tarnéw, T: (014) 629-30-99

TORUN, Serwis Elektronarzedzi, Henryk Cekata, ul. Olsztyriska 35, 87-100 Torun, T: (0-56) 648-58-92, F: (0-56) 656 38 50, E: serwiscekala@poczta.onet.pl
WALBRZYCH, ELSA, ul. Topolowa 25, 58-309 Watbrzych, T/F: (0-74) 841-65-60, E: elsa@alpha.pl

WARSZAWA, Centralny Serwis Elektronarzedzi S.C., ul. Jana Kazimierza 57, 01-267 Warszawa, T: (0-22) 836 85 81

WEJHEROWO, ELNAR, ul. Reformat6w 9, 84-200 Wejherowo, T: (0-58) 672-10-31

WROCLAW, BOTAR, ul. Na Szafcach 15b, 50-320 Wroctaw, T: (071) 345-32-14

WROCLAW, STATOR sp.j., ul. Gtogowska 6, 53-621 Wroctaw, T: (0-71) 359-51-95

ZAWIERCIE, ELEKTROMECHANIK, ul. Pitsudskiego 50, 42-400 Zawiercie, T: (0-32) 671-18-36

Kazdy, kto zakupit produkt Perles
moze przedtuzy¢ termin gwarancji
do 3 lat za poSrednictwem strony:
www.perles.com.

Zdjecia sa przyktadowe. Zastrzegamy sobie prawo do zmian w ofercie. Przepraszamy za wszelkie ewentualne btedy w druku i nie przyjmujemy odpowiedzialnosci za nie.
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WYZWANIE PROFESJONALISTOW

HIDRIA PERLES, d.o.o.
Savska loka 2

4000 Kranj, Slovenija
T: + 386 20 76 400

F: + 386 20 76 428

E: perles@hidria.com
www.perles.com

LANGE LUKASZUK sp. .
Bykoéw, ul. Wroc®awska 43
55-095 Mirkéw

T: 71 39 80 817

F: 71 39 80 819

E: handlowy@langelukasz
www.langelukaszuk.pl
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