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DLACZEGO METABQO?

O PRZYDATNOSCI
TWOJEJ MASZYNY
DECYDUJE
ZASTOSOWANY OSPRZET

Z ponad 80-letnich doswiadczen producenta elektronarzedzi wysokiej klasy wiemy,

ze optymalne wyniki pracy zaleza w duzej mierze od jakosci zastosowanych narzedzi.
Najwyzszej jakosci osprzet Metabo jest nie tylko perfekcyjnie dostosowany do maszyn Metabo,
lecz nadaje sie tez optymalnie do stosowania w wielu urzadzeniach innych producentéw.

Bo nawet najlepsze urzadzenie jest warte tyle, ile zastosowany z nim osprzet.

Metabo. Work. Don’t play.

2 |



DLACZEGO METABO?

Wszystkie produkty, ktére pokazujemy w katalogu, sprawdzajg sie w najtrudniejszych zadaniach.
Produkowane sg zgodnie z najbardziej wymagajgcymi procedurami kontroli jakosci, ktére podlegaja
ciaglym ulepszeniom. Dzieki temu nasz osprzet jest idealnie dopasowany do Panstwa urzadzen Metabo.

| oczywiscie nadaje sie do zastosowania w elektronarzedziach innych producentow

Metabo. Work. Don’t play.

Brzeszczoty do wyrzynarek

W ofercie Metabo mamy brzeszczoty
do kazdego zastosowania:

np. brzeszczot "Professional”

to gwarancja idealnego ciecia

w drewnie; "Professional Premium”
do obrobki metali to idealne ciecie,
duza zywotnos$c¢ i wytrzymatose.

Diamentowe tarcze tngce
Idealnie nadajg sie do precyzyjnej

obrobki betonu i kamienia naturalnego.

Syntetyczne diamenty najwyzszej
jakosci, laserowo zespawane
segmenty i specjalnie hartowane
elementy zapewniajg

duzg wytrzymatos¢ i bezpieczenstwo.

Tarcze tnace i szlifierskie
Dostarczamy je, korzystajac z ponad

piecdziesiecioletniego doswiadczenia

w produkcji tego typu materiatow,
np. nowa tarcza tnaca Flexiarapid
Super Inox o grubosci 0,8 mm,

zapewnia czyste i doktadne ciecie.

Tarcze szlifierskie

do obrébki stali szlachetnej
Zapewniajg idealne wyniki obrobki
powierzchni ze stali szlachetnej:
np. lamelowy talerz polerski Kombi
(KLS) - szybko, fatwo i pewnie

- ptynne przejscie od usuwania
materiatu po delikatny szlif.

Uchwyty wiertarskie
Precyzja w kazdym detalu,
np. nowy szybkomocujacy
uchwyt wiertarski

Futuro Plus S2 M CT

Z wyjatkowo wytrzymatymi
i odpornymi szczekami.
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SPIS TRESCI

OSPRZET FUNKCJONALNY

Osprzet do urzadzen SDS-plus i SDS-max 8|8 Osprzet do szlifierek prostych 22|22
Osprzet do wiertarek 919 Osprzet do frezarek do lakieru 22|22
Osprzet do mieszarek 10| 10 Osprzet do frezarek gérnowrzecionowych 22|23
Osprzet do narzedzi akumulatorowych 7,2 V 10| 10 Osprzet do strugéw 24|24
Akumulatory i fadowarki 10,8 - 18,0 V 11]14 Osprzet do wyrzynarek 24|25
Pozostaly osprzet do narzedzi 10,8 - 18,0 V 15|15 Osprzet do pilarek tarczowych 25|25
Osprzet do wkretarek sieciowych 15| 16 Osprzet do dmuchaw goracego powietrza 25|25
Osprzet do szlifierek katowych 16| 17 Osprzet do zszywaczy 26| 26
Osprzet do polerek katowych 17117 Osprzet do nozyc do zywoptotu 26|26
Osprzet do szlifierek tasmowych 18|18 Srodki ochrony osobistej 26|26
Osprzet do szlifierek oscylacyjnych typu Delta 18119 Osprzet do odkurzaczy specjalistycznych 27130
Osprzet do szlifierek oscylacyjnych 19120 Skrzynki Metabox 30|31
Osprzet do szlifierek mimosrodowych 20|21 Walizki i skrzynki narzedziowe 32132

OSPRZET EKSPLOATACYJNY

OBROBKA STALI NIERDZEW- 3538 UCHWYTY WIERTARSKIE 64|68
NEJ | METALI NIEZELAZNYCH

Pasy bezkoricowe 36|37 Sgybkomf)cujacg uchV\{yty 65 | 65

Lamelowe talerze szlifierskie 37|37 wiertarskie d(_) wiercenia udarowego

Krazki Scierne z wtékniny 37|38 Szybkomocujace uchwyty 66 | 66

prasowanej wiertarskie bezudarowe

Pozostaty osprzet 3838 Uchwyty wiertarskie zgebate 67|67
Szybkomocujace uchwyty 68 | 68

do urzadzen z udarem
elektropneumatycznym

2 Uchwyt wiertarski 68 | 68
SCIERNICE | TARCZE 39 | 50 do wiertarko-wkretarek LT, LTX
TNACE DO METALU z systemem Quick
) Sciernice do obrébki zgrubnej 43| 44
Tarcze tnace 45|48
Tarcze szlifierskie 49| 49
50 | 50

Sciernice garnkowe

WIERTELA DO METALU 69|74
}
TARCZE DIAMENTOWE 51|56 '
Wiertta do metalu HSS-R 70|71
Wiertta do metalu HSS-G 71173
Tarcze diamentowe 53|55 i Wiertta do metalu HSS-Co 74|74
Sciernice garnkowe 56 | 56 Wiertta do metalu HSS-TiN 74174
Korony diamentowe 56 | 56
WIERTLA UDAROWE 57|63
DLUTA
FREZY TREPANACYJNE 75178
Wiertta SDS-plus 58 | 60
Dtuta SDS-plus 60 | 60
Koronki wiertarskie SDS-plus 60 | 60 Frezy trepanacyjne HSS 30 mm 77|77
Wiertta i dluta SDS-max 62 | 63 Frezy trepanacyjne HSS 55 mm 77 | 77
Koronki wiertarskie SDS-max 63|63 Frezy trepanacyjne HM 55 mm 77|77
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SPIS TRESCI

WIERTEA UDAROWE 79|82 KONCOWKI 111 | 114
Z UCHWYTEM WALCOWYM WKRETAKOWE
‘ Wiertta do kamienia 80|80 Koncoéwki wkretakowe 112 | 114
Wiertta do betonu 80|81
'f Wiertta uniwersalne 82182
L} Wiertta do szkta 82|82
Wiertta diamentowe 82|82
MATERIALY SCIERNE 115|134
POLEROWANIE
WIERTLA DO DREWNA 83| 86
| Do szlifierek uniwersalnych 119 | 119
-“—' Do szlifierek oscylacyjnych typu Delta 119 ] 119
] - — Do szlifierek mimos$rodowych 120|121
; Wiertta-swidry 84|84 Do szlifierek oscylacyjnych 121|123
| Wiertta do drewna CV 8585 Tasmy szlifierskie 125|126
Wiertta-Srodkowce 85|85 R ki fi
h o Talerze podporowe i krazki fibrowe 126|127
W!ertlo piérowe do drewna 85|85 Sciernice lamelowe 128|129
Wiertta szalunkowe 86| 86 Osprzet do polerowania 129|131
Wiertta-sedniki do drewna 86 | 86 Walce polerskie 132133
Osprzet do szczotkowania 134|134
PILY OTWORNICE 87|89 FREZY 135 | 137
SCIERNICE TRZPIENIOWE
Uniwersalne pily otwornice HM 88| 88 Z chwytem o $rednicy 8 mm 136 | 136
Pity otwornice HSS-BiM 88 | 89 ‘ Z chwytem o $rednicy 12 mm 136 | 136
1[ Z chwytem o $rednicy 6 mm 137 | 137
Sciernice trzpieniowe 137 | 137
PILY TARCZOWE 90|93 - POZOSTALY 138139
— OSPRZET
Pity tarczowe: POWER CUT 911]91 Mieszadla 138 138
Pity tarczowe: PRECISION CUT 92192 Zszywki i gwozdzie 138|138
Pity tarczowe: MULTI CUT 9393 Matryce i stemple 139 | 139
Worki do odkurzaczy 139 | 139
Noze dwustronne 139139
Noze strugarskie 1391139
Laski kleju 139|139
3 BRZESZCZOTY 94103
g |8
Ll
A o
g E ,z Z chwytem jednoskokowym (t”) 95199
: H 2 Z chwytem Fein 100 | 100
F d v Z chwytem uniwersalnym 100 | 101
L s Z chwytem Makita 101 | 101
BRZESZCZOTY 104 | 110
SZABLASTE
®
I: Brzeszczoty do metalu 107 | 108
Brzeszczoty do drewna i metalu 108 | 109
Brzeszczoty do drewna z gwozdziami 109 | 109

Brzeszczoty do zastosowan 110 | 110

specjalnych Work- don't play-
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SYSTEM EKSPOZYCYJNY

B
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B
System ekspozycyjny
osprzetu Metabo - wida€ z daleka.
Optymalne wykorzystanie powierzchni
sprzedazowej. Dzieki wieszakom umozliwiajgcym

zawieszenie produktow jeden za drugim na tej samej powierzchni
mozna wyeksponowac o 40% wiecej towaru

System mozna tatwo dopasowac do swoich potrzeb

dzieki r6znym szerokosciom. Montaz

jest fatwy i nie wymaga
zastosowania

narzedzi.
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OSPRZET FUNKCJONALNY

OSPRZET DO URZADZEN SDS-plus i SDS-max

Osprzet do odsysania pytu
Do wszystkich maszyn z szyjka mocujaca o srednicy 43 mm

Nr kat.
Przystawka do odsysania 6.31590
Do pracy z wierttami O 4-20 mm; z ogranicznikiem gtebokosci wiercenia
Do zamocowania przystawki na szyjce maszyny potrzebna jest rekojes¢ 6.31594
Przystawka do odsysania 6.31591
Do pracy z wierttami O 16-40 mm; z ogranicznikiem gtebokos$ci wiercenia
Do zamocowania przystawki na szyjce maszyny potrzebna jest rekoje$¢ 6.31594
Rekojes¢ do przystawek do odsysania 6.31594
% Do mocowania urzadzen odciggajacych pyly na szyjce maszyn
Waz odsysajacy 6.31592
o Ztaczka o Srednicy wewnetrznej O 30 mm i ztgczka o Srednicy zewnetrznej O 35 mm
PrzejsSciéwka 6.30316
' 35/58 mm
. Ztgczka 6.31593
tgczowki
Nr kat.
- taczéwka SDS-max / SDS - plus 6.23371
- taczéwka SDS-max / wieloklin 6.23372
- taczéwka wieloklin / SDS-max 6.23373
taczéwka wieloklin / SDS-plus 6.30276
taczoéwka SDS-max / z gwintem Ratio 6.23370
Eﬂ:: taczéwka z gwintem wewnetrznym Ratio i koicdwka mocujacg SDS-max,
dtugos$¢ 195 mm, do tgczéwki mocujacej 6.23299, koronek frezarskich
i do zamontowania koronek wiertarskich przy uzyciu nawiertaka centrujgcego 6.23038
taczéwka roz. klucza 19 / z gwintem Ratio 6.23374
Pozostaty osprzet
Nr kat.
’ taczowka 6.30928
Z gwintem 1/2” - 20 UNF do taczéwki 6.30283 przy pracy z wierttami i koronkami z gwintem Ratio
- taczowka 6.30283
Do wiertet z gwintem Ratio i do mocowania koronek wiertarskich z uzyciem nawiertaka centrujgcego 6.23038
— taczowka 6.31285
taczéwka z gwintem 1/2” - 20 UNF do uchwytu wiertarskiego i szeSciokatu 1/4 (6,35 mm) do koncéwek
wkretakowych z tulejg mocujaca korncowki
—— Tuleja zaciskowa do koncéwek wkretakowych 6.31281
-

Do mocowania koncowek wkretakowych i koricowek nasadowych z szeSciokatem 1/4 (6,35 mm) we wrzecionach
wiertarek i wiertarek udarowych z gwintem wrzeciona 1/2" - 20 UNF i sze$ciokgtem wewnetrznym 1/4 (6,35 mm)
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OSPRZET FUNKCJONALNY

OSPRZET DO WIERTAREK

Sworznie stozkowe do uchwytéw wiertarskich do wiertarki B32/3

=_ = Hartowane i szlifowane
® Do uchwytéw wiertarskich z wewnetrznym stozkiem

= Zgodnie z norma przemystowg DIN 238

Srednica stozka Morse’a Stozek uchwytu wiertarskiego Dtugos¢ catkowita sworznia stozkowego Ciezar Nr kat.
mm kg
MK 3 B 16 134 0,31 6.35125
MK 3 B 18 141 0,32 6.35126
MK 3 B 22 147 0,39 6.35128
MK 3 J3 135 0,31 6.35129
MK 3 J33 129 0,31 6.35130
MK 3 J6 129 0,31 6.35131
Tuleje redukcyjne do narzedzi ze stozkiem Morse’a do wiertarki B32/3
= Wykonanie standardowe
= Spetniajg wymogi DIN 2185
= Szlifowany stozek zewnetrzny
Srednica stozka Morse’a Wewnetrzna $rednica stozka Morse’a Dtugos¢ catkowita mm Ciezar kg Nr kat.
MK 3 MK 1 99 0,25 6.35140
MK 3 MK 2 112 0,19 6.35143
Wybijak
Nadaje sie do maszyny ze stozkiem Morse’a Dlugos¢ catkowita Ciezar Nr kat.
mm kg
MK 3 190 0,15 6.42396
Sworznie centrujgce do elektromagnetycznego zespotu frezujgco-wiercagcego MAG 832
Do prac z narzedziami skrawajacymi
Przeznaczone do gtebokosci ciecia mm Nr kat.
25 6.30054
50 6.30055
Adapter do uchwytéw wiertarskich do elektromagnetycznego zespotu frezujgco-wiercacego MAG 832
Nr kat.
“- Do uchwytéw wiertarskich z gwintem wewnetrznym 1/2 - 20 UNF 6.30051
Pozostaty osprzet
Nr kat.
Hak 6.25070
Hak z prostym mechanizmem zatrzaskowym, do bezpiecznego zawieszania maszyny na rusztowaniu lub drabinie
Do SE 2800, SE 4000
Do BE 4006, BE 4010
Do BHE 20 Compact
3 Zaczep wspomagajacy rozciagganie kabla 6.31070
. Element zaktadany na wtyczke przewodu zasilajgcego elektronarzedzia i gniazdko przedtuzacza elektrycznego
(zapobiega przypadkowemu wyciggnieciu wtyczki z gniazdka przedtuzacza)
Uchwyt pomocniczy do wiertarek i wiertarek udarowych 6.31052
Srednica otworu mocowania: 43 mm
Uchwyt pomocniczy ze schowkiem do wiertarek i wiertarek udarowych 6.31072
ﬂ Srednica otworu mocowania: 43 mm
Uchwyt pomocniczy w wersji wydtuzonej do wiertarek i wiertarek udarowych 6.31074
ﬂ Srednica otworu mocowania: 43 mm
i —— Ogranicznik gtebokosci wiercenia 6.27288
-
6.31600

Zestaw do odsysania
k‘r Do wszystkich maszyn z szyjka mocujaca o $rednicy 43 mm

Srednica otworu mocowania: 43 mm
W skiad zestawu wchodza: przystawka do odsysania do wiertet O 4-20 mm, rekojes$¢, waz odsysajgcy O 28 mm

(dhugos¢ 5 m), przejscidwka i ztgczka do podtgczenia weza do odkurzaczy uniwersalnych Metabo i odkurzaczy domowych

|9



OSPRZET FUNKCJONALNY

Nr kat.

Podstawa wiertarska 890 6.00890
= Konstrukcja mechaniki posuwowej umozliwia maks. gteboko$¢ ciecia do 65 mm
= Asymetryczne potozenie kolumny do ptyty podstawowej umozliwia obrébke wiekszych przedmiotow
= Nieograniczony dostep do elementéw obstugi wiertarki i podstawy zapewnia zakrzywiony wysiegnik
= Nie ma niebezpieczenstwa zranienia ewent. ztamania wiertta dzieki bezpiecznemu ustawieniu podstawy

na odpowiedniej wysokosci
= Stabilna podstawa z rowkami do mocowania imadta maszynowego
= Regulowana gtebokos¢ wkrecania
Wysieg w Swietle: 165 mm, skok roboczy: 65 mm, wysoko$¢ stupa: 500 mm, $rednice stupéw: 40 mm,
otwér mocowania: 43 mm,
ptyta gtéwna: 220 x 213 mm
Ciezar: 5,5 kg
Imadto maszynowe 041 6.12003

Szerokos$¢ szczek: 80 mm

Zakres mocowania: 86 mm

Imadto maszynowe 038 6.120001
Szerokos$¢ szczek: 100 mm

Zakres mocowania: 100 mm

Imadto maszynowe 27106 6.27106
Szerokos$¢ szczek: 80 mm
Zakres mocowania: 80 mm

OSPRZET DO MIESZAREK

taczowki z gwintem wewnetrznym M 14
Do maszyn z innym mocowaniem wrzeciona

Nr kat.
Gniazdo: 1/2" - 20 UNF, M 14 Gwint wewnetrzny 6.31959
Gniazdo: 5/8” - 16 UN, M 14 Gwint wewnetrzny 6.31960
Gniazdo: M 14 Gwint zewnetrzny, M 14 Gwint wewnetrzny 6.31961
Gniazdo: M 18 Gwint zewnetrzny, M 14 Gwint wewnetrzny 6.31962
Gniazdo: B 16 Gwint zewnetrzny, M 14 Gwint wewnetrzny 6.31969
Adapter do szybkiej wymiany
Nr kat.
F Do prostego demontazu i ponownego montazu mieszadet w celu wymiany lub czyszczenia 6.31966
OSPRZET DO NARZEDZI AKUMULATOROWYCH 7,2V
Osprzet do wkretarkek akumulatorowych PowerGrip Li
Nr kat.
- Akumulator 7,2 V, 2,2 Ah, Li-lon 6.25487
- Akumulator 7,2 V, 1,1 Ah, Li-lon 6.25485
Osprzet do wiertarko-wkretarkek akumulatorowych PowerMaxx Li
Nr kat.
) Przystawka katowa do wkrecania do PowerMaxx 6.30650"
Do fatwego wkrecania $rub w miejscach trudno dostepnych
= Magnetyczny uchwyt koricéwek wkretakowych z trzpieniem 6-katnym 1/4” (6,35 mm)
= Przektadnia ze specjalnej stali
= Do maszyn z obrotami prawo/lewo Y Wyposazenie standardowe do PowerMaxx Li Pro
(‘ tadowarka LC 60, 7,2 V EU 6.27306
- Akumulator 7,2 V, 2,2 Ah, Li-lon 6.25487




OSPRZET FUNKCJONALNY

DOBOR AKUMULATOROW DO NARZEDZI METABO

Akumulatory Li-lon

Compact/ Plus/ Extreme

LK NN N N N N

14,4V /13Ah| 18V/1,3Ah | 36 V/15Ah 14,4V /2,6 Ah{ 18V /2,2Ah | 18V /2,6 Ah | 14,4V /3 Ah | 18V /3 Ah
Compact Compact Compact Plus Plus Plus Extreme Extreme
Elektronarzedzie Nr kat. 6.25467 6.25468 6.25453 6.25456 6.25469 6.25457 6.25454 6.25455
BS 144 Li 6.02135 [ ] [ ]
BS 18 Li 6.02136 [ ] [ J [}
BS 14,4 LT Quick 6.02107 [ ] [ ] [ J
BS 14,4 LT Impuls 6.02137 [ ] [ [ ]
BS 14,4 LTX Impuls 6.02143 (] [ ]
BS 18 LT Quick 6.02108 [ ] [ J [ J [ J
BS 18 LT Impuls 6.02139 (] [ ] [ ] [
BS 18 LTX Quick 6.02109 [ ] [ J [ J
BS 18 LTX Impuls 6.02145 [ J [ [}
SB 14,4 LT Impuls 6.02140 [ ] [ [ J
SB 14,4 LTX Impuls 6.02146 ° [
SB 18 LT Impuls 6.02142 [ ] [ ] [ [ ]
SB 18 LTX Impuls 6.02148 [ J [} [}
SSD 14.4 LT 6.02125 [ ] ([ ] [ ]
SSW 14,4 LT 6.02126 [ [ ] [ J
SSD 18 LT 6.02127 (] [ ] [ J [ ]
SSW 18 LT 6.02128 [ ] [ [ [}
ASE 18 LTX 6.02269 [ ] [ [
W 18 LTX 115 6.02170 [
W 18 LTX 125 6.02174 [
KSA 18 LTX 6.02268 [ ] [ [ ]
STA18 LTX 6.02298 [ J [ J [ J
BHA 18 LT 6.00228 [ ] [ [
BHA 36 LTX Compact 6.00206 ]
AHS 36 V 6.02177 [ ] [ ]
RC 14.4-18 6.02106 [ J [ ([ ] [ J [ [ J [}
ULA 14.4-18 6.02311 [ o [ [ [ [ [
tadowarki Nr kat.
ASC 30 6.27056 [ ] (] [ ] [ [ [ J [ ]
ASC 15 6.27292 [J
¢ :
Li-lon Li-lon Li-lon NiCd NiCd Power NiCd Li-lon
252V/2,2Ah | 7,2V/1,1Ah 7,2VI22Ah | 48V/1,25Ah 12 V/ 1,7 Ah 14,4V/4,0Ah | 10,8 V/1,5Ah
Elektronarzedzie Nr kat. 6.25489 6.25485 6.25487 6.31858 6.25452 6.31727 6.25439
BS 12 NiCd 6.02172 )
PowerMaxx Li (nowy) 6.00068/6.00069 [ ] [ ]
PowerMaxx (stary) 6.00059 [
PowerMaxx 12 6.00090 [
PowerMaxx 12 Pro 6.00092 )
PowerMaxx 12 Basic 6.00091 [
PowerGrip (nowy) 6.00077 [ J [
PowerGrip (stary) 6.02410 [ ]
Powerlmpact 12 6.00093 [
KHA 24 6.00189/6.00190 ]
Bh EA 14 S- R+L 6.00186 [
PowerCutter Li 6.00087 [ J [ ]
PowerCutter Li Pro 6.00088 [ ] [ ]
PowerTrimmer Li 6.00137 [ J [
PowerTrimmer Li Pro 6.00138 [ ] [ ]
PowerGrip Flashlight 6.27000 [ J
PowerLED 12 6.00036 [
tadowarki Nr kat.
ASC 30 6.27056 ®
ASC 15 6.27292 [ J
AC 30 Plus 6.27275 o~
ACS 15 Plus 6.27060 o*
AC 30 6.27300 o*
ACS 15 6.27089 [
ASS 15 6.27283 [ J
tadowarka 2h, 4,8 V 6.27270 [
C 45 (Car) 6.27070/6.27074 [ J
ICS 10 6.31770 [ J
IC 25 6.31765 [ J
C 60 (Car) 6.31759 °
LC 60 6.27306 [ J [ J
LC 40 6.27064 [

* z adapterem 6.27075
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OSPRZET FUNKCJONALNY

AKUMULATORY - modele: 2000-2004

Akumulatory NiCd serii 3

&

9,6 V 9,6 V 12v 12V 12v 12V 156V 156 V 118V 18V 18V
1,4 Ah 2 Ah 1,25 Ah 1,4 Ah 2 Ah 2,4 Ah 1,25 Ah 2,4 Ah 1,25 Ah 2 Ah 2,4 Ah
Elektronarzedzie Nr kat. 6.31746 | 6.31728 | 6.31737 | 6.31747 | 6.31729 | 6.31748 | 6.31738 | 6.31749 | 6.31739 | 6.31857 | 6.31740
BS 9.6 6.02271 [ J [ J
BST 9.6 6.02272 [ ] [}
BS 9.6 Impuls 6.02224 ® [
BST 9.6 Impuls 6.02223/6.02301 ° [J
BST 12 SP 6.02274 [ ] [ ] [ ] [ J
BST 12 Euro 6.20010 [J [ ] [ °
BS 12 Impuls 6.02273 [ ] [ ] [ [ J
BST 12 Impuls 6.02274/6.02283 [ [ J [} [ J
BST 12 Plus 6.02250 [ ] [ ] [ [ ]
BST 12 Impuls + 6.02252/6.02254 [ [ [ [
BS 12 Plus 6.02286 [ ] [ ] [ [ ]
BST 15.6 Impuls 6.02262 o °
BST 15.6 Plus 6.02276 [ J (]
BS 15.6 Plus 6.02260 [ J [ ]
BST 18 Impuls 6.02425 [ ] [ ] (]
BST 18 Plus 6.02278 [ ] [ J [ J
BS 18 Plus 6.02277 [ [ J [ J
BST 18 SP 6.02278 [ ] [ ] [ ]
BSP 12 Plus 6.02419 [ J [ J [ [
BSP 15.6 Plus 6.02420 [ ] [ ]
BSP 18 Plus 6.02421 [ [ J
SB 12 Impact 6.02413 [ [ [ [
SBT 12 Plus 6.02292 [J (] [J [J
SBT 15.6 Plus 6.02293/6.02295 [ ] (]
SBP 12 Plus 6.02426 [ [ [ [
SBP 18 Plus 6.02422 [ ] [ ] (]
KSA 18 6.02412 [ [ ] [ ]
ULA 9.6-18 6.02411 [ ] [ [ (] [ [ [ (] [ [ (]
tadowarka Nr kat.
AC 30 Plus 6.27275 [ [ [ [ J [ [ [ J [ ] [} [ J [ ]
ACS 15 Plus 6.27060 [ ] [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J
AC 30 6.27300 [ [ [ [ J [ [ [ J [ ] [} [ J [ ]
ACS 15 6.27089 (] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] (] [ J [ J [ ]
ASS 15 6.27283
C 45 (Car) 6.27070/6.27074 (] [ [ ] [ ] [ J [ ] [ ] (] [ ] [ ] (]
ICS 10 6.31770 o* o* o* o* o* o o* o* [ &4 o+ o*
IC 25 6.31765 o+ o* o* o+ o* o* o+ o+ o* o+ o+
C 60 (Car) 6.31759 o [ [ [ [ [ [ (] [J [J [ J
Akumulatory "AIR COOLED” NiCd . Li-lon b
9,6 V 9,6 V 12v 12V 14,4V 14,4V 18V 18V 12v 14,4V 18V
1,4 Ah 2 Ah 1,4 Ah 2 Ah 1,4 Ah 2 Ah 1,4 Ah 2 Ah 2,2 Ah 2,2 Ah 2,2 Ah
Elektronarzedzie Nr kat. 6.25470 | 6.25471 | 6.25473 | 6.25474 | 6.25475 | 6.25476 | 6.25477 | 6.25478 | 6.25486 | 6.25482 | 6.25484
BZ 9.6 SP 6.02150 ° 0
BZ 12 SP 6.02151 ° ° °
BSZ 9.6 6.02152 [ J [
BSZ 9.6 Impuls 6.02156 ® [
BS 12 SP 6.02149 [ J [ J [}
BSZ 12 6.02153 [ ] [ ] [ J
BSZ 12 Impuls 6.02157 [ [ J [}
BSZ 14.4 6.02154 [ [ ] [ ]
BSZ 14.4 Impuls 6.02158 [ [ [ J
BSZ 18 6.02155 [ ] [ ] [ J
BSZ 18 Impuls 6.02159 [ J [ ] [ ]
BSZ (Li) Partner Edition 6.20029 [ ] [ ] [
BSZ (Li) Partner Edition 6.20033 [ [ ] [ ]
SBZ 14.4 Impuls 6.01442 [ ] [ ] [ ]
SBZ 18 Impuls 6.01443 [ J ° °
BSZ 12 Premium 6.02157 [ ] [ ] [ ]
SSP 12 6.02160 [ ] [ [ ]
KSAP 18 6.02168 [ ] (] (]
ASE 18 6.02169 [ [ ] [ ]
BHA 18 6.00218/6.00219 [ J [ J [ J
ULA 9.6-18 6.02511 o [ [ [ [ [ [ (] [J [ J [ J
tadowarka Nr kat.
AC 30 Plus 6.27275 [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] (] [ J [ J [ J
ACS 15 Plus 6.27060 [ [ [ [ [ [ [ J [ ] [ J [ J [ J
AC 30 6.27300 (] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] (]
ACS 15 6.27089 [ ] [ [ ] [ [ J [ J [ J [ ]
C 45 (Car) 6.27070/6.27074 [ J [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] (]
ICS 10 6.31770 o* o* o* o* [ & o= o* o*
IC 25 6.31765 o+ o* o* o+ o* o* o+ o+
C 60 (Car) 6.31759 o+ [ [ o* o* o* o* o+

* z adapterem 6.27075

* z adapterem 6.27075
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OSPRZET FUNKCJONALNY

AKUMULATORY | tADOWARKI DO NARZEDZ| AKUMULATOROWYCH

Akumulatory NiCd

Napiecie akumulatora Pojemnos¢ akumulatora Nr kat.
Y Ah
Akumulatory NiCd serii 1
7,2 1,40 6.30069*
9,6 1,40 6.30070*
9,6 1,70 6.30072*
12,0 1,70 6.30073*
12,0 2,00 6.31723*
Akumulatory NiCd serii 3
9,6 2,00 6.31728*
12,0 2,00 6.31729*
12,0 1,25 6.31737*
15,6 1,25 6.31738*
18,0 1,25 6.31739*
18,0 2,40 6.31740*
9,6 1,40 6.31746*
12,0 1,40 6.31747*
12,0 2,40 6.31748*
15,6 2,40 6.31749*
18,0 2,00 6.31857*
Akumulatory NiCd serii 3
12,0 1,70 6,25452*%
Akumulatory NiCd "AIR COOLED”
9,6 1,40 6.25470*
9,6 2,00 6.25471*
12,0 1,40 6.25473*
12,0 2,00 6.25474*%
14,4 1,40 6.25475*%
14,4 2,00 6.25476*
18,0 1,40 6.25477*
18,0 2,00 6.25478*%
Akumulatory NiCd do PowerGrip/ PowerMaxx

. 4,1 1,20 6.31858*

Akumulatory Li-lon ”AIR COOLED”

Napiecie akumulatora Pojemnos$¢ akumulatora Nr kat.
\% Ah
Akumulatory Li-lon ”AIR COOLED” Serii 1
12 2,2 6.25486
14,4 2,2 6.25482
18,0 2,2 6.25484
Akumulatory Li-lon "AIR COOLED” Compact
12 1,3 6.25467
14,4 1,3 6.25468
18,0 1,5 6.25453
Akumulatory Li-lon "AIR COOLED” Plus
14,4 2,6 6.25456
18,0 2,2 6.25469
18,0 2,6 6.25457
Akumulatory Li-lon ”AIR COOLED” Extreme
14,4 3,0 6.25454
18,0 3,0 6.25455

- Akumulatory Li-lon 7,2 V
7,2 1,1 6.25485
7,2 2,2 6.25487
Akumulatory Li-lon 10,8 V

. 10,8 1,5 6.25439
Akumulatory Li-lon 25,2 V

. 25,2 2.2 6.25489
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OSPRZET FUNKCJONALNY

Szybkie tadowarki

Nr kat.

Uniwersalna szybka tadowarka AC 30

= Do tadowania wszystkich starszych (z adapterem 6.27075) i nowych akumulatoréw Metabo NiCd i NiMH od 4,8 V do 18 V

= Kontrolowany przez mikroprocesor proces tadowania, diagnoza akumulatora

= Czas tadowania ok. 30 minut przy 1,4 Ah

® Funkcja "AIR COOLED”

m Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

Uniwersalna szybka tadowarka AC 30 Plus

= Do tadowania wszystkich starszych (z adapterem 6.27075) i nowych akumulatoréw Metabo NiCd i NiMH od 4,8 VV do 18V,

oraz do nowego akumulatora Li-lon od 7,2 V do 18 V

Kontrolowany przez mikroprocesor proces tadowania, diagnoza akumulatora

Czas tadowania ok. 30 minut przy 1,4 Ah

Funkcja "AIR COOLED”

Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

Super szybka tadowarka ACS 15

= Do tadowania wszystkich starszych (z adapterem 6.27075) i nowych akumulatoréw Metabo NiCd i NiMH od 4,8 V do 18 V

= Kontrolowany przez mikroprocesor proces tadowania, diagnoza akumulatora

= Czas tadowania 15 minut przy 1,4 Ah

® Funkcja "AIR COOLED”

® Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

Super szybka tadowarka ACS 15 Plus

® Do tadowania wszystkich starych (z adapterem 6.27075) i nowych akumulatoréw Metabo NiCd i NiMH od 4,8 VV do 18 V,
oraz do nowego akumulatora Li-lon od 7,2 V do 18 V

= Kontrolowany przez mikroprocesor proces tadowania, diagnoza akumulatora

® Czas tadowania ok. 15 minut przy 1,4 Ah

® Funkcja "AIR COOLED”

® Funkcja "Refresh” do konserwacji akumulatoréw NiCd i NiMH

= Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

Super szybka tadowarka ASS 15 Plus

= Do tadowania akumulatoréw Metabo NiCd od 24 V, oraz akumulatora Li-lon od 25,2 V

= Kontrolowany przez mikroprocesor proces tadowania, diagnoza akumulatora

= Czas tadowania ok. 15 minut przy 1,4 Ah

" Funkcja "AIR COOLED”

® Funkcja "Refresh” do konserwacji akumulatoréw NiCd i NiMH

m Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

(XXYY

6.27300

6.27275

6.27089

6.27060

6.27283

Adapter do starszych tadowarek Metabo

Nr kat.

Do fadowania starszych modeli akumulatoréw (od 1981/ seria 1 i 2) w nowych tadowarkach "AIR COOLED”,
jak i do tadowania akumulatoréw "AIR COOLED” w starszych tadowarkach

<

6.27075

tadowarki uniwersalne

Nr kat.

Uniwersalna szybka tadowarka ASC 30

= Technologia "AIR COOLED”

® Bardzo niski pobor pradu w stanie czuwania

= Nowy, mikroprocesorowy system zarzadzania energiag
= Diagnoza akumulatora

= Czas tadowania ok. 30 minut przy 1,3 Ah

m Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

Uniwersalna szybka tadowarka ASC 15

= Technologia "AIR COOLED”

= Bardzo niski pob6r pradu w stanie czuwania

= Nowy, mikroprocesorowy system zarzadzania energia
® Diagnoza akumulatora

® Czas tadowania ok. 15 minut przy 1,3 Ah

m Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

tadowarka LC 60

= Do akumulatoréw 7,2 V

m Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

tadowarka 2 h do PowerGrip/ PowerMaxx
m 7Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

ie e

tadowarka LC 40
= Do akumulatoréw 10,8 V
m Zasilanie 230/240 V, 50-60 Hz

6.27056

6.27292

6.27306

6.27270

6.27064

[EEN
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OSPRZET FUNKCJONALNY

POZOSTALY OSPRZET DO NARZEDZ| 10,8 - 18,0 V

Osprzet do wiertarko-wkretarek ”Quick”

Nr kat.
Szybkowymienne mocowanie koricéwek 6.27241
= fatwa, szybka i wygodna wymiana mocowania koncowek dzigki zastosowaniu systemu wymiany Quick
m przeznaczone do stosowania do koncowek z trzpieniem szesciokgtnym 1/4”, zgodnie z wytycznymi

, Z
normy DIN 3126-C6,3 oraz E 6,3 NOWO SC

= pasuje do modeli Metabo: BS 14,4 LT Quick, BS 18 LTX Quick

Szybkomocujacy adapter katowy 6.27242

= szybki, wygodny, niewymagajacy zastosowania narzedzi montaz adaptera katowego

= wrzeciono quick stuzace do zamocowania szybkowymiennego uchwytu wiertarskiego 6.27240
oraz szybkowymiennego mocowania koncéwek 6.27241 Z C

= magnetyczne mocowanie koricéwek z trzpieniem szesciokatnym 1/4” (6,35 mm) NO\NOS

m przeznaczony do stosowania przy obrotach w prawo i w lewo

= do stosowania w urzadzeniach Metabo do max. 100 Nm

m przeznaczony do wiertarko-wkretarek Metabo: BS 14,4 LT Quick, BS 18 LTX Quick

Przystawka katowa do wiercenia i wkrecania srub 6.31078

= Utatwia wiercenie i wkrecanie w trudno dostepnych miejscach

= Wrzeciono z gniazdem szesciokatnym do kofncéwek wkretakowych, tulei mocujacej

= Do maszyn z obrotami prawo/lewo

m Szybkozlgczka Metabo

m Stosunek przefozenia 1:1

Otwér mocowania: 43 mm

Gwint wrzeciona: 1/2” - 20 UNF

Wrzeciono z gniazdem szesciokgtnym: 1/4” (6,35 mm)

Ciezar: 0,5 kg

Pompa BPV 03 6.27640

m Samozasysajgca

= Nadaje sie do napedoéw o liczbie obrotéw do 3400 /min

m Szybkozlgczka Metabo

Maksymalna wydajnos$¢ ttoczenia: 3.000 I/h. Maksymalna wysokos$¢ ssania: 4 m. Maksymalna wysoko$¢ tloczenia: 20 m

Otwor mocowania: 43 mm. Kréciec do przytaczenia weza: R 3/4”. Ciezar: 0,6 kg

Pompa BPV 01 6.27621

= Samozasysajgca

= Nadaje sie do napedéw o liczbie obrotéw do 2600 /min

= Mocowana jest swoim czopem do uchwytu wiertarskiego jednostki napedzajacej

Maksymalna wydajnos¢ ttoczenia: 1.500 I/h

Maksymalna wysokos$¢ ssania: 2 m

Maksymalna wysokos$¢ ttoczenia: 4 m

Krdciec do przytaczenia weza: 1/2”. Ciezar: 0,1 kg

Nakretka szeSciokatna 6.27601

Z gwintem wewnetrznym 1/2” - 20 UNF do napedzania przystawki katowej 6.31078 lub pompy 6.27640 przez maszyny,

ktére majg wrzeciono z gwintem 1/2" 20 - UNF, lecz nie majg na wrzecionie gniazda mocujacego,

wymagana jest nakretka szesciokatna

Rozm. klucza 19 z gwintem wewnetrznym 1/2” 20 - UNF

OSPRZET DO WKRETAREK SIECIOWYCH

Magazynek do seryjnego wkrecania wkretéw SM 5-55

Nr kat.
Magazynek do seryjnego wkrecania wkretéw SM 5-55 6.31619

"—:__ = Do pracy ze standardowymi paskami z osadzonymi wkretami

= Precyzyjnie ustawiana gteboko$¢ wkrecania wkretow

= Pasuje do wkretarek SE 2800, SE 4000

= Wytrzymata i lekka konstrukcja wykonana ze stopu aluminium

Maksymalna dtugos¢ wkretu: 25-55 mm.

Maksymalna $rednica wkretu: 5 mm. Maksymalna $rednica tba wkretu: 9,5 mm

Pozostaty osprzet

Nr kat.

EE Uchwyt do korncéwek wkretakowych 6.25509
= Z chwytem SDS-plus

= Dlugo$¢ catkowita: 79 mm
= Magnetyczny, z szybkoztagczem

Adapter 6.30142
5t B = Z zewnetrznym 4-katem 1/4” (6,35 mm) i gniazdem 6-kagtnym 1/4” (6,35 mm)

= Diugo$¢ catkowita: 50 mm

Hak 6.25070

= Do SE 2800, SE 4000, BE 4006, BE 4010, BHE 20 Compact

= Hak z prostym mechanizmem zatrzaskowym

= Do bezpiecznego zawieszania maszyny na rusztowaniu lub drabinie

| 15




OSPRZET FUNKCJONALNY

Przystawki katowe do wkrecania

Nr kat.

rd

"4

i
e

Przystawka katowa do wkrecania 14 Nm z uchwytem 6.30442
= Nadaje sie do wkretarek akumulatorowych do maks. 14 Nm i maks. 400 obr./min
= Wymiar narozny tylko 30 mm
= Magnetyczny uchwyt do koricéwek wkretakowych
= Z gniazdem 6-katnym 1/4" (6,35 mm )
Przekfadnia ze specjalnej stali
Do maszyn z obrotami prawo/lewo
= Rekojes¢ mocujgca przestawialna w 12 pozycjach, uchwyt zdejmowalny przy pracy maszynowej, nachylenie kata 105°
= Do tatwego wkrecania $rub w miejscach trudno dostepnych
Przystawka katowa 14 Nm z zestawem bitow 6.30440
Przystawka katowa z demontowalnym uchwytem i 40-czgsciowym zestawem koricowek wkretakowych
m Zestaw koncowek wkretakowych sktada sie z: Philips wielko$¢ 0, 1, 2 i 3; Pozidriv, wielko$¢ 0, 1, 2 i 3. Do wkretéw
z rowkiem 0,6, 0,8 i 1,0 mm. Do $rub z wewnetrznym czworokatem, rozmiar 1, 2 i 3. Z szeSciokatem wewnetrznym,
wielko$¢ 1,5, 2, 2,5, 3, 4, 51 6 mm. Z szeSciokatem zewnetrznym 5, 5,5, 6, 1/4" (6,35 mm), 7, 8, 9, 3/8" (9,53 mm )
i 10 mm. Torx wielko$¢ TX 7, 8, 9, 10, 15, 20, 25, 27 i 30.
taczowka 25 mm. 2 przedtuzki magnetyczne 40 mm, 115 mm, w kasetce z tworzywa sztucznego 6.30463
Przystawka katowa 57 Nm
= Do profesjonalnego zastosowania
= Nadaje sie do wkretarek akumulatorowych do maks. 57 Nm i maks. 2000 obr./min
= Wymiar narozny tylko 50 mm
= Uchwyt do koncéwek wkretakowych z szybkoztgczem
m Z gniazdem 6-katnym 1/4" (6,35 mm)
= Przekladnia ze specjalnej stali
= Do maszyn z obrotami prawo/lewo
= Rekojes¢ mocujgca przestawialna w 12 pozycjach z przyciskiem blokujgcym
= Przystawka katowa z nachyleniem kata 105°
= Do tatwego wkrecania Srub w miejscach trudnodostepnych
Przystawka katowa 57 Nm z zestawem bitéw 6.30464
Przystawka kgtowa i 32-czesciowy zestaw bitdw w praktycznym, wytrzymatym pudetku z tworzywa sztucznego
z duzym okienkiem i dodatkowym schowkiem na osprzet
m Zestaw koncowek wkretakowych sktada sie z: 1 x przedtuzka uchwytu do koncéwek wkretakowych 150 mm ze stali
szlachetnej; 1x Phillips wik. 0,2 x Phillips wik. 1; 4x Phillips wik. 2,1 x Phillips wik. 3; 1x Pozidriv wik. 0,2 x Pozidriv wik. 1;
4x Pozidriv wik. 2,1 x Pozidriv wik. 3. Wkrety z rowkiem 3,0 - 5,0 - 6,0 1x Torx TX 10, 1x Torx TX 15, 3x Torx TX 20,
3x Torx TX 25, 1x Torx TX 30, 1x Torx TX 40, 1x przedtuzka do klucza nasadowego

OSPRZET DO SZLIFIEREK KATOWYCH

Ostony ochronne tarczy tngcej, pétzamkniete

Srednica tarczy szlifierskiej Przeznaczone do Nr kat.
mm
= 100 W 8-100 6.30369
L }
115 W 8-115, W 8-115 Quick 6.30366
B 125 W 8-125, W 8-125 Quick, 6.30367
= W 9-125 Quick,
WB 11-125 Quick, WE 14-125 Plus
4L = 150 W 11-150 Quick, 6.30368

WB 11-150 Quick,
WE 14-150 Plus

Ostony ochronne z ptoza prowadzaca
Z kréécem do odsysania pytu kamiennego powstajacego podczas ciecia kamiennych piyt

Srednica tarczy szlifierskiej Maksymalna gtebokos¢ cigcia Nr kat.
mm mm

115/125 19/25 6.31165
180 42 6.31166
230 68 6.31167




OSPRZET FUNKCJONALNY

Pokrywy ochronne do Sciernic garnkowych

Nr kat.
Do szlifierek katowych o $rednicy tarczy 180 mm - 230 mm 6.23142
- Regulowana, tgcznie z odgieciem kluczem dwutrzpieniowym
Do szlifierek katowych o $rednicy tarczy 115 mm, 125 mm i 150 mm 6.23276
Regulowana
Pozostaty osprzet
Nr kat.
o Kotnierz podporowy 6.30705
Do wszystkich szlifierek katowych, oprécz W 8-100
0 Nakretka mocujgca M 14 6.30706
Do W 8-115 i W 8-125 i wszystkich szlifierek dwurecznych
Nakretka mocujgca Quick M 14 6.30800
@ Do wszystkich dwurecznych szlifierek katowych, réwniez innych producentéw (wymagana minimalna wolna diugo$¢
wrzeciona 10 mm)
Klucz dwutrzpieniowy
..‘.i Wykonanie: odgiety 6.23910
Srednica tarczy szlifierskiej: 115/230 mm
Wykonanie: prosty 6.23934
Srednica tarczy szlifierskiej: 115/150 mm
Wykonanie: prosty 6.23935
Srednica tarczy szlifierskiej: 180/230 mm
Klucz maszynowy ptaski
Klucz widlasty roz. klucza 19 6.23902
Jednostronny klucz maszynowy ptaski 17 mm 6.23908
Rekojesci do szlifierek katowych 6.30342
Uchwyt patgkowy
- = Przeznaczony do szlifierek katowych Metabo: W 21-230, W 23-180, W 23-230, W 25-230
Przedtuzka 6.31360
— Do pracy z talerzami podporowymi; zwieksza odstep pomiedzy wrzecionem maszyn a talerzem podporowym
0 okoto 35 mm
OSPRZET DO POLEREK KATOWYCH
Talerze polerskie i szlifierskie z rzepem
Z rzepem, do mocowania osprzetu, do polerowania i szlifowania
Srednica Grubos$é llo$¢ w opakowaniu Nr kat.
mm mm
73 12 1 6.23286
115 12 1 6.24840
123 12 1 6.23287
147 12 1 6.23288
173 12 1 6.23289
Przedtuzka
Nr kat.
— Do pracy z talerzami podporowymi; zwieksza odstep pomiedzy wrzecionem maszyn a talerzem podporowym 6.31360
- 0 okoto 35 mm
Ostona rak
Nr kat.
= Do zamocowania pod dodatkowa rekojescig szlifierki katowej przy pracach z talerzami podporowymi 6.30332
(1 —_ = Do wszystkich szlifierek kgtowych
L
Trzpiern mocujacy
Nr kat.
Trzpien mocujacy 6.27104

s

Wymiary: O 10 mm. Srednica chwytu: 8 mm. llo$¢ w opakowaniu: 1
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OSPRZET FUNKCJONALNY

OSPRZET DO SZLIFIEREK TASMOWYCH

Ramie podporowe do pasa bezkoncowego do szlifierek tasmowych BFE 9-90

Nr kat.

= Przeznaczone do tasm szlifierskich 6 x 457 mm oraz 13 x 457 mm 6.26379
Do szlifowania w waskich szczelinach

Przeznaczone do usuwania spoin spawalniczych, okrawania krawedzi, szlifowania przestrzeni

miedzy otworami w deskach

Przeznaczone do tasm szlifierskich 6 x 457 mm 6.26380
Do szlifowania w waskich szczelinach

Przeznaczone do usuwania spoin spawalniczych, okrawania krawedzi i rur, szlifowania przestrzeni miedzy otworami

w deskach

= Przeznaczone do tasm szlifierskich 13 x 457 mm 6.26381
Do szlifowania w waskich szczelinach

Przeznaczone do usuwania spoin spawalniczych, okrawania rur

Przeznaczone do tasm szlifierskich 19 x 457 mm 6.26382
Do szlifowania krawedzi i powierzchni

Do szlifowania tukéw i przejsé

\\]

)

Osprzet do szlifierek tasmowych BAE 75

Nr kat.
16, S S U WY Rama szlifierska 6.31033
; = Do doktadnego szlifowania duzych powierzchni szlifierka tasmowa BAE 75

-
I
| W

Ogranicznik do ciecia na dtugos$¢ 6.31032

= Do stacjonarnej pracy maszyny, przechyt do szlifu uko$nego do 45°

i

| = *

Podktadki do tasm szlifierskich 6.31034

Z tkaniny powlekanej grafitem

llo$¢ w opakowaniu: 2

Podktadka do tasm szlifierskich 6.31037
Z blachy sprezynowej z korkowg powtoka, do zgrubnych prac szlifierskich z wysoka wydajnoscia usuwania materiatu

llo$¢ w opakowaniu: 1

OSPRZET DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNYCH TYPU DELTA

Skrobak do szlifierek oscylacyjnych typu Delta DSE 300 Intec
= Do tatwego usuwania resztek farb i innych pozostatosci

Szerokos$¢ ostrza Nr kat.
mm

[ ai4 W * P
_ 50 6.31663
I 70 6.31664
— 50 Z weglikdw spiekanych 6.31661
Nr kat.
Szpachla 6.31659

_ ze stali sprezynowej

Szerokos$¢ ostrza: 60 mm

Osprzet do odsysania pytu

Nr kat.
10 workow na pyt 6.24995
Do kasety 6.24993 w DSE 300 Intec
Kréciec odsysajacy 6.24994

= Do zewnetrznego systemu odpylania do DSE 300 / DSE 300 Intec
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OSPRZET FUNKCJONALNY

Osprzet do odsysania pytu

Poliester (jako cz¢s¢ zamienna), do kasety worka na pyt (6.31981)

Nr kat.
Waz odsysajacy 6.31592
® Ztaczka o $rednicy wewnetrznej @ 30 mm i ztgczka o Srednicy zewnetrznej @ 35 mm
Dlugos$¢ weza: 5 m
Srednica weza odsysajacego: 19 mm
Przejsciowka 6.24996
I = Do podigczenia weza odsysajacego ze ztagczkg @ 35 mm do kr6éca @ 30 mm
Z}qczka 6.31593
= Do podigczenia weza odsysajgcego 6.31592 (Srednica ztgczki 30/35 mm) do odkurzacza domowego
SZLIFIERKI OSCYLACYJNE
Do lekkiej szlifierki oscylacyjnej FSR 200 Intec
Nr kat.
® Plyta szlifierska dziurkowana z mocowaniem na rzep do FSR 200 Intec (jako cze$¢ zamienna) 6.25657
Dlugos¢: 114 mm Szeroko$¢: 112 mm
Do szlifierek oscylacyjnych Sr 356 i Sr E 357
Nr kat.
® Plyta szlifierska szlifierek Sr 356/ Sr E 357 moze zosta¢ wymieniona na plyte szlifierskg z rzepem 6.24736
_ Dlugosé: 185 mm Szerokos¢: 92 mm
Do szlifierek oscylacyjnych Sr 358 i Sr E 359
Nr kat.
= Plyta szlifierska szlifierek Sr 358/ Sr E 359 moze zosta¢ wymieniona na plyte szlifierskg z rzepem 6.24749
Dlugos$é: 230 mm Szerokos$¢: 112 mm
Folia samoprzylepna z mocowaniem na rzep do szlifierek oscylacyjnych Sr 356 i Sr E 357
Nr kat.
= Dziurkowana folia naklejana jest na ptyte szlifierki oscylacyjnej. Przed natozeniem folii samoprzyczepnej ptyte 6.24709
_ szlifierska nalezy oczysci¢ z kurzu i smaru.
Dlugos$¢: 191 mm Szerokos$¢: 93 mm
Do lekkiej szlifierki oscylacyjnej FSR 200 Intec
Nr kat.
Kaseta filtra 6.25601
= Kaseta worka na pyt z filtrem przeciwpytowym 6.25602
by Filtr karbowany 6.25602
V m Filtr karbowany z poliestru do kasety filtra (6.25601)
Ztaczka 6.26996
‘ = Ztaczka @ 35 mm do podigczania do zwyktego odkurzacza
Do szlifierek oscylacyjnych SR 10-23, SR 10-23 Intec i SR 20-23
Nr kat.
Kaseta worka na pyt 6.31981
Z filtrem karbowanym 6.31980 do wielokrotnego czyszczenia
W modelu SR 10-23 Intec zawarty w zakresie dostawy
0 Filtr karbowany 6.31980
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Do szlifierek oscylacyjnych Sr 356, Sr E 357, Sr 358, Sr E 359

Nr kat.
-4 Uchwyt worka na pyt komplet 6.31289
y Jako cze$¢ zamienna, z 1 papierowa torebka
= Papierowy worek na pyt 6.31288
I -:""/i Bez uchwytu worka na pyt 6.31289, jako cze$¢ zamienna, opakowanie 5 szt.
Materiatowy worek na pyt 6.31758
- Mozna uzywac w uchwycie worka (6.31289) zamiast dostarczanego worka papierowego (6.31288)
S Papierowy worek na pyt 6.31286
Bez uchwytu worka na pyt 6.31385, jako cze$¢ zamienna, opakowanie 5 szt.
Weze
Nr kat.
Waz odsysajacy 6.31938
Ze zlgczka O 58 mm do mocowania bagnetowego i ztgczka gumowa (o $r. wew. O 30 mm, zew. O 35 mm)
Dlugos¢ weza: 3,5 m
OSPRZET DO SZLIFIEREK MIMOSRODOWYCH
Plyty szlifierskie z mocowaniem na rzep do szlifierek mimosrodowych FMS 200 Intec
Nr kat.
Plyta szlifierska dziurkowana 6.25600
Plyta szlifierska do FMS 200 Intec (jako cze$¢ zamienna)
Wymiary: 147 x 100 mm
Osprzet do szlifierek mimosrodowych SXE 400
Nr kat.
Talerz podporowy z mocowaniem na rzep 6.24064
Srednica: 80 mm
Twardo$é: Srednio twardy
Wykonanie: Dziurkowany
Talerz podporowy do samoprzyczepnych arkuszy Sciernych 6.24062
Srednica: 80 mm
Twardo$¢: Srednia
Wykonanie: Dziurkowany
Samoprzyczepna tarcza posrednia, na rzep 6.24061
Do obrébki zaokraglonych powierzchni
Srednica: 80 mm
Twardos$¢: Miekki
Wykonanie: Dziurkowany
Talerz podporowy z mocowaniem na rzep do szlifierek mimosrodowych FSX 200 Intec, SXE 325 Intec, SXE 425 TURBOTEC
Srednica Twardos$¢ Wykonanie Nr kat.
mm
122 Srednia Dziurkowany 6.25658
6 125 Miekki Dziurkowany 6.31220
125 Srednio twardy Dziurkowany 6.31219
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Talerz podporowy z mocowaniem na rzep do szlifierek mimosrodowych SXE 450 TurboTec

® Ztaczka @ 35 mm do podtaczania do zwyktego odkurzacza

Srednica Twardos¢ Wykonanie Nr kat.
mm
150 Srednio twardy Dziurkowany (6 dziurek) 6.31158
150 Miekki Dziurkowany (6 dziurek) 6.31156
150 Srednio twardy Dziurkowany (6 lub 8 dziurek) 6.31150
Talerz podporowy do samoprzyczepnych arkuszy Sciernych do szlifierek mimosrodowych SXE 450 TurboTec
Srednica Twardo$¢ Wykonanie Nr kat.
mm
150 Srednia Dziurkowany (6 dziurek) 6.31169
Osprzet do szlifierek mimosrodowych SXE 325 Intec, SXE 425 TurboTec, SXE 450 TurboTec
Nr kat.
Kaseta worka na pyt 6.31981
Z filtrem karbowanym 6.31980 do wielokrotnego czyszczenia
Do SXE 325 Intec (jako cze$¢ zamienna)
Kaseta worka na pyt 6.25599
Z filtrem karbowanym 6.31980 do wielokrotnego czyszczenia do SXE 425 TurboTec i SXE 450 TurboTec
(jako czes$¢ zamienna)
Filtr karbowany 6.31980
& Poliester (jako cze$¢ zamienna), do kasety worka na pyt (6.31981 i 6.25599)
o Uchwyt worka na pyt komplet 6.31289
- ' Jako czes$¢ zamienna, z 1 papierowg torebka
= Papierowy worek na pyt 6.31288
_::'/{ Bez uchwytu worka na pyt 6.31289, jako cze$¢ zamienna, opakowanie 5 szt.
Worek na pyt 6.31758
..ﬁ"' Mozna uzywac w uchwycie worka (6.31289) zamiast dostarczanego worka papierowego (6.31288)
Osprzet do do szlifierek mimosrodowych FMS 200 Intec, FSX 200 Intec
Nr kat.
Kaseta filtra 6.25601
” Kaseta worka na pyt z filtrem przeciwpytowym 6.25602
' Filtr karbowany 6.25602
V Filtr karbowany z poliestru do kasety filtra (6.25601)
' Ztaczka 6.26996
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OSPRZET DO SZLIFIEREK PROSTYCH

Ogolny osprzet

Nr kat.
" Koziot 6.27354
' = Do zamocowania silnika frezarki gérnowrzecionowej przy pracy z watkiem gietkim
- = Srednica otworu mocowania: O 43 mm
| pm Zacisk 6.27107
= Do pewnego zamocowania na stole roboczym
‘ —

Watek gietki 6.27609
‘:D = Nadaje sie do zakresu liczby obrotéw od 20 000 do 30 000 /min

= Obustronnie fozyskowany
= Wyposazony w zacisk mocujacy z otworem 6 mm, 6.30714
= Do napedu watka gietkiego 6.27609 przez silnik frezarki nalezy wymieni¢ znajdujacy sie w maszynie zacisk
mocujgcy 8 mm na zacisk mocujgcy 6 mm, 6.31945
Dlugos$é: 1,3 m
Czop walcowy: 6 mm
Ciezar: 0,8 kg
= Zaciski mocujgce do watka gietkiego 6.27609
Otwdr mocujacy: 6 mm 6.30714
Otwdr mocujacy 3 mm 6.30715
Otwaér mocujacy: 1/4” (6,35 mm) 6.30716

OSPRZET DO FREZAREK DO LAKIERU

Osprzet do frezarek do lakieru LF 724 S

Nr kat.
Ptytki 4-ostrzowe
u E llo$¢ w opakowaniu: 10 6.31660
llo$¢ w opakowaniu: 4 6.31720
s Ogranicznik wzdtuzny 6.31865
Waz odsysajacy 6.31938
Dlugos$¢ weza: 3,5 m
Srednica weza odsysajgcego: O 27 mm
OSPRZET DO FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH
Osprzet do napedow do frezowania i szlifowania FME 737
Nr kat.
Przystawka frezarska do FME 737 6.31501
® Po zamocowaniu silnika FME 737 do przystawki frezarskiej otrzymamy frezarke gérnowrzecionowa
Zaciski mocujace do napedoéw do frezowania i szlifowania FME 737
OtwOr mocujacy Nr kat.
3mm 6.31947
‘ 1/8" (3,18 mm) 6.31948
6 mm 6.31945
1/4 “ (6,35 mm) 6.31949
8 mm 6.31946
Osprzet do frezarek gérnowrzecionowych OFE 738, OFE 1229 Signal
Nr kat.
Ogranicznik wzdtuzny 6.31507

Ogranicznik wzdtuzny z precyzyjna regulacja do frezarek OFE 738 i OFE 1229 Signal (wyposazenie standardowe)
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Osprzet do frezarek gérnowrzecionowych OFE 738, OFE 1229 Signal

Nr kat.

ql'_" Ogranicznik z rolkg prowadzaca

=4 = Do zamontowania na ograniczniku wzdtuznym frezarki OFE 738 i OFE 1229 Signal, do frezowania zaokraglen

Koncoéwka cyrkla

= Do potgczenia z ogranicznikiem wzdtuznym frezarek OFE 738 i OFE 1229 Signal, do frezowania po okregu
rowkéw i temu podobnych prac

Ogranicznik katowy

= Umozliwia wykonywanie prac frezarka OFE 738 i OFE 1229 Signal przy krawedziach desek i ptyt
(np. przy wpuszczeniu okug¢, frezowaniu otworéw pod zamki oraz frezowaniu otworéw do potaczen
klejonych na wpust)

Ptyta posrednia

= Mocowana do stopy frezarki OFE 738 i OFE 1229 Signal, szczegélnie przydatna do doktadnego frezowania
potaczen klejonych

Prowadnica kotowa

= Do wyfrezowania okragtych otworéw, frezowania rowkéw po okregu, zaokraglania naroznikéw i temu
podobnych prac, najwieksza $rednica 350 mm

Watek gietki

= Nadaje sie do zakresu liczby obrotéw 20 000-30 000 /min
= Obustronnie tozyskowany
= Wyposazony w zacisk mocujacy z otworem 6 mm, 6.30714
= Do napedu watka gietkiego 6.27609 przez silnik frezarki nalezy wymieni¢ znajdujacy sie w maszynie
zacisk mocujgcy 8 mm na zacisk mocujgcy 6 mm 6.31945
Dlugosé: 1,3 m
Czop walcowy: 6 mm
Otwdr mocujgcy: 6 mm
Ciezar: 0,8 kg
Zaciski mocujgce do watka gietkiego 27609
Otwdr mocujacy: 6 mm
Otwdr mocujacy: 3 mm
Otwor mocujacy: 1/4” (6,35 mm)
Koziot
= Do zamocowania silnika frezarki gérnowrzecionowej przy pracy z watkiem gietkim
= Srednica otworu mocowania @ 43 mm
Kotnierze kopiujace
Srednica: 9 mm
Srednica: 11 mm
Srednica: 17 mm
Srednica: 24 mm
Srednica: 27 mm
Srednica: 30 mm
= Prowadnica
» Krawedzie wolne od wyszczerbien - takze przy cieciach pod katem do 45° - dzieki listwie z tworz. sztucznego

= Stabilny, anodowany profil aluminiowy

m Oktadzina antyposlizgowa do pewnego przytozenia prowadnicy i do ochrony przedmiotu przed zarysowaniem
= Nastawialny liniat prowadzacy do pracy bez luzéw

Dhtugos¢ catkowita: 1.500 mm

Zacisk

= Do pewnego zamocowania na stole roboczym

Urzadzenie prowadzace

Do tych prac nalezy zamocowac ptytke posrednig 6.31503 do oporiczy stopy frezarki gérnowrzecionowej

= Umozliwia frezowanie frezarkami gérnowrzecionowymi OFE 738 i OFE 1229 Signal wzdtuz prowadnicy
6.31250/ 6.31213

Watek gietki

» Nadaje sie do zakresu liczby obrotéw 7 500-30 000 /min

= Obustronnie tozyskowany

= Wyposazony w zacisk mocujacy z otworem 8 mm, 6.30979

Dlugosé: 1,3 m, czop walcowy: 8 mm, otw6r mocujacy: 8 mm

Ciezar: 0,8 kg

Zaciski mocujgce do watka gietkiego 6.30980

Otwdr mocujgcy: 3 mm

Otwdr mocujacy: 6 mm

Otwdr mocujacy: 1/4” (6,35 mm)

Otwdr mocujacy: 8 mm

Stét uniwersalny Flexo 500

= Do stacjonarnego stosowania wyrzynarek, frezarek gérnowrzecionowych i recznych
pilarek tarczowych Metabo
(przy uzyciu odpowiedniego osprzetu)

m Ze skltadang podstawa i regulacja wysokosci

= Stabilna konstrukcja stalowa i duza ptyta stotu z profili z wlewkéw ciagtych

6.30360

6.31504

6.30103

6.31503

6.31505

6.27609

6.30714
6.30715
6.30716
6.27354

6.30105
6.30106
6.30118
6.30119
6.30120
6.30121
6.31213

6.27107

6.31248

6.30980

6.30976
6.30977
6.30978
6.30979
0910064304
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OSPRZET DO STRUGOW

Osprzet do strugéw HO 0882, HOE 0983

Nr kat.
Worek na wiory 6.30888
Do wytapywania mniejszych ilosci wiorow przy struganiu
Podstawa do struga 6.31599
Do zastosowania stacjonarnego - jako strugarka
Zacisk 6.27107 do pewnego zamocowania podstawy na stole roboczym
| Zacisk 6.27107
= Do pewnego zamocowania na stole roboczym
Osprzet do strugéw HO 0882
Nr kat.
Ogranicznik prowadzacy 6.30991
W celu strugania pod katem moze by¢ przechylany do zewnatrz do 45° (standardowe wyposazenie struga HOE 0983)
OSPRZET DO WYRZYNAREK
Osprzet
Nr kat.
Plytka ochronna 6.23664
= Do zaktadania na stope wyrzynarki. Ptyta ochronna zapobiega zarysowaniu wrazliwych i delikatnych powierzchni
= obrabianego przedmiotu
i Prowadnica wzdluzna i po okregu 6.31340
. 2.2 = Do wycinania kot o $rednicy od @ 100 mm do @ 360 mm i do cie¢ rownolegtych do krawedzi (maks. odstep
il od krawedzi 210 mm)
Przystawka prowadzaca 6.31249
= Do zastosowania wyrzynarek w potgczeniu z prowadnicag 6.31250/ 6.31213
E——— Prowadnica 6.31213

= Stabilny, anodowany profil aluminiowy

= Oktadzina antyposlizgowa do pewnego przytozenia i ochrony przedmiotu przed zarysowaniem

= Nastawialny liniat prowadzacy do pracy bez luzéw

Przeznaczona do: wyrzynarek recznych pilarek tarczowych Metabo oraz frezarek gérnowrzecionowych

OFE 738 i OFE 1229 Signal (przy uzyciu odpowiedniego osprzetu; mozliwo$¢ bezposredniego zastosowania

KSE 55 Vario Plus, KS 66 Plus, KSE 68 Plus)

Dhtugos¢ catkowita: 1.500 mm

— “— taczowka 6.31211
= Do bezproblemowego taczenia 2 prowadnic

2 zaciski 6.31031
= Do mocowania prowadnicy do przedmiotu lub stotu roboczego

Stét uniwersalny Flexo 500 0910064304
= Do stacjonarnego stosowania wyrzynarek, frezarek gérnowrzecionowych i recznych pilarek tarczowych Metabo
(przy uzyciu odpowiedniego osprzetu)
m Ze sktadang podstawa i regulacjg wysokosci
= Stabilna konstrukcja stalowa i duza ptyta stotu z profili z wlewkdw ciggtych

Poszerzenie stotu 0910064401
= Powieksza powierzchnie odktadczg: idealne do cigcia duzych piyt

= Umozliwia cigcia za pomoca ogranicznika wzdtuznego do 610 mm

= Regulacja wysokosci

Dlugosé: 674 mm

Szerokos¢ 501 mm
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Nr kat.

Sztyft do chlodzenia brzeszczotéw

= Do smarowania brzeszczotéw przy cieciu metali

3 ptytki ostony przed odpryskami

Nadaje sie do: ST 50 Pendix, STE 70, STE 80 Quick

3 plytki ostony przed odpryskami

Nadaje sie do: STE 100 Plus, STE 135, STE 135 Plus, STEB 135, STEB 135 Plus

Waz odsysajacy

Ze zlaczka O 58 mm do mocowania bagnetowego i ztaczka gumowa (o Srednicy wewnetrznej @ 30 mm,
zewnetrznej 035 mm)

Srednica zlaczki: 58/35 mm. Dlugo$é weza: 3,5 m. Srednica weza odsysajgcego O 27 mm

6.23443

6.31208

6.23665

6.31938

OSPRZET DO PILAREK TARCZOWYCH

Nr kat.

Prowadnica

= Krawedzie wolne od wyszczerbien - takze przy cieciach pod katem do 45° - dzieki listwie z tworzywa sztucznego
= Stabilny, anodowany profil aluminiowy

= Oktadzina antyposlizgowa do pewnego przytozenia prowadnicy i do ochrony przedmiotu przed zarysowaniem

= Nastawialny liniat prowadzacy do pracy bez luzéw

Ditugos¢ catkowita: 1.500 mm

taczoéwka

® Do bezproblemowego taczenia 2 prowadnic

2 zaciski
= Do mocowania prowadnicy do przedmiotu lub stotu roboczego

Plyta prowadzaca
= Do zakladania pilarek tarczowych KSAP 18, KS 54 i KS 54 SP na prowadnice 6.31213.
= Plyta prowadzgca, kompletna, z 2 zamontowanymi aluminiowymi tulejami gwintowanymi do pilarek tarczowych

Adapter

= Do zakladania recznych pilarek tarczowych KS 66 i KSE 68 Plus (stary model; nr kat. 6.00543) na prowadnice 6.31213.

Kréciec do odciggu wiéréw

= Obracany

® Do podtgczenia weza odsysajacego do KS 54 i KSE 55 Plus

Waz odsysajacy

Ze zlgczka O 58 mm do mocowania bagnetowego i ztgczka gumowa (o Srednicy wewnetrznej O 30 mm,

zewnetrznej O 35 mm)

Srednica zlaczki: 58/35 mm. Dlugo$é weza: 3,5 m. Srednica weza odsysajgcego O 27 mm

Stot uniwersalny Flexo 500

® Do stacjonarnego stosowania wyrzynarek, frezarek gérnowrzecionowych i recznych pilarek tarczowych Metabo
(przy uzyciu odpowiedniego osprzetu)

= Ze sktadang podstawa i regulacjg wysokosci

= Stabilna konstrukcja stalowa i duza ptyta stotu z profili z wlewkdw ciggtych

6.31213

6.31211

6.31031

6.31019

6.31020

6.30924

6.31938

0910064304

OSPRZET DO DMUCHAW GORACEGO POWIETRZA

Nr kat.

Dysza szerokostrumieniowa

® Do wysuszania i usuwania starych warstw farby

Szerokos¢: 50 mm

Dysza szerokostrumieniowa

= Do usuwania starych warstw farby na duzych powierzchniach
Szerokos¢: 75 mm

Dysza promieniowa
= Do usuniecia starych warstw farby z ram okiennych, do smarowania i usuwania smaréw z nart
Szerokosé: 75 mm

Dysza reflektorowa

= Do podgrzewania rur z tworzywa sztucznego przed przeformowaniem, do obkurczania wezykéw kurczliwych
(np. na koncoéwkach kabli)

Dysza szczelinowa

= Do zgrzewania zaktadkowego piyt i foli PCV

® Do zamocowania dyszy potrzebna jest dysza redukcyjna 6.30005

Dysza do zgrzewania

® Do prac z drutem zgrzewczym z tworzywa sztucznego (do $rednicy 5 mm!)

= Do zamocowania dyszy do zgrzewania potrzebna jest dysza redukcyjna 6.30005

Dysza redukcyjna

® Do zamocowania dyszy szczelinowej 6.30006, dyszy tnacej 6.30008 i dyszy do zgrzewania 6.30007.

= Nadaje sie rowniez do nagrzewania punktowego (np. miejsc lutowanych lub przy odlutowywaniu)

Srednica: 9 mm

6.30001

6.30002

6.30003

6.30004

6.30006

6.30007

6.30005
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OSPRZET DO ZSZYWACZY

Osprzet
Nr kat.
Podpoérka gumowa 6.31053
- Nadaje sie do: Ta E 3030, Ta M 3034
m Zestaw dysz dodatkowych 6.30885
= W sktad wchodza: tuleja gwintowana i 2 dysze (szczelinowa i ptaska) do wkrecenia w tuleje gwintowana
]
[
OSPRZET DO NOZYC DO ZYWOPLOTU
Osprzet
Nr kat.
Olej konserwujacy do nozyc do zywoptotu w sprayu 6.30475
= Na bazie oleju naturalnego
= Nadaje sie takze do akumulatorowych nozyc do zywoptotu Hs A 8043
Olej konserwujacy w sprayu - zawartos¢ 0,3 litra
Olej konserwujacy do nozyc do zywoptotu 1 | 6.30474
= Na bazie oleju naturalnego
= Nadaje sie takze do akumulatorowych nozyc do zywoptotu Hs A 8043
ke 3 Zaczep wspomagajacy rozcigganie kabla 6.31070
= Element zaktadany na wtyczke przewodu zasilajagcego elektronarzedzie i gniazdko przedtuzacza elektrycznego
(zapobiega przypadkowemu wyciggnieciu wtyczki z gniazdka przedtuzacza)
Nozyce do zywoptotu
= Do szybkiej wymiany tepych nozy na ostre
= Do ciecia zywoptotu nozami o r6znej dlugosci: duze powierzchnie dtugim trzpieniem nozyc ogrodowych; precyzyjne ciecia krétkim trzpieniem
= \Wszystkie trzpienie pasujg do wszystkich nozyc do zywoptotu z systemem wymiany noza "Quick"
Dtugos¢ noza Nr kat.
mm
:::”::::”“"!!‘.‘j 450 6.24575
:::”::::”:MW%MI] 550 6.24576
Anladadniadadalniniakakalalad, } 650 6.24577
LI
SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Osprzet
Nr kat.
Okulary ochronne 6.31071
{ = Okulary ochronne zapewniajace petng widocznos$¢ i wysoki komfort noszenia. Kombinacja dwéch r6znych
] materiatow (komponentu twardego i miekkiego) sprawia, ze okulary nie uwierajg nawet przy dtugim noszeniu.
Optymalna wentylacja zapobiega podraznieniu oczu. Nadaja sie tez do stosowania przez noszacych okulary.
Ochrona przed promieniowaniem nadfioletowym UV 2-1,2, powtoka ochronna okularéw:
zewnatrz - odporna na zarysowania/ wewnatrz - odporna na zaparowanie
Zestaw ochrony osobistej 6.31750

= Chroni przed pytem, hatasem i iskrzeniem; sktada sie z: maski przeciwpytowej z zaworem, osobistej ochrony stuchu,
okularéw ochronnych

Rekawice ochronne

= Podbicie opuszkéw palcow dla komfortu i bezpieczenstwa

= \Wszystkie tgczenia przeszywane dla wiekszej wytrzymatosci

= Dodatkowa ochrona kciuka, wzmocnienie taczenia kciuka - wigksza trwato$¢
= Pokrycie palcow i opuszkéw o wysokiej przyczepnosci

= Wierzch rekawicy wykonany z materiatu oddychajacego

= Frotka na wierzchu rekawicy pozwala wygodnie ociera¢ pot

= Uelastycznione zapiecie na nadgarstku - wieksze bezpieczenstwa

= Dostepne w rozmiarach L i XL

PL_600019500
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Jakie mozliwosci odsysania do jakich elektronarzedzi?

Akumulatorowa reczna
pilarka tarczowa

KSAP 18

Szlifierka uniwersalna
FMS 200 Intec
Szlifierka oscylacyjna
typu Delta

DSE 300 Intec
Szlifierka mimosrodowa
SXE 400

FSX 200 Intec

Szlifierki oscylacyjne
FSR 200 Intec, SR 20-23
Szlifierka taSmowa

Ba E 1075

Akumulatorowa reczna
pilarka tarczowa

KSAP 18

Szlifierka uniwersalna
FMS 200 Intec
Szlifierka oscylacyjna
typu Delta

DSE 300 Intec
Szlifierka mimosrodowa
SXE 400

FSX 200 Intec

Szlifierki oscylacyjne
FSR 200 Intec, SR 20-23

Bruzdownice
MFE 30, MFX 65

Szlifierki katowe
@ 115/125 mm

z tuleja redukcyjna
6.24996

z tuleja redukcyjna
6.24996

z ostong ochronna
6.31165

z dyszg gumowg
6.30324

Szlifierki katowe
@ 180/230 mm

z ostong ochronna
6.31166/6.31167

i -
—_—
S

Wszystkie reczne pilarki
tarczowe

Wyrzynarki

STE 105, STEB 105,
STE 135, STEB 135
Wszystkie strugi
Frezarka do lakieru

LF 724

Szlifierki mimosrodowe
SXE 425 TurboTec,

SXE 450 TurboTec
Szlifierki oscylacyjne
Sr 356, Sr E 357,

Sr 358, Sr E 359
Wszystkie frezarki
gérnowrzecionowe

Wszystkie reczne pilarki
tarczowe

Wszystkie wyrzynarki
Wszystkie strugi
Frezarka do lakieru

LF 724

Szlifierki mimosrodowe
SXE 425 TurboTec,

SXE 450 TurboTec
Szlifierki oscylacyjne
Sr 356, Sr E 357,

Sr 358, Sr E 359
Szlifierka tasmowa

Ba E 1075

Wszystkie frezarki
gérnowrzecionowe

Akumulatorowa reczna
pilarka tarczowa

KSAP 18

Wszystkie reczne pilarki
tarczowe

Wszystkie wyrzynarki
Wszystkie strugi
Frezarka do lakieru

LF 724

Szlifierka oscylacyjna
typu Delta

DSE 300 Intec

Szlifierki mimosrodowe
SXE 425 TurboTec,

SXE 450 TurboTec,

SXE 400

Szlifierki oscylacyjne
FSR 200 Intec, SR 20-23,
Sr 356, Sr E 357,

Sr 358, Sr E 359
Szlifierka taSmowa

Ba E 1075

Szlifierka oscylacyjna
typu Delta

DSE 300 Intec

Szlifierki mimosrodowe
SXE 425 TurboTec,

SXE 450 TurboTec,

SXE 400

Szlifierki oscylacyjne
FSR 200 Intec, SR 20-23,
Sr 356, Sr E 357,

Sr 358, Sr E 359
Szlifierka tasmowa

Ba E 1075

Wszystkie wiertarki
udarowe,

miotki udarowe,
kombimtotki

i multimtotki

z kotnierzem

43 mm

Z zestawem
odsysajacym 6.31600

i przystawka do
odsysania pytu 3.31591

Waz odsysajgcy ” Waz odsysajacy

Waz odsysajacy ” Waz odsysajacy Waz odsysajacy Waz odsysajacy
@ 35 mm @ 35 mm 6.30344 6.31938 6.31939 6.31592
@ 35 mm @ 27 mm @27 mm @ 19 mm

1 ! 1 1
1 — | 1 1 D
: ze ztaczka ! : : ze ztaczka
: 6.30898 : : : 6.30316
1 I
| | | i i |
1 d 1 1 1 1
L e e A J

¥ -'-‘""‘"’."‘"h
Waz odsysajacy 6.30312
@ 58 mm

@35 mm

i Waz odsysajacy”

Wszystkie elementy osprzetu
ze ztgczkag @ 35 mm
na stronie 119

Wszystkie elementy osprzetu
ze zlgczka @ 58 mm
na stronie 120

Y zawarty w zakresie dostawy odkurzaczy uniwersalnych (oprécz AS 1200)
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ODKURZACZE SPECJALISTYCZNE
OSPRZET DO PRZYLACZA @ 35 MM

OSPRZET DO PRZYLACZA @ 58 MM

@ 58 mm
@@(?@@

>

!

!

Do podtgczenia
krécca
odsysajgcego

@ 58 mm

@ 30 mm

@ 35 mm
Z mocowaniem
bagnetowym

>

—»@?4»

OF— —
_>===I

—>

2R

v

. R

@ 58 mm

@ 58 mm

@ g

Do podtaczenia kr6¢ca odsysajgcego
@ 35 mm i dysz z uchwytem
@ 35 mm

Osprzet
Nr kat.
Filtr wstepny z poliestru 6.31967
= Zapobiega zapychaniu sie fatd filtra brudem i pytem. Nadaje sie do: AS 1200, ASA 1201, ASA 1202. llo$¢ w opakowaniu: 1
Filtr karbowany 6.31753
= Klasa pytoszczelnosci M. Nadaje sig¢ do: AS 1200, ASA 1201, ASA 1202. llo$¢ w opakowaniu: 1
Kasety filtra z papieru 6.31933
= Klasa pytoszczelnosci M. Nadaje sie do: ASA 2025, ASR 2025, ASR 2050, SHR 2050 M. llo$¢ w opakowaniu: 2
Kasety filtra z poliestru 6.31934
= Nadaje sie takze do odsysania grafitu/tonera i cieczy. Nadaje sie do: ASA 2025, ASR 2025, ASR 2050, SHR 2050 M. llo$¢ w opakowaniu: 2
Weze
Nr kat.
Waz odsysajacy 6.31938
Ze zlgczka O 58 mm do mocowania bagnetowego i ztgczka gumowa (o Srednicy wewnetrznej O 30 mm,
zewnetrznej O 35 mm)
Srednica ztaczki: 58/35 mm
Dlugos¢ weza: 3,5 m
Srednica weza odsysajacego: 27 mm
Waz odsysajacy 6.31939

= Antystatyczny waz odsysajacy (elektronarzedzia Metabo nie posiadajg antystatycznego wyposazenia w standardzie)
= Do mocowania bagnetowego
m Ze ztgczka obrotowg
Ze zlaczka O 58 mm do zlgczki gumowej (o Srednicy wewnetrznej O 30 mm, zewnetrznej O 35 mm)
Srednica ztgczki: 58/35 mm
Dlugos¢ weza: 3,5 m
Srednica weza odsysajacego: 27 mm
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Nr kat.

Waz odsysajacy

m Ze zlgczka obrotowa

= Standardowo przy AS 1200

Ze ztgczka O 58 mm i ztgczkg gumowg O 35 mm
Srednica ztgczki: 58/35 mm

Dilugos¢ weza: 1,75 m

Srednica weza odsysajgcego: 35 mm

Waz odsysajacy

= Ze ztgczka obrotowg

= \W zakresie dostawy ASA 1202 i ASR 2025

Ze ztaczka O 58 mm i ztaczkg gumowg O 35 mm
Srednica ztgczki: 58/35 mm

Dlugos¢ weza: 2,5 m

Srednica weza odsysajgcego: 35 mm

Waz odsysajacy

= Ze zlgczka obrotowg

= \\ zakresie dostawy ASR 2050 i SHR 2050 M
Ze ztgczkg O 58 mm i ztgczkg gumowg O 35 mm
Srednica ztaczki: 58/35 mm

Dlugos¢ weza: 3,5 m

Srednica weza odsysajacego: 35 mm

6.31751

6.31752

6.31362

Adapter

Nr kat.

)

Adapter uchwytu
= Jako uchwyt, do zamocowania pomiedzy wezami i rurami ssgcymi
= W zakresie dostawy ASR 2025, ASR 2050 i SHR 2050 M

6.30317

Rury ssace

Nr kat.

Rury ssace chromowane

Srednica; 35 mm. Dlugosé: 0,4 m

llos¢ w opakowaniu: 2

Rury ssace tworzywo sztuczne

Srednica: 35 mm. Dlugos$é: 0,4 m

llo$¢ w opakowaniu: 2

W zakresie dostawy AS 1200, ASA 1202, ASR 2025, ASR 2050 i SHR 2050 M

6.31363

6.30314

Nr kat.

Dysza ssgca

W zakresie dostawy ASA 1202

Szerokosé: 120 mm

Dysza uniwersalna

Przefgczalna

Szerokosé: 300 mm

Dysza do podtog

Nadaje sie réwniez do zasysania cieczy.

Z listwa szczecinowa i gumowa.

Szerokos¢: 370 mm

Dysza do podtég

Wykonanie z metalu

Szerokos¢: 450 mm

Szczotka uniwersalna

Szerokos¢: 40 mm. Dlugos¢: 120 mm

Szczotka tapicerska

Szerokos¢: 40 mm

Diugos¢: 60 mm

Dysza szczelinowa

W zakresie dostawy AS 1200, ASA 1202, ASR 2025, ASR 2050 i SHR 2050 M
Dhugos$¢: 200 mm

Dysza z wktadkg gumowa

Dtugos$é: 200 mm

Dysza wielozadaniowa

Z 3 wktadami: do odkurzania dywanéw, do odkurzania gtadkich powierzchni, do zbierania cieczy
Jest zawarta w zakresie dostawy AS 1200, ASA 1201 i ASA 1202
Szerokosé: 270 mm

6.30320

6.30322

6.30329

6.31940

6.30244

6.30245

6.30323

6.30324

6.30328
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Pozostaty osprzet

Nr kat.
. Przejsciéwka 35/58 mm 6.30316
= Do podigczenia weza odsysajacego ze ztgczka O 35 mm do kré¢ca O 58 mm
- Przejsciéwka 6.24996
= Do podigczenia weza odsysajacego ze ztgczka O 35 mm do kré¢ca O 30 mm
Ztgczka do mocowania bagnetu 6.30898
- = Do mocowania bagnetowego wezy odsysajacych ze ztaczka O 35 mm (bez koncoéwki bagnetowej)

do elektronarzedzi z kré¢cem O 35 mm
@ \{Va,i odsysajacy 6.31592
Srednica ztaczki: 35/30 mm
Diugos¢ weza: 5 m
Srednica weza odsysajacego: 19 mm

Ztaczka 6.31593
= Do podigczenia weza odsysajacego 6.31592 (Srednica ztaczki 30/35 mm) do odkurzacza domowego
Waz odsysajacy 6.30312

Srednica ztgczki: 58/58 mm
Dlugos¢ weza: 3 m
Srednica weza odsysajgcego: 58 mm

Y- taczéwka 6.30897
Ze ztgczkg O 58 mm, z dwoma otworami O 58 mm do uzycia w odkurzaczach uniwersalnych i specjalnych

Mufa tgczaca 6.31365
= Do potgczenia dwéch wezy
odsysajacych ze ztagczkg O 58 mm

Rury ssace tworzywo sztuczne 6.30867
Srednica: 58 mm

Dlugosé: 0,4 m

llos¢ w opakowaniu: 2

Dysza do podtég 6.30868

Rodzaj: Dysza do podtog
Szerokos$¢é: 360 mm

Tuleja redukcyjna 6.31364
Srednica zlgczki: 58/35 mm

METADEPOT

Jezeli poszukujesz rozwigzania, ktére umozliwi Ci potgczenie funkcjonalnosci systemu Metabox z moca odkurzaczy
ASR 2025, ASR 2050 lub SHR 2050 to system Metadepot jest odpowiednim rozwigzaniem.

Specjalny system zaczepéw do odkurzaczy, zestaw chwytow do rur, kabli i oprzyrzadowania odpylajacego

oraz mozliwos¢ integracji z systemem Metabox pozwoli tatwo transportowac¢ narzedzia,

osprzet i odkurzacze pomiedzy kolejnymi stanowiskami pracy.

Osprzet
Nr kat.
Metadepot 6.31937
= Do praktycznego mocowania rur, kabli i osprzetu
= Umozliwia potgczenie z systemem Metabox
W zakresie dostawy ASR 2025, ASR 2050 i SHR 2050 M
Zestaw do odsysania pytu do elektronarzedzi 6.31944

= \W sktad wchodzg: dysza szczelinowa,
pedzel ssacy, dysza ssgca (120 mm),
waz (O 27 mm, dlugo$¢ 5 m) i Metabox Il
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SKRZYNKI METABOX NA ELEKTRONARZEDZIA

Metabox |
Wymiary: 395 x 295 x 105 mm

Nr kat.
Do SB 660, SBE 660, SBE 705, SBE 750, SBE 1010 Plus 6.23598
Do ST 50 Pendix, STE 70, STE 80 Quick, STE 100 Plus, STE 135 Plus, STEB 135 Plus 6.24639
Pusty Metabox - do r6znych zastosowan 6.24630
Metabox II
Wymiary: 395 x 295 x 157,5 mm
Nr kat.
Do wszystkich dotychczasowych szlifierek katowych o $rednicy tarczy 115 mm lub 125 mm 6.24616
Do W 8-100, W 8-115, W 8-115 Quick, W 8-125, W 8-125 Quick, W 9-125 Quick, W 11-125 Quick, WE 9-125 Quick 6.24623
Pusty Metabox - do réznych zastosowan 6.24631
Metabox Il
Wymiary: 395 x 295 x 210 mm
Nr kat.
Do SX E 425 TurboTec, SX E 450 TurboTec 6.24619
Pusty Metabox - do réznych zastosowan 6.24632
Metabox IV
Wymiary: 395 x 295 x 315 mm
Nr kat.
Do KS 66 Plus, KS 68 Plus 6.24597
Do OFE 1229 Signal 6.24620
Pusty Metabox - do r6znych zastosowan 6.24633
METABOX Z ZESTAWAMI OSPRZETU
Ze skrzyneczkami na drobne przedmioty
Nr kat.
Metabox | 6.24621
= Perfekcyjny magazyn drobnych czesci
= Z wyjmowalnymi skrzyneczkami na mate elementy
Z wktadem blokujacym z gabki
Nr kat.
Metabox | 6.24622

= Do wytamania kazdego dowolnego ksztattu
m 7 3-czgsciowym wktadem blokujacym z gabki
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WALIZKI | SKRZYNKI NARZEDZIOWE

Walizki narzedziowe z tworzywa sztucznego MC 10 / MC 20

m ze szczegolnie odpornego tworzywa, wyposazone w mocne metalowe zamkniecia - co razem zapewnia duzg zywotno$¢ walizki
= zoptymalizowany uchwyt zapewnia noszenie 2 walizek w jednej rece

= opcjonalnie mozliwe jest poszerzenie walizki poprzez zastosowanie pudetek na osprzet PlusBox R i PlusBox L

Nr kat.

NOWOSC

Walizka z tworzywa sztucznego MC 10 uniwersalna 6.23854
Wytozona gabka, idealnie dopasowana do narzedzi produkcji Metabo: wiertarek, wiertarek udarowych, wkretarek
akumulatorowych, udarowych wiertarek akumulatorowych, mtotowiertarek, mtotéw, multimtotkéw, szlifierek katowych

o $rednicy tarcz do 125 mm, frezarek do lakieru, wyrzynarek, wkretarek...

Wymiary: 495 x 320 x 132 mm

Walizka z tworzywa sztucznego MC 10 Aku-BS/ Aku-S 6.23855
Pasuje do wszystkich wkretarek akumulatorowych, udarowych wiertarek akumulatorowych i wkretarek akumulatorowych

Wymiary: 495 x 320 x 112 mm

Walizka z tworzywa sztucznego MC 10 BH/ SB 6.23856
Pasuje do miotowiertarek, kombimtotéw, multimtotkéw (klasa 2-3 kg) i wszystkich wiertarek udarowych

Wymiary: 495 x 320 x 112 mm

Walizka z tworzywa sztucznego MC 20 WS 6.23857
Pasuje do wszystkich szlifierek kagtowych Metabo z tarczami o $rednicy do 125 mm

Wymiary: 495 x 320 x 132 mm

Walizki z tworzywa sztucznego MC 10 STE 6.23858
Pasuje do wszystkich wyrzynarek Metabo z obudowa przektadni wykonang z odlewu aluminiowego

Wymiary: 495 x 320 x 112 mm

Pudetka PlusBox na osprzet do walizek MC 10 / MC 20

= do przechowywania r6znego rodzaju osprzetu N OWOéC

wykonane z tworzywa sztucznego

opcjonalne poszerzenie walizek MC 10 oraz MC 20

na bocznych Sciankach walizki mozna zamontowa¢ do dwdch skrzynek PlusBox
seryjnie wyposazone w trzy Scianki dzialowe oraz mocowanie do Sciany

Nr kat.

PlusBox L 6.23851
Przeznaczona do zamontowania na lewej stronie skrzynki

Wymiary: 116 x 320 x 112 mm

PlusBox R 6.23852
Przeznaczona do zamontowania na prawej stronie skrzynki

Wymiary: 116 x 320 x 112 mm

Walizki narzedziowe

Nr kat.
Walizka z tworzywa sztucznego 6.23894
Do SXE 425 TurboTec, SXE 450 TurboTec,SXE 425, SXE 425 XL, SXE 240 Duo
Walizka z tworzywa sztucznego 6.25451
Do duzych szlifierek kgtowych

Walizki narzedziowe z blachy stalowej

Nr kat.
Walizka z blachy stalowej 6.31382
Do struga HO 0882
Walizka z blachy stalowej 6.31416
Do SR 226, SRE 227, SR 356, SRE 357, SR 358, SRE 359
Walizka z blachy stalowej 6.31396
Do TAE 2019, TAE 3030, TAM 3034
Walizka z blachy stalowej do duzych szlifierek katowych 6.23874
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NAWET NAJLEPSZA

MASZYNA
JEST TYLKO TAK DOBRA,

JAK ZASTOSOWANY
WRAZ Z NIA OSPRZET

Nikogo nie trzeba przekonywac, jak bardzo jest to prawdziwe stwierdzenie

w przypadku materiatow zuzywalnych, jak wiertta czy tarcze tngce.

Metabo posiada w swojej ofercie bogaty wybdr osprzetu funkcjonalnego, ktory rozszerza lub poprawia
funkcjonalnos$¢ narzedzi. Wszedzie tam, gdzie potrzeba jeszcze wiecej precyzji, gdzie ciezko sie dostaé
lub potrzebna jest zwiekszona stabilno$¢ - doskonale sprawdza sie osprzet funkcjonalny Metabo.
Zgodnie z zasadg: Metabo. Work. Don’t play.
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OSPRZET EKSPLOATACYJNY
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NAJLEPSZA STAL WYMAGA NAJLEPSZYCH NARZEDZI

Metabo to marka profesjonalistéw. Tworzymy nasze elektronarzedzia wspdlnie z Wami - naszymi Klientami.

Poddajemy je testom w warunkach poréwnywalnych z tymi, z jakimi musza sie zmierzy¢ w codziennej pracy.
Koncentrujemy sie na tym, co sprawia, ze Wasza praca na budowie, w warsztacie czy hali produkcyjnej staje sie naprawde
tatwiejsza. Reagujemy na najnowsze trendy i dopasowujemy sie do zmieniajgcych sie potrzeb uzytkownikow.

NASZ NAJWIEKSZY SUKCES TO WASZA DOBRZE WYKONANA PRACA.

Wieloletnie doswiadczenie oraz duze wymagania co do jakosci, ktére Metabo stawia procesom obrébki metali,
materializujg sie w naszych narzedziach do obrébki stali szlachetnej.

Optymalne dopasowanie urzadzen oraz osprzetu stale gwarantuje optymalne wyniki pracy,

zaréwno gdy chodzi o obrobke powierzchni, rur, spawodw, jak i o szlifowanie czy polerowanie.

Inox

Wibknina prasowana

Zaprojektowana specjalnie do czyszczenia lub wstepnego
polerowania powierzchni oraz do szlifowania

spoin spawalniczych.

Tarcza wykonana z wtékniny prasowanej potagczonej

tkaning szklana.

Znajduje zastosowanie do stali stopowej oraz wysokostopowej,
metali niezelaznych, stali niklowanej i chromowanej, tytanu, stali.
Dzigki stosowaniu tarcz Sciernych z wiékniny prasowanej
znaczaco redukuje sie etapy pracy.

W jednym kroku zdziera i poleruje.

Lamelowy talerz szlifierski, wiokninowo-papierowy

Stosowany zaréwno do usuwania materiatu, jak i do szlifowania.
Zapewnia jednolitg powierzchnie i doskonale usuwa materiat.
Stosowany do obrébki spoin spawalniczych, do usuwania
lekkich zadrapan oraz uszkodzen na obrabianej powierzchni.
Nadaje sie do prac szlifierskich, czyszczenia

i wykonczenia stali szlachetnej, stali weglowej,

metali niezelaznych, stopéw tytanu.

Nie usuwa wyokragler powierzchni.

Technologia Metabo-Pyramid

Tarcze szlifierskie Metabo-Pyramid zapewniajg jednorodng

obrobke powierzchni i gwarantuja, ze nie wystepuje zjawisko
zapychania sie podczas obroébki.

Zapewniajg wysoka wydajnos¢ usuwania materiatu przy jednoczesnym
réwnomiernym i doktadnym efekcie szlifowania.

Tarcze Metabo-Pyramid w poréwnaniu z ogélnie dostgpnymi tarczami,
poprawiajg postep pracy, co wynika z redukcji etapéw szlifowania.

Nie powoduja przegrzewania materiatu.

Nasyp ceramiczny

Pasy bezkoricowe z nasypem ceramicznym zapewniajg szczeg6lnie
wydajne usuwanie materiatu dzigki zastosowaniu samoostrzacych
ziaren ceramicznych.

Moga by¢ stosowane do obrébki wszystkich metali, szczegdlnie
zalecane do obrébki stali nierdzewnych i stali szlachetnej.

Pasy bezkoricowe charakteryzujg sie regularnym szlifem

i zapewniajg idealne wyniki szlifowania wstepnego i gtéwnego.
Duza zywotnos¢.
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PASY BEZKONCOWE

Pasy bezkoricowe z nasypem z r6zowego korundu

— = Mozliwo$¢ stosowania do obrébki
wszystkich metali
= Wiéknina szlifierska ze stabilnym bawetnianym
podktadem

= Zapewnia szczego6lnie wydajne usuwanie
materiatu. Duza zywotnos$¢. Regularny szlif

Pasy bezkoncowe z Metabo-Pyramid
= Tréjwymiarowa konstrukcja (ksztatt piramidy)
_ = \Wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu
przy jednoczesnym réwnomiernym
i doktadnym efekcie szlifowania.
= Wigkszy postep pracy w poréwnaniu z ogélnie
dostepnymi taSmami, wynikajacy z redukciji
etapow pracy
= Specjalistyczny produkt przeznaczony
dla przemystu stalowego do obrébki lekko
i mocno profilowanych elementéw
= Przeznaczone do obrébki wszystkich metali,
a szczegolnie do stali szlachetnej oraz stopéw
tytanu, kobaltu, niklu i chromu

Wymiary Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu
40 x 760 P 120 10 6.26300
40 x 760 P 180 10 6.26301
40 x 760 P 240 10 6.26302
40 x 760 P 320 10 6.26303
40 x 760 P 400 10 6.26304
Ziarnisto$¢ llos¢ Nr kat. Nr kat. Nr kat.

w opakowaniu 6 x 457 mm 13 x 457 mm 19 x 457 mm
P 40 10 6.26326 6.26332 6.26338
P 60 10 6.26327 6.26333 6.26339
P 80 10 6.26328 6.26334 6.26340
P 120 10 6.26329 6.26335 6.26341
P 240 10 = 6.26337 =

Wymiary Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu

40 x 760 P 120 (A 160) 5 6.26311
40 x 760 P 280 (A 65) 5 6.26312
40 x 760 P 400 (A 45) 5 6.26313
40 x 760 P 600 (A 30) 5 6.26314
40 x 760 P 1200 (A 16) 5 6.26315
40 x 760 P 2000 (A 6) 5 6.26316

Pasy bezkorncowe z nasypem z korundu cyrkonowego

= Mozliwo$¢ zastosowania do obrébki
— wszystkich metali, a w szczegdélnosci
do obrdébki stali nierdzewnych i stali szlachetnej
= Wibknina szlifierska ze stabilnym
bawetnianym podktadem
m Zapewnia szczeg6lnie wydajne usuwanie
materiatu. Duza zywotnos¢. Regularny szlif
= Do szlifowania i okrawania stali i stali szlachetnej

Pasy bezkoncowe z nasypem ceramicznym

= Wi6knina szlifierska ze stabilnym
- bawetnianym podktadem

= Zapewnia szczego6lnie wydajne usuwanie
materiatu, dzieki samoostrzgcym ziarnom
ceramicznym. Duza zywotno$¢

= Regularny szlif i idealnie gtadkie wyniki szlifowania

= Do szlifowania wstepnego oraz gtéwnego
krawedzi, profili wszystkich metali, a szczeg6lnie
do obrobki stali nierdzewnych i szlachetnej

Wymiary Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu
40 x 760 P 60 10 6.26305
40 x 760 P 80 10 6.26306
40 x 760 P 120 10 6.26307
Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat. Nr kat. Nr kat.

w opakowaniu 6 x 457 mm 13 x 457 mm 19 x 457 mm
P 40 10 6.26344 6.26348 6.26352
P 60 10 6.26345 6.26349 6.26353
P 80 10 6.26346 6.26350 6.26354
P 120 10 6.26347 6.26351 6.26355

Wymiary Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu
40 x 760 P 60 10 6.26308
40 x 760 P 80 10 6.26309
40 x 760 P 120 10 6.26310
ZiarnistosS¢ 1los¢ Nr kat. Nr kat. Nr kat.

w opakowaniu 6 x 457 mm 13 x 457 mm 19 x 457 mm
P 40 10 6.26356 6.26360 6.26364
P 60 10 6.26357 6.26361 6.26365
P 80 10 6.26358 6.26362 6.26366
P 120 10 6.26359 6.26363 6.26367
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OBROBKA STALI NIERDZEWNEJ | METALI NIEZELAZNYCH

KRAZKI SCIERNE Z WEOKNINY PRASOWANEJ

Pasy bezkoncowe z wiékniny

— = Do szlifowania, czyszczenia i prac

wykorczeniowych.
= Przeznaczone do usuwania zadrapan,
nalotéw z farby oraz powtok oksydacyjnych
= Do przygotowania oraz polerowania
spoin spawalniczych

Tarcza $cierna z widkniny prasowanej

= \Wykonana z wtékniny prasowanej potaczonej
z tkaning szklana

= Stosowana do czyszczenia lub wstepnego
polerowania powierzchni.

= Do szlifowania spoin spawalniczych.

= Redukuje etapy pracy

= Do stali stopowej oraz wysokostopowej,
metali niezelaznych, stali niklowanej

Wymiary Ziarnistos¢ llos¢ ) Nr kat. i chromowanej, tytanu, stali

mm w opakowaniu

40 x 760 gruba 3 6.26319

40 x 760 Srednia 3 6.26320 - - —

40 x 760 bardzo dobra 3 6.26322 Srednica Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu

Ziarnistos¢  1lo$¢ w Nr Kkat. Nr Kat. Nr Kkat. 125x 22,23 bardzo drobna 1 6.26368

opakowaniu 6 x 457 mm 13 x 457 mm 19 x 457 mm

duza 5 6.26383 6.26387 6.26391 Srednica Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat.

$rednia 5 6.26384 6.26388 6.26392 mm w opakowaniu

bardzo dobra 5 6.26386 6.26390 6.26394 150 x 3x 25,4 Srednia 1 6.26400
150 x 6 x 25,4 bardzo drobna 1 6.26401
150 x 6 x 25,4 Srednia 1 6.26402

Pas bezkoncowy z filcu

————=_w Do polerowania stali oraz metali niezelaznych,
stosowac wytgcznie w potaczeniu z pasta
do polerowania

Wymiary Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu
40 x 760 miekka 1 6.26323

LAMELOWE TALERZE SZLIFIERSKIE

Krazek Scierny na rzep Metabo-Pyramid

= Stosowany do usuwania zadraparn i nalotu
walcowniczego na stali szlachetnej
oraz do przygotowania do polerowania

Lamelowy talerz szlifierski, wi6kninowo-papierowy

= Stosowany zaréwno do usuwania materiatu,
jak i do szlifowania. Zapewnia jednolitg
powierzchnie i doskonale usuwa materiat
= Do obrébki spoin spawalniczych, usuwania lekkich
zadrapan i uszkodzen na obrabianej powierzchni
= Nadaje sie do prac szlifierskich, czyszczenia
i wykonczenia stali szlachetnej, stali weglowej,
metali niezelaznych, stopéw tytanu

Srednica Ziarnisto$¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu

125 x 22,23 zgrubna 1 6.26369
125 x 22,23 Srednia 1 6.26370

Srednica Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu

125 P 120 (A 160) 5 6.26371

125 P 280 (A 65) 5 6.26372

125 P 400 (A 45) 5 6.26373

125 P 600 (A 30) 5 6.26374

Talerz podporowy do krazkéw Metabo-Pyramid

Nr kat.

=123 mm M 14 6.23300

= 123 mm 5/8” 6.23298
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OBROBKA STALI NIERDZEWNEJ | METALI NIEZELAZNYCH

Krazek Scierny na rzep z wiékniny prasowanej Pasy bezkoncowe z Metabo-Pyramid

= Stosowany do czyszczenia lub wstepnego = Tylko w potaczeniu z walcem
polerowania powierzchni. rozpreznym 6.23470

= Do szlifowania spoin spawalniczych. -
Redukuje etapy pracy NOWO SC

= Do stali stopowej oraz wysokostopowej,
metali niezelaznych, stali niklowanej
i chromowanej, tytanu, stali

Srednica Szerokos¢ Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm mm w opakowaniu
Srednica Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat. 90 100 P 120 (A 160) 5 6.26405
mm w opakowaniu 90 100 P 280 (A 65) 5 6.26406
125 bardzo drobna 1 6.26375 90 100 P 400 (A 45) 5 6.26407
90 100 P 600 (A 30) 5 6.26408
POZOSTALY OSPRZET 90 100 P 1200 (A 16) 5 6.26409
90 100 P 2000 (A 6) 5 6.26410
Dysk filcowy
= Do polerowania stali nierdzewnej i metali Spray do czyszczenia i konserwacji stali nierdzewnej
niezelaznych.
= Stosowany wytacznie przy uzyciu N K
pasty do polerowania s
= Do czyszczenia i konserwaciji 6.26377
= Pojemnos$c¢: 400 mi
Srednica Ziarnisto$é logé Nr kat. Sciereczka z mikrofibry o wymiarach 380 x 380 mm
mm w opakowaniu
150 x 5 x 25,4 miekka 1 6.26395 NF Kat.
, 3 Sciereczki z mikrofibry 6.26398
Pasy Scierne do zdzieraka do profilowania wtékniny prasowanej e, = Do czyszczenia i rozprowadzania
= Mocowanie na rzep - Srodka ochronnego oraz usuwania
” pozostatos$ci past polerskich
= Nadaje sie do wszystkich metali
- — oraz twardych tworzyw sztucznych
Wymiary Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu -
30 x 190 P24 25 6.26397 Pasty polerskie
Zdzierak z 2 wymiennymi pasami Sciernymi Nr kat.
do profilowania wtékniny prasowanej Pasta polerska biata 6.23520
= Do polerowania wstepnego
stali nierdzewnej
Nr kat. Ciezar: 250 g
_.-w= ® Do profilowania tarcz z wtékniny 6.26396 Pasta polerska niebieska 6.23524

= Do polerowania na wysoki potysk
wszystkich metali
Ciezar 250 g

e
/ prasowanej
= W zestawie 2 pasy papieru szlifierskiego




SCIERNICE | TARCZE TNACE DO METALU

WSZYSTKO DO TWOJEJ SZLIFIERKI KATOWEJ. WSZYSTKO OD METABO.

Metabo jest jedynym na Swiecie producentem elektronarzedzi, ktéry moze sie poszczycic¢ wieloletnim doswiadczeniem
w wytwarzaniu $ciernic do przecinania i obrébki zgrubnej. Dzieki temu mozemy zagwarantowac, ze sg one optymalnie
dopasowane do urzadzenia i osiggajg maksymalne parametry wydajnosci. Jednakze posiadamy nie tylko tarcze
odpowiednie do kazdego zastosowania: szeroki asortyment osprzetu Metabo oferuje wszystko, czego potrzebuja
profesjonalisci. Zgodnie z zasada: Metabo. Work. Don’t play.
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WCHODZA JAK W MASLO!

Dwa czynniki decydujg o jakosci Sciernic do przecinania i obrébki zgrubnej. ZiarnistosS¢ - szczegoélnie rozmiar, ksztatt

i jakos¢ ziaren materiatu Sciernego. Obowigzuje zasada: im czystszy materiat, tym lepsze ziarna Scierne i wyniki obrobki.
Oczywiscie stosujemy tylko materiaty najwyzszej jakosci. Drugim czynnikiem jest rodzaj wigzania i twardos¢, ktére
decyduja o stopniu zuzycia. Odpowiednio dobrana mieszanka zywic wigzacych, dodatkéw uszlachetniajgcych

i wzmocnionych widkien szklanych zapewnia najwyzszg jakosc¢. Im bardziej zaawansowana technologia obrébki,

A9

tym wieksza "przyczepnosc¢” ziaren Sciernych.

Kolorowe paski wskazujag
na maksymalng dopuszczalng
predkosc¢ robocza
Kolor niebieski oznacza 50 m/s,
kolor z6ty 63 m/s,
kolor czerwony 80 m/s,
kolor zielony 100 m/s

Kolor
- informacja
0 zastosowaniu

Klasa jakosci |: Exiama“t SupE e :?]?S:?;jan;e
3 . 0 przeznaczeniu
. 230 x 2.5 x 22,23 MM fg. -
Wymiary T 9x3/32x7/8" = 36-TBF/41 Parametry

techniczne
(patrz nizej)

Maksymalna Wskazowki
dopuszczalna 6.600 min-1 L s ’ bezpieczenstwa
liczba obrotéw, | x. 80 m/s A /

predkosc¢ robocza

A "2 i Uzywac ochronni-
Nr katalogowy —‘f 16115.000 < - kéw stuchu
{ b i 2
\ mEtﬂ O . ( Uzywaé okularéw

ochronnych

Uzywaé maski
przeciwpytowej

Norma produkcyjna

Uzywac rekawic
Kod pask_owy @ ochronnych
w systemie
EAN 13

Ograniczenia
w zastosowaniu

W JAKI SPOSOB ODCZYTUJE SIE SPECYFIKACJE TECHNICZNA SCIERNICY?

Specyfikacja Ziarnistos¢ Wigzanie
Ta kombinacja literowo-cyfrowa jest tzw. Im wyzsza liczba, tym drobniejsza B wigzanie zywicg syntetyczna
kodem genetycznym tarczy szlifierskiej. ziarnistos¢. W przypadku Sciernic - maks. predkos¢ obwodowa 50 m/s
Materiat Scierny, ziarnistos¢, twardos¢, do przecinania i obrébki zgrubnej BF wiazanie zywica syntetyczng
wigzanie i ksztatt - wszystko to, co nalezy stosujemy ziarnisto$¢ w zakresie wzmocnione wtéknami
wiedzie€ o tarczy szlifierskiej. od 16 do 60 - maks. predko$¢é obwodowa 80 m/s
16-24 gruboziarniste
Materiat Scierny 30-60 $rednioziarniste Przyktad: A 24-N-BF
A korund normalny A korund normalny
- do ogo6lnej obrébki metalu Twardos¢ 24 ziarnistos¢
ZA korund cyrkonowy Twardo$¢ materiatu Sciernego N twarda tarcza
- specjalne Sciernice do obrobki oznaczona jest alfabetycznie. BF wigzanie zywicg syntetyczna
metalu A bardzo migkki wzmochione wtdknami szklanymi
C weglik krzemu Z bardzo twardy - Taka Sciernica charakteryzuje sie
- do obrébki kamienia np. dobrg wydajnoscia ciecia i dluga

zywotnoscig przy obrobce stali.
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Przeglad klas jakosci Sciernic Metabo.

Flexiarapid Super Inox - najnowsza generacja
super cienkich, wydajnych Sciernic do przecinania
Zaprojektowana specjalnie do obrébki wszystkich stali
nierdzewnych i kwasoodpornych, jak V2A, Nirosta i INOX oraz stali
sprezynowych i narzedziowych. Nadaje sie doskonale do obrébki
stali szlachetnej w budowie karoserii i zbiornikéw.

Charakteryzuje sie cichg praca, bezgratowym i precyzyjnym
cieciem o ograniczonym iskrzeniu. Dzieki zastosowaniu
specjalnych korundéw uzyskuje sie wysoka trwatos$¢ bez

emisji zelaza, siarki i chloru.

Flexiarapid Inox - cienka sciernica do stali

szlachetnej

Zaprojektowana specjalnie do przecinania cienkosciennych
materiatéw nierdzewnych, jak blachy, rury, profile, druty.

Wykazuje bardzo dobra wydajno$¢ ciecia przy diugiej

zywotnosci i niewielkim zuzyciu materiatu. Umozliwia to

wygodna prace bez wysitku przy minimalnym obcigzeniu maszyny.

Novorapid Inox

Cienka tarcza tngca, zaprojektowana do obrébki cienkosciennych
materiatéw ze stali nierdzewnej jak: rury, profile, druty,

oraz do ogélnych prac zwigzanych z obrébka metali.
Charakteryzuje sie wysoka wydajnoscia i duzg zywotnoscia.

Flexiamant Super - do wymagajacych zastosowan

przemystowych

Supertarcza o najwyzszej wydajnosci ciecia
i wysokiej zywotnosci.

melabo i Zastosowanie specjalnych korundéw
zapewnia najlepsze efekty pracy.

Flexiamant - dla przemystu
Tarcza wykazujaca wyjatkowo wysoka wydajnos¢ ciecia
i wydtuzong zywotnos¢.

meigbo

Novofie

ATt Novoflex - ”jakos¢ Basic”

Sredniotwarda tarcza. Charakteryzuje sie szczegélnie
korzystnym stosunkiem ceny do jako$ci, dobrg wydajnoscia
ciecia i szlifowania przy wysokiej zywotnosci.
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Jaka Sciernica do jakiego zastosowania?

Materiat / zastosowanie

Sciernice do przecinania

Sciernice do obrébki
zgrubnej

do recznych
szlifierek
katowych

do prze-
cinarek
recznych
(spalino-
wych)

do prze-
cinarek
stotowych

do prze-
cinarek
stacjo-
narnych

do recznych
szlifierek
katowych
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Stal

Ogdlne stale budowlane

Stale budowlane, wysoka wytrzymato$¢
Stal narzedziowa

Blachy stalowe/ profile cienkoscienne
Rury ciagliwe

Orurowanie
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Zeliwo szare GG

Zeliwo sferoidalne GGG

Odlew stalowy GS

Zeliwo ciagliwe GT

Stal szlachetna

Stal szlachetna niestopowa

Stal szlachetna wysokostopowa
Blachy ze stali szlachetnej/
profile cienkoscienne

Budowa zbiornikow

Aluminium

Braz

Miedz

Mosiadz
Pozostalem metale niezelazne
Asfalt

Beton

Beton zbrojony
Pumeks
Dachoéwki

Plytki ceramiczne
Gazobeton
Granit

Kafelki
Piaskowiec wapienny
Ceramika
Klinkier

Szamot

Kamien

Rury ceramiczne
Beton ptukany
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® = nadaje sie bardzo dobrze

O = w ograniczonym zakresie,
obrébka wytacznie tych
materiatéow skraca zywotnos¢
lub obniza wydajnos¢ ciecia

A30R

A36T

A 60-T/A 46-T

A30-P

A 46-R/A 60-R/IA 30-R
A 60-U/A 46-U/A 36-U

g
<

C30-S
C60-T
C30

A 24N
C 24N

Q
®
<

P_____llllllllllllllll

> CIE LI

}§§§6§

© /o
%/ &
0 (\o S

§¢§§§

29 o
55 o(’

o

0/ RS S RS O S O S O S O ¥ R
SR o e R e o e s
obb © t)o Q ‘(a“ bc. bt‘ v%b ,\\obb (\o\a (\660 Q<
SSSAS S @\ S S SEs €
<) ®®®®®®®®®®®§®$$\
SIS \&- % *&- o 2 w? % 32/
® /s & S Q & S/S/E
\@ \‘s\ qﬁ 4& o@ \‘s\ 4& \@ 4\% 4& ra é\\ 4&
S, S S
& S & *5‘
&5 /s & ’<>\
& Ny NS &
.\@Q \Q}‘ *}QA Y\Q}‘ o
© EZ0 © N
& &
QZ
NS o
1"% @6‘/
2

o
go

ﬁﬁ@ﬁ

é\& &\\9 && S é\\@ &\\9 &° S é\\@ &\\9 b‘° S é\\@ &) b\& &o@ S

A36-S
A36R
A30R

'0

&
&

<\4§\§A

A24-M
A30-S
C30-S
A24

O YLy
o”ok’of’

’D

©
00"

A 24-N

)
2
s/

/S S 0«\
Gl

A24T
ZA 24T

S
4§¢

S

© /o
§/ 8

g
<

S

C 24N
c24

YEYLS
gab*o

42 |




SCIERNICE DO OBROBKI ZGRUBNEJ

DO RECZNYCH SZLIFIEREK KATOWYCH

Klasa jakosci A 24 ”Novoflex” stal

Klasa jakosci A 36-O “Flexiamant Super” Inox

= Jakos$¢ Novoflex, szczeg6lnie dobry stosunek
ceny do jakosci
= Twardo$¢: Sredniotwarda
= Uniwersalne zastosowanie w obrébce metalu
= Dobra wydajno$¢ usuwania materiatu
przy dtugiej zywotnosci
= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

= Specjalna tarcza do obrobki stali nierdzewnych

m Niska zawarto$¢ zelaza i siarki < 0,1%

= Twardo$¢: Srednio twarda

= Bardzo dobra wydajno$¢ usuwania materiatu
przy dhugiej zywotnosci

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat. Srednica Wyko-  Maksymalna Ilos¢ Nr kat.
X grubos¢ nanie liczba w opako- X grubos¢ nanie liczba w opako-
X otwor obrotow waniu X otwor obrotéw waniu
mm / min mm / min
100 x 6 x 16,00 —_ 15.300 25 6.16429 100 x 6 x 16,00 — 15.300 25 6.16735
115 x 6 x 22,23 _— 13.300 25 6.16460 I 115x6x22,23 — 13.300 25 6.16739
125 x 6 x 22,23 _— 12.200 25 6.16462 | 125x6x22,23 — 12.200 25 6.16747
150 x 6 x 22,23 —_— 10.200 25 6.16464 | 150x6x22,23 — 10.200 25 6.16604
180 x 6 x 22,23 —_— 8.500 10 6.16465 [ 180x6x22,23 — 8.500 10 6.16610
230 x 6 x 22,23 — 6.600 10 6.16468 - 230 x 6 x 22,23 — 6.600 10 6.16622
Klasa jakosci A 24-N "Flexiamant” stal Klasa jakosci A 36-M "Flexiamant Super” aluminium

= Sciernica uniwersalna do petnej obrébki metalu = Specjalna tarcza o otwartej strukturze,

= Twardo$¢: Srednio miekka wysoka wydajnos$¢ usuwania materiatu

= Wysoka wydajnos¢ ciecia przy dtugiej zywotnosci i dtuga zywotnos¢

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s = Twardo$¢: Srednio miekka

= Bardzo dobrze nadaje sie do obrébki
mazacych si¢ materiatéw, jak aluminium,

- B . braz, miedz, mosigdz
Srednlce’l ) Wyk_o— Maksymalna llos¢ Nr kat. = Maksymalna predkosé robocza 80 m/s
X grubos¢ nanie liczba w opako-
X otwor obrotow waniu Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.
mm / min X grubosé nanie liczba w opako-
100x6,0x16,00 — 15300 25 6.16745 X otwor obrotéw waniu
115 x 4,0 x 22,23 — 13.300 25 6.16736 mm /'min
115 x 6,0 x 22,23 — 13.300 25 6.16726 115x 6 x 22,23 —_— 13.300 25 6.16748
115 x 6,8 x 22,23 — 13.300 25 6.16725 125 x 6 x 22,23 —_— 12.200 25 6.16749
125 x 4,0 x 22,23 — 12.200 25 6.16680 150 x 6 x 22,23 —_— 10.200 25 6.16754
125 x 6,0 x 22,23 — 12.200 25 6.16730 180 x 6 x 22,23 —_— 8.500 10 6.16760
150 x 4,8 x 22,23 — 10.200 25 6.16757 230 x 6 x 22,23 — 6.600 10 6.16763
150 x 6,0 x 22,23 — 10.200 25 6.16554
180 x 4,0 x 22,23 — 8.500 10 6.16559
180 x 4,8 x 22,23 — 8.500 10 6.16756
180 x 6,0 x 22,23 — 8.500 10 6.16560
180 x 6,8 x 22,23 — 8.500 10 6.16563
180 x 8,0 x 22,23 — 8.500 10 6.16561
230 x 6,0 x 22,23 — 6.600 10 6.16572
230 x 6,8 x 22,23 — 6.600 10 6.16571
230 x 8,0 x 22,23 — 6.600 10 6.16573

Klasa jakosci A 24-T "Flexiamant Super” stal

= Sciernica uniwersalna do petnej obrébki metalu
® Szczegolnie nadaje sie do gradowania
i szlifowania krawedzi, réwniez do obrébki
odlewow
= Twardo$¢: twarda
= Dobra wydajno$¢ usuwania materiatu
przy ekstremalnie dtugiej zywotnosci
= Maksymalna predkos$¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna Illos¢ Nr kat.
x grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

115 x 6,0 x 22,23 —_— 13.300 25 6.16275
125 x 6,0 x 22,23 —_— 12.200 25 6.16486
150 x 6,0 x 22,23 —_— 10.200 25 6.16487
180 x 6,0 x 22,23 — 8.500 10 6.16277
180 x 6,8 x 22,23 —_— 8.500 10 6.16278
230 x 6,0 x 22,23 —_— 6.600 10 6.16279

Wykonanie: -—- = odgieta
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Klasa jakosci C 24 ”Novoflex” kamien

ceny do jakosci

= Twardo$¢: Srednia

= Uniwersalne zastosowanie w obrébce
kamienia naturalnego i sztucznego

= Dobra wydajno$¢ usuwania materiatu
przy dtugiej zywotnosci

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

= Jakos$¢ Novoflex, szczeg6lnie dobry stosunek

Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.
X grubosé nanie liczba w opako-
X otwor obrotow waniu
mm / min
115 x 6 x 22,23 —_ 13.300 25 6.16461
[ 125x6x22,23 —  12.200 25 6.16463
[ 150x6x2223 —_ 10.200 25 6.16459
[ 180x6x2223 — 8500 10 6.16467
- 230 x 6 x 22,23 — 6.600 10 6.16469
Klasa jakosci C 24-N “Flexiamant Super” kamien
= Specjalna tarcza do szlifowania betonu,
kamienia naturalnego i sztucznego
= Twardo$¢: Srednio miekka
® Duza wydajno$¢ usuwania materiatu
przy dtugiej zywotnosci
= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s
Srednica Wyko-  Maksymalna llo$¢ Nr kat.
X grubosé nanie liczba w opako-
X otwor obrotéw waniu
mm / min
100 x 6 x 16,00 — 15.300 25 6.16746
[ 15x6x2223 — 13.300 25 6.16729
[ 125x6x2223 — 12.200 25 6.16731
[ 150x6x2223 — 10.200 25 6.16654
[ 180x6x2223 — 8.500 10 6.16660
- 230 x 6 x 22,23 — 6.600 10 6.16672
Klasa jakosci ZA 24-T "Flexiamant Super” orurowanie
= Specjalna tarcza do rur i zbiornikéw
= Obrébka spoiny spawalniczej
przez szlifowanie czotem $ciernicy
= Wyszlifowywanie btedéw spawalniczych
= Twardo$¢: twarda
= Bardzo wysoka wydajno$¢ usuwania
materiatu przy dtugiej zywotnosci
= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s
Srednica Wyko-  Maksymalna llo$¢ Nr kat.
X grubos¢ nanie liczba w opako-
X otwor obrotéw waniu
mm / min
115x 4 x 22,23 -_— 13.300 25 6.16792
[ 180x4x22.23 -_— 8.500 10 6.16795
- 230 x 4 x 22,23 — 6.600 10 6.16796

Wykonanie: -—- = odgieta
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TARCZE TNACE

Klasa jakosci A 30 "Novoflex” stal

= Jakos¢ Novoflex, szczeg6lnie dobry stosunek
ceny do jakosci

Twardos$¢: Sredniotwarda

Uniwersalne zastosowanie w obrébce metalu
Dobra wydajnos$¢ cigcia przy diugiej zywotnosci
Maksymalna predkosc¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna [los¢ Nr kat.
x grubos¢ nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

100 x 2,5 x 16,00 —_— 15.300 25 6.16446
100 x 2,5 x 16,00 -_ 15.300 25 6.16447
100 x 3,0 x 16,00 —_— 15.300 25 6.16421
115 x 2,5 x 22,23 —_— 13.300 25 6.16442
115 x 2,5 x 22,23 -_ 13.300 25 6.16454
115 x 3,0 x 22,23 -_ 13.300 25 6.16420
125 x 2,5 x 22,23 -_ 12.200 25 6.16456
125 x 2,5 x 22,23 —_ 12.200 25 6.16444
150 x 3,0 x 22,23 —_ 10.200 25 6.16448
180 x 3,0 x 22,23 —_ 8.500 25 6.16450
180 x 3,0 x 22,23 -_ 8.500 25 6.16457
230 x 3,0 x 22,23 —_ 6.600 25 6.16452
230 x 3,0 x 22,23 —_ 6.600 25 6.16477

Klasa jakosci A 30-R "Flexiamant” stal

= Sciernica uniwersalna do obrébki metalu

= Twardos¢: Srednia

= Wysoka wydajno$¢ ciecia przy dtugiej zywotnosci
= Maksymalna predkos$¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna Illos¢ Nr kat.
X grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

100 x 2,5 x 16,00 —_— 15.300 25 6.16305
100 x 2,5 x 16,00 — 15.300 25 6.16742
115x 2,5 x 22,23 —_— 13.300 25 6.16727
115x 2,5 x 22,23 — 13.300 25 6.16770
125x 2,5x 22,23 —_— 12.200 25 6.16310
125x2,5x 22,23 — 12.200 25 6.16732
150 x 3,0 x 22,23 — 10.200 25 6.16121
150 x 3,0 x 22,23 —_— 10.200 25 6.16313
180 x 3,0 x 22,23 — 8.500 25 6.16123
180 x 3,0 x 22,23 —_— 8.500 25 6.16300
230 x 3,0 x 22,23 — 6.600 25 6.16127
230 x 3,0 x 22,23 — 6.600 25 6.16302

Klasa jakosci A 46-U "Combinator” stal nierdzewna

= Jedyna tarcza tngca umozliwiajgca prace szlifierskie
= Dodatkowa warstwa tkaniny szklanej zabezpiecza
Sciernice przed peknieciem
= Poprawa efektywnos$ci maszyny i Sciernicy
dzieki minimalnej grubosci
C- Zawartos¢ siarki, fluoru i chloru ponizej 0,1%

\\\O\I\/Oé

Srednica Wyko- Maksymalna 1lo$¢ Nr kat.
x grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

115x 1,9 x 22,23 —_ 13.300 25 6.16500
125 x 1,9 x 22,23 — 12.200 25 6.16501

Wykonanie: -—- = odgieta
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TARCZE TNACE

Klasa jakosci A 36-T ”Flexiamant Super” stal

Klasa jakosci A 30-P "Flexiamant” Inox

= Sciernica uniwersalna do obrébki metalu

= Twardo$¢: twarda

= Ekstremalnie wysoka wydajnos$¢ cigcia
przy wysokiej zywotnosci dzieki uzyciu
specjalnych korundéw

= Najlepsze wyniki osiaga sie przy uzyciu
szlifierek katowych o duzej mocy

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

= Tarcza uniwersalna do obrébki stali nierdzewnych
= Twardos$¢: miekka

= \Wysoka wydajnos¢ ciecia przy dtugiej zywotnosci
= Niska zawarto$¢ zelaza i siarki < 0,1 %

= Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko- Maksymalna llo$¢é Nr kat.
X grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotow waniu

mm / min

100 x 2,0 x 16,00 — 15.300 25 6.16113
100 x 3,0 x 22,23 -_— 15.300 25 6.16120
115x 2,0 x 22,23 —_— 13.300 25 6.16105
115x 2,0 x 22,23 -_ 13.300 25 6.16100
115 x 3,0 x 22,23 -_ 13.300 25 6.16104
125x 2,0 x 22,23 —_— 12.200 25 6.16107
125x 2,0 x 22,23 -_ 12.200 25 6.16101
150 x 2,0 x 22,23 —_— 10.200 25 6.16109
150 x 2,0 x 22,23 -_ 10.200 25 6.16119
180 x 2,0 x 22,23 -_ 8.500 25 6.16102
180 x 2,0 x 22,23 —_— 8.500 25 6.16111
230 x2,5x 22,23 -_ 6.600 25 6.16103
230 x 2,5 x 22,23 e 6.600 25 6.16115

Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.
x grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

100 x 2,5 x 16,00 e 15.300 25 6.16744
100 x 3,0 x 16,00 —_— 15.300 25 6.16734
115x 2,5 x 22,23 -_ 13.300 25 6.16737
115 x 3,0 x 22,23 —_ 13.300 25 6.16741
125 x 2,5 x 22,23 E— 12.200 25 6.16738
150 x 3,0 x 22,23 E— 10.200 25 6.16162
180 x 3,0 x 22,23 E— 8.500 25 6.16163
180 x 3,0 x 22,23 —_ 8.500 25 6.16299
230 x 3,0 x 22,23 e 6.600 25 6.16167

Klasa jakosci A 60-R / A 46-R / A 30-R Flexiarapid” Inox

Klasa jakosci A 60-T / A 46-T "Flexiamant Super”

= Cienka, wydajna $ciernica specjalistyczna
do przecinania cienkosciennych materiatow
nierdzewnych jak blachy, rury, profile, druty

= Twardo$¢: twarda

= Bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia przy diugiej

zywotnosci

= Cienka, wydajna Sciernica specjalistyczna
do przecinania cienko$ciennych materiatéw
nierdzewnych jak blachy, rury, profile, druty

= Twardo$¢: twarda

= Bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia przy wysokiej
zywotnosci dzieki zastosowaniu specjalnych
korundéw

= Mniejsze zuzycie materiatu, oszczedza energie,
mniejsze obcigzenie maszyny

= Niska zawarto$¢ zelaza i siarki < 0,1 %

= Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s

= A 60-R grubos¢ 1 mm; A 46-R grubos¢ 1,6 mm;

= Mniejsze zuzycie materiatu, oszczedza energig, A 30-R grubo$¢ 2 mm

mniejsze obcigzenie maszyny

= Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s _Klasa ) Srednica Wyk_o- Maksymalna llos¢ Nr kat.

jakosci  x grubos¢ nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu
Klasa Srednica Wyko- Maksymalna llos¢ Nr kat. mm / min

jakosci  x grubos¢ nanie liczba w opako- A46-R  105x1,6x16,00 —  15.300 25 6.16180
x otwor obrotéw  waniu AB0-R  115x1,0x2223 —  13.300 25 6.16186
mm /'min A46-R  115x1,6x22,23 —  13.300 25 6.16181
A 60-T 115x1,0x 22,23 — 13.300 25 6.16188 A 60-R 125x1,0x 22,23 — 12.200 25 6.16187
A46-T 115x 1,6 x 22,23 — 13.300 25 6.16191 A 46-R 125x1,6 x 22,23 — 12.200 25 6.16182
A 60-T 125x1,0x 22,23 — 12.200 25 6.16189 A 30-R 150x2,0x 22,23 — 10.200 25 6.16183
A 46-T 125x1,6 x 22,23 — 12.200 25 6.16192 A 30-R 180x 2,0x 22,23 —  8.500 25 6.16184
A30-R 230x2,0x2223 — 6.600 25 6.16185

Klasa jakosci A 46-T "Novorapid” stal nierdzewna

= Cienka, wydajna $ciernica specjalistyczna
do ciecia materiatow cienkosciennych wykonanych
ze stali szlachetnych, nierdzewnych
i kwasoodpornych

= Wyjatkowo korzystny stosunek ceny do jakosci

= Poprawa efektywno$ci pracy maszyny i Sciernicy
dzigki minimalnej grubosci

m Zawarto$¢ siarki, fluoru i chloru ponizej 0,1%

Srednica Wyko- Maksymalna 1los¢ Nr kat.
X grubos¢ nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

115x 1,0 x 22,23 E— 13.300 25 6.16492
125x 1,0 x 22,23 E— 12.200 25 6.16493
180 x 1,5 x 22,23 E— 8.500 25 6.16495
230 x 1,9 x 22,23 — 6.600 25 6.16496

Wykonanie: -—- = odgieta
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TARCZE TNACE

Klasa jakosci A 36-U / A46-U / A 60-U
“Flexiarapid Super” Inox

Najnowsza generacja supercienkich wydajnych
Sciernic specjalnie do obrébki stali szlachetnej
Najwyzsza wydajnos¢ ciecia przy bardzo wysokiej
zywotnosci dzieki uzyciu specjalnych korundéw
Bez zawartosci zelaza, siarki i chloru

Do wszystkich stali nierdzewnych

i kwasoodpornych (V2A, Nirosta, INOX),

stali sprezynowych, stali narzedziowych
Przeznaczenie: przemyst samochodowy, produkcja

zbiornikéw, produkcja karoserii, szaf sterowniczych...

= Tarcze tnace do niskoszumowych,
bezgratowych, precyzyjnych cig¢

Klasa Srednica Wyko- Maksymalna llo$¢ Nr kat.
jakosci  x grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min
A 60-U 100x 1,0 x 16,00 —— 15.300 25 6.16210
A 60-U 115x1,0x 22,23 — 13.300 25 6.16216
A 60-U 115x1,0x 22,23 -— 13.300 25 6.16217
A 46-U 115x 1,6 x 22,23 — 13.300 25 6.16218
A 46-U 115x 1,6 x 22,23 -—— 13.300 25 6.16219
A 60-U 125x1,0x 22,23 — 12.200 25 6.16220
A 60-U 125x1,0x 22,23 -—= 12.200 25 6.16221
A 46-U 125x1,6 x 22,23 — 12.200 25 6.16222
A 46-U 125x1,6 x 22,23 -—= 12.200 25 6.16223
A 46-U 150x 1,6 x 22,23 — 10.200 25 6.16224
A 46-U 150x 1,6 x 22,23 -—= 10.200 25 6.16225
A 46-U 180x1,6 x 22,23 — 8.500 25 6.16226
A 46-U 180x1,6 x 22,23 -—= 8.500 25 6.16227
A 36-U 230x1,9x22,23 — 6.600 25 6.16228
A 36-U 230x1,9x22,23 -—= 6.600 25 6.16229

Klasa jakosci A 30-O “Flexiamant Super” aluminium

= Tarcza uniwersalna z otwartg strukturg
do obrobki metali niezelaznych, jak aluminium,
miedz, mosiagdz, braz ...
= Twardo$¢: miekka
= Wysoka wydajnos¢ ciecia przy dtugiej zywotnosci
= Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.
X grubos¢é nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

115 x 2,5 x 22,23 —_— 13.300 25 6.16751
125 x 2,5 x 22,23 —_— 12.200 25 6.16752
150 x 3,0 x 22,23 —_— 10.200 25 6.16753
180 x 3,0 x 22,23 —_ 8.500 25 6.16122
230 x 3,0 x 22,23 o 6.600 25 6.16126

Klasa jakosci C 30 ”"Novoflex” kamien

= Jakos$¢ Novoflex, szczeg6lnie dobry stosunek
ceny do jakosci

= Twardo$¢: Srednia

= Uniwersalne zastosowanie w obrébce
kamienia naturalnego i sztucznego

= Dobra wydajnos¢ ciecia przy dtugiej zywotnosci

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.

X grubosé nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

100x2,5x16,00 ——  15.300 25 6.16440
[ 100x25x16,00 — 15300 25 6.16441
I 115x2,5x22,23 —  13.300 25 6.16443
| 115x25x2223 —  13.300 25 6.16455
| 125x25%x2223 —  12.200 25 6.16445
I 125x25x2223 — 12200 25 6.16428
[ 150x30x2223 —  10.200 25 6.16449
[ 180x30x2223 —  8.500 25 6.16451
[ 180x30x2223 — 8500 25 6.16458
[ 230x30x2223 —  6.600 25 6.16453
] 230x30x2223 —  6.600 25 6.16479

Klasa jakosci C 30-S "Flexiamant Super” kamien

= Sciernica uniwersalna do obrébki kamienia
naturalnego i sztucznego

= Twardo$¢: Srednia

= Wysoka wydajnos¢ ciecia przy dtugiej zywotnosci

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.

X grubos¢é nanie liczba w opako-

X otwor obrotéw waniu

mm / min

100 x 2,5 x 16,00 — 15.300 25 6.16743
I 115x2,5x22,23 — 13.300 25 6.16771
[ 115x2,5x22,23 —_— 13.300 25 6.16728
[ 125x25x22,23 — 12.200 25 6.16733
[ 125x25x22,23 —_— 12.200 25 6.16312
[ 150x3,0x22,23 — 10.200 25 6.16141
[ 180x3,0x2223 — 8.500 25 6.16143
[ 180x3,0x2223 —_— 8.500 25 6.16301
[ 230x3,0x2223 — 6.600 25 6.16147
] 230x3,0x22,23 — 6.600 25 6.16303

Klasa jakosci C 60-T “Flexiamant Super” kamier

m Supercienka tarcza specjalistyczna do ptytek,
ceramiki, klinkieru ...

= Twardo$¢: twarda

® Bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia
przy ponadprzecietnej zywotnosci

m Krétki czas ciecia, maty odpad,
czyste krawedzie ciecia

= Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s

Wykonanie: -—- = odgieta

Srednica Wyko-  Maksymalna llo$¢ Nr kat.

X grubos$¢ x otwér nanie liczba w opako-

mm obrotéw / min  waniu

115x1,5x 22,23 e 13.300 25 6.16195
] 125x15x2223 — 12200 25 6.16196
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TARCZE TNACE

DO PRZECINAREK / PRZECINAREK BENZYNOWYCH

Klasa jakosci A 24-N ”Flexiamant Super” stal Klasa jakosci A 36-R ”Flexiamant Super” Inox

= Do obrobki stali oraz odlewow = Specjalna $rednio twarda $ciernica do stali

= Twardos¢: Srednia nierdzewnej
= Wysoka wydajnos¢ ciecia przy diugiej = Duza wydajnos¢ ciecia przy diugiej
Zywotnosci Zywotnosci

= Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s
Srednica Wyko-  Maksymalna Ilo$¢ Nr kat. Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.
X grubos$¢ x otwér nanie liczba w opako- X grubos$¢ x otwér nanie liczba w opako-
mm obrotéw / min waniu mm obrotéw / min waniu
300 x 3,5 x 20,0 _— 5.090 10 6.16136 300 x 2,5x 25,4 —_— 5.460 10 6.16342
300 x 3,5x 22,2 _— 5.090 10 6.16135 350 x 3,0 x 25,4 —_— 4.365 10 6.16343
300 x 3,5x 25,4 —_— 5.090 10 6.16137

DO STACJONARNYCH PRZECINAREK /

Kl jakosci C 24-N "Flexi ” kamien
asa jakosci C exiamant Super” kamien PRZECINAREK BENZYNOWYCH

= Do obrobki kamienia naturalnego, ) - -
kamienia sztucznego, metali niezelaznych Klasa jakosci A 30-S "Flexiamant Super” stal

= Twardo$¢: $rednia

= Wysoka wydajnos¢ ciecia przy diugiej
zywotnosci

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

= Uniwersalne zastosowanie w obrébce
metalu

= Twardo$¢: twarda

= Wysoka wydajnos¢ cigcia przy diugiej
zywotnosci

Srednica _ Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat. = Maksymalna predko$¢ robocza 100 m/s
X grubo$¢ x otwor nanie liczba w opako-
mm obrotéw / min  waniu
300x35x2000 —— 5090 10 6.16156 Srednica Wyko-  Maksymalna llo$¢ Nr kat.
[ 300x35x22,:23 J— 5.090 10 6.16155 X grubos$¢ x otwér nanie liczba w opako-
[ 300x35x2540 —  5.090 10 6.16157 mm obrotéw / min_waniu
300 x 3,0 x 25,4 — 6.365 10 6.16202
- 350 x 3,5 x 25,4 — 5.460 10 6.16203
DO PRZECINAREK STOLOWYCH - 400 x 4,0 x 25,4 — 4.775 10 6.16204
Klasa jakosci A 30-R / A 36-S "Flexiamant Super” stal Klasa jakosci C 30-S "Flexiamant Super” kamienh

= Uniwersalne zastosowanie w obrébce
kamienia naturalnego i sztucznego

= Nadaje sie takze do obrébki metali
niezelaznych

= Twardo$¢: twarda

= Wysoka wydajnos¢ cigcia przy diugiej

= Dobra wydajnos¢ cigcia przy dtugiej
zywotnosci

= Mocne wykonanie dla wysoko
wydajnych maszyn

= Twardos¢: twarda

= A 36-S: zbrojona dodatkows, tkaning

do szybkich cie¢ zywotnosci
= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s = Maksymalna predkos¢ robocza 100 m/s
Klasa Srednica Wyko- Maksymalna llos¢ Nr kat.
jakosci  x grubosé nanie liczba w opako- Srednica Wyko-  Maksymalna llos¢ Nr kat.
X otwor obrotéw waniu X grubos$¢ x otwér nanie liczba w opako-
mm / min mm obrotéw / min  waniu

A30-R 300x25x254 —— 5.090 10 6.16328 300 x 3,0 x 40,0 _ 6.365 10 6.16150
A36-S 300x25x254 —— 5460 10 6.16341 300 x 3,0x 25,4 — 6.365 10 6.16212
A30-R 350x3,0x254 —— 4365 10 6.16327 350 x 3,5x 40,0 — 5.460 10 6.16151
A36-S 350x3,0x254 —— 4365 10 6.16339 350 x 3,5 x 25,4 — 5.460 10 6.16213

400 x 4,0 x 25,4 e 4.775 10 6.16214

Klasa jakosci A 24-M “Flexiamant Super” stal

= Wysoka wydajnos¢ ciecia przy diugiej

Zzywotnosci
= Migkkie wykonanie dla mniej wydajnych
maszyn
Srednica Wyko-  Maksymalna llo$¢ Nr kat.
X grubos$¢ x otwor nanie liczba w opako-
mm obrotéw / min  waniu
300x2,5x 25,4 e 5.090 10 6.16337
B 350x30x254 — 4365 10 6.16338
B 400x3,0x254 —  3.820 10 6.16215

Wykonanie: -—— = odgieta
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TARCZE DO SZLIFIERKO-OSTRZALEK

DO SZLIFIERKO-OSTRZALEK STOLOWYCH

Tarcze szlifierskie, zgrubne Tarcze szlifierskie, korund normalny

Nadajg sie do szlifowania: = Do szlifowania stali narzedziowej
wstepnego, wkretakoéw, dhut,
narzedzi do tupania, metali
niehartowanych

Srednica Ziarnistos¢ Do maszyny Nr kat.
X grubosé i twardos¢ Srednica Ziarnistosc¢ Nadaje sie do Nr kat.
X otwor x grubos¢é i twardos¢
mm X otwor
120 x 20 x 20 36P DS 125 W 0900025181 mm
150 x 20 x 20 36 P DS 150 W 0900025262 150 x 20 x 20 36 P Ds W 3150 6.30632
175 x 25 x 20 36 P DS 175 W /DS 175 D 0900025408 150 x 20 x 20 80 M Ds W 3150 6.30633
200 x 25 x 20 36 P DS 200/25 W / 0900025513 150 x 20 x 32 36 P Ds 7202 6.30777
DS 200/25 D 150 x 20 x 32 80 M Ds 7202, Ds 7203 6.30778
175 x 20 x 32 36 P Ds 7204 6.30780
Tarcze szlifierskie, wykarnczajace 175x20 x 32 80M Ds 7204 6.30781
’ o _ , 175 x 25 x 32 36 P DsW 5175/Ds D 6175  6.30657
Nadaja sig do szlifowania: 175 x 25 x 32 60 N DsW 5175/ Ds D 6175  6.30656
wstepnego, wkretakow, diut, 200 x 25 x 32 36 P DsW 9200/ Ds D 9201  6.30647
narzedzi do fupania, metali 200 x 25 x 32 60 N Ds W 9200/ Ds D 9201  6.30646
niehartowanych 200 x 25 x 32 36 P Ds 7211, Ds W 9200/  6.30784
Ds D 9201
200 x 25 x 32 60 N Ds 7211, Ds W 9200 / 6.30785
Ds D 9201
Srednica Ziarnistosé Do maszyny Nr Kat. 200 x 32 x 32 36 P Ds W 9200/ Ds D 9201  6.30634
X grubosé i twardose 200 x 32 x 32 60 N Ds W 9200/ Ds D 9201  6.30635
X Otwor 250 x 32 x 32 24Q Ds 7226 6.30788
mm 250 x 32 x 32 60 N Ds 7226 6.30789
250 x 40 x 51 36 P Ds D 9250 6.30636
120 x 20 x 12 60 N DS 125 W 0900025254 250 x 40 x 51 60 N Ds D 9250 6.30637
120 x 20 x 20 60 N DS 125 W 0900025190
150 x 20 x 20 60 N DS 150 W 0900025270
175x 25 x 20 60 N DS 175W /DS 175D 0900025416 Tarcze szlifierskie, korund szlachetny
200 x 25 x 20 60 N DS 200/25 W / 0900025521 » Do szlifowania narzedzi HSS
DS 200/25 D
Tarcze szlifierskie Widia
Nadaje sie do szlifowania: doktadnego, stop6éw twardych,
zeliwa szarego, miedzi, aluminium, szkta, ceramiki
Srednica Ziarnistos¢ Do maszyny Nr kat.
X grubosc I twardose Srednica Ziarnisto$é Nadaje sie do Nr kat.
x otwor x grubos¢é i twardos¢
mm X otwor
120 x 20 x 20 80J DS 125 W 0900025203 mm
150 x 20 x 20 80 M DS 150 W 0900025289 150 x 20 x 20 803 Ds W 3150 6.30638
175 x 25 x 20 80J DS 175 W /DS 175 D 0900025424
200 x 25 x 20 80J DS 200/25 W / 0900025556
DS 200/25 D Tarcze szlifierskie, weglik krzemu

= Do szlifowania narzedzi WS
DO SZLIFIEREK DO SZLIFOWANIA NA MOKRO | SUCHO

Tarcze do szlifowania na mokro

Nadajg sie do szlifowania:
wstepnego, wkretakow, dhut,
narzedzi do tupania, metali
niehartowanych

Srednica Ziarnisto$é Nadaje sie do Nr kat.
x grubosé i twardos¢
X otwor
- - 2 ) mm
Srednica x grubosc¢ x otwor Nr kat.
mm 150 x 20 x 20 46 K Ds W 3150 6.30755
150 x 30 x 20 0900025386 150 x 20 x 20 80J Ds W 3150 6.30756
200 x 40 x 20 0900025653
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KORUNDOWE SCIERNICE GARNKOWE

SCIERNICE GARNKOWE

Sciernice garnkowe, walcowe

Sciernice garnkowe, stozkowe

Srednica x Maks. liczba llo$¢ Nr kat. Srednica x Maks. liczba  Ilo$¢ Nr kat.
grubos¢ x otwoér obrotow w opako- grubos¢ x otwoér obrotow w opako-
mm / min waniu mm / min waniu
Klasa jakosci = Szlifowanie powierzchniowe Klasa jakosci Rodzaj materiatu:
A 80-M stal do petnej obrébki metalu A 16-Q Korund normalny
= Twardos¢: Srednia = Szlifowanie powierzchniowe w catym
® Zwigzane zywicg syntetyczng obszarze obrébki metalu za pomoca
= Dobra wydajno$¢ usuwania materiatu szlifierek katowych
przy dtugiej zywotnosci = Twardo$¢: twarda
= Tylko do szlifowania na sucho = Zwigzane zywicg syntetyczna
= Maksymalna predkos¢ robocza 50 m/s = Dobra wydajno$¢ usuwania materiatu
= Do szlifierek katowych o Srednicy tarczy przy dtugiej zywotnosci
115 mm, 125 mm i 150 mm = Maksymalna predkos$¢ robocza 50 m/s
80x25x22,23 11.940 20 6.29174.80 = Do szlifierek katowych o Srednicy
80x25x22,23 11.940 1 6.30727.00 tarczy 180 mm - 230 mm
Klasa jakosci = Szlifowanie powierzchniowe
C 30-N kamien do petnej obrobki kamienia 110 x 55 x 22,23  8.600 6 6.16170
= Twardo$¢: Srednia 110 x 55 x 22,23  8.600 1 6.30725
e ® Zwigzane zywicg syntetyczng Klasa jakosci Rodzaj materiatu:
= Dobra wydajno$¢ usuwania materiatu C 16-N Weglik krzemu
przy dtugiej zywotnosci = Do zgrubnych prac, takze do odlewéw
= Tylko do szlifowania na sucho = Zwigzane zywica syntetyczng
= Maksymalna predkos¢ robocza 50 m/s = Dobra wydajno$¢ usuwania
= Do szlifierek katowych o $rednicy tarczy materiatu przy dtugiej zywotnosci
115 mm, 125 mm i 150 mm = Szlifowanie powierzchniowe
80 x25x 22,23  11.940 20 6.29175.30 do petnej obrébki kamienia
80 x 25 x 22,23  11.940 1 6.30728.00 = Nadaje sie takze do obrébki materiatdw
zeliwnych i metali niezelaznych
= Maksymalna predkosc¢ robocza 50 m/s
® Do szlifierek katowych o $rednicy
tarczy 180 mm - 230 mm
110 x 55 x 22,23  8.600 6 6.16171
110 x 55 x 22,23  8.600 1 6.30726
Klasa jakosci Rodzaj materiatu:
C 36-M Weglik krzemu
= Do og6lnych prac
= Zwigzane zywica syntetyczna
= Dobra wydajno$¢ usuwania
materiatu przy dtugiej zywotnosci
= Szlifowanie powierzchniowe
do petnej obrébki kamienia
= Nadaje sie takze do obrébki materiatéw
zeliwnych i metali niezelaznych
= Maksymalna predko$¢ robocza 50 m/s
= Do szlifierek katowych o Srednicy
tarczy 180 mm - 230 mm
110 x 55 x 22,23 8.600 6 6.16177
Jaka tarcza szlifierska do jakiego zastosowania?
Tarcza
Tarcza Tarcza . .
szlifierska szlifierska T_a_rcza do szlifowania
do obrébki do obrébki el Eeet na mokro
zgrubnej wykanczajacej Widia (kamien na}turalny,
ceramika)
Szlifowanie wstepne (]
Szlifowanie doktadne (] ([ ] [J
Wkretak ( J (]
Dtuto ([ J [ J
N6z [J
Diuto ptaskie (] [J
N6z tokarski (] [J
N6z stolarski (] [J
Narzedzia do tupania ([ ] [ ] [ ]
Nozyce [ ]
Materiaty niehartowane ([ ] ([ ] [ ]
Stopy twarde ([ ]
Zeliwo szare )
Miedz [}
Aluminium [}
Szkto (]
Ceramika [
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TARCZE DIAMENTOWE

NAJTWARDSI PRZECIWNICY BETONU.

Do obrébki betonu i kamieni naturalnych potrzebne sa najtwardsze materiaty Swiata: diamenty.
W ciagu miliondw lat powstawaty one pod najwyzszym cisnieniem we wnetrzu ziemi.
Do produkciji Sciernic diamentowych Metabo wykorzystywane sa jednak wytgcznie diamenty syntetyczne

najlepszej jakosci. Réwniez ptaszcz z hartowanej stali charakteryzuje sie bardzo wysoka jakoscia.
jlepsze | p ) yzuje sie WYSOK4 | a

Gwarantuje to precyzyjne ciecie z zachowaniem dtugiej zywotnosci i bezpieczenstwa.

Budowa i dziatanie Sciernic diamentowych Metabo

L 1r'.snI‘|1'Mw

Allge-
meing
Bau-
mate-
rialien
Construc-
tion
materials
Materiaux
de con-
struction

Segment podstawowy

Stabilnos¢ i zminimalizowane bicie boczne gwarantuje stalowy
rdzen Sciernic diamentowych Metabo wykonany ze stali
hartowanej najwyzszej jakosci. Naciecia pomiedzy segmentami
stuza do chtodzenia i nadaja tarczy wymagana stabilnos¢.

Segmenty tnace

Segmenty diamentowe sktadaja sie z mieszanki ziaren
diamentowych i sproszkowanego metalu. Do produkcji Sciernic
diamentowych Metabo wykorzystywane sa wytacznie diamenty
syntetyczne najwyzszej jakosci. Mieszanka diamentéw i Srodkéw
wigzgcych jest $ciskana pod wysokim cisnieniem i w wysokiej
temperaturze, dzigki czemu segment tngcy uzyskuje swoj ksztatt.
Jest on szerszy niz segment podstawowy, co umozliwia
swobodne wyj$cie z materiatu po wykonaniu ciecia.

Klasy jakos$ci i zakres zastosowan:

Potaczenie miedzy segmentem tngcym i podstawowym
decyduje o jakosci i zastosowaniu $ciernicy diamentowej:
Potaczenie lutowane:

Segment tnacy i podstawowy sa taczone za pomoca lutu
srebrnego. Tarcze te stosowane sg tylko do ciecia na mokro.
Ze wzgledu na wysokie temperatury, w przypadku ciecia

na sucho moze doj$¢ do odtgczenia sie segmentow.
Potaczenie to nie nadaje sie do ciecia na sucho: podwyzszone
niebezpieczenstwo wypadku!

Potaczenie spiekane:

Segmenty tnace sa taczone z rdzeniem stalowym pod wysokim
ciSnieniem i temperaturg. Potaczenie to jest obecnie tak mocne,

ze spiekane Sciernice nadaja sie bez problemu do ciecia na sucho.

Zgrzewanie laserowe:
Chyba najlepsze obecnie potaczenie uzyskuje sie metoda
zgrzewania laserowego. Strumien laserowy powoduje powstanie

mikropotaczenia miedzy segmentem tnacym a rdzeniem stalowym.

Zgrzewanie laserowe to najwyzszy standard bezpieczerstwa.

Kierunek cigcia

i—

Cisnie- quzame metalow
nie
,_

Materiat

SO</

Kierunek cigcia

A —.

Kierunek cigcia
—

Ciénie-
nie

Wiazanie metalowe

Materiat

Materiat

Sposob dziatania

Kazda Sciernica diamentowa Metabo

jest fabrycznie "ostrzona” i gotowa

do natychmiastowego uzycia. Podczas

procesu ostrzenia pojedyncze ziarna

diamentowe sa odstaniane

na powierzchni skrawajacej i po bokach.

Te "odstoniete diamenty” wykonuja ciecie.
Wigzanie metalowe utrzymuje kazde ziarno
diamentowe na swoim miejscu.

Podczas procesu skrawania odstoniete

na powierzchni diamenty wchodza

w obrabiany materiat i mielg go w drobny pyt.

Podczas przecinania odstoniete diamenty
krusza lub tamig sie. Nastepuje to tym
szybciej, im twardszy jest obrabiany
materiat. Jednoczesnie materiat masy
wigzacej zaczyna $ciera¢ sie w wyniku
szlifowania. W ten sposéb stopniowo

odstaniane sg nowe ziarna diamentowe.
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TARCZE DIAMENTOWE

Jaka tarcza diamentowa do jakiego zastosowania?

Tarcze diamentowe UP UP-T uc UC-T CP CcC AP AC TP TC
Materiat

Azbestocement (] ( 1) (1] ( 1) 000 000

Bazalt [ J ([ ] [ ] (] ( ([ ]

Beton [ 1) ( ] ( 1 ] ( 1] (1]} 000

Beton zbrojony [ 1) ( 1] [ 1) ( 1] (11} (L1}

Beton, krawezniki o0 ( 1] [ 1) ( 1] (T} (T}

Plyta betonowa [ 1] (1] [ 1] ( 1] 000 000

Dachoéwki betonowe ( 1] ( 1] ( 1] ( 1] (11} 00 © [}

Przemystowe podtoze betonowe 000 000

Dachoéwki, czerwone 000 000 000 000 () (] ([ 1) (1) [ ) [}
Jastrych [ J (] [ J ® ( 1] 000

Eternit [ [ ] [ ] [ J (1]} 000

Plytki ceramiczne glazurowane 000 000
Plytki ceramiczne nieglazurowane 000 000
Gazobeton lub beton porowaty [ 1] (1] [ 1] ( 1] 000 000

Beton szary ( 1] ( 1] ( 1] ( 1] ( 1] ( 1]

Gnejs [} (] [ J (] o o

Gres ( 1] [}
Granit [ ] [ ] [ J o [ ] ( ]

Piaskowiec wapienny, Sredniotwardy ( 1] ( 1] ( 1] ( 1] ([ ] ([ ] 000 000

Piaskowiec wapienny, miekki [ 1] (1] (1] ( 1] 000 000

Piaskowiec wapienny, twardy [} [} [} ( ( 1] ( 1]

Ceramika (11} 000
Klinkier, twardy [} [} [ ) ([} 000 000

Klinkier, miekki [ ] [ ] [ ] { ] 000 000

Marmur, gesty, nieerodujacy [ ] (] (] [ ] ( 1) ( 1) () ° [ (]
Marmur, erodujacy, krystaliczny [ 1] (1] (1] ( 1) ([ ] ([ ] ( 1) (1] (] [ ]
Zaprawa ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] 000 000

Piaskowiec naturalny, Sredniotwardy [ 1) ( 1] [ 1) ( 1] (] o o [}

Piaskowiec naturalny, miekki [ 1) ( 1] [ 1) ( 1] (LT} 000

tupek naturalny [ 1] ( 1] [ 1] ( 1] ( 1) ( 1) ([ ] [ ]

Poroton ([ ] ([ ] [ ] [ ] 000 000

Porfir [} o [} o o o

Piaskowiec, Sredniotwardy (1) [ 1) (1) ([ 1) o (] o o

Piaskowiec, twardy o0 [ 1) o0 [ 1) 000 (11)

Piaskowiec, miekki [ 1) ( 1] [ 1) ( 1] 000 000

Szamot, twardy ( 1) ( 1]

Kamienie tupkowe ( 1) ( 1) ( 1) (1) (1) (1)

Cegta krzemionkowa, bardzo erodujgca 000 000

Lastrico ( 1 ] [ 1) ( [ ] ( ) ( ) ( ) (1]} 000

Rury ceramiczne [ 1) ( 1] [ 1) ( 1] ( 1] [ 1]

Cegta gliniana o0 [ 1) o0 ( 1) (LT} 000 ([ ] [}
Trawertyn [ [ J ( 1 ] [ 1] ( 1 ] 000 000

Beton ptukany [ ] ([ ] [ ] ([ ] 000 000

Cegta, glazurowana ([ ] [ ]

Cegta, erodujgca 00 (1) 00 (1) 000 000

000 bardzo dobra przydatno$¢

dobra przydatnos¢
ograniczona przydatno$¢, obrébka wytacznie tych materiatéw skraca zywotno$c¢ lub obniza wydajno$¢ ciecia.
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TARCZE DIAMENTOWE

DO ZASTOSOWAN OGOLNYCH W BUDOWNICTWIE

Top-Range: “professional” / "UP”

Standard-Range: “classic” / "UC-T”

= Najlepiej nadaje sie do obrébki popularnych
materiatéw budowlanych takich jak beton, twardy
piaskowiec, cegta, betonowa kostka ozdobna

= Zastosowana krawedz pozwala uzyskaé
maksymalny postep pracy z materiatem

= Uniwersalna tarcza tgczy zalety najwyzszej
dostepnej jakosci diamentéw z efektywnoscia
pracy i zywotnoscia narzedzia

= Krawedz tngca spawana laserowo

Srednica Wymiary  Maks. liczba llos¢ w Nr kat.

X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu

115 x 22,23 12x2,0x40 13.300 1 6.28111
- 125 x 22,23 12x2,0x40 12.200 1 6.28112
- 150 x 22,23 12x2,0x40 10.200 1 6.28114
[ 180x2223 12x2,4x40 8.500 1 6.28115
- 230 x 22,23 12x2,8x40 6.600 1 6.28116
- 300 x 20,00/22,23/25,40 12x2,8x40 6.300 1 6.28118
- 350 x 20,00/25,40 12x2,8x40 5.400 1 6.28121
- 400 x 25,40 12x2,8x40 4.700 1 6.28123

= Najlepiej nadaje sie do obrébki popularnych
materiatléw budowlanych takich jak beton, twardy
piaskowiec, cegta, betonowa kostka ozdobna

= Zastosowanie krawedzi tnacej typu "turbo”
pozwala uzyskac¢ optymalng predkosc ciecia
przy wyjatkowej czystosci krawedzi
cietych materiatow

= Uniwersalna w zastosowaniu tarcza
o optymalnym stosunku jakosci do ceny

= Krawedz spawana laserowo

= Wysokos$¢ segmentu diamentéw: 8,0 mm

Srednica Wymiary  Maks. liczba Ilos¢ w  Nr kat.
X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu

115 x 22,23 8x2,0 13.300 1 6.28167
125 x 22,23 8x2,0 12.200 1 6.28168
150 x 22,23 8x2,0 10.200 1 6.28169
180 x 22,23 8x2,4 8.500 1 6.28170
230 x 22,23 8x2,8 6.600 1 6.28171

Top-Range: "professional” / "UP-T”

= Najlepiej nadaje sie do obrébki popularnych
materiatéw budowlanych takich jak beton, twardy
piaskowiec, cegta, betonowa kostka ozdobna

= Zastosowanie krawedzi tnacej typu "turbo”
pozwala uzyska¢ optymalng predkos¢ ciecia
przy wyjatkowej czystosci krawedzi
cietych materiatow

= Krawedz tnaca zgrzewana

= Wysoko$¢ segmentu diamentéw: 10,0 mm

Srednica Wymiary — Maks. liczba llosé w Nr kat.
X otwor segmentu obrotow opako-

mm mm / min waniu

115 x 22,23 10x2,0 13.300 1 6.28124
125 x 22,23 10x2,0 12.200 1 6.28125
150 x 22,23 10x2,0 10.200 1 6.28126
180 x 22,23 10x2,4x40 8.500 1 6.28127
230 x 22,23 10x2,8x40  6.600 1 6.28128

= Najlepiej nadaje sig do obrébki popularnych
materiatow budowlanych takich jak beton, twardy
piaskowiec, cegta, betonowa kostka ozdobna

= Zastosowana krawedz pozwala uzyskac
dobry postep pracy z materiatem

= Uniwersalna w zastosowaniu tarcza
0 optymalnym stosunku jako$ci do ceny

= Krawedz tngca spawana laserowo

= Wysokos$¢ segmentu diamentéw: 7,0 mm

Srednica Wymiary  Maks. liczba lloS¢ w  Nr kat.

X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu

115 x 22,23 7x2,0x40  13.300 1 6.28156
[ 125x22,23 7x2,0x40  12.200 1 6.28157
[ 150x22,23 7x2,0x40  10.200 1 6.28158
[ 180x22,23 7x2,4x40  8.500 1 6.28159
[ 230x22,23 7x2,8x40  6.600 1 6.28160
[ 300x20,00/22,23/25,40 7x2,8x40  6.300 1 6.28161
- 350 x 20,00/25,40 7x2,8x40 5.400 1 6.28164
] 400x 25,40 7x2,8x40 _ 4.700 1 6.28166
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TARCZE DIAMENTOWE

DO BETONU | KAMIENIA

Top-Range: “professional” / "CP” Standard-Range: “classic” / "CC”

= |dealna do wszystkich twardych materiatow
budowlanych takich jak beton i beton zbrojony,
rury betonowe, granit, twardy piaskowiec,
kamienie fasadowe, ozdobna kostka betonowa
® Zastosowanie diamentéw najwyzszej jakosci
w potagczeniu ze specjalng migkka spoing
dostosowang do najbardziej wymagajacych efektywnosci tarczy przy zachowaniu
zastosowan skutkuja wyjatkowa zywotnoscia stosunkowo niskich kosztow
narzedzia i maksymalng efektywnoscia = Krawedz tngca spawana laserowo
= Wysokos$¢ segmentu diamentéw: 7,0 mm

= |dealna do wszystkich twardych materiatow
budowlanych takich jak beton i beton zbrojony,
rury betonowe, granit, twardy piaskowiec,
kamienie fasadowe, ozdobna kostka betonowa

= Zastosowane diamenty i twardo$¢ spoiny
pozwalajg na osiagniecie maksymalnej

Srednica Wymiary  Maks. liczba Ilos¢ w  Nr kat. Srednica Wymiary  Maks. liczba IloS¢ w  Nr kat.
X otwor segmentu obrotéw opako- X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu mm mm / min waniu

115 x 22,23 12x2,0x40 13.300 1 6.28129 115 x 22,23 7x2,0x40 13.300 1 6.28172
125 x 22,23 12x2,0x40 12.200 1 6.28130 B 125x22,23 7x2,0x40  12.200 1 6.28173
150 x 22,23 12x2,0x40 10.200 1 6.28132 B 150x22,23 7x2,0x40  10.200 1 6.28174
180 x 22,23 12x2,4x40 8.500 1 6.28133 - 180 x 22,23 7x2,4x40 8.500 1 6.28175
230 x 22,23 12x2,8x40  6.600 1 6.28134 [ 230x22,23 7x2,8x40  6.600 1 6.28176
300 x 20,00/22,23/25,40 12x2,8x40  6.300 1 6.28136 I 300 x 20,00/22,23/25,40 7x2,8x40  6.300 1 6.28177
350 x 20,00/25,40 12x2,8x40  5.400 1 6.28139 - 350 x 20,00/25,40 7x2,8x40  5.400 1 6.28180

. -
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TARCZE DIAMENTOWE

DO MATERIALOW ABRAZYJNYCH

DO KAFLI

Top-Range: "professional” / "AP”

Top-Range: "professional” / "TP”

= Optymalizowane pod katem pracy z miekkimi
materiatami abrazyjnymi takimi jak Swiezy
beton, wapien, piaskowiec

= \Wysokiej jakosci diamenty w potaczeniu
ze specjalna, twarda spoing zapewniajg
najwyzsza efektywnos¢ pracy z tego typu
materiatami

= Krawedz tngca spawana laserowo

= Wysoko$¢ segmentu diamentéw: 12,0 mm

= Specjalna tarcza do kafli ozdobnych. Niezaleznie
od technologii wykonania kafli i ich twardosci
zawsze daje rewelacyjne rezultaty ciecia

= Najwyzsza dostepna zywotnos¢ tarczy
przy rewelacyjnej predkosci pracy z materiatem

= Krawedz tnaca zgrzewana

= Wysoko$¢ segmentu diamentéw: 10,0 mm

Srednica Wymiary  Maks. liczba llos¢ w Nr kat. Srednica Wymiary  Maks. liczba IloS¢ w  Nr kat.
X otwor segmentu obrotéw opako- X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu mm mm / min waniu

115 x 22,23 12x2,0x40 13.300 1 6.28141 115 x 22,23 10x2,0 13.300 1 6.28151
125 x 22,23 12x2,0x40 12.200 1 6.28142 125 x 22,23 10x2,0 12.200 1 6.28152
150 x 22,23 12x2,0x40 10.200 1 6.28143 150 x 22,23 10x2,0 10.200 1 6.28153
180 x 22,23 12x2,4x40 8.500 1 6.28144 180 x 22,23 10x2,4 8.500 1 6.28154
230 x 22,23 12x2,8x40 6.600 1 6.28145 230 x 22,23 10x2,8 6.600 1 6.28155
300 x 20,00/22,23/25,40 12x2,8x40 6.300 1 6.28146

350 x 20,00/25,40 12x2,8x40 5.400 1 6.28149

Standard-Range: “classic” / "TC”

Standard-Range: "classic” / "AC”

= Optymalizowane pod katem pracy z miekkimi
materiatami abrazyjnymi takimi jak $wiezy
beton, wapien, piaskowiec

= Zastosowane diamenty i twardo$¢ spoiny
pozwalajg na osiagniecie maksymailnej
efektywnosci tarczy przy zachowaniu
stosunkowo niskich kosztow

= Krawedz tnaca spawana laserowo

= Wysokos$¢ segmentu diamentéw: 7,0 mm

= Specjalna tarcza do kafli ozdobnych. Niezaleznie
od technologii wykonania kafli i ich twardosci
zawsze daje rewelacyjne rezultaty ciecia

= Dobry stosunek ceny do zywotnosci narzedzia

= Krawedz tnaca zgrzewana

= Wysokos$¢ segmentu diamentéw: 8,0 mm

Srednica Wymiary  Maks. liczba llos¢ w Nr kat.
X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu

115 x 22,23 7x2,0x40 13.300 1 6.28182
125 x 22,23 7x2,0x40 12.200 1 6.28183
150 x 22,23 7x2,0x40 10.200 1 6.28184
180 x 22,23 7x2,4x40 8.500 1 6.28185
230 x 22,23 7x2,8x40 6.600 1 6.28186
300 x 20,00/22,23/25,40 7x2,8x40 6.300 1 6.28187
350 x 20,00/25,40 7x2,8x40 5.400 1 6.28190

Srednica Wymiary  Maks. liczba llos§¢ w Nr kat.
X otwor segmentu obrotéw opako-

mm mm / min waniu

115 x 22,23 8x2,0 13.300 1 6.28192
125 x 22,23 8x2,0 12.200 1 6.28193
150 x 22,23 8x2,0 10.200 1 6.28194
180 x 22,23 8x2,4 8.500 1 6.28195
230 x 22,23 8x2,8 6.600 1 6.28196
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SCIERNICE GARNKOWE

KORONY DIAMENTOWE

Diamentowe Sciernice garnkowe serii “professional”

Diamentowe korony serii ”professional” z gwintem M16

= Najlepsza do szlifowania betonu,
plyt betonowych,
plyt kamiennych,
twardego piaskowca,
kamieni fasadowych itd.

m |dealna do ciecia materiatéw budowlanych
ogolnego zastosowania: cegiet, betonu,
twardych piaskowcéw, kamienia itd.

= Wysoko$¢ segmentu: 5,0 mm

= Do wiercenia bezudarowego

= |dealna do prac szlifierskich z materiatami
wysoce abrazyjnymi typu naturalny
piaskowiec, $wiezy beton,
zaprawa murarska,

= Gwint: M16
Srednica Nr Kkat.
mm
Srednica x otwor Nr kat. 68 6.08201
mm 82 6.28202
125 x 22,23 6.28197

= Najlepsza do materiatow abrazyjnych

= Wysoko$¢ segmentu: 5,0 mm
= Do wiercenia bezudarowego

= Najlepsza do usuwania cienkich warstw
takich jak pokrycia malarskie, w tym graffiti,
warstwy kleju na betonie itd.

Srednica x otwor Nr Kkat.
mm
125 x 22,23 6.28199

= Doskonata do prac wykanczajgcych
w kamieniu naturalnym, kamieniach sztucznych,
do wykanczania krawedzi i spoin

Srednica x otwor Nr Kkat.
mm
125 x 22,23 6.28200

cegly wapienne = Gwint: M16
Srednica Nr kat.
mm
Srednica x otwoér Nr Kat. 68 6.28203
mm 82 6.28204
125 x 22,23 6.28198




WIERTLA SDS-plus

SPRAWDZAJA SIE ZAWSZE W POJEDYNKU Z BETONEM, MUREM, KAMIENIEM NATURALNYM.
Potaczenie inteligentnej i innowacyjnej geometrii z bezkompromisowa jakoscig odzwierciedla sie w duzej

zywotnosci, precyzji i wygodzie wiercenia - nawet przy najciezszych zastosowaniach.

To narzedzia klasy Premium - dla wszystkich profesjonalnych uzytkownikow, ktérzy maja do czynienia

ze zbrojonym betonem lub twardym kamieniem naturalnym.

"Pro 4”

Cienki, dynamiczny wierzchotek

wiertta z glowicg w ksztatcie diuta.

Gwarantuje szybkie wnikanie wiertta
w materiat i proste centrowanie.

4-krotna spiralna skretka.
Utatwia szybkie odprowadzenie
pytu i brudu, zmniejsza tarcie

W wierconym otworze

i zmniejsza drgania.

Wzmocniony rdzen.
Zapewnia stabilnos$¢, wytrzymatosé
i optymalne przenoszenie energii.

Najnowoczesniejsze technologie

termicznej obrébki powierzchni.
Sprawiaja, ze powierzchnia staje

sie odporna na zuzycie i czyni

wiertto wytrzymalszym i odporniejszym
na zginanie.

Idealne do stosowania
w mioto-wiertarkach
klasy od 2 do 4 kg

z uchwytem
narzedziowym SDS-plus

“Pro 4 Premium”

Wyjatkowa, innowacyjna geometria ostrza
wykonanego z twardego stopu (0 5-16 mm)

oraz duze i wytrzymate ostrza boczne

(0 18-32 mm) w optymalnej symetrii 4x90 stopni.
Zapobiegajg blokowaniu sie wiertta w przypadku natrafienia
na zbrojenie i zapewniajq idealnie okragte otwory.

05-16 mm:

jednorodny element stopu twardego
Wierzchotek centrujacy stuzacy do doktadnego
i tatwego nawiercania.

M

018-32 mm:

trzyczesciowy element stopu twardego
Wierzchotek centrujacy oraz oznaczenie zuzycia
umieszczone po dwoch stronach ptyty gtéwnej
umozliwiajg tatwe, doktadne nawiercanie

i wykonanie idealnych otworéw na kotki.

4-spiralna geometria skretki

ze zoptymalizowang gruboscia trzonu.
Cztery rownomiernie pracujgce krawedzie spiralne
zapewniajg idealne prowadzenie

oraz rownomierne, ale niewielkie zuzycie.
Zoptymalizowana grubos$¢ trzonu zabezpiecza

przed tamliwoscig wiertta i redukuje wibracje.
Specjalna metoda obrobki powierzchni wzmacnia
strukture stali i sprawia, ze wiertto staje sie mocniejsze.

melabo
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WIERTLA SDS-plus

DO MLOTOW Z CHWYTEM NARZEDZIOWYM SDS-plus

BHA 18, KHA 24, P’7911, UHE 22 Multi, UHE 28 Multi, BHE 20 Compact, BHE 20 IDR, BHE 22, BHE 24, BHE 26, KHE 26, KHE 26 Contact,
KHE 28 i KHE 32

> D+(+@) sm=————mam=mem= \Wiertla z ostrzami z weglikow
spiekanych, z kofcowka
»r O E———————— mocujaca SDS-plus

P» pozostate narzedzia z koncéwka mocujacg SDS-plus

G e
> O e CEEEE—————
>@@
O e )
e ——— |

O e — |

> @ lub ® e —> @.—»@Eﬁﬁﬂbﬂ

\

—>» e P 7 - ——» do wiertet do mtoto-wiertarek z gwintem Ratio

—>» ms ——————» narzedzia do pracy bez udaru

—> —E ——
— |= ——————» narzedzia do wkrecania i wykrecania $rub

Wiertta z ostrzami z weglikéw spiekanych, chwyt SDS-plus, pro 4, Srednica Dtugosc Dtugosc llos¢ Nr kat.

2 ostrza mm robocza catkowita w opako-

mm mm waniu
) 8,0 200 260 1 6.31835
®© - e A 8 - - 8,0 250 310 1 6.25229
8,0 400 460 1 6.31788
8,0 550 600 1 6.31789
= Wegliki spiekane najnowszej generacji: zywotniejsze, szybsze, 9,0 150 210 1 6.31836
bez probleméw przy natrafieniu na zbrojenie 10,0 50 110 1 6.31837
= Nowa geometria ostrza na diutoksztaltnej glowce zapewnia 10,0 100 160 1 6.31838
szybki postep wiercenia w najtwardszym betonie i w granicie. 10,0 150 210 1 6.31839
= t atwe centrowanie 10,0 200 260 1 6.31840
= 4 nowe spirale duzych rozmiaréw gwarantujg szybkie 10,0 250 310 1 6.31841
odprowadzanie urobku, redukujg tarcie w wierconym otworze, 10,0 400 450 1 6.30519
poprawiajg odpornos¢ na wibracje 10,0 550 600 1 6.31793
= Do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym 10,0 950 1.000 1 6.31794
11,0 100 160 1 6.31842
~ 11,0 200 260 1 6.31843
Srednica Dtugosc¢ Dtugosc¢ llos¢ Nr kat. 12,0 100 160 1 6.31844
mm robocza catkowita w 12,0 150 210 1 6.31845
mm mm opakowaniu 12,0 200 260 1 6.31846
W opakowaniu 12,0 300 360 1 6.25254
4,0 50 110 1 6.31780 12,0 410 450 1 6.30526
5,0 50 110 1 6.31820 12,0 550 600 1 6.30527
5,0 100 160 1 6.31821 12,0 950 1.000 1 6.31797
5,0 150 210 1 6.31864 13,0 100 160 1 6.31847
5,5 50 110 1 6.31822 13,0 200 260 1 6.31848
5,5 100 160 1 6.31823 14,0 100 160 1 6.31849
6,0 50 110 1 6.31824 14,0 150 210 1 6.31850
6,0 100 160 1 6.31825 14,0 200 260 1 6.31851
6,0 150 210 1 6.31826 14,0 250 310 1 6.31852
6,0 200 260 1 6.31866 14,0 400 450 1 6.31801
6,5 50 110 1 6.31827 14,0 550 600 1 6.30528
6,5 100 160 1 6.31828 14,0 950 1.000 1 6.31802
6,5 150 210 1 6.31879 15,0 200 260 1 6.31853
6,5 200 260 1 6.31876 15,0 400 450 1 6.31803
6,5 250 310 1 6.31868 16,0 100 160 1 6.31854
6,5 350 400 1 6.31785 16,0 150 210 1 6.31855
7,0 50 110 1 6.31829 16,0 250 310 1 6.31856
7,0 100 160 1 6.31830 16,0 400 450 1 6.30531
7,0 150 210 1 6.31831 16,0 550 600 1 6.30532
8,0 50 110 1 6.31832 16,0 750 800 1 6.31804
8,0 100 160 1 6.31833 16,0 950 1.000 1 6.31805
8,0 150 210 1 6.31834
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WIERTLA SDS-plus

Srednica Dtugosc Dtugosc llos¢ Nr kat. Wiertta z ostrzami z weglikéw spiekanych, z chwytem SDS-plus,
mm robocza catkowita w opako- 2 ostrza
mm mm waniu
Pakowane luzem 0 — e
4,0 50 110 10 6.25230
5,0 50 110 10 6.25231
5,0 100 160 10 6.25232 = Smukia, stozkowata gtéwka wiertta umozliwia szybki postep wiercenia
6,0 50 110 10 6.25233 = Wzmocniony rdzen zapewnia stabilno$¢ i stateczno$é.
6,0 100 160 10 6.25234 Umozliwia maksymalny przeptyw energii od wiertarki do korica wiertta
6,0 150 210 10 6.25235 = \Waskie wpusty redukujg tarcie i wibracje, odcigzajac
8,0 50 110 10 6.25236 uzytkownika i maszyne
8,0 100 160 10 6.25237 = Nowoczesna obrébka termiczna i zageszczanie powierzchni metoda
8,0 150 210 10 6.25238 $rutowania zapewniaja redukcje zuzycia powierzchni i zwiekszaja
10,0 50 110 10 6.25239 odpornos$¢ wiertet na zginanie
10,0 100 160 10 6.25240 = Do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym
10,0 150 210 10 6.25241
10,0 200 260 10 6.25242 ”
12,0 100 160 10 6.25243 Srednica Diugosé Dtugos¢ llo$é Nr kat.
12,0 150 210 10 6.25244 mm robocza catkowita w opako-
12,0 200 260 10 6.25245 mm mm waniu
14,0 100 160 10 6.25246 18 150 200 1 6.30533
14,0 150 210 10 6.25247 18 250 300 1 6.31806
14,0 200 260 10 6.25248 18 400 450 1 6.30589
18 550 600 1 6.31807
Wiertta 4-ostrzowe, 4-spiralne z gtowica z weglikéw spiekanych 18 950 1.000 L 6.31808
SDS Pro 4 Premium 20 150 200 1 6.30536
20 250 300 1 6.30590
20 400 450 1 6.30537
@ 20 550 600 1 6.31809
20 950 1.000 1 6.31810
22 200 250 1 6.30538
® Do szczegolnie ciezkich zastosowan w betonie zbrojonym 22 400 450 ! i
. e 22 550 600 1 6.31811
i kaml_emach natur_alnych _ _ 22 950 1.000 1 6.31812
= Monolityczna gtowica w k§ztaic!e krzyza wykonana 24 200 250 1 6.30540
z bardzo Mardych wegllkgw s‘p{ekanych, N N . 24 400 450 1 6.30541
m Cztery spirale dla poprawionej zywanosm i efektywnpsm kruszenia urobku 25 200 250 1 6.31814
= Optymalna geometna_ spwah poprawia onprowadzan|e urobku z otworu 25 400 450 1 6.30549
= Cztery ost_rza poprawiajg zachowanie wiertta 25 550 600 1 6.31815
w kontakcie ze zbrojeniem 25 950 1.000 1 6.31816
Srednica Dhugosé Dtugos$é llogé Nr kat. 26 200 250 1 6.30542
mm robocza catkowita w 26 400 450 1 6.30548
mm mm opakowaniu
5,0 50 110 1 6.26200 Wiertta z ostrzami z weglikéw spiekanych, z chwytem SDS-plus,
5,0 100 160 1 6.26201 4 ostrza
5,5 50 110 1 6.26202
55 100 160 1 6.26203 @ =D OOTOTE
6,0 50 110 1 6.26204
6,0 100 160 1 6.26205
6,0 150 210 1 6.26206 ® Symetryczna konstrukcja gtowki z ostrzami gtéwnymi i bocznymi
6,0 200 260 1 6.26207 powoduje centralne prowadzenie w wierconym otworze
6,0 250 310 1 6.26208 i zmniejszenie tarcia, dzieki czemu osiggana jest znacznie diuzsza
6,5 100 160 1 6.26209 zywotnos¢ wiertta
6,5 150 210 1 6.26210 = Szybkie odprowadzanie urobku poprzez krotkie wejscia spiralne
6,5 200 260 1 6.26211 i duzych rozmiaréw wpusty spirali wydobywczej
6,5 250 310 1 6.26212 = Geometria 4-ostrzowa chroni wiertto przy natrafieniu na zbrojenie
7,0 50 110 1 6.26213 i pomaga unikna¢ uszkodzen gltowicy wiertta
7,0 100 160 1 6.26214 = Do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym
8,0 50 110 1 6.26215 .
8,0 100 160 1 6.26216 Srednica Dtugosc Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
8,0 150 210 1 6.26217 mm robocza catkowita w opako-
8,0 200 260 1 6.26218 mm mm waniu
10,0 50 110 1 6.26219 16 200 250 1 6.31701
10,0 100 160 1 6.26220 16 400 450 1 6.31702
10,0 150 210 1 6.26221 18 200 250 1 6.31703
10,0 200 260 1 6.26222 18 400 450 1 6.31704
10,0 250 310 1 6.26223 20 200 250 1 6.31705
10,0 400 450 1 6.26224 20 400 450 1 6.31706
12,0 100 160 1 6.26225 22 400 450 1 6.31707
12,0 150 210 1 6.26226 24 200 250 1 6.31708
12,0 200 260 1 6.26227 24 400 450 1 6.31709
12,0 250 310 1 6.26228 25 400 450 1 6.31710
12,0 400 450 1 6.26229 28 400 450 1 6.31711
14,0 100 160 1 6.26230 30 400 450 1 6.31712
14,0 150 210 1 6.26231 32 400 450 1 6.31713
14,0 250 310 1 6.26232
14,0 400 450 1 6.26233
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DLUTA | WIERTLA SDS-plus

Dtuta z chwytem SDS-plus

Ksztatt diuta Diugos¢ Szerokos¢
catkowita ostrzy
mm

Nr kat.

O ——————————— 2
Szpicak, grot okragly 250

SR G T

Szpicak, grot kwadratowy 250

B === — |

Diuto ptaskie 250 20
s

Diuto szerokie 250 40
B e )

Diuto dragzone 250 22

e |

Dtuto do ztobienia HM 130
Dtuto do ztobienia HM 200

. J

Diuto do plytek ceramicznych, 250 40
odgiete

7

Dluto szerokie do plytek 165 75
ceramicznych, odgiete

6.30992

6.31421

6.31420

6.31425

6.31422

6.31423
6.31424

6.31456

6.31449

Zestawy dtut z chwytem SDS-plus

Nr kat.

Zestaw wiertet i dtut z chwytem
SDS-plus, 5-czesciowy

Zestaw zawiera:

1 wiertto udarowe SDS @ 6, 8, 10 mm,
1 dziobak (6.31421),

1 dhuto ptaskie (6.31420)

Pudetko okragte z tworzywa
sztucznego

Zestaw dtut z chwytem SDS-plus,
3-czeSciowy

W sktad zestawu wchodza:

1 dziobak (6.31421),

1 dtuto ptaskie (6.31420)

1 dtuto szerokie (6.61425)

Pudetko okragte z tworzywa sztucznego
Zestaw dhut z chwytem SDS-plus,
5-czesciowy

W sktad zestawu wchodza:

2 dziobaki (6.31421),

2 dluta ptaskie (6.31420)

1 dhuto szerokie (6.31425)

Pudetko okragte z tworzywa sztucznego

N NN

6.30477

6.30478

6.30484

Koronki wiertarskie z weglikéw spiekanych z gwintem
wewnetrznym M 16
@ = Zoptymalizowane: wieksze zeby z weglikéw
spiekanych dla dtuzszej zywotnosci.
= Wysoki stopier skutecznosci pracy dzieki
stabilnemu, cienko$ciennemu rdzeniowi koronki
do betonu i muru

Srednica Diugo$é robocza Nr kat.
mm mm

25 55 6.23390
30 55 6.23391
35 55 6.23392
40 55 6.23393
50 55 6.23394
68 55 6.23395
82 55 6.23396
90 55 6.23397
100 55 6.23398
112 55 6.23399

Nawiertaki centrujace HM do koronek wiertarskich

Srednica Dtugos¢ catkowita Nr kat.
mm mm

n e/
8 120 6.27040

taczéwki z gwintem zewnetrznym M 16

Nr kat.

tacznik mocujacy 6.27041

) L_ﬂ roz. klucza 11

Ditugos¢ catkowita: 90 mm
tacznik mocujacy SDS-plus  6.27043

E@ DHugosé catkowita: 105 mm

tacznik mocujacy SDS-plus  6.27042

Dlugos¢ catkowita: 220 mm

Wiertto z ostrzami z weglikéw spiekanych, SDS-plus, pro 4

Nr kat.

4 czesci, w kasecie z tworzywa 6.30580
sztucznego

@5,6,8,10 mm,

dt. = 110/160 mm

5 czesci, w kasecie z tworzywa 6.30581
sztucznego

@5,6,6,8,10 mm,

dt. =160 mm

7 czesci, w kasecie metalowej 6.30584
@5,6,6,8,8, 10, 12 mm,
dt. = 110/160/165 mm

5 czesci, w kombinowanej kasecie 6.30599
z tworzywa sztucznego

Wiertta udarowe SDS @ 6, 8, 10 mm,

dziobak (6.31421),

dhuto ptaskie (6.31420)
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WYTRZYMALE | AGRESYWNE.

Narzedzia klasy Premium dla profesjonalistow, ktérzy majg do czynienia ze zbrojonym betonem lub kamieniem naturalnym.
Innowacyjna geometria wierzchotka i sprawdzona technologia spirali (SDS-max Pro 4) oraz innowacyjna technologia
spirali (SDS-max Pro 4 Premium) zapewniajg najwyzszg jakosc produktu.

Przejawia sie o na rowniez w duzej zywotnosci, precyzyjnych otworach oraz wyjatkowej lekkosci prowadzenia

- hawet przy najciezszych zastosowaniach.

NO\NOéC
”Pro 4” “Pro 4 Premium”

Innowacyjne i wyjgtkowa geometria ostrzy
z twardego stopu oraz duze i wytrzymate
ostrza boczne w optymalnym utozeniu 4x90 stopni.

Oznaczenie zuzycia umieszczone po dwoch
stronach ptyty gtéwnej - stuzg jako wskaznik
dotrzymania wymiarow otworow na kotki.

Specjalna metoda obrébki powierzchni
wzmacnia strukture stali,
z ktérej wykonano wiertto.

Opatentowana spirala 4-spiralna geometria skretki

ze wzmocnionym trzonem. ze zoptymalizowang gruboscig trzonu.
Gesta spirala gwarantuje optymalne Cztery rownomiernie pracujgce krawedzie spiralne
odprowadzenie materiatu. zapewniajg idealne prowadzenie

oraz réwnomierne, ale niewielkie zuzycie.
Zoptymalizowana grubo$¢ trzonu zabezpiecza
Wzmochiona geometria spirali. przed tamliwo$cig wiertta i redukuje wibracje.
Zapewnia idealne wywazenie
miedzy iloscig a tamliwoscig
oraz przenosi wiecej energii
na ostrze ze stopu twardego.

Idealne do stosowania
w mioto-wiertarkach
klasy od 5 kg

z uchwytem narzedziowym SDS-max
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WIERTLA SDS-max

OSPRZET Z CHWYTEM SDS-max

—» 0 e F=AaifassseD
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Wiertta z ostrzami z weglikéw spiekanych, z chwytem SDS-max, Srednica Dlugosc robocza  Dhugosc catkowita Nr kat.
2 ostrza mm mm mm
0 E=———csccscccon 30 450 570 6.23339
32 250 370 6.23340
32 450 570 6.23341
® Symetryczna konstrukcja gtéwki z ostrzami gtéwnymi i bocznymi powoduje 32 800 920 6.23342
centralne prowadzenie w wierconym otworze i zmniejszenie tarcia, 35 250 370 6.23343
dzieki czemu osiggana jest znacznie dtuzsza zywotno$¢ wiertta 35 450 570 6.23344
® Krétkie spiralne wejscia i duzych rozmiaréw rowki odprowadzajace 35 550 670 6.23345
gwarantujg szybkie odprowadzanie urobku 38 250 370 6.23346
= Maksymalne przenoszenie energii dzieki dynamicznemu 38 450 570 6.23347
wzmocnieniu rdzenia 40 250 370 6.23348
= Do wiercenia w betonie, murze 40 450 570 6.23349
- - — — - 40 800 920 6.23350
Srednica Dlugos¢ robocza  Diugos¢ catkowita Nr kat. 45 450 570 6.23337
mm mm mm 52 450 570 6.23338
12 200 340 6.23310
1; ggg 238 Ssggi; Wiertto (korona przebiciowa) z chwytem mocujacym SDS-max
14 200 340 6.23313 — P —
14 400 540 6.23314 ® 4
15 200 340 6.23315
15 400 540 6.23316 . — .
= Wydtuzona zywotno$c¢ réwniez przy stosowaniu wiertet
w wydajnych mioto-wiertarkach
Wiertta z ostrzami z weglikow spiekanych, z chwytem SDS-max, = Optymalne przenoszenie sity na giéwke wiertta bez ttumienia sity udarowej
4 ostrza = 3 spirale duzych rozmiaréw zapewniajg wydajne i bezwibracyjne

@ %ﬁm wiercenie oraz szybsze odprowadzanie urobku

® |dealne do wiercenia w zbrojeniu i twardych materiatach

= Symetryczna konstrukcja gtéwki z ostrzami gtéwnymi i bocznymi powoduje Srednica Dtugos¢ catkowita Nr kat.
centralne prowadzenie w wierconym otworze i zmniejszenie tarcia, mm mm
dzieki czemu osiggana jest znacznie diuzsza zywotno$¢ wiertta 45 550 6.23375
= Krétkie spiralne wejécia i duzych rozmiaréw rowki odprowadzajace 45 990 6.23376
gwarantujg szybkie odprowadzanie urobku 55 550 6.23377
= Maksymalne przenoszenie energii dzigki dynamicznemu 55 990 6.23378
wzmochnieniu rdzenia 65 550 6.23379
= Dodatkowe 2 boczne krawedzie tngce chronig wiertto przy natrafieniu 65 990 6.23380
na zbrojenie i pomagaja unikng¢ uszkodzen gtéwki wiertta 80 550 6.23381
® Do wiercenia w betonie, murze 80 990 6.23382
Srednica Dlugos¢ robocza  Dtugos$c¢ catkowita Nr kat.
mm mm mm Wiertta z ostrzami z weglikéw spiekanych, z chwytem SDS-max
16 200 340 623317 4-ostrzowe, 4-spiralne
16 400 540 6.23318 @) A
18 200 340 6.23319
18 400 540 6.23320 . ] ] B ] ]
20 200 320 6.23321 " Symetryczna konstrukcja gtowki z ostrzami gtéwnymi i bocznymi powoduje
20 400 520 6.23322 centralne prowadzenie w wierconym otworze i zmniejszenie tarcia,
20 800 920 6.23323 dzieki czemu osiggana jest znacznie diuzsza zywotnos$¢ wiertta
22 200 320 6.23324 ® Krotkie spiralne wejscia i duzych rozmiaréw rowki odprowadzajace
22 400 520 6.23325 gwarantujg szybkie odprowadzanie urobku
22 800 920 6.23326 ® Do wiercenia w betonie, murze
24 200 320 6.23327 Srednica Dlugos¢ robocza  Diugos¢ catkowita Nr kat.
24 400 520 6.23328 mm mm mm
o = o
25 800 920 6.23331 16 400 540 6.23201
28 250 370 6.23332 18 200 340 6.23202
28 450 570 6.23333 18 400 540 6.23203
28 550 670 6.23334 20 200 320 6.23204
30 250 370 6.23335 20 400 520 6.23205




WIERTLA | DLUTA SDS-max

Srednica Diugosc¢ robocza  Dlugosc¢ catkowita Nr kat. Zestawy diut z chwytem mocujacym SDS-max 5-czesciowe
mm mm mm
22 400 520 6.23206
24 400 520 6.23207 Nr kat.
25 400 520 6.23208 Zestaw dtut z chwytem SDS-max 6.30488
30 450 570 6.23209 é__/- 2 dziobaki (6.23352), 2 dtuta ptaskie
32 450 570 6.23210 ‘\—\\——. (6.23354) i 1 dtuto szerokie (6.23355).
Pudetko okragte z tworzywa sztucznego
: Zestaw dtut z chwytem SDS-max 6.30489
Diuta z chwytem mocujacym SDS-max Z_’ 3 dziobaki (6.23352), 2 diuta ptaskie
= (6.23354).
Ksztatt diuta Diugos$¢ catkowita Szeroko$é Nr kat. i Pudetko okragte z tworzywa sztucznego
mm ostrzy

OSPRZET Z GWINTEM RATIO
O————————

Szpicak, 280 6.23351 Koronki frezarskie z gwintem Ratio
grot okragty r -
Szpicak, 400 6.23352 ® =
grot okragty 2’ ‘h- X
Szpicak, 600 6.23358 .
grot okragly
Srednica Diugo$¢ catkowita Nr kat.
(O S —— | mm mm
Diuto p}askie 280 25 6.23353 40 150 6.23301
Diuto p}askie 600 25 6.23359 55 150 6.23303
® ﬁ 68 150 6.23304
80 150 6.23305
Dluto szerokie 400 50 6.23355 N Kat
Dluto szerokie 300 80 6.23356 rkat
Diuto szerokie 350 115 6.23366 taczowki mocujace do koronek 6.23299
® _ =000 @m frezarskich WS z wewnetrznym
i zewnetrznym gwintem Ratio
Dtuto drgzone 300 26 6.23357
@ — Koronki wiertarskie z weglikiem spiekanym, z gwintem Ratio
@ = Mocne uniwersalne narzedzie do ciezkich
Diuto kanatowe 300 32 6.23365 prac w betonie i innych materiatach
budowlanych
—
Diuto do plytek 400 50 6.23367
ceramicznych, odgiete Srednica Dtugos$é robocza Nr kat.
Oy ————————— mm mm
40 100 6.23033
Dluto zebate 300 32 6.23368 50 100 6.23034
68 100 6.23035
ﬂ 50 100 e
90 100 6.23037
Dluto do zapraw 300 10 6.23369 100 100 6.23032
125 100 6.23031
@
Nawiertak centrujacy z gwintem Ratio
Dtluto topatkowe 110 6.23383
Nr kat.
@ Nawiertak centrujacy 6.23038
SSS=—=-===0 1) 155 mm z gwintem Ratio
Diuto do asfaltu 400 90 6.23384 Do pracy z koronkami wiertarskimi
z weglika spiekanego z gwintem Ratio
®
Diuto topatkowe 380 35 6.23385 Eaczowki
g
Nr kat.
Diuto do uzioméw 260 16,5 6.23386 Hm Ez(t:izoOWka SDS-max z gwintem 6.23370
— m } gczéwka z gwintem wewnetrznym
Ratio i koncowka mocujgca SDS-max,
Dluto do uzioméw 260 13 6.23387 diugosc 195 mm, do taczowki mocuja-

cej 6.23299, koronek frezarskich

i do zamontowania koronek

wiertarskich z nawiertakiem

centrujgcym 6.23038
taczéwka roz. klucza 19/ 6.23374
z gwintem Ratio
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JAKOSC BEZ OGRANICZEN.

Uchwyty wiertarskie Metabo do wszystkich powszechnie stosowanych wiertarek bezudarowych
(réwniez stacjonarnych) i udarowych - do wszystkich zastosowan.

Precyzja dopracowana w najmniejszych szczegotach, tatwa obstuga i dtuga zywotnos¢ -

to cechy charakteryzujgce uchwyty wiertarskie Metabo.

Uchwyt szybkomocujgacy Metabo Futuro Top

Zabezpieczenie sprezynowe

Zapewnia stabilno$¢ zamocowanego wiertta - rowniez
w trybie pracy ciagtej z czestotliwoscig 62.000 udaréw
na minute.

Podwaéjna ochrona przeciwpytowa

Pyt wnikajacy pomiedzy prowadzenie szczekowe

a przepone gumowa, jest odprowadzany przez otwory
w tulei uchwytu wiertarskiego.

i

Odporna na Scieranie i dziatanie oleju przepona gumowa zabezpiecza
gwint zabieraka i pasowane gniazda uchwytu przed zabrudzeniem.

Precyzyjne gniazdo pasowane i dtuga zywotnos¢
Silnie eksploatowane czesci uchwytu wiertarskiego
sg hartowane. Szczeki mocujace, tuleja prowadzaca
i korpus uchwytu wiertarskiego sa szlifowane.




UCHWYTY WIERTARSKIE

SZYBKOMOCUJACE UCHWYTY WIERTARSKIE
DO WIERCENIA UDAROWEGO, BIEG TYLKO W PRAWO

Uchwyty szybkomocujace Futuro Top,
bieg tylko w prawo

Szybkomocujace uchwyty wiertarskie Futuro Plus S2,

bieg prawo/lewo

Pierwszy odporny na wiercenia udarowe

szybkomocujacy uchwyt wiertarski z

zabezpieczeniem sprezynowym i podwéjna

ochrong przeciwpytowg

Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany

narzedzia

Pewnie trzyma wiertto - takze pod najwiekszym

ciaglym obcigzeniem

= Odporna na $Scieranie i dziatanie oleju przepona
gumowa zabezpiecza gwint zabieraka i pasowane
gniazda uchwytu przed zabrudzeniami

= Tylko do maszyn z prawymi obrotami

= Specjalna konstrukcja do lekkich wiertarek
udarowych

® Tuleja z tworzywa sztucznego

= 2 tuleje, z blokadg promieniowa, do pewnego
umocowania narzedzia

= Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany
narzedzia

= Wykonanie odporne na wiercenie udarowe

m 7 otworem, ze $rubg zabezpieczajaca,
do maszyn z biegiem prawo/lewo

= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego

Zakres Gwint Srednica Dtugos¢ Ciezar  Nr kat. Zakres Gwint Srednica Dtugos¢ Ciezar  Nr kat.
moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg

wania (] mm wania (%] mm

mm mm mm mm

1-10 3/8"-24 UNF 4238 77 0,35 6.36215 1-10 3/8"-24 UNF 42,8 61,0 0,2 6.36612
1-10 1/2" - 20 UNF 42,8 77 0,35 6.36216 1-10 1/2"-20 UNF 42,8 61,0 0,2 6.36613
1-10 B12 42,8 77 0,35 6.36217 15-13 1/2"-20UNF 42,8 72,4 0,2 6.36614
1-13 3/8"-24 UNF 4238 89 0,50 6.36225

1 13 é/fe - 20 UNF 322 ?23 828 g:g;;g S_zybkomocujqce uchwyty wiertarskie Futuro Plus S1 M,

1-13  58-16UN 50,0 11 080  6.36231 bieg prawo/lewo

1-13 J6 50,0 111 0,80 6.36233 . . .

3.16 5/8" - 16 UN 500 13 1.00 6.36241 = Specjalna konstrukcja do wiertarek udarowych
3-16  B16 50,0 13 1,00 636242 z blokada obrotéw

3.16 B18 500 113 1.00 6.36243 = Solidne wykonanie z obudowg metalowg

W opakowaniu ' ' = 1-tulejowy (bez pierscienia mocujgcego)

1-10 12" - 20 UNF  42.8 77 0.35 6.36601 = Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany

1-13  1/2"-20UNF__ 42,8 89 0,50 6.36602 narzedzia

SZYBKOMOCUJACE UCHWYTY WIERTARSKIE
DO WIERCENIA UDAROWEGO, BIEG PRAWO/LEWO

Szybkomocujace uchwyty wiertarskie Futuro Plus S2 M,

bieg prawo/lewo

= \Wykonanie odporne na wiercenie udarowe
= Z otworem, ze Srubg zabezpieczajaca,
do maszyn z biegiem prawo/lewo
® Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego

= Specjalna konstrukcja do wiertarek udarowych

= Solidne wykonanie z obudowa metalowg

= 2 tuleje, z blokadg promieniowa, do pewnego
umocowania narzedzia

= Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany
narzedzia

= \Wykonanie odporne na wiercenie udarowe

= 7 otworem, ze $rubg zabezpieczajaca,
do maszyn z biegiem prawo/lewo

= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego

Zakres Gwint Srednica Dlugosé¢ Cigezar  Nr kat.
moco-  wewnetrzny zewnetrzna  (zamknieta) kg

wania (] mm

mm mm

15-13 1/2"-20UNF 429 72,4 0,3 6.36621

Szybkomocujace uchwyty wiertarskie Futuro Plus S1,

bieg prawo/lewo

Zakres Gwint Srednica Diugosé Cigzar  Nr kat.
moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg

wania (] mm

mm mm

15-13 1/2"-20UNF 429 72,4 0,3 6.36620

= Specjalna konstrukcja do lekkich wiertarek
udarowych z blokada obrotéw

= Tuleja z tworzywa sztucznego

= 1-tulejowy (bez pierscienia mocujgcego)

= Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany
narzedzia

= Wykonanie odporne na wiercenie udarowe

m 7 otworem, ze $rubg zabezpieczajaca,
do maszyn z biegiem prawo/lewo

= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego

Zakres Gwint Srednica Dlugo$é Ciezar  Nrkat.
moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg

wania [%] mm

mm mm

1-10 3/8" - 24 UNF 42,7 61,0 0,2 6.36615
1-10 1/2" - 20 UNF 42,7 61,0 0,2 6.36616
15-13 1/2"-20UNF 42,7 72,4 0,2 6.36617

| 65



UCHWYTY WIERTARSKIE

SZYBKOMOCUJACE UCHWYTY WIERTARSKIE,
BEZUDAROWE, BIEG TYLKO W PRAWO

SZYBKOMOCUJACE UCHWYTY WIERTARSKIE,
BEZUDAROWE, BIEG PRAWO/LEWO

Uchwyty szybkomocujgce Futuro,
bieg tylko w prawo

Szybkomocujace uchwyty wiertarskie Futuro Plus H1 M,

bieg prawo/lewo

= Mocowanie bez kluczyka narzedzi roboczych
w recznych i stacjonarnych wiertarkach

= Przy wzrastajgcym nacisku roboczym uchwyt
samoczynnie sie zaciska

= Nawet po najciezszych robotach wiertarskich
uchwyt daje sie lekko otworzy¢

= Do najwyzszego obcigzenia

= Tylko do maszyn z prawymi obrotami

= Nie nadaje sie¢ do wiercenia udarowego

= Specjalna konstrukcja do wiertarek z blokada
obrotéw

= Solidne wykonanie z obudowa metalowg

1-tulejowy (bez pierscienia mocujgcego)

= Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany
narzedzia

= Nie nadaje sie¢ do wiercenia udarowego

= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego

Zakres  Gwint Srednica Diugosé Cigzar  Nr kat. Zakres Gwint Srednica Diugosé Ciezar  Nr kat.
moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg
wania (] mm wania (%] mm
mm mm mm mm
1-10 3/8"-24 UNF 37,5 77 0,35 6.36321 0,8-6,5 1/2"-20UNF 34 57 0,14 6.36623
1-10 1/2" - 20 UNF 37,5 77 0,35 6.36322
1-10 B12 37,5 77 0,35 6.36323 . . .
1-10 B16 405 103 0.60 6.36333 Eize);bl;?:\:\lc;c;:g?v(;e uchwyty wiertarskie Futuro Plus H1,
1-13 3/8"-24 UNF 40,5 89 0,60 6.36341
1-13 1/2" - 20 UNF 40,5 89 0,60 6.36342 . ) .
1-13 B16 40,5 103 0,60 6.36343 L] Speq'alna konstrukcja do wiertarek z blokadg
1-13  1/2"-20UNF 475 111 0,80 6.36351 obrotow
1-13 5/8"-16UN 475 111 0,80  6.36352 . Tuleja z tworzywa sztucznego
1-13 B16 475 11 0.80 6.36353 1 tuleja - t_)ez pierscienia mocujacego
1-13 16 475 11 0,80 6.36356 L] Mocowgnle bez kluczyka do szybkiej zmiany
3-16 58" -16UN 50,0 113 1,00 636361 - | narzedzia o
3-16 B16 50,0 13 1,00 6.36362 o = Nie nadaje sie (,io wiercenia L_Jdaroyvego
3-16 B18 50,0 113 1,00 6.36363 = Z otworem, ze _srqbq zabezpieczajaca,
3-16 J6 50,0 113 1,00 6.36364 do maszyn z b'_eg'em praWt_)/Iewo o
= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego
Szybkomocujace uchwyty wiertarskie Futuro Plus H2,
bieg tylko w prawo
Zakres Gwint Srednica Dlugos¢ Cigezar  Nr kat.
= Specjalna konstrukcja do wiertarek moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg
akumulatorowych oraz lekkich wiertarek wania (%] mm
= Tuleja z tworzywa sztucznego mm mm
= 2 tuleje, z pierscieniem mocujacym 1-10 3/8"-24UNF 42,7 61,0 0,2 6.36515
do pewnego trzymania narzedzia 1-10 1/2"-20UNF 427 61,0 0,2 6.36516
= Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany 15-13 1/2"-20UNF 42,7 72,4 0,2 6.36517

narzedzia
= Nie nadaje sie do wiercenia udarowego
= Tylko do maszyn z prawymi obrotami
= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego

Szybkomocujace uchwyty wiertarskie Futuro Plus H2,

bieg prawo/lewo

Zakres Gwint Srednica Diugosé Ciezar  Nr kat.
moco- wewnetrzny  zewnetrzna (zamknieta) kg

wania (] mm

mm mm

1-10 3/8"-24 UNF 42,7 61,0 0,2 6.36512
1-10 1/2" - 20 UNF 42,7 61,0 0,2 6.36513
15-13 1/2"-20UNF 42,7 72,5 0,2 6.36514

= Specjalna konstrukcja do wiertarek
akumulatorowych oraz lekkich wiertarek

= Tuleja z tworzywa sztucznego

= 2 tuleje, z pierscieniem mocujacym
do pewnego trzymania narzedzia

= Mocowanie bez kluczyka do szybkiej zmiany

A narzedzia
= Nie nadaje sie do wiercenia udarowego
m Z otworem, ze $rubg zabezpieczajaca,
do maszyn z biegiem prawo/lewo
= Mozliwy montaz i demontaz przy uzyciu
klucza ptaskiego
Zakres Gwint Srednica Dlugo$é Ciezar  Nrkat.
moco-  wewnetrzny zewnetrzna (zamknieta) kg
wania (%] mm
mm mm
1-10 3/8"-24 UNF 42,7 61,0 0,2 6.36518
1-10 1/2" - 20 UNF 42,7 61,0 0,2 6.36519
15-13 1/2"-20UNF 4277 72,4 0,2 6.36520
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UCHWYTY WIERTARSKIE

UCHWYTY WIERTARSKIE ZEBATE, DO WIERCENIA
UDAROWEGO, BIEG TYLKO W PRAWO

Uchwyty wiertarskie zebata z kluczykiem, Klucze do uchwytéw wiertarskich
bieg tylko w prawo
= 1000-krotnie sprawdzony = Uzebienie zgodnie z norma
= Uchwyt wiertarski do kazdego obszaru L przemystowg DIN
zastosowan - i ® Do wszystkich uchwytow zebatych
= Z gwintem wewnetrznym lub stozkiem D
wewnetrznym, do recznych lub stacjonarnych -
wiertarek, jak rowniez do recznych wiertarek Rozmiar klucza Srednica czopu D Dtugos¢ chwytu L Nr kat.
U udarowych mm mm
= Sita zacisku pozostaje niezmienna przy 1 4 30 6.35165
wierceniu bez udaru i z udarem 2 6 52 6.35177
= Tylko do maszyn z prawymi obrotami 3 8 50 6.35168
- 4 9 75 6.35169
Zakres  Gwint Srednica Dtugosc Cigzar  Nrkat. W opakowaniu
moco- wewnetrzny  zewnetrzna  (zamknieta) kg 2 6 52 6.35167
wania (] mm
mm mm
0,5-6,5 3/8"-24 UNF 30,0 53,0 0,17 6.35008 Sworznie stozkowe do uchwytéw wiertarskich
0,5-6,5 1/2"-20UNF 30,0 55,5 0,13 6.35010
0,5-6,5 B10 30,0 53,0 0,19 6.35003 o
05-65 Bl2 30,0 58,0 015 635004  [eppe—, = Hartowane iszlifowane
05-65 J1 30,0 53,0 0,19 6.35006 = Do uchwytéw wiertarskich z wewnetrznym
1-10 3/8"-24UNF 333 61,0 0,21 6.35019 stozkiem
1-10 1/2°-20UNF 333 61,0 020  6.35072 ® Zgodnie z norma przemystowa DIN 238
i51_013 2/22 24 UNF 43132 34118 ggg g:ggggg Sregnica Stozek Diugos¢ catkowita Ciezar  Nr Kat.
15-13 1/2°-20UNF 425 74,0 031  6.35035 stozka - uchwytu sworznia stozkowego kg
15-13 B16 425 78,0 0,35  6.35036 Morse’a  wiertarskiego mm
15-13 J6 42,5 81,0 0,63 6.35038 MK 1 B 10 86,0 0,055  6.35103
3-16  1/2:-20UNF 50,0 87,5 0,60 6.35054 MK 1 B12 89,0 0,065  6.35104
3-16 5/8”-16UN 50,0 87,5 0,59 6.35056 MK 1 B 16 97,0 0,090  6.35105
3-16 B16 50,0 86,0 0,64 6.35050 MK 1 B18 106,0 0,110  6.35106
3-16 B18 50,0 94,5 0,63 6.35049 MK 2 B 10 103,5 0,130  6.35113
3-16 J6 50,0 86,0 0,62 6.35052 MK 2 B12 106,5 0,135  6.35114
5-20 B22 65,0 113,0 0,75 6.35058 MK 2 B 16 110,5 0,160  6.35115
W opakowaniu MK 2 B 18 117,5 0,180 6.35116
15-13 1/2"-20UNF 42,5 74,0 0,31 6.35302 MK 2 J3 115,0 0,180  6.35120
MK 2 J33 109,5 0,160 6.35119
MK 2 J6 109,5 0,165 6.35121
UCHWYTY WIERTARSKIE ZEBATE, DO WIERCENIA mg g 12 5‘1‘8 8228 23?122
UDAROWEGO, BIEG PRAWO/LEWO MK 3 B 22 1470 0390 635128
MK 3 J3 135,0 0,310 6.35129
Uchwyty wiertarskie zebata z kluczykiem, MK 3 133 129,0 0,310 6.35130
bieg prawo/lewo MK 3 J6 129,0 0,310  6.35131
MK 4 B 16 159,0 0,625 6.35132
= 1000-krotnie sprawdzony MK 4 B 18 168,0 0,660 6.35133
= Uchwyt wiertarski do kazdego obszaru
zastosowan . . .
® Z gwintem wewnetrznym lub stozkiem -Zrzlggifizl;qkag?s;; pareetl
wewnetrznym, do recznych lub stacjonarnych
wiertarek, jak réwniez do recznych wiertarek .
'[l udarowych L] Wykohanle star_1dardowe
= Sita zacisku pozostaje niezmienna przy ® Speinia wymogi DIN 2185
wierceniu bez udaru i z udarem = Szlifowany stozek zewnetrzny
- s OO;N: erT] ;iizgk;?nz;zexg:?x; 1aca, Srednica Wewnetrzna Diugosé Ciezar Nr kat.
stozka Srednica stozka catkowita kg
Zakres Gwint Srednica Dtugos¢ Ciezar  Nr kat. Morse’a Morse’a mm
moco- wewnetrzny  zewnetrzna (zamknieta) kg MK 2 MK 1 92 0,095 6.35139
wania [} mm MK 3 MK 1 99 0,250 6.35140
mm mm MK 3 MK 2 112 0,190 6.35143
1-10 3/8"-24UNF 333 61,0 017 635254  MK4 MK 2 124 0,480 6.35144
1-10  1/2'-20UNF 333 61,0 017 635252 _MK4 MK 3 140 0,360 6.35146
15-13 3/8"-24UNF 425 74,0 0,31 6.35255
15-13 1/2"-20UNF 425 74,0 0,31 6.35250 .
3-16 58-16UN 50,0 87,5 0,60 635253 ClelIELS
W opakowaniu
15-13 1/2"-20UNF 425 74,0 0,32 6.35304
Nadaje sie do ma- Dtugos¢ catkowita Ciezar Nr kat.
szyny ze stozkiem mm kg
Morse’a
MK 1, MK 2 140 0,07 6.42395
MK 3 190 0,15 6.42396
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UCHWYTY WIERTARSKIE

SZYBKOMOCUJACE UCHWYTY WIERTARSKIE,
DO URZADZEN Z UDAREM ELEKTROPNEUMATYCZNYM

Uchwyty do urzadzen z udarem elektropneumatycznym

Nr kat.

Uchwyt wiertarski SDS-plus 6. 31920
= Do narzedzi z chytem SDS-plus

(UHE 22, UHE 28 Multi, BHE 24,

BHE 26, KHE 26 Contact, KHE 28)

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski 6.31921
z adapterem
= Do narzedzi z chwytem

cylindrycznym (UHE 22,

UHE 28 Multi, BHE 24,

BHE 26, KHE 26 Contact, KHE 28)

Uchwyt wiertarski zebaty 6.31924
z adapterem
= Do narzedzi z chwytem

cylindrycznym (do UHE 22,

UHE 28 Multi, BHE 24, BHE 26,

KHE 26 Contact, KHE 28)

Uchwyt wiertarski SDS-plus KHE 32 6.31922
= Do narzedzi z chwytem
SDS-plus (do KHE 32)

Szybkomocujacy uchwyt 6.31923
wiertarski z adapterem, KHE 32
= Do narzedzi z chwytem

cylindrycznym (do KHE 32)

Szybkomocujacy uchwyt 6.31930
wiertarski bezkluczowy
= Do KHE/ UHE 28 Plus

Uchwyt do mtotéw SDS 6.31931
= Do KHE/ UHE 28 Plus

UCHWYT WIERTARSKI
DO WIERTARKO-WKRETAREK LT, LTX Z SYSTEMEM QUICK

Szybkomocujacy uchwyt wiertarski

Nr kat.

= tatwa, szybka, wygodna wymiana 6.27240
uchwytu wiertarskiego dzieki
zastosowaniu systemu wymiany Quick

= Stabilne wykonanie, z tulejg metalowa,

z. A~ 1-tulejowy, konstrukcja odporna
NOWO SC na uszkodzenia,
obroty prawo/ lewo

= Zakres mocowania: 1,5-13 mm

= Pasuje do wiertarko-wkretarek
Metabo:

BS 14,4 LT Quick, BS 18 LTX Quick
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NIECH BOJA SIE WSZYSTKIE METALE.

Co Swiadczy o jakosci wiertta? Precyzja wykonania? Zastosowana stal? Odpowiedni ksztalt gtowicy?
Nasze wiertta tgczg w sobie wszystkie te cechy!

W rezultacie oferujemy wielki wybor wiertet do obrobki metali o uniwersalnym zastosowaniu.

W programie Metabo znajdujg sie zarowno najprostsze typy wiertet, jak i specjalistyczne

wiertta domieszkowane kobaltem.

Wiertta do metalu

Wiertto do metalu, HSS-R, DIN 338, walcowane

Specjalne wiertto spiralne z wysokogatunkowej stali
szybkotnacej, wedtug DIN 338, walcowane, cylindryczne,
prawotnace, typ N, czarna powierzchnia.

Zastosowanie:

Nadaje sie do wiercenia w powszechnie stosowanych
metalach, jak stal, metale niezelazne, odlewy stalowe
stopowe i niestopowe.

Wytrzymato$¢ na rozcigganie do 900 N/mm?.

Wiertto do metalu, HSS-G, DIN 338, szlifowane

Precyzyjne wiertto spiralne z wysokogatunkowej stali
szybkotnacej, wedtug DIN 338, precyzyjnie szlifowane,
cylindryczne, prawotnace, typ N, ze szlifem krzyzowym 135°
(od 3 mm) wg DIN 1412 C, jasna powierzchnia.
Zastosowanie:

Do najwyzszego obcigzenia i precyzji w przemysle i rzemio$le.
Do wiercenia w takich materiatach jak: stal i odlewy stalowe
stopowe i niestopowe, zeliwo szare, spieki zelazne, nowe
srebro, grafit itd.

Wytrzymato$¢ na rozciaganie do 900 N/mm?.

Wiertto do metalu, HSS-Co, DIN 338, szlifowane

Precyzyjne wiertto spiralne z wysokogatunkowej stali
szybkotnacej z domieszka kobaltu, wedtug DIN 338,
precyzyjnie szlifowane, cylindryczne, typ N, wzmocniona
grubos¢ rdzenia, ze szlifem krzyzowym 135° (od 2 mm)
wg DIN 1412 C, powierzchnia pokryta brazem.
Zastosowanie:

Do najwyzszego obcigzenia w przemysle i rzemioS$le.
Do wiercenia w trudno skrawalnych materiatach,

jak np. stal termoodporna, nierdzewna i kwasoodporna,
stal nierdzewna VA, stopy specjalne, spawy, stal CrNi.
Wytrzymato$é na rozcigganie do 1100 N/mm?.

— S~

Wiertto do metalu, HSS-TiN, DIN 338, szlifowane

Precyzyjne wiertto spiralne pokryte powtoka tytanowa

z wysokogatunkowej stali szybkotnacej, wedtug DIN 338,
precyzyjnie szlifowane, cylindryczne, prawotnace, typ N,
ze szlifem krzyzowym 135° (od 3 mm) wg DIN 1412 C,
zlocista powierzchnia.

Zastosowanie:

Do najwyzszego obcigzenia w przemysle i rzemioS$le.

Do wiercenia w takich materiatach jak:

stal i odlewy stalowe stopowe i niestopowe, zeliwo szare,
zeliwo ciggliwe, odlew cisnieniowy, spieki zelazne,

nowe srebro, grafit, braz i mosigdz.

Wytrzymato$¢ na rozciaganie do 900 N/mm?.
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WIERTLA DO METALU

Wiertta do metalu HSS-R, DIN 338, walcowane Srednica D*Lll'?OS'ff D*EQOéC' llos¢ ) Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-
T T, T mm mm waniu
6,8 109 69 10 6.27758
= Wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotnacej, zgodnie z normg B so 109 69 10 6.27759
przemystowa DIN 338, walcowane, cylindryczne, prawotnace, typ N B 0 109 69 10 6.27760
® Kat oszlifowania powierzchni bocznej stozka 118°, B 109 69 10 6.27761
tolerancja $rednicy h8 m 2 109 69 10 6.27762
= Powierzchnia czarna B 3 109 69 10 6.27763
= Nadaje sie do wiercenia w stali, metalach niezelaznych, B s 109 69 10 6.27764
odlewach stalowych stopowych i niestopowych. B s 109 69 10 6.27765
= Wytrzymato$é na rozcigganie do 900 N/mm’ = 7,6 117 75 10 6.27766
7,7 117 75 10 6.27767
B s 117 75 10 6.27768
- B 7o 117 75 10 6.27769
Srednica Dtugosc¢ Dtugosc¢ llos¢ Nr kat. B so 117 75 10 6.27770
mm catkowita robocza w opako- B s: 117 75 10 6.27771
mm mm waniu B s 117 75 10 6.27772
Pakowane luzem B ss3 117 75 10 6.27773
1,0 34 12 10 6.27700 - 8,4 117 75 10 6.27774
1,1 36 14 10 6.27701 - 8,5 117 75 10 6.27775
1,2 38 16 10 6.27702 - 8,6 125 81 10 6.27776
1,3 38 16 10 6.27703 - 8,7 125 81 10 6.27777
1,4 40 18 10 6.27704 - 8,8 125 81 10 6.27778
1,5 40 18 10 6.27705 - 8,9 125 81 10 6.27779
1,6 43 20 10 6.27706 - 9,0 125 81 10 6.27780
1,7 43 20 10 6.27707 - 9,1 125 81 10 6.27781
1,8 46 22 10 6.27708 - 9,2 125 81 10 6.27782
1,9 46 22 10 6.27709 - 9,3 125 81 10 6.27783
2,0 49 24 10 6.27710 - 9,4 125 81 10 6.27784
2,1 49 24 10 6.27711 - 9,5 125 81 10 6.27785
2,2 53 27 10 6.27712 - 9,6 133 87 10 6.27786
2,3 53 27 10 6.27713 - 9,7 133 87 10 6.27787
2,4 57 30 10 6.27714 = 9,8 133 87 10 6.27788
2,5 57 30 10 6.27715 9,9 133 87 10 6.27789
2,6 57 30 10 6.27716 - 10,0 133 87 10 6.27790
2,7 61 33 10 6.27717 - 10,2 133 87 5 6.27792
2,8 61 33 10 6.27718 - 10,5 133 87 5 6.27795
2,9 61 33 18 6.27719 = 11,0 142 94 5 6.27800
3,0 61 33 1 6.27720 11,5 142 94 5 6.27805
3,1 65 36 10 6.27721 - 12,0 151 101 5 6.27810
3,2 65 36 10 6.27722 - 12,5 151 101 5 6.27815
3,3 65 36 10 6.27723 - 13,0 151 101 5 6.27820
3,4 70 39 10 6.27724
3,5 70 39 10 6.27725
3,6 70 39 10 6.27726
3,7 70 39 10 6.27727
3,8 75 43 10 6.27728
3,9 75 43 10 6.27729
4,0 75 43 10 6.27730
4,1 75 43 10 6.27731
4,2 75 43 10 6.27732 b
4,3 80 a7 10 6.27733 0
4.4 80 47 10 6.27734 g
4,5 80 47 10 6.27735 -
4.6 80 47 10 6.27736 13
4,7 80 47 10 6.27737
4.8 86 52 10 6.27738
4,9 86 52 10 6.27739
5,0 86 52 10 6.27740
51 86 52 10 6.27741
5,2 86 52 10 6.27742
5,3 93 57 10 6.27743
54 93 57 10 6.27744
5,5 93 57 10 6.27745
5,6 93 57 10 6.27746
5,7 93 57 10 6.27747
5,8 93 57 10 6.27748
5,9 93 57 10 6.27749
6,0 93 57 10 6.27750
6,1 101 63 10 6.27751
6,2 101 63 10 6.27752
6,3 101 63 10 6.27753
6,4 101 63 10 6.27754
6,5 101 63 10 6.27755
6,6 101 63 10 6.27756
6,7 101 63 10 6.27757
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Wiertta do metalu HSS-R, DIN 338, walcowane, zestawy

Wiertta do metalu HSS-G, DIN 338, szlifowane

=

w kasecie metalowej
©1/15/2/125/3/3514/45]/
5/55/6/65/7/75/8/85/9/9,5/
10/10,5/11/11,5/12/12,5/13 mm

Nr kat.
6 czesci 6.27160
w kasecie z tworzywa sztucznego
@2/3/4/5/6/8mm
10 czesci 6.27158
w kasecie z tworzywa sztucznego
©1/2/3/4/5/6/7/8/9/10 mm
13 czesci 6.27161
w kasecie z tworzywa sztucznego
?15/2/25/3/13,2/35/4/45/
48/5/55/6/6,5mm
13 czesci 6.27162
w kasecie z tworzywa sztucznego
©2/25/3/35/4/4515/55/
6/65/7/7,5/8mm
19 czesci 6.27164
w kasecie metalowej
©1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/
6/65/7/75/8/85/9/9,5/10 mm
25 czesci 6.27159

Wiertta do metalu HSS-R, DIN 338, podtoczone

= Wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotngcej, zgodnie z norma
przemystowg DIN 338, walcowane, cylindryczne, prawotnace, typ N

= Kat oszlifowania powierzchni bocznej stozka 118°,
tolerancja $rednicy h8

® Powierzchnia czarna

= Nadaje sie do wiercenia w stali, metalach niezelaznych,
odlewach stalowych stopowych i niestopowych.

= Wytrzymato$¢ na rozcigganie do 900 N/mm?

Srednica Dtugosé Dtugos$é llo$é Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-

mm mm waniu
W opakowaniu
Chwyt - @ 10 mm
13,5 160 108 1 6.25006
14,0 160 108 1 6.25007
15,0 169 114 1 6.25009
16,0 178 120 1 6.25011
Chwyt - @ 13 mm
17,0 184 125 1 6.25013
18,0 191 130 1 6.25015
19,0 198 135 1 6.25017
20,0 205 140 1 6.25019

" Precyzyjne wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotngcej
zgodnie z normg przemystowg DIN 338, precyzyjnie szlifowane,
cylindryczne, prawotnace, typ N, oszlifowanie krzyzowe 135°
zgodnie z normg przemystowg DIN 1412 C (od 3 mm),
tolerancja $rednicy h8
Powierzchnia jasna
Do najwyzszego obcigzenia i precyzji w przemysle i rzemiosle.

® Do wiercenia w takich materiatach jak: stal i odlewy stalowe

= stopowe i niestopowe, zeliwo szare, zeliwo ciagliwe, zeliwo

= sferoidalne, spieki zelazne, nowe srebro, grafit, metale niezelazne,

tworzywa sztuczne. Wytrzymato$é na rozcigganie do 900 N/mm?

Srednica Dtugos¢ Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu

Pakowane luzem
B 10 34 12 10 6.27852
B 1 36 14 10 6.27853
B 2 38 16 10 6.27854
B i3 38 16 10 6.27855
B 14 40 18 10 6.27856
B 15 40 18 10 6.27857
B 15 43 20 10 6.27858
B 7 43 20 10 6.27859
B s 46 22 10 6.27860
B 1o 46 22 10 6.27861
B 2o 49 24 10 6.27862
B o 49 24 10 6.27863
B 53 27 10 6.27864
B 23 53 27 10 6.27865
B 24 57 30 10 6.27866
B 25 57 30 10 6.27867
B 26 57 30 10 6.27868
B 27 61 33 10 6.27869
B s 61 33 10 6.27870
B 2 61 33 10 6.27871
B 30 61 33 10 6.27872
B 31 65 36 10 6.27873
B 32 65 36 10 6.27874
B 33 65 36 10 6.27875
B 34 70 39 10 6.27876
B 35 70 39 10 6.27877
B 3s 70 39 10 6.27878
B 37 70 39 10 6.27879
B 3s 75 43 10 6.27880
B 39 75 43 10 6.27881
B 40 75 43 10 6.27882
B 41 75 43 10 6.27883
B 42 75 43 10 6.27884
B 43 80 47 10 6.27885
B 24 80 47 10 6.27886
B 45 80 47 10 6.27887
B 46 80 47 10 6.27888
B 47 80 47 10 6.27889
B s 86 52 10 6.27890
B 4o 86 52 10 6.27891
B so 86 52 10 6.27892
B st 86 52 10 6.27893
B s 86 52 10 6.27894
B ss3 86 52 10 6.27895
B s4 93 57 10 6.27896
B ss 93 57 10 6.27897
B ss 93 57 10 6.27898
B 57 93 57 10 6.27899
B ss 93 57 10 6.27900
B so 93 57 10 6.27901
B so 93 57 10 6.27902
B s: 101 63 10 6.27903
B s 101 63 10 6.27904
B ss3 101 63 10 6.27905
B 54 101 63 10 6.27906
B 65 101 63 10 6.27907
B 66 101 63 5 6.27908
B s7 101 63 5 6.27909
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Srednica Dtugosc Dlugosc llos¢ Nr kat. Wiertta do metalu HSS-G, DIN 338, szlifowane, zestawy
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu
6.8 109 69 5 6.27910 Nr kat.
6,9 109 69 5 6.27911 6 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego 6.27094
7,0 109 69 5 6.27912 ©2/3/4/5/6/8mm
7,1 109 69 5 6.27913
7,2 109 69 5 6.27914 13 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego  6.27096
7,3 109 69 5 6.27915 ©15/2/25/13/32/35/4/45/4,8/
7,4 109 69 5 6.27916 5/55/6/6,5mm
7,5 109 69 5 6.27917
7,6 117 75 5 6.27918 19 czesci, w kasecie metalowej 6.27097
7,7 117 75 5 6.27919 ©1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/
7,8 117 75 5 6.27920 6/65/7/75/8/85/9/9,5/10 mm
7,9 117 75 5 6.27921
8,0 117 75 5 6.27922
8,1 117 75 5 6.27923
8,2 117 75 5 6.27924
8,3 117 75 5 6.27925
8,4 117 75 5 6.27926
8,5 117 75 5 6.27927 25 czesci, w kasecie metalowej 6.27098
8,6 125 81 5 6.27928 ©1/15/2/125/3/3514/45]1
8,7 125 81 5 6.27929 5/55/6/65/7/75/8/85/9/9,5/
8,8 125 81 5 6.27930 10/10,5/11/11,5/12/12,5/13 mm
8,9 125 81 5 6.27931
9,0 125 81 5 6.27932
9,1 125 81 5 6.27933
9,2 125 81 5 6.27934
9,3 125 81 5 6.27935
9,4 125 81 5 6.27936
9,5 125 81 5 6.27937
S:S = = 2 pptho Wiertla do metalu HSS-GS, DIN 1897,
9.8 133 87 5 6.27940 %
9,9 133 87 5 6.27941
10,0 133 87 5 6.27942 ) ) ) S . )
10,2 133 87 5 6.07943 ® Specjalne wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
10,5 133 87 5 6.07944 zgodnie z normg przemystowa DIN 1897, szlifowane z catosci,
11,0 142 94 5 6.07945 ekstra krotkie, prawotnace, oszlifowanie krzyzowe 118° (od 3 mm),
11,5 142 94 5 6.27946 tolerancja $rednicy h8
12,0 151 101 5 6.27947 - Powierzchnia jasna
12,5 151 101 5 6.27948 = Do wiercenia w stali oraz odlewach stalowych stopowych
13,0 151 101 5 6.27949 i niestopowych. Wytrzymato$¢ na rozcigganie do 900 N/mm?
W opakowaniu " Nadaje sie do duzego obcigzenia przy pracy na automatach
1,0 34 12 2 6.27950 i tokarkach rewolwerowych
15 40 18 2 6.27951 Srednica Dlugosé Dtugos$é llo$é Nr kat.
;g ‘513 ég ; 6.27952 mm catkowita robocza w opako-

' 6.27953 mm mm waniu
- I
35 70 39 5 6.27957 2,2 38 12 10 6.25073
40 75 3 5 6.27958 2,3 40 13 10 6.25074
4,2 80 47 1 6.27960 24 43 14 10 6.25075
4,5 80 47 1 6.27961 2,7 46 16 10 6.25078
4,8 86 52 1 6.27962 2.8 46 16 10 6.25079
5,0 86 52 1 6.27963 2.8 46 16 10 6.25080
55 93 57 1 6.27966 31 49 18 10 6.25082
6.0 03 57 1 6.27967 3,25 49 18 10 6.25084
6,5 101 63 1 6.27968 34 52 20 10 6.25086
6,8 109 69 1 6.27969 36 52 20 10 6.25088
7,0 109 69 1 6.27970 38 55 22 10 6.25090
7,5 109 69 1 6.27971 3.9 55 22 10 6.25091
8,0 117 75 1 6.27973 4.3 58 24 10 6.25095
8,5 117 75 1 6.27975 4.4 58 24 10 6.25096
9’0 125 81 1 6.27976 4.6 58 24 10 6.25098
9:5 125 81 1 6.27977 4,7 58 24 10 6.25099
10,0 133 87 1 6.27978 g’i; g; ;g 18 g'zgigg
10,5 133 87 1 6.27980 5’2 62 26 10 6:25104
11,0 142 94 1 6.27981 5’5 66 28 10 6.25105
11,5 142 94 1 6.27982 5’7 66 28 10 6:25106
12,0 151 101 1 6.27983 6’5 70 a1 10 6.25108
12,5 151 101 1 6.27984 7:5 74 24 5 6.25110
13,0 151 101 1 6.27985 85 79 37 5 6.25112
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Wiertta do metalu HSS-G-dtugie, DIN 340 Wiertta do metalu, HSS-G, DIN 3126, z chwytem szeSciokatnym
® Precyzyjne wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
zgodnie z normg przemystowg DIN 340, szlifowane z catosci, " Wysokogatunkowe precyzyjne narzedzie wykonane ze stali
dhugie, cylindryczne, prawotnace, typ N, oszlifowanie krzyzowe 135° najwyzszej jakosci
zgodnie z normg przemystowg DIN 1412 C (od 3 mm), = Wykonane z jednolitego materiatu, szlifowanie wykanczajace
tolerancja $rednicy h8 (nie jest produktem skrecanym lub spawanym z 2 oddzielnych
® Powierzchnia jasna elementow)
= Do najwyzszego obcigzenia i precyzji w przemysle i rzemiosle = |[dealne do nowej generacji wiertarek wyposazonych
= Do wiercenia w takich materiatach jak: stal i odlewy stalowe stopowe w szybkomocujgcy uchwyt wiertarski wg DIN 3126
i niestopowe, zeliwo szare, zeliwo sferoidalne, spieki zelazne, " Nasze wiertto spetniajgce doktadnie wymogi normy DIN 3126 E6,3
nowe srebro, grafit. Wytrzymato$¢ na rozcigganie do 900 N/mm? zapobiega uszkodzeniu uchwytu wiertarskiego
Srednica Dtugosé¢ Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
Srednica Dtugos¢ Dtugos¢ llos¢ Nr kat. mm catkowita robocza w opako-
mm catkowita robocza w opako- mm mm waniu
mm mm waniu 2 47 16 1 6.27514
W opakowaniu B s 47 16 1 6.27515
2,0 85 56 1 625031 [l 4 53 20 1 6.27516
3,0 100 66 1 625033 [l 5 59 26 1 6.27517
31 106 69 1 625034 [l 6 59 26 1 6.27518
33 112 73 1 625036 [l 8 60 32 1 6.27519
4,0 119 78 1 6.25038
4,1 119 78 1 6.25039
5,0 132 87 1 6.25043
51 139 87 1 6.25044
5,2 139 87 1 6.25045
53 139 87 1 6.25046
6,0 139 91 1 6.25050
7,0 156 102 1 6.25053
8,0 165 109 1 6.25055
9,0 175 115 1 6.25057
10,0 184 121 1 6.25059
10,2 184 121 1 6.25060
11,0 195 128 1 6.25062 o
12,0 205 134 1 6.25064 sl
13,0 205 134 1 6.25066 i)
o]
Wiertta dwustronne, HSS-GS E
ﬁ
Fi- R wfl]#r
® Specjalne wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotnace;j,
wedtug normy zaktadowej, szlifowane z catosci, ekstra krotkie,
prawotnace, oszlifowanie krzyzowe 118° (od 3 mm),
tolerancja $rednicy h8
= Powierzchnia jasna
= Specjalne dwustronne wiertto do wiercenia w cienkich blachach
® Stabilna konstrukcja do duzych obcigzen w wiertarkach recznych
® Do wiercenia w cienkosciennych przedmiotach jak blacha stalowa,
blacha mosiezna, blacha cynkowa, blacha miedziana, blacha
aluminiowa, ptyty z tworzywa sztucznego
Srednica Dlugosé Dlugo$é llosé Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu
Pakowane luzem
2,5 43 10 10 6.25133
3,1 49 12 10 6.25135
3,3 49 12 10 6.25137
4,1 55 12 10 6.25140
4,8 62 14 10 6.25143
51 62 14 10 6.25145
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Wiertta do metalu HSS-Co, DIN 338

=

® Precyzyjne wiertto spiralne z wysokiej jakosci stali szybkotnacej
z domieszka kobaltu zgodnie z norma przemystowa DIN 338,
precyzyjnie szlifowane, cylindryczne, typ N, wzmocniona grubosé
rdzenia, oszlifowanie krzyzowe 135° zgodnie z norma przemystowa
DIN 1412 C (od 2 mm), tolerancja $rednicy h8

® Powierzchnia brazowa

= Odporne na bardzo wysokie obcigzenia i zapewniajace najwyzsza
precyzje w rzemios$le i przemysle

= Do wiercenia w takich materiatach jak: stal, stal nierdzewna VA,
odlewy stalowe, metale niezelazne, tworzywa sztuczne, stopy
specjalne, stal CrNi, o wytrzymato$ci na rozcigganie do 1100 N/mm?

Srednica Dtugosé Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-

mm mm waniu
W opakowaniu
1,0 34 12 2 6.27430
15 40 18 2 6.27431
2,0 49 24 2 6.27432
2,5 57 30 2 6.27433
3,0 61 33 2 6.27435
3,2 65 36 2 6.27436
3,3 65 36 2 6.27437
3,5 70 39 2 6.27438
4,0 75 43 2 6.27439
4,1 75 43 1 6.27440
4,2 75 43 1 6.27441
4,5 80 47 1 6.27442
4,8 86 52 1 6.27443
5,0 86 52 1 6.27444
51 86 52 1 6.27445
5,2 86 52 1 6.27446
5,5 93 57 1 6.27447
6,0 93 57 1 6.27448
6,5 101 63 1 6.27449
6,8 109 69 1 6.27450
7,0 109 69 1 6.27451
7,5 109 69 1 6.27452
8,0 117 75 1 6.27454
8,2 117 75 1 6.27455
8,5 117 75 1 6.27456
9,0 125 81 1 6.27457
9,5 125 81 1 6.27458
10,0 133 87 1 6.27459
10,2 133 87 1 6.27460
10,5 133 87 1 6.27461
11,0 142 94 1 6.27462
11,5 142 94 1 6.27463
12,0 151 101 1 6.27464
12,5 151 101 1 6.27465
13,0 151 101 1 6.27466

Wiertta do metalu HSS-Co, DIN 338, zestawy
Nr kat.

6 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego 6.27119

©2/3/4/5/6/8mm

13 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego  6.27120

©15/2/25/3/32/35/4/45/4,8/

5/55/6/6,5mm

19 czesci, w kasecie metalowej 6.27121

©1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/
6/65/7/75/8/85/9/9,5/10 mm

Nr kat.
25 czesci, w kasecie metalowej 6.27122
©1/15/2/125/3/35/14/45/
5/55/6/65/7/75/8/85/9/9,5/
10/10,5/11/11,5/12/12,5/13 mm

Wiertta do metalu HSS-TiN, DIN 338, zestawy

Nr kat.

6 czesci, 6.27171
w kasecie z tworzywa sztucznego

@2/3/4/5/6/8mm

13 czesci, 6.27176
w kasecie z tworzywa sztucznego
©15/2/25/13/32/35/4/45/4,8/

5/55/6/6,5mm

19 czesci, 6.27173

w kasecie metalowej

@1/15/2/125/3/135/4/
45/5/55/6/6,5/7/75/

8/85/9/9,5/10 mm

25 czesci, w kasecie metalowej 6.27191

@1/15/2/25/3/135/4/
45/5/55/6/65/7/175/
8/85/9/95/10/10,5/11/

11,5/12/12,5/13 mm

Wiertto frezujace HSS-TiN
oo T

= Wiertlo frezujgce ze stali HSS ze szczegolnie efektywna spiralg
frezujaca, oszlifowanie krzyzowe 135° zgodnie z norma przemystowa
DIN 1412 C, powleczone warstwg azotku tytanu

= Znakomicie nadaje sie do wiercenia i frezowania dowolnych
konturéw w blachach i innych cienko$ciennych materiatach

Srednica Dtugosé llosé Nr kat.
mm catkowita w opako-
mm waniu
W opakowaniu
6 90 1 6.25150
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DUZA SREDNICA W STALI? ZADEN PROBLEM!!!

Wszedzie tam, gdzie liczy sie precyzja wykonania i predkos¢ postepu prac, a w gre wchodzi praca z najtwardsza
stalg, tam znajdg zastosowanie frezy trepanacyjne Metabo.

Jesli oczekujesz rewelacyjnych efektéw wiercenia i zachowania wysokiej wydajnosci, to dobrze trafites!

Metabo. Work. Don’t play.

Frezy trepanacyjne

Wysoki poziom ergonomii pracy

Wyjatkowa konstrukcja naszych frezéw trepanacyjnych poprawia
ergonomie i komfort pracy. Rdzen powstajacy na skutek wiercenia
nie wypada z frezu podczas pracy dzieki czemu przebiega ona réwno
od poczatku do korica procesu wiercenia, bez zbednych przerw.
Wi6r, ktéry powstaje podczas wykonywania otworéw jest cienki

i krétki, co sprawia, ze poprawiaja bezpieczenstwo pracy.

Doktadnosc i precyzja

Frezy trepanacyjne Metabo charakteryzujg sie wysokim stopniem
precyzji wykonania, dzieki czemu w trakcie pracy generowane
sg wibracje o wyjatkowo niskiej amplitudzie.

Zwieksza to zywotnos$¢ zespotu frezujacego i poprawia
doktadnos$¢ otworu.

Ponadto praca tymi narzedziami jest od poczatku do korica

ich zycia roboczego réwnie precyzyjna.

Wolniej znaczy lepiej

Dzieki zastosowaniu wyjatkowo cienkich Scianek frezy
trepanacyjne Metabo pracujg o okoto 15% wolniej

niz pozostate tego typu narzedzia dostepne na rynku.
Sa wiec precyzyjniejsze przy obrébce materiatu

i nie narazajg go na zniszczenie lub przegrzanie.

T = !
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FREZY TREPANACYJNE

Jak to potgczyc?

MAG 32

\ l Chwyt Weldon 19 mm (3/4”)

MAG 50

Chwyt Weldon 19 mm (3/4”)

Adapter na uchwyt
nr kat. 6.26611

Trzpien stozkowy

do uchwytu
wiertarskiego MK2/B16
nr kat. 6.35115

Wiertta
do metalu

Adapter
chwyt Weldon/Fein
nr kat. 6.26600

Uchwyt wiertarski zebaty

Frezy
trepanacyjne

Frezy trepanacyjne
od @ 32 mm do @ 50 mm

System wymiany
narzedzia Quick
nr kat. 6.26604

Adapter ﬁ

do gwintownikéw
M 10, M 12, M 16
nr kat. 6.26625 - 6.26627

Gwintowniki

. @ @4



FREZY TREPANACYJNE

Frezy trepanacyjne Frezy trepanacyjne HM 55 mm, chwyt Weldon 19 mm (& 14-60)
oraz chwyt Weldon 32 mm (@ 70-100)

® Dwie podstawowe dtugosci: 30 mm i 55 mm
= \WWykonane z dwdch rodzajéw materiatow: HSS lub HM
= \Wszystkie frezy z chwytem Weldon
= Rdzen (urobek) wypadajacy z frezu dopiero po wierceniu
= \Widr powstajgcy podczas pracy jest krétki i drobny,
przez co jest bezpieczny dla operatora i nie utrudnia pracy z wiertarka
® Proces wiercenia przebiega réwno i spokojnie

Frezy trepanacyjne HSS 30 mm, chwyt Weldon 19 mm I Srednica Giebokos¢ cigcia  llos¢ _ Nrkat
mm mm w opakowaniu
14 55 1 6.26571
B s 55 1 6.26572
B 16 55 1 6.26573
B v 55 1 6.26574
B s 55 1 6.26575
- B 55 1 6.26576
Srednica Giebokos¢ ciecia llos¢ Nr kat. B 2 55 1 6.26577
mm mm w opakowaniu - 21 55 1 6.26578
12 30 1 626500 W 22 55 1 6.26579
13 30 1 626501 M 23 55 1 6.26580
14 30 1 626502 [ 24 55 1 6.26581
15 30 1 626503 [l 25 55 1 6.26582
16 30 1 626504 [ 26 55 1 6.26583
17 30 1 626505 W 27 55 1 6.26584
18 30 1 626506 M 28 55 1 6.26585
19 30 1 626507 [ 29 55 1 6.26586
20 30 1 626508 [ 30 55 1 6.26587
21 30 1 626500 [l 31 55 1 6.26588
22 30 1 626510 M 32 55 1 6.26589
23 30 1 626511 [ 33 55 1 6.26590
24 30 1 626512 [ 34 55 1 6.26501
25 30 1 626513 M 35 55 1 6.26592
26 30 1 626514 [ 36 55 1 6.26593
27 30 1 626515 M 37 55 1 6.26594
28 30 1 626516 M 38 55 1 6.26595
29 30 1 626517 [ 39 55 1 6.26596
30 30 1 626518 M 40 55 1 6.26597
31 30 1 626519 M 45 55 1 6.26598
32 30 1 626520 M 50 55 1 6.26599
B oo 55 1 6.26614
- B 55 1 6.26616
Frezy trepanacyjne HSS 55 mm, chwyt Weldon 19 mm - 80 55 1 6.26618
. : B 55 1 6.26620
& 'm B w00 55 1 6.26622

Zestawy frezéw trepanacyjnych

Srednica Glebokos$¢ ciecia llos¢ Nr kat.

mm mm w opakowaniu Nr kat.
12 55 1 6.26521 Zestaw frezow trepanacyjnych 6.26623
13 55 1 6.26522 Sj-czeéciowy

14 55 1 6.26523 Srednice: 14, 18, 22 mm

15 55 1 6.26524 Dlugos¢ robocza 30 mm

16 55 1 6.26525 Chwyt Weldon 19 mm (3/4")

17 55 1 6.26526 Razem z trzpieniem centrujgcym

18 55 1 6.26527 Zestaw frezow trepanacyjnych 6.26624
19 55 1 6.26528 Q—czeéciowy

20 55 1 6.26529 Srednice: 14, 16, 18, 20, 22, 26 mm

21 55 1 6.26530 Dhugos$¢ robocza 30 mm

22 55 1 6.26531 Chwyt Weldon 19 mm (3/4”)

23 55 1 6.26532 Razem z trzpieniem centrujgcym

24 55 1 6.26533

25 55 1 6.26534

26 55 1 6.26535

27 55 1 6.26536

28 55 1 6.26537

29 55 1 6.26538

30 55 1 6.26539

31 55 1 6.26540

32 55 1 6.26541
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FREZY TREPANACYJNE

Trzpienie centrujgce

Adaptery

Nr kat. Nr kat.
R Krotki trzpieh centrujacy 6.26608 Adapter Weldon - system Fein Quick IN  6.26600
do frezéw trepanacyjnych HSS + = Wraz z trzpieniem centrujgcym
= Do frezéw trepanacyjnych HSS o dtugosci = Mocowanie wrzeciona wiertta:
roboczej 30 mm, $rednica 6,35 mm, chwyt Weldon 19 mm (3/4")
dtugos¢ catkowita 75 mm = Mocowanie narzedzi: Fein Quick IN
P D1UQI trzpien centrujacy 6.26609 - Adapter do uchwytu wiertarskiego 6.26611
do frezéw trepanacyjnych HSS oraz HM = Mocowanie wrzeciona wiertta:
= Do frezéw trepanacyjnych HSS & chwyt Weldon 19 mm (3/4")
o dtugosci roboczej 55 mm, = Mocowanie narzedzi:1/2" - 20 UNF
= Do frezéw trepanacyjnych HM o Srednicy Adapter do gwintownikéw M10 6.26625
do 60 mm, $rednica 6,35 mm, @ = Do gwintownikéw zgodnych
dtugos¢ catkowita 100 mm z wytycznymi normy DIN 376
e 11ZPieN centrujacy 6.26610 = Mocowanie wrzeciona wiertta:
do frezéw trepanacyjnych HM chwyt Weldon 19 mm (3/4”")
® Do frezéw trepanacyjnych HM = Mocowanie narzedzi: trzpien
o $rednicy 70-100 mm, $rednica 8 mm, o $rednicy 7 mm/ czterokatny 5,5 mm
dtugos¢ catkowita 120 mm Adapter do gwintownikéw M12 6.26626
@ = Do gwintownikéw zgodnych
- . = z wytycznymi normy DIN 376
Trzpien stozkowy = Mocowanie wrzeciona wiertta:
chwyt Weldon 19 mm (3/4”)
Nr Kat. = Mocowanie narzedzi: trzpien
— - o $rednicy 9 mm/ czterokatny 7 mm
e Trzpiefistozkowy 6.35115 Adapter do gwintownikéw M16 6.26627
= Do uchwytu wiertarskiego MK2/B16 E = Do gwintownikéw zgodnych
z wytycznymi normy DIN 376
Tuleja redukcyjna = Mocowanie wrzeciona wiertta:
chwyt Weldon 19 mm (3/4”)
= Mocowanie narzedzi: trzpien
Nr kat. 0 Srednicy 12 mm/ czterokgtny 9 mm
Tuleja redukcyjna 6.35143
&'—,‘ = Do narzedzi ze stozkiem Morse’a MK 3/2 O il
Chwyty przemystowe Nr kat.
Ostona urobku 6.26607
= Do frezéw trepanacyjnych
Nr kat. o $rednicy do 50 mm
= Mocowana na podstawie magnetycznej,
_ 3 C;wyt przemyslowyhl:/IKZ ) 6.26602 chroni u;ytkow?]ika przed d’fu%imiy ]
hﬂ = Z automatycznym chiodzeniem wew. i ostrymi metalowymi wiérami
= Do modelu MAG 50
= Do B 32/3 wytgcznie w potaczeniu
z tuleja redukcyjng MK3/MK2 (6.35143)
= Mocowanie wrzeciona wiertta: Chtodziwo uniwersalne
stozek Morese'a: MK2
= Mocowanie narzedzi:
mocowanie Weldon 19 mm (3/4”) Nr kat.
- Chwyt przemystowy M K3 6.26603 Chtodziwo uniwersalne 6.26606
q = Z recznym chiodzeniem wewngtrznym = Zwieksza zywotno$é narzedzi takich
= Do B32/3 oraz frezéw trepanacyjnych HM jak np. frezy trepanacyjne, wiertta
0 srenicy od 70 do 100 mm do metalu, otwornice BiM, frezarki
= Mocowanie wrzeciona wiertta: oraz pity tarczowe
stozek Morese'a: MK3 » Wyzsze predkosci ciecia dzigki
= Mocowanie narzedzi: zoptym_alizowanenj'u chiodzeniu
mocowanie Weldon 32 mm (1 1/4”) ® Ulega biodegradacii .
System szybkiej wymiany 6.26604 = Frezy trepanacyjne: zastosowanie

—) )

m tatwa i szybsza wymiana frezéw
trepanacyjnych, bez potrzeby
zastosowania dodatkowych narzedzi

= Z automatycznym chtodzeniem
wewnetrznym

= Do modelu MAG 50

= Do B32/3 wytgcznie w potgczeniu
z tuleja redukcyjng MK3/MK2 (6.35143)

= Mocowanie wrzeciona wiertta:
stozek Morese’a: MK2

= Mocowanie narzedzi:
mocowanie Weldon 19 mm (3/4”)

chtodziwa w pracach wykonywanych
ponad gtowa, w poziomym utozeniu
modelu MAG lub przy B 32/3 bez auto-
matycznego chtodzenia wewnetrznego.
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WIERTLA DO KAMIENIA

BETON WYMAGA TWARDEGO PRZECIWNIKA.

Wysoka jakos¢ stali zastosowanej do budowy wiertet, tylko najdoskonalsze spieki weglikowe,
zawsze ta sama precyzja wykonania - to cechy charakterystyczne naszych wiertet do betonu
z chwytem cylindrycznym.

Tylko do ciezkich zastosowan: Metabo. Work. Don’t play.

Wiertta do kamienia Wiertta uniwersalne

Wiertto do kamienia, HM weglik spiekany

Bardzo wytrzymate wiertto do kamienia wysokiej jakosci, do wiertarek
bezudarowych i udarowych, ptytka z weglikéw spiekanych o kacie 130°,
frezowany rowek fazowy, poziome wejscie spirali, dluga zywotnos¢,
odpornos¢ na wysokie temperatury.

Zastosowanie:

Do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym.

Wiertto do betonu, HM weglik spiekany ”classic”

Wysokiej jakosci wiertto do betonu do wiertarek bezudarowych

i udarowych, frezowany rowek fazowy, poziome wejscie spirali, dtuga
zywotnos$¢, odporne na wysoka temperature, ptytka z weglikéw
spiekanych 130°, ujemna faza, solidne wykonanie, $Srutowana
powierzchnia.

Zastosowanie:

Do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym.

Wiertto do betonu, HM weglik spiekany pro”

Trwate wiertto do betonu, ptytka z weglikéw spiekanych o kacie 130°,
szczego6lnie odporne na wysoka temperature, bardzo diuga zywotnos$é,
ze specjalnym rowkiem do szybkiego odprowadzania urobku,

jasna powierzchnia.

Zastosowanie:

Do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym i sztucznym.
Nadaje sie rowniez do lekkich mtoto-wiertarek z 3-szczekowym
uchwytem.

Wiertta uniwersalne, HM weglik spiekany

Wiertta uniwersalne z chwytem cylindrycznym, do wiertarek
bezudarowych, ptytka z weglikéw spiekanych szlifowanych
diamentowo, z dodatnim agresywnym katem ostrza, idealne

do stosowania w wiertarkach akumulatorowych.
Zastosowanie:

Do wiercenia w takich materiatach jak: drewno, metal, tworzywa
sztuczne, cegta, ptyty gipsowe, gazobeton, ptytki ceramiczne,
terakota itp.
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WIERTLA DO KAMIENIA. WIERTLA DO BETONU

WIERTLA DO KAMIENIA WIERTLA DO BETONU
Wiertta do kamienia, WS weglik spiekany Wiertta do betonu, WS weglik spiekany, seria “classic”
= Wiertto do kamienia do wiertarek bez udaru i z udarem, frezowane, " Wiertto do betonu do wiertarek bez udaru i z udarem zgodnie
ptytka z weglikéw spiekanych 130°, trwate wykonanie z norma przemystowa DIN 8039, frezowany rowek fazowy, poziome
= Nadaje sie do wiercenia w cegle, murze, kamieniu naturalnym ... wejscie spirali, dluga zywotnos$¢, odporne na wysoka temperature,

ptytka z weglikdw spiekanych 130°, ujemna faza, solidne wykonanie
® Powierzchnia: Srutowana

Srednica D+ugos_c Diugos¢ llos¢ Nr kat. = Nadaje sie do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu
W opakowaniu Srednica Dtugosc Dtugosc llos¢ Nr kat.
3,0 60 30 1 6.27467 mm catkowita robocza w opako-
4,0 75 40 1 6.27468 mm mm waniu
5,0 85 50 1 6.27469 W opakowaniu
55 85 50 1 6.27470 4,0 75 40 1 6.27625
6,0 100 55 1 6.27471 5,0 85 40 1 6.27626
6,5 100 60 1 6.27472 5,5 85 50 1 6.27627
7,0 100 60 1 6.27473 6,0 100 55 1 6.27646
8,0 120 70 1 6.27474 6,5 100 55 1 6.27650
9,0 120 70 1 6.27475 7,0 100 55 1 6.27651
10,0 120 70 1 6.27476 8,0 120 70 1 6.27652
11,0 150 85 1 6.27477 9,0 120 70 1 6.27653
12,0 150 85 1 6.27478 10,0 120 70 1 6.27654
13,0 150 95 1 6.27479 11,0 150 90 1 6.27655
14,0 150 95 1 6.27480 12,0 150 90 1 6.27656
15,0 150 95 1 6.27481 13,0 150 90 1 6.27657
14,0 150 90 1 6.27658
5,5 150 85 1 6.27486 15,0 160 100 1 6.27659
6,0 150 85 1 6.27487 16,0 160 100 1 6.27661
6,5 150 85 1 6.27488 18,0 160 100 1 6.27662
7,0 150 85 1 6.27489 20,0 160 100 1 6.27664
6,0 200 135 1 6.27490 5,0 150 90 1 6.27665
8,0 200 135 1 6.27491 6,0 150 90 1 6.27675
10,0 200 135 1 6.27492 8,0 200 150 1 6.27679
12,0 200 135 1 6.27493 10,0 200 150 1 6.27697
12,0 200 150 1 6.27698
Wiertta do kamienia, WS weglik spiekany, zestawy 14,0 200 150 L 6.27699
Wiertta do betonu, WS weglik spiekany,
Nr kat. seria "classic”, zestawy
5 czesci, 6.27192
w kasecie z tworzywa sztucznego
@4/5/6/8/10 mm Nr kat.
5 czesci, 6.27180
w kasecie z tworzywa sztucznego
@4/5/6/8/10 mm
8 czesci, 6.27193
w kasecie z tworzywa sztucznego
©3/4/5/6/7/8/9/10 mm
8 czesci, 6.27182

w kasecie z tworzywa sztucznego
@3/4/5/6/7/8/9/10 mm
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WIERTLA DO BETONU

Wiertta do betonu, WS weglik spiekany, seria ”pro” Wiertta do betonu, WS weglik spiekany,
———e e e SEIE e AR
= Wysokowartosciowe, trwate wiertto do betonu zgodnie z norma Nr kat.
przemystowa DIN 8039, z plytkg z weglikéw spiekanych 130°,
szczegolnie odporne na wysoka temperature, bardzo diuga zywotnos¢, 5 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego 6.27181
ze specjalnym rowkiem do szybkiego odprowadzania zwiercin @4/5/6/8/10 mm
= Nadaje sie réwniez do lekkich mtoto-wiertarek z 3-szczekowym
uchwytem

= Nadaje sie do wiercenia w betonie, murze, kamieniu naturalnym,
kamieniu sztucznym

Srednica Dtugosé Dtugosé llos¢ Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu

W opakowaniu

4,0 75 40 1 6.27224
5,0 85 40 1 6.27225
55 85 50 1 6.27226
6,0 100 55 1 6.27227
6,5 100 55 1 6.27228
7,0 100 55 1 6.27229
8,0 120 70 1 6.27230
9,0 120 70 1 6.27389
10,0 120 70 1 6.27391
11,0 150 90 1 6.27392
12,0 150 90 1 6.27393
13,0 150 90 1 6.27394
14,0 150 90 1 6.27395
15,0 150 90 1 6.27396
16,0 150 90 1 6.27399
18,0 160 95 1 6.27409
20,0 160 95 1 6.27410
5,0 150 105 1 6.27421
6,0 150 105 1 6.27423
8,0 200 135 1 6.27426
10,0 200 135 1 6.27427
12,0 200 135 1 6.27428
14,0 200 135 1 6.27429
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WIERTLA SPECJALNE

WIERTLA DO ROZNYCH MATERIALOW

Wiertta uniwersalne, WS weglik spiekany Wiertta do szkta, WS weglik spiekany
. | ——— -
2N — =
= Wiertto uniwersalne z chwytem cylindrycznym " Wiertto do szkla ze specjalng ptytka z weglikéw spiekanych
m Z plytka z weglikow spiekanych szlifowang diamentowo, ® Do wiercenia w szkle, lustrze, butelkach, ptytkach ceramicznych itd.
z dodatnim agresywnym katem ostrza. = Uwaga: ustawi¢ niskie obroty i wystarczajgco chtodzi¢
= |dealne rowniez do pracy z wiertarkami akumulatorowymi = Uwaga: nie stosowac do pracy z udarem

= Nadaje sie do wiercenia w takich materiatach jak: drewno, metal,
tworzywa sztuczne, cegta, ptyty gipsowe, gazobeton, ptytki

ceramiczne, terakota itp. Srednica Dtugos¢ catkowita llos¢ ) Nr kat.
= Uwaga: nie stosowac do pracy z udarem mm mm w opakowaniu
- W opakowaniu
Srednica Dtugosc Dhtugosc¢ llos¢ Nr kat. 4 65 1 6.27243
mm catkowita robocza w opako- 5 65 1 6.27244
mm mm waniu 6 65 1 6.27245
W opakowaniu 8 70 1 6.27246
3,0 70 40 1 6.27696 10 80 1 6.27247
4,0 85 50 1 6.27680
gg gg 28 i 2;;23; Wiertta diamentowe
6,0 100 60 1 6.27683 ﬂh -
6,0 150 90 1 6.27684
6,5 100 60 1 6.27685 ) . . . )
7.0 100 60 1 6.27687 " Wysokowydajne wiertta diamentowe do wszelkiego rodzaju
8.0 120 80 1 6.27688 ptytek ceramicznych o twardosci maks. 8. Nadajg sie rowniez
8.0 250 200 1 6.27689 do wiercenia szkta, porcelany, marmuru itd.
9.0 120 80 1 6.27690 = Wiertto musi by¢ ciggle chtodzone woda.
10,0 120 80 1 6.27691 Nalezy stosowac¢ do tego dotgczony system chtodzgco-centrujacy
10,0 250 200 1 6.27692 = Uwaga: nie stosowac do pracy z udarem
12,0 150 90 1 6.27693
12,0 250 200 1 Gz Srednica Dtugosc¢ catkowita llos¢ Nr kat.
14,0 250 200 1 6.27695 mm mm w opakowaniu
W opakowaniu
Wiertta uniwersalne, WS weglik spiekany, zestawy 5 60 1 6.27534
6 60 1 6.27535
7 60 1 6.27536
Nr kat. 8 60 1 6.27537
10 60 1 6.27538
1
1

4 czesci, 6.27185 12 60 6.27539
w kasecie z tworzywa sztucznego 14 60 6.27544
@5/6/8/10 mm

Zestawy wiertet: metal-kamien-drewno

Nr kat.
9 czesci, 6.27179
w kasecie z tworzywa sztucznego
po3x@5/6/8mm
18 czesci, 6.27190

w kasecie z tworzywa sztucznego
po3x@3/4/5/6/8/10 mm

82 |




WIERTLA DO DREWNA

OSTRE JAK BRZYTWA.

W pracy z drewnem kluczowym parametrem narzedzia jest stopien naostrzenia krawedzi tngcych.
Wiertta do drewna Metabo , wykonane z wysokogatunkowej stali, sg ostre jak brzytwa i precyzyjne
jak chirurgiczny skalpel. Dzieki temu zaden rodzaj drewna nie stanowi dla nich problemu.

W mysl zasady: Metabo. Work. Don’t play.

Wiertta do drewna

Wiertto do drewna CV

Wiertto spiralne do drewna ze stali wysokiej jakosci,

wg DIN 7487, hartowane, z wierzchotkiem centrujgcym.
Zastosowanie:

Do wiercenia w takich materiatach jak:

drewno twarde i miekkie, sklejka, ptyta wiérowa itd.

Wiertta - Swidry

Wiertto - $wider do drewna z wierzchotkiem samogwintujacym
i nawiertakiem, z chwytem szesciokatnym, szczegélnie szybki
postep wiercenia, bardzo dobre odprowadzanie wiéréw.
Zastosowanie:

Idealne do wiercenia gtebokich otworéw w grubym,

twardym i miekkim drewnie, szczegélnie w belkach.

Wiertta - sedniki

Wg DIN 7483, z wierzchotkiem centrujgcym,

2 ostrza gtéwne i 2 nawiertaki.

Zastosowanie:

Przeznaczone do wiercenia w: drewnie twardym i miekkim,
fornirowanych ptytach drewnianych itd.

Nadaje sie do wiercenia otworéw nieprzelotowych (Slepych).

Wiertta piérowe do drewna

Wiertto do drewna z wysokogatunkowej stali z wierzchotkiem
centrujagcym do punktowego nawiercania i z 2 ostrzami
bocznymi do bezodpryskowego wiercenia. Chwyt szesciokatny
1/4” (6,35 mm) pasuje do tradycyjnych uchwytéw wiertarskich

i gniazd E 6.3.

Zastosowanie:

Do wiercenia w takich materiatach jak:

drewno migkkie, deski, sklejka, ptyta wiérowa itd.
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WIERTLA DO DREWNA

Wiertta do drewna z chwytem szeSciokatnym, DIN 3126

= \Wysokogatunkowe precyzyjne narzedzie wykonane ze stali
najwyzszej jakosci

= \Wykonane z jednolitego materiatu, szlifowanie wykanczajace
(nie jest produktem skrecanym lub spawanym z 2 oddzielnych
elementow)

= |dealne do wiertarek wyposazonych w szybkomocujacy uchwyt
wiertarski wg DIN 3126

= Nasze wiertto spetniajace doktadnie wymogi normy DIN 3126 E6,3
zapobiega uszkodzeniu uchwytu wiertarskiego

® Z nawiertakiem centrujacym do precyzyjnego nawiercania

Srednica Dtugosé Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu
W opakowaniu
2 55 20 1 6.27522
3 65 35 1 6.27523
4 75 40 1 6.27524
5 85 50 1 6.27525
6 90 55 1 6.27526
8 90 55 1 6.27527
10 100 60 1 6.27528
Wiertta-Swidry do drewna z uchwytem szesciokgtnym
= Wiertto-Swider do drewna z wierzchotkiem samogwintujagcym
i ostrzem czotowym
= |dealne do wiercenia gtebokich otworéw w twardym i miekkim
drewnie, szczeg6lnie w belkach
Srednica Dtugosé Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
mm catkowita robocza w opako-
mm mm waniu

W opakowaniu
6 230 155 1 6.27115
7 230 155 1 6.27116
8 230 155 1 6.27124
10 230 155 1 6.27125
12 230 155 1 6.27126
14 230 155 1 6.27127
16 230 155 1 6.27128
18 230 155 1 6.27129
20 230 155 1 6.27130
22 230 155 1 6.27131
24 230 155 1 6.27132
26 230 155 1 6.27133
28 230 155 1 6.27134
30 230 155 1 6.27135
32 230 155 1 6.27136
8 460 385 1 6.27137
10 460 385 1 6.27138
12 460 385 1 6.27139
14 460 385 1 6.27140
16 460 385 1 6.27141
18 460 385 1 6.27142
20 460 385 1 6.27143
22 460 385 1 6.27144
24 460 385 1 6.27145
26 460 385 1 6.27146
28 460 385 1 6.27147
30 460 385 1 6.27148
32 460 385 1 6.27150
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WIERTLA DO DREWNA

Wiertta do drewna, CV, z nawiertakiem centrujgcym Wiertta-Srodkowce WS

e e

= Spetnia wymogi DIN 7487

= Wiertto spiralne do drewna, ze stali najwyzszej jakosci, " Precyzyjne wiertto-srodkowiec, podobne DIN 7483 C, z nawiertakiem
hartowane, z nawiertakiem centrujgcym centrujgcym, 2 ostrymi ostrzami czotowymi i 2 ostrzami gtownymi
® Zastosowanie: drewno twarde i migkkie, sklejka, ptyta wiérowa itd. z weglikéw spiekanych

® Do profesjonalnego zastosowania i bezodpryskowego wiercenia
w ptytach fornirowanych, jak réwniez we wszystkich rodzajach

Srednica D%ugosp Diugosé llos¢ el naturalnego drewna twardego i miekkiego
mm catkowita robocza w opako-

mm mm waniu
W opakowaniu Srednica Dtugos¢ catkowita llos¢ Nr kat.
3 61 33 1 6.27986 mm mm w opakowaniu
4 75 43 1 6.27987 W okragtym pudetku z tworzywa sztucznego
5 86 52 1 6.27988 20 90 1 6.25123
6 93 57 1 6.27989 25 90 1 6.25126
7 109 69 1 6.27990 30 90 1 6.25128
8 117 75 1 6.27991 35 90 1 6.25129
9 120 81 1 6.27992 40 90 1 6.25130
10 133 87 1 6.27993
E igi gg 1 g:gggg Wiertta piérowe do drewna z gniazdem 6-katnym 1/4” (6,35 mm)
13 151 96 1 6.27996 AT
14 151 96 1 6.27997 r Sed A
15 160 100 1 6.27998 G
16 160 100 1 6.27999
18 180 130 1 6.27339
20 200 140 1 6.27340

" Wiertto do drewna ze stali wysokiej jakosci, z nawiertakiem
centrujgcym do precyzyjnego nawiercania i dwoma ostrzami

Wiertta do drewna, CV, z nawiertakiem centrujacym, zestawy bocznymi do szybkiego i bezodpryskowego wiercenia drewna
miekkiego, ptyt wiérowych, sklejki, lekkich materiatow budowlanych...

= Chwyt szesciokatny 1/4" (6,35mm) pasuje do tradycyjnych

Nr kat. uchwytéw wiertarskich i uchwytéw E6,3
5 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego  6.27200
m @4/5/6/8/10 mm -
Srednica Dtugos¢ catkowita llos¢ Nr kat.
8 czesci, w kasecie z tworzywa sztucznego  6.27202 mm mm w opakowaniu
@3/4/5/6/7/8/9/10 mm W opakowaniu
8 160 1 6.27311
10 160 1 6.27312
12 160 1 6.27313
Pogtebiacz 13 160 1 6.27314
14 160 1 6.27315
16 160 1 6.27316
18 160 1 6.27317
Nr Kat. 19 160 1 6.27318
20 160 1 6.27319
é‘i%”;';m 6.23521 22 160 1 6.27320
24 160 1 6.27321
25 160 1 6.27322
Pogtebiacz 90° 26 160 1 6.27323
28 160 1 6.27324
- 30 160 1 6.27325
32 160 1 6.27326
36 160 1 6.27327
= 5.ostrzowy pogtebiacz nasadzany na wiertta do drewna, 38 160 1 6.27328
ze stali szybkotnacej wolframowej, do fazowania $rub,
mocowany sruba imbusowg o Przedtuzki do wiertet piérowych
= Mozna go uzy¢ takze jako ogranicznik gtebokosci
(wystarczy pogtebiacz obrécic)
Dtugos¢ robocza llo$¢ w opakowaniu Nr kat.
$rednica Diugosé catkowita  Ilosé Nr Kat. mm
mm mm w opakowaniu 305 1 6.27329
W opakowaniu
3 16 1 6.25020
4 16 1 6.25021
5 16 1 6.25022
6 16 1 6.25023
8 20 1 6.25024
10 20 1 6.25025

| 85




WIERTLA DO DREWNA

Wiertta szalunkowe HSS, DIN 7490 Wiertta-sedniki, wedtug DIN 7483 G
£¢ =
$$ — T :
= Wiertto spiralne ze stali HSS o ekstra dtugiej zywotnosci
= Spetnia wymogi bezpieczenstwa "Berufsgenossenschaft " Wiertto-sednik, wedtug DIN 7483 G, z nawiertakiem centrujgcym,
Holz" (Niemiecka Izba Producentéw Wyrobéw z Drewna) 2 ostrzami gtéwnymi i 2 ostrzami pierscieniowymi
zgodnie z norma przemystowg DIN 7490 ® Zastosowanie: drewno twarde i migkkie, fornirowane ptyty
= Nie zakleszcza sie w wierconym otworze, dobre odprowadzanie urobku drewniane itd. Nadaje sie do wiercenia otworéw w workach
= Do wiercenia w szalunkach budowlanych, jak réwniez w deskach, - N — N —
belkach, balach, ptytach z drewna miekkiego i twardego. Srednica Diugos¢ catkowita llos¢ i Nr kat.
Nadaje sie réwniez dla dekarzy jako wiertto do metalu, mm mm w opakowaniu
blach profilowanych, itp. W okragtym pudetku z tworzywa sztucznego
10 90 1 6.27579
- 12 90 1 6.27580
Srednica Dtugos¢ catkowita llos¢ Nr kat. 14 90 1 6.27581
mm mm w opakowaniu 15 90 1 6.27582
W opakowaniu 16 90 1 6.27583
6 400 1 6.27330 18 90 1 6.27584
8 400 1 6.27331 20 90 1 6.27585
10 400 1 6.27332 22 90 1 6.27586
12 400 1 6.27333 24 90 1 6.27587
14 400 1 6.27334 25 90 1 6.27588
16 400 1 6.27335 26 90 1 6.27589
18 400 1 6.27336 28 20 1 6.27590
20 400 1 6.27337 30 20 1 6.27591
22 400 1 6.27338 32 90 1 6.27592
34 90 1 6.27593
8 600 1 6.27401 35 90 1 6.27594
10 600 1 6.27402 36 90 1 6.27595
12 600 1 6.27403 38 90 1 6.27596
14 600 1 6.27404 40 90 1 6.27597
16 600 1 6.27405 45 90 1 6.27598
50 90 1 6.27599
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PILY OTWORNICE

WYTNA KAZDY... OTWOR
Wszedzie, gdzie niezbedna jest szybkosSc¢ i precyzja, tam znajdzie zastosowanie otwornica Metabo.
Laminat meblarski, drewno, stal, stale szlachetne a nawet tworzywa sztuczne wzmacniane wtdknem

nie stanowig dla nich najmniejszego problemu.
Uwaga! Tylko do najciezszych zastosowan w mys| zasady: Metabo. Work. Don’t play.

Pity otwornice

Pity otwornice HSS-BiM

2
Doskonate, uniwersalne narzedzie do wycinania otworéw
u = W najszerszej palecie materiatow.
i Dzieki zastosowaniu 8% dodatku kobaltu
0’ i progresywnemu utozeniu powierzchni thgcej
E nasza otwornica sprawdzi sie réwnie dobrze w ptycie wiérowej
—ﬂﬂ_—__-_———'y

jak i w stali nierdzewne;j.

Pity otwornice PIONIER na gwint M16,
zeby z weglika spiekanego

Uniwersalne narzedzie do pracy z materiatami

0 wyzszych wymaganiach co do trwatosci otwornicy

takich jak ceramika, zbrojone tworzywa sztuczne czy gazobeton.
Najwyzszej jakosci spieki weglikowe i geometria otwornicy
stanowig o jej najwyzszej jakosci.

Pity otwornice do drewna

Typowe narzedzie do pracy z réznego rodzaju drewnem.
Optymalna konstrukcja powierzchni tnacej i szeroki
zakres Srednic roboczych pozwalajg na tatwa

i efektywna prace z niemalze kazdym rodzajem drewna.

S
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PILY OTWORNICE

Zestawy pit otwornic do drewna

Nr kat.
Z 8 wymiennymi wktadami 6.23531
- @ 25-68 mm, z nawiertakiem
-~ centrujgcym @ 6 mm,
z chwytem @ 10 mm
Uniwersalne pity otwornice Pionier, WS weglik spiekany,
z gwintem wewnetrznym M16
= Pita otwornica z ostrzami z weglikéw spiekanych. Idealna dla
elektrykéw, glazurnikéw, instalatoréw urzadzen sanitarnych
i grzewczych, stolarzy budowlanych i meblowych, montazu mebli
kuchennych, majsterkowiczow
® Do takich materiatéw jak: drewno masywne, sklejka,
ptyty widrowe, tworzywa sztuczne, szkto akrylowe,
ptytki ceramiczne (do twardosci 6), bloczki gipsowe,
gazobeton, plyty heraklitowe, eternit, cegta petna
= Maks. gtebokos¢ ciecia 60 mm
® Praca tylko z obrotami, odigczy¢ udar
Srednica Nr kat.
mm
W opakowaniu
25 6.27001
30 6.27002
35 6.27003
40 6.27004
50 6.27005
60 6.27006
63 6.27007
65 6.27008
68 6.27009
74 6.27010
80 6.27012
105 6.27013
Nr kat.
Nawiertak centrujacy 6.27040
Do pracy z lekkimi drgzonymi
koronkami wiertarskimi
i uniwersalnymi pitami
otwornicami "Pionier” (z gwintem
wewnetrznym M16) w potaczeniu
z jedna z taczéwek mocujgcych
Srednica: 8 mm
Dlugos¢ catkowita: 120 mm
taczowki z gwintem zewnetrznym M16
Rodzaj chwytu Dlugosé Nr kat.
catkowita mm
% SwWi1 118 6.27037
% SDS-p'US 118 6.27038
SDS-plus 220 6.27039

o

Pity otwornice z bimetalu HSS-BiM
z zebami typu progressive

" Bimetalowe pity, otwornice, hartowane zeby z wysokostopowej
stali szybkotngcej HSS domieszkowanej 8% dodatkiem kobaltu

® Szybsze i tatwiejsze skrawanie dzieki nowemu rodzajowi uzebienia z niere-

gularnym ksztattem zeba i nieregularng podziatkg miedzyzebng
= Wieksze odstepy miedzy zebami i wieksze rozwarcie zebéw
zapewniajg skuteczne odprowadzanie widrow
® Zastosowanie: odlewy stalowe i zeliwne, stal nierdzewna,

stal budowlana, aluminium, braz, miedz, PCV, szkio akrylowe, drewno.

= Maks. gtebokos¢ ciecia okoto 40 mm

® Przy cigciu po okregu w grubych lub trudnych do obrébki materiatach zaleca
sie wywiercenie licznych, matych otworéw bezposrednio przy wewnetrznej
krawedzi cigcia - utatwia to odprowadzanie wiéréw i pozwala na unikniecie

czestego przerywania ciecia i czyszczenia wierzchotkéw zebéw
= Przy cigciu w drewnie najlepiej wykonywac prace licem do gory,
aby unikna¢ odpryskéw

Srednica llosé Nr kat.

mm w opakowaniu

W opakowaniu

14 1 6.25160
16 1 6.25161
17 1 6.25162
19 1 6.25163
20 1 6.25164
21 1 6.25165
22 1 6.25166
24 1 6.25167
25 1 6.25168
27 1 6.25169
29 1 6.25170
30 1 6.25171
32 1 6.25172
33 1 6.25173
35 1 6.25174
37 1 6.25175
38 1 6.25176
40 1 6.25177
41 1 6.25178
43 1 6.25179
44 1 6.25180
46 1 6.25181
48 1 6.25182
51 1 6.25184
52 1 6.25185
54 1 6.25186
56 1 6.25187
57 1 6.25188
59 1 6.25189
60 1 6.25190
64 1 6.25191
65 1 6.25192
67 1 6.25193
68 1 6.25194
70 1 6.25195
73 1 6.25196
76 1 6.25197
79 1 6.25198
83 1 6.25199
86 1 6.25200
89 1 6.25201
92 1 6.25202
95 1 6.25203
98 1 6.25204
102 1 6.25205
105 1 6.25206
108 1 6.25207
111 1 6.25208
114 1 6.25209
121 1 6.25210
127 1 6.25211
140 1 6.25213
152 1 6.25214
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Wiertto centrujace
do pit otwornic bimetalowych HSS-BiM

taczéwki mocujace
do pit otwornic bimetalowych HSS-BiM

(12 czesci)

Sktada sie z bimetalowych

pit otwornic @ 19, 22, 29, 35,
44,51, 57,64 i 68 mm,

adaptera do @ 14-30 mm (SW 9),
adapter do @ 32-152 mm (SW 11)
i sprezyna wyrzucajaca.

W wallizce z tworzywa sztucznego

zmniejsza wibracje i wydtuza
zywotnos$¢é otwornicy

Srednice pit otwornic: 38 - 152 mm
Rodzaj chwytu: SW9

Nr kat. Nr kat.
s Do pracy z bimetalowymi 6.25220 Srednice pit otwornic: 14 - 30 mm 6.25215
) otwornicami HSS-BiM w potgczeniu Rodzaj chwytu: SW9
z jednym z tacznikéw mocujacych
Srednica; 6,35 mm *-_——‘h‘—'h
. . . . Srednice pit otwornic: 32 - 152 mm 6.25216
Zestawy pit otwornic z bimetalu HSS-BiM Rodzaj chwytu: SW11
NI Kat. +'-r‘:i—'
Zestaw 1 HSS-BiM 6.25434
(Sgk:?ZdQSC_') bi | h Srednice pit otwornic: 14 - 30 mm 6.25217
kiada sie z bimetalowyc Rodzaj chwytu: SDS-plus
pit otwornic @ 22, 29, 35, 44, 51
| 04 mm, adaptera ol
do @ 14-30 mm (SW 9),
adapter do @ 32-152 mm (SW 11) Srednice pit otwornic: 32 - 152 mm 6.25218
I sprezyna wyrzucajgca. Rodzaj chwytu: SDS-plus
W walizce z tworzywa sztucznego
Zestaw 2 HSS-BiM Bz Do ciezkich zastosowan: 6.25219
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PILY TARCZOWE

PILY DLA PROFESJONALISTOW.

Perfekcyjne rezultaty ciecia nie sg dzietem przypadku. Oprécz dobrej pilarki tarczowej potrzebna jest do tego

pita najwyzszej jakosci. Pity tarczowe Metabo sg wyprodukowanymi w Niemczech wyrobami najwyzszej jakosci,

ktore zapewniajg precyzje ciecia, zywotnos¢ i stabilnos¢ pracy.

Ksztatt zebow

Rodzaje zastosowan

wz M.
zab przemienny b

L

- szczegolnie precyzyjne ciecia we wszystkich
gatunkach drewna miekkiego i twardego,
ptytach pilsniowych, wielowarstwowych
i tworzywach sztucznych

- fatwe do ostrzenia

- przy ujemnym kacie natarcia: stosowanie
w pilarkach KGS

Fz e .
zab ptaski . \-\
o -

- optymalne do szybkich i zgrubnych cig¢
wzdtuznych w drewnie masywnym
- fatwa konserwacja

Fz/TZ

zab praski / B
bt -

zab trapezowy YL

- idealne do ciecia profili
aluminiowych, miedzianych, mosieznych
i syntetycznych, powlekanych ptyt wiérowych i MDF
oraz innych materiatéw drewnianych
- bardzo precyzyjne cigecie
- przy ujemnym kacie natarcia: stosowanie
w pilarkach KGS

POWER CUT

- do szybkiego zgrubnego
i Srednioprecyzyjnego ciecia
przy szybkim posuwie i niskim
zapotrzebowaniu na moc

- dobre rezultaty ciecia
wzdtuznego w drewnie
masywnym

- nadaje sie czesciowo
do ciecia drewna
budowlanego z gwozdziami
i resztkami betonu

- w przypadku drewna
powlekanego lub innych
tworzyw kompozytowych
mozliwa jest tylko jako$¢
ciecia zgrubnego

FZIFA
zab ptaski fazowany

- stosowanie przede wszystkim w pilarkach
budowlanych i stotowych pilarkach tarczowych,
ale réwniez w wydajnych recznych pilarkach
tarczowych

- nadaje sie idealnie do ciecia drewna budowlanego,
desek szalunkowych (takze z gwozdziami
i resztkami betonu), ptyt wiérowych

- wyjatkowo odporne zeby

PRECISION CUT

- bardzo szeroki zakres
zastosowan w obrébce
drewna

- bardzo dobre, precyzyjne
rezultaty cigcia wzdtuznego
i poprzecznego w drewnie
miekkim i twardym

- nadaje sie dobrze do ciecia
drewna masywnego
i wielowarstwowego,
surowych, powlekanych
lub fornirowanych
ptyt wiérowych, ptyt MDF,
tworzyw kompozytowych

- wymagana wyzsza moc
pilarki tarczowej

DZ/HZ
zab daszkowy “-,1 \‘-.
\{ _o-"l \C-\. = II'

- optymalne do ciecia ptyt obustronnie
laminowanych
- bardzo precyzyjne ciecia bez wyrwan

T h T T
SPINV ' 3 R
zab trojkatny - < | | ! I| I| E | ,
odwiedziony o e L ‘l '.
) | R !
.y o e =

zab "wilczy”

- do stosowania w budowlanych pilarkach
tarczowych i pilarkach do drewna opatowego
lub wydajnych stotowych pilarkach tarczowych

- ksztalt zeba tylko w przypadku pit tarczowych
z CV (stal chromowo-wanadowa)

MULTI CUT

- uniwersalne zastosowania
do obrébki wysokogatunko-
wych materiatow

- najwyzsza jakosc¢ cigcia,
np. laminatu, profili syntety-
cznych, aluminiowych,
miedzianych i mosieznych

- nadaje sie idealnie do wielu
zastosowan w pracach
wykonczeniowych

- perfekcyjne rezultaty ciecia
poprzecznego w drewnie
masywnym, surowych,
powlekanych lub forniro-
wanych ptytach wiérowych,
MDF

- wymagana bardzo wysoka
moc pilarki tarczowej

- stosunkowo wolne tempo
skrawania
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Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych: POWER CUT

Do szybkiego zgrubnego i Srednioprecyzyjnego ciecia przy szybkim posuwie i niskim zapotrzebowaniu na moc
Dobre rezultaty ciecia wzdtuznego w drewnie masywnym

Nadaje sie czesciowo do ciecia drewna budowlanego z gwozdziami i resztkami betonu

W przypadku drewna powlekanego lub innych tworzyw kompozytowych mozliwa jest tylko jako$é

ciecia zgrubnego

Srednica  Materiat Szeroko$¢  Grubos$é Srednica Liczba Ksztait zeb6w Kat Nr Kat.
mm ciecia tarczy pod- otworu zebow natarcia
mm stawowej mm  mm
152 HW/CT 2,4 1,6 20 12 FzZ 15° 6.28001
160 HW/CT 2,2 1,4 20 10 wzZ 22° 6.28002
167 HW/CT 2,4 1,6 20 12 FZ 15° 6.28003
190 HW/CT 2,6 1,8 20 14 wz 25° 6.28004
HW/CT 2,2 1,4 30 14 wz 25° 6.28005
HWICT 2,2 1,4 30 16 FZ/FA 12° 6.28006
210 HWI/CT 2,6 1,8 30 16 FZ 25° 6.28007
HW/CT 1,8 14 30 24 wz 5° 6.28008
216 HWICT 2,4 1,6 30 24 wzZ 5° neg. 6.28009
HW/CT 2,4 1,6 30 20 wz 5° neg. 6.28230
230 HW/CT 2,6 1,8 30 18 FZIFA 10° 6.28010
HW/CT 2,6 1,8 30 24 wzZ 20° 6.28011
250 HW/CT 2,8 2,0 30 24 wzZ 10° 6.28012
HW/CT 2,8 2,0 30 24 wz 3° neg. 6.28013
254 HW/CT 2,4 1,8 30 20 wzZ 5° neg. 6.28220
300 HW/CT 2,8 1,8 30 28 wzZ 15° 6.28014
315 HW/CT 2,8 1,8 30 20 FzZ 22° 6.28015
HW/CT 3,0 2,0 30 24 wz 20° 6.28016
350 HW/CT 2,8 1,8 30 22 Fz 22° 6.28017
400 HW/CT 3,5 2,5 30 28 FZIFA 10° 6.28018
HW/CT 3,5 2,5 30 60 wz 15° 6.28019
450 HW/CT 3,5 2,5 30 32 FZIFA 10° 6.28020
HW/CT 3,8 2,8 30 66 wzZ 15° 6.28021
500 HW/CT 3,8 2,8 30 22 wz 6.28022
600 HWICT 3,8 2,8 30 26 wz 6.28023
700 HW/CT 4,2 3,2 30 42 WZ 6.28024

Pity tarczowe ze stali chromowo-wanadowej: POWER CUT

= Do szybkiego zgrubnego i Srednioprecyzyjnego ciecia przy szybkim posuwie
i niskim zapotrzebowaniu nha moc
= Dobre rezultaty ciecia wzdluznego w drewnie masywnym
= Nadaje sie czesciowo do ciecia drewna budowlanego z gwozdziami i resztkami betonu
W przypadku drewna powlekanego lub innych tworzyw kompozytowych mozliwa
jest tylko jako$¢ ciecia zgrubnego

Srednica Materiat Szerokos¢é Szerokos¢ Srednica Liczba Ksztatt zebow Nr kat.
mm ciecia tarczy pod- otworu zebow
mm stawowej mm mm
315 CcVv 1,8 1,8 30 56 KV 6.28100
Ccv 1,8 1,8 30 80 NV 6.28101
350 CcVv 1,8 1,8 30 56 NV 6.28102
CcVv 1,8 1,8 30 80 NV 6.28103
400 Ccv 2,2 2,2 30 32 SP 6.28104
Ccv 2,0 2,0 30 56 KV 6.28105
CcVv 2,0 2,0 30 80 NV 6.28106
450 CcVv 2,5 2,5 30 36 SP 6.28107
500 Ccv 2,5 2,5 30 56 KV 6.28108
600 CcVv 2,8 2,8 30 56 KV 6.28109
700 CcVv 2,8 2,8 30 56 KV 6.28110
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PILY TARCZOWE

Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych: PRECISION CUT

= Bardzo szeroki zakres zastosowar: w obrébce drewna
= Bardzo dobre, precyzyjne rezultaty ciecia wzdtuznego i poprzecznego w drewnie miekkim i twardym
= Nadaje sie dobrze do ciecia drewna masywnego i wielowarstwowego, surowych,
powlekanych lub fornirowanych ptyt wiérowych, ptyt MDF, tworzyw kompozytowych
= \Wymagana wyzsza moc pilarki tarczowej

Srednica Materiat Szerokos$é Grubos¢ Srednica Liczba Ksztatt zebow Kat Nr kat.
mm ciecia tarczy pod- otworu zebow natarcia
mm stawowej mm  mm
160 HW/CT 1,6 11 20 24 wz 22° 6.28030
160 HW/CT 2,2 1,4 20 24 wzZ 20° 6.28031
167 HW/CT 2,4 1,6 20 20 wz 20° 6.28032
167 HWICT 2,4 1,6 20 40 wz 10° 6.28033
190 HWICT 2,6 1,8 20 48 wz 10° 6.28034
190 HW/CT 2,2 14 30 48 wz 15° 6.28035
210 HW/CT 2,4 1,6 30 30 wz 22° 6.28036
HWICT 2,4 1,8 30 40 wz 3° 6.28037
HW/CT 2,8 18 30 42 Fz/TZ 1° neg. 6.28038
HW/CT 2,4 1,6 30 42 wz 22° 6.28039
HW/CT 2,6 18 30 56 wz 10° 6.28040
216 HW/CT 2,6 1,6 30 48 wzZ 5° neg. 6.28041
220 HWI/CT 2,4 1,6 30 36 wz 10° 6.28042
HWICT 2,6 1,6 30 48 DZ/HZ 10° 6.28043
230 HWICT 2,6 1,8 30 56 wz 15° 6.28044
250 HW/CT 2,8 1,8 30 34 wz 15° 6.28045
HW/CT 2,8 1,8 30 42 wz 15° 6.28046
HWICT 2,4 1,8 30 48 wz 5° neg. 6.28047
HW/CT 2,4 1,8 30 60 wz 5° neg. 6.28048
HW/CT 2,8 1,8 30 60 wz 15° 6.28049
HW/CT 3,2 2,2 30 60 wz 10° 6.28050
254 HW/CT 2,4 1,8 30 48 wzZ 5° neg. 6.28221
HW/CT 2,4 1,8 30 60 wz 5° neg. 6.28222
300 HW/CT 2,8 18 30 48 wz 15° 6.28051
HW/CT 3,2 2,2 30 60 DZ/HZ 10° 6.28052
HW/CT 2,8 1,8 30 72 wz 10° 6.28053
305 HW/CT 2,4 1,8 30 48 wz 5° neg. 6.28227
HW/CT 2,4 18 30 60 wz 5° neg. 6.28228
HW/CT 2,4 1,8 30 84 wz 5° neg. 6.28229
HWI/CT 2,4 1,8 30 60 wz 1.5° 6.28054
HWICT 2,4 1,8 30 80 wz 5° 6.28055
315 HW/CT 2,4 18 30 48 wzZ 5° neg. 6.28224
HW/CT 2,4 1,8 30 84 wz 5° neg. 6.28225
HW/CT 2,8 18 30 48 wz 15° 6.28056
HW/CT 2,8 1,8 30 48 wzZ 0° 6.28057
HW/CT 2,8 1,8 30 84 WZ 10° 6.28058
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PILY TARCZOWE

Pity tarczowe z ostrzami z weglikéw spiekanych: MULTI CUT

Uniwersalne zastosowania do obrobki wysokogatunkowych materiatow

Najwyzsza jako$¢ ciecia, np. laminatu, profili syntetycznych, aluminiowych, miedzianych i mosieznych
Nadaje sie idealnie do wielu zastosowan w pracach wykonczeniowych

Perfekcyjne rezultaty ciecia poprzecznego w drewnie masywnym, surowych, powlekanych lub fornirowanych
ptytach wiérowych, ptytach MDF

= Wymagana bardzo wysoka moc pilarki tarczowej

= Stosunkowo wolne tempo skrawania

Srednica Materiat Szerokos¢ Grubos¢ Srednica Liczba Ksztatt zebow Kat Nr kat.
mm ciecia tarczy pod- otworu zebow natarcia
mm stawowej mm  mm

150 HW/CT 2,4 1,6 20 36 wz 10° 6.28000
152 HWICT 2,4 1,6 20 54 Fz/TZ 5° neg. 6.28070
160 HW/CT 2,2 14 20 30 wz 5° +/-1,5 6.28071

HW/CT 2,2 14 20 42 wz 15° 6.28072

HW/CT 2,2 1,4 20 54 Fz/TZ 8° 6.28073
167 HW/CT 2,4 1,6 20 42 Fz/TZ 6° neg 6.28074
190 HW/CT 2,2 14 30 36 wz 5° +/-1,5 6.28075

HW/CT 2,6 1,8 20 54 Fz/Tz 5° neg. 6.28076

HW/CT 2,2 1,4 30 56 Fz/TZ 8° 6.28077
210 HW/CT 2,6 1,8 30 54 Fz/TZ 5° neg. 6.28078

HWICT 2,8 2,0 30 60 wz 5° neg. 6.28079

HWICT 2,8 2,0 30 60 Fz/TZ 5° neg. 6.28080

HW/CT 2,4 1,6 30 64 wz 10° 6.28081

HW/CT 2,4 1,6 30 64 FzITZ 5° neg. 6.28082
216 HWICT 2,6 1,6 30 60 Fz/TZ 5° neg. 6.28083
220 HW/CT 2,6 1,6 30 80 Fz/Tz 10° 6.28084
230 HW/CT 2,6 1,8 30 60 wz 5° 6.28085

HW/CT 2,6 1,8 30 60 Fz/TZ 8° 6.28086
250 HW/CT 2,8 1,8 30 80 wz 10° 6.28087

HW/CT 2,8 2,0 30 80 Fz/TZ 5° neg. 6.28088
254 HWICT 2,4 1,8 30 80 FZITR 5° neg. 6.28223
300 HWICT 2,8 1,8 30 96 wz 10° 6.28089

HW/CT 2,8 2,2 30 96 Fz/TZ 6° neg. 6.28090
305 HW/CT 2,8 2,0 30 96 Fz/TZ 5° neg. 6.28091
315 HW/CT 2,4 1,8 30 96 FZ/TR 5° neg. 6.28226

HW/CT 2,8 2,0 30 96 FZ/TZ 5° neg. 6.28092

Pierscienie redukcyjne \_-,
£
v
e
“'\-u._-';
Nr kat.
Pierscien redukcyjny 6.23545

020x1,2x16 mm

do pit tarczowych o grubo$ci korpusu od 1,25 do max. 1,60 mm

Pierscien redukcyjny 6.23546
030x1,2x16 mm

do pit tarczowych o grubo$ci korpusu od 1,25 do max. 1,60 mm

Pierscien redukcyjny 6.23547
030x1,2x20 mm

do pit tarczowych o grubo$ci korpusu od 1,25 do max. 1,60 mm

Pierscien redukcyjny 6.23548
030x1,2x25mm

do pit tarczowych o grubo$ci korpusu od 1,25 do max. 1,60 mm

Pierscien redukcyjny 6.23549
030x1,6x16 mm

do pit tarczowych o gruboéci korpusu od 1,65 do max. 2,20 mm

Pierscien redukcyjny 6.23550
030x1,6x20mm

do pit tarczowych o gruboéci korpusu od 1,65 do max. 2,20 mm

Pierscien redukcyjny 6.23551
030x1,6x25mm

do pit tarczowych o gruboéci korpusu od 1,65 do max. 2,20 mm
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BRZESZCZOTY

ZAWSZE NA WYSOKOSCI ZADANIA.

Wydajnos¢ i trwatos€ to ich drugie imie. Program brzeszczotéw Metabo to przejrzystosé oferty,

ktéra pozwoli zawsze znalez¢ odpowiedni brzeszczot do zadania, ktére nalezy wykonag.

Jednoczesnie dzieki zastosowaniu odpowiednich stali i rodzajow uzebienia,

mozna mie¢ pewnos¢, ze brzeszczoty Metabo zawsze wykonajg swoje zadanie szybko, czysto i doktadnie.

Wiasciwosci brzeszczotéw Metabo

N Kolor
w Kolor sygnalizuje do jakiego obrabianego materiatu brzeszczot nadaje sie najlepiej.
© Z6lty do drewna
-h Z6lty z niebieska czcionka  do drewna z gwozdziami
Niebieski do metalu
m Czarny do zastosowan specjalnych
— Materiat podstawowy
g HCS Stal weglowa do ciecia miekkiego drewna, twardych ptyt pilSniowych, tworzyw sztucznych
HSS Wysokogatunkowa stal szybkotnaca, do ciecia metalu, aluminium
BiM Bimetal, szczego6lnie gietkie i elastyczne potgczenie stali HCS i HSS. Brzeszczoty maja wielokrotnie wyzsza
V trwato$¢ niz stal HCS i HSS i sa szczego6lnie odporne na ztamanie chwytu
b HM Weglik spiekany, te szczegodlnie wydajne brzeszczoty przeznaczone sa do cigcia stali nierdzewnej,
\ tworzywa sztucznego wzmochionego wtoknami szklanymi, ptyt kartonowo-gipsowych lub ptyt cementowych.
° Brzeszczoty z powtoka z weglikdw spiekanych nadajg sie do przecinania ptytek ceramicznych
1)
(7)) Klasy jakosci
2. Ser!a > classic < dobrelwyniki pracy przy bardzo dtugiej 2yw.ot.nloéci N
° Seria > professional < szybkie, czyste ciecia pod katem przy dtugiej zywotnosci
: Seria > pionier < szybkie ciecie wszystkich materiatow
Q Seria > expert < do zastosowan specjalnych
—
Wykonanie
N S S e @ 4 TP A}b g S A e & 4,
— ot i I —— —_— T R A R R T
o Zeby frezowane, krawedz Zeby frezowane, Zeby szlifowane, krawedz Zeby szlifowane,
o tnaca pochylona rozwarta krawedz tnaca falowana tnaca pochylona rozwarta krawedz tnaca szlifowana
Stosunkowo szorstkie Doktadne ciecie przy Szybkie ciecie twardego pod katem przytozenia
Q- ciecie, szybkie ciecie prostoliniowym prowadzeniu i miekkiego drewna Doktadne, czyste ciecie
twardego i miekkiego maszyny twardego drewna i tworzyw sztucznych
drewna, aluminium, i miekkiego drewna,
metali niezelaznych aluminium, metali
i tworzyw sztucznych niezelaznych i tworzyw
5 sztucznych
SB. Typ chwytu
Q Brzeszczoty Metabo sa wyposazone w chwyty o ksztalcie pasujacym do wyrzynarek wszystkich znanych producentow.
oc Chwyt jednoskowy Chwyt U Chwyt Makita Chwyt Fein
@

< N 10 I——
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BRZESZCZOTY

Brzeszczoty
Pasujg do Metabo, AEG, Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi, Holz-Her, Kress, Makita, Skil ...

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢ Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
robocza typowi Bosch ~ w opako-
mm waniu

DO DREWNA, SERIA ”CLASSIC”

23631 HCS >classic< Holz/wood — melabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Frezowane, Falowane HCS 51 2,0 mm T119B 5 6.23631
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie 2-15 mm,

ptyty pilsniowe 2-15 mm, tworzywa

sztuczne, materiat izolacyjny

23920 HCS >classic< Holz/wood metabo
Drewno twarde, drewno miekkie, Frezowane, Falowane HCS 66 1,9-2,3mm/ T119B 5 6.23920
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie 2-15 mm, 23-17 TPI/
ptyty pilSniowe 2-15 mm, tworzywa progresywna

sztuczne, materiat izolacyjny,
brzeszczot z ktlem zanurzeniowym

Sclassic<_Holz/wood melabo

23646 HCS

Drewno twarde, drewno miekkie, Frezowane, Falowane HCS 51 2,0 mm T 119 BO 5 6.23646
plyty wiérowe, plyty stolarskie 2-20 mm, 25 6.23605
plyty pil$niowe 2-20 mm, tworzywa

sztuczne, materiat izolacyjny,

specjalnie do cie¢ krzywoliniowych

23632 HCs >classic< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Frezowane, HCS 74 3,0 mm T111C 3 6.23963
tworzywa sztuczne 4-50 mm, Zeby rozwarte 5 6.23632
do szybkich, zgrubnych cie¢ 25 6.23606

DO DREWNA, SERIA ”PROFESSIONAL”

23633 HCS

@

Drewno twarde, drewno migkkie, Szlifowane, HCS 74 4,0 mm T 144 D 3 6.23964
plyty wiérowe, Zeby rozwarte 5 6.23633
piyty stolarskie 5-50 mm, 25 6.23690
do szybkich cie¢ 100 6.23712

@

23921 HCS

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane, HCS 74 4-5,2 mm/ T 144 D 5 6.23921
plyty wiérowe, Zeby rozwarte 6-5 TPI/
plyty stolarskie 5-50 mm, progresywna

do szybkich cie¢,
brzeszczot z klem zanurzeniowym

|

23649 HCS

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane, HCS 74 4,0 mm T 244D 5 6.23649
plyty wiérowe, Zeby rozwarte 25 6.23607
piyty stolarskie 5-50 mm,

specjalnie do cie¢ krzywoliniowych

|

23960 HCS

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane, HCS 74 4-5,2 mm/ T 244D 5 6.23960
plyty wiérowe, Zeby rozwarte 6-5 TPI/
plyty stolarskie 5-50 mm, progresywna

specjalnie do cie¢ krzywoliniowych,
brzeszczot z ktlem zanurzeniowym

23678 HCS

?

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane, HCS 126 4,0 mm T344 D 5 6.23678
plyty wiérowe, Zeby rozwarte

plyty stolarskie 5-50 mm,

plyty piléniowe, do szybkich cie¢

nw_am
Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane, HCS 150 4,0 mm T 744 D 5 6.23603
plyty wiérowe, ptyty stolarskie, Zeby rozwarte

plyty pilsniowe, drewno budowlane,
zwiekszona grubos¢

>professional< Holz/wood melabo
23651 HCS

Drewno miekkie, sklejka, Zeby i boki szlifowane, HCS 57 1,4 mm T101 A0 5 6.23651
tworzywa sztuczne 1,5-5 mm, Zeby trojkatne 25 6.23624
specjalnie do cig¢ krzywoliniowych, pochylone

do czystych cie¢
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BRZESZCZOTY

Zakres zastosowan Wykonanie

Materiat

Dlugos¢
robocza
mm

Uzebienie

Odpowiada
typowi Bosch

llos¢
w opako-
waniu

Nr kat.

23634 HCs  —Pprofessional<<Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno migkkie, Zeby i boki szlifowane,
plyty wiérowe, plyty stolarskie, Zeby szlifowane

plyty piléniowe, tworzywa

sztuczne 3-30 mm, do czystych cie¢

23969 HCS  >Professional< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno migkkie, Zeby i boki szlifowane,
plyty wiérowe, plyty stolarskie, Zeby szlifowane

plyty piléniowe, tworzywa

sztuczne 3-30 mm, do czystych cie¢,

brzeszczot z klem zanurzeniowym

23650 HCS ~Professionai< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane,
plyty wiérowe, ptyty stolarskie, Zeby szlifowane,

plyty pil$niowe, Odwrécone uzebienie
plyty laminowane 3-30 mm,

do czystych cie¢

23635 HCs > Professionai< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane,
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie Zeby szlifowane

10-45 mm, plyty pilSniowe 10-45 mm,

do czystych cie¢

23923 HCS  >Professional< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane,
plyty wiérowe, ptyty stolarskie Zeby szlifowane

10-45 mm, plyty pilSniowe 10-45 mm,

do czystych cie¢, brzeszczot z kiem

zanurzeniowym

23654 HCs >Professionai< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane,
plyty wiérowe, plyty stolarskie 4-60 mm, Zeby szlifowane
plyty pilsniowe 4-60 mm, do czystych cie¢

23694 HCS

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane,
drzwi, kuchenne blaty robocze 5-50 mm, Zeby rozwarte
do cie¢ z duzg doktadnosciag katowa,

zwiekszona grubos¢

23679 HCS

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane,
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie 5-100 mm,  Zeby rozwarte
plyty pil$niowe 5-100 mm, do cie¢

z duzg doktadnosciag katowa,

zwiekszona grubos¢

23685 HCS >professional< Holz/wood metabo

Kuchenne blaty robocze, drewno twarde  Zeby i boki szlifowane,
3-65 mm, drewno miekkie 3-65 mm, Zeby szlifowane
drzwi, do cie¢ z duzg doktadnoscia

katowa, zwiekszona grubosé

DO DREWNA, SERIA "PROFESSIONAL”, BIM

23976 BiM

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane,
piyty laminowane 5-50 mm, Zeby rozwarte
do szybkich cie¢

23933 BiM

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane,
drewno z gwozdziami, ptyty laminowane Zeby rozwarte
5-50 mm, do szybkich cie¢,

brzeszczot z klem zanurzeniowym

23980 BiM

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane,
plyty laminowane 5-100 mm, Zeby rozwarte
do szybkich cie¢

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

HCS

BiM

BiM

BiM

74

74

74

74

74

91

74

104

91

74

74

126

2,5mm

2,7 mm/ 9 TPI

2,5mm

4,0 mm

4-52 mm/
6-5 TPI/
progresywna

3,0 mm

4,0 mm

4,0 mm

2,5 mm

4,0 mm

4-5,2 mm/
6-5 TPI/
progresywna

4,0 mm

T101B

T101B

T101BR

T101D

T101D

T301 CD

T 144 DP

T 344 DP

T 301 BCP

T 144 DF

T 144 DF

T 344 DF

25
100

25
100

25
100

6.23961
6.23634
6.23691
6.23703

6.23969

6.23650
6.23608
6.23705

6.23962
6.23635
6.23609
6.23704

6.23923

6.23654

6.23694

6.23679

6.23685

6.23976

6.23933

6.23980
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BRZESZCZOTY

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢ Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
robocza typowi Bosch  w opako-
mm waniu
@;ﬂomﬂmax Holz/wood ‘metabo
Specjalnie do laminatu, podtogowe Zeby i boki szlifowane, BiM 57 1,4 mm T 101 AOF 5 6.23695
panele laminowane, drewno twarde, Zeby szlifowane, Zeby
drewno migkkie, ptyty laminowane, tréjkatne pochylone
sklejka, specjalnie do cie¢
krzywoliniowych, do czystych cie¢
@;{E\;pmfessionam Holz/wood  metabo
Specjalnie do laminatu, podtogowe panele Zeby i boki szlifowane, BiM 74 1,7 mm T 101 AIF 5 6.23948
laminowane, drewno twarde, drewno Zeby szlifowane, Zeby
migkkie, ptyty laminowane, tworzywa tréjkatne pochylone
sztuczne 2-30 mm, do czystych cie¢
23975 BiM  >professionai< Holz/wood metabo
Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, BiM 74 2,7 mm T 101 BF 5 6.23975
podtogowe panele laminowane, Zeby szlifowane
plyty laminowane, tworzywa sztuczne
3-30 mm, do czystych cie¢,
brzeszczot z ktlem zanurzeniowym
Specjalne do laminatu, podtogowe Zeby i boki szlifowane, BiM 74 2,5mm T 101 BRF 5 6.23686
panele laminowane, kuchenne blaty Zeby szlifowane,
robocze 3-30 mm, plyty laminowane, Odwrocone uzebienie
do czystych cigé
23696 BiM >professional< Holz/wood metabo
Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, BiM 91 3,0 mm T 301 CDF 5 6.23696
plyty laminowane 4-60 mm Zeby szlifowane
@W
Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, BiM 105 3,0 mm T301 CLF 5 6.23977
plyty wiérowe, drewno klejone 5-80 mm, Zeby szlifowane
tworzywa sztuczne wzmocnione
wiéknem szklanym 5-30 mm,
do szybkich cie¢
Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane BiM 90 2,5 mm T 111 HF 5 6.23949
drewno z gwozdziami, metale
niezelazne, tworzywa sztuczne
DO DREWNA, SERIA ”PIONIER”
Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, HCS 91 2,0-3,0 mm, T234 X 5 6.23675
plyty wiérowe, ptyty stolarskie, Zeby szlifowane progresywna 25 6.23617
piyty pilsniowe, do szybkich cie¢
UNIWERSALNY, SERIA ”PIONIER”
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 106 2,4-5,0 mm, T 345 XF 5 6.23677
metal, metale niezelazne, Frezowane progresywna 25 6.23621
tworzywa sztuczne
DO METALU, SERIA "CLASSIC”
Blachy stalowe 0,5-1,5 mm, Frezowane, Falowane HSS 66 0,7 mm T118G 5 6.23636
metale niezelazne 25 6.23693
Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane HSS 51 1,2 mm T118A 3 6.23965
metale niezelazne 5 6.23637
25 6.23692
Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane HSS 51 1,2 mm T218A 5 6.23647

metale niezelazne, specjalnie
do cie¢ krzywoliniowych
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BRZESZCZOTY

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢ Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
robocza typowi Bosch  w opako-
mm waniu

Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane HSS 66 1,1-1,5 mm/ T118A 5 6.23924
metale niezelazne, 23-17 TPI/

brzeszczot z klem zanurzeniowym progresywna

Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane HSS 66 1,1-1,5 mm/ T218A 5 6.23926
metale niezelazne, 23-17 TPI/

specjalnie do cie¢ krzywoliniowych, progresywna

brzeszczot z klem zanurzeniowym

m>classic< Metall/metal >>>>>>>>>>>>>>>>> metabo >

Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane HSS 106 1,2 mm T318A 5 6.23629
metale niezelazne, 25 6.23623
materialy wielowarstwowe 100 6.23716
Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, Falowane HSS 51 2,0 mm T118B 5 6.23638
metale niezelazne 25 6.23618

Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, Falowane HSS 66 1,9-2,3 mm/ T118B 5 6.23925
metale niezelazne, 33-11 TPI/

brzeszczot z klem zanurzeniowym progresywna

Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, Falowane HSS 106 2,0 mm T318B 5 6.23697

metale niezelazne
DO METALU, SERIA "PROFESSIONAL”

>professional< Metall/metal> melabo

:

Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane BiM 57 1,2 mm T 118 AF 5 6.23971
metale niezelazne 100 6.23708

PECEVLLN >Professional< Metall/metal >>> metabo <

Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane BiM 66 1,1-1,5 mm/ T 118 AF 5 6.23950
metale niezelazne, 23-17 TPI/
brzeszczot z ktlem zanurzeniowym progresywna

pxLIc M-IVl >professional< Metall/metal >>>>>>>>>>>>>  metabo

Blachy stalowe 1-3 mm, Frezowane, Falowane BiM 106 1,1 mm T 318 AF 5 6.23978
materialy wielowarstwowe 2-65 mm,
metale niezelazne, pleksiglas

l

IVl >professional< Metall/metal >>>>>>3>>>>>>> melabdu>
A

Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, Falowane BiM 106 1,8 mm T 318 BF 5 6.23979
materialy wielowarstwowe 2-65 mm,
metale niezelazne, pleksiglas

>professional<_Wotallimetal>>> _melabo
23970 BiM B2

:

Blachy stalowe 1,5-4 mm, Frezowane, Falowane BiM 57 1,5 mm T 118 EOF 5 6.23970
specjalnie do cie¢ krzywoliniowych

Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, Falowane BiM 57 2,0 mm T 118 BF 5 6.23973
metale niezelazne

Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, Falowane BiM 66 1,9-2,3 mm/ T 118 BF 5 6.23929
metale niezelazne, 13-11 TPI/

brzeszczot z klem zanurzeniowym progresywna

p i wich Material menabci>

Blachy stalowe 2,5-6 mm, Frezowane, BiM 150 2,0 mm T 718 BF 5 6.23604
materiaty wielowarstwowe 2-120 mm, Zeby rozwarte

metale niezelazne, pleksiglas

Blachy stalowe 2-5 mm, Frezowane, Falowane Bi
metale niezelazne

M 50 1,5 mm T 118 EF 5 6.23972
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BRZESZCZOTY

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢ Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
robocza typowi Bosch  w opako-
mm waniu

DO METALU, SERIA "PIONIER”

PEICELERR >pionier< Metall/metal >>>> metabo

Blachy stalowe 1,5-10 mm, Frezowane, HSS 74 1,4-2,6 mm, T123X 5 6.23676
metale niezelazne do 30 mm Zeby rozwarte progresywna 25 6.23620

DO ALUMINIUM | METALI NIEZELAZNYCH, SERIA "EXPERT”

>expert< Alu>>>>>>>>>>> metabo

Aluminium 3-15 mm, Frezowane, HSS 74 3,0 mm T127D 5 6.23639
metale niezelazne 4-20 mm, Zeby rozwarte 25 6.23622
tworzywa sztuczne, do szybkich cie¢ 100 6.23709
23648 HSS >expert< Alu>>>>>>>>>>>> metabo >

Aluminium 3-15 mm, Frezowane, HSS 74 3,0 mm T227D 5 6.23648
metale niezelazne 4-20 mm, Zeby rozwarte

specjalnie do cie¢ krzywoliniowych

23974 AT Zexpert< Alu>>>>>>>>>>> metabo :

Aluminium 3-15 mm, Frezowane, BiM 75 3,0 mm T 127 DF 5 6.23974
metale niezelazne 4-20 mm, Zeby rozwarte
tworzywa sztuczne, do szybkich cie¢

DO STALI NIERDZEWNEJ, SERIA "EXPERT”

23662 HM >expert< Inox> metabo

Blacha ze stali nierdzewnej (Inox) Szlifowane HM 57 1,1 mm T 118 AHM 3 6.23662
1-2 mm, metale niezelazne

23663 HM >expert< Inox> metabo

Blacha ze stali nierdzewnej (Inox) Szlifowane HM 57 1,4 mm T 118 EHM 3 6.23663
2-4 mm, metale niezelazne

DO TWORZYW SZTUCZNYCH, SERIA "EXPERT”

23687 HM >expert< Kunststoff/plastics >>>>>> metabo

Tworzywa sztuczne wzmocnione Szlifowane HM 91 3,3mm T 301 CHM 3 6.23687
widknem szklanym, corian 4-60 mm

PLYTY KARTONOWO-GIPSOWE/MATERIALY CEMENTOWE, SERIA "EXPERT”

23652 HM °expert<Gipskarton/plaster> melabo
OrPPPPPPOUPPPOPTDP

Ptyty kartonowo-gipsowe, Szlifowane HM 74 4,3 mm T 141 HM 1 6.23652
plyty cementowe 5-50 mm,

tworzywa sztuczne wzmocnione

witéknem szklanym 5-20 mm

23688 HM  >expert< Gipskarton/plaster >>>>>>>>>>>> meiabo
PP YrrY

Ptyty kartonowo-gipsowe, Szlifowane HM 106 4,3 mm T 341 HM 1 6.23688
plyty cementowe 5-80 mm, 3 6.23671
tworzywa sztuczne wzmocnione

wiéknem szklanym 5-50 mm

DO PLEKSIGLASU, SERIA "EXPERT”

Wﬂert< Plexiglas >>>>>>>> metabo

Pleksiglas, poliweglan 2-20 mm, Zeby i boki szlifowane, HSS 74 2,0 mm T101A 5 6.23640
metale niezelazne 2-10 mm Zeby szlifowane

DO MIEKKICH MATERIALOW, SERIA "EXPERT”

m>expert< Karton/carton>>> metabo

Styropian, karton, skoéra, N6z szlifowany, HCS 74 T113A 5 6.23641
guma, dywan do 50 mm Prosty

Styropian, karton, skoéra, N6z szlifowany, HCS 126 T 313 AW 3 6.23684
guma, dywan do 50 mm Falowane

DO MATERIALOW CERAMICZNYCH, SERIA "EXPERT”

m >expert< Ceramic >>> melubo'\

Ceramika, szkto, tworzywa sztuczne Zgrubna HM, 76 - T 130 Riff 1 6.23657
wzmocnione wtdéknem szklanym, zeliwo nasypowe

@ Sexpert< Ceramic >>> melabo’\

Ceramika, szkto, tworzywa sztuczne Wykonczeniowa HM, 76 - T 150 Riff 1 6.23658

wzmocnione widknem szklanym, zeliwo nasypowe
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BRZESZCZOTY

Brzeszczoty z chwytem FEIN
Pasujg do wyrzynarek FEIN

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢ Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
robocza typowi Bosch ~ w opako-
mm waniu

DO DREWNA, SERIA "PROFESSIONAL”

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, HCS 60 3,0 mm F1C 5 6.23992
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, Zeby szlifowane
ptyty pil$niowe 10-40 mm,

DO METALU, SERIA "CLASSIC”

>classic< Metall/metal >>>>>>  melabo

Blachy stalowe 0,5-1,5 mm Frezowane, Falowane HSS 50 0,7 mm F18G 5 6.23996

Brzeszczoty z chwytem uniwersalnym
Pasuja do Black&Decker, Skil, Kress i innych

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢ Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
robocza typowi Bosch  w opako-
mm waniu

DO DREWNA, SERIA ”CLASSIC”

23945 §

Drewno twarde, drewno miekkie, Frezowane, HCS 74 3,0 mm ulic 5 6.23945
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, ptyty Zeby rozwarte
pil$niowe 5-50 mm, do czystych cie¢

DO DREWNA, SERIA "PROFESSIONAL”
M/VVVWVVW

Drewno twarde, drewno miekkie, Szlifowane, HCS 82 4,0 mm U 144 D 5 6.23944
plyty wiérowe, plyty stolarskie, Zeby rozwarte

ptyty pil$niowe 5-50 mm

> P g >professional< Holz/wood melabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, HCS 52 1,3 mm U1AO 5 6.23936
sklejka, ptyty laminowane 1,5-15 mm, Zeby tréjkatnie

specjalnie do cige¢ krzywoliniowych pochylone

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, HCS 82 2,5 mm U 101 B 5 6.23943
plyty wiérowe, plyty stolarskie, ptyty Zeby szlifowane

pilSniowe 10-45 mm, do czystych cie¢

23942 § >professional< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, HCS 82 4,0 mm U 101D 5 6.23942
plyty wiérowe, ptyty stolarskie, ptyty Zeby szlifowane

pilSniowe 10-45 mm, do czystych cie¢

DO DREWNA, SERIA "PROFESSIONAL”, BIM

23004 £ >professional< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno migkkie, Szlifowane, BiM 74 4,0 mm U 144 DF 5 6.23904
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, ptyty Zeby rozwarte
pil$niowe 5-50 mm, do szybkich cie¢

23905 £ >professional< Holz/wood metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, BiM 82 2,5 mm U 101 BF 5 6.23905
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, ptyty Zeby szlifowane

piléniowe 3-30 mm, plyty laminowane,

do czystych cige¢

DO DREWNA, SERIA "PIONIER”

23903 § >pionier< Holz/wood metabo
Drewno twarde, drewno miekkie, Zeby i boki szlifowane, HCS 90 2,0-3,0 mm, U 234 X 5 6.23903
ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, ptyty Zeby szlifowane progresywna

pil$niowe 2-65 mm, do szybkich cie¢
DO DREWNA | METALU, SERIA ”PIONIER”

23906 £ >pionier< Holz+Metall / wood+metal metabo
Drewno, drewno z gwozdziami, Frezowane, BiM 107 2,4-5,0 mm, U 345 XF 5 6.23906
metal, metale niezelazne, Zeby rozwarte progresywna

tworzywa sztuczne
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BRZESZCZOTY

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat

Dlugos¢
robocza
mm

Uzebienie

Odpowiada
typowi Bosch

llos¢
w opako-
waniu

Nr kat.

DO METALU, SERIA "CLASSIC”

Blachy stalowe 0,5-1,5 mm

2
R D >classic< Metall/metal >>> metabo

Blachy stalowe 1-3 mm

2
LTI > classic< Metall/metal >>> metabo

Blachy stalowe 2,5-6 mm
DO METALU, SERIA "PROFESSIONAL”

Blachy stalowe 1-3 mm

Frezowane, Falowane HSS

HSS

Frezowane, Falowane

Frezowane, Falowane HSS

Frezowane, Falowane BiM

>professionai< Metall/metal >>>>> metabo

|

Blachy stalowe 2,5-6 mm

DO METALU, SERIA "PIONIER”

LY >pionier< Metall/metal >>> metabo

Blachy stalowe 1,5-10 mm,
rury, profile do 30 mm

DO ALUMINIUM | METALI NIEZELAZNYCH, SERIA "EXPERT”

>expert< Alu >>>>>>>>>> metabo

Frezowane, Falowane BiM

Frezowane, HSS

Zeby rozwarte

|

Aluminium, metale niezelazne 3-15 mm, HSS

rury, profile do 30 mm

Frezowane,
Zeby rozwarte

52

52

52

52

74

74

74

0,7 mm

1,2 mm

2,0 mm

1,2 mm

2,0 mm

1,2-2,6 mm,
progresywna

3,0 mm

U118 G

U 118A

U118B

U 118 AF

U 118 BF

U123 X

U 127D

6.23938

6.23941

6.23940

6.23907

6.23937

6.23909

6.23939

Brzeszczoty z chwytem Makita
Pasuja do wyrzynarek Makita

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat

Dtugosc¢
robocza
mm

Uzebienie

Odpowiada
typowi Bosch

llos¢
w opako-
waniu

Nr kat.

DO DREWNA, SERIA ”CLASSIC”

|

Drewno miekkie, sklejka, ptyty widrowe, HCS
plyty stolarskie, plyty pilsniowe 3-15 mm,

specjalnie do cie¢ krzywoliniowych

DO DREWNA, SERIA ”PROFESSIONAL”

Frezowane,
Zeby rozwarte

|

Drewno twarde, drewno miekkie,

ptyty wiérowe, ptyty stolarskie, ptyty
pil$niowe 4-50 mm, do szybkich cie¢
DO DREWNA, SERIA "PIONIER”

O (Of 2391 >pionier< Holz/wood

Szlifowane, Frezowane HCS

metabo

Drewno twarde, drewno miekkie, ptyty HCS
wiérowe, plyty stolarskie, ptyty pilSniowe

2-65 mm, do szybkich cieé, do czystych cie¢
DO METALU, SERIA "PROFESSIONAL”

LI BB 23916 >professionai< Metali/metal 555
etabo

Zeby i boki szlifowane,
Zeby szlifowane

‘s

Blachy stalowe 1-3 mm Frezowane, Falowane BiM

LI Bl 20017 >professional< Metall/metal 55555

]
H
g
g

M

Blachy stalowe 2,5-6 mm,
DO METALU, SERIA ”PIONIER”

Frezowane, Falowane B

LI FH 00 >pionier< Metall/metal metabo

Blachy stalowe 1-10 mm, Frezowane, HSS

rury, profile do 30 mm Zeby rozwarte
DO ALUMINIUM | METALI NIEZELAZNYCH, SERIA "EXPERT”

LI FA 23918 >expert< Alu >>>>>

l

metabo

Aluminium, metale niezelazne 3-15 mm, HSS

rury, profile do 30 mm

Frezowane,
Zeby rozwarte

62

82

92

62

62

v

62

2,5mm

3,0 mm

2,0-3,0 mm,
progresywna

1,0 mm

1,8 mm

1,0-2,6 mm,
progresywna

3,0 mm

MA 119 HO

MA 144 CD

MA 234 X

MA 118 AF

MA 118 BF

MA 123 X

MA 127 D

6.23958

6.23919

6.23911

6.23916

6.23917

6.23914

6.23918
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

HEJ, SZABLE W DLON...

Potezne narzedzia wymagaja odpowiedniego osprzetu.

To truizm, ale to wlasnie nasze brzeszczoty sprawdzajg sie w niemal kazdych warunkach pracy
utrzymujac poziom wydajnosci ciecia i jego precyzje.
W mysl| zasady: Metabo. Work. Don’t play.

Wiasciwosci brzeszczotéw szablastych Metabo

Holz mit Nageln 31986
Wood with nails

=flexible<

meiabo

Kolor

Kolor sygnalizuje do jakiego obrabianego materiatu brzeszczot nadaje sie najlepiej.

Zotty

do drewna

Z6tty z niebieska czcionka do drewna z gwozdziami

Niebieski
Czarny

do metalu
do zastosowan specjalnych

Materiat podstawowy

HCS Stal weglowa do ciecia miekkiego drewna, twardych ptyt pilSniowych, tworzyw sztucznych
HSS Wysokogatunkowa stal szybkotnaca, do ciecia metalu, aluminium
BiM Bimetal, szczego6lnie gietkie i elastyczne potaczenie stali HCS i HSS. Nadaje sie do szybkiego ciecia rur,

profili, blach, drewna z gwozdziami, metali

HM Weglik spiekany, do ciecia stali nierdzewnej, tworzywa sztucznego wzmocnionego wtéknami szklanymi,
materiatéw erodujacych i betonu porowatego

Klasy jakosci

Seria > classic <
Seria > flexible <
Seria > professional <
Seria > pionier <
Seria > expert <

dobre wyniki pracy przy bardzo dtugiej zywotnosSci
odporne na ztamanie i elastyczne

stabilne, precyzyjna praca, do ciezkich zastosowan
szybkie ciecie wszystkich materiatow

do zastosowan specjalnych

Wykonanie
PLLE

Zeby frezowane, krawedz
tnaca pochylona rozwarta
Stosunkowo szorstkie
ciecie, szybkie ciecie
twardego i migekkiego
drewna, aluminium,

metali niezelaznych

i tworzyw sztucznych

Zeby frezowane,

krawedz tngca falowana
Doktadne ciecie przy
prostoliniowym prowadzeniu
maszyny twardego

i migkkiego drewna,
aluminium, metali
niezelaznych i tworzyw
sztucznych

—— T —— T .

Zeby szlifowane, krawedz
tnaca pochylona rozwarta
Szybkie ciecie twardego

i migkkiego drewna

Zeby szlifowane,

krawedz tngca szlifowana
pod katem przytozenia
Doktadne, czyste ciecie
drewna i tworzyw sztucznych

Typ chwytu

Brzeszczoty szablaste Metabo dostarczane sg z chwytem uniwersalnym pasujgcym do wyrzynarek
wszystkich znanych producentéw.

O
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

Sealenl3alesliggang
S5 3l gl IS B[S Bl D
Numer katalogowy RolQ R Hg O g AN
(odpowiednik Bosch) S s Vs S Qs Ps LS 2
S 2
c
3 2
(0] (0] () = [0
3" c c c [} N
Lol 9| 2 N S
S2|le2| 2 S () G Q
S ol oo o c k=) c S
gNIZNI N | g2 2
WIICTl O | o | O 27
oXISE| X | o8 g 4
o =3 o =
Sl o> > 17} 20
Drewno SR B | 8|3 5&
suche drewno/ plyty widrowe/ <100 mm ®
sklejka <190 mm [J (J
< 250 mm [J
drewno wilgotne/ drewno <100mm | @
kominkowe <190 mm o [J
< 250 mm [J
tworzywa sztuczne <100 mm (J
<190 mm °
<250 mm [J
= € = s s = —~ s s s
T [i4 = T I = [m T T T
MW los [T oo | 9| O | 9| g | @0
— © — [ I < < < < ™ 9O - < = ™ o <
0 o @ o — <t — N ® o — (SIS D n 2 2 N
Numer katalogowy = o = 4 = © o 4 & o~ 4 © = o o N
iedni 0|20 20 |20 20|20 20| 20| 20l 20
(odpowiednik Bosch) c o L o o o o o L o £ o o L
(0] (]
D )
> (02
5 o
2 o © o)
= £=) 2 a
. - ° 2 2 R
Zastosowanie specjalistyczne z 5 o} 3
blachy nierdzewne (Inox) 2-4 mm
tworzywa sztuczne - [ o ° [ ®
papa/ styropian - Y
tworzywa izolacyjne - [}
ptyty kartonowo - gipsowe <@6
rury z odlewu stali <100 mm ° ° °
<250 mm [ ] °
< 350 mm ® [}
cegta <100 mm ° °
<250 mm [ ] °
<350 mm { [}
gazobeton/ cement < 150 mm PY
<215 mm [
< 365 mm [}
Legenda

uzebienie progresywne = wzrastajacy podziat zgbow
nadaje sie do cienkich i grubych materiatow

uzebienie odwrotne = czyste krawedzie cigcia po gérnej stronie
uwaga: wytgczy¢ ruch skokowy

® Nadaje sie bardzo dobrze

O Nadaje sie w ograniczonym zakresie
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_ BRZESZCZOTY SZABLASTE

Z uniwersalnym chwytem 1/2”
Pasujg do Metabo, AEG, Atlas Copco, Black&Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, Milwaukee, Porter Cable, Skil ...

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢  Grubos¢  Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
catkowita mm typowi Bosch w opako-
mm waniu

DO METALU, SERIA ”CLASSIC”

Blachy 1-3 mm, Falowane, HSS 150 0,9 1,06 mm/ S 918 AF 2 6.31129
profile 5-100 mm Frezowane 24 TPI

Blachy 2-8 mm, Falowane, BiM 150 0,9 1,8 mm/ S 918 BF 2 6.31130
profile 10-100 mm Frezowane 14 TPI

DO METALU, SERIA ”FLEXIBLE”

Blachy 0,7-3 mm, rury Zeby rozwarte,  BiM 150 0,9 1,4 mm/ S 922 EF 2 6.31080
profile 0,5-100 mm Frezowane 18 TPI 5 6.31454
Blachy 3-8 mm, rury Zeby rozwarte, BiM 150 0,9 1,8 mm/ S 922 BF 2 6.31093
profile 10-100 mm Frezowane 14 TPI 5 6.31491

100 6.25491
Blachy 1,5-4 mm, Zeby rozwarte, BiM 225 0,9 1,4 mm/ S 1122 EF 2 6.31095
profile o $rednicy 5-175 mm, Frezowane 18 TPI 5 6.31493

profile 10-175 mm
do cie¢ precyzyjnych

Blachy 3-8 mm, rury Zeby rozwarte, BiM 225 0,9 1,8 mm/ S 1122 BF 2 6.31096
profile o $rednicy 10-175 mm, Frezowane 14 TPI 5 6.31494
ciecia precyzyjne 100 6.25492
Blachy 1,5-6 mm, Zeby rozwarte,  BiM 100 0,9 1,8 mm/ S 422 BF 5 6.31990
specjalnie do cie¢ krzywoliniowych Frezowane 14 TPI

DO METALU, SERIA "PROFESSIONAL”

Vil e

Blachy 4-10 mm, Zeby rozwarte, BiM 225 1,1 2,54-3,18 mm/ S 1126 CHF 5 6.31989
rury i profile o Srednicy 20-175 mm, Frezowane 8-10 TPI

do urzadzen do ciecia rur,

do prac wyburzeniowych

i remontowych,

do prostych i czystych cieé¢

Blachy 2-8 mm, rury, Zeby rozwarte, BiM 200 1,25 1,8 mm/ S 1025 BF 5 6.31909
profile o $rednicy 10-150 mm Frezowane 14 TPI

Blachy 2-12 mm, rury, Zeby rozwarte, BiM 200 1,25 1,8-2,6 mm/ S 1025 VF 5 6.31991
profile o $rednicy 10-150 mm Frezowane 10-14 TPI

Blachy 4-10 mm, rury i profile Zeby rozwarte,  BiM 150 1,6 2,9 mm/ S 920 CF 5 6.31992
o $rednicy 20-100 mm, Frezowane 8-10 TPI

do urzadzen do ciecia rur,

do prac wyburzeniowych

i remontowych

Blachy 4-10 mm, rury i profile Zeby rozwarte, BiM 225 1,6 2,9 mm/ S 1120 CHF 5 6.31993
o $rednicy 20-175 mm, Frezowane 8-10 TPI

do urzadzen do ciecia rur,

do prac wyburzeniowych

i remontowych

DO METALU, SERIA "PIONIER”

Blachy 1-8 mm, Zeby rozwarte, BiM 150 0,9 progresywna S 123 XF 2 6.31911
profile o $rednicy 5-100 mm Frezowane 5 6.31914
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

Z uniwersalnym chwytem 1/2”
Pasujg do Metabo, AEG, Atlas Copco, Black&Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, Milwaukee, Porter Cable, Skil ...

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢  Grubos¢  Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
catkowita mm typowi Bosch w opako-
mm waniu

DO METALU, SERIA "PROFESSIONAL PREMIUM”

Blachy 3-8 mm, Falowane, BiM 225 0,9 1,4+1,8 mm S 1136 BEF 2 6.28258
rury i profile 20-175 mm Frezowane 14+18 TPI
do prostych, precyzyjnych,

czystych cieé, N O\N O SC

podwyzszona zywotno$¢
Blachy 4-10 mm, Falowane, BiM 225 1,1 2,5+3,2 mm S 1136 CHF 2 6.28269
rury i profile 20-175 mm Frezowane 8+10 TPI

do prostych, precyzyjnych,

czystych ciec, N O\NO SC

podwyzszona zywotnos$c

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dilugos$¢  Grubos¢  Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
catkowita mm typowi Bosch w opako-
mm waniu

DO DREWNA | METALU, SERIA "CLASSIC”

[ T — i - |
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, HCS 300 0,9 2,5 mm/ S1211 H 2 6.31125
metale niezelazne, tworzywa sztuczne  Frezowane 10 TPI
DO DREWNA | METALU, SERIA "FLEXIBLE”
R - —
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 150 0,9 1,8-2,6 mm/ S 922 VF 2 6.31094
wktadki metalowe o $rednicy 5-100 mm, Frezowane 10-14 TPI 5 6.31492
blachy, rury, profile 3-10 mm, 100 6.25493
tworzywa sztuczne 3-100 mm
[T TR el e
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 225 0,9 1,8-2,6 mm/ S 1122 VF 2 6.31097
wktadki metalowe o Srednicy 5-175 mm, Frezowane 10-14 TPI 5 6.31495
blachy, rury, profile 3-10 mm, 100 6.25494
tworzywa sztuczne 3-175 mm
@ matabs . -k e =
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 300 0,9 1,8-2,6 mm/ S 1222 VF 2 6.31098
wktadki metalowe o Srednicy 5-250 mm, Frezowane 10-14 TPI 5 6.31407
blachy, rury, profile 3-10 mm,
tworzywa sztuczne 3-250 mm
L T i A
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 200 0,9 2,5 mm/ S 1022 HF 5 6.31932
wktadki metalowe o $rednicy 5-150 mm, Frezowane 10 TPI -~ 25 6.28249

y 4
palety, blachy, rury, profile 3-12 mm, NO\NOS 200 6.25497

tworzywa sztuczne 3-150 mm

DO DREWNA | METALU, SERIA "PROFESSIONAL”

i b e e

Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 150 1,6 4,3 mm/ S 610 DF 5 6.31925
wktadki metalowe o Srednicy 10-100 mm, Frezowane 6 TPI

tworzywa sztuczne, do prac

wyburzeniowych i remontowych

[T — i =
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 225 1,6 4,3 mm/ S 1110 DF 5 6.31926
wktadki metalowe o $rednicy 10-175 mm, Frezowane 6 TPI

tworzywa sztuczne, do prac
wyburzeniowych i remontowych
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢  Grubos¢  Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
catkowita mm typowi Bosch w opako-
mm waniu

DO DREWNA | METALU, SERIA ”PIONIER”

Botalei . T wms
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte,  BiM 200 1,25 progresywna S 3456 XF 2 6.31912
wktadki metalowe o Srednicy 5-150 mm, Frezowane 5 6.31915

blachy, rury, profile 3-18 mm,
tworzywa sztuczne 5-150 mm

DO DREWNA, SERIA ”"CLASSIC”

[ T I e — _— ]
Drewno do 250 mm Zeby rozwarte, HCS 300 1,25 4,0 mm/ S 1411 D 2 6.31140
Frezowane 6 TPI

DO DREWNA Z GWOZDZIAMI, SERIA ”FLEXIBLE”

[ e— e =
Drewno 10-100 mm, drewno Zeby rozwarte, BiM 150 1,25 3,2-5,1 mm/ S 611 VF 5 6.31984
z gwozdziami, tworzywa sztuczne, Frezowane 5-8 TPI
ramy okienne, specjalnie do cie¢
zanurzanych

T T i ey
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 150 1,25 3,2-5,1 mm/ S 711 VF 5 6.31985
tworzywa sztuczne, plyty wiérowe Frezowane 5-8 TPI

10-100 mm, specjalnie do cie¢
krzywoliniowych

5 Hta Elr ]
LT e~

Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte, BiM 225 1,25 3,2-5,1 mm/ S 1111 VF 5 6.31986
tworzywa sztuczne, ptyty wiérowe Frezowane 5-8 TPI
10-175 mm

Emakabs oo — o
Drewno, drewno z gwozdziami, Zeby rozwarte,  BiM 300 1,25 3,2-5,1 mm/ S 1411 VF 5 6.31987
tworzywa sztuczne, plyty wiérowe Frezowane 5-8 TPI
10-250 mm
DO DREWNA, SERIA "PROFESSIONAL”

| (R I _ -
Drewno (réwniez wilgotne) 15-100 mm, Zeby rozwarte, HCS 240 15 8,5 mm/ S 1542 K 2 6.31141
drewno opatowe 15-90 mm Szlifowane, 3TPI 5 6.31490

Zeby hartowane

[ L - - =
Drewno 15-190 mm, drewno opatowe,  Zeby rozwarte, HCS 240 15 5,0 mm/ S1531L 2 6.31139
usungc seki Szlifowane 5TPI 5 6.31488

B motabs o —_ =

Drewno 20-250 mm, drewno opatowe,  Zeby rozwarte, HCS 300 1,5 5,0 mm/ S1431L 5 6.31988
usungc seki Szlifowane, 5TPI

Zeby hartowane

[ L R — — =
Drewno 6-100 mm, plyty wiérowe Zeby rozwarte, HCS 150 1,25 4,0 mm/ S 644D 2 6.31120
6-60 mm, sklejka, tworzywa sztuczne, Szlifowane 6 TPI 5 6.31470
specjalnie do cie¢ zanurzanych

)T — — .

Drewno 10-250 mm,ptyty wiérowe Zeby rozwarte, HCS 300 1,25 4,0 mm/ S 1344 D 2 6.31122
10-100 mm, sklejka, tworzywa sztuczne Szlifowane 6 TPI 5 6.31472
DO DREWNA, SERIA "PIONIER”

Womatabs — =
Drewno 6-150 mm, ptyty 6-60 mm, Zeby rozwarte, HCS 200 1,25 progresywna S 2345 X 2 6.31910
sklejka, tworzywa sztuczne, Szlifowane 5 6.31913

specjalnie do cie¢ zanurzanych
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BRZESZCZOTY SZABLASTE

Zakres zastosowan Wykonanie Materiat Dlugos¢  Grubos¢  Uzebienie Odpowiada llos¢ Nr kat.
catkowita mm typowi Bosch w opako-
mm waniu

DO ZASTOSOWAN SPECJALNYCH, SERIA "EXPERT”

Cegta murowa, cegta, beton porowaty, HM 240 1,50 12,7 mm/ S 1543 HM 1 6.31916
piaskowiec wapienny, ptyty 2TPI

warstwowe cementowe,

do materiatéw o grubosci < 150 mm

Cegta murowa, cegta, beton porowaty, HM 305 1,50 12,7 mm/ S 1243 HM 1 6.31917
piaskowiec wapienny, piyty 2TPI

warstwowe cementowe,

do materiatéw o grubosci < 215 mm

Cegta murowa, cegta, beton porowaty, HM 455 1,50 12,7 mm/ S 2243 HM 1 6.31918
piaskowiec wapienny, ptyty 2 TPI

warstwowe cementowe,

do materiatéw o grubosci < 365 mm

L

Gazobeton 6-100 mm, cegta Z weglikéw HM 150 1,25 4,3 mm/ S 641 HM 1 6.31137
ceramiczna 6 - 100 mm, cement spiekanych, 6 TPI
fibrowy, tworzywo sztuczne Zeby rozwarte

wzmocnione wiéknem szklanym

Gazobeton 10-250 mm, cegta Z weglikow HM 300 1,50 8,5 mm/ S 1241 HM 1 6.31146
ceramiczna 10-250 mm, cement spiekanych, 3TPI
fibrowy, tworzywo sztuczne Zeby rozwarte

wzmocnione wiéknem szklanym

Gazobeton 20-350 mm, cegta Z weglikéw HM 400 1,50 12,7 mm/ S 2041 HM 1 6.31819
ceramiczna 20-350 mm, cement spiekanych, 2TPI
fibrowy, tworzywo sztuczne Zeby rozwarte

wzmocnione witéknem szklanym

Blacha ze stali nierdzewnej (Inox) Z weglikéw HM 115 1,25 1,4 mm/ S 518 EHM 2 6.31817
2-4 mm, profile ze stali nierdzewnej spiekanych, 18 TPI

2-50 mm, tworzywa sztuczne (GfK) Szlifowane

Papa, styropian, N6z szlifowany  HCS 150 1,00 S 713 AW 2 6.31144

materiat izolacyjny

Bussyo R 1R

Rury z odlewu staliwnego o maks. HM, laminowane, HM 225 1,25 S 1130 Riff 2 6.31818
Srednicy 6”, cegta ceramiczna, Ziarno 30
tworzywa sztuczne (GfK)

.

Plyty kartonowo-gipsowe 8 -100 mm, Z weglikow BiM 150 1,25 4,3 mm/ S 628 DF 5 6.31907
do czystych cie¢ spiekanych, 6 TPI
Zeby rozwarte
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KONCOWKI WKRETAKOWE

TYLKO METABO DAJE TAKIE BITY!

Przygotowujac program koncoéwek wkretakowych, Metabo tradycyjnie dotozyto wszelkiej starannosci,

by dostarczy¢ naszym Klientom osprzet o najwyzszej dostepnej na rynku jakosci.

Nasze koncowki wkretakowe tgczg w sobie innowacyjne rozwigzania oraz niezwykle wytrzymate materiaty,
z jakich sg wykonane. Wszystko po to, by wkrecac jeszcze szybciej i efektywniej.

Charakterystyka konncéwek wkretakowych Metabo

[ ———

Profile Srub
Program koncéwek wkretakowych Metabo oferuje bity do wszystkich
najwazniejszych $rub o réznych tbach

Z rowkiem Philips Pozidriv® Torx” Szesciokat
wewnetrzny

S @® b ®» @

Klasy jakosci

[ ———

Classic:
Ten bit potrafi wszystko. Bardzo dobra jako$¢ sprawia, ze jest idealny
do wiekszosci zastosowan w domu i profesjonalnym warsztacie.

Torsion:

Koricowki wkretakowe Torsions amortyzujg szczytowe momenty obrotowe,
dzigki czemu nie dochodzi do ztamania bitu, wzglednie jego kia.

Podnosi to znacznie trwatosc¢ bitu.

Diamentowe:

Mate czagsteczki diamentowe na koncoéwce bitu zapewniajg stabilne
przyleganie do tba $ruby. Zmniejsza to Scieranie tha Sruby oraz zapobiega
zeslizgnieciu sie bitu z tha Sruby i uszkodzeniu obrabianej powierzchni.
Oproécz tego bit diamentowy gwarantuje optymalne przenoszenie momentu
obrotowego. Nasze bity diamentowe sg dostepne réwniez w wersji Torsion.

Stal szlachetna:

Nasze koricowki wkretakowe wykonane ze stali nierdzewnej sa jedynym
sposobem unikniecia powstawania efektu "rdzy z zewnatrz” przy skrecaniu
elementéw wykonanych ze stali szlachetnej *.

Y Narzedzi ze stali szlachetnej nie nalezy przechowywaé
wspolnie ze zwyktymi narzedziami.
Mozna stosowac je tylko do obrébki stali szlachetnej!
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KONCOWKI WKRETAKOWE

KONCOWKI WKRETAKOWE Z SZESCIOKATEM 1/4” (6,35 MM)

Dtugos¢ llos¢ Nr kat. Dtugos¢ llos¢ Nr kat.
catkowita w opako- catkowita  w opako-
mm waniu mm waniu

Philips "Classic” Torx Classic”

() Rozmiar 1 25 2 6.24418 (@) Rozmiar Torx TX8 25 2 6.31550
Rozmiar 2 25 2 6.24419 Rozmiar Torx TX 10 25 2 6.31551
Rozmiar 2 25 25 6.24421 Rozmiar Torx TX 15 25 2 6.31552
Rozmiar 2 25 100 6.24378 Rozmiar Torx TX 15 25 25 6.24422
Rozmiar 3 25 2 6.24420 Rozmiar Torx TX 20 25 2 6.31553

(@ Rozmiar 1 50 2 6.31528 Rozmiar Torx TX 20 25 25 6.25508
Rozmiar 2 50 2 6.31529 Rozmiar Torx TX 25 25 2 6.31554
Rozmiar 3 50 2 6.31530 Rozmiar Torx TX 25 25 25 6.24423
Philips "Torsion” Rozmiar Torx TX 30 25 2 6.31555

(O Rozmiar 1 25 2 6.31520 Rozmiar Torx TX 40 25 2 6.31556
Rozmiar 1 25 25 6.31547 Torx "Torsion”

Rozmiar 2 25 2 6.31521 (@) Rozmiar Torx TX8 25 2 6.24429
Rozmiar 2 25 25 6.31548 Rozmiar Torx TX 10 25 2 6.24430
Rozmiar 3 25 2 6.31522 Rozmiar Torx TX 15 25 2 6.24431
Rozmiar 3 25 25 6.31549 Rozmiar Torx TX 15 25 25 6.24436

(® Rozmiar 1 89 1 6.24456 Rozmiar Torx TX 20 25 2 6.24432
Rozmiar 2 89 1 6.24457 Rozmiar Torx TX 20 25 25 6.24437
Rozmiar 3 89 1 6.24458 Rozmiar Torx TX 25 25 2 6.24433
Philips "Diamant” Rozmiar Torx TX 25 25 25 6.24438

(» Rozmiar 1 25 2 6.31730 Rozmiar Torx TX 30 25 2 6.24434
Rozmiar 2 25 2 6.31731 Rozmiar Torx TX 40 25 2 6.24435
Rozmiar 2 25 25 6.24443 Rozmiar Torx TX8 89 1 6.25507
Rozmiar 3 25 2 6.31732 Rozmiar Torx TX 10 89 1 6.24444

Rozmiar Torx TX 15 89 1 6.24445

Dtugosé oS¢ Nr Kat. Rozmiar Torx TX 20 89 1 6.24446

catkowita w opako- Rozmiar Torx TX 25 89 1 6.24447

mm waniu Rozmiar Torx TX 30 89 1 6.24448

— - Rozmiar Torx TX 40 89 1 6.24449
Pozidriv ”Classic” T i -

. orx ”Diamant

® Rozmiar 1 25 2 6.24414 @ Rozmiar Torx TX 15 25 2 6.24439

igim:z: ; ;g 35 g:;iﬁ? Rozmiar Torx TX 20 25 2 6.24440

Rozmiar 2 25 100 6.24379 Rozmiar Torx TX 25 25 2 6.24441

Rozmiar 3 25 2 6.24416

(® Rozmiar 1 50 2 6.31531 Diugos¢ llos¢w Nr kat.
Rozmiar 2 50 2 6.31532 catkowita opako-

Rozmiar 3 50 2 6.31533 mm waniu
Pozidirv "Torsion” Bity do wkretéw

(®» Rozmiar 1 25 2 6.31524 z wewnetrznym szesciokatem
Rozmiar 1 25 25 6.31557 “Torsion”

Rozmiar 2 25 2 6.31525 (® Rozwarto$¢ klucza 2,0 mm 25 2 6.25506
Rozmiar 2 25 25 6.31558 Rozwarto$¢ klucza 2,5 mm 25 2 6.24424
Rozmiar 3 25 2 6.31526 Rozwarto$¢ klucza 3,0 mm 25 2 6.24425
Rozmiar 3 25 25 6.31559 Rozwarto$¢ klucza 4,0 mm 25 2 6.24426

(6 Rozmiar 1 89 1 6.25407 Rozwarto$¢ klucza 5,0 mm 25 2 6.24427
Rozmiar 2 89 1 6.25408 Rozwarto$¢ klucza 6,0 mm 25 2 6.24428
Rozmiar 3 89 1 6.25409 Rozwarto$¢ klucza 2,0 mm 89 1 6.24450
Pozidirv ”"Diamant” Rozwarto$¢ klucza 2,5 mm 89 1 6.24451

(# Rozmiar 1 25 2 6.31733 Rozwarto$¢ klucza 3,0 mm 89 1 6.24452
Rozmiar 2 25 2 6.31734 Rozwartos¢ klucza 4,0 mm 89 1 6.24453
Rozmiar 2 25 25 6.24442 Rozwartos¢ klucza 5,0 mm 89 1 6.24454
Rozmiar 3 25 2 6.31735 Rozwartos¢ klucza 6,0 mm 89 1 6.24455

Diugos$¢ Illos¢ w Nr kat.

catkowita opako-

mm waniu
Bity do wkretéw
z rowkiem "Torsion”
Rowek 0,8 x 5,5 mm 25 2 6.31536
Rowek 1,0 x 5,5 mm 25 2 6.31537
Rowek 1,2 x 6,5 mm 25 2 6.31538
Rowek 0,5 x 4,0 mm 89 1 6.24381
Rowek 0,6 x 4,0 mm 89 1 6.24382
Rowek 0,8 x 5,5 mm 89 1 6.24383
Rowek 1,0 x 5,5 mm 89 1 6.24384
Rowek 1,2 x 6,5 mm 89 1 6.24385
Rowek 1,6 x 8,0 mm 89 1 6.24386
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KONCOWKI WKRETAKOWE

Zestawy koncéwek wkretakowych
1/4” (6,35 mm) - szeSciokat

Asortyment koncéwek wkretakowych
1/4” (6,35 mm) - szesciokat

Nr kat. Nr kat.
Zestaw koricowek wkretakowych 6.31560 o Pudetko z bitami ze stali szlachetnej 6.25388
Philips Torsion (3 czesci) | (10 czesci)
W opakowaniu. Kaseta z tworzywa sztucznego. Sktada
W jego sktad wchodzi: sie z uchwytu do bitéw "rapid in/ easy out”
po jednym bicie Philips wielko$¢ 1, 2i 3 i najczesciej stosowanych bitow
do obrébki drewna: 2 koncowek wkreta-
Zestaw koncowek wkretakowych 6.31561 kowych, po 1 koricowce wkretakowej
Pozidriv (3 czesci) Pozidriv, wielkos¢ 1, Philips, wielkos¢ 2,
W opakowaniu. Torx, wielkos¢ 10, 15, 25, 30. Koricowki
W jego sktad wchodzi: wkretakowe i uchwyt ze stali szlachetnej.
po jednym bicie Pozidriv wielko$¢ 1, 2i 3 Aha. Pudetko z bitami ze stali szlachetnej 6.25389
(10 czesci)
Zestaw koncowek wkretakowych 6.24405 Kaseta z tworzywa sztucznego. Sktada
Torx (3 czesci) si¢ z uchwytu do bitéw "rapid in/ easy out”
W opakowaniu. Sktada sig z: i najczesciej stosowanych bitow
1 koncowki wkretakowej Torx, do obrébki metalu: po 2 korcowki
wielko$¢ 15, wielkos$¢ 20, wielko$¢ 25 wkretakowe Philips, wielko$¢ 1, Philips,
Zestaw koncowek wkretakowych 6.24406 wielkos¢ 2, po 1 koncoéwcee wkretakowej
s . zrowkiem (3 czesci) Philips, wielkos¢ 3, imbus 2,5; 3,0; 4,0;
NO\NO SC W opakowaniu. Sktada sie z: 5,0. Koncowki wkretakowe i uchwyt
1 koncowki wkretakowej z rowkiem, ze stali szlachetnej.
wielko$¢ 0,8, wielko$¢ 1,0, wielko$¢ 1,2 y Pudetko z bitami Torsion (10 czesci) 6.25390
Kaseta z tworzywa sztucznego. W sktad
Uchwyt do koncéwek wkretakowych Z?Staw,u, wehodza: Po jednym picie Phili_ps
Z gniazdem 6-katnym 1/4” (6,35 mm) melkosg 1,2,3,po Jedn){m}blme Pozidriv
wielkos¢ 1, 2, 3, po 1 koricowce wkretako-
wej do wkretéw z rowkiem 0,8 x 5,5 mm,
Nr Kat. L1J,Oh>< 5i5dm$ti,1,% X 6d5n;m t
— — chwyt do bitow "rapid in/ easy out”
ﬂ g::/ggzjilzeiikgt\xizi%:gé | 2dejmouac Ce s Pudetko z bitami Torx + Pozidriv 6.25391
. : (10 czesci)
T”'e@ ru_chom:% ", Kaseta z tworzywa sztucznego. W sktad
Nadaje sie zarowno‘do _bltow zestawu wchodza: po jednym bicie
wg DIN 3126-C 6,3 jak i E 6,3. Pozidriv wielkosé 1, 2, 3 (bity skretne),
Do szyb_kle,go zaktadania |lstabllnego po 1 bicie Torx wielko$¢ TX 10, 15, 20,
trzymania $ruby w uchwycie. 25, 30 i 40.
e o it aps i asyour
3. Pudetko na bity Torsion Universal 6.25396
Powtoka z fosforanu cynkowego (10 czesci)
zwigksza jego odpornosc na korozje. Kaseta z tworzywa sztucznego. W skfad
zestawu wchodza: po jednym bicie Philips
Uchwyt do koncoéwek wkretakowych wielkos¢ 1, 2, 3, po jednym bicie Pozidriv
1/4” (6,35 mm) - szesciokat wielkos¢ 1, 2, 3, po 1 bicie do wkretow
z rowkiem 0,8 x 5,5 mm, 1,0 x 5,5 mm
i1,2x6,5mm.
Nr kat. Magnetyczny uchwyt korncéwek
_ Bity daja sie tatwo zaktadaé 6.25386 wkretakowych z szybkoztaczka
-‘ i zdejmowad. Tuleja ruchoma. Pudetko z bitami Diamant Pozdiriv 6.25393
Nadaje sie zaréwno do bitéw (7 czesci)
wg DIN 3126-C 6,3, jak i E 6,3. Kaseta z tworzywa sztucznego.
Diugos¢ catkowita: 50 mm W skfad zestawu wchodza: bity Pozidriv
Bity dajg sie tatwo zaktadac 6.25387 2 x wielkos¢ 1, 3 x wielkosc 2,
ﬁ i zdejmowac. Tuleja ruchoma. 1 x wielko$¢ 3 (Diamant).
Nadaje sig zaréwno do bitéw Uchwyt do bitéw "rapid in/ easy out”
wg DIN 3126-C 6,3, jak i E 6,3. Pudetko z bitami Torsion Torx 6.25394
Do szybkiego zaktadania i stabilnego (7 czesci)
trzymania Sruby w uchwycie. Kaseta z tworzywa sztucznego. W sktad
Idealny do przykrecania bardzo zestawu wchodza: po jednym bicie Torx
dhugich $rub i wkrecania nad glowa. wielko$¢: 10, 15, 20, 25, 30, i 40,
Powtoka z fosforanu cynkowego magnetyczny uchwyt koncowek
zwieksza jego odporno$¢ na korozje. wkretakowych z szybkozigczka
Ditugos¢ catkowita: 60 mm Pudetko z bitami Diamant Universal 6.25397
——— Niemagnetyczny, z pierécieniem 6.30560 (7 czesci)
) osadczym rozpreznym. Kaseta z tworzywa sztucznego
Dhlugos¢ catkowita: 75 mm W sktad zestawu wchodza:
— a Magnetyczny, z szybkozigczem. 6.30648 po jednym bicie Philips wielko$¢ 1, 2,

Dlugos¢ catkowita: 76,5 mm

po jednym bicie Pozidriv wielko$¢ 1, 2,
po jednym bicie do wkretéw z rowkiem
1,0x55mmil1,2x6,5mm,
magnetyczny uchwyt koricowek
wkretakowych z szybkoztaczkag
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OSPRZET DO WKRETAREK SIECIOWYCH

3> D m= ¥ @~ o

> (3 = * > O el —> €

@_yt:— -‘—_>%m @ @ weemll
> @ == . & ~——= )

- > ) Da—— @_’*_ ® === :%: ::
RSSE Fo=—1 cm—]Poz :
19 > ® i‘ ""'7'- > © === o
> Q) o

- —» © *
19_>$_ > () sam—

L () som=—=— &

> Q) Da———— > D o= %
= F» (6) S Ly -F
50) * —»ﬂkﬂ——=-f! —>@ W—E—+%m ‘/;‘
L 1) o= & > 3 === &
_> — —
. @ - o AOR %
> 0 sa=—— 4 —» (© )
—}‘ P (5) Em——— &+ o B) oame— ¥
@ ’ o R e L w
Korcéwki nasadowe z szeSciokatem 1/4 (6,35 mm) Uchwyt do koncéwek wkretakowych
Z gniazdem 6-katnym 1/4” (6,35 mm)
Rozwartos¢ klucza Nr kat. Nr kat.
Diugos¢ catkowita: 52 mm 6.25357
Dhugo$é 65 mm, u Magnetyczny, z szybkoztagczem
_ magnetyczne
@ 6mm 6.30746 ® "H':,E Diugos¢ catkowita: 75 mm 6.30560
1/4” (6,35 mm) 6.30747 Niemagnetyczny, z pierécieniem
7 mm 6.30748 osadczym rozpreznym
8 mm 6.30749 mg Dhtugos¢ catkowita: 50 mm 6.30630
9 mm 6.30750 Magnetyczny, z pierécieniem
3/8” (9,53 mm) 6.30751 osadczym rozpreznym
10 mm 6.30752 Dhlugos$¢ catkowita: 76,5 mm 6.30648
12 mm 6.30753 e H Magnetyczny, z szybkoztgczem
13 mm 6.30754
Dlugos¢ catkowita: 50 mm 6.25386
Tuleje ograniczajace gtebokosé @ ﬁ Bity daja si¢ tatwo zaktadac
1€ 09 Jace gie i zdejmowac. Tuleja ruchoma
Nadaje sie zaréwno do bitéw
wg DIN 3126-C 6,3 jak i E 6,3
Dtugos$é  Srednica Przeznaczona  Nr kat.
mm wewnetrzna  do maszyny Tasmy z wkretami do SM 5-55
mm
e Ehny
77 18 USE 8, 6.25352 LT 2%
phan =
DWSE 6.3 T =
- - = =
— 77 34 USE 8, 6.25354 5
i DWSE 6.3
~ 77 24 USE 8, 6.25353 Wymiary  Powtoka Gwint llos¢ llos¢ Nr kat.
* DWSE 6.3 mm ochronna w tasmie w opak.
3,9x25  fosfatowane  drobnozwojne 50 20 6.35170
. 77 12 USE 8, 6.25251 3,9x35 fosfatowane  drobnozwojne 50 20 6.35171
-: DWSE 6.3 3,9 x 45 fosfatowane  drobnozwojne 50 20 6.35172
3,9x%x25 fosfatowane  grubozwojne 50 20 6.35173
61 18 USE 8, 6.25350 3,9x 35 fosfatowane  grubozwojne 50 20 6.35174
@) ‘ DWSE 6.3 3,9 x 45 fosfatowane grubozwojne 50 20 6.35175
93 21 USE 8, 6.25356 .
@ -__ DWSE 6.3 Bity do SM 5-55
93 12 USE 8, 6.25355 —
@ -‘_ DWSE 6.3
_ Rodzaj Rozmiar Ditugosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opak.
Philips Rozmiar 2 157 2 6.25500
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GLADKIE ARGUMENTY.

Sprawdzona jako$¢ do profesjonalnych zastosowan: do obrébki prawie wszystkich powierzchni, jak drewno, metal, farba,
kamien. Pasuje tez do szlifierek wszystkich znanych producentéw. Materiaty Scierne sg wykonane z wysokogatunkowych
tworzyw i spetniajg wszystkie wymagania - od wysokiej wydajnosci usuwania materiatu az po szlifowanie wykarnczajace.

Budowa i przeznaczenie materiatdw Sciernych Metabo

Nosnik materiatu Sciernego

utrzymuje ziarna $cierne i przenosi sity skrawajgce. Oprécz wysokiej
wytrzymatosci i niewielkiego wspoétczynnika odksztatcenia nosnik
materiatu Sciernego musi cechowac sie elastycznoscig dopasowang
do rodzaju szlifowania.

Nos$nikami sa:

- wysoko zageszczony papier o réznej grubosci

- tkaniny na bazie poliestru i bawetny o r6znych grubosciach

- fibra wulkanizowana jako mocne i odporne na zrywanie podtoze
jest materiatem wyjsciowym tarczy fibrowej

Ziarna Scierne

to wiasciwe narzedzie skrawajgce. Wnikajg one w obrabiany materiat
i podnosza widry. Ziarna Scierne sg zamocowane na nosniku.

Duza twardos$¢, wytrzymatos¢ i ostre krawedzie to najwazniejsze
wiasciwosci ziaren Sciernych.

Do produkcji wysokogatunkowych materiatow Sciernych stosowane sa
obecnie wylgcznie ziarna syntetyczne.

Rodzaje ziarna:

- korund (tlenek aluminium) jako twarde, lekko kruche ziarna $cierne
do obrébki metalu, drewna, lakieréw ... do szlifowania zgrubnego
i doktadnego

- weglik krzemu jako twarde ziarna scierne o ostrych krawedziach
do obrdébki lakieru, drewna, kamienia, ceramiki, szkta, gumy...
do szlifowania zgrubnego i doktadnego

- korund cyrkonowy jako wytrzymata i drobnokrystaliczna
kombinacja tlenku aluminium i tlenku cyrkonu do obrébki metalu
i materiatéw nierdzewnych.

Srodek wiazacy
mocuje ziarna $cierne na nosniku i podtrzymuje je, przeciwdziatajgc
sitom powstajacym przy podnoszeniu widréw.

Srodkami wigzacymi sa:
- zywice fenolowe i zywice potsyntetyczne zapewniajace dostateczng
przyczepnos¢ przy zapewnieniu dostatecznej elastycznosci.

Ziarna Scierne Wiazanie Powtoka Wiazanie
(korund, kryjace szlifujgca podstawowe
weglik (zywica (zywica
krzemu) fenolowa) fenolowa)

._,_,__.-"' )

Nos$nik materiatu $ciernego: papier, tkanina, fibra lub kombinacja P-G
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Klasy jakosci materiatdw Sciernych Metabo

np. do szlifierek mimo$rodowych:

wood + metal "professional”

E-papier, korund szlachetny, zwigzane zywicg syntetyczng

- wysokogatunkowy papier $cierny o gestym uziarnieniu i wysokiej
wydajnosci skrawania

- najlepsze wyniki przy szlifowaniu drewna i metalu
w zastosowaniach profesjonalnych.

Zastosowanie:

- do forniréw, drewna masywnego, poliestru, blach stalowych, blach ze stali
szlachetnej, metali niezelaznych, metali lekkich, np. do szlifowania
mebli fornirowanych lub pokrytych folig o krawedziach klejonych
klejem topliwym, do szlifowania dekoracyjnego blach ze stali
szlachetnej, szlifowania renowacyjnego i gratowania przycietych blach.

np. do szlifierek oscylacyjnych:

wood “classic”

A-/B-papier, korund normalny, wigzane zywicg syntetyczna / klejone

- wysokogatunkowy papier Scierny o pétotwartym uziarnieniu

- nadaje sie idealnie do szlifowania drewna, bardzo dobry stosunek
ceny do jakosci.

Zastosowanie:

- do drewna zwyktego, drewna masywnego, forniréw, tworzyw
sztucznych, szkta akrylowego, lakieru, szpachli, wypetniaczy,
np. do gratowania, czyszczenia sklejki, drewna fornirowanego
i masywnego, powierzchni lakierowanych, do gratowania
fornirowanych krawedzi mebli.

np. do szlifierek oscylacyjnych typu Delta:

paint "professional”

B-/C-papier, korund szlachetny, powlekane stearynianem,

wigzane zywicg syntetyczng

- wysokogatunkowy papier Scierny o pétotwartym uziarnieniu i wysokiej
wydajnosci skrawania

- specjalna powtoka stearynianowa umozliwia dtuga zywotnos¢
materiatu $ciernego

- najlepsze wyniki przy szlifowaniu farb, lakieréw, szpachli na drewnie
lub metalu w zastosowaniach profesjonalnych.

Zastosowanie:

- do gratowania i czyszczenia drewna fornirowanego i masywnego,
sklejki i powierzchni lakierowanych, do gratowania fornirowanych
krawedzi mebli.

special “expert”

C-papier/lateks, weglik krzemu, wigzane zywica syntetyczna,

wodoodporne

- wysokogatunkowy papier Scierny o zamknietym uziarnieniu

- najlepsze wyniki pracy w zastosowaniach profesjonalnych i domowych

- idealny do szlifowania na mokro szpachlowanych i gruntowanych
powierzchni w blacharstwie samochodowym i naprawie samochodéw.

Zastosowanie:

- specjalny papier Scierny do bardzo twardych materiatéw, mas
szpachlowych, powtok podktadowych, wypetniaczy, lakieréw
wszelkiego typu, np. do szlifowania na mokro szpachlowanych
i gruntowanych powierzchni i bruzdkowania wszystkich powierzchni
lakierowanych.

116 |




MATERIALY SCIERNE

Jaki materiat Scierny do jakiej maszyny?

125 mm, 8 otwordw,
mocowanie na rzep

150 mm, 16 otwordw,
mocowanie na rzep

ARKUSZE SCIERNE DO SZLIFIEREK
OSCYLACYJINYCH TYPU DELTA

mocowanie na rzep

Kress CPS 6125-1/E

Metabo FSX 200 Intec AEG EX 450
5B i B LT SXE 125 EXE 450
mocowanie na rzep SXE 325 Intec Atlas Copco TXE 150
SXE 425 Fein MSF 649-2A/-2B
Metabo  DSE 130 SXE 425 TurboTec Golz Her 2445
A DSE 170 AEG EX 400
DSE 280 Intec EX 450
s ggi igg /EIntec EXE 400 ARKUSZE SCIERNE
BBATD0 Atlas Copco TXE 150 DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNYCH
PDE 180/ E PEX 125A - 1 80 x 133 mm, 8 otwordw,
PDA 240E PEX 125 AE mocowanie na rzep
PSM 160 PEX 400 AE Atlas Copco VS 11
Casals  BLD 180 DeWalt DW 423 Black&Decker P 63-01
. VLD 230 El ES 55E Bosch GSS16A
Makita ~ BO 4561 Eair MSE 636-1 Felisatti TP 31E
7 Festo ES 125/ E Festo RS 4/E/STF
95 mm, 6 Otworow, Hitachi TSV 13Y Hitachi SV 8 SA

mocowanie na rzep
Festo DS 400/E/EQ

150 mm, 6 otwordw,
mocowanie na rzep
Metabo SXE 425 XL
SXE 450 DUO

Wegoma LRE 84H

Festo DX 93E/E Plus HEX 6385E ggc)i(stii emm, 8 otworow,
HEX 1385E
Skil 7400 7425 Atlas Copco VS 11
7430 7435 Black&Decker P 63-01
Bosch GSS 16 A
5 Wegoma LRE 84H
100 x 150 mm, 7 otworéw, g HlaehR SV 8 EA

93 x 178 mm, 8 otwordw,
mocowanie na rzep

g

SXE 450 TurboTec

ARKUSZE SCIERNE

DO SZLIFIEREK MIMOSRODOWYCH

AEG EXE 450
Casals VEX 150 E
Fein MSF 636-1
MSF 649-2A/-2B
Makita ~ BO 6030

Festo LRS 93G

100 x 150 mm, 11 otworéw, Bosch  GEX 150 AC/ACE LRS 93M
mocowanie na rzep PEX 15AE RS 3/
PEX 420 AE
Metabo  FMS 200 Intec RS 4/E/STE
DeWalt DW 443
Bosch PSM 160 A
PSM 80 A Elu ES 56E/EK
Felisatti TP 521AS/EAS
PRIO TP 522 AS
- o 93 x 185 mm, 8 otwordw,
105 mm, 6 otwor6w, Hilt WEE jggE mocowanie na rzep
mocowanie na rzep
Hitachi  SAY 150A Metabo SR 356
AEG DSE 220 SR 357
DSE 260 Kress 900 HEX SR 4350
Milwaukee ROS 150 E
Peugeot PRX 150E Atlas Copco VS 230/E
120 mm, 6 otworéw, Stayer  LRT 150 —
mocowanie na rzep RO 150
Wegoma RX 91 C Bosch GSS 23 AE
Kress CDS 280 DSXL GSS30 A/AE
A CDS 6425 EXL 150 mm, 8 otworéw, PSS/ AIAE
mocowanie na rzep PSS 180A
PSS 240A/AE

Casals KLR 210
Einhell EST 170
Festo RS 3 SFE/E
Hitachi  FS 10 SB

115 mm, 8 otworow, BO 6040 Makita 9036
mocowanie na rzep - Peugeot PV 240 A
Bosch  PEX L1A/AE D i, e _ TV 4102
PEX 115 mocowanie na rzep Skil 7300/S
Einhell EX 115 Festo ET 2E 7390
Kress CPS 6115-1/E RO 150E 7395
Peugeot PAE 115 ES 150/3 EQI/C Black&Decker KA 175
Skil 7415 ES 150/5 EQ/C KA 186/E
Stayer LRT 115 ProTool ESP 150 E
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93 x 230 mm, 8 otwordw,
zaciskane

115 x 107 mm, 6 otworéw,
mocowanie na rzep

115 x 280 mm, 14 otworéw,
zaciskane

Metabo

SR 10-23

SR 10-23 Intec
SR 20-23

SR 226

SR 356

SR 4350

SRE 227

SRE 357

Atlas Copco VS 230

VSE 230
VSS 260
VSSE 260

Black&Decker BD 175

Bosch

Festo
Makita
Peugeot

Ryobi

Skil

BD 180 E
CD 400

DN 41 AE
DN 180E

KA 196

GSS 23/AE
GSS 230A/AE
PSS 23/A/AE
PSS 230
PSS 240A/AE
RS 3 SFE
RS 3E SFE
9036

3700

PV 240 A

TV 4102

NS 401

NS 801

S

7300

7330 S

7385

7390

7395

Bosch GSS 140 A
115 x 115 mm, 8 otworéw,
mocowanie na rzep
Metabo SRA 60
SRE 217
Hitachi SV 12 SF
Makita 4554

115 x 140 mm, 6 otworéw,
zaciskane

Metabo
Makita
Hitachi

FSR 200 Intec
BO 4553/4554
SV 12 SF

Metabo

Bosch

SR 328
SR 4321
SRE 329

Atlas Copco VS 280/E

VS 280/SE
VSE 230
VSS 20 E

Black&Decker BD 273

DN 41 AE

KA 273

P 63-03/-04/-05
SR 410E

GSS 28 A

GSS 280A/AE
PSS 28 AE
PSS 280 AE

115 x 280 mm, 14 otworéw,
zaciskane

115 x 140 mm, 8 otworéw,
zaciskane

Black&Decker SR 400

Casals

Elu
Hitachi
Kress

Makita

BLR 250

LN 216

LR 228

VS 41/71
SV 12 SD/V
CRS 6165A
CRS 6175ES
BO 4900 V
9046

93 x 230 mm, 8 otwordw,
zaciskane

AEG

VS 230
VSS 260/E

Black&Decker KA 185

KA 185E

93 x 280 mm, 8 otwordw,
mocowanie na rzep

do przedtuzonej ptyty szlifierskiej

Bosch

GSS 23AE
GSS 230 A/AE

115 x 103 mm, 6 otworéw,
mocowanie na rzep

Bosch GSS 9,6V
GSS 140 A

DeWalt DW 411

Makita ~ BO 4553
BO 4554
BO 4556

Ryobi S 605D

Skil 7576U

115 x 230 mm, 14 otwordw,
mocowanie na rzep

Metabo SR 358
SR 4351
SRE 359

Atlas Copco VS 280/E
VS 280/SE
VSE 230
VSS 20 E

Black&Decker KA 273

Bosch GSS 28/AIAE
GSS 280A/AE
PSS 28 AE
PSS 280 AE

Casals BLR 250
VLR 300

Einhell ERU 270

Elu VS 41
VS 71

Festo RS 1 STF
RS 2 STF/E

Hitachi SV 12SD/V

Kress CRS 6165A
CRS 6175EA

Makita ~ 9045B/N
9046

Peugeot TV 4003
TV 4103

Ryobi NS 6200
NS 6300 A

Skil 666

Metabo
Makita
Hitachi

FSR 200 Intec

BO 4553 / 4554

SV 12 SF
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SAMOPRZYCZEPNE ARKUSZE SZLIFIERSKIE SAMOPRZYCZEPNE ARKUSZE SZLIFIERSKIE
DO SZLIFIEREK UNIWERSALNYCH DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNYCH TYPU DELTA
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie do drewna i metalu, Samoprzyczepne arkusze szlifierskie do drewna i metalu,
seria "professional” seria "professional”
Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat. Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu mm w opakowaniu

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
100 x 150 mm, 7 otworéw

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
93 x 93 mm, 6 otworéw

100 x 150 P 40 25 6.25671 93 x93 P 40 5 6.24940
100 x 150 P 60 25 6.25672 93 x93 P 60 5 6.24941
100 x 150 P 80 25 6.25673 93 x93 P 80 5 6.24942
100 x 150 P 100 25 6.25674 93 x 93 P 100 5 6.24943
100 x 150 P 120 25 6.25675 93 x 93 P 120 5 6.24944
100 x 150 P 180 25 6.25676 93 x 93 P 180 5 6.24945
100 x 150 P 240 25 6.25677 93 x 93 P 240 5 6.24946
100 x 150 P 320 25 6.25678 93 x 93 P 320 5 6.24947
93 x 93 P 40 25 6.24980
. . 93 x93 P 60 25 6.24981
Sar_noprzycz_epne arkusze szlifierskie do drewna, 93x 93 P 80 25 6.24982
ke 93x 93 P 100 25 6.24983
93 x 93 P 120 25 6.24984
Wymiary Ziarnistos¢  1los¢ Nr kat. 33 i gg E ;ig ;g g;igg:
mm v.v.opak.owanlu 93 x93 P 320 25 6.24987
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
100 x’15_0 mm, 11 otwordow, 95 x 95 mm, 6 OtWOréw
2-czgsciowe 95 x 95 P 40 25 6.25661
100 x 150 P 40 10 6.25603 95 x 95 P 60 25 6.25662
100 x 150 P 60 10 6.25604 95 x 95 P 80 o5 6.25663
100 x 150 P 80 10 6.25605 95 x 95 P 100 25 6.25664
100 x 150 P 100 10 6.25606 95 x 95 P 120 25 6.25665
100 x 150 P 120 10 6.25607 95 x 95 P 180 25 6.25666
100 x 150 P 180 10 6.25608 95 x 95 P 240 25 6.25667
100 x 150 P 240 10 6.25609 95 x 95 P 320 25 6.25668
Zestawy arkuszy szlifierskich Zestawy arkuszy szlifierskich
Nr kat. Nr kat.
10 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.25610 25 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.24988
Zestaw (po 2 x P 60, P 80, P 120, P 180, P 240) Zestaw (10 x P 60, 10 x P 80, 5 x P 120)
Wymiary: 100 x 150 mm Wymiary: 93 x 93 ;nm !
Wykonanie: Dziurkowany (11 dziurek, 2-czesciowy) Wykonanie: Dziurkowany (6 dziurek)
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie do farb i lakierow, Samoprzyczepne arkusze szlifierskie do farb i lakieréw,
seria "professional” seria "professional” ’
Wymiary Ziarnistos¢  llosé N Wymiary Ziarnisto$¢  llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu mm w opakowaniu
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
100 x 150 mm, 11 otwordéw, 2-czesSciowe 93 x 93 mm, 6 OtWOréw
100 x 150 P 40 10 6.25611 93x 93 P 40 25 6.25681
100 x 150 P 60 10 6.25612 93 x93 P 60 25 6.25682
100 x 150 P 80 10 6.25613 93 x93 P 80 25 6.25683
100 x 150 P 100 10 6.25614 93 x93 P 100 o5 6.25684
100 x 150 P 120 10 6.25615 93 x93 P 120 o5 6.25685
100 x 150 P 180 10 6.25616 93 x93 P 180 25 6.25686
100 x 150 P 240 10 6.25617 93 x93 P 240 o5 6.25687
93 x93 P 320 25 6.25688
Nr kat. Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
10 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.25618 95 x 95 mm, 6 otworow
Wykonanie: Dziurkowany (11 dziurek, 2-cze$ciowy) 95x 95 P 60 25 6.25692
95 x 95 P 80 25 6.25693
95 x 95 P 100 25 6.25694
95 x 95 P 120 25 6.25695
95 x 95 P 180 25 6.25696
95 x 95 P 240 25 6.25697
95 x 95 P 320 25 6.25698
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SAMOPRZYCZEPNE ARKUSZE SZLIFIERSKIE
DO SZLIFIEREK MIMOSRODOWYCH

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie do drewna i metalu, Srednica Ziarnisto$¢  llos¢ Nr kat.
seria "professional” mm w opakowaniu
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie

@ 150 mm, 9 otworéw

Srednica Ziarnisto$¢  1lo$é Nr kat.

. 150 P 40 25 6.25715
mm w opakowaniu 150 P 60 25 6.25716
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie 150 P 80 25 6.25717
@ 80 mm, 6 otworéw 150 P 100 25 6.25718
80 P 40 10 6.24041 150 P 120 25 6.25719
80 P 60 10 6.24042 150 P 180 25 6.25720
80 P 80 10 6.24043 150 P 240 25 6.25721
80 P 100 10 6.24044 150 P 320 25 6.25722
80 P 120 10 6.24045 150 P 400 25 6.25723
80 P 180 10 6.24046
80 P 240 10 6.24047 . .
80 P 320 10 6.24048 Zestawy arkuszy szlifierskich
80 P 400 10 6.24049
80 P 40 25 6.24051 NI Kat.
28 E gg ;g g:;igg; 25 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.24060
80 P 100 o5 6.24054 Z’esta\{v (10 x P 60, 10 x P 80, 5 x P 120)
80 P 120 25 6.24055 ~ Srednica: 80 mm _

Wykonanie: Dziurkowany (6 dziurek)
80 P 180 25 6.24056 e .
6 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.26106

80 P 240 25 6.24057
80 P 320 o5 6.24058 Z[esta\{v (2xP60,2xP 120, 2 x P 240)
80 P 400 o5 6.24059 Srednica: 115 mm

Wykonanie: Dziurkowany (8 dziurek)
6 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.31232
Zestaw (2 x P 60, 2 x P 120, 2 x P 240)

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
@ 115 mm, 8 otworéw

115 P 100 5 6.26100 Srednica: 125
115 P 320 5 626104  uEMeR S 8 driurek
115 P 400 5 6.26105 ykonanie: Dziurkowany (8 dziurek)

25 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.31583
Zestaw (10 x P 60, 10 x P 80, 5 x P 120)

Srednica: 125 mm

Wykonanie: Dziurkowany (8 dziurek)

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
@ 125 mm, 8 otworéw

125 P40 > 6.31226 25 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.24066
125 P 60 5 6.31227

125 P80 5 6.31228 Zlesta\{v (]..0 x P 60, 10 x P 80, 5 x P 120)

125 P 120 5 631209  Srednica: 150 mm .

195 P 180 5 6.31230 Wykonanie: Dziurkowany (6 dziurek)

125 P 240 5 6.31231

125 P 320 5 6.31236 Samoprzyczepne arkusze szlifierskie do farb i lakieréw,

125 P 400 5 6.31237 seria "professional”

125 P 40 25 6.31584

125 P 60 25 6.31585 -

125 P 80 25 6.31586 Srednica Ziarnisto$¢  llos¢ Nr kat.
125 P 120 25 6.31587 mm w opakowaniu

125 P 180 25 6.31588 Samoprzyczepne arkusze szlifierskie

125 P 240 25 6.31589 o @ 80 mm, 6 otworéw

125 P 320 25 6.31596 : § 80 P 40 25 6.24081
125 P 400 25 6.31597 ¢ 8F 80 P 60 25 6.24082
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie e y 80 P 80 25 6.24083
@ 150 mm, 6 otworéw y 80 P 100 25 6.24084
150 P 40 5 6.24001 80 P 120 25 6.24085
150 P 60 5 6.24002 80 P 180 25 6.24086
150 P 80 5 6.24003 80 P 240 25 6.24087
150 P 100 5 6.24004 80 P 320 25 6.24088
150 P 120 5 6.24005 80 P 400 25 6.24089
150 P 180 5 6.24006 Samoprzyczepne arkusze szlifierskie

150 P 240 5 6.24007 @ 115 mm, 8 otworéw

150 P 320 5 6.24008 ' r 115 P 40 5 6.26107
150 P 400 5 6.24009 f 115 P 60 5 6.26108
150 P 40 25 6.24019 . 4 115 P 80 5 6.26109
150 P 60 25 6.24020 = 115 P 100 5 6.26110
150 P 80 25 6.24021 115 P 120 5 6.26111
150 P 100 25 6.24022 115 P 180 5 6.26112
150 P 120 25 6.24023 115 P 240 5 6.26113
150 P 180 25 6.24024 115 P 320 5 6.26114
150 P 240 25 6.24025 115 P 400 5 6.26115
150 P 320 25 6.24026

150 P 400 25 6.24027
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ARKUSZE SCIERNE DO SZLIFIEREK OSCYLACYJNYCH

Srednica Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat. Arkusze $cierne do drewna i metalu,
mm w opakowaniu seria "professional”
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
@ 125 mm, 8 otworow

125 P 40 25 6.25726 Wymiary Ziarnisto$¢  llos¢ Nr kat.
125 P 60 25 6.25727 mm w opakowaniu
125 P 80 25 6.25728 Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
125 P 100 25 6.25729 80 x 133 mm, 8 otworow,
125 P 120 25 6.25730 Z mocowaniem na rzep
125 P 180 25 6.25731 80 x 133 P 40 10 6.25749
125 P 240 25 6.25732 80 x 133 P 60 10 6.25750
125 P 320 25 6.25733 80 x 133 P 80 10 6.25751
125 P 400 25 6.25734 80 x 133 P 100 10 6.25752
- Samoprzyczepne arkusze szlifierskie 80 x 133 P 120 10 6.25753
. @ 150 mm, 6 otworéw 80 x 133 P 180 10 6.25754
o Ve 150 P 40 25 6.24028 80 x 133 P 240 10 6.25755
o ~ 150 P 60 25 6.24029 80 x 133 P 320 10 6.25756
i 150 P 80 25 6.24030 80 x 133 P 400 10 6.25757
e 150 P 100 25 6.24031 80 x 133 P 40 25 6.26052
150 P 120 25 6.24032 80 x 133 P 60 25 6.26053
150 P 180 25 6.24033 80 x 133 P 80 25 6.26054
150 P 240 25 6.24034 80 x 133 P 100 25 6.26055
150 P 320 25 6.24035 80 x 133 P 120 25 6.26056
150 P 400 25 6.24036 80 x 133 P 180 25 6.26057
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie 80 x 133 P 240 25 6.26058
@ 150 mm, 9 otworéw 80 x 133 P 320 25 6.26059
150 P 40 25 6.25738 80 x 133 P 400 25 6.26060
150 P 60 25 6.25739 Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
150 P 80 25 6.25740 93 x 185 mm, 8 otworow,
< 150 P 100 25 6.25741 Z mocowaniem na rzep
150 P 120 25 6.25742 93 x 185 P 40 10 6.25765
150 P 180 25 6.25743 93 x 185 P 60 10 6.25766
150 P 240 25 6.25744 93 x 185 P 80 10 6.25767
150 P 320 25 6.25745 93 x 185 P 100 10 6.25768
150 P 400 25 6.25746 93 x 185 P 120 10 6.25769
93 x 185 P 180 10 6.25770
- . 93 x 185 P 240 10 6.25771
Zestawy arkuszy szlifierskich 93 x 185 P 320 10 6.95772
93 x 185 P 400 10 6.25773
Nr Kat. 93 x 185 P 40 25 6.25775
25 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.26116 gz i 122 E gg ;2 22:;;3
Zlesta\{v (10 x P 60, 10 x P 80, 5 x P 120) 93 x 185 P 100 25 6.25778
Srednica: 115 mm . 93x185 P 120 25 6.25779
Wykonanie: Dziurkowany (8 dziurek) 93 x 185 P 180 25 6.25780
93 x 185 P 240 25 6.25781
93 x 185 P 320 25 6.25782
93 x 185 P 400 25 6.25783

Arkusze Scierne 93 x 230 mm,
8 otwordéw, do mocowania

93 x 230 P 40 10 6.24480

93 x 230 P 60 10 6.24481

93 x 230 P 80 10 6.24482

93 x 230 P 100 10 6.24483

93 x 230 P 120 10 6.24484

93 x 230 P 180 10 6.24485

= 93 x 230 P 240 10 6.24486

!Tlf:."t'ﬂ bo == 93 x 230 P 400 10 6.25762

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
103 x 115 mm, 6 otworow,
Z mocowaniem na rzep

103 x 115 P 40 10 6.25619
103 x 115 P 60 10 6.25620
103 x 115 P 80 10 6.25621
103 x 115 P 100 10 6.25622
103 x 115 P 120 10 6.25623
103 x 115 P 180 10 6.25624
103 x 115 P 240 10 6.25625
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Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat. Arkusze $cierne do drewna,
mm w opakowaniu seria “classic”

Arkusze $cierne 115 x 140 mm,
6 otworéw, do mocowania

115 x 140 P 40 10 6.25629 Wymiary Ziarnisto$¢  llos¢ Nr kat.
115 x 140 P 60 10 6.25630 mm w opakowaniu

115 x 140 P 80 10 6.25631 Samoprzyczepne arkusze szlifierskie

115 x 140 P 100 10 6.25632 93 x 185 mm, 8 otworow,

115 x 140 P 120 10 6.25633 Z mocowaniem na rzep

115 x 140 P 180 10 6.25634 93 x 185 P 40 10 6.25813
115 x 140 P 240 10 6.25635 93 x 185 P 60 10 6.25814
115 x 140 P 320 10 6.25636 93 x 185 P 80 10 6.25815
115 x 140 P 400 10 6.25637 93 x 185 P 100 10 6.25816
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie 93 x 185 P 120 10 6.25817
115 x 230 mm, 14 otwordéw, 93 x 185 P 180 10 6.25818
Z mocowaniem na rzep 93 x 185 P 240 10 6.25819
115 x 230 P 40 10 6.25786 93 x 185 P 320 10 6.25820
115 x 230 P 60 10 6.25787 93 x 185 P 40 25 6.25822
115 x 230 P 80 10 6.25788 93 x 185 P 60 25 6.25823
115 x 230 P 100 10 6.25789 93 x 185 P 80 25 6.25824
115 x 230 P 120 10 6.25790 93 x 185 P 100 25 6.25825
115 x 230 P 180 10 6.25791 93 x 185 P 120 25 6.25826
115 x 230 P 240 10 6.25792 93 x 185 P 180 25 6.25827
115 x 230 P 320 10 6.25793 93 x 185 P 240 25 6.25828
115 x 230 P 400 10 6.25794 93 x 185 P 30 25 6.25829
115 x 230 P 40 25 6.25796 Arkusze Scierne 93 x 230 mm,

115 x 230 P 60 25 6.25797 niedziurkowane, do mocowania

115 x 230 P 80 25 6.25798 93 x 230 P 60 10 6.24809
115 x 230 P 100 25 6.25799 93 x 230 P 320 10 6.25808
115 x 230 P 120 25 6.25800

115 x 230 P 180 25 6.25801

115 x 230 P 240 25 6.25802

115 x 230 P 320 25 6.25803

115 x 230 P 400 25 6.25804

Arkusze $cierne 115 x 280 mm,

14 otwordéw, do mocowania Arkusze $cierne 93 x 230 mm,

115 x 280 P 40 10 6.24491 8 otworéw, do mocowania
115 x 280 P 60 10 6.24492 93 x 230 P 40 10 6.24826
115 x 280 P 80 10 6.24493 93 x 230 P 60 10 6.24827
115 x 280 P 100 10 6.24494 93 x 230 P 80 10 6.24828
115 x 280 P 120 10 6.24495 93 x 230 P 100 10 6.24829
115 x 280 P 180 10 6.24496 93 x 230 P 120 10 6.24830
115 x 280 P 240 10 6.24497 93 x 230 P 180 10 6.24831
93 x 230 P 240 10 6.24832
93 x 230 P 320 10 6.25807

Zestawy arkuszy szlifierskich

Nr kat.

10 samoprzyczepnych arkuszy szlifierskich 6.25758
Zestaw (2 x P 40, P 80, P 120, P 180 i P 240)

Wymiary: 80 x 133 mm

Wykonanie: Dziurkowany (8 dziurek)

10 arkuszy Sciernych 6.24490
Zestaw (2 x P 40, P 80, P 120, P 180 i P 240)

Wymiary: 93 x 230 mm

Wykonanie: Dziurkowany (8 dziurek)

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie

115 x 115 mm, 8 otwordow,

z mocowaniem na rzep

115 x 115 P 100 5 6.24713

Arkusze $cierne 115 x 140 mm,
8 otwordéw, do mocowania

115x140 P40 10 .
10 arkuszy Sciernych 6.25638 115 i 140 P60 10 g 22;8(1)
6\75@"’ (2 1"12 42‘4’3 80, P 120, P 1801 P 240) 115x140 P80 10 6.24702
ymiary: Lo X 140 mm . 115 x 140 P 100 10 6.24703
Wykonanie: Dziurkowany (6 dziurek)
10 e e reich 625765 115x140 P 120 10 6.24704
samoprzyczepnych arkuszy szlifierskicl b 115 x 140 P 240 10 T

Zestaw (2 x P 40, P 80, P 120, P 180 i P 240)
Wymiary: 115 x 230 mm
Wykonanie: Dziurkowany (14 dziurek)

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
115 x 230 mm, 14 otwordw,
Z mocowaniem na rzep

115 x 230 P 320 6.25839
115 x 230 P 40 6.25841
115 x 230 P 60 6.25842
115 x 230 P 80 6.25843
115 x 230 P 100 6.25844
115 x 230 P 120 6.25845
115 x 230 P 180 6.25846
115 x 230 P 240 6.25847
115 x 230 P 320 6.25848
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Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat. Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu mm w opakowaniu

Arkusze $Scierne 115 x 280 mm,
niedziurkowane, do mocowania

Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
115 x 230 mm, 14 otwordw,

115 x 280 P 100 10 6.24819 Z mocowaniem na rzep

115 x 280 P 320 10 6.25810 115 x 230 P 40 25 6.25891
115 x 230 P 60 25 6.25892
115 x 230 P 80 25 6.25893
115 x 230 P 100 25 6.25894
115 x 230 P 120 25 6.25895
115 x 230 P 180 25 6.25896
115 x 230 P 240 25 6.25897
115 x 230 P 320 25 6.25898

Arkusze Scierne 115 x 280 mm,
14 otworéw, do mocowania

o . . 115 x 280 P 40 10 6.24871
Ark_usze scierne do farb i lakieréw, 115 x 280 P 60 10 S
seria "professional 115x280 P80 10 6.24873
115 x 280 P 100 10 6.24874
Wymiary Ziarnisto$¢  1losé Nr Kkat. 115 x 280 P 120 10 6.24875
mm w opakowaniu 115x280 P 180 10 6.24876
— - 115 x 280 P 240 10 6.24877
e Samoprzyczepne arkusze szlifierskie 115 x 280 P 320 10 6.25878
il 80 x 133 mm, 8 otworoéw,
Z mocowaniem na rzep
80 x 133 P 40 25 6.25851
80 x 133 P 60 25 6.25852 Zestawy arkuszy Sciernych
| 80 x 133 P 80 25 6.25853
e | 80 x 133 P 100 25 6.25854
80 x 133 P 120 25 6.25855 Nr kat.
80 x 133 P 180 25 6.25856 10 arkuszy Sciernych 6.25656
80 x 133 P 240 25 6.25857 Zestaw (2 x P 40, P 80, P 120, P 180 i P 240)
80 x 133 P 320 25 6.25858 Wymiary: 115 x 140 mm
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie Wykonanie: Dziurkowany (6 dziurek)

93 x 185 mm, 8 otworoéw,
Z mocowaniem na rzep

Rolka tasmy szlifierskiej do drewna,

93 x 185 P 40 25 6.25881 seria "classic”
93 x 185 P 60 25 6.25882
93 x 185 P 80 25 6.25883
93 x 185 P 100 25 6.25884 Wymiary Ziarnisto$é  llosé Nr kat.
93 x 185 P 120 25 6.25885 mm x m w opakowaniu
93 x 185 P 180 25 6.25886 Rolka tas lifierskic 93 5
93 x 185 P 240 25 6.25887 olkatasmy sziilierskie) 95 mm x> m

93 x5 P 100 1 6.26006
93 x 185 P 320 25 6.25888 93x5 P 320 1 6.26010
Arkusze Scierne 93 x 230 mm, X ’
8 otwordéw, do mocowania
93 x 230 P 40 25 6.25861
93 x 230 P 60 25 6.25862
93 x 230 P 80 25 6.25863 . e -
93 x 230 P 100 o5 6.25864 Rolka tasmy szlifierskiej 115 mm x 5 m

115x5 P 100 1 6.26016
93 x 230 P 240 25 6.25867 115 x 5 P 320 1 6.26020
93 x 230 P 320 25 6.25868 x :

Zestawy arkuszy szlifierskich
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie
103 x 115 mm, 6 otwordéw,

Z mocowaniem na rzep Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat.
103 x 115 P 40 10 6.25639 mm w opakowaniu

103 x 115 P 60 10 6.25640 Arkusze szlifierskie (230 x 280 mm)

103 x 115 P 80 10 6.25641 do drewna, seria "classic”

103 x 115 P 100 10 6.25642 230 x 280 P 100 50 6.26026
103 x 115 P 120 10 6.25643

103 x 115 P 180 10 6.25644

103 x 115 P 240 10 6.25645

103 x 115 P 320 10 6.25646 . Arkusze szlifierskie (230 x 280 mm)

Arkusze scierne 115 x 140 mm, do farb i lakieréw, seria "professional”

6 otworéw, do mocowania 230 x 280 P 40 50 6.26033
115 x 140 P 40 10 6.25648 230 x 280 P 100 50 6.26036
115 x 140 P 60 10 6.25649 \ 230 x 280 P 320 50 6.26040
115 x 140 P 80 10 6.25650 rj

115 x 140 P 100 10 6.25651 Arkusze szlifierskie (230 x 280 mm)

115 x 140 P 120 10 6.25652 do ekstremalnie twardych materiatow,

115 x 140 P 180 10 6.25653 seria "expert”

115 x 140 P 240 10 6.25654 230 x 280 P 100 50 6.26044
115 x 140 P 320 10 6.25655 230 x 280 P 320 50 6.26048
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Jaki materiat Scierny do jakiej maszyny?

TASMY SZLIFIERSKIE
DO SZLIFIEREK TASMOWYCH

60 x 400 mm
Bosch PBS 60
PBS 60E
63 x 406 mm
Skil 5903
593U
65 x 410 mm
Metabo BA 0665
BAE 0666
AEG HBS 65
HBSE 65
Black&Decker BD 83/E
BS 650
DN 83/E
KA 83/E
Holz Her 2405
2406
Kress CBS 6800/E
75 x 457 mm
Bosch PBS 7
Makita 9910
9911
Peugeot PB 600
TBP 7500
Skil 1100
1200/ H
1205/H
7600 A
7675 S
Stayer 2N 75
75 x 480 mm
Elu MHB 157 / E
MHB 158 / E
75 x 508 mm

Black&Decker BD 85
DN 85/E
KA 83
SR 500 E

75 x 533 mm 100 x 610 mm
Metabo BAE 0775 Bosch GBS 100A/AE
BAE 0875 Hitachi SB10T/V
BAE 1075/0876 Makita 9402
AEG HBSE 600 9403
RBSE 75 AE 9404
Atlas Corpo HBSE 75 9924 DB
MBSE 705 Ryobi B 7200 A
Black&Decker KA 75/E BE24
Bosch GBS 75A/AE Wegoma LB 31 EA
PBS 75A/AE
Casals LC75 100 x 620 mm
DeWalt DW 430 Metabo BA 6100
DW 431 AEG HBS 10/E
Felisatti TP 411 Atlas Copco BSS 100/E
Festo BS 75 Bosch GBS 100A/AE
BS75E Hitachi  SB 110
BS 75 E-Set Makita 9402
Hitachi  SB 75 9924 DB
Holz Her 2410
2411 102 x 552 mm
2420 Peugeot RP 102
Makita ~ 9900B Skil 1400/ H
9901 1405/ H
9902
9903
Peugeot PAB 75 105 x 620 mm
Ryobi B 850F / K7 Metabo BA 6100
BE 321SF Festo BS 105
Skil 594U l BS 105 E
595U BS 105 E-Set
Stayer LEN 75 Hitachi  SB 110
Holz Her 2422
75 X 575 mm 2423
Metabo BAE 4350 2424
. 110 x 620 mm
Casals LC 110
l Hitachi  SB 110
75 x 610 mm
Hitachi  9924DB
l Makita 9920
9924 40 x 303 mm
Ryobi B 7100 Bosch GVS 350 AE
l PVS 300 AE
100 x 533 mm
Makita M 99
l 6/13 x 451 mm
Black&Decker
Powerfile KA 290
100 x 560 mm l Powerfile KA 292 E
AEG BBS 1100
BBSE 1100
HBS 100/ E
Atlas Copco BBS 100/E
DeWalt DW 650
DW 650 E
Elu MHB 90/E/K
Festo BU 25
Ryobi B 422
BE 422 K 5
HB 422/E
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TASMY SZLIFIERSKIE DO SZLIFIEREK TASMOWYCH

Tasmy szlifierskie do drewna i metalu, Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat.
seria ”"professional” mm w opakowaniu
Tasmy szlifierskie 100 x 560 mm
- 100 x 560 P 40 3 6.25962
Wymiary Ziarnistos¢  llos¢ Nr kat. 100 X 560 P 60 3 6.25963
mm w opakowaniu 100 x 560 P 80 3 6.25964
Tasmy szlifierskie 65 x 410 mm 100 x 560 P 100 3 6.25965
- 65 x 410 P 120 3 6.25901 100 x 560 P 120 3 6.25966
65 x 410 P 180 3 6.25902 100 x 560 P 150 3 6.25967
Tasmy szlifierskie 75 x 457 mm 100 x 560 P 180 3 6.25968
- 75 x 457 P 40 3 6.25905 100 x 560 P 240 3 6.25969
75 x 457 P 60 3 6.25906 Tasmy szlifierskie 100 x 610 mm
75 x 457 P 80 3 6.25907 - 100 x 610 P 100 3 6.25976
75 x 457 P 100 3 6.25908 100 x 610 P 150 3 6.25978
75 x 457 P 120 3 6.25909 100 x 610 P 240 3 6.25980
75 x 457 P 150 3 6.25910 Tasmy szlifierskie 100 x 620 mm
75 x 457 P 180 3 6.25911 - 100 x 620 P 40 10 6.25993
75 x 457 P 240 3 6.25912 100 x 620 P 60 10 6.25994
Tasmy szlifierskie 75 x 480 mm 100 x 620 P 80 10 6.25995
- 75 x 480 P 40 3 6.25916 100 x 620 P 100 10 6.25996
75 x 480 P 60 3 6.25917 100 x 620 P 120 10 6.25997
75 x 480 P 80 3 6.25918 100 x 620 P 150 10 6.25998
75 x 480 P 100 3 6.25919 100 x 620 P 180 10 6.25999
75 x 480 P 120 3 6.25920 100 x 620 P 240 10 6.26000
75 x 480 P 150 3 6.25921
75 x 480 P 180 3 6.25922 . . .
75 x 480 P 240 3 6.25023 Zestawy tasm szlifierskich
Tasmy szlifierskie 75 x 533 mm
- 75 x 533 P 40 3 6.31001 Nr Kat.
;: X533 P60 3 6.31002 3 tasmy szlifierskie 6.25913
x 533 P 80 3 6.31003
75 x 533 P 100 3 6.31004 Zesta_w (po 1 x P 60, P 80, P 100).
75 x 533 P 120 3 6.31005  vymiary: 75 x 457 mm
75 % 533 P 180 3 6.31006 3 tasmy szlifierskie 6.25924
75 % 533 P 240 3 6.31007 Zesta_w (po 1 x P 60, P 80, P 100).
75 x 533 P 320 3 631008  vymiary: 75 x 480 mm
75 % 533 P 40 10 6.25929 3 tasmy szlifierskie 6.25928
75 x 533 P 60 10 6.25930 Zest§W (po 1x P 60, P80, P 100).
75x 533 P 80 10 625031  /ymiary: 75x 533 mm
75 x 533 P 100 10 6.25932 3 tasmy szlifierskie 6.25959
75 x 533 P 120 10 6.25933 Zestgw (Po 1x P 60, P80, P 100).
75x533 P 180 10 6.25035  ./ymiary: 75x 610 mm
75 x 533 P 240 10 6.25936 3 tasmy szlifierskie 6.25970
75 x 533 P 320 10 6.25037 Zestgw (Po 1x P 60, P80, P 100).
Tasmy szlifierskie 75 x 575 mm Wyninary. 100 X 569 mm
- 75 % 575 P 40 3 5 Z5EE 3 tasmy szlifierskie 6.25981
75 ¥ 575 P 60 3 6.25041 Zesta_w (po 1 x P 60, P 80, P 100).
75 x 575 P 80 3 6.25042 ~ —ymiary: 100 x 610 mm
75 x 575 P 100 3 6.25943
75 x 575 P 120 3 6.25944
Tasmy szlifierskie 75 x 610 mm
- 75 x 610 P 40 3 6.25951
75 x 610 P 60 3 6.25952
75 x 610 P 80 3 6.25953
75 x 610 P 100 3 6.25954
75 x 610 P 120 3 6.25955
75 x 610 P 150 3 6.25956
75 x 610 P 180 3 6.25957
75 x 610 P 240 3 6.25958
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PASY BEZKONCOWE | KRAZKI FIBROWE

TALERZE PODPOROWE | KRAZKI FIBROWE

Tasmy szlifierskie Talerze podporowe do krazkéw fibrowych

= Wykonanie standardowe do prac szlifierskich od $rednich
do zgrubnych

= Wersja z zebrami odprowadzajgcymi ciepto moze by¢ stosowana
obok obrébki stali szlachetnej, takze do wszystkich innych wstepnych
prac szlifierskich

= Promieniowo roztozone zeberka chtodzace zmniejszajg nagrzewanie sie

Wymiary Ziarnistos¢ llos¢ ) Nr kat. obrabianego przedmiotu i talerza podporowego
mm w opakowaniu = Wszystkie talerze z nakretkgq mocujaca
50 x 650 P 60 3 0900025718 = Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s
50 x 650 P 100 3 0900025726 ” -
50 x 650 P 150 3 0900025734 Srednica Nakre_tka Maksymalna Nr kat.
50 x 650 P 220 3 0900025742 mm mocujgca  liczba obrotéw
50 x 650 P 400 3 0900025769 /min
50 x 1.020 P 40 3 0900025777
50 x 1.020 P 60 3 0900025688
50 x 1.020 P 80 3 0900025696 Standardowy talerz podporowy
50 x 1.020 P 100 3 0900025785 0
50 x 1.020 P 120 3 0900025700
50 x 1.020 P 180 3 0900025807
50 x 1.020 P 240 3 0900025823 112 M 14 13.300 6.23279
50 x 1.020 P 400 3 0900025840 122 M 14 12.200 6.23278
175 M 14 8.500 6.23275
. 220 M 14 6.600 6.23280
Obciagacz 97 M 10 15.300 6.23285
112 5/8” 13.300 6.23283
Nr Kat. 122 5/8” 12.200 6.23284
- 175 5/8” 8.500 6.23281
Obciggacz 100 x 25 x 13 mm 0900025858 220 5/g" 6.600 6.23282

Do obciggania tarcz szlifierskich: stepione ziarna
szlifierskie sa usuwane

Talerze podporowe z zeberkami chtodzgcymi

112 M 14 13.300 6.23290
122 M 14 12.200 6.23291
175 M 14 8.500 6.23292
220 M 14 6.600 6.23293
112 5/8" 13.300 6.23294
122 5/8" 12.200 6.23295
175 5/8" 8.500 6.23296
220 5/8" 6.600 6.23297

Szlifierskie krazki fibrowe

Srednica Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat.
X otwor w opako-
mm waniu

Korund normalny, typ otworu: okragty

= Nadaje sie do zastosowania w petnym
obszarze obrébki metali

® Do szlifowania wstepnego
i wykanczajacego

= Obrdbka spoin spawalniczych, usuwanie
rdzy, gradowanie

= Duza wydajno$¢ usuwania materiatu
przy dtugiej zywotnosci

= Réwnomierny wynik szlifowania

= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

115 x 22,23 P 16 25 6.24147
115 x 22,23 P24 25 6.24148
115 x 22,23 P 36 25 6.24149
115 x 22,23 P 40 25 6.24150
115 x 22,23 P 50 25 6.24151
115 x 22,23 P 60 25 6.24152
115 x 22,23 P 80 25 6.24153
115 x 22,23 P 100 25 6.24154
115 x 22,23 P 120 25 6.24155
115 x 22,23 P 150 25 6.24156
115 x 22,23 P 180 25 6.24157
125 x 22,23 P16 25 6.24158
125 x 22,23 P24 25 6.24159
125 x 22,23 P 36 25 6.24160
125 x 22,23 P 40 25 6.24161
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Srednica Ziarnisto$é llosé Nr kat. Krazki fibrowe
X otwor w opako-
mm waniu
125 x 22,23 P 50 25 6.24162 Srednica Ziarnistos$¢ llos¢ Nr kat.
125x2223 P60 25 6.24163 X otwor w opako-
125 x 22,23 P 80 25 6.24164 mm waniu
125 x 22,23 P 100 25 6.24165 Korund cyrkonowy, typ otworu: okragty,
125 x 22,23 P 120 25 6.24166 rowkowany
125 x 22,23 P 150 25 6.24167 = Nadaje sie do zastosowania w petnym
125 x 22,23 P 180 25 6.24168 obszarze obrébki metali
® Do szlifowania wstepnego i wykanczajacego
180 x 22,23 P 16 25 6.24169 = Specjalnie do obrobki stali nierdzewnych
180 x 22,23 P24 25 6.24170 = Duza wydajno$¢ usuwania materiatu
180 x 22,23 P 36 25 6.24175 przy dtugiej zywotnosci
180 x 22,23 P 40 25 6.24176 = Réwnomierny wynik szlifowania
180 x 22,23 P 50 25 6.24177 = Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s
180 x 22,23 P 60 25 6.24178 115 x 22,23 P 36 25 6.22971
180 x 22,23 P 80 25 6.24179 115 x 22,23 P 40 25 6.22972
180 x 22,23 P 100 25 6.24180 115 x 22,23 P 60 25 6.22974
180 x 22,23 P 120 25 6.24181 115 x 22,23 P 80 25 6.22975
115 x 22,23 P 100 25 6.22976
230 x 22,23 P 24 25 6.24191 115 x 22,23 P 120 25 6.22977
230 x 22,23 P 40 25 6.24192
230 x 22,23 P 50 25 6.24193 125 x 22,23 P 36 25 6.22981
230 x 22,23 P 80 25 6.24195 125 x 22,23 P 40 25 6.22982
230 x 22,23 P 100 25 6.24196 125 x 22,23 P 60 25 6.22984
Korund normalny, typ otworu: 125 x 22,23 P 80 25 6.22985
okragty, rowkowany 125 x 22,23 P 100 25 6.22986
125 x 22,23 P 120 25 6.22987
100 x 16,00 P 24 25 6.24094
180 x 22,23 P 36 25 6.22991
180 x 22,23 P 40 25 6.22992
180 x 22,23 P 60 25 6.22994
180 x 22,23 P 80 25 6.22995
115 x 22,23 P 16 25 6.24135 180 x 22,23 P 100 25 6.22996
115 x 22,23 P24 25 6.24136 180 x 22,23 P 120 25 6.22997
115 x 22,23 P 36 25 6.24145
115 x 22,23 P 40 25 6.24137 230 x 22,23 P 24 25 6.23220
115 x 22,23 P 50 25 6.24144 230 x 22,23 P 36 25 6.23221
115 x 22,23 P 60 25 6.24138 230 x 22,23 P 40 25 6.23222
115 x 22,23 P 80 25 6.24139 230 x 22,23 P 50 25 6.23223
115 x 22,23 P 100 25 6.24140 230 x 22,23 P 60 25 6.23224
115 x 22,23 P 120 25 6.24141 230 x 22,23 P 80 25 6.23225
115 x 22,23 P 150 25 6.24142 230 x 22,23 P 100 25 6.23226
115 x 22,23 P 180 25 6.24143 230 x 22,23 P 120 25 6.23227
Weglik krzemu, typ otworu: okragty,
125 x 22,23 P 16 25 6.24223 = Nadaje sie do zastosowania w petnym
125 x 22,23 P24 25 6.24218 obszarze obrébki kamieni
125 x 22,23 P 36 25 6.24216 = Do szlifowania zgrubnego i wykanczajacego
125 x 22,23 P 40 25 6.24219 ekstremalnie twardych materiatéw
125 x 22,23 P 50 25 6.24217 = Specjalnie do obrébki stopni schodéw,
125 x 22,23 P 60 25 6.24220 korpuséw izolacyjnych, obudowy zeliwnej,
125x 22,23 P 80 25 6.24221 zgrzein na tworzywach sztucznych
125 x 22,23 P 100 25 6.24222 ® Duza wydajno$¢ usuwania materiatu przy
125 x 22,23 P 120 25 6.24224 dtugiej zywotnosci, rownomierne szlifowanie
125 x 22,23 P 150 25 6.24225 = Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s
125 x 22,23 P 180 25 6.24226 115 x 22,23 P 16 25 6.26061
115 x 22,23 P 24 25 6.26062
180 x 22,23 P 16 25 6.24123 115 x 22,23 P 36 25 6.26063
180 x 22,23 P24 25 6.24103 115 x 22,23 P 50 25 6.26064
180 x 22,23 P 30 25 6.24124 115 x 22,23 P 60 25 6.26065
180 x 22,23 P 36 25 6.24122 115 x 22,23 P 80 25 6.26066
180 x 22,23 P 40 25 6.24104 115 x 22,23 P 120 25 6.26067
180 x 22,23 P 50 25 6.24102
180 x 22,23 P 60 25 6.24105 180 x 22,23 P 16 25 6.26068
180 x 22,23 P 80 25 6.24106 180 x 22,23 P 24 25 6.26069
180 x 22,23 P 100 25 6.24107 180 x 22,23 P 36 25 6.26070
180 x 22,23 P 120 25 6.24101 180 x 22,23 P 50 25 6.26071
180 x 22,23 P 60 25 6.26072
230 x 22,23 P 24 25 6.24227 180 x 22,23 P 80 25 6.26073
230 x 22,23 P 40 25 6.24228 180 x 22,23 P 120 25 6.26074
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SCIERNICE LAMELOWE

Sciernice lamelowe Srednica Ziarnis- Wykona- llo$¢ Nr kat.
X otwor tos¢ nie w opako-
mm waniu
Srednica  Ziarnis- Wykona- 1lo$é Nr kat.
xotwér  tos¢  nie w opako- 115x2223 P40  Prosty 10 6.24246
mm waniu 115x 22,23 P 60 Prosty 10 6.24247
Klasa jakosci korund normalny 115x 22,23 P80 Prosty 10 6.24248
= Nadaje sie do szlifowania wstepnego
i miedzyoperacyjnego, do stali, metali 125x 22,23 P40 Prosty 10 6.24475
niezelaznych, drewna i tworzyw sztucznych 125x 22,23 P60 Prosty 10 6.24477
= Wysoka warstwa lamelek na talerzu 125x 22,23 P80 Prosty 10 6.24478
z tkaniny szklanej
= Réwnomiernie wysoka wydajno$¢ 178 x 22,23 P40 Prosty 10 6.24356
szlifowania 178 x 22,23 P60 Prosty 10 6.24358
= Chtodny szlif 178 x 22,23 P80 Prosty 10 6.24359

Niski poziom hatasu
= Réwnomierny wynik szlifowania
= Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

Klasa jakosci korund cyrkonowy

= Nadaje sie do szlifowania wstepnego
i miedzyoperacyjnego w catym zakresie
metalu: stali szlachetnej, stali, zeliwa

115x 22,23 P40 Ukosny 10 6.24391 i blachy stalowej
115x 22,23 P60 Ukosny 10 6.24392 = Wysoka warstwa lamelek na no$niku
115x 22,23 P80 Ukosny 10 6.24393 z tworzywa sztucznego
115x 22,23 P 120 Ukosny 10 6.24394 = Réwnomiernie wysoka wydajnos$¢
szlifowania
125 x 22,23 P 40 Ukos$ny 10 6.24395 = Chtodny szlif
125x 22,23 P60 Ukosny 10 6.24396 = Niski poziom hatasu
125x 22,23 P80 Ukosny 10 6.24397 = Réwnomierny wynik szlifowania
125x 22,23 P 120 Ukosny 10 6.24398 = Bardzo dobrze nadaje sie do obrobki stali
nierdzewnych
178 x 22,23 P40 Ukosny 10 6.24401 = Maksymalna predkos¢ robocza 80 m/s
178 x 22,23 P60 Ukosny 10 6.24402
178 x 22,23 P80 Ukosny 10 6.24403 115x 22,23 P24 Prosty 10 6.26075
178 x 22,23 P 120 Ukosny 10 6.24404 115x 22,23 P36 Prosty 10 6.26076
Klasa jakosci korund cyrkonowy 115x22,23 P40 Prosty 10 6.26077
= Nadaje sie do szlifowania wstepnego 115x 22,23 P46 Prosty 10 6.26078
i miedzyoperacyjnego w catym zakresie 115x22,23 P60 Prosty 10 6.26079
metalu: stali szlachetnej, stali, zeliwa 115x 22,23 P80 Prosty 10 6.26080
i blachy stalowej 115x 22,23 P 120 Prosty 10 6.26081
= \Wysoka warstwa lamelek na talerzu
z tkaniny szklanej 178 x22,23 P24 Prosty 10 6.26082
= Réwnomiernie wysoka wydajnos$¢ 178 x 22,23 P 36 Prosty 10 6.26083
szlifowania 178 x 22,23 P 40 Prosty 10 6.26084
= Chlodny szlif 178 x 22,23 P 60 Prosty 10 6.26085
= Niski poziom hatasu 178 x 22,23 P 80 Prosty 10 6.26086
= Réwnomierny wynik szlifowania Klasa jakosci korund cyrkonowy ”Novoflex”
u

Bardzo dobrze nadaje sie do obrébki stali
nierdzewnych
Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

= Nadaje sie do szlifowania wstepnego
i miedzyoperacyjnego w calym zakresie
metalu: stali szlachetnej, stali, zeliwa
i blachy stalowej

100x 16,00 P24 Ukosny 10 6.23101 = Wysoka warstwa lamelek na talerzu

100 x 16,00 P 36 Ukosny 10 6.23102 z tkaniny szklanej

100 x 16,00 P 40 Ukosny 10 6.23103 = Jako$¢ Novoflex szczegdlnie dobry

100 x 16,00 P 60 Ukosny 10 6.23104 stosunek ceny do jakosci

100 x 16,00 P 80 Ukosny 10 6.23105 = Bardzo dobrze nadaje si¢ do obrébki stali

nierdzewnych

115x 22,23 P40 Ukosny 10 6.24241 = Maksymalna predko$¢ robocza 80 m/s

115x 22,23 P60 Ukosny 10 6.24243

115x22,23 P80 Ukosny 10 6.24244 115x 22,23 P40 Ukosny 10 6.23175

115x22,23 P 120  Ukosny 10 6.24239 115x 22,23 P60 Ukosny 10 6.23176
115x 22,23 P80 Ukosny 10 6.23177

125x 22,23 P40 Ukosny 10 6.24275 115x 22,23 P120  Ukosny 10 6.23178

125x 22,23 P60 Ukosny 10 6.24277

125x 22,23 P80 Ukosny 10 6.24278 125x 22,23 P40 Ukosny 10 6.23195

125x22,23 P120  Ukosny 10 6.24279 125x 22,23 P60 Ukosny 10 6.23196
125x 22,23 P80 Ukosny 10 6.23197

178 x 22,23 P 40 Ukosny 10 6.24256 125x 22,23 P120  Ukosny 10 6.23198

178 x 22,23 P60 Ukosny 10 6.24258

178 x 22,23 P 80 Ukosny 10 6.24259 178 x 22,23 P 40 Ukos$ny 10 6.23112

178 x22,23 P 120  Ukosny 10 6.24276 178 x 22,23 P60 Ukosny 10 6.23114
178 x 22,23 P 80 Ukosny 10 6.23115
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TARCZE POLERSKIE

DO POLEROWANIA

Tarcze polerskie i szlifierskie z rzepem

Do zastosowan z elastycznym talerzem
podporowym 6.23279

Talerze polerskie i szlifierskie z rzepem

Z rzepem, do mocowania osprzetu
do polerowania i szlifowania

Srednica Ziarnisto$é Zakres llosé Nr kat. Srednica Grubo$é llo$é Nr kat.
mm zastosowan w opakowaniu mm mm w opakowaniu
115 A24 Stal 10 6.24870 73 12 1 6.23286
115 C24 Kamien 10 6.24873 115 12 1 6.24840
123 12 1 6.23287
Samoprzyczepne arkusze szlifierskie 147 12 1 6.23288
przyczep 173 12 1 6.23289
Talerze polerskie z pianki, polerowanie wstepne
Do polerowania zwietrzatych lakieréw
Srednica Ziarnisto$é llosé Nr kat.
mm w opakowaniu
115 P 40 25 6.24864 - -
115 P 60 25 6.24865 Srednica Grubos¢ llos¢ Nr kat.
115 P 80 25 6.24866 mm mm w opakowaniu
115 P 120 25 6.24867 80 25 1 6.24912
125 P 40 25 6.26087 130 25 1 6.24913
125 P 60 25 6.26088 160 25 1 6.24915
125 P 80 25 6.26089 160 50 1 6.24916
125 P 120 25 6.26090 200 25 1 6.24917
125 P 180 25 6.26091
125 P 240 25 6.26092 . . . . . .
s o . Talerze polerskie z pianki, polerowanie wykarczajgce
Samoprzyczepne wtékniny szlifierskie ) o
z mocowaniem na rzep Do polerowania powtok lakierniczych
!
o’
115 P 100 1 6.24838 Srednica Grubo$é lloéé Nr kat.
mm mm w opakowaniu
80 20 1 6.24092
130 25 1 6.24967
130 50 1 6.24926
160 25 1 6.24968
160 50 1 6.24927
200 25 1 6.24925
200 50 1 6.24928
Talerze polerskie z pianki, profilowane
Do polerowania powtok lakierniczych
Srednica Grubosé lloéé Nr kat.
mm mm w opakowaniu
130 25 1 6.24936
160 25 1 6.24937
200 25 1 6.24938

Samoprzylepne filcowe tarcze polerskie, twarde

Do polerowania lakieréw, metali niezelaznych
i blach nierdzewnych VA

Srednica Grubosé llogé Nr kat.

mm mm w opakowaniu

130 5 1 6.31242
150 5 1 6.31168
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Samoprzylepne filcowe tarcze polerskie, miekkie

Tarcze polerskie z filcu

) Do polerowania lakieréw, metali niezelaznych Z gwintem wewnetrznym M 14
/' i blach nierdzewnych VA @
Srednica Grubosé llosé Nr kat.
mm mm w opakowaniu Srednica llos¢ Nr kat.
130 5 1 6.24964 mm w opakowaniu
155 5 1 6.24965 125 1 6.23260
180 5 1 6.24966 175 1 6.23261
Samoprzyczepne tarcze polerskie Tarcze polerskie Moltopren
z futra jagniecego Z gwintem zewnetrznym M 14
Do polerowania na wysoki potysk
Srednica llosé Nr kat.
mm w opakowaniu
Srednica llos¢ Nr kat. 160 1 623254
mm w opakowaniu -
|
85 1 6.24063 N,
130 1 6.31223 '“—"')l
160 1 6.31217 -
185 1 6.24929
Kotpaki polerskie z owczej welny ze sznurem zaciskowym
Samoprzyczepna wioknina szlifierska Do polerowania na wysoki potysk
Do wstepnego szlifowania, czyszczenia,
odtluszczania ...
S
Srednica Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu
80 P 100 2 624067  Srednica llos¢ Nr kat.
80 P 280 2 6.24068 MM w opakowaniu
125 P 100 1 6.31238 130 1 6.23266
125 P 280 1 6.31239 160 1 6.23267
150 P 100 1 6.24038 180 1 6.23265
150 P 280 1 6.24039
Wielowarstwowe tarcze polerskie
Gabki do szlifierek mimosrodowych
-
Nr kat.
Gabka polerska 6.31233 “-..._.-/
Srednica: 160 mm
llos¢ w opakowaniu: 1 " - — —
Talerz podporowy - $rednica 150 mm Srednica Grubos¢ llos¢ ) Nr kat.
Gabka polerska 6.31222 mm mm w opakowaniu
Srednica: 130 mm Muslin, do ogéinych 200 20 1 6.23246
prac polerskich
3 kratki polerskie 6.31215
Do szlifowania ptyt gipsowych Flanela, 200 20 1 6.23247
Srednica: 125 mm. Ziarnisto$é: P 100 do polerowania
llos¢ w opakowaniu: 3 na wysoki potysk
Samoprzyczepna tarcza posrednia, na rzep tacznik mocujacy do wielowarstwowych ptéciennych
Do obrébki zaokraglonych powierzchni tarcz polerskich
Srednica Twardos$¢ Wykonanie Nr kat. Nr kat.
mm Do mocowania 2 wielowarstwowych tarcz ~ 6.23107
125 Migkki Niedziurkowany 6.31216 — bawetnianych z kotnierzami
. 150 Miekki Niedziurkowany 6.24037 i nakretkg mocujacag
Samoprzyczepna folia 6.24972
Samoprzyczepna folia z mocowaniem
na rzep (jako cze$¢ zamienna
do wydtuzonej piyty szlifierskiej 6.24971)
Samoprzyczepna widknina szlifierska, 6.24958
korund 6.24959
Ziarnisto$¢: P 100
Ziarnistos¢: P 280




TARCZE POLERSKIE

NA WYSOKI POLYSK

Absolutna nowos¢ w ofercie osprzetowej Metabo! Przedstawiamy Panstwu kompletny typoszereg diamentowych
narzedzi polerskich w systemach "na sucho” i "na mokro”. Wykonane z najwyzszej jakosci syntetycznych diamentow
pozwalajg na osiagniecie efektu "wysokiego potysku” w pracy z najtwardszymi materiatami.

Program diamentowych tarcz polerskich Metabo pozwala realizowac¢ zadania

w przedziale od zgrubnego usuwania powierzchni do polerowania wykanczajacego.

Talerz podporowy do polerujacych tarcz diamentowych

= Posiada mocowanie na rzep i elastyczng warstwe
posrednia, spieniony, przeznaczony do mocowania
elastycznych, diamentowych tarcz polerskich.

= Do polerownia i szlifowania po okregu.

NOWOSC

Gwint Srednica Grubos¢ llos¢ Nr kat.
wewnetrzny mm mm w opakowaniu

M 14 100 12 1 6.26148
5/8" 100 12 1 6.23149

Tarcze polerskie do prac na ”sucho”

= Samoprzylepne, diamentowe tarcze szlifierska

0 wysokiej jakosci, w spoiwie ze sztucznej zywicy,
b specjalnie do prac na "sucho”.
Idealnie nadaja sie do Scinania krawedzi, obrébki,
okrawania i polerowania marmuru, kamienia
naturalnego, granitu.

Duza wydajnos¢ skrawania i duza zywotnosc.
Do szlifowania i polerowania

wklestych i wypuktych N OWO SC

powierzchni oraz profili

Srednica Ziarnisto$é llo$é Nr kat.
mm w opakowaniu

100 K 50 1 6.26130
100 K 100 1 6.26131
100 K 200 1 6.26132
100 K 400 1 6.26133
100 K 800 1 6.26134
100 K 1500 1 6.26135
100 K 3000 1 6.26136
100 Polerowanie zgr. 1 6.26137
100 Polerowanie wyk. 1 6.26138

Tarcze polerskie do prac ”"na mokro”

Samoprzylepne, diamentowe tarcze polerskie

0 wysokiej jaksci, w spoiwie ze sztucznej zywicy,
specjalnie do prac na "mokro”.

Idealnie nadaja sie do Scinania krawedzi, obrébki,
okrawania i polerowania marmuru, kamienia
naturalnego, granitu.

Duza wydajnos¢ skrawania i duza zywotnosc.

Do szlifowania i polerowania

wklestych i wypuklych N O\NO SC

powierzchni oraz profili

Srednica Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm w opakowaniu

100 K 50 5 6.26139
100 K 100 5 6.26140
100 K 200 5 6.26141
100 K 400 5 6.26142
100 K 800 5 6.26143
100 K 1500 5 6.26144
100 K 3000 5 6.26145
100 Polerowanie zgr. 5 6.26146
100 Polerowanie wyk. 5 6.26147




TARCZE | WALCE POLERSKIE

WALCE POLERSKIE

Walec rozprezny

Nr kat.

Walec rozprezny 6.23470
= Do tasm i tulei szlifierskich. Tasmy

i tuleje szlifierskie naciggane sg na

walec i naprgzane sita odsrodkowa
Srednica: 90 mm

Szeroko$¢: 100 mm

Walec szlifierski lamelkowy z wiékniny

= | amelki szlifierskie z korundu szlachetnego
w potfaczeniu z widkning nylonowa ziarnista

= Do matowania, satynowania i usuwania
zadrapan z metali

= Do usuwania starych farb i wygtadzania
materiatéw drewnianych

Tasmy szlifierskie 90 x 100 mm

= Materiat: korund cyrkonowy

= Nadaje sie zaréwno do zastosowania w petnym
zakresie obrébki metali, jak i do obrébki stali
nierdzewnej

= Do usuwania zadrapan i do szlifowania spoin
spawalniczych

= Tylko w potaczeniu z walcem rozpreznym

6.23470

Srednica Szerokos¢ Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat.
mm mm w opakowaniu

90 100 P 40 10 6.23512
90 100 P 60 10 6.23473
90 100 P 80 10 6.23474
90 100 P 120 10 6.23475
90 100 P 220 10 6.23476

Walec szlifierski z wtdkniny

= Do usuwania zadrapan i warstw utlenionych,
matowania, satynowania, gradowania
i szlifowania wykanczajacego

= Tylko w potgczeniu z walcem rozpreznym

Srednica Szerokos¢ Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm mm w opakowaniu
105 50 P 60 1 6.23526
105 50 P 80 1 6.23527
105 50 P 180 1 6.23528
105 100 P 60 1 6.23483
105 100 P 80 1 6.23484
105 100 P 180 1 6.23485
Walce szlifierskie gumowe
- = Guma PUR z domieszkg ziarna
szlifierskiego SIC
= Do usuwania matych zadrapan.
Do jasno potyskujacych, dekoracyjnych
szlifow wzdtuznych na stali nierdzewnej
i metalach niezelaznych
Srednica Szerokos¢ Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat.
mm mm w opakowaniu
105 100 P 60 1 6.23510
105 100 P 180 1 6.23499

Walec szlifierski z wtékniny

= Elastyczna ziarnista wtéknina nylonowa,
do bezcieniowego matowania, satynowania
i polerowania stali szlachetnej i metali
niezelaznych

= Do wygtadzania powierzchni drewnianych

Srednica Szerokos¢é Wykonanie llos¢ Nr kat.
mm mm w opakowaniu
90 100 Zgrubna 2 6.23519 - - —
90 100 Srednia 2 6.23495 Srednica Szerokosc¢ Ziarnistosc llos¢ o Nr kat.
90 100 Wykoriczeniowa 2 6.23496 mm mm w opakowaniu
- . 105 50 P 60 1 6.23515
Walec szlifierski lamelkowy . ' ) 105 50 P 80 1 6.23516
= Do usuwania rdzy, warstw utlenionych, zadraparn 105 50 P 180 1 6.23517
= Do satynowania i strukturowania powierzchni 105 50 P 280 1 6.23518
metalowych 105 100 P 60 1 6.23486
105 100 P 80 1 6.23487
105 100 P 180 1 6.23488
105 100 P 280 1 6.23514
105 115 P 400 1 6.23468
105 115 P 600 1 6.23469
Srednica Szerokos¢ Ziarnistosc¢ llos¢ Nr kat. 105 115 P 900 1 6.23494
mm mm w opakowaniu
Twardy walec szlifierski z wtékniny
105 100 P 40 1 6.23477 = Do czyszczenia i usuwania zgorzelin ze spoin
105 100 P 60 1 6.23513 Spawamiczych
105 100 P 80 1 6.23479 = Do usuwania rdzy, warstw utlenionych i farb
105 100 P 120 1 6.23480 = Mocny podtuzny szlif na stalach nierdzewnych
105 100 P 180 1 6.23481
105 100 P 240 1 6.23482
Nr kat.
3 pierscienie dystansowe 6.23511  Srednica Szeroko$¢  Ziarnistos¢ llos¢ Nr kat.
= Do wyréwnywania grubosci mm mm w opakowaniu
“ przy uzywaniu watkéw
‘ szlifierskich, szczotek, 110 100 P46 1 6.23525

pierscieni polerskich
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WALCE POLERSKIE. TASMY SZLIFIERSKIE

Pierscienie polerskie Srednica Szerokos¢ Nr kat.
mm mm
Szczotka obwodowa fibrowa
Nr kat. = Do materiatéw drewnianych
Sizalowe pierscienie polerskie 6.23507 = Do polerowania drewna bejcowanego
= Do polerowania wstepnego stali = Do uzyskiwania efektu matowego potysku
nierdzewnej i metali niezelaznych = Do odpylania i czyszczenia
= Do zastosowania tylko z pasta polerska K =
Srednica: 100 mm 100 100 6.23506
Szerokos¢: 15 mm
Wykonanie: Impregnowany TASMY SZLIFIERSKIE
llos¢ w opakowaniu: 5
Pierscienie polerskie z wiokniny 6.23508 - N -
= Do polerowania stali nierdzewnej Tasmy szlifierskie 30 x 660 mm
i metali niezelaznych = \Wykonanie: korund szlachetny
Q = Do zastosowania tylko z pastq polerska = Do szlifowania, usuwania zgorzelin,
Srednica: 100 mm usuwania rdzy i wygtadzania konstrukcji
Szeroko$¢: 10 mm rurowych (réwniez zamknigtych)
Wykonanie: Twardy = Tylko w potaczeniu z rolkg do tasm
llo$¢ w opakowaniu: 8 szlifierskich 6.23529
Pierscienie polerskie z wtokniny 6.23509 = Powtérnie zamykana tasma klejaca 6.23530
= Do polerowania na wysoki potysk
- \gzzzy asélf;(;r:)w:;?; tylko z pasta polerska Diugosé Szerokos¢ Ziarnistos¢ llos¢ ) Nr kat.
Srednica: 100 mm mm mm w opakowaniu
llo$¢ w opakowaniu: 8 600 30 P 120 10 6.23534
600 30 P 240 10 6.23535
Pasty polerskie
Tasma klejaca
Nr kat.
Pasta polerska biata 6.23520 et
= Do po|er0wania wstepnego stali o~ = Do ponownego zamykania tasm 6.23530
nierdzewnej szlifierskich 6.23532, 6.23533,
Ciezar: 250 g - 6.23534, 6.23535
Pasta polerska bragzowa 6.23522 Tasmy wiékninowe
= Do polerowania stali nierdzewnej . ) P .
i polerowania wstepnego metali = Do _szllfowanla v_vykanczaja,cego,_ ew. polerowania,
niezelaznych takze na zamknlety_ch konstr'ul_<CJach rurowych
s = Ponowne zamykanie na guziki
Ciezar: 250 g = Tylko w potaczeniu z rolkg do tasm
Pasta polerska niebieska 6.23524 " .
= Do polerowania na wysoki potysk SAINEEhdan 28520
wszystkich metali
Cigzar 250 g Dtugosé Szeroko$é Przeznaczenie 110$¢ Nr kat.
mm mm w opakowaniu
660 30 Zgrubna 3 6.23536
DRUCIANE WALCE POLERSKIE 660 30 Srednia 3 6.23537
660 30 Wykonczeniowa 3 6.23538
Walce obwodowe 660 30 Superdoktadna 3 6.23539
" Tasma filcowa
Srednica Szerokos¢é Grubos¢ drutu  Nr kat.
mm mm mm
Walce obwodowe z drutu stalowego Nr kat.
= Do odrdzewiania, gradowania = Do prac polerskich takze na 6.23541
i czyszczenia metali o zamknietych konstrukcjach rurowych
= Do czyszczenia migkkich stoi drzewnych = Do obustronnego uzytku
= Ponowne zamykanie na guziki
; = Tylko w potgczeniu z rolkg do tasm
100 70 0,27 6.23501 - szlifierskich 6.23529
Walce obwodowe z drutu stalowego Inox
® Z drutem nierdzewnym. Do czyszczenia B . i
spoin spawalniczych, gradowania, Rolka do tasm szlifierskich
odrdzewiania, bruzdkowania
Nr kat.
100 70 0,20 6.23503 Rolka do tasm szlifierskich 6.23529
Walce obwodowe z tworzywa sztucznego " Ze ziobkowang powierzchnig )
= Elastyczne, z domieszka ziarna do bezposlizgowej pracy z tasmami
do bruzdkowania i gradowania metali . ’ v szlifierskimi, widkning szlifierska
= Do uzyskiwania efektu rustykalnego | tasma filcowg
w drewnie Srednica: 85 mm
100 70 6.23505 Szerokos¢: 70 mm
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OSPRZET DO SZCZOTKOWANIA

OSPRZET DO SZCZOTKOWANIA

Szczotki z drutu stalowego Szczotki z drutu stalowego
Sredni- Gwint  Grubo$¢ Maksy- llo$é Nr kat. Srednica Srednica Wykonanie Nr kat.
ca wew- drutu malna li- w opa- chwytu zewnetrzna
mm netrzny mm czba ob- ko- mm @ mm
rotéw/min  waniu Szczotki obwodowe z drutu stalowego
Szczotki garnkowe z drutu stalowego, 6 75 Wykonczeniowa 6.30550
@ plecione 6 100 Zgrubna 6.30551
v = Uniwersalne zastosowanie w obrobce
metalu, np. do wygtadzania spoin
i punktéw spawalniczych, usuwania Szczotki garnkowe z drutu stalowego
szlaki, zgorzeliny i starych powtok A 6 75 Zgrubna 6.30552
lakierniczych 6 75 Wykonczeniowa 6.30553
® Rodzaj: drut stalowy hartowany
Szczotka pedzelkowa z drutu stalowego
70 M 14 0,35 11.000 50 6.23796.70 6 25 Falowane 6.30554
70 M 14 0,50 11.000 25 6.23796.42
70 5/8” 0,50 11.000 1 6.23804.00
80 M 14 0,80 8.600 1 6.23710.00
100 M 14 0,80 8.600 1 6.23711.00 Mate tarcze tnace do stali
100 5/8" 0,80 8.600 1 6.23720.00
@ Szczotki garnkowe z drutu stalowego,
plecione, nierdzewne ) Srednica Maksymalna  Ilo$é Nr Kat.
v = Uniwersalne zastosowanie w obrébce X grubosé liczba w opakowaniu
metalu, np. do wygtadzania spoin X Otwor obrotéw
i punktéw spawalniczych, usuwania mm / min

szlaki, zgorzeliny i starych powtok
lakierniczych
® Rodzaj: nierdzewny drut stalowy

Korund A 24, do stali
Maksymalna predkosc¢ robocza: 80 m/s

50x1,1x6 30.600 50 6.30191

70 M14 035 11.000 1 6.23801 50x2,0x6  30.600 25 SR
70 5/8" 0,35 11.000 1 6.23805 50x6,0x6  30.600 1 BRI
Szczotki garnkowe z drutu stalowego, ;2 i ig i g ;g?gg gg Zggigg
falowane . . 76 x2,0x 10 20.100 50 6.30199
= Uniwersalne zastosowanie w obrébce

metalu, np. do wygtadzania powierzchni,

usuwania rdzy i starych powtok Nr kat.

lakierniczych Trzpierh mocujacy do matych tarcz tnagcych 6.30189
® Rodzaj: drut stalowy hartowany Srednica chwytu @: 6 mm

Nadaje sie do maszyny: G 500, GE 700

75 M 14 0,30 11.000 1 6.23715
100 M 14 0,30 8.600 1 6.23719 .
100 5/8" 0,30 8.600 1 6.23721 sciemice listkowe
Szczotki obwodowe z drutu stalowego,
plecione ) i Srednica  Ziarnis- Srednica Maks. Nr kat.
= Uniwersalne zastosowanie w obrobce metalu, chwytu 0S¢  szerokosé  liczba

np. do wygtadzania spoin i punktéw spawalniczych, @ mm obrotéw

usuwania szlaki, zgorzeliny i starych powtok mm / min

lakierniczych S— -
= Szczegdlnie nadaje sie do obrébki waskich Do szlifierki prostej GE 900 Plus

przedmiotéw oraz wewnetrznych krawedzi 6 P60 25020 15.300 6.31110
® Rodzaj: drut stalowy hartowany g :z 28 g gg i 28 g;gg ggiﬂ;

100 M 14 0,50 12.000 1 6.23802
100 M 14 0,50 8.600 1 6.23803




FREZY

BEZKOMPROMISOWA PRECYZJA.

Jakos$¢ pracy bez frezO6w wysokiej jakosci to mrzonka! Frezy Metabo do frezarek gérnowrzecionowych stuzag

do zastosowan przemystowych najwyzszej jakosci. Produkcja takich frezow wymaga, oprocz nowoczesnych metod
produkcyjnych, wieloletniego doswiadczenia specjalistow: kazdy profil frezu jest szlifowany z powtarzalng
doktadnoscig wedtug sprawdzonych szablonoéw lub na odpowiednich, sterowanych komputerowo maszynach.
Pozwala to unikna¢ niedoktadnosci w ksztalcie i wymiarach frezéw, co ma kluczowe znaczenie dla doktadnosci

i precyzji wykonywanej pracy.

Skad bierze sie jakos¢ naszych frezow?

Materiaty skrawajace

Juz sam dobdér materiatu skrawajacego przez producenta ma

dla jakosci frezu decydujace znaczenie. Tylko wysokogatunkowe
stopy o perfekcyjnej strukturze gwarantujg wymagana

wytrzymato$¢ i zywotnos¢. Dobér i kontrola stosowanych materiatéw
skrawajgcych traktowane sg przez Metabo z najwyzszym priorytetem.

Py

Narzedzia HSS

Idealne do migkkiego drewna, dostateczna wytrzymatos¢ przy obrébce
twardego drewna. Przy czestym stosowaniu zalecane korzystanie

z zalet frezéw z weglikéw spiekanych do obrébki twardego drewna.

Frezy HM weglik spiekany

Wysoka zywotnosc¢ przy obrébce twardego drewna, przede

wszystkim jednak materiatéw ptytowych wszelkiego rodzaju, z powtoka
lub bez. Wytwarzane sa rézne klasy jakosci weglikéw spiekanych,
zaleznie od gtéwnego przeznaczenia frezu. Duza wage Metabo
przyktada tez do struktury roznych odmian weglikow spiekanych.

Chwyt

Wat napedowy maszyny, tuleja zaciskowa i chwyt frezu stanowia
nieroztgczng catos¢. Im doktadniejsze czesci sktadowe,

tym wyzsza precyzja podczas frezowania.

Aby zagwarantowac bezpieczne zamocowanie w tulei zaciskowej,
wszystkie chwyty frez6w Metebo sa szlifowane w toleranciji

od -0,005 do -0,020 mm. Dtugo$¢ zamocowania kazdego chwytu
wynosi generalnie przynajmniej 20 mm, a wszystkie koricowki
chwytéw sg fazowane.

Wywazenie

Wszystkie frezy do obrébki drewna Metabo charakteryzujg

sie idealnym niemalze wywazeniem. Dlaczego to tak istotne?

Dlatego, ze wywazenie frezu ma zasadniczy wptyw na jego zywotnosg¢,
jakos$¢ pracy i wytrzymato$¢ samego narzedzia napedzajacego frez.
Dobre wywazenie przektada sie takze na jako$¢ wykonania frezowa-
nego elementu, a w konsekwencji na cene wyrobu koncowego.
Uzywaj tylko idealnie wywazonych frezéw marki Metabo!

Maks. 1,1 mm

Malks:

—J Min. 0,6*D L—

Uwarunkowania maszynowe Wymogi bezpieczenstwa

Tylko dobre tozyskowanie wrzeciona, Wszystkie frezy Metabo spetniaja niemieckie przepisy bezpieczenstwa (testowa wersja wykonania BG:
stosowanie optymalnych tulei zaciskowych ograniczenie grubosci i szerokosci skrawania / wiéréw) i zapewniajg uzytkownikowi optymalng

i dob6r wtasciwych predkosci skrawania ochrone przed zranieniem.

(zaleznie od liczby obrotow i Srednicy
narzedzia) pozwalajg w petni wykorzysta¢
zalety frezéw najwyzszej jakosci.
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FREZY

Frezy z chwytem o $rednicy 8 mm

Frezy z chwytem o $rednicy 12 mm

Frezy dwuostrzowe nie nadajg sie do frezowania "z reki” za pomocg
silnika frezarki gérnowrzecionowej OFE 738 lub silnika frezarsko-
szlifierskiego FME 737

Frezy z 2 ostrzami,
Srednica chwytu: 12 mm,
do frezarki gérnowrzecionowej OFE 1812

Wykonanie Srednica Diugo$¢ Diugo$é Promien Kat  Nrkat. Wykonanie Srednica Diugo$é Dlugo$é Promien Kat  Nrkat.

mm catkowita robocza ° mm catkowita robocza °
mm mm mm mm

Frezy do wpustow Frezy ¢wierckawatkow

HSS 3,00 45,00 6,00 6.30930 HM 27,0 50 15 8 6.31624

HM 3,00 51,00 11,00 6.31630 Frezy do ptetw / wczepow

HM 4,00 51,00 11,00 6.31631

HM 5,00 51,00 11,00 6.30936

HM 6,00 50,00 19,00 6.30937

HM 8,00 50,00 20,00 6.30938

HM 10,00 50,00 20,00 6.30939

HM 12,00 52,00 20,00 6.30940 HM 16,0 55 12 15 6.31625

HM 14,00 52,00 20,00 6.31632

HM 16,00 52,00 20,00 6.30941

HM 18,00 52,00 20,00 6.31633

HM 20,00 52,00 20,00 6.30942

HM 22,00 57,00 25,00 6.31634

HM 24,00 20,00 15 6.31635

HM 25,00 57,00 10,00 6.31636

Frezy do wyokraglania

HSS 12,70 6,35 6.30944

Frezy do zaokraglen

Z czopem oporowym

HSS 17,50 50,00 14,00 6,35 6.30998

Frezy do ptetw / -

wczepow z podcinakiem

HSS 14,30 13,50 15 6.30951

Frezy do wregoéw

z kotnierzem oporowym

HSS 23,80 11,50 6.30954

Frezy tarczowe do wpustow

HM 40,00 3,50 6.23588
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FREZY HSS | SCIERNICE TRZPIENIOWE

PROGRAM FREZOW DO METALU SCIERNICE TRZPIENIOWE

Frezy z chwytem o Srednicy 6 mm Sciernice trzpieniowe

Do frezowania "z reki”

; ) ) Ziarnis-  Srednica  Srednicai Maks. Nr Kkat.
za pomoca frezarki gérnowrzecionowej OFE 738, tosé i chwytu wysokoéé dopusz-
silnika frezarsko-szlifierskiego FME 737 oraz watka gietkiego twar- @ glowicy czalna
dos¢ mm mm dtugosc¢
Rodzaj Wykonanie Srednica Nr kat. chwytu
mm mm
Frezy

Sciernice trzpieniowe z korundu szlachetnego,

z uzebieniem $rednio grubym trzpiert 6 mm
Nadajg sie do: —— . 80 M 6 @20x32 14 6.27411
metale lekkie,
miedz, - 80 M 6 220x32 14 6.27412
tworzywa sztuczne i tym podobne
__,:__,. 80 M 6 @25x25 17 6.27413
[e—— b
Frez do wpustéw, —Q 80 M 6 @20x20 20 6.27415
zaokraglony HSS 6,0 6.23570
—_— —» 80 M 6 220x32 14 6.27416
Frez do wpustéw HSS 6,0 6.23571 == 80 M 6 ?16x32 20 6.27417
= - 80 M 6 Z10x25 20 6.27418
Frez do wpustow HSS 10,0 6.23572
- Sciernice trzpieniowe z korundu normalnego,
trzpienn 6 mm
Frez do ptetwin HSS 12,0 6.23573 _' 60 O 6 ?25x32 8 6.27419
—
. 60 O 6 ?25x32 8 6.27420
Frez do fazowania HSS 10,0 6.23574
Frezy Zestaw Sciernic trzpieniowych 6.27521
z uzebieniem drobnym Korund szlachetny, ziarnisto$¢ i twardos¢ 80 N
Nadajg sie do: llo$¢ w opakowaniu: 5
metale lekkie,
miedz,
mosigdz
cynk,

tworzywa sztuczne i tym podobne

e --E_
HSS 4,5 6.23575 -:f:
E—"1 =
HSS 12,0 6.23576 é
—
HSS 12,0 6.23577
—it,
HSS 12,0 6.23578
_—
Frez do ptetwin HSS 12,0 6.23579
—_—
HSS 12,0 6.23580
|
Frez do wpustéw HSS 10,0 6.23581
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MIESZADLA. ZSZYWKI | GWOZDZIE

MIESZADLA

ZSZYWKI | GWOZDZIE

Mieszadta maszynowe z gwintem zewnetrznym M 14

Zszywki, szeroko$¢ 4 mm

Srednica Dtugosc¢ Maks. ilos¢ Maksymalna Nr kat.
mm mm materiatu liczba obrotéw
kg / min
Typ RS 2,
do pionowego mieszania z gory do dotu Szerokos¢ Dlugosc Stal nie- Nadaje sie do llos¢ w _ Nr kat.
Kolor, lakiery, szlam cementowy / zaprawa gotowa mm mm rdzewna opakowaniu
4 12 Ta E 2019 2.000 6.30901
> .- 4 15 Ta E 2019 2.000 6.30902
_:.l 4 18 Ta E 2019, Ta E 3030, 2.000 6.30903
Ta M 3034
110 600 15-40 500 - 700 6.31950 4 18 . Ta E 2019, Ta E 3030, 2.000 6.30909
140 600 30-60 500 - 700 6.31951 Ta M 3034
Typ RS 3, 4 23 Ta E 3030, Ta M 3034 2.000 6.30904
do pionowego mieszania z géry do dotu 4 26 Ta E 3030, Ta M 3034 2.000 6.30905
Tynk, zaprawa, masa szpachlowa, 4 26 . Ta E 3030, Ta M 3034 2.000 6.30910
materialy izolacyjne __,U;. 4 30 Ta E 3030, Ta M 3034 2.000 6.30906
- % — ’
e Zszywki, szeroko$¢ 10 mm
100 600 10-25 500 - 700 6.31952
130 600 20-50 500 - 700 6.31953
160 600 30 - 150 500 - 700 6.31954
Typ RS 3,
do pionowego mieszania z dotu do g6ry Szeroko$é Dhugosé Nadaje sie do Ilo$¢ w Nr Kkat.
Tynk, zaprawa, masa szpachlowa, mm mm opakowaniu
materialy izolacyjne & \
2 g - 10 8 Ta E 2019 1.000 6.30570
| 10 10 Ta E 2019 1.000 6.30571
R 10 12 Ta E 2019 1.000 6.30572
100 600 10-25 500 - 700 6.31963 ig 1;" ;a E ;813 1'888 gggg;i
130 600 20-50 500 - 700 6.31964 a : :
160 600 30 - 150 500 - 700 6.31965
Typ RS 4, Zszywki z drutu ptaskiego, szeroko$¢ 10 mm
do pionowego mieszania z dotu do goéry
Materialy 2-komponentowe ¥ M
—— $1 A4 4 1
V
100 600 10 - 25 500 - 700 6.31955 Szerokos¢é Dtugosc¢ Nadaje sie do llos¢ w Nr kat.
130 600 20 - 50 500 - 700 6.31956 mm mm opakowaniu
160 600 30 - 150 500 - 700 6.31957 10 8 Ta E 2019 2.000 6.30576
TypRS 8 10 10 Ta E 2019 2.000 6.30577
Plyny, granulaty, tynk gotowy b &l 10 14 Ta E 2019 2.000 6.30578
- ‘ _'.;
’ Gwozdzie
120 600 35-70 500 - 700 6.31958
MIESZADLO SPECJALNE | UNIWERSALNE
Nr kat.
Diugosé Nadaje sie do llos¢ w Nr kat.
mm opakowaniu
16 Ta E 3030, Ta M 3034 1.000 6.30592
19 Ta E 2019, Ta E 3030, 1.000 6.30593
Ta M 3034
Mieszadto specjalne 6.31043 25 Ta E 3030, Ta M 3034 1.000 6.30907
Mieszadto specjalne do gestych materiatow 30 Ta E 3030, Ta M 3034 1.000 6.30908
(np. zaprawa murarska, tynk)
Rodza_] chV\{ytu: SWlZ_ . Pazury do drewna profilowanego
Srednica wiadra do mieszania: 130 mm . .
Diugos¢: 600 mm o = Z klinem ustal:aua,cym i
K.‘ ey —t— Odstep otworéw mocujgcych 4 mm
Mieszadto uniwersalne 6.31044  Grubos¢ Scianki  Nadaje sie do llog¢ w Nr kat.
Nadaje_ sie do mieszania zaprawy rowkéw deski opakowaniu
Rodzaj chwytu: SW10 profilowanej (h)
Srednica wiadra do mieszania: 100 mm mm
Diugosc: 600 mm 3 Ta E 2019, 250 6.30011
Ta E 3030,
Ta M 3034
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MATRYCE | STEMPLE. WORKI DO ODKURZACZY. NOZE. LASKI KLEJU

MATRYCE | STEMPLE NOZE DWUSTRONNE DO NOZYC DO KRZYWIZN

Matryce i stemple N6z dwustronny
Taki sam néz do suwaka i stolika tngcego

Nr kat.
Stempel 6.30202 Nr kat.
Do nozyc skokowych Kn 6875 (jako cze$¢ zamienna) N6z dwustronny do Ku 6872 6.31042
Matryca 6.30203 N6z dwustronny do KU 6870 6.30201
Do nozyc skokowych Kn 6875 (jako cze$¢ zamienna)
Matryca 6.30204 : .
Do nozyc skokowych Kn 6875 (maksymalna NOZE STRUGARSKIE DO STRUGOW HO 0882 | HO E 0983
grubos¢ blachy 1,25 mm)
Noze strugarskie
WORKI DO ODKURACZY
- Nr kat.
el sl el ey — 2 noze skrawajace z weglikow 6.30282
— spiekanych, dwustronne
Skiad: 2 noze skrawajace z weglikow
Nr kat. . ) o .
_ spiekanych; jako cze$¢ zamienna
Worek papierowy na pyt 20 | 6.31754 Zestaw do przezbrajania 6.30565
Przeznaczony do: AS 1200, ASA 1201. = Rustikal
llos¢ w opakowaniu: 5 — Sktad: 2 noze falowane, dwustronne
Worek papierowy na pyt 50 | 6.31349 noze strugarskie HSS, 2 listwy
= \W celu zatozenia worka 31349 w odkurzaczu dociskowe i klucz szesciokatny 2 mm
ASR 1250 potrzebny jest uchwyt worka 31347. HSS noze skrawajace 6.30566
Przeznaczony do: ASA 9050, i Skiad: 2 HSS dwustronne noze
o )
ASR, 1250, SHO 1_150- skrawajace, falowane
llosc w opakowaniu: 5 (bez listew dociskowych)
Worek papierowy na pyt 25 | 6.31935
Przeznaczony do: ASA 2025, ASR 2025.
llo$¢ w opakowaniu: 5 LASKI KLEJU DO PISTOLETU DO KLEJENIA KE 3000
Worek papierowy na pyt 50 | 6.31936
Przeznaczony do: ASR 2050, SHR 2050 M. Czas schniegcia kleju Ciezar Nr kat.
llo$¢ w opakowaniu: 5 s kg
Worek papierowy na pyt 32 | b:31757 Laski kleju topliwego, jasnozotte
Przeznaczony do: ASA 1202. _ = Do klejenia drewna itp. oraz papy,
llos¢ w opakowaniu: 5 skéry (mocne sklejenie po krotkim

docisnieciu)
= Czas mierzony przy natozeniu kleju

wzorem gagsienicowym grubym na 3 mm

na drewno przy 20°C
ca. 25 0,5 6.30887
ca. 25 20,0 6.30891
Laski kleju topliwego, przezroczyste
® Do klejenia tworzyw sztucznych

(jak polistyren, poliester, poliamid),

tkaniny itd. (elastyczne, ciggliwe

faczenia klejowe)
ca. 35 0,5 6.30886
ca. 35 20,0 6.30889
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TECHNOLOGIA METABO

MARATHON
MOTOR

Niezwykle zywotny i wydajny silnik Metabo Marathon

z rozwigzaniami chronigcymi m.in. uzwojenia przed pytem szlifierskim.

Powtoka proszkowa z zywicy epoksydowej i siatka-koszyczek
ochronny uzwojen czynig go wyjatkowo odpornym na dziatanie pytu

Szlifierki katowe

Zabezpieczenie przed przecigzeniem - stata kontrola pradu, napiecia

Szlifierki katowe

i temperatury podczas pracy elektronarzedzia zapewnia Wiertarki
jego wytaczenie w przypadku wystgpienia przecigzenia Multimtotki
Kombimtotki

Petnookresowa elektronika typu VTC zapewnia utrzymanie obrotéw
na statym poziomie w petnym zakresie obciazenia
oraz umozliwia ptynna regulacje obrotow.

Mioty kujace SDS-max

Do bezproblemowego wykrecania zapieczonych $rub
lub wkretéw o uszkodzonych tbach

Wiertarko-wkretarki
akumulatorowe
Wiertarki

Potaczenie sprzegta mechanicznego z elektrycznym zapewnia
niezwykle precyzyjna regulacje momentu dokrecania oraz wydtuza

Wiertarko-wkretarki
akumulatorowe

czas pracy na jednym akumulatorze

Metabo Quick umozliwia wymiane osprzetu w ciagu kilku sekund Szlifierki katowe
bez uzycia dodatkowych narzedzi Multimtotki

Rekoje$¢ Metabo VibraTech (MVT)
to rozwiazanie gwarantujace znaczne obnizenie wibracji

Szlifierki katowe

System Autobalance redukuje wibracje maszyny i tarczy
(()) co pozwala zaoszczedzi¢ do 50% procent osprzetu

AAUTOBALANCER

Szlifierki katowe

Szlifierki katowe
zwigkszajac bezpieczenstwo uzytkownika, umozliwia szybsza

Hamulec zatrzymujacy tarcze w czasie ponizej 3 sekund
@ wymiane tarczy czy odtozenie maszyny po szlifowaniu lub cieciu

FAST BRAKE

System LongLife zapewnia dtuzszg prace urzadzenia
@ na jednym zestawie szczotek weglowych

Szlifierki katowe

Funkcja automatycznego oczyszczania filtrow
W czasie pracy urzadzenia

Odkurzacze przemystowe

Niezwykle efektywny 2-punktowy system odsysania wiérow Pilarki do ciecia katowego

i ukosnego

DUST PROTECTION

Pilarki do ciecia katowego
i ukosnego - klasa LTX

Wydajny, bezszczotkowy silnik indukcyjny

INDUCTION

Metabo Polska Sp. z 0.0.
73-110 Stargard Szczecinski, ul. Gdynska 28
Telefon 91 579 34 34
Telefax 91579 34 30
e-mail: metabo@metabo.pl

www.metabo.pl

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzenia zmian bez uprzedzenia. Nie odpowiadamy za bledy w druku. llustracje i teksty nie sa wiazace. Drukowano w Polsce: V 2011.

Program

24 metabo

one day service

3-letnia gwarancja

2-letnia gwarancja
na sprezarki
Mozecie Panstwo rozszerzy¢ okres

gwarancji na elektronarzedzia, 2 letnia gwarancja na sprezarki
maszyny do obrébki drewna, obejmuje generacji Metabo
hydrofory i pompy Metabo do 3 lat. wszystkie sprezarki zakupione objete sa 3-letnig
Wystarczy dokonac rejestracji po 1 marca 2009 r. gwarancja.
online: www.metabo.com/xxI Nie jest wymagana rejestracja.

3-letnia gwarancja
na akumulator

Wszystkie akumulatory z nowej

Czas naprawy gwarancyjnej
elektronarzedzia w Serwisie Metabo
to max. 24 godziny.
Dodatkowe informacje na stronie:
www.metabo.pl
w zaktadce: Serwis i doradztwo.



