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          Tworz¹c tak szerok¹ gamê narzêdzi dla Pañstwa, pragnêl iœmy zaspokoiæ potrzeby 

u¿ytkowników narzêdzi na produkty ³¹cz¹ce w sobie jakoœæ i cenê oraz produkty o najwy¿szej 

¿ywotnoœci i wydajnoœci, które znajduj¹ zastosowanie na najwiêkszych l iniach produkcyjnych       

w Polsce i Europie.

       P r o d u k t y z p o w y ¿ s z y m  l o g o n a l e ¿ ¹ p o d w z g l ê d e m k o n s t r u k c j i i j a k o œ c i 

do najbardziej zaawansowanych narzêdzi w Europie. Wspó³pracujemy z grup¹ naj lepszych 

i pos iadaj¹cych du¿e doœwiadczenie producentów europejsk ich, g³ównie w³osk ich. 

S¹ to f i rmy których wyroby charakteryzuj¹ s iê wysok¹ innowacyjnoœci¹ pod wzglêdem  

konstrukcj i oraz zastosowanych materia³ów.

    

 

Pañstwa oczekiwania zarówno pod wzglêdem jakoœciowym,  jaki i cenowym.

    

 Wierzymy, ¿e znajd¹ Pañstwo w naszej ofercie interesuj¹ce propozycje, które spe³ni¹ 

Dostarczamy równie¿ narzêdz ia o n ietypowych wymiarach oraz zastosowaniach,

    

na specjalne zamówienie kl ienta. Zapewniamy tak¿e ostrzenie i regeneracjê narzêdzi.

    

ITA TOOLS           F i rma  oferuje narzêdzia do obróbki drewna, materia³ów drewnopochodnych 

i t w o r z y w s z t u c z n y c h p o c h o d z ¹ c e o d r e n o m o w a n y c h p r o d u c e n t ó w e u r o p e j s k i c h . 

S¹ to miêdzy innymi: wiert³a, uchwyty i akcesoria CNC, frezy trzpieniowe, frezy spiralne, 

g³owice, no¿e wymienne, pi³y tarczowe,  narzêdzia diamentowe, a tak¿e wszelkiego rodzaju 

akcesoria  niezbêdne  do  prac  zwi¹zanych  z  obróbk¹ drewna.

Zapraszamy do wspó³pracy !

SZANOWNI PAÑSTWO

w w w.itatools.pl



Wyjaœnienie symboli i oznaczeñ:

D

d

I

L

S

H

R

- œrednica zewnêtrzna

- œrednica wewnêtrzna

- wysokoœæ, d³ugoœæ robocza

- d³ugoœæ ca³kowita

- rozmiar uchwytu

- g³êbokoœæ ciêcia

- promieñ

Z

V

PH

a

B-B/b

[mm]

- i loœæ zêbów

- i loœæ zêbów podcinaj¹cych

- rozstaw otworów dodatkowych

- k¹t natarcia

- szerokoœæ zêba/szerokoœæ tarczy

- mil imetr

- wêglik spiekany

- wêglik spiekany - monolit

- stal szybkotn¹ca

- warstwa diamentowa PKD

- korpus aluminiowy

HWHWHWHWHW

HSSHSS

DIADIA

ß - kszta³t zêba

A5 - 5° na przemian skos

TP - trapez - prosty

C5 - sto¿kowy - skoœny 5°

P - prosty

R - wklês³y - odwrócone V

A10 - 10° na przemian skos

A35 - 35° na przemian skos

- posuw mechaniczny

- posuw rêczny

- i loœæ zêbówZ2Z2

MANMAN

MECMEC

ALUALU

 - kierunek obrotów
P R A W E / L E W EP R A W E / L E W E

HWMHWM
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Wiert³a przelotowe, nieprzelotowe, puszkowe 5-16

17

18-19

20-23

24-28

29-41

42-66

67-70

70

71

72-74

75

76-83

84-85

86

Uchwyty, szybkoz³¹czki do wierte³

Frezy oscylacyjne

Frezy spiralne

Uchwyty, tuleje, akcesoria CNC

Frezy, g³owice trzpieniowe CNC

G³owice, frezy dolnowrzecionowe

Frezy trzpieniowe - DIA

Wiert³a - DIA

Pi³y, podcinaki - DIA

G³owice do okleiniarek - DIA

G³owice formatyzuj¹ce - DIA

Pi³y tarczowe HM

P³ytki wymienne HM

Akcesoria - sznury

S
P

I
S

 
T

R
E

Œ
C

I

str.

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

Spis treœci
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D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

4

4,5

5

5,5

6

6,5

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

43

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

02104005721

02105005721

02106005721

02107005721

02108005721

02109005721

02110005721

02111005721

02112005721

02113005721

02114005721

02115005721

02116005721

02104007021

02104507021

02105007021

02105507021

02106007021

02106507021

02107007021

02108007021

02109007021

02110007021

02111007021

02112007021

02113007021

02115007021

02114007021

02116007021

02104005722
02105005722

02106005722

02107005722

02108005722

02109005722

02110005722

02111005722

02112005722
02113005722

02114005722

02115005722

02116005722

02104007022

02104507022

02105007022
02105507022

02106007022

02106507022

02107007022

02108007022

02109007022

02110007022

02111007022

02112007022

02113007022

02115007022

02114007022

02116007022

Dane techniczne:
• Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN;
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów;
• Ostrze wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie wyœrodkowanym punktem centralnym;
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego;
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Stosowane do drewna twardego, miêkkiego, egzotycznego, MDF i p³yty wiórowej.

025

WIERT£A NIEPRZELOTOWE 

WIERT£A PRZELOTOWE 

5

6

7

8

10

12

4

5

6

7

8

9

10

12

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

70

70

02505005821
02506005821

02507005821

02508005821

02510005821

02512005821

02504007021

02505007021

02506007021

02508007021

02507007021

02509007021

02510007021

02512007021

02505005822
02506005822

02507005822

02508005822

02510005822

02512005822

02504007022

02505007022

02506007022

02508007022

02507007022

02509007022

02510007022

02512007022

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

Dowel drill for multi-boring machines

Íåñêüîçíîå ñüåðëà

Through bore dowel drill for multi-boring machines

Ñêüîçíîå ñüåðëà

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

NA ZAMÓWIENIE DOSTÊPNE RÓWNIE¯ WIERT£A O INNYCH ŒREDNICACH

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW
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S

D

I

L

5

60°

S

D

I

L



026PB

026P

026P<40

WIERT£A WOLFRAMOWE PRZELOTOWE

WIERT£A WOLFRAMOWE PRZELOTOWE TYP B

WIERT£A WOLFRAMOWE PRZELOTOWE TYP <40

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza
   ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿
• 2 spirale

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza
   ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿
• 2 spirale

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza
   ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿
• 2 spirale

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do drewna litego twardego i miêkkiego

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do p³yt laminowanych, MDF, p³yt wiórowych

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do p³yt laminowanych, MDF, p³yt wiórowych
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4

5

6

7

8
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4

5

6

7

8
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3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

7

8

10

3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

7

8

10

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

02603005721P

02603005721PB

02603005721P<40

02604005721P

02604005721PB

02604005721P<40

02605005721P

02605005721PB

02605005721P<40

02606005721P

02606005721PB

02607005721PB

02606005721P<40

02607005721P<40

02607005721P

02608005721P

02608005721PB

02608005721P<40

02610005721P

02610005721PB

02610005721P<40

02604007021P

02604007021PB

02604007021P<40

02605007021P

02605007021PB

02605007021P<40

02606007021P

02606007021PB

02606007021P<40

02607007021P

02607007021PB

02607007021P<40

02608007021P

02608007021PB

02608007021P<40

02610007021P

02610007021PB

02610007021P<40

02603005722P

02603005722PB

02603005722P<40

02604005722P

02604005722PB

02604005722P<40

02605005722P

02605005722PB

02605005722P<40

02606005722P
02607005722P

02606005722PB

02607005722PB

02606005722P<40

02607005722P<40

02608005722P

02608005722PB

02608005722P<40

02610005722P

02610005722PB

02610005722P<40

02604007022P

02604007022PB

02604007022P<40

02605007022P

02605007022PB

02605007022P<40

02606007022P

02606007022PB

02606007022P<40

02607007022P

02607007022PB

02607007022P<40

02608007022P

02608007022PB

02608007022P<40

 02610007022P

 02610007022PB

 02610007022P<40

Solid carbide through bore dr i l l

Âîëüôðàìîüûå ñêüîçíûå ñüåðèà

Âîëüôðàìîüûå ñêüîçíûå ñüåðèà ìèï<40

Âîëüôðàìîüûå ñêüîçíûå ñüåðèà ìèï B

Sol id carbide through bore dr i l l typ<40

Sol id carbide through bore dr i l l typ B

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

NA ZAMÓWIENIE DOSTÊPNE RÓWNIE¯ WIERT£A O INNYCH ŒREDNICACH

HWMHWM

HWMHWM

HWMHWM

40°

S

D

I

L

LASER

S

D

I

L

60°

S

D

I

L
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027A WIERT£A WOLFRAMOWE NIEPRZELOTOWE TYP A

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych

Najlepsze do drewna litego twardego i miêkkiego

3

4

5

6

7

8
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4

5

6

7

8

10

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

02703005721A
02704005721A

02705005721A

02706005721A

02707005721A

02708005721A

02710005721A

02704007021A

02705007021A

02708007021A

02706007021A

02707007021A

02710007021A

02703005722A
02704005722A

02705005722A

02706005722A

02707005722A

02708005722A

02710005722A

02704007022A

02705007022A

02708007022A

02706007022A

02707007022A

02710007022A

WIERT£A WOLFRAMOWE NIEPRZELOTOWE TYP B 

3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

7

8

10

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

027B

02703005721B
02704005721B

02705005721B

02706005721B

02707005721B

02708005721B

02710005721B

02704007021B

02705007021B

02708007021B

02706007021B
02707007021B

02710007021B

02703005722B
02704005722B

02705005722B

02706005722B

02707005722B

02708005722B

02710005722B

02704007022B

02705007022B

02708007022B

02706007022B
02707007022B

02710007022B
Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych

Najlepsze do laminatu,  p³yty wiórowej i MDF

WIERT£A WOLFRAMOWE NIEPRZELOTOWE TYP C 027C

3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

7

8

10

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

02703005721C
02704005721C

02705005721C

02706005721C

02707005721C

02708005721C

02710005721C

02704007021C

02705007021C

02708007021C

02706007021C

02707007021C

02710007021C

02703005722C
02704005722C

02705005722C

02706005722C

02707005722C

02708005722C

02710005722C

02704007022C

02705007022C

02708007022C

02706007022C

02707007022C

02710007022C

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych

 - tekstyliów i tworzyw sztucznychNajlepsze do materia³ów plastycznych

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

Solid carbide dowel drill - TYPE A

Solid carbide dowel drill - TYPE B

Solid carbide dowel drill - TYPE C

Dane techniczne:
Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza 
ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³

Dane techniczne:
Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza 
ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³

Dane techniczne:
Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza 
ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³

HWMHWM

HWMHWM

HWMHWM

S

D

I

L

S

D

I

L

S

D

I

L

NA ZAMÓWIENIE DOSTÊPNE RÓWNIE¯ WIERT£A O INNYCH ŒREDNICACH

7

Âîëüôðàìîüûå íåñêüîçíûå ñðåðëà ìèï A

Âîëüôðàìîüûå íåñêüîçíûå ñðåðëà ìèï B

Âîëüôðàìîüûå íåñêüîçíûå ñðåðëà ìèï C



027Z

027MGWIERT£A WOLFRAMOWE VHM NIEPRZELOTOWE TYP MG 

WIERT£A WOLFRAMOWE VHM NIEPRZELOTOWE TYP Z 

3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

7

8

10

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

02412007021

3

4

5

6

7

8

10

4

5

6

7

8

10

27

27

27

27

27

27

27

35

35

35

35

35

35

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

02703005721Z

02703005721MG

02704005721Z

02704005721MG

02705005721Z

02705005721MG

02706005721Z

02706005721MG

02707005721Z

02707005721MG

02708005721Z

02708005721MG

02710005721Z

02710005721MG

02704007021Z

02704007021MG

02705007021Z

02705007021MG

02708007021Z

02708007021MG

02706007021Z

02707007021Z

02706007021MG

02707007021MG

02710007021Z

02710007021MG

02703005722Z

02703005722MG

02704005722Z

02704005722MG

02705005722Z

02705005722MG

02706005722Z

02706005722MG

02707005722Z

02707005722MG

02708005722Z

02708005722MG

02710005722Z

02710005722MG

02704007022Z

02704007022MG

02705007022Z

02705007022MG

02708007022Z

02708007022MG

02706007022Z

02707007022Z

02706007022MG

02707007022MG

02710007022Z

02710007022MG

Dane techniczne:
Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza 
ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³

Dane techniczne:
Wykonane w ca³oœci z wolframu, co znacznie zwiêksza 
ich ¿ywotnoœæ w porównaniu do standardowych wierte³

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych

Najlepsze do p³yt zawieraj¹cych aluminium

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych

Poprawia jakoœæ wiercenia przy s³abym, plastycznym i ³amliwym laminacie,
 a tak¿e przy materia³ach gorszej jakoœci

Do szybkich maszyn (Z3)

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]            SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

Solid carbide dowel drill - TYPE MG

Solid carbide dowel drill - TYPE Z

HWMHWM

HWMHWM Z3Z3

S

D

I

L

S

D

I

L

NA ZAMÓWIENIE DOSTÊPNE RÓWNIE¯ WIERT£A O INNYCH ŒREDNICACH

8

Uk³ad ostrza Z3 zapewnia:

• Dok³adniejsze wybieranie materia³u

• Bardzo dobre wykoñczenie obrabianej powierzchni

• Zwiêkszenie szybkoœci wiercenia

Âîëüôðàìîüûå íåñêüîçíûå ñðåðëà ìèï MG

Âîëüôðàìîüûå íåñêüîçíûå ñðåðëà ìèï Z



WIERT£A NIEPRZELOTOWE  - D£UGIE

5

6

8

10
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5

6

8
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12

45

45

45

45

45

65

65

65

65

65

85

85

85

85

85

115

115

115

115

115

02905008521
02906008521

02908008521

02910008521

02912008521

02905011521

02906011521

02908011521

02910011521

02912011521

02905008522
02906008522

02908008522

02910008522

02912008522

02905011522

02906011522

02908011522

02910011522

02912011522

029

WIERT£A PRZELOTOWE  - D£UGIE029P

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Stosowane do drewna twardego, miêkkiego, egzotycznego, MDF i p³yty wiórowej

Dane techniczne:
• D³u¿sze wersje standardowych wierte³
• Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów
• Ostrza wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie wyœrodkowanym punktem centralnym
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿
• 2 spirale

5

6

8

10

12

5

6

8

10

12

45

45

45

45

45

65

65

65

65

65

85

85

85

85

85

115

115

115

115

115

02905008521P
02906008521P

02908008521P

02910008521P

02912008521P

02905011521P

02906011521P

02908011521P

02910011521P

02912011521P

02905008522P
02906008522P

02908008522P

02910008522P

02912008522P

02905011522P

02906011522P

02908011522P

02910011522P

02912011522P

Dowel drill for multi-boring machines

Through bore dowel for multi-boring machines

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

NA ZAMÓWIENIE DOSTÊPNE RÓWNIE¯ WIERT£A O INNYCH ŒREDNICACH

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

S

D

I

L

60°

S

D

I

L

9

Íåñêüîçíûå ñüåðëà - äîëãèå

Ñêüîçíûå ñüåðëà - äîëãèå



WIERT£A NIEPRZELOTOWE Z GZYMK¥ 035

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

14

14

14

14

14

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

035050010571

035050013571

035050015571

035050018571

035050020571

035060010571

035060013571

035060015571

035060018571

035060020571

035080010571

035080013571

035080015571

035080018571

035080020571

035100010571

035100013571

035100015571

035100018571

035100020571

035120010571

035120013571

035120015571

035120018571

035120020571

035140010571

035140013571

035140015571

035140018571

035140020571

035050010572

035050013572

035050015572

035050018572

035050020572

035060010572

035060013572

035060015572

035060018572

035060020572

035080010572

035080013572

035080015572

035080018572

035080020572

035100010572

035100013572

035100015572

035100018572

035100020572

035120010572

035120013572

035120015572

035120018572

035120020572

035140010572

035140013572

035140015572

035140018572

035140020572

5

5

5

5

6

6

6

6

8

8

8

8

10

10

10

10

12

12

12

12

14

14

14

14

16

16

16

16

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

035050013701

035050020701

035050025701

035050030701

035060013701

035060020701

035060025701

035060030701

035080013701

035080020701

035080025701

035080030701

035100013701

035100020701

035100025701

035100030701

035120013701

035120020701

035120025701

035120030701

035140013701

035140020701

035140025701

035140030701

035160013701

035160020701

035160025701

035160030701

035050013702

035050020702

035050025702

035050030702

035060013702

035060020702

035060025702

035060030702

035080013702

035080020702

035080025702

035080030702

035100013702

035100020702

035100025702

035100030702

035120013702

035120020702

035120025702

035120030702

035140013702

035140020702

035140025702

035140030702

035160013702

035160020702

035160025702

035160030702

Dowel drill with countersink

Dane techniczne:
• Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN;
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów;
• Ostrze wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie 
   wyœrodkowanym punktem centralnym;
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego;
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

HWHWHWHWHW

45°

S

D

I

L

10

Íåñêüîçíûå ñüåðëà ñ êîíè÷åñêîé çåíêîüêîé



WIERT£A PRZELOTOWE Z GZYMK¥035P

5

5

5

5

5

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

12

12

12

12

12

14

14

14

14

14

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

10

13

15

18

20

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

57

035050010571P

035050013571P

035050015571P

035050018571P

035050020571P

035060010571P

035060013571P

035060015571P

035060018571P

035060020571P

035080010571P

035080013571P

035080015571P

035080018571P

035080020571P

035100010571P

035100013571P

035100015571P

035100018571P

035100020571P

035120010571P

035120013571P

035120015571P

035120018571P

035120020571P

035140010571P

035140013571P

035140015571P

035140018571P

035140020571P

035050010572P

035050013572P

035050015572P

035050018572P

035050020572P

035060010572P

035060013572P

035060015572P

035060018572P

035060020572P

035080010572P

035080013572P

035080015572P

035080018572P

035080020572P

035100010572P

035100013572P

035100015572P

035100018572P

035100020572P

035120010572P

035120013572P

035120015572P

035120018572P

035120020572P

035140010572P

035140013572P

035140015572P

035140018572P

035140020572P

5

5

5

5

6

6

6

6

8

8

8

8

10

10

10

10

12

12

12

12

14

14

14

14

16

16

16

16

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

13

20

25

30

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

035050013701P

035050020701P

035050025701P

035050030701P

035060013701P

035060020701P

035060025701P

035060030701P

035080013701P

035080020701P

035080025701P

035080030701P

035100013701P

035100020701P

035100025701P

035100030701P

035120013701P

035120020701P

035120025701P

035120030701P

035140013701P

035140020701P

035140025701P

035140030701P

035160013701P

035160020701P

035160025701P

035160030701P

035050013702P

035050020702P

035050025702P

035050030702P

035060013702P

035060020702P

035060025702P

035060030702P

035080013702P

035080020702P

035080025702P

035080030702P

035100013702P

035100020702P

035100025702P

035100030702P

035120013702P

035120020702P

035120025702P

035120030702P

035140013702P

035140020702P

035140025702P

035140030702P

035160013702P

035160020702P

035160025702P

035160030702P

Through bore dowel drill with countersink

Dane techniczne:
• Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN;
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów;
• Ostrze wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie 
   wyœrodkowanym punktem centralnym;
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego;
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

HWHWHWHWHW

45°

S

D

I

L

11

Ñêüîçíûå ñüåðëà ñ êîíè÷åñêîé çåíêîüêîé



GZYMKI [POG£ÊBIACZE] 

     20                   5÷10                   16,5                03100016521          03100016522         

Dane techniczne:
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego

• Mocowana na spirali
• Mo¿liwoœæ dostosowania g³êbokoœci fazy

• Mocowana na uchwycie wiert³a

Zastosowanie:
• Do wiercenia i fazowania w drewnie, sklejkach, tworzywach sztucznych i laminatach

03104016521

03105016521

03106016521

03107016521

03108016521

03109016521

03110016521

03112016521

03104016522

03105016522

03106016522

03107016522

03108016522

03109016522

03110016522

03112016522

16

16

16

16

16

20

20

20

4

5

6

7

8

9

10

12

16,5

16,5

16,5

16,5

16,5

16,5

16,5

16,5

031

WIERT£A WYMIENNE 017

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 2 spirale
• Uchwyt i œrednica tn¹ca tej samej wielkoœci

Dostêpne s¹ dwa rodzaje wiert³a:

TYP A - Ostrze 120° - przelotowe

TYP B - Ostrze Z2+1 - nieprzelotowe

2

2,5

3

3,5

4

4,5

5

22

25

25

25

25

25

30

50

50

50

55

55

55

55

01702004321A

01702504321A

01703004621A

01703505221A

01704005521A

01704505821A

01705006221A

01702004322A

01702504322A

01703004622A

01703505222A

01704005522A

01704505822A

01705006222A

d [mm]                         L[mm]                 SYMBOL/PRAWE      

018

2

2,5

3

3,5

4

4,5

5

5,5

6

37

37

37

37

37

37

37

37

37

01802003700

01802503700

01803003700

01803503700

01804003700

01804503700

01805003700

01805503700

01806003700

 Do u¿ytku z wiert³ami serii 017 

Dane techniczne:
• Szybki i pewny monta¿ 
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

Counter sink for dowel drills

Êîíè÷åñêèå çåíêîüêè

Solid carbide twist drill for small diameter holes

Ìüåðäîñïëàüíûå ñüåðëà äëÿ ìàëåíüêèæ îòüåðñòèé

Chuck for solid carbide drills

Ïåðåæîäíûåé ïàòðîí äëÿ ñüåðëà òèïà 017

D [mm]               d[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

2,5

3

3,5

4

4,5

5

25

25

25

25

25

30

50

50

55

55

55

55

01702504321B

01703004621B

01703505221B

01704005521B

01704505821B

01705006221B

01702504322B

01703004622B

01703505222B

01704005522B

01704505822B

01705006222B

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW
S

D

I

L

d

D

L

S

D

L

ADAPTERY DO WIERTE£ SERII 017

12



   D [mm]                        L[mm]                SYMBOL/PRAWE             SYMBOL/LEWE

       D [mm]                        L[mm]               SYMBOL/PRAWE             SYMBOL/LEWE

WIERT£A PUSZKOWE042

043

Dane techniczne:
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów
• Ostrze wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie wyœrodkowanym punktem centralnym
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

Zastosowanie:
Stosowane do wiercenia dok³adnych i g³adkich œlepych otworów w drewnie twardym, miêkkim,  egzotycznym, MDF i p³ycie wiórowej.
Idealne do wiercenia otworów pod zawiasy.
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16
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24

25

26

15

16
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22

24
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26

28

30

32

35

38

40

45

50

55

60

28

30

32

35

38

40

45

50

55

60

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

04201505721

04301507021

04201605721

04301607021

04201805721

04301807021

04202005721

04302007021

04202205721

04302207021

04202405721

04302407021

04202505721

04302507021

04202605721

04302607021

04202805721

04302807021

04203005721

04303007021

04203205721

04303207021

04203505721

04303507021

04203805721

04303807021

04204005721

04304007021

04204505721

04304507021

04205005721

04305007021

04205505721

04305507021

04206005721

04306007021

04201505722

04301507022

04201605722

04301607022

04201805722

04301807022

04202005722

04302007022

04202205722

04302207022

04202405722

04302407022

04202505722

04302507022

04202605722

04302607022

04202805722

04302807022

04203005722

04303007022

04203205722

04303207022

04203505722

04303507022

04203805722

04303807022

04204005722

04304007022

04204505722

04304507022

04205005722

04305007022

04205505722

04305507022

04206005722

04306007022

Cylinder boring bit

Öèëèíäðè÷åñêîå ñüåðëà

Öèëèíäðè÷åñêîå ñüåðëà

Cylinder boring bit

Dostêpne równie¿ wiert³a o d³ugoœci ca³kowitej L=77 mm i L=90 mm

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

S

D

L
L

D

S

WIERT£A PUSZKOWE
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WIERT£A PUSZKOWE Z £AMACZEM WIÓRA 042R

043R

15

16
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24

25

26

15

16

18

20

22

24

25

26

28

30

32

35

38

40

50

60

28

30

32

35

38

40

50

60

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

70

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

04201505721R

04301507021R

04201605721R

04301607021R

04201805721R

04301807021R

04202005721R

04302007021R

04202205721R

04302207021R

04202405721R

04302407021R

04202505721R

04302507021R

04202605721R

04302607021R

04202805721R

04302807021R

04203005721R

04303007021R

04203205721R

04303207021R

04203505721R

04303507021R

04203805721R

04303807021R

04204005721R

04304007021R

04205005721R

04305007021R

04206005721R

04306007021R

04201505722R

04301507022R

04201605722R

04301607022R

04201805722R

04301807022R

04202005722R

04302007022R

04202205722R

04302207022R

04202405722R

04302407022R

04202505722R

04302507022R

04202605722R

04302607022R

04202805722R

04302807022R

04203005722R

04303007022R

04203205722R

04303207022R

04203505722R

04303507022R

04203805722R

04303807022R

04204005722R

04304007022R

04205005722R

04305007022R

04206005722R

04306007022R

Zastosowanie:
Stosowane do wiercenia dok³adnych i g³adkich œlepych otworów w drewnie twardym, miêkkim, egzotycznym, MDF i p³ycie wiórowej.
Idealne do wiercenia otworów pod zawiasy.

Dane techniczne:
• £amacz zapewnia p³ynniejsze odprowadzenie  wióra i poprawia jakoœæ otworu
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów
• Ostrze wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie wyœrodkowanym punktem centralnym
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

Cylinder boring bit with multiple chip breaker

Öèëèíäðè ÷åñêîå ñüåðëà ñî ñòðóæêîëîòàòåëåì

Öèëèíäðè ÷åñêîå ñüåðëà ñî ñòðóæêîëîòàòåëåì

Cylinder boring bit with multiple chip breaker

Dostêpne równie¿ wiert³a o d³ugoœci ca³kowitej L=77 mm

       D [mm]                        L[mm]                 SYMBOL/PRAWE            SYMBOL/LEWE

       D [mm]                       L[mm]                 SYMBOL/PRAWE            SYMBOL/LEWE

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

L

S

D

L

S

D

WIERT£A PUSZKOWE Z £AMACZEM WIÓRA

14



WIERT£A PUSZKOWE Z3+3 

WIERT£A PUSZKOWE WOLFRAMOWE 

045

VERITY

Uk³ad ostrza Z3+3 zapewnia:

• Dok³adniejsze wybieranie materia³u

• Bardzo dobre wykoñczenie obrabianej powierzchni

• Zwiêkszenie szybkoœci wiercenia

Dane techniczne:
• Kolorowa spirala u³atwiaj¹ca rozró¿nienie obrotów
• Ostrze wykonane z wêglika spiekanego z precyzyjnie wyœrodkowanym punktem centralnym
• 3 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

Zastosowanie:
Stosowane do wiercenia dok³adnych i g³adkich œlepych otworów w drewnie twardym, miêkkim, egzotycznym, MDF i p³ycie wiórowej.
Idealne do wiercenia otworów pod zawiasy
Do szybkich maszyn

25

26

30

35

38

40

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

57,5

04525005721

04526005721

04530005721

04535005721

04538005721

04540005721

04525005722

04526005722

04530005722

04535005722

04538005722

04540005722

Dane techniczne:
• Ostrze wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego z precyzyjnie wyœrodkowanym punktem centralnym
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce z wêglika spiekanego
• Uchwyt z zeszlifowaniem u³atwiaj¹cym monta¿

Zastosowanie:
Stosowane do wiercenia dok³adnych i g³adkich œlepych otworów w drewnie twardym, miêkkim, egzotycznym, MDF i p³ycie wiórowej.
Idealne do wiercenia otworów pod zawiasy.

15

16

35

15

16

35

57,5

57,5

57,5

70

70

70

VER01505721
VER01605721

VER03505721

VER01507021

VER01607021

VER03507021

VER01505722
VER01605722

VER03505722

VER01507022

VER01607022

VER03507022

Cylinder boring bit Cylinder boring bit 

Öèëèíäðè÷åñêîå ñüåðëà 

Öèëèíäðè÷åñêîå ñüåðëà 

Cylinder boring bit 

    D [mm]                         L[mm]                 SYMBOL/PRAWE              SYMBOL/LEWE

    D [mm]                         L[mm]                 SYMBOL/PRAWE              SYMBOL/LEWE

Czêœæ robocza wiert³a wykonana w ca³oœci 

z wolframu, co znacznie zwiêksza ich ¿ywotnoœæ 

w porównaniu do wierte³ standardowych

HWHWHWHWHW

HWMHWM

Z3+3Z3+3

S

D

L

S

L

D
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097

WIERT£A DOSTÊPNE NA ZAMÓWIENIE

WIERT£A DOSTÊPNE NA ZAMÓWIENIE

WIERT£A NIESTANDARDOWE

WIERT£A DWUSTOPNIOWE

003 

004 

006 

008 

011

012

014

 WIERT£A NP Z GZYMK¥ - UCHWYT M10

WIERT£A NP - UCHWYT M10

WIERT£A NP - UCHWYT M8

WIERT£A NP Z GZYMK¥ - UCHWYT M10<30°

 WIERT£A NP BEZ GZYMKI - UCHWYT M10 WIERT£A NP BEZ GZYMKI - UCHWYT M10<30°

WIERT£A NP BEZ GZYMKI - UCHWYT M8<20,48°

 D1          D2          L1          L2             L3            LT            S                               OBROTY

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

L2 LT

L1

L3

L2 LT

L1

L3
L3

L2

L1

LT
L2 LT

L1

L3

NA ZAMÓWIENIU NALE¯Y PODAÆ PONI¯SZE WYMIARY

                                               UWAGA

Wiert³a mog¹ byæ wykonane zarówno z HW jak i HSS

Mo¿liwe jest wykonanie wierte³ przelotowych, nieprzelotowych

o ró¿nych d³ugoœciach roboczych oraz mocowaniach

I17

L

DM10

I

AL

DM8

I26

L

DM10

Counterbore twist drill 

Special drill bits 

Íåñòàíäàðòíûå ñüåðëà

Êîìáèíèðîâàííû ñüåðëà 

I26

L

DM8

20°48

I

AL

DM10

16



d [mm]                          L[mm]                   SYMBOL/PRAWE              SYMBOL/LEWE

d [mm]                          L[mm]                   SYMBOL/PRAWE              SYMBOL/LEWE

d [mm]                          L[mm]                   SYMBOL/PRAWE              SYMBOL/LEWE

UCHWYTY DO WIERTE£

SZYBKOZ£¥CZKI DO WIERTE£

8

10

8

10

8

10

47

47

05608004701

05610004701

05708004701

05710004701

06008004701

06010004701

                                                       10         18                                                         DH1-ARH

                                                       10         19                                                        DH5-ARH

                         10         20                                                          DH2-ARH

DH4-ARH

DH4-BRH

                                                       

DH6-ARH

DH6-BRH

DH6-CRH

                                                       

10

10

                                                       

20

16

                                                       

10

10

10

                                                       

20

20

20

                                                       

46

56

66

                                                       

DH3 - ARH

DH3 - BRH

DH3-ALH

DH3-BLH

10

10

20

20

37

30

05608004702

05610004702

05708004702

05710004702

06008004702

06010004702

40

40

47

47

                                                         d           D                                                    SYMBOL/PRAWE                                                                              d           D                                                    SYMBOL/PRAWE         

                                                          d           D                                                    SYMBOL/PRAWE         

                                                                     d           D                                                    SYMBOL/PRAWE                            d           D           L

                   d           D           L

                     SYMBOL/PRAWE       SYMBOL/LEWE      

                     SYMBOL/PRAWE       

Do maszyn:
• Ballestrini
• Bilek
• Schleicher
• Alberti (starsze modele)
• Busellato (starsze modele)
• Vitap (starsze modele)

Do maszyn:
• Weeke
• Morbidelli
• Torwegge
• Masterwood
(Zangheri & Boschetti)
• Vitap 
• Biesse (starsze modele)

Do maszyn:
• Ayen
• Holzma
• Knovenagel
• Mayer
• Torwegge

VITAP

BIESSE

WEEKE

MORBIDELLI

MASTERWOOD, MAGGI, GRIGGIO

BUSELLATO

Chuck for dowel drills 

Ïàòðîí äëÿ ñâåðëà 

Ïàòðîí äëÿ ñâåðëà 

Quick change drill holder

Dostêpne równie¿ uchwyty z gwintem M8

42

16

Dd

40

20

Dd

43

20

Dd

L

20

Dd

34,5

22

Dd

L

20

Dd

L

M10

d

30

M10

d

L

M10

d

L

17



FREZY OSCYLACYJNE

FREZY OSCYLACYJNE

168 + 170

169 + 171

Dane techniczne:
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce HSS

Dane techniczne:
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce HM

Zastosowanie:
Do wiercenia otworów pod po³¹czenia czopowe w miêkkim i twardym drewnie

Zastosowanie:
Do wiercenia otworów pod po³¹czenia czopowe w miêkkim i twardym drewnie

6

7

8

9

10

11

12

13

14

16

18

20

6

7

8

9

10

11

12

13

14

16

18

20

95

95

95

95

100

100

100

100

100

100

100

100

95

95

95

95

100

100

100

100

100

100

100

100

16806009510

16807009510

16808009510

16809009510

16810010010

16811010010

16812010010

16813010010

16814010010

16816010010

16818010010

16820010010

16906009520

16907009520

16908009520

16909009520

16910010020

16911010020

16912010020

16913010020

16914010020

16916010020

16918010020

16920010020

17006009510

17007009510

17008009510

17009009510

17010010010

17011010010

17012010010

17013010010

17014010010

17016010010

17018010010

17020010010

17106009520

17107009520

17108009520

17109009520

17110010020

17111010020

17112010020

17113010020

17114010020

17116010020

17118010020

17120010020

D [mm]        L[mm]              SYMBOL/PRAWE + LEWE      SYMBOL/PRAWE + LEWE

D [mm]        L[mm]              SYMBOL/PRAWE + LEWE      SYMBOL/PRAWE + LEWE

Slot mortise bit 

Îñöèëëÿöèéíûå ñüåðëà 

Îñöèëëÿöèéíûå ñüåðëà 

Slot mortise bit 

HSSHSS Z2Z2

Z2Z2HWHWHWHWHW

S

D

L

S

D

L

18



FREZY OSCYLACYJNE 161 + 162

Dane techniczne:
• 4 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce HSS.

Dane techniczne:
• 2 precyzyjnie wykonane krawêdzie tn¹ce HSS.

6

7

8

9

10

11

12

13

14

16

18

20

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

18

20

95

95

95

95

100

100

100

100

100

100

100

100

120

125

130

135

140

145

150

155

160

165

170

180

185

17206009510

17207009510

17208009510

17209009510

17210010010

17211010010

17212010010

17213010010

17214010010

17216010010

17218010010

17220010010

16106010511

16107011011

16108011511

16109012011

16110012511

16111013011

16112013511

16113014011

16114014511

16115015011

16116015511

16118016511

16120017511

16106010512

16107011012

16108011512

16109012012

16110012512

16111013012

16112013512

16113014012

16114014512

16115015012

16116015512

16118016512

16120017512

16206010511

16207011011

16208011511

16209012011

16210012511

16211013011

16212013511

16213014011

16214014511

16215015011

16216015511

16218016511

16220017511

16206010512

16207011012

16208011512

16209012012

16210012512

16211013012

16212013512

16213014012

16214014512

16215015012

16216015512

16218016512

16220017512

17306009510

17307009510

17308009510

17309009510

17310010010

17311010010

17312010010

17313010010

17314010010

17316010010

17318010010

17320010010

FREZY OSCYLACYJNE172 + 173
Slot mortise bit 

Mortise bit with straight cutting edges 

D [mm]        L[mm]              SYMBOL/PRAWE + LEWE      SYMBOL/PRAWE + LEWE

Zastosowanie:
Do wiercenia otworów pod po³¹czenia czopowe w miêkkim i twardym drewnie

Zastosowanie:
Do wiercenia otworów pod po³¹czenia czopowe w miêkkim i twardym drewnie

HSSHSS Z4Z4

HSSHSS Z2Z2

S

D

L

S

D

L

D [mm]   L[mm]     SYMBOL/PRAWE       LEWE           SYMBOL/PRAWE           LEWE

19

Îñöèëëÿöèéíûå ñüåðëà 

Îñöèëëÿöèéíûå ñüåðëà 



FREZ SPIRALNY - DO OBRÓBKI WYKAÑCZAJ¥CEJ 116

3

4

5

6

6

8

8

10

10

12

12

12

14

14

16

16

16

18

18

20

20

12

12

17

17

27

22

32

32

42

32

42

52

42

52

42

52

62

52

72

52

72

11606001721 11606001722

11604001221 11604001222

11605001721 11605001722

11603001221 11603001222

11606002721 11606002722

11608002221 11608002222

11608003221 11608003222

11610003221 11610003222

11610004221 11610004222

11612003221 11612003222

11612004221 11612004222

11612005221 11612005222

11614004221 11614004222

11614005221 11614005222

11616004221 11616004222

11616005221 11616005222
11616006221 11616006222

11618005221 11618005222

11618007221 11618007222

11620005221 11620005222

11620007221 11620007222

50

50

50

60

60

70

70

70

100

70

100

100

100

100

100

100

120

199

120

100

120

FREZ SPIRALNY - DO OBRÓBKI WYKAÑCZAJ¥CEJ 117

8

8

10

10

12

12

12

14

14

14

16

16

16

16

18

18

20

20

22

32

32

42

32

42

52

42

52

80

42

52

62

72

52

72

52

72

11708002221

11708003221

11710003221

11710004221

11712003221

11712004221

11712005221

11714004221

11714005221

11714008021

11716004221

11716005221

11716006221
11716007221

11718005221

11718007221

11720005221

11720007221

11708002222

11708003222

11710003222

11710004222

11712003222

11712004222

11712005222

11714004222

11714005222

11714008022

11716004222

11716005222

11716006222

11716007222

11718005222

11718007222

11720005222

11720007222

60

70

70

100

70

100

100

100

100

120

100

100

120

120

100

120

100

120

Router bit - up spiral 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ îêîí÷àòåëüíîé îáðàáîòêè 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ îêîí÷àòåëüíîé îáðàáîòêè 

Router bit - up spiral 

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE         SYMBOL/LEWE

• pozytyw

• pozytyw

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 2 spiralne krawêdzie tn¹ce
• Stanowi doskona³e narzêdzie do wykañczania dolnej powierzchni materia³u
• Wyrzut wióra w górê

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 3 spiralne krawêdzie tn¹ce
• Stanowi doskona³e narzêdzie do wykañczania dolnej powierzchni materia³u
• Wyrzut wióra w górê

HWMHWM

HWMHWM Z3Z3

Z2Z2

S

D

I

L

S

D

I

L

20



FREZ SPIRALNY - DO OBRÓBKI ZGRUBNEJ 118

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 3 spiralne krawêdzie tn¹ce
• Wyrzut wióra w górê

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• Wyrzut wióra w górê
• Zachowanie dobrej jakoœci wykoñczenia przy szybkich posuwach

2 zgrubne + 2 wykañczaj¹ce krawêdzie tn¹ce

8

8

10

10

12

12

12

14

14

16

16

16

18

18

20

20

20

22

32

32

42

32

42

52

42

52

42

52

72

52

72

52

72

102

11808002221

11808003221

11810003221

11810004221

11812003221

11812004221

11812005221

11814004221

11814005221

11816004221

11816005221

11816007221

11818005221

11818007221

11820005221

11820007221

11820010221

11808002222

11808003222

11810003222

11810004222

11812003222

11812004222

11812005222

11814004222

11814005222

11816004222

11816005222

11816007222

11818005222

11818007222

11820005222

11820007222

11820010222

60

80

80

90

80

90

100

100

100

100

100

120

100

120

100

120

150

FREZ SPIRALNY ZGRUBNO - WYKAÑCZAJ¥CY135

8

8

10

10

12

12

12

14

14

16

16

16

18

18

20

20

22

32

32

42

32

42

52

42

52

42

52

72

52

72

52

72

60

70

70

100

70

100

100

100

100

100

100

120

100

120

100

120

13508002221

13508003221

13510003221
13510004221

13512003221

13512004221

13512005221

13514004221

13514005221

13516004221

13516005221

13516007221

13518005221

13518007221

13520005221

13520007221

13508002222

13508003222

13510003222
13510004222

13512003222

13512004222
13512005222

13514004222

13514005222

13516004222

13516005222

13516007222

13518005222

13518007222

13520005222

13520007222

Router bit with chipbreaker - up spirall 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ îáäëðêè 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ îáäëðêè 

Router bit with chipbreaker - up spirall 

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE          SYMBOL/LEWE

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE          SYMBOL/LEWE

• pozytyw

• pozytyw

HWMHWM

HWMHWM

Z3Z3

Z2+2Z2+2

S

D

I

L

S

D

I

L

21



Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 2+2 spiralne krawêdzie tn¹ce
• Stanowi doskona³e narzêdzie do wykañczania dolnej oraz górnej powierzchni materia³u

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 3 spiralne krawêdzie tn¹ce

FREZ SPIRALNY - DO ODRÓBKI WYKAÑCZAJ¥CEJ 502

8

8

10

10

10

12

12

12

14

14

16

16

18

20

22

30

30

40

50

30

40

50

40

50

40

50

50

50

70

70

70

100

110

70

100

110

100

110

100

110

110

110

50208002221

50208003021

50210003021

50210004021

50210005021

50212003021

50212004021

50212005021

50214004021

50214005021

50216004021

50216005021

50218005021

50220005021

50208002222

50208003022

50210003022

50210004022

50210005022

50212003022

50212004022

50212005022

50214004022

50214005022

50216004022

50216005022

50218005022

50220005022

Solid carbide up and down router bit 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ îêîí÷àòåëüíîé îáðàáîòêè 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ çàìêîüûõ îòüåðñòèé

D [mm]               I[mm]               L[mm]           SYMBOL/PRAWE          SYMBOL/LEWE

• pozytyw + negatyw

FREZ SPIRALNY - DO OTWORÓW  POD ZAMKI 503

D [mm]                     I [mm]                    I [MM]            L[mm]              SYMBOL/PRAWE               1 2

14

16

16

18

42

52

73

52

8

9

9

9

100

120

140

120

50314004221

50316005221

50316007321

50318005221

Zastosowanie:
• Do stolarki otworowej - gniazda pod okucia 

Solid carbide router bit for locks 

• pozytyw

HWMHWM Z2+2Z2+2

HWMHWM Z3Z3

S

D

L

I

30°

S

D

L

I1
I2

22



FREZ SPIRALNY - DO OTWORÓW POD ZAMKI 

FREZ Z WYMIENNYMI P£YTKAMI - POD ZAMKI 

FREZ SPIRALNY - DO OTWORÓW  POD ZAMKI Z £AMACZEM WIÓRA

123

3.541

504

D [mm]               I[mm]               L[mm]                                SYMBOL/PRAWE                

                                                          D                  I                       L                    S                    Z                           SYMBOL                

D [mm]                     I [mm]                    I [MM]             L[mm]             SYMBOL/PRAWE               1 2

14

16

18

20

3.5412161502316

16

16

18

20

45

45

45

45

52

73

52

73

150

150

150

150

9

9

9

9

120

140

120

140

50416005221

50416007321

50418005221

50420007321

12314015521

12316015521

12318015521

12320015521

Dane techniczne:
• 3 spiralne krawêdzie tn¹ce
• £amacz wióra
• Wyrzut wióra w górê

Zastosowanie:
• Do frezowania kieszeni pod zamki 

Zastosowanie:
• Do stolarki otworkowej - gniazda pod okucia

 

Solid carbide router bit for locks 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ çàìêîâûõ îòüåðñòèé ñî ñòðóæêîëîìàòåëåì 

Âèíòîâàÿ ôðåçà äëÿ çàìêîâûõ îòüåðñòèé 

Solid carbide router bit for locks 

Shank cutter for door keyhole slot with shank O 16x50 Z=2 

Ôðåçà äëÿ çàìêîâûõ îòüåðñòèé ñ çàìåíÿåøûøè ïëàñòèíêàìè 

Dane techniczne:
• Wykonane w ca³oœci z wêglika spiekanego
• 3 spiralne krawêdzie tn¹ce
• £amacz wióra

HWMHWM

HWMHWM

Z3Z3

Z3Z3

HWHWHWHWHW Z2Z2

2373 2374

2
3

2
3

7 7

2
3

O16h6

O16

S

D

L

I

30°

S

D

L

I1
I2
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UCHWYTY DO MASZYN CNC

 Typ               H1           H             D          D1              Tuleja        OBROTY     SYMBOL          

HSK63F

HSK63F

HSK63F

HSK63F

HSK63F

HSK63F

25

25

25

25

25

25

73

73

80

80

80

80

3-20

3-20

4-30

4-30

2-25

2-25

50

50

63

63

60

60

ER32

ER32

ER40

ER40

EOC25

EOC25

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

H6FPDX20

H6FPSX20

H6FPDX26

H6FPSX26

H6FPDX25

H6FPSX25

 Typ            D2              H2           D3        H1        D          H          D1              SYMBOL             

 Typ     D2          H1         D3         H         D          D1      Tuleja     OBROTY    SYMBOL         

30     31,75       47,8        50        50      3-20       50       ER32         Prawe     B30PDX20    

30     31,75       47,8        50        50      3-20       50       ER32         Lewe       B30PSX20    

30     31,75       47,8        50        57      4-30       63       ER40         Prawe     B30PDX26

30     31,75       47,8        50        57      4-30       63       ER40         Lewe       B30PSX26    

HSK63F DIN 69893 

DIN 69893 

DIN 69871 

DIN 69871 

HSK63F Z TRZPIENIEM

ISO30 Z TRZPIENIEM

ISO30 

Do maszyn:
Biesse,  Eima, Homag, Scm, Ima (da 9/94), Weeke, Dubus, Busellato

Do maszyn: 
Biesse,  Eima, Homag, Scm, Ima (da 9/94), Weeke, Dubus, Busellato

 Typ               H2             H1              D                 H             D1                     SYMBOL           

 HSK63F            25              42             30               80             45                   H6FAPF30/80      

 HSK63F            25              42             20               70             35                   H6FAPF20/70      
 HSK63F            25              42             30               70             45                   H6FAPF30/70      

 HSK63F            25              42             30             100             45                   H6FAPF30/100      

 HSK63F            25              42             30             150             45                   H6FAPF30/150      

 HSK63F            25              42             35               70             50                   H6FAPF35/70      

 HSK63F            25              42             35               80             50                   H6FAPF35/80      

 HSK63F            25              42             35             100             50                   H6FAPF35/100      

 HSK63F            25              42             35             150             50                   H6FAPF35/150      

 HSK63F            25              42             40               70             53                   H6FAPF40/70      

 HSK63F            25              42             40               80             53                   H6FAPF40/80      

 HSK63F            25              42             40             100             53                   H6FAPF40/100      

 HSK63F            25              42             40             150             53                   H6FAPF40/150      

ISO         D2          H1       D3       H        D        D1          Tuleja     OBROTY    SYMBOL           

30

30

30

30

30

30

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

Do maszyn: 
Biesse, Cosmec, Masterwood

Do maszyn: 
Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke

68

68

68

68

70

70

3-20

3-20

4-30

4-30

2-25

2-25

ER32

ER32

ER40

ER40

EOC25

EOC25

I30PDX20

I30PSX20

I30PDX26

I30PSX26

I30PDX25

I30PSX25

50

50

63

63

60

60

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

50

50

50

50

50

50

30

30

30

30

30

30

30

30

30

I30APF20/70

I30APF30/70

I30APF30/80

I30APF30/100

I30APF30/150

I30APF35/70

I30APF35/80

I30APF35/100

I30APF35/150

Do maszyn:
Biesse,  Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato

35

35

35

35

35

35

35

35

35

20

30

30

30

30

35

35

35

35

35

45

45

45

45

48

48

48

48

70

70

80

100

150

70

80

100

150

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

47,8

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

31,75

50

50

50

50

50

50

50

50

50

Chuck for CNC machines 

H

3,2 15,9

H1H2
3x120°

H

3,2 15,9

H1

H3x120° H1H2

H

26

H1

Ïàòðîíû ñ êðåïëåíèåì  HSK 63F è ISO 30 

24



ISO30 Z TRZPIENIEM - ZÊBATA FLANSZA

ISO30  ZÊBATA FLANSZA

MK2 

                             H                    D                  D1             Tuleja           OBROTY             SYMBOL           

                             Typ       H            Tuleja         D            D1            D2               OBROTY        SYMBOL                 

55

55

74

74

70

70

MK2

MK2

MK2

MK2

62

62

93

93

S30PDX20

S30PSX20

S30PDX26

S30PSX26

S30PDX25

S30PSX25

M02PDX20

M02PSX20

M02PDX26

M02PSX26

Do maszyn: 
Scm, Morbidelli

Do maszyn: 
Scm, Morbidelli

Do maszyn: 
frezarki górnowrzecionowe

3-20

3-20

4-30

4-30

2-25

2-25

3-20

3-20

4-30

4-30

ER/32

ER/32

ER/40

ER/40

EOC/25

EOC/25

ER/32

ER/32

ER/40

ER/40

50

50

63

63

60

60

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

50

50

63

63

M30x1,5

M30x1,5

M30x1,5

M30x1,5

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

  H1            D               H                D1                                                                  SYMBOL           
41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

20

30

30

30

30

35

35

35

35

40

40

40

40

70

70

80

100

150

70

80

100

150

70

80

100

150

35

45

45

45

45

50

50

50

50

53

53

53

53

S30APF20/70

S30APF30/70

S30APF30/80

S30APF30/100

S30APF30/150

S30APF35/70

S30APF35/80

S30APF35/100

S30APF35/150

S30APF40/70

S30APF40/80

S30APF40/100

S30APF40/150

Chuck for CNC machines 

UCHWYTY DO MASZYN CNC

H

MK

3,5 17

H

47,8

3,5 17

H1 H

47,8

3x120°

Ïàòðîíû ñ êðåïëåíèåì ISO 30 è MK2   
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TULEJE ZACISKOWE

ER25

ER32 ER40

ER11

ER20

EOC25

ER16

EOC16

ER32D03

ER32D04

ER32D05

ER32D06

ER32D07

ER32D08

ER32D09

ER32D10

ER32D11

ER32D12

ER32D13

ER32D14

ER32D15

ER32D16

ER32D17

ER32D18

ER32D19

ER32D20

L             D              d                SYMBOL

L             D              d                SYMBOL L             D              d                SYMBOL

L             D              d                SYMBOL

L             D              d                SYMBOL

L             D              d                  SYMBOL

L             D              d                 SYMBOL

L             D             d                  SYMBOL
3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

33

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

ER25D03

ER25D04

ER25D05

ER25D06

ER25D07

ER25D08

ER25D09

ER25D10

ER25D11

ER25D12

ER25D13

ER25D14

ER25D15

ER25D16

ER11D02

ER11D03

ER11D04

ER11D05

ER11D06

ER16D02

ER16D03

ER16D04

ER16D05

ER16D06

ER16D07

ER16D08

ER16D09

ER16D10

EOC16D02

EOC16D03

EOC16D04

EOC16D05

EOC16D06

EOC16D07

EOC16D08

EOC16D10

EOC16D12

EOC16D14

EOC16D16

ER20D02

ER20D03

ER20D04

ER20D05

ER20D06

ER20D07

ER20D08

ER20D09

ER20D10

ER20D11

ER20D12

ER20D13

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

2

3

4

5

6

2

3

4

5

6

7

8

9

10

2

3

4

5

6

7

8

10

12

14

16

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

26

18

18

18

18

18

28

28

28

28

28

28

28

28

28

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

25,5

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

32

34

34

34

34

34

34

34

34

34

34

34

34

34

34

11,5

11,5

11,5

11,5

11,5

17

17

17

17

17

17

17

17

17

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

21

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

25

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

41

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

46

ER40D03

ER40D04

ER40D05

ER40D06

ER40D07

ER40D08

ER40D09

ER40D10

ER40D11

ER40D12

ER40D13

ER40D14

ER40D15

ER40D16

ER40D17

ER40D18

ER40D19

ER40D20

ER40D25

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

25

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

52

EOC25D03

EOC25D04

EOC25D05

EOC25D06

EOC25D07

EOC25D08

EOC25D09

EOC25D10

EOC25D11

EOC25D12

EOC25D13

EOC25D14

EOC25D15

EOC25D16

EOC25D17

EOC25D18

EOC25D19

EOC25D20

EOC25D25

Precision collet 

Óïðóãèå êðåïåæíûå çàæèìû 

DIN 6499 DIN 6499 

DIN 6499 DIN 6499 

DIN 6499 DIN 6499 

DIN 6388DIN 6388

26

d

D

8°

L

d

D

8°

L

d

D

8°

L

d

D

8°

L

d

D

8°

L

d

D

8°

L

d

D

L

1:10

d
D

L

1:10



NAKRÊTKI

NAKRÊTKI STANDARDOWE

NAKRÊTKI £O¯YSKOWANE

NAKRÊTKI STANDARDOWE

NAKRÊTKI £O¯YSKOWANE

NAKRÊTKI DO UCHWYTÓW MORSE’A

                             H                 ER                 D                   M                   D1         OBROTY       SYMBOL

                             H                 ER                 D                   M                   D1         OBROTY      SYMBOL                 

22,5

22,5

22,5

22,5

932GHCOD

932GHCOS

940GHCOD

940GHCOS

3-20

3-20

4-30

4-30

ER/32

ER/32

ER/40

ER/40

50

50

63

63

M40x1,5

M40x1,5

M50x1,5

M50x1,5

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

26

26

29

29

932GHRSD

932GHRSS

940GHRSD

940GHRSS

3-20

3-20

4-30

4-30

ER/32

ER/32

ER/40

ER/40

50

50

63

63

M40x1,5

M40x1,5

M50x1,5

M50x1,5

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

                             H               EOC               D                   M                    D1        OBROTY          SYMBOL                 

                             H                EOC               D                   M                  D1         OBROTY         SYMBOL                 

                             30           EOC/25          2-25            M48X2               60           Prawe        925GHROC                 

                             30           EOC/25          2-25            M48X2               60           Lewe          925GHROC/SX                 

                             30            EOC/25          2-25            M48X2              60           Prawe        925GHROS                 

                             30            EOC/25          2-25            M48X2              60           Lewe          925GHROS/SX                 

                             H                     M                      M2                     D             OBROTY                SYMBOL                 

35

35

35

35

933DS30D

933DS30S

933DS20D

933DS20S

46

46

46

46

M30x1,5

M30x1,5

M20x1,5

M20x1,5

M33x3

M33x3

M33x3

M33x3

Prawe

Lewe

Prawe

Lewe

Clamping nut 

Òàéêè äëÿ ïàòðîíîâ 

DIN 6499

DIN 6499

DIN 6388

DIN 6388

H

M

H

M

H

M

CH38

M2

27
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M

H
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KOÑCÓWKI  DO UCHWYTÓW ISO

KLUCZE

                           TYP MASZYNY                            SYMBOL                 

                           TYP MASZYNY                           SYMBOL                 

                          ER/ETS                                   SYMBOL                                           EOC                                        SYMBOL                 

                           TYP MASZYNY                            SYMBOL                 

                           TYP MASZYNY                            SYMBOL                 

                           TYP MASZYNY                           SYMBOL                 

                           TYP MASZYNY                            SYMBOL                 

CDM12BIEBiesse, 
Masterwood, 
Cosmec, 
Elettromandrini HSD

Scm, Morbidelli CDM10SCM Cms CDM12CMS

Alberti, 
Masterwood,
Elettromandrini G. Colombo

CDM12ALB Ima, Maka, 
Weeke, Reichenbacher, 
Bulleri, Busellato, Esseteam, 
Elettromandrini Elte

930TIR01 ISO30DIN 7388/2A 930TIR11

25 925CHVOC32

40

932CHVST

940CHVST

Retaining stud 

Çàõüàòû äëÿ ïàòðîíîâ ISO 

C - Spanner 

Êëþ÷è 

4
4

1
9

C
H

1
4

45°

M12

4
4

1
9

C
H

1
4

15°

M12

4
4

1
9

C
H

1
4

15°

M12

R2,4

4
4

1
9

C
H

1
4

M12

4
2

,5 1
8

,3
C

H
1

2

M10

4
4

R 3,2

1
9

,5

C
H

1
4

M12

28



FREZ PROSTY - P£YTKI WYMIENNE

FREZ PROSTY - P£YTKI WYMIENNE

• Czêœci zamienne do  artyku³u 194:

• Czêœci zamienne do artyku³u 195:

194

195

29,5x9x1,5

49,5x9x1,5

20,5x12x1,5

49,512x1,5

30x12x1,5

50x12x1,5

14x14x2

MG06

MG06

MG06

MG06

HC05

HC05

HC35

33094

35094

330124

350124

30122

50122

14204

20x40

MK2/MK3+10%

20x50

MK2/MK3+10%

P³ytki HM
    
  

Œrubka 

300.D09.3505

Klucz
200.A00.0T15

                                  D                       I                      S                    Z                                 SYMBOL                                              

            D                       I                      S                    Z                                  SYMBOL                                             

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                    

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                                 ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

            S                                                                

            S                                                                

194.D16.3020

194.D16.5020

194.D18.3020

194.D18.5020

194.D20.3020

194.D20.5020

16

16

18

18

20

20

30

50

30

50

30

50

20x40

20x40

20x40

20x40

20x40

20x40

1

1

1

1

1

1

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

   

  

195.001.Z220

195.002.Z220

195.003.Z220

195.004.Z220

195.005.2220

195.006.2220

195.007.2220

195.008.2220

50

50

60

60

50

50

60

60

30

50

30

50

30

50

30

50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

2

2

2

2

2+2

2+2

2+2

2+2

Router cutter with disposable knives 

Ôðåçû äëÿ îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà ñ âñòàâêàìè HW 

Ôðåçû äëÿ îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà ñ âñòàâêàìè HW 

Router cutter with disposable knives 

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

S

I

D

S

I

D

MECMEC

MECMEC

29



1199

Klin

500.195.0C26

500.195.0C36

                         D                        I                      S                   Z                                 SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 199:

199.080.3620

199.080.5620

80

80

36

56

20x50

20x50

2+2

2+2

Router cutter with disposable knives 

FREZ PROSTY - P£YTKI WYMIENNE

FREZ PROSTY Z REGULOWANYMI NACINAKAMI 
- P£YTKI WYMIENNE 216

199

• D. 100 obroty max 12.000

            D                 I               PROFIL                 S                    Z                 SYMBOL                    

                    PROFIL                      SYMBOL                                         

216.100.5000

216.100.6000

100

100

1

2

1-2

1-2

1-2

1-2

1-2

1-2

50

60

A

B

2/2+2

2/2+2

20x50

20x50

• Czêœci zamienne do artyku³u 216:

Jointing cutterhead with edge breakers supplied with shank 20x50 

119.050.12H2

119.060.12H2

600.F45.2SMA

600.F15.2SMA

600.F03.2SMA

600.F45.2DMA

600.F15.2DMA

600.F03.2DMA

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW ALUALU

2

1

30x12x1,5

50x12x1,5

14x14x2 HC05

HC05

HC35 30122

50122

14204
            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                                 ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

   

  

MECMEC

MECMEC

45°

45°

R 1,5

R 1,5

R 3

R 3

A

B

C

D

E

F

Ôðåçû äëÿ îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà ñ âñòàâêàìè HW 

Ôðåçû äëÿ îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà ñ ïîäðåçàòåëÿìè êðîìêè  

30

6
0

m
in

 2
5

   
m

ax
 6

0

5
0 2

5
0

m
in

 2
5

   
m

ax
 5

0

5
0

1

1
0

m
ax

 5
0

5
5

5
6

1
0

1
0

m
ax

 3
0

5
5

3
6



FREZ DO DRZWI - P£YTKI WYMIENNE

   D               I                PROFIL                     S                 Z                SYMBOL                    

226.SET.A000

226.SET.B000

226.SET.C000

226.SET.D000

100

100

100

100

64

64

64

64

20x50

20x50

20x50

20x50

2/2+2

2/2+2

2/2+2

2/2+2

A

B

C

D

Cutterhead set for doors supplied with shank 20x50 

• D. 100 obroty max 12.000

• Czêœci zamienne do artyku³u 226:

                             PROFIL              SYMBOL                                                      

226.R00.A000

226.R00.B000

226.R00.C000

226.R00.D000

119.040.12H2

600.F45.2SMA

A

B

C

D

A-B-C-D

A-B-C-D

HWHWHWHWHW ALUALU

199226

MECMEC

30 30 30 30

20202020

A B C D

A B C D

12 5
3

1
5

1
0

 -
 3

8 12 5
3

1
5

1
0

 -
 3

8 12 5
3

1
5

1
0

 -
 3

8 12 5
3

1
5

1
0

 -
 3

8

A

R 3

2
5

 ÷
 5

3

1
0

 ÷
 3

8
1

5

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ äâåðíîãî ïðèòâîðà
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1199FREZ SPIRALNY TRZPIENIOWY - P£YTKI WYMIENNE 228
Multicut router cutterheads 

Ìíîãîðåçíîå ñâåðëî ñ âñòàâêàìè HW 

• Czêœci zamienne do artyku³u 228:

• D. 20 obroty max 20.000
• D. 35 obroty max 18.000
• D. 60 obroty max 16.000

                       D                      I                            S                            Z                        SYMBOL                    

228.020.6020

228.035.6020

228.060.8020

20

35

60

60

60

80

2/6

3/9

4/16

20x50

20x50

20x50

P³ytki HM

              

FREZ SPIRALNY TRZPIENIOWY 406

 D            I                 Z4                   Z6                      Z8                                         

406.04.Z6

.05.Z6

.06.Z6

.07.Z6

.08.Z6

.09.Z6

.10.Z6

.11.Z6

.12.Z6

.13.Z6

.14.Z6

406.10.Z8

.11.Z8

.12.Z8

.13.Z8

.14.Z8

406.01.Z4

.02.Z4

.03.Z4

20

30

40

50

60

30

50

60

30

50

60

30

50

60

30

50

60

50

60

Multicuts router bits to edge 

Ìíîãîðåçöîâîå ñâåðëî 

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW MECMEC

5
0 5
0

5
0

6
0

6
0

8
0

Typ B+20%

D

S
S

D

I

I

Typ A Typ B

MECMEC

12x12x1,5

12x12x1,5

HC05

MG06

12124

312124

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

 UWAGA

Na zamówieniu nale¿y zaznaczyæ rodzaj uchwytu „S” oraz kierunek obrotów

20x50

25x50

MK2

MK3

            S                                                                

P R A W E / L E W EP R A W E / L E W E
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1199 FREZ K¥TOWY REGULOWANY - P£YTKI WYMIENNE

• Czêœci zamienne do artyku³u 198:

198

                                 D                      I                      S                    Z                                 SYMBOL                                                

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

198.085.Z220

198.085.Z225

198.085.Z2M2

40

40

40

20X55

25X55

CM2M30x1,5

85

85

85

2

2

2

Adjustable router cutter with disposable knives 

Ôðåçà ñ ðåãóëèðóåìûì óãëîì óñòàíîâêè íîæåé 

Ôðåçà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ìèíèøèïà 223

• Czêœci zamienne do artyku³u 223:

• D. 60 obroty max 18.000

                    D                            S                      Z                   H                            SYMBOL                    

223.060.3000

223.060.4000

223.060.5000

60

60

60

Finger jointing router cutterheads 
FREZ DO Z£¥CZ - P£YTKI WYMIENNE

2

2

2

18-26

26-36

33-46

30

40

50

      RODZAJ                       SYMBOL                                          

223.R00.0030

223.R00.0040

223.R00.0050

A

B

C

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW MECMEC

0,5

5,55,5

11

2

1
0

,8

2
6

°

S

I

D

0
1
5

15
30

30

45

45

30x25x2

40x25x2

50x25x2

A B C

30x25x2

2
0

 ÷
 2

8

9
5

3
0

1
0

5
5

0 A

40x25x2

2
8

 ÷
 3

8

1
0

5

4
0

1
0

5
5

0

B

3
8

 ÷
 4

8

1
1

5

5
0

1
0

5
5

0

50x25x2

C

MECMEC

Regulacja co 1°

40x12x1,5

40x12x1,5

40x12x1,5

HC05

MG06

KCR08

40122

340122

140122

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     
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1199
FREZ PROFILOWY DO DRZWI WEWNÊTRZNYCH 

- P£YTKI WYMIENNE 217

• obroty max 12.000

                                  D                          S                         Z                TYP                        SYMBOL                    

     SYMBOL                       ROZMIAR                                                    SYMBOL                       ROZMIAR                                   

217.A00.000

217.B00.000

217.R0B.CP01

217.R0B.CP02

217.R0B.CP03

217.R0B.DP01

217.R0B.DP02

217.R0B.DP03

119.014.1402

119.075.12H2

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROSTA

PROSTA

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROFIL

PROSTA

PROSTA

217.R0A.AP01

217.R0A.AP02

217.R0A.AP03

217.R0A.BP01

217.R0A.BP02

217.R0A.BP03

119.014.1402

119.015.12H2

130

130

2

2

A

B

20x50

20x50

• Czêœci zamienne do artyku³u 217:

BA

Multiprofile cutterhead set for internal doors supplied with shank 20x50 

Êîìïåêò ìíîãîïðîôèëíûõ íîæåâûõ ãîëîâîê  äëÿ èçãîòîâëåíèÿ âíóòðåííûõ äâåðåé 

Ìíîãîïðîôèëíûå íîæåâûå ãîëîâîêè  äëÿ ïðîèçâîäñòâà ìåáåëâíûõ ôàñàäîâ

FREZ PROFILOWY DO DRZWICZEK MEBLOWYCH 
- P£YTKI WYMIENNE 229

• obroty max 12.000

                                  D                                 S                               Z                                    SYMBOL                    

     SYMBOL                         SYMBOL                    

229.A00.0000

229.B00.0000

229.R0A.AP01

229.R0A.AP02

229.R0A.AP03

229.R0A.AP04

229.R0A.AP05

229.R0A.BP01

229.R0A.BP02

229.R0A.BP03

229.R0A.BP04

229.R0A.BP05

130

130

• Czêœci zamienne do artyku³u 229:

BA

Multiprofile cutterhead set for cabinet doors supplied with shank 20x50 

229.R0B.CP01

229.R0B.CP02

229.R0B.CP03

229.R0B.CP04

229.R0B.CP05

229.R0B.DP01

229.R0B.DP02

229.R0B.DP03

229.R0B.DP04

229.R0B.DP05

2

2

20x50

20x50

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

ALUALU

ALUALU

2
2

-3
1

5

4

4

1
0

1

2

3

4

5

B

P max

A

A

B

5
5

1
0

1
0

3
6

P max

C

D

5
5

1
0

1
0

3
6

5
5

1
0

6
6

P max

D

E

F

B

5
5

1
0

6
6

P max

A

B

C

A

1

2

3

15

4
0

-4
6

8
-1

4 4
4

4
4

8
8

4
4

4
4

8
8

8
-1

4

4
0

-4
6

15

4
4

4
4

8
8

8
-1

4

4
0

-4
6

15

Zestaw zawiera 3 komplety no¿y profilowych (1, 2, 3)

Zestaw zawiera 5 kompletów no¿y profilowych

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

MECMEC

MECMEC

34



FREZ REGULOWANY DO ZAOKR¥GLEÑ - P£YTKI WYMIENNE

FREZ REGULOWANY DO ZAOKR¥GLEÑ - P£YTKI WYMIENNE

189

• D. 120 obroty max 12.000 

S=20x50 

S=20x50 

                             D                               R                                    Z                         SYMBOL                    

                    PROFIL                   R                       SYMBOL                    

189.SET.0R06

189.SET.0R08

189.SET.0R10

189.SET.0R12

189.SET.CR00

189.R0A.0R06

189.R0B.0R06

189.R0A.0R08

189.R0B.0R08

189.R0A.0R10

189.R0B.0R10

189.R0A.0R12

189.R0B.0R12

30122

330122

120

120

120

120

120

A

B

A

B

A

B

A

B

30x12x1,5

30x12x1,5

6

8

10

12

6-8-10-12

2

2

2

2

2

6

6

8

8

10

10

12

12

HC05

MG06

• Czêœci zamienne do artyku³u 189:

Cutterhead set for rounding supplied with shank D. 20x50 

Ðàäèóñíàÿ ôðåçà 

Ðàäèóñíàÿ ôðåçà 
215

• D. 60 obroty max 18.000
• D. 70 obroty max 16.000
• D. 80 obroty max 14.000

                                 D                       I                        S                    Z                        SYMBOL                    

                              R                              SYMBOL                                         

215.060.3000

215.070.4000

215.080.5000

60

70

80

30

40

50

2

2

2

20x50

20x50

20x50

• Czêœci zamienne do artyku³u 215:

Convex radius router cutterhead 

215.R00.R004

215.R00.R005

215.R00.R006

215.R00.R007

215.R00.R008

215.R00.R009

215.R00.R010

215.R00.R011

215.R00.R012

215.R00.R013

215.R00.R014

215.R00.R015

215.R00.R016

215.R00.R017

215.R00.R018

215.R00.R019

215.R00.R020

R4

R5

R6

R7

R8

R9

R10

R11

R12

R13

R14

R15

R16

R17

R18

R19

R20

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

ALUALU MECMEC

MECMEC

Na zamówieniu nale¿y podaæ wybrany promieñ

Na zamówieniu nale¿y podaæ wybrany promieñ

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM
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3
0 3
0
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R8 R6
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6

m
ax
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m
ax

 4
5

m
ax
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m
ax
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m
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0
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R4-9 R10-14
R15-20

2
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8

3
0
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5
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A B C

A B C

R 4-9 R 10-14 R 15-20

26

d.30

d.30

R.MAX 12

d.30

A

B

C

2
0

3
0

189.TOA.0000

189.TOC.0000

189.TOB.0000

A

C

B

1
5
÷
3
5
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FREZ ROWKUJ¥CY „V” - P£YTKI WYMIENNE

• Czêœci zamienne do artyku³u 197:

197

Œrubka 

300.D09.3505

Klucz
200.A00.0T15

                           D                      I1                    I                    S               Z                   SYMBOL                                              

197.D46.3020

197.D60.4020

197.D76.5020

46

60

76

30

40

50

20x50

20x50

20x50

20

27

33

1+1

1+1

1+1

• D. 46 obroty max 18.000
• D. 60 obroty max 18.000
• D. 75 obroty max 14.000

Router cutter with disposable knives 

Ôðåçà ñ âñòàâêàìè HW 

Ôðåçà ñ âñòàâêàìè HW 225

• D. 60 obroty max 18.000

225.024.A000

225.024.B000

225.024.C000

225.024.D000

225.024.E000

225.024.F000

225.024.G000

225.024.H000

225.024.I000

Router cutter with disposable knives 

FREZ PROFILOWY - P£YTKI WYMIENNE

                        D                 I                PROFIL                     S                 Z                SYMBOL                    

24

24

24

24

24

24

24

24

24

20

20

20

20

20

20

20

20

20

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

1

1

1

1

1

1

1

1

1

A

B

C

D

E

F

G

H

I

• Czêœci zamienne do artyku³u 225:

      PROFIL                  SYMBOL                                             

225.R24.A000

225.R24.B000

225.R24.C000

225.R24.D000

225.R24.E000

225.R24.F000

225.R24.G000

225.R24.H000

225.R24.I000

A

B

C

D

E

F

G

H

I

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MECMEC

S

I

I1

D

90°

A B

H

C D E

F G I

H

C D E

F G I

B

9 9

9 2 5 5

8
8

8
6

7
°

8
°

12
1224

1
2

12

R 4

R 2
R 3

R 
10

R 
 2

R 12
R 4

5
,5

5
,7

2

3

45°45°

30°

R 
11 R 
1

R 3

9
5

5
0

2
5

2
0

2
0

1
2

A

S=20x50 

S=20x50 

MECMEC

197.R30.BH20

119.020.12H2

197.R40.BH20

119.030.12H2

197.R50.BH20

119.040.12H2

197.D46.3020

197.D60.4020

197.D76.5020

            P£YTKA ART.                   DO ART.                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM
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FREZY DO FRONTÓW MEBLOWYCH - P£YTKI WYMIENNE

FREZ DO FRONTÓW MEBLOWYCH - P£YTKI WYMIENNE

210

• D. 65 obroty max 16.000
• D. 50 obroty max 18.000
• D. 24 obroty max 20.000

                             D                                I                                      Z                           SYMBOL                    

           PROFIL                 SYMBOL                                         

210.065.000A

210.050.000B

210.024.000C

210.024.000D

210.R00.000A

210.R00.00DB

210.R00.000C

210.R00.000D

65

50

24

24

A

B

C

D

40

25

25

25

2

2

1

1

• Czêœci zamienne do artyku³u 210:

CNC router cutterheads for MDF doors 

Êîìïëåêò ôðåç äëÿ ìåáåëâíûõ äâåðåé 

Ôðåçà äëÿ ìåáåëâíûõ äâåðåé 220

• obroty max 12.000

                  D                       I                         S                          Z                           SYMBOL                    

      SYMBOL                                      

220.110.5020

220.R00.COLD

110 50 220x50

• Czêœci zamienne do artyku³u 220:

Router cutterhead for kichen cabinet 

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

50

2 1,5

45°

R 12

R 4

R 4

1,5

7
,5 9

m
ax

 2
0

45° 45°

A B C D

MECMEC

MECMEC

S=20x50 

P³ytki HM
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FREZ SPIRALNY - P£YTKI WYMIENNE

FREZ DO P£ASZCZYZN - P£YTKI WYMIENNE

3.63

3.67-A

                                                                                D                               I                                                  SYMBOL

                                                                                D                                I                                                  SYMBOL

UT 3.63/50x65

UT 3.63/62x65

UT 3.67A/80x12

50

62

80

65

65

12

Roughing and finishing multi - sharp shank cutter for big removals with shank Ø 20x50 

Ñïèðàëüíàÿ ôðåçà ñ âñòàüêàìè HW 

Levelling shank cutter with shank Ø 20x50 Z=2+2 trimmers
to improve the finishing of the side below of the panel 

Ôðåçà äëÿ ïëîñêîñòè

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MECMEC

MECMEC

• Czêœci zamienne do artyku³u 3.63:

• Czêœci zamienne do artyku³u 3.67-A:

14x14x2

14x14x2

14x14x2

12x12x1,5

12x12x1,5

12x12x1,5

HC35

MG06

KCR08

HC05

MG06

KCR08

14204

314204

114214

12124

312124

112124

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM
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FREZ DO CZOPÓW £¥CZENIOWYCH

FREZ DO CZOPÓW £¥CZENIOWYCH

410 
SPEC

410

30/48

30/48

                      D              I               Z               S          OBROTY        SYMBOL                        

P410.01S/DX

P410.01S/SX

30

30

20x50

20x50

Prawe

Lewe

3+3+3

3+3+3

Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle 

Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle 

Ðåãóëèðóåìûé êîìïëåêò äëÿ îáðàáàòûâàþùåãî öåíòðà 

Ðåãóëèðóåìûé êîìïëåêò äëÿ  äâîéíîãî øèïîðåçíîãî ñòàíêà 

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MECMEC

MECMEC

Z3+6Z3+6

Z3+3+3Z3+3+3

UWAGA
Na zamówieniu nale¿y podaæ wybrany kierunek obrotów

P R A W E / L E W EP R A W E / L E W E

P R A W E / L E W EP R A W E / L E W E

• Akcesoria do artyku³u 410:

60

70

70

70

70

                               D                I                   Z                 V           SYMBOL                        
410.01

.02

.03

.04

.05

10-35

10-35

10-35

10-35

10-35

6

6

6

6

6

3

3

3

3

3

S=20x50 MP1.04.AZ5

            Uchwyt                       SYMBOL                                          

Uchwyt

    

  

max 26

39

Art. 410.02
D=70/104

Art. 410.03
D=70/89

Art. 410.04

D=70/125

Art. 410.05
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Art. 410.01
D=60/80

D70

2
,5

x4
5
°

1
0
÷

3
5

D70

2
,5

x4
5
°

1
0
÷

3
5

D70

2
,5

x4
5
°

1
0
÷

3
5

D70

2
,5

x4
5
°

1
0
÷

3
5

D60

2
,5

x4
5
°

1
0
÷

3
5



FREZ DO CZOPÓW £¥CZENIOWYCH
 - P£YTKI WYMIENNE

FREZ DO CZOPÓW £¥CZENIOWYCH
 - P£YTKI WYMIENNE

FREZ DO CZOPÓW £¥CZENIOWYCH
 - P£YTKI WYMIENNE

409

409TG

410TG

WYMIARY             

                       D                I               SYMBOL                        
409.01

.02

.03

.04

90

90

90

70

11,5-45

11,5-45

11,5-45

10-35

                            D                    I                     Z               SYMBOL                   

                            D                    I                     Z               SYMBOL                   

WYMIARY      TWARDOŒÆ       SYMBOL 

P£YTKI WYMIENNE             

TG409.01

.02

85

130

11÷40

30

3+3

6+6

14x14x2 

30x12x1,5

50x12x1,5

HC35

HC05

HC05

14204

30122

50122

TG410.01

TG410.02

70

89

60

76

3+6

3

3+6

3

11÷35

30

11÷35

30

Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle 

Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle 

Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle 

Ðåãóëèðóåìûé êîìïëåêò äëÿ  îäèíî÷íîãî øèïîðåçíîãî ñòàíêà 

Ðåãóëèðóåìûé êîìïëåêò äëÿ  îäèíî÷íîãî øèïîðåçíîãî ñòàíêà 

Ðåãóëèðóåìûé êîìïëåêò äëÿ  äâîéíîãî øèïîðåçíîãî ñòàíêà 

MECMEC

MECMEC

MECMEC

Z3+6VZ3+6VHWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

25x20x2,5

30x9x1,5

10x10x1,5

25x20x2,5

30x9x1,5

10x10x1,5

30x9x1,5(opcja)

D90

Art. 409.01
D=90

2
,5

x4
5
°

1
1

,5
÷4

5

D90

Art. 409.02

2
,5

x4
5
°

1
1

,5
÷4

5

/90

/150

Art. 409.03
D=90/150

2
,5

x4
5
°

1
1

,5
÷4

5

D70/

Art. 409.04
D=70/125

2
,5

x4
5
°

1
1

,5
÷4

5

P R A W E / L E W EP R A W E / L E W E

P R A W E / L E W EP R A W E / L E W E

UWAGA
Na zamówieniu nale¿y podaæ wybrany kierunek obrotów

opcjonalnie

UWAGA
Na zamówieniu nale¿y podaæ wybrany kierunek obrotów

P³ytki wymienne
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FREZY PROFILOWE

Istnieje mo¿liwoœæ wykonania frezów profilowych z lutowanymi oraz wymiennymi p³ytkami

Frezy wykonywane s¹ wed³ug rysunków dostarczonych przez klienta

Frezy podlegaj¹ indywidualnej wycenie

Poni¿ej przedstawiono przyk³adowe profile

159

160

164

191

192

193

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHWHWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

S

I

D

S

I

D

S

I

D

S

I

D

S

I

D

S

I

D
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Ïðîôèëüíûå ôðåçû 

Profile cutters 



FREZ ROWKUJ¥CY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - P£YTKI WYMIENNE

• Czêœci zamienne do artyku³u 118/B:

• Czêœci zamienne do artyku³u 118/A:

118/B

         D                  I                       H              Z                      d                      SYMBOL                                   

         D                  I                        H            Z                      d                      SYMBOL                                   

118.140.0400

118.160.0400

140

160

4-7,5

4-7,5

30-35-40-50

30-35-40-50

22

30

8+4

8+4

181954

181954

119.014.12H2

119.014.14H2

300.F99.0016

300.F12.0016

300.F94.0017

300.F12.0015

300.C04.0034

300.C04.0032

ŒrubkiP³ytki HM

P³ytka HM

76122    

  

P³ytka HM
119.014.14H2    

  

Œrubka
300.D05.0512    

  

Klucz 

200.C25.0E25

Klin

500.B00.0L07

Œrubka 

300.C05.0065

118.140.0800

118.160.0800

118.160.0850

118.250.0800

140

160

160

250

8-15,5

8-15,5

8-15,5

8-15,5

30-35-40-50

30-35-40-50

50

30-35-40-50

27

37

31

63

4+4

4+4

4+4

4+4

• D. 140 obroty max 5.500-9.500
• D. 160 obroty max 4.300-7.400

• D. 140 obroty max 5.500-9.500
• D. 160 obroty max 4.300-8.300
• D. 250 obroty max 3.100-5.300

Adjustable grooving cutterhead with rings 

FREZ ROWKUJ¥CY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - P£YTKI WYMIENNE 118/A
Adjustable grooving cutterhead with rings 

Ðåãóëèðóåìàÿ ïîçîâàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïîäðåçàòåëÿìè 

Ðåãóëèðóåìàÿ ïîçîâàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïîäðåçàòåëÿìè 

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MANMAN

MANMAN

I

D

H d

I

D

H d

42

200.A09.0T09

Klucz



FREZ ROWKUJ¥CY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - P£YTKI WYMIENNE

FREZ ROWKUJ¥CY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - P£YTKI WYMIENNE

• Czêœci zamienne do artyku³u 118/C:

• Czêœci zamienne do aryku³u 118/D:

118/D

118/C

P³ytka HM

15122    

  

P³ytka HM

30122    

  

P³ytka HM
119.014.14H2    

  

P³ytka HM
119.014.14H2    

  

Œrubka
300.D06.0612    

  

Œrubka
300.D06.0612    

  

Klucz 

200.C03.0E03

Klucz 

200.C03.OE03

Klin

500.B00.0L13

Klin

500.B00.0L26

Œrubka 

300.C05.0010

Œrubka 

300.C05.0010

118.140.1630

118.140.1635

118.140.1640

118.140.1650

118.160.1630

118.160.1635

118.160.1640

118.160.1650

118.140.3130

118.140.3135

118.140.3140

118.140.3150

118.160.3130

118.160.3135

118.160.3140

118.160.3150

140

140

140

140

160

160

160

160

140

140

140

140

160

160

160

160

16-27

16-27

16-27

16-27

16-27

16-27

16-27

16-27

31-75

31-75

31-75

31-75

31-75

31-75

31-75

31-75

30

35

40

50

30

35

40

50

30

35

40

50

30

35

40

50

43

40

38

33

53

50

48

43

43

40

38

33

53

50

48

43

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

4+4

• D. 140 obroty max 5.500-9.500
• D. 160 obroty max 4.800-8.300

• D. 140 obroty max 5.500-9.500
• D. 160 obroty max 4.800-8.300

Adjustable grooving cutterhead with rings 

Adjustable grooving cutterhead with rings 

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MANMAN

MANMAN

         D                   I                      H              Z                      d                      SYMBOL                                   

         D                   I                      H              Z                      d                      SYMBOL                                   

I

D

H d

I

D

H d

Ðåãóëèðóåìàÿ ïîçîâàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïîäðåçàòåëÿìè 

Ðåãóëèðóåìàÿ ïîçîâàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïîäðåçàòåëÿìè 

43



• D. 125 obroty max 6.200-10.700
• D. 160 obroty max 5.100-8.900
• D. 180 obroty max 4.300-7.400

• Czêœci zamienne do artyku³u 139/A+B:

                         D                     I                     Z                                        d                   SYMBOL                                       

               D                   I                 Z                    V                     d                      SYMBOL                                       

139.B12.0F00

139.B14.0F00

139.B16.0F00

139.B18.0F00

139.A12.0F00

125

140

160

180

125

56

56

56

56

51

3+3

3+3

3+3

3+3

4 4

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

    DO ART.              L           SYMBOL                                       

    DO ART.              L           SYMBOL                                       

                            DO ART.                       SYMBOL                                       

                            DO ART.                       SYMBOL                                       

50122

30122

30122

30122

30122

14204

P³ytki HM

Kliny

Œrubki

Œrubki

300.D08.0816

300.D08.0816

300.D08.0816

300.D08.0816

300.D08.0816

300.C05.0510500.B00.0L46

500.B00.0L26

500.B00.0L26

500.B00.0L26

500.B00.0L26

50

30

30

30

30

14

46

26

26

26

26

139.A12.0F00

139.B12.0F00

139.B14.0F00

139.B16.0F00

139.B18.0F00

139.A12.0F00

139.A12.0F00

139.B12.0F00

139.B14.0F00

139.B16.0F00

139.B18.0F00

139.A12.0F00139.A12.0F00

139.B12.0F00

139.B14.0F00

139.B16.0F00

139.B18.0F00

Shear - cut rebating cutterhead
G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA - Z NACINAKAMI - P£YTKI WYMIENNE

HWHWHWHWHW MANMAN

A
d

D

I

B
d

D

I

139/A+B
Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ íàêëîííî ðàñïîëîæåííûìè íîæàìè
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G£OWICA STRUGAJ¥CA PROSTA - P£YTKI WYMIENNE 

G£OWICA FREZUJ¥CA -  Z NACINAKAMI - P£YTKI WYMIENNE 

                      D                       I                    d                         Z                           SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 116:

• Czêœci zamienne do artyku³u 117:

116

117

Œrubka 

300.D06.0816

Œrubka 

300.C05.0510

Klucz 

200.C04.0E04

Klucz 

200.C04.0E04

• D. 125 obroty max 6.000-10.000

• D. 125 obroty max 6.200-10.000
• D. 140 obroty max 5.000-9.500

116.001.0000

116.002.0000

116.003.0000

125

125

125

30

50

60

4

4

4

Klucz 

200.B02.OT20

P³ytki HM

119.014.14H2              

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

Œrubka 

300.D08.0816

Klin
500.B00.OL26
500.B00.OL46
500.B00.OL56

              

Klin
500.B00.OL26
500.B00.OL46
500.B00.OL56

              

P³ytki HM
30122 
50122
60122  

P³ytki HM
30122 
50122
60122  

117.001.0000

117.002.0000

117.003.0000

117.004.0000

117.005.0000

117.006.0000

125

125

125

140

140

140

31

51

61

31

51

61

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

30-35-40-50

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

   D                   I                       d                         Z                V                   SYMBOL              

Rebating cutterhead

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïîäðåçàìåëÿìè äëÿ âûáîðêè ÷åòâåðòè

Rebating cutterhead with spurs

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MANMAN

MANMAN

ALUALU

ALUALU

D

I

d

D

I

d
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G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA - SYSTEM „TERSA”

 D                       I                     d                    Z                       SYMBOL                     D                       I                     d                    Z                       SYMBOL                    

• D. 100 obroty max 11.200
• D. 125 obroty max 9.000
• D. 140 obroty max 8.000

105.A01.0000

105.A02.0000

105.A03.0000

105.A04.0000

105.A05.0000

105.A06.0000

105.A07.0000

105.A08.0000

105.A09.0000

105.A10.0000

105.A11.0000

105.A12.0000

105.A13.0000

105.A14.0000

105.A15.0000

105.A16.0000

105.A17.0000

105.A18.0000

105.A19.0000

105.A20.0000

105.B01.0000

105.B02.0000

105.B03.0000

105.B04.0000

105.B05.0000

105.B06.0000

105.B07.0000

105.B08.0000

105.B09.0000

105.B10.0000

105.B11.0000

105.B12.0000

105.B13.0000

105.B14.0000

105.B15.0000

105.B16.0000

105.B17.0000

105.B18.0000

105.B19.0000

105.B20.0000

105.C01.0000

105.C02.0000

105.C03.0000

105.C04.0000

105.C05.0000

105.C06.0000

105.C07.0000

105.C08.0000

105.C09.0000

105.C10.0000

105.C11.0000

105.C12.0000

105.C13.0000

105.C14.0000

105.C15.0000

105.C16.0000

105.C17.0000

105.C18.0000

105.C19.0000

105.C20.0000

105.C21.0000

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

60

70

80

90

100

110

115

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

60

70

80

90

100

110

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

60

70

80

90

100

110

115

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

260

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

40-50

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

105

• Czêœci zamienne do artyku³u 105:

106.000.0000

Tersa R2000 planing cutterhead supplied with HS knives

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà Tersa R2000 ñ íîæàìè HS

MECMEC

1 mm

nó¿

blokada

B

Na zamówienie dostêpne wszystkie wymiary no¿yków z materia³ów HSS oraz HW
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G£OWICA FREZUJ¥CA SPIRALNA - PROSTA

G£OWICA FREZUJ¥CA SPIRALNA   
- PROSTA Z £AMACZEM WIÓRA

G£OWICA FREZUJ¥CA SPIRALNA PROFILOWA

4405

405R

405/PROFIL

           D           I                             Z12                                        Z16                                                                                                                        D           I                             Z12                                        Z16                                           

          D         I                Z12                    Z16                                                                               

405.09.Z8-d30

.10.Z8-d30

.11.Z8-d30

.12.Z8-d30

.13.Z8-d30

.14.Z8-d30

.15.Z8-d30

.16.Z8-d30

405.09.Z12-d30

.10.Z12-d30

.11.Z12-d30

.12.Z12-d30

.13.Z12-d30

.14.Z12-d30

.15.Z12-d30

.16.Z12-d30

405.09.Z16-d30

.10.Z16-d30

.11.Z16-d30

.12.Z16-d30

.13.Z16-d30

.14.Z16-d30

.15.Z16-d30

.16.Z16-d30

100

100

125

120

140

140

I=230+20%

I=240+25%

I=230+20%

I=240+25%

I=230+20%

I=240+25%

I=230+20%

I=240+25%

I=200+15%
I=230+20%

PE£NA SPIRALA +30%

I=200+15%
I=230+20%

PE£NA SPIRALA +30%

I=200+15%
I=230+20%

PE£NA SPIRALA +30%

I=230+20%

I=240+25%

60

80

100

120

140

160

180

200

80

100

120

140

160

180

60

80

100

120

140

160

180

200

80

100

120

140

160

180

60

80

100

120

140

160

180

200

80

100

120

140

160

180

405.25.Z8-d35

.26.Z8-d35

.27.Z8-d35

.28.Z8-d35

.29.Z8-d35

.30.Z8-d35

.31.Z8-d35

.32.Z8-d35

405.25.Z12-d35

.26.Z12-d35

.27.Z12-d35

.28.Z12-d35

.29.Z12-d35

.30.Z12-d35

.31.Z12-d35

.32.Z12-d35

405.25.Z16-d35

.26.Z16-d35

.27.Z16-d35

.28.Z16-d35

.29.Z16-d35

.30.Z16-d35

.31.Z16-d35

.32.Z16-d35

405.33.Z8-d35

.34.Z8-d35

.35.Z8-d35

.36.Z8-d35

.37.Z8-d35

.38.Z8-d35

.39.Z8-d35

.40.Z8-d35

405.33.Z12-d35

.34.Z12-d35

.35.Z12-d35

.36.Z12-d35

.37.Z12-d35

.38.Z12-d35

.39.Z12-d35

.40.Z12-d35

405.33.Z16-d35

.34.Z16-d35

.35.Z16-d35

.36.Z16d-35

.37.Z16-d35

.38.Z16-d35

.39.Z16-d35

.40.Z16-d35

405R.01.Z12-d35

.02.Z12-d35

.03.Z12-d35

.04.Z12-d35

.05.Z12-d35

.06.Z12-d35

405R.01.Z16-d35

.02.Z16-d35

.03.Z16-d35

.04.Z16-d35

.05.Z16-d35

.06.Z16-d35

405R.07.Z12-d35

.08.Z12-d35

.09.Z12-d35

.10.Z12-d35

.11.Z12-d35

.12.Z12-d35

405R.07.Z16-d35

.08.Z16-d35

.09.Z16-d35

.10.Z16-d35

.11.Z16-d35

.12.Z16-d35

405R.13.Z12-d35

.14.Z12-d35

.15.Z12-d35

.16.Z12-d35

.17.Z12-d35

.18.Z12-d35

405R.13.Z16-d35

.14.Z16-d35

.15.Z16-d35

.16.Z16-d35

.17.Z16-d35

.18.Z16-d35

Cutters with staggered straight teeth with great remowal of wood for shaping machine 

Ìíîãîðåçöîâûå ôðåçû 

Cutters with staggered straight teeth with great remowal of wood for shaping machine 

Profiled multicut spiral cutters

Ïðîôèëâíûå ìíîãîðåçöîâûñå ôðåçû

Ìíîãîðåçöîâûå ôðåçû ñ ñèñòåìîé óäàëåíÿ äðåâåñèíû 

MANMANMECMEC

MECMEC

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

I

dD
.m

ax

D
.m

in
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          D        I                                Z8                                                                                                                                     

          D        I                   Z8                           Z12                            Z16                                                                                                   

          D        I                   Z8                           Z12                            Z16                                           

          D        I                   Z8                           Z12                            Z16                                           

          D        I                   Z8                           Z12                            Z16                                           

120

60

80

100

120

140

160

180

200

80

60

80

100

120

140

160

180

200

405.01.Z8-d30

.02.Z8-d30

.03.Z8-d30

.04.Z8-d30

.05.Z8-d30

.06.Z8-d30

.07.Z8-d30

.08.Z8-d30

405.17.Z8-d30

.18.Z8-d30

.19.Z8-d30

.20.Z8-d30

.21.Z8-d30

.22.Z8-d30

.23.Z8-d30

.24.Z8-d30

405.17.Z12-d30

.18.Z12-d30

.19.Z12-d30

.20.Z12-d30

.21.Z12-d30

.22.Z12-d30

.23.Z12-d30

.24.Z12-d30

405.17.Z16-d30

.18.Z16-d30

.19.Z16-d30

.20.Z16-d30

.21.Z16-d30

.22.Z16-d30

.23.Z16-d30

.24.Z16-d30

Na zamówienie istnieje mo¿liwoœæ wykonania g³owic spiralnych profilowych



ALUALU

ALUALU

G£OWICA FREZUJ¥CA SPIRALNA - P£YTKI WYMIENNE 15x15x2,5

G£OWICA FREZUJ¥CA SPIRALNA - P£YTKI WYMIENNE 14x14x2 

100

100/BIS

• D. 100 obroty max 11.000
• D. 125 obroty max 9.500

• D. 100 obroty max 11.000
• D. 125 obroty max 9.500

Œrubka 

100.VIT.0000

Œrubka 

100.VIT.0000

Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.B02.0T20

   D                        I                     d                    Z                              SYMBOL                    

   D                        I                     d                    Z                              SYMBOL                    

100.100.1005

100.100.1003

100.120.130L

100.120.180L

100.120.230L

100.125.130L

100.125.180L

100.125.230L

100

100

120

120

120

125

125

125

100

100

130

180

230

130

180

230

50

30

40

40

40

40

54

40

18

18

39

54

69

39

40

69

• Czêœci zamienne do artyku³u 100:

• Czêœci zamienne do artyku³u 100/BIS:

100.B00.1005

100.B00.1003

100.B20.130L

100.B20.180L

100.B20.230L

100.B25.130L

100.B25.180L

100.B25.230L

100

100

120

120

120

125

125

125

100

100

130

180

230

130

180

230

50

30

40

40

40

40

40

40

18

18

39

54

69

39

54

69

Spiral planing cutterhead

Ñïèðàëâíàÿ ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

Ñïèðàëüíàÿ ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

Spiral planing cutterhead

MECMEC

MECMEC

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

R=150

15x15x2,5

14x14x2

14x14x2

14x14x2

MG18

HC35

MG06

KCR08

415204

14204

314204

114214

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM
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G£OWICA STRUGAJ¥CA Z NO¯AMI HSS PROSTYMI 
WIELOKROTNEGO OSTRZENIA

G£OWICA STRUGAJ¥CA Z NO¯AMI HSS PROSTYMI 
WIELOKROTNEGO OSTRZENIA

PRZYRZ¥D DO USTAWIANIA NO¯Y DO G£OWIC 101 i 101/S

• D. 100 obroty max 9.000
• D. 125 obroty max 7.000

• D. 100 obroty max 9.000
• D. 125 obroty max 7.000
• D. 140 obroty max 6.000

• Artyku³ dostarczony z no¿ami HSS istnieje mo¿liwoœæ dostarczenia w wersji HM

 

    D                         I                    d                    Z                               SYMBOL                    

      D                        I                    Z                    SYMBOL                          D                        I                    Z                    SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 101 i 101S:

101

102

101/S

Œrubka 

300.D08.0820

No¿e

103.000.0000
No¿e

103.000.0000

Klin

500.000.000

Œrubka 

300.E12.0018

Sprê¿ynka 

300.E05.0175

Klucz 

200.D04.0E04

101.001.0000

101.002.0000

101.003.0000

101.004.0000

101.005.0000

101.006.0000

101.007.0000

101.008.0000

101.009.0000

101.010.0000

101.011.0000

101.012.0000

101.013.0000

101.014.0000

101.015.0000

101.016.0000

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

120

130

180

190

100

120

130

140

150

170

180

190

220

230

240

250

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

3

3

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

102.001.0000

102.002.0000

102.003.0000

100

125

140

35

40

40

                                      D                      d                                                        SYMBOL            

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

60

80

100

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

60

80

100

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

Planing cutterhead supplied with HS knives to be re - sharpened

Planing cutterhead on request supllied with HS knives to be re - sharpened

Blade centering per pair for art. 101 end 101/S

ALUALU

ALUALU

ALUALU

MECMEC

MECMEC
I

d

D

I

d

D

Kalibracja

G³owica

Kalibracja

3B

3
0

3B

2
5

101.S01.0000

101.S02.0000

101.S03.0000

101.S04.0000

101.S05.0000

101.S06.0000

101.S07.0000

101.S08.0000

101.S09.0000

101.S10.0000

101.S11.0000

101.S12.0000

101.S13.0000

101.S14.0000

101.S15.0000

101.S16.0000

101.S17.0000

101.S18.0000

101.S19.0000

101.S20.0000

101.S21.0000

101.S22.0000

101.S23.0000

101.S24.0000

101.S25.0000

101.S26.0000

101.S27.0000

101.S28.0000

101.S29.0000

101.S30.0000

101.S31.0000

101.S32.0000

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà ñ íîæàìè ÍS

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà ñ íîæàìè ÍS

Óñòðîéñòâî äëÿ òî÷íîé óñòàíôêè íîæåé
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G£OWICA FREZUJ¥CA SPIRALNA - P£YTKI WYMIENNE 30x12x1,5

     D                        I                     d                    Z                            SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 104:

104

Œrubka 

300.D06.0612

P³ytki wymienne HC05
30X12X1,5

30129

Klin

500.C00.OTER

Klin

500.C00.0ELI

Œrubka 

500.A00.0012

Klucz 

200.C03.0E03

• D. 100 obroty max 11.000
• D. 125 obroty max 8.500

100

100

100

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

115

130

180

115

130

136

158

180

190

201

210

223

232

245

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

15

18

24

15

18

18

21

24

27

27

30

30

36

36

Spiral planing cutterhead

G£OWICA FREZUJ¥CA  -  P£YTKI WYMIENNE 50x12x1,5 

• Czêœci zamienne do artyku³u 115:

115

Œrubka 

300.D06.0612

P³ytki wymienne HC05
50x12x1,5

50129

Œrubka 

500.A00.0012

Klucz 

200.C03.0E03

• D. 125 obroty max 8.500

115.001.0000

115.002.0000

115.003.0000

115.004.0000

125

125

125

125

130

180

230

250

40

40

40

40

09

12

15

18

Klin

500.B00.OL46

Planing cutterhead with alternate knives

ALUALU

ALUALU

MECMEC

MECMEC

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

I

D

104.001.0000

104.100.130L

104.002.0000

104.003.0000

104.004.0000

104.005.0000

104.006.0000

104.007.0000

104.008.0000

104.009.0000

104.010.0000

104.011.0000

104.012.0000

104.013.0000

     D                         I                     d                    Z                            SYMBOL                    

Ñïèðàëüíàÿ ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

50

I

d

D



G£OWICA FREZUJ¥CA  Z WYMIENNYMI NO¯AMI HSS PROSTYMI

• Artyku³ dostarczony z no¿ami HSS
•  Istnieje  mo¿liwoœæ dostarczenia w wersji HM

 
• Czêœci zamienne do artyku³u 110:

110

Œrubka 

300.D08.0820

• D. 125 obroty max 10.000
• D. 145 obroty max 8.000

Œrubka 

300.E12.0018

Klucz 

200.D04.0E04

100

100

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

130

190

100

120

130

140

150

170

180

190

220

230

240

250

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

3

3

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

Planing cutterhead supplied with disposable HS knives

ALUALUMECMEC

I

d

D

I

d

D

G£OWICA FREZUJ¥CA  Z WYMIENNYMI NO¯AMI HSS PROSTYMI

• D. 125 obroty max 8.000
• D. 140 obroty max 7.000

     D                          I                    Z                     SYMBOL                    

110/S

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

60

80

100

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

Planing cutterhead on request with disposable HS knives

Knives for cutterhead

Íîæè äëÿ ãîëîâîê

ALUALUMECMEC

110.S18.0000

110.S19.0000

110.S20.0000

110.S21.0000

110.S22.0000

110.S23.0000

110.S24.0000

110.S25.0000

110.S26.0000

110.S27.0000

110.S28.0000

110.S29.0000

110.S30.0000

110.S31.0000

110.S32.0000

110.001.0000

110.002.0000

110.003.0000

110.004.0000

110.005.0000

110.006.0000

110.007.0000

110.008.0000

110.009.0000

110.010.0000

110.011.0000

110.012.0000

110.013.0000

110.014.0000

     D                        I                     d                    Z                            SYMBOL                    

NO¯E DO G£OWICY 110 i 110/S

      I                                SYMBOL                                      I                                SYMBOL                                

111/500

111.003.0100

111.004.0120

111.005.0130

111.006.0140

111.007.0150

111.009.0170

111.010.0180

111.011.0190

111.014.0220

111.015.0230

500.F03.0100

500.F04.0120

500.F05.0130

500.F06.0140

500.F07.0150

500.F09.0170

500.F10.0180

500.F11.0190

500.F14.0220

500.F15.0230

100

120

130

140

150

170

180

190

220

230

100

120

130

140

150

170

180

190

220

230

Nó¿ HSS

    

  

Klin

    

 

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà

51

     D                          I                    Z                     SYMBOL                    

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

120-125

60

80

100

120

130

140

150

160

170

180

190

200

210

220

230

240

250

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

110.S01.0000

110.S02.0000

110.S03.0000

110.S04.0000

110.S05.0000

110.S06.0000

110.S07.0000

110.S08.0000

110.S09.0000

110.S10.0000

110.S11.0000

110.S12.0000

110.S13.0000

110.S14.0000

110.S15.0000

110.S16.0000

110.S17.0000



 107     

D                        I                     Z                    V              d                        SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 108 i 107:

Œrubka 

300.D06.0616

Œrubka 

300.C05.0510

Klucz 

200.C03.0E03

• D. 100 obroty max 11.000
• D. 145 obroty max 9.000
• D. 154 obroty max 8.000
• D. 170 obroty max 7.000

• D. 125 obroty max 11.000
• D. 146 obroty max 9.000
• D. 150 obroty max 9.000
• D. 162 obroty max 8.000

Klucz 

200.B02.OT20

Klin

500.B00.0L10

P³ytki HM

119.014.14H2              

108.001.0000

108.002.0000

108.003.0000

108.004.0000

107.001.0000

107.002.0000

107.003.0000

107.004.0000

125

145

154

170

125

146

150

162

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

12,5

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

35

40

40

40

35

40

40

40-50

Pre - grooving cutterhead for Tersa cutterhead

 108     
G£OWICA PODCINAJ¥CA 

DO ART. 101/104/110/115 - P£YTKI WYMIENNE 

G£OWICA PODCINAJ¥CA  DO ART. 105 „TERSA”

Pre - grooving cutterhead for art. 101/104/110/115

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà äëÿ âûáîðêè  ÷åòâåðòè

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà c ïîäðåçàìåëÿìè êðîìêè

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà äëÿ âûáîðêè  ÷åòâåðòè äëÿ ãîëîâêè TERSA

G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA 
Z REGULOWANYMI NACINAKAMI R1,5, R3, 45°

  D                       I                     d                   Z                     V                 SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 113:

113

Œrubka

300.C05.0515

• D. 125 obroty max 6.000-10.000

113.A01.0000

113.B01.0000

113.C01.0000

125

125

125

60

60

60

35-40

35-40

35-40

2

2

2

2+2

2+2

2+2

Œrubka 

300.D06.0620

300.D08.0820

Klin

500.B00.OL56

            

              
Klucz 

200.B02.0T20

Klin 
500.LMA.REGO

Klucz 

200.C03.0E03

200.D04.0E04

Jointing cutterhead with edge - breakers

MANMAN ALUALUHWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MECMEC

MECMEC

D

I

d

I

D

d

I

D

d

R 3

 45°

R 1,5

12x12x1,5

12x12x1,5

60x12x1,5

60x12x1,5

60x12x1,5

45°

R=1,5

R=3

45°

R=1,5

R=3

HC05

KCR08

HC05

MG06

KCR08

12124

112124

60122

360122

160122

600.F45.2SMA

600.F15.2SMA

600.F03.2SMA

600.F45.2DMA

600.F15.2DMA

600.F03.2DMA

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

          TYP                           SYMBOL                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

52

D                        I                     Z                    V              d                        SYMBOL                    



G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA 
Z REGULOWANYMI NACINAKAMI R45°, R1,5, R3 

G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA 
Z REGULOWANYMI NACINAKAMI R45°, R1,5, R3 

• Czêœci zamienne do artyku³u 114:

• Czêœci zamienne do artyku³u 114/BIS:

114

114/BIS

Œrubka

300.C05.0515

• D. 125 obroty max 8.000

NO¯E WYMIENNE

NO¯E WIELOKROTNEGO OSTRZENIA

• D. 125 obroty max 7.000

Œrubka 

300.D06.0620

300.D08.0820

Nó¿         500.E00.0000

Klin          103.000.0000    

  

Nó¿       111.000.0000

Klin       500.F00.0000    

  

Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.B02.0T20

Klin 
500.LMA.REGO

Klin 
500.LMA.REGO

Klucz 

200.C03.0E03

200.D04.0E04

Klucz 

200.C03.0E03

200.D04.0E04

114.A01.0000

114.A02.0000

114.A03.0000

114.A04.0000

114.A05.0000

114.A06.0000

114.B01.0000

114.B02.0000

114.B03.0000

114.B04.0000

114.B05.0000

114.B06.0000

114.C01.0000

114.C02.0000

114.C03.0000

114.C04.0000

114.C05.0000

114.C06.0000

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

130

140

180

190

230

240

130

140

180

190

230

240

130

140

180

190

230

240

130

140

180

190

230

240

130

140

180

190

230

240

130

140

180

190

230

240

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

Œrubka 

300.D06.0620

300.D08.0820

Œrubka 

300.E12.0018
Œrubka

300.C05.0515

114.BIS.0A01

114.BIS.0A02

114.BIS.0A03

114.BIS.0A04

114.BIS.0A05

114.BIS.0A06

114.BIS.0B01

114.BIS.0B02

114.BIS.0B03

114.BIS.0B04

114.BIS.0B05

114.BIS.0B06

114.BIS.0C01

114.BIS.0C02

114.BIS.0C03

114.BIS.0C04

114.BIS.0C05

114.BIS.0C06

Sprê¿ynka 

300.E05.0175

Œrubka 

300.E12.0018

Planing cutterhead supplied with disposable HS knives and with edge - breakers

Planing cutterhead supplied with HS knives to be re-sharpened and with edge - breakers

R 3

R 3

45°

R 1,5

R 1,5

MECMEC

MECMEC

ALUALU

ALUALU

D

I

d

3B

3
0

D

I

d

 45°

  D                       I                     d                   Z                     V                 SYMBOL                    

  D                       I                     d                   Z                     V                 SYMBOL                    

45°

R=1,5

R=3

45°

R=1,5

R=3

600.F45.2SMA

600.F15.2SMA

600.F03.2SMA

600.F45.2DMA

600.F15.2DMA

600.F03.2DMA

          TYP                           SYMBOL                                                     

          TYP                           SYMBOL                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà c ïîäðåçàòåëÿìè êðîìêè

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîâêà c ïîäðåçàòåëÿìè êðîìêè

53

45°

R=1,5

R=3

45°

R=1,5

R=3

600.F45.2SMA

600.F15.2SMA

600.F03.2SMA

600.F45.2DMA

600.F15.2DMA

600.F03.2DMA



G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA 
Z REGULOWANYMI NO¯AMI FREZUJ¥CYMI 

G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA 
Z REGULOWANYMI NO¯AMI FREZUJ¥CYMI 

• Czêœci zamienne do artyku³u 109:

• Czêœci zamienne do artyku³u 109/BIS:

109

109/BIS

• D. 125 obroty max 6.000-8.000

• D. 125 obroty max 6.000-8.000

109.125.1300

109.125.1400

109.125.1900

109.125.2300

109.125.2400

109.125.130B

109.125.140B

109.125.190B

109.125.230B

109.125.240B

125

125

125

125

125

125

125

125

125

125

130

140

190

230

240

130

140

190

230

240

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

40

40

40

40

40

40

40

40

40

40

Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.D03.0E03

200.D04.0E04

Klucz 

200.D03.0E03

200.D04.0E04

Klin 

109.R00.CARR

Klin 

109.R00.CARR

Œrubka 

300.E12.0018

Œrubka 

300.E12.0018

Œrubka 

300.D06.0612

300.D08.0820

Œrubka

300.D06.0620

300.D08.0820

No¿e HS

111.001.0060    

  

Klin

500.L00.0000    

  

No¿e

103.000.0000    

  

Klin

500.E00.0000    

  

     obroty                   SYMBOL                     

     obroty                   SYMBOL                     

Prawe

Prawe

Prawe

Prawe

Lewe

Lewe

Lewe

Lewe

Prawe

Prawe

Prawe

Prawe

Lewe

Lewe

Lewe

Lewe

45°

R=3

R=5

R=8

45°

R=3

R=5

R=8

45°

R=3

R=5

R=8

45°

R=3

R=5

R=8

109.R0D.0045

109.R0D.0R03

109.R0D.0R05

109.R0D.0R08

109.R0S.0R45

109.R0S.0R03

109.R0S.0R05

109.R0S.0R08

109.R0D.0045

109.R0D.0R03

109.R0D.0R05

109.R0D.0R08

109.R0S.0R45

109.R0S.0R03

109.R0S.0R05

109.R0S.0R08

Œrubka

300.C05.0515

Œrubka

300.C05.0515

Sprê¿ynka 

300.E05.0175

Planing cutterhead supplied with disposable knives and edge - breakers

Planing cutterhead supplied with resharpenable knives and edge - breakers

MECMEC

MECMEC

ALUALU

ALUALU

45° R.3R.3

R.5 R.5 R.8 R.8

45°

D

m
ax R

8

I

d

45° R.3R.3

R.5 R.5 R.8 R.8

45°

D

m
ax R

8

I

d

  D                       I                     d                   Z                     V                 SYMBOL                    

  D                       I                     d                   Z                     V                 SYMBOL                    

NO¯E WYMIENNE

NO¯E WIELOKROTNEGO OSTRZENIA

Na zamówieniu nale¿y podaæ rodzaj no¿y profilowych

Na zamówieniu nale¿y podaæ rodzaj no¿y profilowych

P³ytki profilowe

    

  

P³ytki profilowe

    

  

Ñòðîãàëâíàÿ ãîëîüêà c ðåãóëèðóåìûìè ïðîôøëâíâêìè íîæàìè

Ñòðîãàëâíàÿ ãîëîüêà c ðåãóëèðóåìûìè ïðîôøëâíâêìè íîæàìè
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G£OWICA FREZUJ¥CA PROSTA - P£YTKI WYMIENNE 

• Czêœci zamienne do artyku³u 147:

147

• D. 86  obroty max 9.000 - 12.300
• D. 100 obroty max 7.700 -10.500
• D. 125 obroty max 6.200 - 8.400

     D                       I                     d                            V               Z             SYMBOL                    
147.086.1000

147.100.1000

147.100.1200

147.125.1325

147.125.1330

147.125.1335

147.125.1525

147.125.1530

147.125.1535

86

100

100

125

125

125

125

125

125

100

100

120

130

130

130

150

150

150

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

10

10

10

10

12

12

12

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

2+2

25

30

25

25

30

35

25

30

35

Klin

500.B00.0L26

              

Œrubka 

300.D06.0620

300.D08.0820

Œrubka 

500.A00.0012

Œrubka

300.C05.0515

Klucz

200.D03.0E03

200.D04.0E04

Klucz

200.B02.0T20

Cutterheads for manual tenonig machines

MANMAN ALUALUHWHWHWHWHW

14x14x2

14x14x2

14x14x2

30x12x1,5

30x12x1,5

30x12x1,5

HC35

MG06

KCR08

HC05

MG06

KCR08

14204

314204

114214

30122

330122

131122

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                                 ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

P³ytki HM

    

  

P³ytki HM

    

  

Ñòðîãàëüíàÿ ãîëîüêà c ðàçíåñåííûìè íîæàìè
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d
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G£OWICA FREZUJ¥CA Z WIELOPROFILOWYMI NO¯AMI HSS

NO¯E PROFILOWE HSS DO ART. 130E

• D. 122 obroty max 9.000
• D. 137 obroty max 8.000

     D                        I                     d                    Z                              SYMBOL                    

              I                               H                              S                                   SYMBOL                    

130/E

730

130.E.12.0400

130.E12.0600

130.E12.0800

130.E12.1000

130.E12.1300

130.E12.1500

130.E12.1800

130.E12.2300

130.E14.0500

130.E14.0600

130.E14.0800

130.E14.1000

130.E14.1300

130.E14.1500

130.E14.1800

730.HSS.0404

730.HSS.0405

730.HSS.0406

730.HSS.0407

730.HSS.0604

730.HSS.0605

730.HSS.0606

730.HSS.0607

730.HSS.0804

730.HSS.0805

730.HSS.0806

730.HSS.0807

730.HSS.1004

730.HSS.1005

730.HSS.1006

730.HSS.1007

730.HSS.1304

730.HSS.1305

730.HSS.1306

730.HSS.1307

730.HSS.1504

730.HSS.1505

730.HSS.1506

730.HSS.1507

730.HSS.1804

730.HSS.1805

730.HSS.1806

730.HSS.1807

730.HSS.2304

730.HSS.2305

730.HSS.2306

730.HSS.2307

122

122

122

122

122

122

122

122

137

137

137

137

137

137

137

40

40

40

40

60

60

60

60

80

80

80

80

100

100

100

100

130

130

130

130

150

150

150

150

180

180

180

180

230

230

230

230

40

60

80

100

130

150

180

230

50

60

80

100

130

150

180

40

50

60

70

40

50

60

70

40

50

60

70

40

50

60

70

40

50

60

70

40

50

60

70

40

50

60

70

40

50

60

70

30/35/40

30/35/40

30/35

30/35

30/35

40

40

40/50

40/50

40/50

40/50

40/50

40/50

40/50

40/50

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

4

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

Multi - profiles cutterhead for corrugated HSS knives

Ìíîãîïðîôîèëíàÿ ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà

ÍSS  ïðîôèëâíûå íîæè

HSS corrugated profiled knives

MECMEC

I 8

H

Cena g³owicy bez no¿y

Cena z profilowaniem
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ZESTAW FREZÓW DO ZAOKR¥GLANIA I FAZOWANIA
- P£YTKI WYMIENE

      R        SYMBOL                                            R        SYMBOL                                      

      D                  D1                 R                     Z                      d                     SYMBOL                                       

• Czêœci zamienne do artyku³u 123:

123

Œrubka 

300.D06.0612

300.D08.0820

123.R02.0F00

123.R02.0F50

123.R03.0F00

123.R03.0F50

123.R04.0F00

123.R04.0F50

123.R05.0F00

123.R05.0F50

123.R06.0F00

123.R06.0F50

155

155

155

155

155

155

155

155

155

155

140

140

140

140

140

140

140

140

140

140

2

2

3

3

4

4

5

5

6

6

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

30-35-40

50

30-35-40

50

30-35-40

50

30-35-40

50

30-35-40

50

Klucz 

200.C03.0E03

200.D04.0E04

Œrubka 

300.C13.0510

Œrubka 

500.A00.0012
Klin

500.B10.0L18

Klin

500.B00.OL46

123.R02.D000

123.R03.D000

123.R04.D000

123.R05.D000

123.R06.D000

2

3

4

5

6

2

3

4

5

6

123.R02.S000

123.R03.S000

123.R04.S000

123.R05.S000

123.R06.S000

Cutterhead set for jointing, rounding and bevelling

Ôðåçû ñ ïðîôèëüíûìè ñìåííûìè íîæàìè äëÿ ñíÿòèÿ ôàñêè è ðàäèóñíîé îáðàáîòêè

           R            I              I1              I2            D            SYMBOL                        
105.01

.02

.03

.04

.05

140

140

140

140

140

6

6

7

7

7

15÷45

15÷45

15÷45

15÷45

15÷45

10÷55

10÷55

15÷60

15÷60

15÷60

3

4

5

6

8

ZESTAW FREZÓW DO ZAOKR¥GLANIA I FAZOWANIA105
Bevelling and rounding cutter 

Ôðåçû äëÿ ñíÿòèÿ ôàñêè è ðàäèóñíîé îáðàáîòêè 

HWHWHWHWHW MECMEC

m
ax

 7

m
in

 1
2

m
ax

 4
8

m
in

 1
8

m
in

 5
5

45° R2/R3/R4R5/R6

R

R

D1 D

d

45
° R

D

1

1

2 2

3

3

R

I1
I2

D

HWHWHWZ3Z3HWHWHWHWHW HSSHSS MECMEC

 Z = 4 + 30%

• obroty max 8.600

P³ytki HM

    

  

50x12x1,5

50x12x1,5

50x12x1,5

HC05

MG06

KCR08

50122

350122

150122

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

P³ytki HM
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120

D                       I                     d                     Z                            SYMBOL                    

• Czêœci zamienne do artyku³u 120:

• D. 100 obroty max 5.100-9.000
• D. 160 obroty max 4.800-8.300

120.150.0F00

120.160.0F50

150

160

50

50

30-35-40

50

2

2

Œrubka
300.D06.0615    

  

Klin
500.B00.0120    

  

Klin
500.B0S.0120    

  

Klucz
200.E06.0E06    

  

Klucz 

200.C03.0E03

G£OWICA FREZUJ¥CA K¥TOWA REGULOWANA
- P£YTKI WYMIENNE

Pivoting cutterhead. Adjustable between 0° and 60° in increments of 1° 

G£OWICA FREZUJ¥CA - P£YTKI WYMIENNE

• D. 140 obroty max 5.500-8.000
• D. 160 obroty max 4.800-7.300

  D                      I                          d                         Z                     SYMBOL                                       

  R                                                       SYMBOL                                       

• Czêœci zamienne do artyku³u 132:

132

Œrubka 

300.D08.0820

132.000.0F00

132.000.0F50

132.00T.0F00

132.00T.0F50

140

160

35

35

2

2

30-35-40

50

132.R00.1116

132.R00.1217

132.R00.1318

132.R00.1419

132.R00.1520

140

160

35

35

2

2

30-35-40

50

11+16

12+17

13+18

14+19

15+20

   D                     B                          d                         Z                     SYMBOL                    
Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.D01.0E04

Œrubka 

300.C13.0510

P³ytki HM

Klin

500.B10.OL28

Set for quarter round

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MANMAN

MANMAN

M

LT

M

LT

R20

R12R11 R13

R17R16 R18 R19

R15
R14

I

d

D

I

D

d

60°

60°

50x12x1,5

50x12x1,5

50x12x1,5

HC05

MG06

KCR08

50122

350122

150122

            ROZMIAR         TWARDOŒÆ       SYMBOL                                                     

No¿e HM

    

  

Cena g³owicy bez p³ytek

Cena za 1 szt

Cena za zestaw:
- 1 g³owica

- 5 kpl. no¿y R11+16/R12+17/R13+18/R14+19/R15+20

- klucze

- plastikowa kaseta

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ðåãóëèðóåìûì óãëîì óñòàíîâêè íîæåé

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïðîôèëüíûìè ñìåííûòè íîæàìè
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G£OWICA FREZUJ¥CA - P£YTKI WYMIENNE

G£OWICA FREZUJ¥CA - P£YTKI WYMIENE

• D. 140 obroty max 5.500-8.000
• D. 160 obroty max 4.800-7.300

• D. 140 obroty max 5.500-8.000
• D. 160 obroty max 4.800-7.300

      R                                  SYMBOL                                       

R                                    SYMBOL                                       

• Czêœci zamienne do artyku³u 133/A:

• Czêœci zamienne do artyku³u 133/B:

133/A

133/B

Œrubka 

300.D08.0820

Œrubka 

300.D08.0820

133.A00.0F00

133.A00.0F50

133.B00.0F00

133.B00.0F50

133.A0T.0F00

133.A0T.0F50

133.B0T.0F00

133.B0T.0F50

140

160

140

160

140

160

25

25

40

40

40

40

2

2

2

2

2

2

30-35-40

50

30-35-40

50

133.R00.0106

133.R00.0207

133.R00.0308

133.R00.0409

133.R00.0510

133.R00.1116

133.R00.1217

133.R00.1318

133.R00.1419

133.R00.1520

30-35-40

50

2

2

25

25

140

160

30-35-40

50

01+06

02+07

03+08

04+09

05+10

11+16

12+17

13+18

14+19

15+20

           D                      B                      d                    Z                       SYMBOL                    

           D                       I                      d                     Z                       SYMBOL                    

      D                      B                     d                    Z                        SYMBOL                    

Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.B02.0T20

Klucz 

200.D01.0E04

Klucz 

200.D01.0E04

Œrubka 

300.C13.0510

Œrubka 

300.C13.0510

Klin

500.B10.OL23

Klin

500.B10.OL23

Set for quarter round

Set for quarter round

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MANMAN

MANMAN

M

LT

M

LT

D

I
R16 R17 R18 R19

R11 R12 R13 R14R15

R20

d

M

LT

M

LT

d

D

I

R5

R10
R6 R 7 R 8 R 9

R 1 R 2 R 3 R 4

   D                      I                          d                         Z                     SYMBOL                    

Cena za zestaw:
- 1 g³owica

- 5 kpl. no¿y R01+06/R02+07/R03+08/R04+09/R05+10

- klucze

- plastikowa kaseta

Cena za zestaw:
- 1 g³owica

- 5 kpl. no¿y R11+16/R12+17/R13+18/R14+19/R15+20

Cena g³owicy bez p³ytek

Cena g³owicy bez p³ytek

Cena za 1 szt

Cena za 1 szt

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïðîôèëüíûìè ñìåííûìè íîæàìè

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà ñ ïðîôèëüíûìè ñìåííûìè íîæàìè
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G£OWICA DO RAM DRZWIOWYCH - P£YTKI WYMIENNE

• obroty 4.700 - 8.100

     D                                 d                                  Z                                  SYMBOL                                       

• Czêœci zamienne do artyku³u 150:

• Czêœci zamienne do artyku³u F700:

150

Œrubka 

300.D06.0612

150.164.0F00164 330-35-40-50

Klucz 

200.C03.0E03

P³ytka HM

260.R00.C0L0
Klin

260.R00.CUNO

Cutterhead for doors frame

ZESTAW G£OWIC DO RAM I P£YCIN F700
Kitchen door cabinets set

   D                      I                     d                    Z                             SYMBOL                                              

F700.120.40

F700.185.30

F700.200.40

40

30

30/35

30/35

2

2+2

120

185

ZESTAW 185+120

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

MANMAN

MANMAN

12
B

4
0

8
5

1
4

5
8

61

r4
0

r2
1

2A

B

3
0 1
9

.5

5

6
3

B

12

1

A

4
0

8
5

1
4

5
8 A

12
C

4
0

8
5

1
4

5
8 C

12
D

4
0

8
5

1
4

5
8 D

D

d

70

D

d

R55

ALUALU

Na zamówieniu nale¿y podaæ profil A/B/C/D

A

B

C

D

A

B

RAMKA

RAMKA

RAMKA

RAMKA

P£YCINA

P£YCINA

            PROFIL                                OPIS                                                     
P³ytki HM

    

  

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ äâåðíîé êîðîáêè

Êîìïëåêò ôðåçåðíûõ ãîëîâîê äëÿ èçãîòîâëåíèÿ äâåðåé (ìåáåëüíûõ ôàñàäîâ)
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130
      Ø KO£KA                D                I                d                 Z                     SYMBOL                     

Ø KO£KA                          NO¯YK PROFILOWY                                  SYMBOL                     

Ø KO£KA                          NO¯YK PROFILOWY                                  SYMBOL                     

130.B60.0613

130.B60.0805

130.B60.0816

130.B60.1000

130.B60.1215

130.B60.1613

720.SPI.0613

720.SPI.0805

720.SPI.0816

720.SPI.1000

720.SPI.1215

720.SPI.1613

810.SPI.0613

810.SPI.0805

810.SPI.0816

810.SPI.1000

810.SPI.1215

810.SPI.1613

Ø140

Ø140

Ø140

Ø140

Ø140

Ø140

6,13

8,05

8,16

10,00

12,15

16,13

06,13

08,05

08,16

10,00

12,15

16,13

06,13

08,05

08,16

10,00

12,15

16,13

60x30x3

60x30x3

60x30x3

60x30x3

60x30x3

60x30x3

60x30x5

60x30x5

60x30x5

60x30x5

60x30x5

60x30x5

60

60

60

60

60

60

40

40

40

40

40

40

3

3

3

3

3

3

Cutter head for dowels 

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà 
G£OWICA DO KO£KÓW - P£YTKI WYMIENNE

G£OWICA DO KO£KÓW 106
Profiled cutter for round sticks 

Ôðåçû äëÿ øêàíòîâ 

     D       ILOŒÆ          I         SYMBOL                       D       ILOŒÆ          I        SYMBOL                       D       ILOŒÆ          I         SYMBOL                  

     D       ILOŒÆ          I         SYMBOL                       D       ILOŒÆ          I         SYMBOL                       D       ILOŒÆ          I         SYMBOL                  

106.01

.02

.03

.04

.05

.06

.07

.08

.09

.10

106.41

.42

.43

.44

.45

.46

.47

.48

.49

.50

106.11

.12

.13

.14

.15

.16

.17

.18

.19

.20

106.61

.62

.63

.64

.65

.66

.67

.68

106.21

.22

.23

.24

.25

.26

.27

.28

.29

.30

106.93

.94

.95

.96

.97

.98

.99

.100

120

120

120
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63
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77
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5
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7
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9
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20
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42
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119
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6

7

8
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23
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79
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1

2

3

4

5

6

7

8

9
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22

32,5

49

62,5

76

89,5

103

116,5

1

2

3

4

5

6

7

8

16
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43
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61
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79

88
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1
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4
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61

78,5

96

113,5

131

148,5

1

2

3

4

5

6

7

8

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW HSSHSS Z3Z3MECMEC

S

T

PS

T

P

Cena g³owicy wraz z no¿ami

Cena za 1 szt

Cena za 1 szt
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185

     SYMBOL                                                                                                                         SYMBOL                                                  

720-18572A1

720-18572A2

720-18572A3

720-18572A4

720-18572A5

720-18572B1

720-18572B2

720-18572B3

720-18572B4

720-18572B5

Nó¿ profilowy H20 GÓRNY SKOS

Nó¿ profilowy H20 GÓRNY WPUST

Nó¿ profilowy H2 ŒRODKOWY

Nó¿ profilowy H20 DOLNY WPUST

Nó¿ profilowy H20 DOLNY SKOS

P£YTKI HM - G£OWICA A P£YTKI HM - G£OWICA B

Nó¿ profilowy H20 GÓRNY SKOS

Nó¿ profilowy H20 GÓRNY ROWEK

Nó¿ profilowy H2 ŒRODKOWY

Nó¿ profilowy H20 DOLNY ROWEK

Nó¿ profilowy H20 DOLNY SKOS

Tooling sets for wooden houses 

Êîìïëåêò ôðåçåðíûõ ãîëîâîê äëÿ äåðåâåííûõ äîìîâ 

G£OWICA DO PO£¥CZEÑ - P£YTKI WYMIENNE

ZESTAW G£OWIC DO DOMÓW Z BALI - P£YTKI WYMIENNE

134
45° Jointing cutterheads

    D                      I                     d                    Z                           SYMBOL                                              
134.180.0F0056 30-35-40-50 2180

HWHWHWHWHW

MANMANHWHWHWHWHW

10.0

9.0

9.0 14.0

18.6

18.6 18.6

9.9

9.9 9.9

18.6

18.6 18.6

9.0

9.0 14.0

65.0

75, 85, 95 75, 85, 95

1
.0

1
.0

1
.0

2
.0

2
.0

2
.0

5
.0

x4
5

°
5

.0
x4

5
°

0.7

0.7 0.7

1
5

.0

PRAWE

A1 B1

A2 B1

A3 B1

A4 B1

A5 B1

LEWE

     Z                                                                                                      SYMBOL                                              

GRU-18572A

GRU-18572B

3

3

A

B

Zestaw 5 g³owic Ø max 180 mm-PIÓRO

Zestaw 5 g³owic Ø max 180 mm-WPROST

G³owica regulowana 65, 75, 85, 95 mm co 5 mm

MECMEC

• Czêœci zamienne do artyku³u 134:

P R A W EP R A W E L E W EL E W E

A B

Klucz 

200.C03.0E03

Œrubka 

500.A00.0012

Œrubka
300.D06.0612    

  

Klin

134.R00.CUNO

P³ytki HM

60x16x1,5

134.R00.COLO

8,5

8,5

max 40

I

45°

D

d

• obroty 4.800 - 8.300

Ôðåçåðíàÿ ãîëîâêà äëÿ ñîåäèíåíèÿ íà øèï/ïàç
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FREZ DO Z£¥CZ KLINOWYCH

FREZ DO Z£¥CZ KLINOWYCH

REGULOWANY FREZ DO Z£¥CZ KLINOWYCH

5500

500

501

     B        T              Z3                   Z4                       

     B        T              Z3                   Z4                            B        T              Z3                   Z4                            B        T              Z3                   Z4                            B        T              Z3                   Z4                       

     B        T              Z3                   Z4                            B        T              Z3                   Z4                            B        T              Z3                   Z4                       
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.30.Z4
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.54.Z3

.55.Z3

.56.Z3

.57.Z3

500.52.Z4

.53.Z4

.54.Z4

.55.Z4

.56.Z4

.57.Z4

500.46.Z3

.47.Z3

.48.Z3

.49.Z3

.50.Z3

.51.Z3

500.46.Z4

.47.Z4

.48.Z4

.49.Z4

.50.Z4

.51.Z4

500.58.Z3

.59.Z3

.60.Z3

500.58.Z4

.59.Z4

.60.Z4

50

70

50

70

50

70

50

70

50

70

50

70

70

70

70

5

5

9

9

13

13

5

5

9

9

13

13

5

9

13

501.01

.02

.03

.04

.05

.06

.07

.08

.09

.10

.11

.12

5

5

5

5

9

9

9

9

13

13

13

13

1÷2

2÷4

3÷6

4÷8

1÷2

2÷4

3÷6

4÷8

1÷2

2÷4

3÷6

4÷8

     T      ILOŒÆ ZÊBÓW       SYMBOL                              

Finger special jointing cutter 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé ñ ñïåöèàëüíîì èñïîëíåíèè 

Finger special jointing cutter 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé ñ ñïåöèàëüíîì èñïîëíåíèè 

Adjustable cutters for straight joins 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíèé ñî ñïåöèàëüíûìè ðåãóëèðóåìûìè çóáöàìè 

MANMAN

MANMAN

MANMAN

MECMEC
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HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW
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FREZ DO Z£¥CZ KLINOWYCH

FREZ DO Z£¥CZ KLINOWYCH

ZESTAW FREZÓW DO Z£¥CZ KLINOWYCH

5503

511

513

     D      I     PROFIL NR             Z2                          D      I     PROFIL NR               Z3    
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120 140503.01
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             D                   I                     Z              G£ÊBOKOŒÆ WPUSTU        SYMBOL                             

3+3

6

3+3

6

3+3

3+3

511.01

.02

.03

.04

.05

.06

160

160

160

160

160

160

32,4

30,35

32,4

30

32,4

32,4

4

4,5/5

4/5

6,5/7

8/9

10-10/11
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10-10/11

10-10/11

10-10/11

10-10/11

10-10/11

10-10/11

10-10/11

10-10/11

Finger standard jointing cutier 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé â ñòàíäàðòíîì èñïîëíåíèè        

Joint cutters Minizinken 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé òèïà minizinken 

Joint cutters Minizinken with straight cut 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé òèïà minizinken ñ ïëîñèìè íàêîíå÷íèêàìè 

MANMANMECMEC

MECMEC

HWHWHWHWHW

HWHWHWHWHW

HSSHSS

HSSHSS

MECMECHSSHSS Z6Z6
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             D                    I                     Z              G£ÊBOKOŒÆ WPUSTU           SYMBOL                             
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FREZ DO MIKROWCZEPÓW

FREZ DO MIKROWCZEPÓW

5509

510

509.01.HSS

.02.HSS

.03.HSS

.04.HSS

.05.HSS

.06.HSS

.07.HSS
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Joint cutters minizinken 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé òèïà minizinken 

Ôðåçà äëÿ ñîåäèíåíèé òèïà minizinken 

Joint cutters minizinken 
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               D             I           Z   G£ÊBOKOŒÆ WPUSTU         HSS               HW                               

               D            I            Z   G£ÊBOKOŒÆ WPUSTU         HSS               HW                               

Wersja z ogranicznikiem +20%

Wersja Z6 +40%

Wersja z ogranicznikiem +20%
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ZESTAW FREZÓW SK£ADANYCH DO POD£OGI

ZESTAW FREZÓW SK£ADANYCH  DO PODBITKI

ZESTAW FREZÓW SK£ADANYCH  DO  BOAZERII

7701
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    D        I     PROFIL NR             Z4                   Z6                  
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Tongue and groove cutter sets 

Ôðåçû äëÿ ïàðêåòà 

Set of cutters for mat aboarding  

Ôðåçû äëÿ äîùàòîãî ïîëà  

Set of combined cutters for matchboarding 

Ôðåçû äëÿ  äîùàòîãî ïîëà ñ ïîäðåçöàìè
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FREZY DIAMENTOWE ECO

FREZY DIAMENTOWE STANDARD

Dane techniczne:
• Jedno pe³ne ostrze roz³o¿one na dwóch lub trzech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 3 mm
• Mo¿liwoœæ 4 - 5 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu 3 - 6 m/min
• Ostrze HM na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale
• Frezy Ø10 i Ø12 - wysokoœæ p³ytki diamentowej 2,5 mm

Dane techniczne:
• Jedno pe³ne ostrze roz³o¿one na trzech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4 mm
• Mo¿liwoœæ 8 - 10 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu 3 - 6 m/min
• Ostrze HM na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów takich 
   jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie 
   laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF, sklejka, drewno lite

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Niskie koszta zakupu w porównaniu do ¿ywotnoœci narzêdzia

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Ponad dwukrotnie wiêksza ¿ywotnoœæ narzêdzia w porównaniu do frezów „ECO”
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SYMBOL/PRAWE

SYMBOL/PRAWE

SYMBOL/LEWE

SYMBOL/LEWE
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36
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36
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45
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27

45

DTA-01027-12351

DTA-01227-12351

DTA-01236-12351

DTA-01627-16451

DTA-01636-16451

DTA-01636-25551

DTA-01645-16451

DTA-01836-20501

DTA-01845-16451

DTA-01845-25551

DTA-02027-20501

DTA-02036-20501

DTA-02045-20501

DTA-02045-25551

DTA-02054-20501

DTA-02027-MK2

DTA-02045-MK2

DTA-01027-12352

DTA-01227-12352

DTA-01236-12352

DTA-01627-16452

DTA-01636-16452

DTA-01636-25552

DTA-01645-16452

DTA-01836-20502

DTA-01845-16452

DTA-01845-25552

DTA-02027-20502

DTA-02036-20502

DTA-02045-20502

DTA-02045-25552

DTA-02054-20502
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36

45

54

27

36

45

54

63

12x35

12x35

12x35

16x45

16x45

25x55

16x45

20x50

16x45

25x55

20x50

20x50

20x50

25x55

20x50

MK2

MK2

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

DTB-01827-20501

DTB-01836-20501

DTB-01845-20501

DTB-01854-20501

DTB-02027-20501

DTB-02036-20501

DTB-02045-20501

DTB-02054-20501

DTB-02063-20501

DTB-01827-20502

DTB-01836-20502

DTB-01845-20502

DTB-01854-20502

DTB-02027-20502

DTB-02036-20502

DTB-02045-20502

DTB-02054-20502

DTB-02063-20502

Dia router bit ECO 

Àëìàçíûå ôðåçû ECO 

Àëìàçíûå ôðåçû STANDARD 

Dia router bit STANDARD

DIADIA

DIADIA
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FREZY DIAMENTOWE ECO HI-SPEED V=30 M/MIN
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20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

DTD-01625-20501

DTD-01630-20501

DTD-01635-20501

DTD-01825-20501

DTD-01830-20501

DTD-01835-20501

DTD-01840-20501

DTD-02025-20501

DTD-02030-20501

DTD-02035-20501

DTD-02040-20501

DTD-02045-20501

DTD-02050-20501

DTD-02055-20501

DTD-02060-20501

DTD-02065-20501

DTD-02525-20501

DTD-02530-20501

DTD-02535-20501

DTD-02540-20501

DTD-02545-20501

DTD-02550-20501

DTD-02555-20501

DTD-02560-20501

DTD-02565-20501

DTD-01625-20502

DTD-01630-20502

DTD-01635-20502

DTD-01825-20502

DTD-01830-20502

DTD-01835-20502

DTD-01840-20502

DTD-02025-20502

DTD-02030-20502

DTD-02035-20502

DTD-02040-20502

DTD-02045-20502

DTD-02050-20502

DTD-02055-20502

DTD-02060-20502

DTD-02065-20502

DTD-02525-20502

DTD-02530-20502

DTD-02535-20502

DTD-02540-20502

DTD-02545-20502

DTD-02550-20502

DTD-02555-20502

DTD-02560-20502

DTD-02565-20502
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16

16

16

16

16
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18

18

18

18

18
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20
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20

20

20

27

34

40
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54

20

27

34
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54

20

27

34
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54

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

DTC-01620-20501

DTC-01627-20501

DTC-01634-20501

DTC-01640-20501

DTC-01647-20501

DTC-01654-20501

DTC-01820-20501

DTC-01827-20501

DTC-01834-20501

DTC-01840-20501

DTC-01847-20501

DTC-01854-20501

DTC-02020-20501

DTC-02027-20501

DTC-02034-20501

DTC-02040-20501

DTC-02047-20501

DTC-02054-20501

DTC-01620-20502

DTC-01627-20502

DTC-01634-20502

DTC-01640-20502

DTC-01647-20502

DTC-01654-20502

DTC-01820-20502

DTC-01827-20502

DTC-01834-20502

DTC-01840-20502

DTC-01847-20502

DTC-01854-20502

DTC-02020-20502

DTC-02027-20502

DTC-02034-20502

DTC-02040-20502

DTC-02047-20502

DTC-02054-20502

FREZY DIAMENTOWE ECO SPEED V=15 M/MIN
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SYMBOL/PRAWE

SYMBOL/PRAWE

SYMBOL/LEWE

SYMBOL/LEWE

Dane techniczne:
• Jedno pe³ne ostrze roz³o¿one na czterech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 2,5 mm
• Mo¿liwoœæ 3 - 4 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu 15 m/min
• Ostrze HM na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Dane techniczne:
• Dwa pe³ne ostrza roz³o¿one na czterech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 2,5 mm
• Mo¿liwoœæ 3 - 4 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu do 30 m/min
• Ostrze HM na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów
   takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana
   lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów
   takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana
   lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Pomimo niskich kosztów zakupu mo¿liwoœæ pracy 
  przy du¿ych prêdkoœciach posuwu
• Nawet dwa i pó³ raza wiêksza wydajnoœæ w porównaniu 
  do frezów diamentowych „ECO”

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Pomimo niskich kosztów zakupu mo¿liwoœæ pracy 
  przy du¿ych prêdkoœciach posuwu
• Nawet trzy razy wiêksza wydajnoœæ w porównaniu 
  do frezów diamentowych „ECO”

Diamond high speed router bit for good finishing (speed 15 mt.) 

Diamond high speed router bit for very good finishing (speed 30 mt.) 

DIADIA

DIADIA

Àëìàçíûå ôðåçû ECO SPEED 

Àëìàçíûå ôðåçû ECO HI-SPEED 
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FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=2+2
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20x50
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20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

DTE-0...20-20501

DTE-0...25-20501

DTE-0...30-20501

DTE-0...35-20501

DTE-0...40-20501

DTE-0...45-20501

DTE-0...50-20501

DTE-0...55-20501

DTE-0...60-20501

DTE-0...65-20501

DTE-0...70-20501

DTE-0...75-20501

DTE-0...80-20501

DTE-0...20-20502

DTE-0...25-20502

DTE-0...30-20502

DTE-0...35-20502

DTE-0...40-20502

DTE-0...45-20502

DTE-0...50-20502

DTE-0...55-20502

DTE-0...60-20502

DTE-0...65-20502

DTE-0...70-20502

DTE-0...75-20502

DTE-0...80-20502

FREZY DIAMENTOWE ECO NESTING Z=2

FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=3
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SYMBOL/LEWE

SYMBOL/LEWE
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20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

20x50

DTF-02025-20501

DTF-02030-20501

DTF-02035-20501

DTF-02040-20501

DTF-02045-20501

DTF-02050-20501

DTF-02055-20501

DTF-02060-20501

DTF-02540-20501

DTF-02545-20501

DTF-02550-20501

DTF-02555-20501

DTF-02560-20501

DTF-02025-20502

DTF-02030-20502

DTF-02035-20502

DTF-02040-20502

DTF-02045-20502

DTF-02050-20502

DTF-02055-20502

DTF-02060-20502

DTF-02540-20502

DTF-02545-20502

DTF-02550-20502

DTF-02555-20502

DTF-02560-20502

Dane techniczne:
• Trzy pe³ne ostrza roz³o¿one na trzech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 5 mm
• Mo¿liwoœæ 10 - 12 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu do 25 m/min
• Ostrze PCD na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Dane techniczne:
• Dwa pe³ne ostrza roz³o¿one na czterech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 2,5 mm
• Mo¿liwoœæ 3 - 4 Krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu do 15 m/min

Dane techniczne:
• Dwa pe³ne ostrza roz³o¿one na czterech spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4 mm
• Mo¿liwoœæ 10 - 12 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu do 25 m/min
• Ostrze PCD na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana
   lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zastosowanie:
• Do frezowania w nestingu materia³ów takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana 
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana
   lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy du¿ych obci¹¿eniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Zalecany do pracy przy du¿ych obci¹¿eniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach
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DTN-1627-20501

DTN-1636-20501

DTN-1645-20501

DTN-1227-20502

DTN-1627-20502

DTN-1636-20502

DTN-1645-20502

20x50

20x50

20x50

20x50

D I S SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWEDIADIA

DIADIA

DIADIA

Dia router bit ECO NESTING Z=2 

Dia router bit TURBO Z=3

Dia router bit TURBO Z=2+2

Àëìàçíûå ôðåçû ECO NESTING 

Àëìàçíûå ôðåçû TURBO Z=3

Àëìàçíûå ôðåçû TURBO Z=2+2
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WIERT£A DIAMENTOWE PUSZKOWE
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DTG-02224-20501

DTG-02235-20501

DTH-03020-20501

DTH-03025-20501

DTH-03030-20501

DTH-03035-20501

DWA-014RH

DWA-015RH

DWA-020RH

DWA-025RH

DWA-030RH

DWA-035RH

DWA-040RH

DWB-014RH

DWB-015RH

DWB-020RH

DWB-020RH

DWB-030RH

DWB-035RH

DWB-040RH

DWA-014LH

DWA-015LH

DWA-020LH

DWA-025LH

DWA-030LH

DWA-035LH

DWA-040LH

DWB-014LH

DWB-015LH

DWB-020LH

DWB-020LH

DWB-030LH

DWB-035LH

DWB-040LH

DTH-03020-20502

DTH-03025-20502

DTH-03030-20502

DTH-03035-20502

DTG-02224-20502

DTG-02235-20502
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20x50

20x50

FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=3+3

FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=4+4
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Dane techniczne:
• Trzy pe³ne ostrza roz³o¿one na szeœciu spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4 mm
• Mo¿liwoœæ 10 - 12 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu do 30 m/min
• Ostrze PCD na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Dane techniczne:
• Cztery pe³ne ostrza roz³o¿one na oœmiu spiralach
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4 mm
• Mo¿liwoœæ 10 - 12 krotnego ostrzenia
• Zalecana prêdkoœæ posuwu do 30 m/min i wiêcej
• Ostrze PCD na czole umo¿liwiaj¹ce wiercenie w materiale

Dane techniczne:
• Korpus z uchwytem maszynowym Ø 10 mm 
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 2,5 mm
• Mo¿liwoœæ 3 - 4 krotnego ostrzenia

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana
   lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zastosowanie:
• Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materia³ów takich jak p³yta wiórowa jedno i dwustronnie laminowana
   lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zastosowanie:
• Do wiercenia w wiertarkach wielowrzecionowych jaki i na centrach obróbczych
• Do obróbki materia³u takiego jak p³yta wiórowa oraz MDF

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Zalecany do pracy przy du¿ych obci¹¿eniach oraz bardzo wysokich posuwach
• Bardzo wysoka jakoœæ krawêdzi frezowanych elementów

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Zalecany do pracy przy du¿ych obci¹¿eniach oraz  bardzo wysokich posuwach
• Doskona³a jakoœæ krawêdzi frezowanych elementów

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Niskie koszta zakupu w porównaniu do ¿ywotnoœci narzêdzia

DIADIA

DIADIA

DIADIA

Dia router bit TURBO Z=3+3 

Dia router bit TURBO Z=4+4

Diamond bit Z=2+2

Àëìàçíûå ôðåçû TURBO Z=3+3

Àëìàçíûå ôðåçû TURBO Z=4+4

Àëìàçíûå ñüåðëî äëÿ âûïîëíåíèÿ îòâåðñòèé
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PODCINAKI DIAMENTOWE SK£ADANE

PODCINAKI DIAMENTOWE TRAPEZOWE

PI£Y DIAMENTOWE TARCZOWE

100

100

120

120

125

125

100

100

120

120

125

125

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×

×
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×

×

×

×

×

×

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

3,0-4,0

3,0-4,0

3,0-4,0

3,0-4,0

3,0-4,0

3,0-4,0

3,0/4,0

3,2/3,8

4,0/4,6

4,2/4,8

4,2/5,2

4,3/5,4

4,4/5,0

4,4/5,5

4,6/5,2

4,8/5,4

4,8/5,8

5,0/6,0

3,2

4,0

4,2

4,4

4,6

4,8

5,0

DSC-10020-40100A

DSC-10020-40100B

DSC-12024-40100A

DSC-12024-40100B

DSC-12524-40100A

DSC-12524-40100B

DSB-10020-40300A

DSB-10020-40300B

DSB-12024-40300A

DSB-12024-40300B

DSB-12524-40300A

DSB-12524-40300B

DSB-××××-402×××

DSB-××××-403×××

 DSB-××××-404-×××

DSB-××××-405×××

DSB-××××-406×××

DSB-××××-407×××

DSB-××××-408×××

DSB-××××-409×××

DSB-××××-410×××

DSB-××××-411×××

DSB-××××-412×××

DSB-××××-413×××

DSA-××××-432×××

DSA-××××-440×××

 DSA-××××-442-×××

DSA-××××-444×××

DSA-××××-446×××

DSA-××××-448×××

DSA-××××-450×××

DSB-××××-602×××

DSB-××××-603×××

 DSB-××××-604-×××

DSB-××××-605×××

DSB-××××-606×××

DSB-××××-607×××

DSB-××××-608×××

DSB-××××-609×××

DSB-××××-610×××

DSB-××××-611×××

DSB-××××-612×××

DSB-××××-613×××

DSA-××××-632×××

DSA-××××-640×××

 DSA-××××-642-×××

DSA-××××-644×××

DSA-××××-646×××

DSA-××××-648×××

DSA-××××-650×××

DSC-10020-60100A

DSC-10020-60100B

DSC-12024-60100A

DSC-12024-60100B

DSC-12524-60100A

DSC-12524-60100B

DSB-10020-60300A

DSB-10020-60300B

DSB-12024-60300A

DSB-12024-60300B

DSB-12524-60300A

DSB-12524-60300B

20

22

20

22

20

22

20

22

20

22

20

22

10+10

10+10

12+12

12+12

12+12

12+12

20

20

24

24

24

24

D

D

D

D

B1

B1

B-B1

B

d

d

d

d

Z

Z

Z

Z

SYMBOL H=4mm

SYMBOL H=4mm

SYMBOL H=4mm

SYMBOL H=4mm

SYMBOL H=6mm

SYMBOL H=6mm

SYMBOL H=6mm

SYMBOL H=6mm

Dane techniczne:
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 6,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA

Dane techniczne:
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 6,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA
• Praca z prêdkoœci¹ posuwu do 80 m/min

Zastosowanie:
• Do pracy jako pi³a podcinaj¹ca wspó³pracuj¹ca z pi³¹ g³ówn¹ formatyzerek ró¿nego rodzaju
• Do obróbki materia³u takiego jak p³yta wiórowa oraz MDF

Zastosowanie:
• Rozkrój i formatyzowanie materia³ów drewnopochodnych takich jak p³yta wiórowa surowa, laminowana, MDF oraz inne

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Brak strat czasu zwi¹zanych z czêst¹ wymian¹ i ustawianiem pi³y

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Brak strat czasu zwi¹zanych z czêst¹ wymian¹ i ustawianiem pi³y

DIADIA

DIADIA

DIADIA

Adjustable diamond scoring blades 

Diamond scoring blades 

Diamond  blades 

Ðåãóëèðóåìûå àëìàçíûå ïîäðåçíûå ïèëû 

 Àëìàçíûå ïîäðåçíûå ïèëû 

 Àëìàçíûå ïèëû 
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DIAMENTOWE G£OWICE DO OKLEINIAREK

60

60

80

80

80

80

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

150

60

60

80

80

80

80

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

150

45

54

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

45

54

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

DGM-06045-225021

DGM-06054-230021

DGM-08032-230021

DGM-08040-230021

DGM-08048-230021

DGM-08056-230021

DGM-08064-230021

DGM-10032-230021

DGM-10040-230021

DGM-10048-230021

DGM-10056-230021

DGM-10064-230021

DGM-12532-230021

DGM-12540-230021

DGM-12548-230021

DGM-12556-230021

DGM-12564-230021

DGM-15032-230021

DGM-15040-230021

DGM-15048-230021

DGM-15056-230021

DGM-15064-230021

DGM-06045-425021

DGM-06054-430021

DGM-08032-430021

DGM-08040-430021

DGM-08048-430021

DGM-08056-430021

DGM-08064-430021

DGM-10032-430021

DGM-10040-430021

DGM-10048-430021

DGM-10056-430021

DGM-10064-430021

DGM-12532-430021

DGM-12540-430021

DGM-12548-430021

DGM-12556-430021

DGM-12564-430021

DGM-15032-430021

DGM-15040-430021

DGM-15048-430021

DGM-15056-430021

DGM-15064-430021

DGM-06045-225022

DGM-06054-230022

DGM-08032-230022

DGM-08040-230022

DGM-08048-230022

DGM-08056-230022

DGM-08064-230022

DGM-10032-230022

DGM-10040-230022

DGM-10048-230022

DGM-10056-230022

DGM-10064-230022

DGM-12532-230022

DGM-12540-230022

DGM-12548-230022

DGM-12556-230022

DGM-12564-230022

DGM-15032-230022

DGM-15040-230022

DGM-15048-230022

DGM-15056-230022

DGM-15064-230022

DGM-06045-425022

DGM-06054-430022

DGM-08032-430022

DGM-08040-430022

DGM-08048-430022

DGM-08056-430022

DGM-08064-430022

DGM-10032-430022

DGM-10040-430022

DGM-10048-430022

DGM-10056-430022

DGM-10064-430022

DGM-12532-430022

DGM-12540-430022

DGM-12548-430022

DGM-12556-430022

DGM-12564-430022

DGM-15032-430022

DGM-15040-430022

DGM-15048-430022

DGM-15056-430022

DGM-15064-430022

25+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

25+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

D

D

I

I

d

d

 Z

 Z

SYMBOL H=2,5 mm RH

SYMBOL H=4 mm RH

SYMBOL H=2,5 mm LH

SYMBOL H=4mm LH

DIADIA

Diamond jointing cutterheads for edgebanders 
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Dane techniczne:
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 2,5 mm - MO¯LIWOŒÆ 3 - 4 KROTNEGO OSTRZENIA
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 6,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA
• Spiralne u³o¿enie ostrzy u³atwiaj¹ce odprowadzenie wióra

Zastosowanie:
• Do frezowania wstêpnego w okleiniarkach
• Do obróbki materia³u takiego jak p³yta wiórowa oraz MDF

60

60

80

80

80

80

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

150

45

54

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

32

40

48

56

64

DGM-06045-625021

DGM-06054-630021

DGM-08032-630021

DGM-08040-630021

DGM-08048-630021

DGM-08056-630021

DGM-08064-630021

DGM-10032-630021

DGM-10040-630021

DGM-10048-630021

DGM-10056-630021

DGM-10064-630021

DGM-12532-630021

DGM-12540-630021

DGM-12548-630021

DGM-12556-630021

DGM-12564-630021

DGM-15032-630021

DGM-15040-630021

DGM-15048-630021

DGM-15056-630021

DGM-15064-630021

DGM-06045-625022

DGM-06054-630022

DGM-08032-630022

DGM-08040-630022

DGM-08048-630022

DGM-08056-630022

DGM-08064-630022

DGM-10032-630022

DGM-10040-630022

DGM-10048-630022

DGM-10056-630022

DGM-10064-630022

DGM-12532-630022

DGM-12540-630022

DGM-12548-630022

DGM-12556-630022

DGM-12564-630022

DGM-15032-630022

DGM-15040-630022

DGM-15048-630022

DGM-15056-630022

DGM-15064-630022

25+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

30+2CH

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

Z=3+3

DIAMENTOWE G£OWICE DO OKLEINIAREK

DIADIA

Diamond jointing cutterheads for edgebanders 
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70

70

70

70

70

80

80

80

80

80

100

100

100

100

100

125

125

125

125

125

150

150

150

150

150

180

180

180

180

180

180

180

200

200

200

200

200

200

200

10-24

20-38

20-45

20-52

30-66

10-24

20-38

20-45

20-52

30-66

10-24

20-38

20-45

20-52

30-66

10-24

20-38

20-45

20-52

30-66

10-24

20-38

20-45

20-52

30-66

20-38

20-48

30-52

40-66

20-38

30-52

40-66

20-38

20-48

30-52

40-66

20-38

30-52

40-66

DGS-07001-4××02

DGS-07002-4××07

DGS-07003-4××07

DGS-07004-4××07

DGS-07006-4××08

DGS-08001-4××02

DGS-08002-4××07

DGS-08003-4××07

DGS-08004-4××07

DGS-08005-4××08

DGS-08006-4××02

DGS-10001-4××07

DGS-10002-4××07

DGS-10003-4××07

DGS-10004-4××08

DGS-12501-4××02

DGS-12502-4××07

DGS-12503-4××07

DGS-12504-4××07

DGS-12506-4××08

DGS-15001-4××02

DGS-15002-4××07

DGS-15003-4××07

DGS-15004-4××07

DGS-15006-4××08

DGS-18002-4××10

DGS-18008-4××04

DGS-18005-4××11

DGS-18007-4××12

DGS-18002-4××14

DGS-18005-4××15

DGS-18007-4××16

DGS-20002-4××10

DGS-20008-4××04

DGS-20005-4××11

DGS-20007-4××12

DGS-20002-4××14

DGS-20005-4××15

DGS-20007-4××16

DGS-07001-6××02

DGS-07002-6××07

DGS-07003-6××07

DGS-07004-6××07

DGS-07006-6××08

DGS-08001-6××02

DGS-08002-6××07

DGS-08003-6××07

DGS-08004-6××07

DGS-08005-6××08

DGS-08006-6××02

DGS-10001-6××07

DGS-10002-6××07

DGS-10003-6××07

DGS-10004-6××08

DGS-12501-6××02

DGS-12502-6××07

DGS-12503-6××07

DGS-12504-6××07

DGS-12506-6××08

DGS-15001-6××02

DGS-15002-6××07

DGS-15003-6××07

DGS-15004-6××07

DGS-15006-6××08

DGS-18002-6××10

DGS-18008-6××04

DGS-18005-6××11

DGS-18007-6××12

DGS-18002-6××14

DGS-18005-6××15

DGS-18007-6××16

DGS-20002-6××10

DGS-20008-6××04

DGS-20005-6××11

DGS-20007-6××12

DGS-20002-6××14

DGS-20005-6××15

DGS-20007-6××16

3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3+3+3

3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3+3+3

3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3+3+3

3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3+3+3

3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3

3+3+3+3+3+3

4+4+4+4

6+6

4+4+4+4+4+4

4+4+4+4+4+4+4+4

6+6+6+6

6+6+6+6+6+6

6+6+6+6+6+6+6+6

4+4+4+4

6+6

4+4+4+4+4+4

4+4+4+4+4+4+4+4

6+6+6+6

6+6+6+6+6+6

6+6+6+6+6+6+6+6

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

30/35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

35/40+2CH

D I Z d SYMBOL H=4 mm SYMBOL H=6 mm

SK£ADANE G£OWICE DIAMENTOWE DO OKLEINIAREK

DIADIA

Adjustable jointing cutterheads for edgebanders 
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Dane techniczne:
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 4,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 6,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA

Zastosowanie:
• Do frezowania wstêpnego w okleiniarkach
• Do obróbki materia³u takiego jak p³yta wiórowa oraz MDF

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Regulacja wysokoœci roboczej poprzez pierœcienie dystansowe znacznie wyd³u¿a ¿ywotnoœæ narzêdzia

I

D



G£OWICE FORMATYZUJ¥CE

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

220/250

10

10

10

10

10

20

20

20

20

16

13

13

13

13

13

14

14

14

14

10

10

10

10

10

10

10

20

20

20

20

20

60/80

60/80

60/80

60/80

60/80

60/80

60/80

60/80

60/80

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

80/100

30+6

35+5

36+6

48+6

54+6

30+6+6

36+6+6

36+6+6

48+6+6

24+4

28+4

30+5

36+4

36+6

40+5

18+18

24+24

28+14

30+30

24+4

30+6

35+5

36+6

40+8

48+6

54+6

30+6+6

36+3+3

36+3+3

48+6+6

54+6+6

D                                          I                                                d                                          Z

D                                          I                                                d                                          Z

D                                          I                                                d                                          ZD                                          I                                                d                                          Z

D                                          I                                                d                                          Z

Dane techniczne:
• Wysokoœæ p³ytki diamentowej 6,0 mm - MO¯LIWOŒÆ 10 - 12 KROTNEGO OSTRZENIA
• Stabilny, stalowy korpus
• Mo¿liwoœæ pracy z bardzo wysok¹ prêdkoœci¹ posuwu, do 80 m/min

Zastosowanie:
• Do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych w uk³adzie dwóch g³owic lub g³owica - podcinak
• Do obróbki materia³u takiego jak p³yta wiórowa surowa, laminowana lub oklejana oraz MDF

Zalety / korzyœci / cechy szczególne:
• Bardzo wysoka jakoœæ krawêdzi obrabianych elementów

8T.02

8T.03

8T.06

8T.09

75

Diamond hoggers 
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PI£Y DO CIÊCIA WZD£U¯NEGO - Z OGRANICZNIKIEM POSUWU

PI£Y DO CIÊCIA WZD£U¯NEGO

D                 B/b                d              PH              Z          á           â                            SYMBOL

D                 B/b                d              PH              Z          á           â                            SYMBOL

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

3,5/2,5

3,8/2,8

3,8/2,8

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

3,5/2,5

3,8/2,8

3,8/2,8

4,2/3,2

4,2/3,2

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/7/42

2/7/42

2/7/42

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

20

24

24

28

28

32

32

36

24

16

24

20

30

24

36

28

42

32

48

54

60

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

15

18

15

15

15

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

PW01-25030020-CJFK

PW02-25030024-CJFK

PW01-30030024-CJFK

PW02-30030028-CJFK

PW01-35030028-CMFK

PW02-35030032-CMFK

PW01-40030032-CPFK

PW02-40030036-CPFK

PW04-18030024-CJFC

PW03-20030016-CJFC

PW04-20030024-CJFC

PW03-25030020-CJFK

PW04-25030030-CJFK

PW03-30030024-CJFK

PW04-30030036-CJFK

PW03-35030028-CMFK

PW04-35030042-CMEK

PW03-40030032-CPFK

PW04-40030048-CPEK

PW04-45030054-CUEK

PW04-50030060-CUEK

250

250

300

300

350

350

400

400

180

200

200

250

250

300

300

350

350

400

400

450

500

Universal blade with chip limiting device 

Óíèâåðñàëüíàÿ êðóãëàÿ ïèëà ñ îãðàíè÷èòåëåì ïîäà÷è íà çóá 

Óíèâåðñàëüíàÿ êðóãëàÿ ïèëà äëÿ ïðîäîëüíîãî ðàñïèëÿ

Óíèâåðñàëüíàÿ êðóãëàÿ ïèëà äëÿ ïîïåðå÷íîãî ðàñïèëÿ

Universal circular blade 

PI£Y DO CIÊCIA POPRZECZNEGO

D                 B/b                d              PH              Z          á           â                          SYMBOL

D                 B/b                d              PH              Z          á           â                          SYMBOL

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

3,8/2,8

4,2/3,2

4,2/3,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

3,5/2,5

3,5/2,5

3,5/2,5

2/7/42

2/7/42

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

16

20

20

24

30

34

42

48

54

60

72

72

42

48

60

80

48

60

72

96

54

72

84

108

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

10

10

10

8

8

8

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

20

20

20

20

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

PP05-10020016-CJD0

PP05-12020020-CJD0

PP05-12520020-CJD0

PP05-15020024-CJD0

PP05-18030030-CJDC

PP05-20030034-CJDC

PP05-25030042-CJDK

PP05-30030048-CJDK

PP05-35030054-CMDK

PP05-40030060-CPDK

PP05-45030072-CUEK

PP05-50030072-CUEK

PP06-25030042-CJDK

PP08-25030048-CJDK

PP10-25030060-CJCK

PP12-25030080-CJBK

PP06-30030048-CJDK

PP08-30030060-CJDK

PP10-30030072-CJCK

PP12-30030096-CJBK

PP06-35030054-CMDK

PP08-35030072-CMDK

PP10-35030084-CMCK

PP12-35030108-CMBK

100

120

125

150

180

200

250

300

350

400

450

500

250

250

250

250

300

300

300

300

350

350

350

350

Universal circular blade 

Pi³y z zêbem ochronnym przeznaczone do ciêcia wzd³u¿nego drewna twardego i miêkkiego, 
zalecane do drewna obfituj¹cego w sêki oraz do obróbki na maszynach z rêcznym posuwem

Pi³y przeznaczone do ciêcia wzd³u¿nego drewna twardego i miêkkiego

Pi³y przeznaczone do ciêcia poprzecznego drewna oraz obcinania krawêdzi

B

10°

b

15°

á

B

10°

b

15°

á

B

10°

b

15°

á

B

10°

b

15°

á
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• pi³y niewyciszane

• pi³y niewyciszane

• pi³y niewyciszane

• pi³y wyciszane



PI£Y DO MATERIA£ÓW DREWNOPOCHODNYCH

D                 B/b               d              PH              Z           á           â                          SYMBOL

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

80

96

96

108

8

8

8

8

TP

TP

TP

TP

30

30

30

30

PD15-25030080-JJB8

PD15-30030096-JJB8

PD15-31530096-JJBK

PD15-35030108-JMB8

250

300

315

350

Blades for cutting hardboard panels 

PODCINAKI TRAPEZOWE

D             B-B1/b              d                                 Z          á           â                          SYMBOL

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,1-4,3/2,8

3,4-4,6/2,8

3,4-4,6/2,8

18

24

24

20

24

24

24

24

36

36

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

20

20

22

20

20

22

20

22

45

45

PT36-08020012-LBD0

PT36-10020018-LBD0

PT36-10022018-LBD0

PT36-11020020-LBD0

PT36-12020024-LBD0

PT36-12022024-LBD0

PT36-12520024-LBD0

PT36-12522024-LBD0

PT36-15045036-LED0

PT36-16045036-LED0

80

100

100

110

120

120

125

125

150

160

Conic engravers for saw 

PODCINAKI SK£ADANE

D             B-B1                   d                                 Z          á           â                          SYMBOL

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

2,8-3,6

10+10

10+10

10+10

12+12

12+12

12+12

12+12

12

12

12

12

12

12

12

P

P

P

P

P

P

P

20

20

22

20

22

20

22

PS37-08020020-BAD0

PS37-10020020-BAD0

PS37-10022020-BAD0

PS37-12020024-BAD0

PS37-12022024-BAD0

PS37-12520024-BAD0

PS37-12522024-BAD0

80

100

100

120

120

125

125

Adjustable engraver for saws 

PI£Y DO CIÊCIA MATERIA£ÓW DREWNOPOCHODNYCH
 - BEZ PODCINAKA

D                 B/b                d               PH                  Z          á           â                       SYMBOL

D                 B/b                d               PH                  Z          á          â                        SYMBOL

3,5/2,5

3,5/2,5

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

60

60

64

80

96

108

-5

10

-5

-5

5

5

R

R

A35

A35

A35

A35

30

30

30

30

30

30

PD18-30230060-RMGK

PD19-30230060-RMCK

PD17-22030064-FJGK

PD17-25030080-FJGK

PD17-30030096-FJAK

PD17-35030108-FMAK

302

302

220

250

300

350

Phonic blades for cutting hardboard panels 

Pi³y tarczowe formatuj¹ce przeznaczone do ciêcia p³yt wiórowych, laminowanych oraz MDF

Pi³y tarczowe podcinaj¹ce z zêbem trapezowym.
Przeznaczone do pi³ z ruchomym wrzecionem pi³y podcinaj¹cej

Pi³y tarczowe podcinaj¹ce - sk³adane.
Szerokoœæ ciêcia reguluje siê za pomoc¹ przek³adek dystansowych

Pi³y do ciêcia p³yt drewnopochodnych laminowanych oraz MDF na maszynach pracuj¹cych bez pi³y podcinaj¹cej

B

35°

b

20°

á

0°

15°

á

B

B1

b

15°

á

B
0,3

45°

b

15°

á

á

B
0,3

30°

b

Ëèëû äëÿ ïëèòíûõ äðåâåñíûõ ìàòåðèàëîâ 

Ëèëû äëÿ ïëèòíûõ îáëèöîâàííûõ ìàòåðèàëîâ - äëÿ ðàñïèëÿ áåç ïîäðåçíîé ïèëû

Ëîäðåçíûå ïèëû

Ðåãóëèðóåìàÿ ïîäðåçíàÿ ïèëà
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• pi³y wyciszane

• pi³y wyciszane

• pi³y wyciszane



Ëèëû äëÿ ìíîãîïèëüíûõ ñòàíêîâ
PI£Y DO WIELOPI£

Blades for multiblades 

D                 B/b                   d                            Z            á             â                         SYMBOL                     H.MAX

D                 B/b                   d                            Z            á             â                          SYMBOL                     H.MAX

3,2/2,2

3,2/2,2

3,5/2,5

5,0/3,0

5,0/3,0

5,0/3,0

20

24

28

20

24

28

18

18

18

18

18

18

40

50

60

40

70

100

A10

A10

A10

A10

A10

A10

60-70

60-70

60-70

60-70

60-70

60-70

PM55-250xx020-CJF9

PM55-300xx024-CJF9

PM55-350xx028-CJF9

PM56-250xx020-C1F9

PM56-300xx024-C1F9

PM56-350xx028-C1F9

250

300

350

250

300

350

D                 B/b                   d                            Z            á             â                          SYMBOl                      H.MAX

D                 B/b                   d                            Z            á             â                           SYMBOL                    H.MAX

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

2,5/1,7

2,5/1,7

20

24

28

20

24

18

18

18

18

18

40

40

50

30

35

A10

A10

A10

A10

A10

60-70

60-70

60-70

60-70

60-70

PM57-250xx020-CJF9

PM57-300xx024-CJF9

PM57-350xx028-CMF9

PM58-250xx020-CDF9

PM58-300xx024-CDF9

250

300

350

250

300

B

10°

b

15°

á

B

10°

b

15°

á

D                 B/b                   d                            Z            á             â                          SYMBOL                     H.MAX

2,7/1,9

2,7/1,9

2,7/1,9

3,0/2,2

20+4

22+4

24+4

30+6

18

18

18

18

40

50

60

70

A10

A10

A10

A10

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

PM59-250xx204-CFF9

PM59-280xx224-CFF9

PM59-300xx244-CFF9

PM59-350xx306-CHF9

250

280

300

350B

10°

b

15°

á

B

10°

b

15°

á

D                 B/b                   d                            Z            á             â                         SYMBOl                      H.MAX

D                 B/b                   d                            Z            á             â                         SYMBOL                      H.MAX

D                 B/b                   d                            Z            á             â                          SYMBOL                     H.MAX

D                 B/b                   d                            Z            á             â                        SYMBOL                      H.MAX

2,0/1,4

2,5/1,7

2,5/1,7

3,2/2,2

3,8/2,5

3,5/2,5

4,0/2,8

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,2/2,2

3,8/2,5

4,2/2,8

4,2/2,8

20+2

20+4

24+4

20+4

24+6

20+4

24+6

20+4

22+4

24+4

24+4

30+6

30+6

30+6

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

35

40

50

70

100

70

100

50

60

60

70

80

100

100

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

A10

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

30-60-70-80

PM60-250xx202-CAF9

PM60-250xx204-CDF9

PM60-300xx244-CDF9

PM61-300xx204-CJF9

PM61-350xx246-COF9

PM63-300xx204-CMF9

PM63-350xx246-CRF9

PM62-250xx204-CJF9

PM62-280xx224-CJF9

PM62-300xx244-CJF9

PM62-320xx244-CJF9

PM62-350xx306-COF9

PM62-380xx306-CTF9

PM62-400xx306-CTF9

250

250

300

300

350

300

350

250

280

300

320

350

380

400

B

10°

b

15°

á
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D                 B/b                d               PH                  Z          á           â                     SYMBOL

D                 B/b                d               PH                  Z          á           â                     SYMBOL

3,4/2,8

3,4/2,8

3,4/2,8

3,6/3,0

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

80

96

108

120

-5

-5

-5

-5

TP

TP

TP

TP

30

30

30

30

PA65-25030080-JLGK

PA65-30030096-JLGK

PA65-35030108-JLGK

PA65-40030120-JNGK

250

300

350

400

3,4/2,8

3,4/2,8

3,4/2,8

3,6/3,0

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

80

96

108

120

5

5

5

5

TP

TP

TP

TP

30

30

30

30

PA67-25030080-JLAK

PA67-30030096-JLAK

PA67-35030108-JLAK

PA67-40030120-JNAK

250

300

350

400

PI£Y DO ALUMINIUM
Blades for aluminium 

Pi³y przeznaczone do ciêcia kszta³towników ze stopów aluminium

B
0,3

45°

b

15°

á

Ëèëû äëÿ ðàñêðîÿ öâåòíûõ ìåòàëëîâ

FREZY PI£KOWE

D                 B/b                d                                 Z          á           â                          SYMBOL

D                 B/b                d                                 Z          á           â                          SYMBOL

1,5/1,0

2,0/1,4

2,5/1,7

3,0/2,0

3,5/2,5

4,0,2,8

4,5/2,8

2,0/1,4

2,5/1,7

3,0/2,0

3,5/2,5

4,0/2,8

4,5/2,8

5,0/3,5

6,0/3,5

7,0/5,0

8,0/6,0

10,0/8,0

1,5/1,0

2,0/1,4

2,5/1,7

3,0/2,0

4,0/2,8

5,0/3,5

6,0/3,5

8,0/6,0

10,0/8,0

4,0/2,8

5,0/3,5

6,0/3,5

8,0/6,0

10,0/8,0

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

12

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

18

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

P

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

PT53-12530012-ABD0

PT53-12530012-ADD0

PT53-12530012-AED0

PT53-12530012-AFD0

PT53-12530012-AGD0

PT53-12530012-AHD0

PT53-12530012-AID0

PT53-15030012-ADD0

PT53-15030012-AED0

PT53-15030012-AFD0

PT53-15030012-AGD0

PT53-15030012-AHD0

PT53-15030012-AID0

PT54-12530012-AJF0

PT54-12530012-AMF0

PT54-12530012-AOF0

PT54-12530012-ARF0

PT54-12530012-AWF0

PT54-15030018-ABF0

PT54-15030018-ADF0

PT54-15030018-AEF0

PT54-15030018-AFF0

PT54-15030018-AHF0

PT54-15030018-AJF0

PT54-15030018-AMF0

PT54-15030018-ARF0

PT54-15030018-AWF0

PT54-18030018-AHF0

PT54-18030018-AJF0

PT54-18030018-AMF0

PT54-18030018-ARF0

PT54-18030018-AWF0

125

125

125

125

125

125

125

150

150

150

150

150

150

125

125

125

125

125

150

150

150

150

150

150

150

150

150

180

180

180

180

180

Grooving saw blades

Ëèëû äëÿ âûáîðêè ïàçà 

B
0°

b

15°

á

B
0°

b

15°

á

Frezy pi³kowe do wykonywania rowków i naciêæ w drewnie oraz materia³ach drewnopochodnych
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PI£Y DO FORMATYZEREK

ANTHON

CASADEI

GABBIANI

GIBEN

D                      B/b                        d                                                              Z                ß                        SYMBOL

  

D                    B-B1/b                    d                                                              Z                 ß                       SYMBOL

  

D                      B/b                       d                                                               Z                  ß                       SYMBOL

  

D                    B-B1/b                    d                                                              Z                 ß                        SYMBOL

  

4,4/3,2

4,4/3,0

4,3-5,5/3,2

4,4/3,0

4,4/2,8

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

60

60

20

30

30

30

20

72

72

36

60

60

36

24

TP

TP

C5

TP

TP

C5

C5

PD28-43060072-JXE0

PD29-40060072-JWE0

PT36-18020036-LGD0

PD28-38030060-JWE0

PD29-30030060-JVC0

PT36-15030036-LGD0

PT36-12520024-LGD0

430

400

180

380

300

150

125

D                      B/b                       d                         PH                                Z                  ß                         SYMBOL

  

D                     B-B1/b                  d                         PH                                Z                  ß                         SYMBOL

  

4,4/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

80

80

80

80

80

30

55

2/14/110

2/14/110

2/14/110

2/14/110

2/14/110

3/7/66

2/14/110

72

72

72

72

72

36

36

TP

TP

TP

TP

TP

C5

C5

PD28-45080072-JWET

PD28-42080072-JWET

PD29-40080072-JWET

PD28-38080072-JWET

PD29-35080072-JWCT

PT36-20030036-LGDT

PT36-16055036-LGDX

450

420

400

380

350

200

160

D                      B/b                       d                         PH                                Z                   ß                       SYMBOL

  

D                    B-B1/b                    d                         PH                               Z                   ß                       SYMBOL

  

4,4/3,2

4,4/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,55/3,2

4,3-5,4/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,4/3,2

75

75

75

50

75

50

50

50

50

50

50

50

45

4/15/105

4/15/105

4/15/105

4/12,5/80

4/15/105

4/12,5/80

4/12,5/80

3/15/80

3/15/80

3/13/80

3/13/80

3/11/70

60

72

72

72

72

72

72

72

40

42

36

36

36

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

A5

C5

C5

C5

C5

C5

PD28-47075060-JXEd

PD28-43075072-JXEd

PD29-40075072-JWEd

PD28-38050072-JWEc

PD28-36075072-JXEd

PD29-35050072-JWCc

PD28-32050072-JWCc

PT36-30050072-APDb

PT36-25050040-LGDb

PT36-21550042-LGDb

PT36-20050036-LGDb

PT36-18050036-LGDZ

PT36-16045036-LGDb

470

430

400

380

360

350

320

300

250

215

200

180

160

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PI£Y

PI£Y

PI£Y

PI£Y

D B/b d PH Z

80

• Wszystkie pi³y do formatyzerek posiadaj¹ wyciszenie
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D                      B/b                       d                         PH                                Z                   ß                       SYMBOL

  

D                    B-B1/b                   d                         PH                                Z                   ß                       SYMBOL

  

4,4/3,0

4,3-5,5/3,2

30

30

2/10/60

2/10/60

72

36

TP

C5

PD29-35030072-JWCK

PT36-18030036-LGDK

350

180

D                      B/b                       d                         PH                                Z                   ß                        SYMBOL

  

D                    B-B1/b                   d                                                               Z                  ß                        SYMBOL

  

4,8/3,2

4,8/3,2

4,4/3,2

4,4/3,2

4,8/3,5

4,4/3,0

4,8/3,5

4,8/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

5,0-6,0/3,5

5,0-6,0/3,5

4,6-5,6/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,6-5,6/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

60

60

80

60

60

60

60

60

60

60

75

45

45

45

65

45

45

45

30

2/11/115

2/14/125

2/14/125

2/10/80+2/14/125

2/14/100+2/11/115

2/14/100+2/11/115

2/14/100

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

72

108

64

36

36

36

36

36

36

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

PD28-50060072-JZEN

PD28-45060072-JZEU

PD28-45080072-JXE0

PD28-45060072-JXEU

PD28-42060072-JZE3

PD28-42060072-JWE0

PD29-40060072-JZE0

PD28-38006072-JZE4

PD28-38060072-JWE4

PD29-35060072-JWES

PD29-35075072-JWE0

PT36-34045108-LOD0

PT36-22045064-LOD0

PT36-20045036-LKD0

PT36-20065036-LGD0

PT36-20045036-LGD0

PT36-18045036-LKD0

PT36-18045036-LGD0

PT36-15030036-LGD0

500

450

450

450

420

420

400

380

380

350

350

340

220

200

200

200

180

180

150

D                      B/b                       d                         PH                                Z                  ß                       SYMBOL

  

D                    B-B1/b                   d                         PH                                Z                  ß                       SYMBOL

  

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/2,8

4,4/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,55/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

30

30

30

30

30

30

30

30

30

30

20

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

72

72

72

60

72

60

48

40

48

36

24

TP

TP

TP

TP

TP

TP

C5

C5

A5

C5

C5

PD29-40030072-JWEK

PD28-37030072-JWEK

PD29-35030072-JWCK

PD28-30530060-JWCK

PD29-30030072-JVCK

PD28-28030060-JJCK

PT36-28030048-LGD0

PT36-25030040-LGD0

PT36-25030048-APD0

PT36-18050036-LGDK

PT-36-12530024-LGD0

400

370

350

305

300

280

280

250

250

180

125

D                      B/b                       d                                                              Z                    ß                        SYMBOL

  

D                   B-B1/b                    d                                                              Z               Kszta³t                    SYMBOL

  

4,4/3,0

4,4-5,4/3,2

30

20

72

36

TP

C5

PD29-35030072-JWC0

PD36-15020036-LGD0

350

150

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PI£Y

PI£Y

PI£Y

PI£Y

HOLZ HER

HOLZMA

PANHANS

PAOLONI

81
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4,8/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

3,2/2,2

4,6-5,6/3,2

4,3-5,5/3,2

3,1-4,3/2,5

30

30

30

30

30

30

30

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60

2/10/60+2/14/110

2/10/60+2/14/110

2/10/60

72

72

72

96

36

36

36

TP

TP

TP

TP

C5

C5

C5

PD28-45030072-JZEK

PD29-40030072-JWEK

PD29-35030072-JWCK

PD28-31530072-JJCK

PT36-20030036-LKDg

PT36-20030036-LGDg

PT36-20030036-LADK

450

400

350

315

200

200

200

D                      B/b                       d                         PH                                Z                  ß                      SYMBOL

  

D                    B-B1/b                    d                         PH                                Z                 ß                      SYMBOL

  

4,4/3,2

4,4/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/2,8

4,55/3,2

4,3-5,5x/3,0

4,3-5,5/3,2

4,55/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,4-5,4/3,2

30

30

30

30

30

30

30

80

30

30

80

20

30

20

20

20

2/13/94

2/13/94

2/10/60

2/14/110

2/14/110

2/10/60+2/14/110

72

60

72

72

72

72

72

60

72

72

48

36

36

36

36

24

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

A5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

C5

PD28-52030072-JXEP

PD28-50030060-JXE0

PD28-48030072-JWE0

PD28-46030072-JWE0

PD28-45030072-JXEP

PD29-40030072-JWE0

PD29-35030072-JWCK

PD29-30080060-JVCT

PT36-30030072-APD0

PT36-30030072-LGD0

PT36-30080048-LGDT

PT36-20020036-APD0

PT36-20030036-LGDg

PT36-20020036-LGD0

PT36-18020036-LGD0

PT36-15020024-LGD0

520

500

480

460

450

400

350

300

300

300

300

200

200

200

180

150
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4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/2,8

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

80

80

80

80

80

80

55

2/14/110

2/14/110

2/14/110

2/14/110

2/14/110

2/14/110+2/10/60

3/7/66

72

72

72

60

48

36

36

TP

TP

TP

TP

C5

C5

C5

PD28-42080072-JWET

PD28-38080072-JWET

PD29-35080072-JWCT

PD29-30080060-JVCT

PT36-30080048-LGDT

PT36-20080036-LGDg

PT36-16055036-LGDX

420

380

350

300

300

200

160

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PI£Y

PI£Y

PI£Y

SCHEER

SCHELLING

SCM

82
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4,4/3,2

4,4/3,2

4,4/3,2

4,4/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,2

4,4/2,8

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

80

80

80

80

65

80

65

65

65

65

2/9/130+4/19/120

2/9/130+4/19/120

2/9/130

2/9/130+4/19/120

2/9/110

2/9/130

2/9/110

2/9/110

2/9/100

2/9/100+2/9/110

72

72

72

72

72

60

72

48

36

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

C5

C5

PD28-48080072-JXE2

PD28-45080072-JXE2

PD28-43080072-JXEJ

PD29-40080072-JXE2

PD28-36065072-JWCI

PD28-35580072-JWCJ

PD28-32065060-JXCI

PD29-30065072-JVCI

PT36-30065048-LGDI

PT36-20065036-LGDi

480

450

430

400

360

355

320

300

300

200

EB 90

EB 90

EB100

MAYER
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4,4/2,8

4,4/2,8

4,4/2,8

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/2,8

4,3-5,5/3,2

4,3-5,/3,2

4,4/3,2

4,8/3,5

4,4/3,0

4,4/3,0

4,4/2,8

4,4/2,8

4,4/2,8

4,55/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

4,3-5,5/3,2

30

30

30

30

30

30

30

30

30

45

30

60

60

60

60

30

30

30

60

30

30

30

48

60

72

24

24

72

72

48

48

24

36

60

72

72

60

48

60

72

48

36

24

24

TP

TP

TP

C5

C5

TP

TP

TP

TP

C5

C5

TP

TP

TP

TP

TP

TP

TP

A5

C5

C5

C5

PD29-30030048-JVC0

PD29-30030060-JVC0

PD29-30030072-JVC0

PT36-12530024-LGD0

PT36-11030024-LGD0

PD28-45030072-JWE0

PD28-35530072-JWE0

PD29-35030048-JWC0

PD29-30030048-JVC0

PT36-12745024-LGD0

PT36-15030036-LGD0

PD28-50060060-JXE0

PD28-50006072-JZE0

PD29-40060072-JWE0

PD29-40060060-JWE0

PD29-30030048-JVC0

PD29-30030060-JVC0

PD29-30030072-JVC0

PT36-25060048-LPE0

PT36-18030036-LGD0

PT36-12530024-LGD0

PT36-12030024-LGD0

300

300

300

125

110

450

355

350

300

127

150

500

500

400

400

300

300

300

250

180

125

120

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PODCINAKI

PI£Y

PI£Y

PI£Y

PI£Y

SELCO

SICAR

STETON

83



P£YTKI  WYMIENNE

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05         MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05        MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

7,5

7,65

8,6

9,6

11,6

15,0

15,7

20,0

24,7

24,7

30,0

40,0

50,0

50,0

60,0

14,0

14,0

14,0

14,0

14,0

14,0

14,6

15,0

10,5

12,0

17,0

17,0

19,0

29,5

29,5

39,5

49,5

49,5

59,5

50,0

50,0

20,0

30,0

40,0

50,0

14,0

14,6

15,0

15,0

15,0

R=100

R=150

R=150

R=50

R=115

14,0

14,6

15,0

15,0

15,0

10,5

12,0

17,0

17,0

19,0

9,0

12,0

12,0

9,0

12,0

12,0

9,0

12,0

4,1

5,5

5,5

5,5

14,0

14,0

14,0

14,0

14,0

14,0

14,6

15,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

2,0

1,7

1,2

2,0

2,0

2,0

2,5

2,5

1,5

1,5

2,0

2,0

2,0

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,7

1,1

1,1

1,1

1,1

14,0

14,0

26,0

26,0

26,0

26,0

37,0

37,0

2,0

2,5

2,5

2,5

2,5

14,0

14,0

26,0

26,0

26,0

26,0

5,5

3

4

4

35

35

35

35

45

35

30

30

30

30

30

45

30

30

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

30

30

30

30

30

75122

76122

86122

96122

116122

15122

157122

20122

25122

125122

30122

40122

50122

60122

814204

105104

12124

117204

17204

19204

3094

30124

40124

5094

50124

60124

5093

50123

220414

230554

240554

250554

520414

530554

540554

550554

33094

330124

340124

35094

350124

360124

150123

14204

114174

14124

514204

375122

396122

315122

320122

330122

340122

350122

360122

314204

312124

414204

412124

430124

440124

450124

460124

450123

230124

250124

430122

440122

450122

460122

230122

250122

650122

614214

614204

146254

15254

175122

196122

115122

121122

325122

131122

140122

150122

160122

114214

112124

217204

119204

13094

130124

140124

150124

160124

250123

14234

146255

415204

215204

115204

496122

415122

420122 220122

35

35

Reversible T.C. tips 
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X = optymalne zastosowanie

•HC05  •HC20  •HC27  •HC35

 

• KRC08

• MG06  • SMG02

• MG18

• HE40

• KCR08

• wêglik stosowany najczêœciej - uwa¿any jako standard 

   w porównaniu wydajnoœci do ceny

• wêglik uniwersalny o podwy¿szonej twardoœci i wytrzyma³oœci 

• wêglik do obróbki p³yty wiórowej i MDF (MG06 - 20% wy¿sza wytrzyma³oœæ)

   (SMG02 - 50% wy¿sza wytrzyma³oœæ) w odniesieniu do HC05

• wêglik stosowany do obróbki drewna twardego i klejonego 

   o du¿o wy¿szej wytrzyma³oœci w stosunku do HC05

• specjalny wêglik do obróbki drewna miêkkiego o bardzo du¿ej wytrzyma³oœci

 

• inteligentna alternatywa p³ytek i blankietów KCR08 ma wszystkie zalety twardych 

   spieków wêglikowych

• nowy specjalny rodzaj chromowanego spieku wêglikowego

• pokrywa 99% wszystkich zastosowañ

• dok³adniejsze wykonanie krawêdzi tn¹cej poprzez zastosowanie cz¹stki submicronowej

• wysoka odpornoœæ na korozjê dziêki zastosowaniu domieszki chromu

• zastêpuje p³ytki o twardoœciach MG18, MG06, HC05

      RODZAJE               DREWNO MIÊKKIE    DREWNO TWARDE     MDF     HDF                    

Standard

Sub-Micron

Ultrafine

Nano

None Cobalt

Submicron Chrome

HC05

HC20

HC27

HC35

MG06

MG18

SMG02

UMG04

HE40

  

KCR08

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

X

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05         MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC35       HC05         MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC20       HC05         MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC20       HC05         MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

L             W            T          a         d          °á            HC20       HC05         MG06       SMG02      UMG04       MG18       KCR08

20,0

24,0

24,7

30,0

50,0

14,0

14,0

14,0

18,0

18,0

18,0

18,0

18,0

22,0

22,86

16,0

16,0

16,0

16,0

16,0

16,0

16,0

16,0

12,0

12,0

12,0

12,0

12,0

14,0

14,0

14,0

18,0

18,0

18,0

18,0

18,0

19,0

19,86

22,0

22,0

22,0

22,0

22,0

22,0

22,0

22,0

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

2,0

2,5

3,0

2,0

2,5

3,0

3,7

4,0

2,0

2,5

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

5,0

14,0

26,0

20129

24129

247129

30129

50129

114204

114254

114304

181954

182454

182954

18374

18404

220259

162210

162215

162220

162225

162230

162250

162260

162245

220201

35

40

35

35

35

30

30

P£YTKI  WYMIENNE

R=1,0

R=1,5

R=2,0

R=2,5

R=3,0

R=5,0

R=6,0

45°

Reversible T.C. tips 
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SZNUR GUMOWY OKR¥G£Y SZNUR GUMOWY - PROFIL

SZNUR SILIKONOWY

SZNURY

Dane techniczne:
• Sznur z gumy komórkowej - EPDM
• Wysoka odpornoœæ na œcieranie
• Wyj¹tkowo odporny na wysokie i niskie temperatury
• Absorpcja wody max 1%
• Wysoka odpornoœæ na odkszta³canie
• Miêkki i sprê¿ysty materia³
• Odporny na ozon i promieniowanie ultrafioletowe
• Odporny na starzenie

Przeznaczenie:
• Do wykonywania szablonów
• Uszczelnianie sto³ów rastrowych
• Uszczelki w maszynach ze sto³em belkowym

3

6

8

w õ I
szerokoœæ õ wysokoœæ

[mm]

4 x 6

6 x 8

6 x 10

ISTNIEJE MO¯LIWOŒÆ WYKONANIA DOWOLNEGO 

PROFILU O DOWOLNEJ TWARDOŒCI 

Dane techniczne:
• Mo¿liwoœæ stosowania w szerokim zakresie temperatury od -80° DO +25° (do +315°C)
• Znakomita odpornoœæ na starzenie cieplne i atmosferyczne
• Odpornoœæ na promieniowanie UV
• Najmniejsze odkszta³cenie trwa³e
• Hybrowobowoœæ i antyadhezyjnoœæ powierzchni
• Wysoka czystoœæ i objêtoœæ fizjologiczna

 Guma silikonowa jest odporna na ekstremalne temperatury, ozon jonizacjê, promieniowanie, 
 wilgoæ, naprê¿enia, warunki atmosferyczne, d³ugotrwa³e u¿ytkowanie i magazynowanie
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Profile EPDM 
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