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SZANOWNI PANSTWO

OOLS

Firma ITA TOOLS oferuje narzedzia do obrdébki drewna, materiatdw drewnopochodnych
i tworzyw sztucznych pochodzgce od renomowanych producentédw europejskich.
Sag tfo miedzy innymi: wiertta, uchwyty i akcesoria CNC, frezy trzpieniowe, frezy spiralne,
gtowice, noze wymienne, pity tarczowe, narzedzia diamentowe, a takze wszelkiego rodzaju

akcesoria niezbedne do prac zwigzanych z obrébkqg drewna.

Dostarczamy rowniez narzedzia o nietypowych wymiarach oraz zastosowaniach,

na specjalne zamowienie klienta. Zapewniamy takze ostrzenie i regeneracje narzedzi.

Produkty z powyZzszym logo nalezg pod wzgledem konstrukcji i jakosci
do najbardziej zaawansowanych narzedzi w Europie. Wspdtpracujemy z grupg najlepszych
i posiadajgcych duze dosSwiadczenie producentdéw europejskich, gtdwnie wtoskich.
Sqg to firmy ktérych wyroby charakteryzujg sie wysokg innowacyjno$ciqg pod wzgledem
konstrukcji oraz zastosowanych materiatow.

Tworzqgc tak szerokg game narzedzi dla Panstwa, pragneliSmy zaspokoi¢ potrzeby
uzytkownikéw narzedzi na produkty tgczgce w sobie jako$¢ i cene oraz produkty o najwyzszej
zywotnoséci i wydajnosci, ktére znajdujg zastosowanie na najwiekszych liniach produkcyjnych

w Polsce i Europie.

Wierzymy, ze znajdqg Panhnstwo w naszej ofercie interesujgce propozycje, ktére spetniqg

Panstwa oczekiwania zardbwno pod wzgledem jakosSciowym, jakiicenowym.

Zapraszamy do wspotpracy !

www.itatools.pl




Wyjasnienie symboli i oznaczen:

D - Srednica zewnetrzna 7 - ilo§¢ zebdw
d -‘drednicawewnetrzna V  -ilo§¢ zebdbw podcinajgcych
I -wysoko$¢, dtugosc robocza PH -rozstaw otwordw dodatkowych
L - d+UgOéé catkowita a _ qu natarcia
S -rozmiaruchwytu B-B/b - szeroko$é zeba/szeroko$é tarczy
H - gtebokosc ciecia [mm] - milimetr
R - promien
m - weglik spiekany [i¢] - posuw mechaniczny

M - weglik spiekany - monolit w - posuw reczny
m - stal szybkotngca m -ilos¢ zebdw

_ i PRAWE/LEWE )
m warstwa diamentowa PKD _kierunek obrotéw

I\l - korpus aluminiowy

B - ksztatt zeba

A5 - 5° na przemian skos

n A10 - 10° na przemian skos
n A35 - 35° na przemian skos

TP - frapez - prosty

C5 - stozkowy - sko$ny 5°

—il i s

P - prosty

n R - wklesty - odwrécone V

www.itatools.pl




Spis tresci

str.
1 Wiertta przelotowe, nieprzelotowe, puszkowe 5-16
2 Uchwyty, szybkoztgczki do wiertet 17
3 Frezy oscylacyjne 18-19
4 Frezy spiralne 20-23
5 Uchwyty, tuleje, akcesoria CNC 24-28
[ Frezy, gtowice trzpieniowe CNC 29-41
7 Gtowice, frezy dolnowrzecionowe 42-66
8 Frezy trzpieniowe - DIA 67-70
9 Wiertta - DIA 70
10 Pity, podcinaki - DIA 71
11 Gtowice do okleiniarek - DIA 72-74
12 Gtowice formatyzujgce - DIA 75
n Pity tarczowe HM 76-83
n Ptytki wymienne HM 84-85
n Akcesoria - sznury 86

www.itatools.pl







| == Dowel drill for multi-boring machines

‘ 021 J B Hoctomos coepna WIERTtA NIEPRZELOTOWE
m UCHWYT @ 10x20 [mm]
D [mm] ifmm] Limm]  SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE
4 30 57,5 02104005721 02104005722
5 30 57,5 02105005721 02105005722
6 30 57,5 02106005721 02106005722
7 30 57,5 02107005721 02107005722
s 8 30 57,5 02108005721 02108005722
9 30 57,5 02109005721 02109005722
N 10 30 57,5 02110005721 02110005722
11 30 57,5 02111005721 02111005722
12 30 57,5 02112005721 02112005722
13 30 57,5 02113005721 02113005722
14 30 57,5 02114005721 02114005722
15 30 57,5 02115005721 02115005722
- 16 30 57,5 02116005721 02116005722
~ 4 43 70 02104007021 02104007022
45 43 70 02104507021 02104507022
5 43 70 02105007021 02105007022
5,5 43 70 02105507021 02105507022
6 43 70 02106007021 02106007022
6,5 43 70 02106507021 02106507022
o 0} 7 43 70 02107007021 02107007022
8 43 70 02108007021 02108007022
9 43 70 02109007021 02109007022
10 43 70 02110007021 02110007022
11 43 70 02111007021 02111007022
12 43 70 02112007021 02112007022
13 43 70 02113007021 02113007022
14 43 70 02114007021 02114007022
15 43 70 02115007021 02115007022
16 43 70 02116007021 02116007022

WIERTtA PRZELOTOWE

( |
‘ 025 ‘ = Through bore dowel drill for multi-boring machines
‘ ‘ I Cxwostoe coepna

m UCHWYT @ 10x24 [mm]

Aﬁ s F, D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
5 27 57,5 02505005821 02505005822

B 6 27 57,5 02506005821 02506005822

7 27 57,5 02507005821 02507005822

8 27 57,5 02508005821 02508005822

10 27 57,5 02510005821 02510005822

12 27 57,5 02512005821 02512005822

4 35 70 02504007021 02504007022

- 5 55 70 02505007021 02505007022

6 35 70 02506007021 02506007022

_ 7 35 70 02507007021 02507007022
8 35 70 02508007021 02508007022

9 B5 70 02509007021 02509007022

10 35 70 02510007021 02510007022

12 35 70 02512007021 02512007022

60°

-

Dane techniczne:

* Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN;

* Kolorowa spirala utatwiajgca rozréznienie obrotow;

« Ostrze wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym;
* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tngce z weglika spiekanego;

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Stosowane do drewna twardego, miekkiego, egzotycznego, MDF i ptyty widrowej.

NA ZAMOWIENIE DOSTEPNE ROWNIEZ WIERTLA O INNYCH SREDNICACH




WIERTtA WOLFRAMOWE PRZELOTOWE

Solid carbide through bore drill

Bonbdpamobble CKbO3HblEe Cbepua

— 026P

m -~

%

ol

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do drewna litego twardego i miekkiego

UCHWYT @ 10x24 [mm]

D [mm] 1[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02603005721P 02603005722P
4 27 57,5 02604005721P 02604005722P
5 27 57,5 02605005721P 02605005722P
6 27 57,5 02606005721P 02606005722P
7 27 57,5 02607005721P 02607005722P
8 27 57,5 02608005721P 02608005722P

10 27 57,5 02610005721P 02610005722P
4 35 70 02604007021P 02604007022P
5 35 70 02605007021P 02605007022P
6 35 70 02606007021P 02606007022P
7 35 70 02607007021P 02607007022P
8 35 70 02608007021P 02608007022P

10 35 70 02610007021P 02610007022P

Dane techniczne:

* Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwigksza
ich zywotnos$¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajagcym montaz

2 spirale

Solid carbide through bore drill typ<40  Sh=

WIERTtA WOLFRAMOWE PRZELOTOWE TYP <40

BonbdpamMobble CkbO3HbIe Cbepha MUn<40 [l

026P<40

m -

|

%
40
~fof-
Zastosowanie:

Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do ptyt laminowanych, MDF, ptyt wiérowych

UCHWYT @ 10x24 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02603005721P<40  02603005722P<40
4 27 57,5 02604005721P<40 02604005722P<40
5 27 57,5 02605005721P<40 02605005722P<40
6 27 57,5 02606005721P<40 02606005722P<40
7 27 57,5 02607005721P<40  02607005722P<40
8 27 57,5 02608005721P<40 02608005722P<40
10 27 57,5 02610005721P<40 02610005722P<40
4 35 70 02604007021P<40 02604007022P<40
5 35 70 02605007021P<40 02605007022P<40
6 35 70 02606007021P<40 02606007022P<40
7 35 70 02607007021P<40  02607007022P<40
8 85 70 02608007021P<40 02608007022P<40
10 35 70 02610007021P<40 02610007022P<40

Dane techniczne:

* Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwieksza
ich zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tngce

* Uchwyt z zeszlifowaniem ufatwiajagcym montaz

* 2 spirale

WIERTtA WOLFRAMOWE PRZELOTOWE TYP B

Solid carbide through bore drill typ B

Bonbdpamobbie ckbO3HblE Cbepua mun B

N

= 026PB

m -

I

|

- % i". l
y

LASER
o

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do ptyt laminowanych, MDF, ptyt wiérowych

UCHWYT @& 10x24 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02603005721PB 02603005722PB
4 27 57,5 02604005721PB 02604005722PB
5 27 57,5 02605005721PB 02605005722PB
6 27 57,5 02606005721PB 02606005722PB
7 27 57,5 02607005721PB 02607005722PB
8 27 57,5 02608005721PB 02608005722PB

10 27 57,5 02610005721PB 02610005722PB
4 35 70 02604007021PB 02604007022PB
5 35 70 02605007021PB 02605007022PB
6 35 70 02606007021PB 02606007022PB
7 35 70 02607007021PB 02607007022PB
8 35 70 02608007021PB 02608007022PB

10 35 70 02610007021PB 02610007022PB

Dane techniczne:

* Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwigksza
ich zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

« 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz

2 spirale

NA ZAMOWIENIE DOSTEPNE ROWNIEZ WIERTEA O INNYCH SREDNICACH




[ I

“ 02 7A‘ EI=  Solid carbide dowel drill - TYPE A
{

| |

B Bonbdpamobbie Heckbo3Hble cpepna MunA

WIERTtA WOLFRAMOWE NIEPRZELOTOWE TYP A

s b

o

UCHWYT @ 10x22 [mm]

D [mm] I[mm] Lmm] SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02703005721A 02703005722A
4 27 57,5 02704005721A 02704005722A
5 27 57,5 02705005721A 02705005722A
6 27 57,5 02706005721A 02706005722A
7 27 57,5 02707005721A 02707005722A
8 27 57,5 02708005721A 02708005722A

10 27 57,5 02710005721A 02710005722A
4 35 70 02704007021A 02704007022A
5 35 70 02705007021A 02705007022A
6 35 70 02706007021A 02706007022A
7 35 70 02707007021A 02707007022A
8 35 70 02708007021A 02708007022A

10 35 70 02710007021A 02710007022A

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do drewna litego twardego i miekkiego

Dane techniczne:
Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwieksza
ich zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

“ 027B “ SI=  Solid carbide dowel drill - TYPE B
| |

B Bonbdpamobbie Heckb03HbIE Cpepnia Mun B

WIERTtA WOLFRAMOWE NIEPRZELOTOWE TYP B

HWM
sk

o

UCHWYT @ 10x22 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02703005721B 02703005722B
4 27 57,5 02704005721B 02704005722B
5 27 57,5 02705005721B 027050057228
6 27 57,5 02706005721B 027060057228
7 27 57,5 02707005721B 02707005722B
8 27 57,5 02708005721B 02708005722B

10 27 57,5 02710005721B 02710005722B
4 35 70 02704007021B 02704007022B
5 35 70 02705007021B 02705007022B
6 35 70 02706007021B 02706007022B
7 35 70 02707007021B 027070070228
8 35 70 02708007021B 02708007022B

10 35 70 02710007021B 027100070228

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych
Najlepsze do laminatu, plyty wiéroweji MDF

Dane techniczne:
Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwieksza
ich zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

EI=  solid carbide dowel drill - TYPE C

E Bonbdpamobble HeCkbO3Hble cpepna mun C

027C

WIERTLA WOLFRAMOWE NIEPRZELOTOWE TYP C

|

o

s
%

UCHWYT @ 10x20 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02703005721C 02703005722C
4 27 57,5 02704005721C 02704005722C
5 27 57,5 02705005721C 02705005722C
6 27 57,5 02706005721C 02706005722C
7 27 57,5 02707005721C 02707005722C
8 27 57,5 02708005721C 02708005722C

10 27 57,5 02710005721C 02710005722C
4 35 70 02704007021C 02704007022C
5 35 70 02705007021C 02705007022C
6 35 70 02706007021C 02706007022C
7 35 70 02707007021C 02707007022C
8 35 70 02708007021C 02708007022C

10 35 70 02710007021C 02710007022C

Zastosowanie:
Do wiertarek wielowrzecionowych

Najlepsze do materiatéw plastycznych - tekstyliéw i tworzyw sztucznych

Dane techniczne:
Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwigksza
ich zywotnos$¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

NA ZAMOWIENIE DOSTEPNE ROWNIEZ WIERTEA O INNYCH SREDNICACH




WIERTLA WOLFRAMOWE VHM NIEPRZELOTOWE TYP MG

BonbdpaMobble HeCkbO3HbIe cpepna Mun MGl

Solid carbide dowel drill - TYPE MG~ SSh=

027MG

m UCHWYT @10%37 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
3 27 57,5 02703005721MG 02703005722MG
% S Fﬁ 4 27 57,5 02704005721MG 02704005722MG
_ 5 27 57,5 02705005721MG 02705005722MG
11 6 27 57,5 02706005721MG 02706005722MG
7 27 57,5 02707005721MG 02707005722MG
8 27 57,5 02708005721MG 02708005722MG
10 35 57,5 02710005721MG 02710005722MG
4 35 70 02704007021MG 02704007022MG
. 5 35 70 02705007021MG 02705007022MG
6 35 70 02706007021MG 02706007022MG
7 35 70 02707007021MG 02707007022MG
— 8 35 70 02708007021MG 02708007022MG
10 35 70 02710007021MG 02710007022MG
Aﬁ b Fﬁ ZDaos'\(A(:iseor::?;iev.vieIowrzecionowych

Najlepsze do ptyt zawierajgcych aluminium

Dane techniczne:
Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwieksza
ich zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

Solid carbide dowel drill - TYPE Z

WIERTLA WOLFRAMOWE VHM NIEPRZELOTOWE TYP Z

Bonbdpamobble HECKbO3HbIE cpepna Mun Z

N

= 0271

W m UCHWYT @ 10x22 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE

3 27 57,5 027030057212 027030057222

4 27 57,5 027040057217 027040057222

% S % 5 27 57,5 027050057212 027050057222
6 27 57,5 027060057212 027060057222

ik 7 27 57,5 027070057212 027070057222

8 27 57,5 027080057212 027080057222

10 27 57,5 027100057212 027100057222

4 35 70 027040070212 027040070222

5 35 70 027050070212 027050070227

. 6 35 70 027060070212 027060070227

7 35 70 027070070212 027070070222

- 8 35 70 027080070217 027080070222
10 35 70 027100070212 027100070222

ﬁ D F Zastosowanie:

Do wiertarek wielowrzecionowych

Do szybkich maszyn (Z3)

Poprawia jako$¢ wiercenia przy stabym, plastycznym i tamliwym laminacie,
Uktad ostrza Z3 zapewnia: a takze przy materiatach gorszej jakosci
* Doktadniejsze wybieranie materiatu
¢ Bardzo dobre wykonczenie obrabianej powierzchni Dane techniczne:

« Zwiekszenie szybkosci wiercenia Wykonane w catosci z wolframu, co znacznie zwigksza
ich zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych wiertet

NA ZAMOWIENIE DOSTEPNE ROWNIEZ WIERTEA O INNYCH SREDNICACH




NILA

[ |
‘ 02 9 ‘ == Dowel drill for multi-boring machines
|

| E Heckbo3Hble cbepna - gonrue

WIERTtA NIEPRZELOTOWE - DtUGIE

s

ok

UCHWYT @ 10x30 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE
5 45 85 02905008521 02905008522
6 45 85 02906008521 02906008522
8 45 85 02908008521 02908008522

10 45 85 02910008521 02910008522
12 45 85 02912008521 02912008522
5 65 115 02905011521 02905011522
6 65 115 02906011521 02906011522
8 65 115 02908011521 02908011522
10 65 115 02910011521 02910011522
12 65 115 02912011521 02912011522

LA

[ T

‘ 029 P “ == Through bore dowel for multi-boring machines
|

\ |

WIERTtA PRZELOTOWE - DtUGIE

[ Cxboshbie chepna - aonrne

s ke

60°

UCHWYT @ 10x30 [mm]

D [mm] I[mm] LImm] SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE
5 45 85 02905008521P 02905008522P
6 45 85 02906008521P 02906008522P
8 45 85 02908008521P 02908008522P

10 45 85 02910008521P 02910008522P
12 45 85 02912008521P 02912008522P
5 65 115 02905011521P 02905011522P
6 65 115 02906011521P 02906011522P
8 65 115 02908011521P 02908011522P
10 65 115 02910011521P 02910011522P
12 65 115 02912011521P 02912011522P

Dane techniczne:

* Dtuzsze wersje standardowych wiertet
* Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN

* Kolorowa spirala utatwiajaca rozréznienie obrotéw

* Ostrza wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

¢ 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego
* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz

® 2 spirale

Zastosowanie:

Do wiertarek wielowrzecionowych

Stosowane do drewna twardego, miekkiego, egzotycznego, MDF i ptyty widrowej

NA ZAMOWIENIE DOSTEPNE ROWNIEZ WIERTEA O INNYCH SREDNICACH




| |
Dowel drill with countersink = “ 035 ‘
- |

Heckbo3Hble cbepna ¢ KOHUYECKON 3EHKObKON

WIERTLA NIEPRZELOTOWE Z GZYMKA

m UCHWYT @ 10%20 [mm]

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

5 10 57 035050010571 035050010572

5 13 57 035050013571 035050013572

5 15 57 035050015571 035050015572

5 18 57 035050018571 035050018572

5 20 57 035050020571 035050020572

6 10 57 035060010571 035060010572

6 13 57 035060013571 035060013572

6 15 57 035060015571 035060015572

6 18 57 035060018571 035060018572

6 20 57 035060020571 035060020572

8 10 57 035080010571 035080010572

8 13 57 035080013571 035080013572

Ny i & 8 15 57 035080015571 035080015572

8 18 57 035080018571 035080018572

8 20 57 035080020571 035080020572

10 10 57 035100010571 035100010572

10 13 57 035100013571 035100013572

10 15 57 035100015571 035100015572

- 10 18 57 035100018571 035100018572

10 20 57 035100020571 035100020572

12 10 57 035120010571 035120010572

12 13 57 035120013571 035120013572

B 12 15 57 035120015571 035120015572

B 12 18 57 035120018571 035120018572

12 20 57 035120020571 035120020572

14 10 57 035140010571 035140010572

14 13 57 035140013571 035140013572

14 15 57 035140015571 035140015572

14 18 57 035140018571 035140018572

Dane techniczne: 14 20 57 035140020571 035140020572

* Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN;

* Kolorowa spirala utatwiajaca rozréznienie obrotéw;
* Ostrze wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie

wysrodkowanym punktem centralnym; 5 13 70 035050013701 035050013702

* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tngce z weglika spiekanego; 5 20 70 035050020701 035050020702

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz 5 25 70 035050025701 035050025702

5 30 70 035050030701 035050030702

6 13 70 035060013701 035060013702

6 20 70 035060020701 035060020702

6 25 70 035060025701 035060025702

6 30 70 035060030701 035060030702

8 13 70 035080013701 035080013702

8 20 70 035080020701 035080020702

8 25 70 035080025701 035080025702

8 30 70 035080030701 035080030702

10 13 70 035100013701 035100013702

10 20 70 035100020701 035100020702

10 25 70 035100025701 035100025702

10 30 70 035100030701 035100030702

12 13 70 035120013701 035120013702

12 20 70 035120020701 035120020702

12 25 70 035120025701 035120025702

12 30 70 035120030701 035120030702

14 13 70 035140013701 035140013702

14 20 70 035140020701 035140020702

14 25 70 035140025701 035140025702

14 30 70 035140030701 035140030702

16 13 70 035160013701 035160013702

16 20 70 035160020701 035160020702

16 25 70 035160025701 035160025702

16 30 70 035160030701 035160030702
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“ 035 P ‘ E'E Through bore dowel drill with countersink WI E RT{’_A P RZELOTOWE Z GZYM KA

| B Crsosnbe Cbepria C KOHUYECKO 3EHKOBbKOM

m UCHWYT @ 10x20 [mm]

D [mm] 1[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

5 10 57 035050010571P 035050010572P

5 13 57 035050013571P 035050013572P

5 15 57 035050015571P 035050015572P

5 18 57 035050018571P 035050018572P

5 20 57 035050020571P 035050020572P

6 10 57 035060010571P 035060010572P

6 13 57 035060013571P 035060013572P

6 15 57 035060015571P 035060015572P

6 18 57 035060018571P 035060018572P

6 20 57 035060020571P 035060020572P

8 10 57 035080010571P 035080010572P

8 13 57 035080013571P 035080013572P

- 8 15 57 035080015571P 035080015572P

8 18 57 035080018571P 035080018572P

8 20 57 035080020571P 035080020572P

10 10 57 035100010571P 035100010572P

10 13 57 035100013571P 035100013572P

10 15 57 035100015571P 035100015572P

4 10 18 57 035100018571P 035100018572P

10 20 57 035100020571P 035100020572P

12 10 57 035120010571P 035120010572P

= 12 13 57 035120013571P 035120013572P

12 15 57 035120015571P 035120015572P

12 18 57 035120018571P 035120018572P

12 20 57 035120020571P 035120020572P

14 10 57 035140010571P 035140010572P

14 13 57 035140013571P 035140013572P

14 15 57 035140015571P 035140015572P

14 18 57 035140018571P 035140018572P

Dane techniczne: 14 20 57 035140020571P 035140020572P

* Wykonane z bardzo mocnego stopu - HM-MICROGRAIN;

* Kolorowa spirala utatwiajaca rozréznienie obrotéw;
* Ostrze wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie

wysrodkowanym punktem centralnym; 5 13 70 035050013701P 035050013702P

* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego; 5 20 70 035050020701P 035050020702P

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz 5 25 70 035050025701P 035050025702P

5 30 70 035050030701P 035050030702P

6 13 70 035060013701P 035060013702P

6 20 70 035060020701P 035060020702P

6 25 70 035060025701P 035060025702P

6 30 70 035060030701P 035060030702P

8 13 70 035080013701P 035080013702P

8 20 70 035080020701P 035080020702P

8 25 70 035080025701P 035080025702P

8 30 70 035080030701P 035080030702P

10 13 70 035100013701P 035100013702P

10 20 70 035100020701P 035100020702P

10 25 70 035100025701P 035100025702P

10 30 70 035100030701P 035100030702P

12 13 70 035120013701P 035120013702P

12 20 70 035120020701P 035120020702P

12 25 70 035120025701P 035120025702P

12 30 70 035120030701P 035120030702P

14 13 70 035140013701P 035140013702P

14 20 70 035140020701P 035140020702P

14 25 70 035140025701P 035140025702P

14 30 70 035140030701P 035140030702P

16 13 70 035160013701P 035160013702P

16 20 70 035160020701P 035160020702P

16 25 70 035160025701P 035160025702P

16 30 70 035160030701P 035160030702P
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GZYMKI [POGLEBIACZE]

Counter sink for dowel drills

KoHunueckue 3eHKObKK

= 031

D [mm)] d[mm] L[mm]
16 4 16,5
16 5 16,5
16 6 16,5
16 7 16,5
16 8 16,5
20 9 16,5
| 20 10 16,5
i 20 12 16,5

* Mocowana na spirali
* Mozliwo$¢ dostosowania gtebokosci fazy

20 5+10 16,5
* Mocowana na uchwycie wiertfa

Dane techniczne:

SYMBOL/PRAWE
03104016521
03105016521
03106016521
03107016521
03108016521
03109016521
03110016521
03112016521

03100016521

* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego

Zastosowanie:

SYMBOL/LEWE
03104016522
03105016522
03106016522
03107016522
03108016522
03109016522
03110016522
03112016522

03100016522

* Do wiercenia i fazowania w drewnie, sklejkach, tworzywach sztucznych i laminatach

WIERTLtA WYMIENNE

Solid carbide twist drill for small diameter holes

MbepaocnnabHble cbep/a ANA MaNeHbKUXK OTbepCTUii

N

= 017

S ST ™
L
——

S
& . 2

-

Dostepne sg dwa rodzaje wiertta:

TYP A - Ostrze 120° - przelotowe & . -

UCHWYT S=D

D [mm] I[mm] L[mm]
2 22 50
2,5 25 50
3 25 50
3,5 25 55
4 25 55
4,5 25 55
5 30 55

D [mm] 1[mm)] L[mm]
2,5 25 50
3 25 50
3,5 25 55
4 25 55
4,5 25 55
5 30 55

Dane techniczne:

SYMBOL/PRAWE
01702004321A
01702504321A
01703004621A
01703505221A
01704005521A
01704505821A
01705006221A

SYMBOL/PRAWE
01702504321B
01703004621B
01703505221B
01704005521B
01704505821B
01705006221B

* Wykonane w catosci z weglika spiekanego

* 2 spirale

* Uchwyt i $rednica tnaca tej samej wielkosci

L R e—
TYP B - Ostrze Z2+1 - nieprzelotowe "\:.h\.— .

SYMBOL/LEWE
01702004322A
01702504322A
01703004622A
01703505222A
01704005522A
01704505822A
01705006222A

SYMBOL/LEWE
01702504322B
01703004622B
01703505222B
01704005522B
017045058228
01705006222B

ADAPTERY DO WIERTEt SERII 017

MepekoaHblei NaTpoH Ana cbepna Tuna 017

Chuck for solid carbide drills

I}
o
-
0o

s b

12

UCHWYT @ 10x20 [mm]

d [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE
2 37 01802003700
2,5 37 01802503700
3 37 01803003700
3,5 37 01803503700
4 37 01804003700
4,5 37 01804503700
5 37 01805003700
I' 5,5 37 01805503700
6 37 01806003700
Dane techniczne:
o Szybki i pewny montaz
¢ Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajagcym montaz
i
e Wil
Do uzytku z wierttami serii 017 _ AN [V I Iy A ——




042 = e WIERTEA PUSZKOWE

LnnnHapuyeckoe coepna

m UCHWYT @ 10x26 [mm]

D [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
15 57,5 04201505721 04201505722
— s }— 16 57,5 04201605721 04201605722
18 57,5 04201805721 04201805722
T - - 20 57,5 04202005721 04202005722
22 57,5 04202205721 04202205722
24 57,5 04202405721 04202405722
25 57,5 04202505721 04202505722
26 57,5 04202605721 04202605722
28 57,5 04202805721 04202805722
- 30 57,5 04203005721 04203005722
32 57,5 04203205721 04203205722
35 57,5 04203505721 04203505722
38 57,5 04203805721 04203805722
: 40 57,5 04204005721 04204005722
s i 45 57,5 04204505721 04204505722
50 57,5 04205005721 04205005722
— 5 — 55 57,5 04205505721 04205505722
60 57,5 04206005721 04206005722
‘ ‘ E'g Cylinder boring bit
\ 043 J E UunnHapuyeckoe cbepna WIERT{A PUSZKOWE
m UCHWYT @ 10x26 [mm]
D [mm] Limm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
15 70 04301507021 04301507022
— s |- 16 70 04301607021 04301607022
18 70 04301807021 04301807022
I | 20 70 04302007021 04302007022
22 70 04302207021 04302207022
24 70 04302407021 04302407022
25 70 04302507021 04302507022
= 26 70 04302607021 04302607022
28 70 04302807021 04302807022
- 30 70 04303007021 04303007022
32 70 04303207021 04303207022
35 70 04303507021 04303507022
38 70 04303807021 04303807022
40 70 04304007021 04304007022
45 70 04304507021 04304507022
50 70 04305007021 04305007022
55 70 04305507021 04305507022
60 70 04306007021 04306007022

Dane techniczne:

* Kolorowa spirala utatwiajaca rozréznienie obrotéw

* Ostrze wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
¢ 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz

Zastosowanie:
Stosowane do wiercenia doktadnych i gtadkich $lepych otworéw w drewnie twardym, miekkim, egzotycznym, MDF i ptycie widrowej.
Idealne do wiercenia otworéw pod zawiasy.

Dostepne réwniez wiertta o diugosci catkowitej L=77 mm i L=90 mm
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WIERTtA PUSZKOWE Z tAMACZEM WIORA

m UCHWYT @ 10x26 [mm]

T |
Cylinder boring bit with multiple chip breaker == “ 042 R ‘
\ |

LIMAMHAPKM YecKoe cbepia co CTPyKKonoTatenem E

D [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

15 57,5 04201505721R 04201505722R

% s % 16 57,5 04201605721R 04201605722R
18 57,5 04201805721R 04201805722R

== 20 57,5 04202005721R 04202005722R

22 57,5 04202205721R 04202205722R

24 57,5 04202405721R 04202405722R

25 57,5 04202505721R 04202505722R

26 57,5 04202605721R 04202605722R

28 57,5 04202805721R 04202805722R

- 30 57,5 04203005721R 04203005722R
32 57,5 04203205721R 04203205722R

35 57,5 04203505721R 04203505722R

- 38 57,5 04203805721R 04203805722R

40 57,5 04204005721R 04204005722R

50 57,5 04205005721R 04205005722R

60 57,5 04206005721R 04206005722R

N

= 043R

Cylinder boring bit with multiple chip breaker

WIERTLA PUSZKOWE Z tAMACZEM WIORA

LIMnnHApY Yeckoe cbepia co CTpyxKonoTatenem E

m UCHWYT @ 10x26 [mm]

D [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

15 70 04301507021R 04301507022R

—{ s f— 16 70 04301607021R 04301607022R
18 70 04301807021R 04301807022R

ie= 20 70 04302007021R 04302007022R

22 70 04302207021R 04302207022R

24 70 04302407021R 04302407022R

25 70 04302507021R 04302507022R

26 70 04302607021R 04302607022R

28 70 04302807021R 04302807022R

- 30 70 04303007021R 04303007022R
32 70 04303207021R 04303207022R

35 70 04303507021R 04303507022R

% 38 70 04303807021R 04303807022R

40 70 04304007021R 04304007022R

50 70 04305007021R 04305007022R

60 70 04306007021R 04306007022R

Dane techniczne:

* tamacz zapewnia ptynniejsze odprowadzenie widra i poprawia jako$¢ otworu

* Kolorowa spirala utatwiajaca rozréznienie obrotéw

¢ Ostrze wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego

* Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajagcym montaz

Zastosowanie:

Stosowane do wiercenia doktadnych i gtadkich $lepych otwordéw w drewnie twardym, miekkim, egzotycznym, MDF i ptycie widrowej.

Idealne do wiercenia otworéw pod zawiasy.

Dostepne réwniez wiertta o diugosci catkowitej L=77 mm
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045 =

Cylinder boring bit WIERTtA PUSZKOWE Z3+3

LinnnHapuyeckoe coepna

D &

-

UCHWYT @ 10x26 [mm]

D [mm] Lmm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

s o 25 57,5 04525005721 04525005722
26 57,5 04526005721 04526005722

— 30 57,5 04530005721 04530005722

| 35 57,5 04535005721 04535005722

[ 38 57,5 04538005721 04538005722

40 57,5 04540005721 04540005722

Uktad ostrza Z3+3 zapewnia:
* Doktadniejsze wybieranie materiatu

* Bardzo dobre wykonczenie obrabianej powierzchni

 Zwiekszenie szybkosci wiercenia

Dane techniczne:

* Kolorowa spirala utatwiajaca rozréznienie obrotéw

¢ Ostrze wykonane z weglika spiekanego z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
3 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego

o Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajgcym montaz

Zastosowanie:

Stosowane do wiercenia doktadnych i gtadkich Slepych otworéw w drewnie twardym, miekkim, egzotycznym, MDF i ptycie widrowe;j.
Idealne do wiercenia otworéw pod zawiasy

Do szybkich maszyn

VERITY

== cylinder boring bit

WIERTtA PUSZKOWE WOLFRAMOWE

E LiMnuHapuyeckoe coepnia

UCHWYT @ 10x26 [mm]

D [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

% S F 15 57,5 VER01505721 VER01505722
16 57,5 VER01605721 VER01605722

- —_— 35 57,5 VER03505721 VER03505722

15 70 VER01507021 VER01507022

16 70 VER01607021 VER01607022

35 70 VER03507021 VER03507022

-
Cze$c¢ robocza wiertta wykonana w catosci
z wolframu, co znacznie zwieksza ich zywotno$é

w poréwnaniu do wiertet standardowych

Dane techniczne:

e Ostrze wykonane w catosci z weglika spiekanego z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace z weglika spiekanego

¢ Uchwyt z zeszlifowaniem utatwiajagcym montaz

Zastosowanie:
Stosowane do wiercenia doktadnych i gtadkich $lepych otwordéw w drewnie twardym, miekkim, egzotycznym, MDF i ptycie widrowej.
Idealne do wiercenia otworéw pod zawiasy.
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WIERTtA DWUSTOPNIOWE
Kom61HMpoBaHHbI cbepna E

[ |
Counterbore twist drill E'E ‘ 09 7 ‘
| |

w70 o UL

WIERTLA DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE

= gs — ¢s [~—

=1 gs =

1 es =

3 13 L3 L3

L2| LT Dﬁ}z LT L /j 7L2 LT ¢DL2J @LZ LT

f

L1
1 L1
L1

_—l leL— ——1 QDIL—— V V
— ¢DlL— — Q)Dﬂ——

NA ZAMOWIENIU NALEZY PODAC PONIZSZE WYMIARY

D1 D2 L1 L2 L3 LT S 4 [0]:13{e) 0%
WIERTLA NIESTANDARDOWE -
HectaHaapTHble cbepna E
m WIERTLA DOSTEPNE NA ZAMOWIENIE
003 WIERTLA NP Z GZYMKA - UCHWYT M10 011 WIERTEANP Z GZYMKA - UCHWYT M10<30°
004 WIERTEA NP BEZ GZYMKI - UCHWYT M10 012 WIERTLA NP BEZ GZYMKI - UCHWYT M10<30°

| § |

\ \ \

R 4 4 4
M10 \ D M10 D
z =V D aifom—

26 ' | '

| i |

006  WIERTLA NP - UCHWYT M10 014 WIERTLA NP BEZ GZYMKI - UCHWYT M8<20,48°

. |

AL ‘ |

' 20°48

R B i@ﬁ[mi
T o T T

008  WIERTEA NP - UCHWYT M8
UWAGA

AL ‘

Wiertta mogaq by¢ wykonane zaréwno z HW jak i HSS

k]

Kl
m8 % b Mozliwe jest wykonanie wiertet przelotowych, nieprzelotowych
T

T oréznych dtugosciach roboczych oraz mocowaniach
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NILA
S

—

Chuck for dowel drills

MaTtpoH ana ceepna

UCHWYTY DO WIERTEL

—ﬁMwF*

— Do maszyn: d [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
o - Saestin 8 47 05608004701 05608004702
i « Schleicher 10 47 05610004701 05610004702
% - ;4 * Alberti (starsze modele)
g @ ¢ Busellato (starsze modele)
} }0 °  Vitap (starsze modele)
% d F
—=jm0}=—
D?N mOEZW“ d [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
* Weeke
« Morbideli 8 40 05708004701 05708004702
] B S * Masterwood
=i ; (Zangheri & Boschetti)
- | * Vitap
10 * Biesse (starsze modele)
% d F
%wo%
?i me‘?fzy”? d [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
Iil . HZ,ZmO 8 47 06008004701 06008004702
= * Knovenagel 10 47 06010004701 06010004702
—— * Mayer
b: o . « Torwegge
i 4
o) |
\ ' Dostepne réwniez uchwyty z gwintem M8
% d F
EI=  Quick change drill holder
== SZYBKOZtACZKI DO WIERTEL
E MaTtpoH anAa ceepna
HLﬂ HLH
T === ._I.'.
| g I—o ID | g I—c <I’D e E
LT i LT i z "
16 20
VITAP MASTERWOOD, MAGGI, GRIGGIO
d D SYMBOL/PRAWE d D SYMBOL/PRAWE
10 18 DH1-ARH 10 20 DH2-ARH
L 43
i KBk ‘;::I
20 20 t '
-t
BIESSE MORBIDELLI
d D L SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE d D SYMBOL/PRAWE
10 20 37 DH3 - ARH DH3-ALH 10 20 DH4-ARH
10 20 30 DH3 - BRH DH3-BLH 10 16 DH4-BRH
34,5
]
:}—} J\ }c [a)
22
BUSELLATO WEEKE
d D SYMBOL/PRAWE d D L SYMBOL/PRAWE
10 19 DH5-ARH 10 20 46 DH6-ARH
10 20 56 DH6-BRH
10 20 66 DH6-CRH
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FREZY OSCYLACYINE

Slot mortise bit ; ‘: 168 + 170 :‘

Ocunnnaumittble cbepna

UCHWYT @#16x50 [mm] | UCHWYT @#13x50 [mm]
D[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE + LEWE | SYMBOL/PRAWE + LEWE

— s |} 6 95 16806009510 17006009510
7 95 16807009510 17007009510
] 8 95 16808009510 17008009510
9 95 16809009510 17009009510
10 100 16810010010 17010010010
11 100 16811010010 17011010010
12 100 16812010010 17012010010
13 100 16813010010 17013010010
14 100 16814010010 17014010010
16 100 16816010010 17016010010
18 100 16818010010 17018010010
20 100 16820010010 17020010010
Ny

Dane techniczne:

® 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tnace HSS

Zastosowanie:

Do wiercenia otworéw pod potaczenia czopowe w miekkim i twardym drewnie

Slot mortise bit

FREZY OSCYLACYINE =169 +171 \

Ocumnnsuuiikble coepna |

UCHWYT @16x50 [mm] | UCHWYT @13x50 [mm]
D[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE + LEWE | SYMBOL/PRAWE + LEWE

4,+ s FA, 6 95 16906009520 17106009520
7 95 16907009520 17107009520

& o 8 95 16908009520 17108009520
9 95 16909009520 17109009520

10 100 16910010020 17110010020

11 100 16911010020 17111010020

12 100 16912010020 17112010020

13 100 16913010020 17113010020

14 100 16914010020 17114010020

16 100 16916010020 17116010020

18 100 16918010020 17118010020

20 100 16920010020 17120010020

Dane techniczne:
2 precyzyjnie wykonane krawedzie tngce HM

o k-

Zastosowanie:
Do wiercenia otwordw pod potaczenia czopowe w miekkim i twardym drewnie

18



“ EI=  slot mortise bit

172 + 173

| | E OcunnnauuiiHble cbepna

FREZY OSCYLACYINE

s

-

UCHWYT @13x50 [nm] | UCHWYT @16x50 [mm]

D [mm] L[mm]
6 95 17206009510
7 95 17207009510
8 95 17208009510
9 95 17209009510
10 100 17210010010
11 100 17211010010
12 100 17212010010
13 100 17213010010
14 100 17214010010
16 100 17216010010
18 100 17218010010
20 100 17220010010

Dane techniczne:
* 4 precyzyjnie wykonane krawedzie tngce HSS.

Zastosowanie:
Do wiercenia otworéw pod potaczenia czopowe w miekkim

SYMBOL/PRAWE + LEWE| SYMBOL/PRAWE + LEWE

17306009510
17307009510
17308009510
17309009510
17310010010
17311010010
17312010010
17313010010
17314010010
17316010010
17318010010
17320010010

i twardym drewnie

161 +162 =

Mortise bit with straight cutting edges

OcunnnauuitHbie cbepna

FREZY OSCYLACYJNE

UCHWYT @13x50 [mm] UCHWYT @#16x50 [mm]

D [mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE LEWE
6 120 16106010511 16106010512
7 125 16107011011 16107011012
8 130 16108011511 16108011512
9 135 16109012011 16109012012
10 140 16110012511 16110012512
11 145 16111013011 16111013012
12 150 16112013511 16112013512
13 155 16113014011 16113014012
14 160 16114014511 16114014512
15 165 16115015011 16115015012
16 170 16116015511 16116015512
18 180 16118016511 16118016512
20 185 16120017511 16120017512

Dane techniczne:
* 2 precyzyjnie wykonane krawedzie tngce HSS.

Zastosowanie:

SYMBOL/PRAWE LEWE

16206010511 16206010512
16207011011 16207011012
16208011511 16208011512
16209012011 16209012012
16210012511 16210012512
16211013011 16211013012
16212013511 16212013512
16213014011 16213014012
16214014511 16214014512
16215015011 16215015012
16216015511 16216015512
16218016511 16218016512
16220017511 16220017512

Do wiercenia otwordw pod potgczenia czopowe w migkkim i twardym drewnie
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FREZ SPIRALNY - DO OBROBKI WYKANCZAJACE)

Router bit - up spiral

BuHTOBas dpesa ana oKoHYaTeNbHOW 06paboTku

N

= 116

D &

* pozytyw

UCHWYT $=D

D [mm]
3

00 00 oo Ul b~

10
12
12
12
14
14
16
16
16
18
18
20
20

Dane techniczne:

1[mm]

12
12
17
17
27
22
32
32
42
32
42
52
42
52
42
52
62
52
72
52
72

L[mm]

50
50
50
60
60
70
70
70
100
70
100
100
100
100
100
100
120
199
120
100
120

* Wykonane w catosci z weglika spiekanego
e 2 spiralne krawedzie tnace

* Stanowi doskonate narzedzie do wykarczania dolnej powierzchni materiatu

* Wyrzut widra w gore

SYMBOL/PRAWE

11603001221
11604001221
11605001721
11606001721
11606002721
11608002221
11608003221
11610003221
11610004221
11612003221
11612004221
11612005221
11614004221
11614005221
11616004221
11616005221
11616006221
11618005221
11618007221
11620005221
11620007221

SYMBOL/LEWE

11603001222
11604001222
11605001722
11606001722
11606002722
11608002222
11608003222
11610003222
11610004222
11612003222
11612004222
11612005222
11614004222
11614005222
11616004222
11616005222
11616006222
11618005222
11618007222
11620005222
11620007222

FREZ SPIRALNY - DO OBROBKI WYKANCZAJACE)

Router bit - up spiral

BuHTOBaA ppesa AnA OKOHYaTeNbHOM 06paboTkn

Sy

= 17

o b

* pozytyw

UCHWYT $=D

D [mm]
8
8

10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
16
18
18
20
20

Dane techniczne:
* Wykonane w catosci z weglika spiekanego
e 3 spiralne krawedzie tnace

* Stanowi doskonate narzedzie do wykarczania dolnej powierzchni materiatu

o Wyrzut widra w gore

20

1[mm]

22
32
32
42
32
42
52
42
52
80
42
52
62
72
52
72
52
72

L[mm]

60

70

70
100

70
100
100
100
100
120
100
100
120
120
100
120
100
120

SYMBOL/PRAWE

11708002221
11708003221
11710003221
11710004221
11712003221
11712004221
11712005221
11714004221
11714005221
11714008021
11716004221
11716005221
11716006221
11716007221
11718005221
11718007221
11720005221
11720007221

SYMBOL/LEWE

11708002222
11708003222
11710003222
11710004222
11712003222
11712004222
11712005222
11714004222
11714005222
11714008022
11716004222
11716005222
11716006222
11716007222
11718005222
11718007222
11720005222
11720007222



118 B el wan) FREZ SPIRALNY - DO OBROBKI ZGRUBNEJ

E BuHTOBaA dpesa Ana 0641pKu

w m UCHWYT $=D

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE  SYMBOL/LEWE

8 22 60 11808002221 11808002222

8 32 80 11808003221 11808003222

—f s} 10 32 80 11810003221 11810003222
10 42 20 11810004221 11810004222

e 12 32 80 11812003221 11812003222

12 42 90 11812004221 11812004222

12 52 100 11812005221 11812005222

14 42 100 11814004221 11814004222

14 52 100 11814005221 11814005222

» 16 42 100 11816004221 11816004222

16 52 100 11816005221 11816005222

- 16 72 120 11816007221 11816007222
18 52 100 11818005221 11818005222

18 72 120 11818007221 11818007222

20 52 100 11820005221 11820005222

20 72 120 11820007221 11820007222

20 102 150 11820010221 11820010222

Dane techniczne:

* pozytyw * Wykonane w catosci z weglika spiekanego
3 spiralne krawedzie tnace
* Wyrzut widra w gore

135 R FREZ SPIRALNY ZGRUBNO - WYKANCZAJACY

[ BvvTosan dpesa gna obanprm

W ZZ+2| UCHWYT $=D

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

8 22 60 13508002221 13508002222

8 32 70 13508003221 13508003222

% S F 10 32 70 13510003221 13510003222
- 10 42 100 13510004221 13510004222

r 12 32 70 13512003221 13512003222

12 42 100 13512004221 13512004222

12 52 100 13512005221 13512005222

14 42 100 13514004221 13514004222

14 52 100 13514005221 13514005222

o /£ 16 42 100 13516004221 13516004222

- 16 52 100 13516005221 13516005222

16 72 120 13516007221 13516007222

18 52 100 13518005221 13518005222

- 18 72 120 13518007221 13518007222
20 52 100 13520005221 13520005222

v 20 72 120 13520007221 13520007222

% D F
Dane techniczne:

* pozytyw » Wykonane w catosci z weglika spiekanego
o Wyrzut widra w gore
® Zachowanie dobrej jakosci wykoriczenia przy szybkich posuwach

2 zgrubne + 2 wykanczajgce krawedzie thqce
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FREZ SPIRALNY - DO ODROBKI WYKANCZAJACE)

Solid carbide up and down router bit = “ 502 “
| |

BuHTOBaA dpe3a ANA OKOHUaTeNbHOM 06paboTkY ([

M UCHWYT S=D
D [mm] I[mm] Lmm] SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
8 22 70 50208002221 50208002222
— s} 8 30 70 50208003021 50208003022
10 30 70 50210003021 50210003022
10 40 100 50210004021 50210004022
10 50 110 50210005021 50210005022
12 30 70 50212003021 50212003022
12 40 100 50212004021 50212004022
12 50 110 50212005021 50212005022
| 14 40 100 50214004021 50214004022
14 50 110 50214005021 50214005022
16 40 100 50216004021 50216004022
16 50 110 50216005021 50216005022
- 18 50 110 50218005021 50218005022
20 50 110 50220005021 50220005022

Dane techniczne:

* Wykonane w catosci z weglika spiekanego

® 2+2 spiralne krawedzie tnace

* pozytyw + negatyw * Stanowi doskonate narzedzie do wykanczania dolnej oraz gérnej powierzchni materiatu

N

\

Solid carbide router bit for locks

FREZ SPIRALNY - DO OTWOROW POD ZAMKI

T \
|

= 503

BuHTOBaA ppesa ANA 3aMKObbIX OTbepCTUit E |
/

a UCHWYT S=D
D [mm] I,Imm] 1L,IMM] L[mm] SYMBOL/PRAWE
s e 14 42 8 100 50314004221
16 52 9 120 50316005221
16 73 9 140 50316007321
18 52 9 120 50318005221

o b

* pozytyw

22

Dane techniczne:

* Wykonane w catosci z weglika spiekanego

* 3 spiralne krawedzie tnace

Zastosowanie:

* Do stolarki otworowej - gniazda pod okucia



; : Solid carbide router bit for locks

' 504 | — FREZ SPIRALNY - DO OTWOROW POD ZAMKI Z tAMACZEM WIORA

BuHTOBasA ppesa 417 3aMKOBbIX OTLEPCTHIA CO CTPY)KKONOMATENEM

UCHWYT S=D

D [mm] I,[mm] 1,IMM] L[mm] SYMBOL/PRAWE
”’ S F 16 52 9 120 50416005221
16 73 9 140 50416007321
R 18 52 9 120 50418005221
20 73 9 140 50420007321

Dane techniczne:
* Wykonane w catosci z weglika spiekanego

- * 3 spiralne krawedzie tnace
* tamacz widra
Zastosowanie:
* Do stolarki otworkowej - gniazda pod okucia
% D F
== Solid carbide router bit for locks 2
‘ 123 ‘ FREZ SPIRALNY - DO OTWOROW POD ZAMKI

BuHTOBaA dpesa 414 3aMKOBbIX OTbEPCTUIA

(i) UCHWYT 5=D

D [mm] I[mm] L[mm] SYMBOL/PRAWE

14 45 150 12314015521

—{ s | 16 45 150 12316015521
18 45 150 12318015521

20 45 150 12320015521

Dane techniczne:

* 3 spiralne krawedzie tngce
e tamacz wiéra

o Wyrzut widra w goére

Zastosowanie:
* Do frezowania kieszeni pod zamki

§l= Shank cutter for door keyhole slot with shank O 16x50 Z=2
\3 541\ FREZ Z WYMIENNYMI PLYTKAMI - POD ZAMKI

tDpesa ANA 3aMKOBbIX OTbepCTMl‘:i C 3ameHAeWwbIWn nN1acTUHKamun

. D [ L S 2 SYMBOL

o16h6 16 23 150 16 2 3.541

H

2373 2374

N

YD)
\

23
23

=

[Ce
k
t

EX

18
o
a

23



UCHWYTY DO MASZYN CNC

Chuck for CNC machines =

MatpoHbl ¢ kpenneHmem HSK 63F u 1SO 30 E
HSK63F DIN 69893
Typ H1 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
|J " HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Prawe  HG6FPDX20
| HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Lewe H6FPSX20
HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Prawe H6FPDX26
HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Lewe H6FPSX26
H1 H HSK63F 25 80 2-25 60 EOC25 Prawe  H6FPDX25
HSK63F 25 80 2-25 60 EOC25 Lewe H6FPSX25
=
3 | . . --t- g} g meoszyn:
= 1 S Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (da 9/94), Weeke, Dubus, Busellato
26
HSK63F Z TRZPIENIEM DIN 69893
) H2 H1 D H D1 SYMBOL
HSK63F 25 42 20 70 35 H6FAPF20/70
HSK63F 25 42 30 70 45 H6FAPF30/70
. % HSK63F 25 42 30 80 45 H6FAPF30/80
} HSK63F 25 42 30 100 45 H6FAPF30/100
HSK63F 25 42 30 150 45 H6FAPF30/150
HSK63F 25 42 35 70 50 H6FAPF35/70
HSK63F 25 42 35 80 50 H6FAPF35/80
NPT, H HSK63F 25 42 35 100 50 H6FAPF35/100
HSK63F 25 42 35 150 50 H6FAPF35/150
B | HSK63F 25 42 40 70 53 H6FAPF40/70
é - (I % —é ‘‘‘‘‘ 8 HSK63F 25 42 40 80 53 H6FAPF40/80
S HSK63F 25 42 40 100 53 H6FAPF40/100
HSK63F 25 42 40 150 53 H6FAPF40/150
Do maszyn:
Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (da 9/94), Weeke, Dubus, Busellato
ISO30 DIN 69871
Typ D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
30 31,75 47,8 50 50 3-20 50 ER32 Prawe B30PDX20
30 31,75 47,8 50 50 3-20 50 ER32 Lewe  B30PSX20
30 31,75 47,8 50 57 430 63 ER40 Prawe B30PDX26
30 31,75 47,8 50 57 430 63 ER40 Lewe  B30PSX26
Do maszyn:
Biesse, Cosmec, Masterwood
H1 H 1ISO D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
30 31,75 47,8 50 68 3-20 50 ER32  Prawe |30PDX20
30 31,75 47,8 50 68 3-20 50 ER32 Lewe  |30PSX20
_ s 8l Fj_da 30 31,75 47,8 50 68 4-30 63 ER40 Prawe  |30PDX26
W —t s 30 31,75 478 50 68 430 63  ERAO  lewe  I30PSX26
30 31,75 47,8 50 70 2-25 60 EOC25 Prawe [30PDX25
32/ 159 30 31,75 47,8 50 70 2-25 60 EOC25 Lewe  I30PSX25
Do maszyn:
Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke
ISO30 Z TRZPIENIEM DIN 69871
1) D2 H2 D3 H1 D H D1 SYMBOL
30 31,75 47,8 50 35 20 70 35 I130APF20/70
30 31,75 47,8 50 35 30 70 45 I30APF30/70
30 31,75 47,8 50 35 30 80 45 130APF30/80
30 31,75 47,8 50 35 30 100 45 130APF30/100
30 31,75 47,8 50 35 30 150 45 I30APF30/150
3120 Mt . 30 31,75 478 50 35 35 70 48  I30APF35/70
I 30 31,75 47,8 50 35 35 80 48 130APF35/80
r é-. “; = é —————— 9 30 31,75 47,8 50 35 35 100 48 I130APF35/100
30 31,75 47,8 50 35 35 150 48 I130APF35/150
3.2[[159 Do maszyn:
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Biesse, Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato



: : Chuck for CNC machines

UCHWYTY DO MASZYN CNC

E MaTtpoHbl ¢ kpenneHunem ISO 30 1 MK2

ISO30 Z TRZPIENIEM - ZEBATA FLANSZA

H1 D H D1 SYMBOL
41 20 70 35 S30APF20/70
41 30 70 45 S30APF30/70
41 30 80 45 S30APF30/80
41 30 100 45 S30APF30/100
41 30 150 45 S30APF30/150
41 35 70 50 S30APF35/70
41 35 80 50 S30APF35/80
41 35 100 50 S30APF35/100
3x120° 41 35 150 50 S30APF35/150

41 40 70 53 S30APF40/70
41 40 80 53 S30APF40/80
41 40 100 53 S30APF40/100
41 40 150 53 S30APF40/150

Do maszyn:

Scm, Morbidelli

ISO30 ZEBATA FLANSZA

H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
55 3-20 50 ER/32 Prawe S30PDX20
55 3-20 50 ER/32 Lewe S30PSX20
74 4-30 63 ER/40 Prawe S30PDX26
74 4-30 63 ER/40 Lewe S30PSX26
70 2-25 60 EOC/25 Prawe S30PDX25
H 70 2-25 60 EOC/25 Lewe S30PSX25
Do maszyn:
M/ " ;ﬂf | Scm, Morbidelli
[} I~ [ —
D3R : ﬂ)& s 8
47,8
35| 17
MK?2
Typ H Tuleja D D1 D2 (o]:1:{e) ' SYMBOL

MK2 62 ER/32  3-20 50 M30x1,5 Prawe MO02PDX20
MK2 62 ER/32  3-20 50 M30x1,5 Lewe MO02PSX20
MK2 93 ER/40  4-30 63 M30x1,5 Prawe MO2PDX26
MK2 93 ER/40  4-30 63 M30x1,5 Lewe MO2PSX26

Do maszyn:
frezarki gérnowrzecionowe

MK

|
|
g2
T
|
]
]
T
fl
1
1
]
D
@D1

25



Precision collet =

TULEJE ZACISKOWE B

Ynpyrve KpenesxHble 3axnmbl E

ER11  oivesss ER16  oivesss e e YT

11,5 18 2 ER11D02 28 2 ER16D02

11,5 18 3 ER11D03 28 17 3 ER16D03

11,5 18 4 ER11D04 28 17 4 ER16D04

11,5 18 5 ER11D05 28 17 5 ER16D05

L 11,5 18 6 ER11D06 L 28 17 6 ER16D06
28 17 7 ER16D07

28 17 8 ER16D08

28 17 9 ER16D09

28 17 10 ER16D10

ER20  oneass ER25  omeess e S T

32 21 2 ER20D02 o 3 ER25D03
32 21 3 ER20D03 /‘/' 34 26 4 ER25D04
32 21 4 ER20D04 — 34 26 5 ER25D05
32 21 5 ER20D05 ] 34 26 6 ER25D06
32 21 6 ER20D06 34 26 7 ER25D07
L 32 21 7 ER20D07 34 26 8 ER25D08
32 21 8 ER20D08 34 26 9 ER25D09
32 21 9 ER20D09 t 34 26 10 ER25D10
32 21 10 ER20D10 34 26 11 ER25D11
32 21 11 ER20D11 34 26 12 ER25D12
32 21 12 ER20D12 f 34 26 13 ER25D13
32 21 13 ER20D13 34 26 14 ER25D14

d 34 26 15 ER25D15
D 34 26 16 ER25D16

ER32  oiveass ERAD o ceoo e ST

d
40 33 3 ER32D03 3 ER40D03
40 33 4 ER32D04 46 41 4 ER40D04
40 33 5 ER32D05 3 46 41 5 ER40D05
40 33 6 ER32D06 46 41 6 ER40D06
40 33 7 ER32D07 46 41 7 ER40D0O7
40 33 8 ER32D08 46 41 8 ER40D08
40 33 9 ER32D09 46 41 9 ER40D09
L 40 33 10 ER32D10 46 41 10 ER40D10
40 33 11 ER32D11 L 46 41 11 ER40D11
40 33 12 ER32D12 46 41 12 ER40D12
40 33 13 ER32D13 46 41 13 ER40D13
40 33 14 ER32D14 46 41 14 ER40D14
40 33 15 ER32D15 46 41 15 ER40D15
40 33 16 ER32D16 46 41 16 ER40D16
40 33 17 ER32D17 46 41 17 ER40D17
40 33 18 ER32D18 46 41 18 ER40D18
40 33 19 ER32D19 46 41 19 ER40D19
40 33 20 ER32D20 46 41 20 ER40D20
46 41 25 ER40D25
EOC16 owesss EOC25 o 63ss e ST
40 25,5 2 EOC16D02 52 35 3 EOC25D03
'.1_1". 40 255 3 EOC16D03 110 S & Zolcr ol
i 40 25,5 4 EOC16D04 t‘” 52 35 5 EOC25D05
40 25,5 5 EOC16D05 : 52 35 6 EOC25D06
40 25,5 6 EOC16D06 52 35 7 EOC25D07
t 40 2585 7 EOC16D07 52 35 8 EOC25D08
40 25,5 8 EOC16D08 52 35 9 EOC25D09
40 25,5 10 EOC16D10 52 35 10 EOC25D10
d 40 25,5 12 EOC16D12 t 52 35 11 EOC25D11
P 40 25,5 14 EOC16D14 52 35 12 EOC25D12
40 25,5 16 EOC16D16 . 52 35 13 EOC25D13
52 35 14 EOC25D14
52 35 15 EOC25D15
d 52 35 16 EOC25D16
D 52 35 17 EOC25D17
52 35 18 EOC25D18
52 35 19 EOC25D19
52 35 20 EOC25D20
52 35 25 EOC25D25

26



L] .
== Clamping nut

E Taiikn AnAa NaTpoHoB NAKRETKI
NAKRETKI STANDARDOWE DIN 6499
H ER D M D1 OBROTY  SYMBOL
- 22,5 ER/32 3-20 M40x1,5 50 Prawe 932GHCOD
§ st 22,5 ER/32 3-20 M40x1,5 50 Lewe 932GHCOS
22,5 ER/40 4-30 M50x1,5 63 Prawe 940GHCOD
22,5 ER/40 4-30 M50x1,5 63 Lewe 940GHCOS
NAKRETKI £tOZYSKOWANE DIN 6495
H ER D M D1 OBROTY SYMBOL
26 ER/32 3-20 M40x1,5 50 Prawe  932GHRSD
26 ER/32 3-20 M40x1,5 50 Lewe 932GHRSS
29 ER/40 4-30 M50x1,5 63 Prawe  940GHRSD
29 ER/40 4-30 M50x1,5 63 Lewe 940GHRSS
NAKRETKI STANDARDOWE DIN 6388
AT . ! H EOC D W' D1 OBROTY SYMBOL
. . 30 EOC/25 2-25 M48X2 60 Prawe 925GHROC
é S T 17 S 30 EOC/25 2-25 M48X2 60 Lewe 925GHROC/SX
e H
NAKRETKI tOZYSKOWANE DIN 6388
7 %%> H EOC D \' D1 OBROTY SYMBOL
[ T """"""""""" 30 EOC/25 2-25 M48X2 60 Prawe 925GHROS
é‘ PR 1 —— = 30 EOC/25 2-25 M48X2 60 Lewe 925GHROS/SX
==
H
NAKRETKI DO UCHWYTOW MORSE’A
@D
M M M2 D OBROTY SYMBOL
3 M30x1,5 M33x3 46 Prawe 933DS30D
M30x1,5 M33x3 46 Lewe 933DS30S
M20x1,5 M33x3 46 Prawe 933DS20D
CHBL/[ M20x1,5 M33x3 46 Lewe 933DS20S
w2




KONCOWKI DO UCHWYTOW ISO

Retaining stud =
3axbaTbl 414 NaTpoHoB ISO E
< =
= M10
ST st 7
O] 3 ®
TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL
Biesse, CDM12BIE Scm, Morbidelli CDM10SCM Cms CbM12CMS
Masterwood,
Cosmec,
Elettromandrini HSD
@13
_ :‘ B %
o % ?4
—
<
S 13
- M12
< < ~
3 3 ®
TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL TYP MASZYNY SYMBOL
Alberti, CDM12ALB Ima, Maka, 930TIRO1 ISO30DIN 7388/2A 930TIR11
Masterwood, Weeke, Reichenbacher,
Elettromandrini G. Colombo Bulleri, Busellato, Esseteam,
Elettromandrini Elte
C - Spanner =
KLUCZE =
Knioun E

ER/ETS SYMBOL

28

e

EOC SYMBOL
32 932CHVST 25 925CHVOC
40 940CHVST

P



= Router cutter with disposable knives

[ |
194
| E Ppesbl ana 06pabaTbiBatoLLero LeHTpa ¢ Bcraskamu HW

FREZ PROSTY - PLYTKI WYMIENNE

D 1 S Y2 SYMBOL
16 30 20x40 1 194.D16.3020
16 50 20x40 1 194.D16.5020
18 30 20x40 1 194.D018.3020
18 50 20x40 1 194.D18.5020
- 20 30 20x40 1 194.D20.3020
20 50 20x40 1 194.D20.5020
®
@ [ s |
20x40
MK2/MK3+10%
D
® Czesci zamienne do artykutu 194:
Srubla o oo
200.A00.0T15 300.009.3505 Ptytki HM
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL
29,5x9x1,5 MGO6 33094
. 49,5x9x1,5 MG06 35094
20,5x12x1,5 MG06 330124
49,512x1,5 MG06 350124
“ “ EI=  Router cutter with disposable knives
195 | FREZ PROSTY - PLYTKI WYMIENNE
‘ | E Ddpesbl ana 06pabaTbiBatoLLEro LeHTpa ¢ BcTaskamu HW
Y|
D 1 S Z SYMBOL
50 30 20x50 2 195.001.2220
50 50 20x50 2 195.002.2220
60 30 20x50 2 195.003.2220
60 50 20x50 2 195.004.2220
- s 50 30 20x50 242 195.005.2220
50 50 20x50 2+2 195.006.2220
60 30 20x50 2+2 195.007.2220
60 50 20x50 242 195.008.2220
|
20x50
) MK2/MK3+10%
e Czesci zamienne do artykutu 195:
Piyti @ o 0 O]
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL
14x14x2 HC35 14204 30x12x1,5 HCOS 30122
50x12x1,5 HCO5 50122

29



I
Router cutter with disposable knives —EE=

|
FREZ PROSTY - PLYTKI WYMIENNE — ‘ 199 |
®dpesbl ana 06pabaTbiBatoLLero LeHTpa ¢ Bctaskamu HW E ‘ |
A o
D 1 S z SYMBOL
80 36 20x50 2+2 199.080.3620
80 56 20x50 2+2 199.080.5620
1] o2 _
J— ::‘
o1 |
1 S
ok
" g
B O 3
= | O -
| @80

e Czesci zamienne do artykutu 199:

500.195.0C26

@ Kin T
Pyt i OO )

500.195.0C36

J J
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL
14x14x2 HC3S 14204 30x12x1,5 HCOo5 30122
50x12x1,5 HCo5 50122
FR EZ PROSTY Z REG U LOWANYM | NACl NAKAM | Jointing cutterhead with edge breakers supplied with shank 20x50 : :; “ 21 6 “
= PtYTKl WYM | E N N E ®dpesbl a5 06pabaThiBaOLLEro LEHTPa C NOAPe3aTeIaMM KPOMKM E | |
- MEE ) 1 PROFIL S Z SYMBOL
100 50 A 20x50 2/2+2  216.100.5000
100 60 B 20x50 2/2+2  216.100.6000

(2] ; - A
| |
I l\ B
3 ﬁ> 1 ] ; 2 45°
: ﬁ R1,5
| | -
] ]
I T o ¢
Iy Y, | =
t Jmm.
LD © 2| g
| -] %
| £ |
2 I - 3 : i R3
| ~ ~
I C | E
(B o / | | -
L i, | F
— AN 00
2100 3100 R3
* D. 100 obroty max 12.000
e Czesci zamienne do artykutu 216:
PROFIL SYMBOL
‘ 1 119.050.12H2
2 119.060.12H2
1-2 600.F45.2SMA
O O i) 600.F15.2SMA
1-2 600.F03.2SMA
‘ 1-2 600.F45.2DMA
1-2 600.F15.2DMA
1-2 600.F03.2DMA
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FREZ DO DRZWI - PLYTKI WYMIENNE

[ |
‘ 226 ‘ = Cutterhead set for doors supplied with shank 20x50
|

| E Cbpesepuaﬂ ronoBKa AN1A U3roToB/IEHUA ABEPHOro NpuUTeopa

| D | PROFIL S Z SYMBOL

100 64 A 20x50 2/2+2  226.SET.A000
100 64 B 20x50 2/2+2  226.SET.BO00
100 64 C 20x50 2/2+2  226.SET.CO00
100 64 D 20x50 2/2+2  226.SET.DO00

m
[ o

: i o

: Ol ol a|

1 (32] wn

)} I

: o
4 ; —
@100
* D. 100 obroty max 12.000
ng QA 12 Q3 12 3 1 Q
A B C D
e Czesci zamienne do artykutu 226:
P L DL 0
A 226.R00.A000
2| O 0| | O 2 2 B 226.R00.8000
| l O O C 226.R00.C000
D 226.R00.D000
A B C D

A-B-C-D 119.040.12H2
A-B-C-D 600.F45.2SMA
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|
Multicut router cutterheads ==

FREZ SPIRALNY TRZPIENIOWY - PLYTKI WYMIENNE = | 228
|

MtoropesHoe caepnio ¢ BctaBkamv HW |

D 1 S /4 SYMBOL

20 60 20x50 2/6 228.020.6020
35 60 20x50 3/9 228.035.6020
60 80 20x50 4/16 228.060.8020

* D. 20 obroty max 20.000
* D. 35 obroty max 18.000
* D. 60 obroty max 16.000

e CzeSci zamienne do artykutu 228:

O

ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL

12x12x1,5 HCO5 12124
12x12x1,5 MGO06 312124

Plytki HM

406

D | 4 6 4]

20 30 406.01.74

Multicuts router bits to edge

FREZ SPIRALNY TRZPIENIOWY -

MHoropesLoBoe c8epno

VA

Typ B+20% 50 .02.24
60 .03.24
s > 30 30 406.04.26
50 .05.Z26
60 .06.26
40 30 .07.26
50 .08.26
60 .09.Z26
50 30 .10.26 406.10.Z28
50 .11.26 .11.78
60 .12.26 .12.Z8
60 50 .13.26 .13.Z8
60 .14.726 .14.78
s |
20x
MK2
Na zamdwieniu nalezy zaznaczy¢ rodzaj uchwytu ,,S" oraz kierunek obrotéw MK3
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El—: Adjustable router cutter with disposable knives

—

198

®pesa ¢ peryMpyembim YIIOM YCTaHOBKM HOXeE

FREZ KATOWY REGULOWANY - PLYTKI WYMIENNE

HWE

D [ S 4 SYMBOL

85 40 20X55 2 198.085.2220
85 40 25X55 2 198.085.7225
85 40 CM2M30x1,5 2 198.085.22M2

-

Regulacjaco 1°

@ |

e Czesci zamienne do artykutu 198:

U

Plytki HM
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL
40x12x1,5 HCO05 40122
40x12x1,5 MGO06 340122
40x12x1,5 KCRO8 140122
EI=  Finger jointing router cutterheads
223 = FREZ DO ZtACZ - PLYTKI WYMIENNE
E t‘Dpesa ANA N3rotoBNIeHUA MUHULWIKUNG
HIVA . VIEE D s z H SYMBOL
60 30 2 18-26 223.060.3000
60 40 2 26-36 223.060.4000
60 50 2 33-46 223.060.5000
@20 @20 ’4—“20
== I ) !
piig .||
] 3 A g (o
8| ; g 40x25%2
Q ‘ 30x25x2 :
- : ) |
| @ ) o ]
5 X / I o !
Ik &k ; ‘
| . /éé
@60 ‘

* D. 60 obroty max 18.000

e Czesci zamienne do artykutu 223:

50x25x2

EC

40x25x2

30x25x2
O

B

© c

Pytki HM
RODZA) SYMBOL
A

223.R00.0030
223.R00.0040
223.R00.0050
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S

FREZ PROF”_OWY DO DRZWI WEWNETRZNYCH Multiprofile cutterhead set for internal doors supplied with shank 20x50 RS “‘ 21 7 “
_ PtYTKI WYM I EN N E KomneKT MHOronpoduiHbIX HOXEBbIX FOI0BOK /1/1A U3TOTOB/IEHWA BHYTPEHHbIX ABepei E l |

ALUI MEC] D S Z TYP SYMBOL
130 20x50 2 A 217.A00.000

130 20x50 2 B 217.800.000

Lestaw zawiera 3 komplety nozy profilowych (1, 2, 3)

a g
wn E,'r 1
af
e
3 2
o <
o
7 2
! 3

* obroty max 12.000

e CzeSci zamienne do artykutu 217:

Ptytki HM SYMBOL ROZMIAR Plytki HM SYMBOL ROZMIAR

217.ROA.APO1 PROFIL 217.ROB.CPO1 PROFIL
217.ROA.AP0O2 PROFIL 217.R0B.CPO2 PROFIL
217.ROA.APO3 PROFIL 217.R0B.CPO3 PROFIL

A 217.ROA.BPO1 PROFIL B 217.R0B.DPO1 PROFIL
217.ROA.BPO2 PROFIL 217.ROB.DP0O2 PROFIL
217.ROA.BP03 PROFIL 217.R0B.DPO3 PROFIL
119.014.1402 PROSTA 119.014.1402 PROSTA
119.015.12H2 PROSTA 119.075.12H2 PROSTA

FREZ PROFILOWY DO DRZWICZEK M EBLOWYCH Multiprofile cutterhead set for cabinet doors supplied with shank 20x50 :: “ 229 “

MHOronpoguHble HoxeBble roN0BOKN ANA NPOU3BOACTBA MebensHbix dacanos [l
| |

- PLYTKI WYMIENNE

ALUI MECI D S Z SYMBOL
130 20x50 229.A00.0000

130 20x50 2 229.800.0000

N

Zestaw zawiera 5 kompletdéw nozy profilowych

l 4
.
] y
f p
, 4
; y
J;'_:Lg 1

I ! |
I / ;
|

! P max J; ! 3
| ! i
i ’ ’
A [of , ,

! I

| I

220

31

510

o
22-

> |
>
s

077 1
=
X | P max
. i
= |
] I
|
I
| A

® Czesci zamienne do artykutu 229:

Plytid HM Plytki HM
229.ROA.APO1 229.R0B.CPO1
229.ROA.AP02 229.R0B.CP0O2
229.ROA.APO3 229.R0B.CP0O3

A 229.ROA.APO4 B 229.R0B.CPO4
229.ROA.APO5 229.R0B.CPO5
229.R0OA.BPO1 229.R0B.DPO1
229.ROA.BP02 229.R0B.DP02
229.ROA.BP03 229.R0B.DP03
229.ROA.BP04 229.R0B.DPO4
229.ROA.BPO5 229.R0OB.DPO5
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* obroty max 12.000
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“‘ “ : : Cutterhead set for rounding supplied with shank D. 20x50 ,
189 =T, FREZ REGULOWANY DO ZAOKRAGLEN - PLYTKI WYMIENNE

) ) ) D R z SYMBOL
MEE 120 6 2 189.SET.OR06
120 8 b 189.SET.0R08
120 10 2 189.SET.0R10
$=20x50 120 12 2 189.SET.0R12
120 6-8-10-12 2 189.SET.CRO0

Na zamdwieniu nalezy podac¢ wybrany promien
3120

Bs
T ofa 7
\ l=| 3 A o
I Ey £ =
O 0
el
— | <N/~ &
bs 1 NI -~
- | T
* D. 120 obroty max 12.000 T & ! T R.MAX 12
E o g
S E B B
\ 1.d.30|  189.70C.0000
| @120
e Czesci zamienne do artykutu 189:
Ptytki HM PROFIL R SYMBOL
A 6 189.ROA.0R06
Q;i‘f Q'? & & & B 6 189.R0OB.0R06
I — A 8 189.ROA.0R08
B 8 189.ROB.0OR08
. . = o . A 10 189.ROA.0R10
® ° o ° o ® “ B 10 189.R0B.OR10
O O A 12 189.R0A.0R12
|20 | |20 | | 20 | | 20 | | 20 | B 12 189.R0B.0R12
! ' ! ' ' ' ! ' 30x12x1,5 HCO05 30122
30x12x1,5 MGO06 330122
“ “ :: Convex radius router cutterhead ¢
215 FREZ REGULOWANY DO ZAOKRAGLEN - PtYTKI WYMIENNE
|

| E PaguycHas ¢ppesa

y y D | 3 z SYMBOL
HW. IVIEG 60 30 2050 215.060.3000

2
S=20x50 70 40 20x50 2 215.070.4000
80 50 20x50 2 215.080.5000
Na zamdwieniu nalezy podac wybrany promieh
@20 $20
220 e £

A

50

50
50

.

wn
2 B “ g
]
e D. 60 obroty max 18.000
¢ D. 70 obroty max 16.000
* D. 80 obroty max 14.000
Ptytki HM R SYMBOL
R4 215.R00.R004
0 R5 215.R00.R005
R6 215.R00.R006
2™ R7 215.R00.R007
R8 215.R00.R008
o R9 215.R00.R009
R10 215.R00.R010
R11 215.R00.R011
(o R12 215.R00.R012
R13 215.R00.R013
R14 215.R00.R014
R15 215.R00.R015
R16 215.R00.R016
R17 215.R00.R017
R18 215.R00.R018
R19 215.R00.R019
R20 215.R00.R020
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LA

F REZ ROWKUJACY ”V" B PLYTK' WYM I E N N E Router cutter with disposable knives RS “ 1 97 :‘

®pesa c scTaBkamn HW E |

D 11 | S Z SYMBOL

46 30 20 20x50  1+1 197.D46.3020
$=20x50 60 40 27 20x50  1+1 197.D60.4020
76 50 33 20x50  1+1 197.D76.5020

50
>
50

100

10

40

e D. 46 obroty max 18.000
* D. 60 obroty max 18.000
* D. 75 obroty max 14.000

® Czesci zamienne do artykutu 197:

Plytki HM
Klucz Srubka PLYTKA ART. DO ART.
200.A00.0T15 300.D09.3505 197.R30.BH20 } e —
197.R40.BH20 } 197.060.4020
119.030.12H2 e
* 197.R50.BH20 }
119.040.12H2 197.076.5020
Router cutter with disposable knives = ‘ “
1S
FREZ PROFILOWY - PLYTKI WYMIENNE JE Y p— \ 225 |
| |
MEC D | PROFIL S z SYMBOL
_ 24 20 A 20x50 1 225.024.A000
S$=20x50 %20 24 20 B 20x50 1 225.024.B000
+ 24 20 C 20x50 1 225.024.C000
24 20 D 20x50 1 225.024.D000
24 20 E 20x50 1 225.024.E000
2 24 20 F 20x50 1 225.024.F000
24 20 G 20x50 1 225.024.G000
o 24 20 H 20x50 1 225.024.H000
" 24 20 | 20x50 1 225.024.1000
SINpPE) B Pl
o m‘*— — \ "'1‘*7 ©
L Bl._ s n
f B /el - ? E |
e D. 60 obroty max 18.000 8 w
N 8
12 /Y
£
+ < @) wﬂ
o ¢ Nf hl
T B, Q
12 2 < o

® Czesci zamienne do artykutu 225:

RARRE
- [

Pytki HM PROFIL SYMBOL

A 225.R24.A000
225.R24.B000
225.R24.C000
225.R24.D000
225.R24.E000
225.R24.FO00
225.R24.G000
225.R24.H000
225.R24.1000

) o)
e

— I O mMmoOO @
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[ |
‘ 21 0 ‘ : : CNC router cutterheads for MDF doors
|

| o FREZY DO FRONTOW MEBLOWYCH - PEYTKI WYMIENNE

VEE D I z SYMBOL
65 40 2 210.065.000A
50 25 2 210.050.0008
24 25 1 210.024.000C
24 25 1 210.024.000D

50
» 1 2 15
4’? P\I‘\,

max 20

¢ D. 65 obroty max 16.000
¢ D. 50 obroty max 18.000
* D. 24 obroty max 20.000

e Czesci zamienne do artykutu 210:

A PROFIL SYMBOL

B c D
o A p A 210.R00.000A
O 5 5 B 210.R00.00DB
]—‘ C 210.R00.000C
f_\; ’\@ E% D 210.R00.000D

“‘ “ S=ah= Router cutterhead for kichen cabinet ,
L 220 \ S opess o meersoc e FREZ DO FRONTOW MEBLOWYCH - P£YTKI WYMIENNE
ViER e s z S
$=20x50 110 50 20x50 2 220.110.5020
=20x

50

32

|29]

50

 obroty max 12.000 1

® CzeSci zamienne do artykutu 220:

Plytki HM

SYMBOL

& & 220.R00.COLD
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FREZ SPI RALNY B P»I’_YTKl WYM | E N N E Roughing and finishing multi - sharp shank cutter for big removals with shank @ 20x50 E'E

| |
CnupanbHas ¢ppesa c BcTabkamu HW E \ 3 ¢ 63 J

D | SYMBOL
50 65 UT 3.63/50x65
62 65 UT 3.63/62x65
e Czesci zamienne do artykutu 3.63:
Ptytki HM
ROZMIAR  TWARDOSC  SYMBOL
14x14x2 HC35 14204
14x14x2 MGO06 314204
14x14x2 KCR0O8 114214
Levelling shank cutter with shank @ 20x50 Z=2+2 trimmers
FREZ DO PLASZCZYZN - PLYTKI WYMIENNE

ST |
to improve the finishing of the side below of the panel == ‘3 67_A‘
®pesa AnA naockocT! [ g ‘

SYMBOL

80 12 UT 3.67A/80x12

® CzeSci zamienne do artykutu 3.67-A:

Plytki HM

ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL
12x12x1,5 HCO5 12124
12x12x1,5 MGO06 312124
12x12x1,5 KCRO8 112124
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“ 41 o “ EE Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle

‘ [ Peryvpyembiii komnaexT ans o6pabatbisatoero LeHTpa

. SPEC

FREZ DO CZOPOW tACZENIOWYCH

31\

D

30/48
30/48

mﬂ‘/L

30
30

z S OBROTY SYMBOL
3+3+43 20x50 Prawe P410.01S/DX
3+3+3 20x50 Lewe P410.01S/SX

1
| S

|
‘ 41 0 ‘ == Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle

Pel’yﬂMpyeMblM KOMNANEKT Ana ABOMHOI’O WKMNOPEe3HOro CTaHka

FREZ DO CZOPOW tACZENIOWYCH

60 10-35 3 6 410.01
70 10-35 3 6 .02
UWAGA 70 1035 3 6 03
Na zamowieniu nalezy podac¢ wybrany kierunek obrotéw 70 10-35 3 6 .04
70 10-35 3 6 .05

i I @125
| D60 D70 i b7
- j— =
gk : 03 L8 L o8 o
2% : E % X 3 37
Art. 410.01 Art. 410.02 Art. 410.03 Afi. 410.04 Arf. 410.05
D=60/80 D=70/104 D=70/89 D=70/125 D=70/125
o0
P20x50 Uchwyt
]
$20x58 S=20x50 MP1.04.AZ5
M
[ ]
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F R EZ DO CZO POIW {'_ACZE N I OWYCH Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle ==

[ |
- PtYTKI WYMIENNE Perynupyembliii KOMNAEKT ANA ABOMHOIO WMNOPE3HOTO CTaHKa E ‘\41 OTGJ
PRAWE/LEWE
. - 2 Q D 1 z SYMBOL
70 11+35 3+6
UWAGA 89 35 3 TG410.01
Na zamdwieniu nalezy podac wybrany kierunek obroté +
z wieniu nalezy p wy y kieru rotow 32 113035 3+6 TG410.02

s
WYMIARY
25x20x2,5
opcjonalnie 30x9x1,5
10x10x1,5
25x20x2,5
30x9x1,5
10x10x1,5
(opcja) 30x9x1,5

FREZ DO CZOPéW tACZENlOWYCH Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle = “ |
- PEYTKI WYMIENNE Perynupyemblii KOMMNIGKT AN OAHOMHOIO WHMOPESHOTO CTakka ] “‘409TGJ
) \ PRAWE/LEWE
|VIEC D | z SYMBOL
85 11+40 3+3 TG409.01
UWAGA 130 30 6+6 .02

Na zamdwieniu nalezy podac wybrany kierunek obrotow

Ptytki wymienne
WYMIARY TWARDOSC SYMBOL

14x14x2 HC35 14204

30x12x1,5 HCO5 30122

50x12x1,5 HCO5 50122
FREZ DO CZOPOW .I:ACZEN'OWYCH Set for pins or taps with shaving machine for tenoning machines moulding the round angle  EJ== ‘ 4 |
B PLYTKI WYM I E N N E Perynvpyemlii KOMNNEKT ANA OAMHOYHOTO WMNOPE3HOTO CTaHKa [ ‘ 09 J

D | SYMBOL

90 11,5-45 409.01

P 90 11,545 02
90 11,545 .03
@ 70  10-35 .04

/150

A7 e

wn Q wn i H o n
A H 2 3 :3
Art. 409.01 Art. 409.02 Art. 409.03 Art. 409.04
D=90 D=90/130 D=90/150 D=70/125
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ST .
==  Profile cutters

— (e FREZY PROFILOWE

Istnieje mozliwo$¢ wykonania frezéw profilowych z lutowanymi oraz wymiennymi ptytkami

Frezy wykonywane sq wedtug rysunkdw dostarczonych przez klienta

Frezy podlegajqg indywidualnej wycenie

Ponizej przedstawiono przyktadowe profile

191

192

164 W 193
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FREZ ROWKUJACY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - PEYTKI WYMIENNE" """ #eemserneaduinme == \:1 18/A

Peryaupyemas no3osas bpesepHan ronosKa c noapesarenamu I

D | H 4 d SYMBOL

140 4-7,5 22 8+4 30-35-40-50  118.140.0400
160 4-7,5 30 8+4 30-35-40-50  118.160.0400

¢ D. 140 obroty max 5.500-9.500 ;
¢ D. 160 obroty max 4.300-7.400 H d

® Czesci zamienne do artykutu 118/A:

@ @ % )

Plytki HM Srubki
@ 140 181954 119.014.12H2 300.F99.0016 300.C04.0034 Klucz
300.F12.0016 @140 + @ 160
300.F94.0017 200.A09.0T09

@ 160 181954 119.014.14H2 300.C04.0032
300.F12.0015

FREZ ROWKUJACY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - PEYTKI WYMIENNE @ eeraene S8 199 g /g

Perynupyemas no3sosan dpesepHan ronoska c nogpesarensimm E

D 1 H Z d SYMBOL

140 8-15,5 27 444 30-35-40-50 118.140.0800
160 8-15,5 37 4+4 30-35-40-50 118.160.0800
160 8-15,5 31 4+4 50 118.160.0850
250 8-15,5 63 4+4 30-35-40-50 118.250.0800
b !
. N 11
¢ D. 140 obroty max 5.500-9.500 i
¢ D. 160 obroty max 4.300-8.300 !
« D. 250 obroty max 3.100-5.300 o
H d !

o Czesci zamienne do artykutu 118/B:

Ptytka HM Ptytka HM B Klucz
119.014.14H2 76122 m 200.C25.0E25

Srubka Srubka

Klin
300.C05.0065 300.D05.0512 500.800.0L07 :]
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118/C E apmsnEgTmE et EREZ ROWKUJACY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - PLYTKI WYMIENNE

Perynupyemas nososan GpesepHas ronosKa c nogpesatenamm

D [ H z d SYMBOL

140 16-27 43 4+4 30 118.140.1630
140 16-27 40 4+4 35 118.140.1635
140 16-27 38 4+4 40 118.140.1640
140 16-27 33 4+4 50 118.140.1650
160 16-27 53 4+4 30 118.160.1630
160 16-27 50 4+4 35 118.160.1635
160 16-27 48 4+4 40 118.160.1640
160 16-27 43 4+4 50 118.160.1650

¢ D. 140 obroty max 5.500-9.500
¢ D. 160 obroty max 4.800-8.300

5
i

-
H d
® Czesci zamienne do artykutu 118/C:
Ptytka HM Ptytka HM Klucz
119.014.14H2 15122 O O 200.C03.0E03
Srubka Srubka Klin :]
300.€C05.0010 300.D06.0612 500.800.0L13

118/D =5 et REZ ROWKUIACY REGULOWANY - Z NACINAKAMI - PEYTKI WYMIENNE

| ] Perynupyemas no3osan $pesepHan ronosKa c nogpesatenimm

D 1 H 4 d SYMBOL

140 31-75 43 4+4 30 118.140.3130
140 31-75 40 4+4 35 118.140.3135
140 31-75 38 4+4 40 118.140.3140
140 31-75 33 4+4 50 118.140.3150
160 31-75 53 4+4 30 118.160.3130
160 31-75 50 4+4 35 118.160.3135
160 31-75 48 4+4 40 118.160.3140
160 31-75 43 4+4 50 118.160.3150

¢ D. 140 obroty max 5.500-9.500
¢ D. 160 obroty max 4.800-8.300

® Czesci zamienne do arykutu 118/D:

Ptytka HM Ptytka HM Klucz
119.014.14H2 30122 m 200.C03.0E03

Klin
500.B00.0L26

Srubka Srubka
300.C05.0010 300.D06.0612
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GLOWICA FREZUJACA PROSTA - Z NACINAKAMI - PEYTKI WYMIENNE S et eeinsceread S5 \:‘l 39/ A+B]

wpeaepHan r0/10BKa C HAK/IOHHO PACcNONOXXEeHHbIMN HOXamMKn E

_ ' D 1 Z Vv d SYMBOL
{‘} 3 125 51 4 4 30-35-40-50  139.A12.0F00
A 1
[
D
% D | Z d SYMBOL
é} i 125 56 3+3 30-35-40-50  139.B12.0F00
$ i 140 56 3+3 30-35-40-50 139.B14.0F00
- :fb: ! 160 56 3+3 30-35-40-50  139.B16.0F00
! 180 56 3+3 30-35-40-50 139.B18.0F00
B + L
j<dt

e D. 125 obroty max 6.200-10.700
* D. 160 obroty max 5.100-8.900
* D. 180 obroty max 4.300-7.400

® Czesci zamienne do artykutu 139/A+B:

Ptytki HM Srubki
139.A12.0F00 50 50122 A — 139.A12.0F00 300.D08.0816
139.812.0F00 30 30122 m H 139.812.0F00 300.D08.0816
139.B14.0F00 30 30122 — 139.814.0F00 300.D08.0816
139.816.0F00 30 30122 139.B16.0F00 300.D08.0816
139.818.0F00 30 30122 139.818.0F00 300.D08.0816
139.A12.0F00 14 14204 @

Kliny Srubki
DO ART. L SYMBOL DO ART. SYMBOL

139.A12.0F00 46  500.B00.0L46 i i 139.A12.0F00 300.€05.0510
139.812.0F00 26  500.800.0L26 7
139.814.0F00 26  500.B00.0L26
139.816.0F00 26  500.B00.0L26 = =
139.818.0F00 26  500.B00.0L26 Q
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116 = e GLOWICA STRUGAJACA PROSTA - PLYTKI WYMIENNE

[  Crporanshan ronoska

Z SYMBOL
125 30 30-35-40-50 4 116.001.0000
125 50 30-35-40-50 4 116.002.0000
125 60 30-35-40-50 4 116.003.0000
e D. 125 obroty max 6.000-10.000
e Czesci zamienne do artykutu 116:

i Klin ] Ptytki HM
Srubka 500.800.0L26 Klucz 30122 —
300.D08.0816 500.B00.0L46 200.C04.0E04 50122 e

500.B00.0L56 J J 60122

‘ 1 1 7 ‘ ::: Rebating cutterhead with spurs

GtOWICA FREZUJACA - Z NACINAKAMI - PLYTKI WYMIENNE

E DpesepHan roNoBKa ¢ Nogpesamenammn ana BblﬁOpKM yeTsepTn

FIV e VIAN e ALUR

D | d z \'") SYMBOL
125 31 30-35-40-50 4 4 117.001.0000
125 51 30-35-40-50 4 4 117.002.0000
125 61 30-35-40-50 4 4 117.003.0000
140 31 30-35-40-50 4 4 117.004.0000
140 51 30-35-40-50 4 4 117.005.0000
140 61 30-35-40-50 4 4 117.006.0000
e D. 125 obroty max 6.200-10.000
¢ D. 140 obroty max 5.000-9.500
e Czesci zamienne do artykutu 117:
Klin [— 7
Srubka Srubka 500.800.0L26
300.D06.0816 300.€05.0510 500.800.0L46
500.B00.0L56 - -
Ptytki HM

oy con A @) 50122 Lo o |
200.B02.0720 200.C04.0E04 119.014.14H2 50122

60122
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GLOWICA FREZUJACA PROSTA - SYSTEM ,TERSA”

Tersa R2000 planing cutterhead supplied with HS knives

CrporanbHas ronoska Tersa R2000 ¢ Hoxamu HS

= 105

* D. 100 obroty max 11.200
* D. 125 obroty max 9.000
¢ D. 140 obroty max 8.000

blokada

D | d 4 SYMBOL
100 60 35 3 105.A01.0000
100 70 35 B 105.A02.0000
100 80 35 3 105.A03.0000
100 90 35 3 105.A04.0000
100 100 35 3 105.A05.0000
100 110 35 B 105.A06.0000
100 115 35 3 105.A07.0000
100 120 35 3 105.A08.0000
100 130 35 3 105.A09.0000
100 140 35 3 105.A10.0000
100 150 35 3 105.A11.0000
100 160 35 3 105.A12.0000
100 170 35 3 105.A13.0000
100 180 35 3 105.A14.0000
100 190 35 3 105.A15.0000
100 200 35 3 105.A16.0000
100 210 35 3 105.A17.0000
100 220 35 3 105.A18.0000
100 230 35 3 105.A19.0000
100 240 35 3 105.A20.0000
125 60 40 4 105.801.0000
125 70 40 4 105.802.0000
125 80 40 4 105.803.0000
125 90 40 4 105.804.0000
125 100 40 4 105.B805.0000
125 110 40 4 105.B06.0000
125 120 40 4 105.807.0000
125 130 40 4 105.808.0000
125 140 40 4 105.809.0000
125 150 40 4 105.810.0000
125 160 40 4 105.811.0000

e Cze$ci zamienne do artykutu 105:
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106.000.0000

Na zamdwienie dostepne wszystkie wymiary nozykdw z materiatéw HSS oraz HW

D | d /4 SYMBOL
125 170 40 4 105.812.0000
125 180 40 4 105.813.0000
125 190 40 4 105.814.0000
125 200 40 4 105.815.0000
125 210 40 4 105.816.0000
125 220 40 4 105.817.0000
125 230 40 4 105.818.0000
125 240 40 4 105.819.0000
125 250 40 4 105.820.0000
140 60 40-50 4 105.C01.0000
140 70 40-50 4 105.C02.0000
140 80 40-50 4 105.C03.0000
140 90 40-50 4 105.C04.0000
140 100 40-50 4 105.€C05.0000
140 110 40-50 4 105.C06.0000
140 115 40-50 4 105.C07.0000
140 120 40-50 4 105.C08.0000
140 130 40-50 4 105.C09.0000
140 140 40-50 4 105.C10.0000
140 150 40-50 4 105.C11.0000
140 160 40-50 4 105.C12.0000
140 170 40-50 4 105.C13.0000
140 180 40-50 4 105.C14.0000
140 190 40-50 4 105.C15.0000
140 200 40-50 4 105.C16.0000
140 210 40-50 4 105.C17.0000
140 220 40-50 4 105.C18.0000
140 230 40-50 4 105.C19.0000
140 240 40-50 4 105.C20.0000
140 260 40-50 4 105.C21.0000




GtOWICA FREZUJACA SPIRALNA - PROSTA

‘ | ~ ) ) ) . )
“ 405 ‘ : ; Cutters with staggered straight teeth with great remowal of wood for shaping machine
“ ‘ B M+oropesuosbie Gpesbl

viEG Il VAN

D 1 Z8 Z12 Z16
80 60 405.01.78-d30 100 60 405.09.Z8-d30  405.09.Z12-d30  405.09.Z16-d30
80 .02.28-d30 80 .10.28-d30 .10.212-d30 .10.216-d30
1=230+20% 100 .03.28-d30 1=230+20% 100 .11.78-d30 .11.Z12-d30 .11.216-d30
120 .04.28-d30 120 .12.78-d30 .12.212-d30 .12.716-d30
1=240+25% 140 105.78-d30 1=240+25% 140 .13.8-d30 .13.212-d30 .13.716-d30
160 .06.28-d30 160 .14.78-d30 .14.212-d30 .14.716-d30
180 .07.28-d30 180 .15.78-d30 .15.Z12-d30 .15.216-d30
200 .08.28-d30 200 .16.28-d30 .16.212-d30 .16.216-d30
D | 8 212 Z16 D | 4] 712 216
120 60 405.17.Z8-d30 405.17.Z12-d30  405.17.Z16-d30 125 60 405.25.Z8-d35 405.25.Z12-d35  405.25.716-d35
80 .18.28-d30 .18.212-d30 .18.216-d30 80 .26.28-d35 .26.212-d35 .26.Z16-d35
1=230+20% 100 .19.78-d30 .19.212-d30 .19.216-d30 1=230+20% 100 .27.28-d35 .27.212-d35 .27.216-d35
1=240425% 120 .20.28-d30 .20.Z212-d30 .20.216-d30 120 .28.28-d35 .28.212-d35 .28.216-d35
140 .21.78-d30 21.712-d30 21.716-d30  1=240+25% 140 .29.78-d35 .29.212-d35 .29.216-d35
160 .22.78-d30 .22.712-d30 .22.216-d30 160 .30.28-d35 .30.212-d35 .30.Z16-d35
180 .23.28-d30 .23.712-d30 .23.216-d30 180 .31.Z8-d35 .31.Z212-d35 .31.216-d35
200 .24.78-d30 .24.712-d30 .24.716-d30 200 .32.28-d35 .32.212-d35 .32.216-d35
D | 4] 712 216
140 60 405.33.Z8-d35  405.33.Z12-d35  405.33.Z16-d35
80 .34.28-d35 .34.212-d35 .34.216-d35
1=230+20% 100 .35.28-d35 .35.212-d35 .35.216-d35
120 .36.28-d35 .36.212-d35 .36.216d-35
1=240+25% 140 .37.28-d35 .37.212-d35 .37.216-d35
160 .38.28-d35 .38.212-d35 .38.216-d35
180 .39.28-d35 .39.212-d35 .39.216-d35
200 .40.28-d35 .40.212-d35 .40.216-d35
‘ ‘ EIE Cutters with staggered straight teeth with great remowal of wood for shaping machine GtOW I CA F R EZUJACA S PI RALNA
“ 405 R “ BB MHoropesuosble Gpesbl C CUCTEMON yAaneHs APeBechHbI - PROSTA Z tAMACZEM W|C)RA
0
= b =230+20%
PEENA SPIRALA +30% PEENA SPIRALA +30%
D | 212 216 D | yavl Z16
100 80 405R.01.212-d35 405R.01.Z16-d35 120 80 405R.07.212-d35 405R.07.216-d35
100 .02.212-d35 .02.216-d35 100 .08.212-d35 .08.216-d35
120 .03.212-d35 .03.216-d35 120 .09.712-d35 .09.716-d35
140 .04.212-d35 .04.216-d35 140 .10.212-d35 .10.Z16-d35
160 .05.212-d35 .05.216-d35 160 .11.712-d35 .11.716-d35
180 .06.212-d35 .06.216-d35 180 .12.7212-d35 .12.716-d35
1=200+15%
1=230+20%
PEENA SPIRALA +30%
D 1 212 216
140 80 405R.13.212-d35 405R.13.716-d35
100 .14.712-d35 .14.716-d35
120 .15.212-d35 .15.7216-d35
140 .16.212-d35 .16.216-d35
160 .17.212-d35 .17.216-d35
180 .18.212-d35 .18.216-d35

Profiled multicut spiral cutters

GtOWICA FREZUJACA SPIRALNA PROFILOWA

N
o
(S
—
U
A
o
L
r
\
N

MpodunsHble MHOropesuosbice Gppesbl

D.max
D.min

Na zamdwienie istnieje mozliwos¢ wykonania gtowic spiralnych profilowych
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GtOWICA FREZUJACA SPIRALNA - PLYTKI WYMIENNE 15x15x2,5

CI'IVIFJBI'IEHBH CTporanbHan ronosKa E

A [

Spiral planing cutterhead RS ‘ 1 00 “
|

N U 0 —— SteoL
100 100 50 18 100.100.1005
100 100 30 18 100.100.1003
120 130 40 39 100.120.130L
120 180 40 54 100.120.180L
120 230 40 69 100.120.230L
125 130 40 39 100.125.130L
125 180 54 40 100.125.180L
125 230 40 69 100.125.230L
¢ D. 100 obroty max 11.000
* D. 125 obroty max 9.500
e Czesci zamienne do artykutu 100:
|
Plytki HM = R=150
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL — S - . $rubka F Klucz
15x15x2,5 MG18 415204 - 100.VIT.0000 9 200.802.0T20
Spiral planing cutterhead  Eie= “ |
GtOWICA FREZUJACA SPIRALNA - PLYTKI WYMIENNE 14x14x2 == 100/BIS
Cnmpaanaﬁ CTpOranbHasa ronoska E ( ‘\
| ] | 1 d Z SYMBOL
MEC 100 100 50 18 100.B00.1005
100 100 30 18 100.800.1003
120 130 40 39 100.820.130L
120 180 40 54 100.820.180L
120 230 40 69 100.820.230L
125 130 40 39 100.B25.130L
125 180 40 54 100.825.180L
125 230 40 69 100.B25.230L
e D. 100 obroty max 11.000
e D. 125 obroty max 9.500
® Czesci zamienne do artykutu 100/BIS:
Ptytki HM
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL . -
14x14x2 HC35 14204 @ srubka i
14x14x2 MGO6 314204 100.VIT.0000 @ Z00B0Z0T2D
14x14x2 KCRO8 114214 :
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“‘ 1 01 “ EI=  Planing cutterhead supplied with HS knives to be re - sharpened GtOW|CA STRUGAJACA Z NOZAM I HSS PROSTYM I

‘ E CTporanbHasa ronoBka ¢ Hoxamu HS WI ELOKROTN EGO OSTRZEN IA
D | d Z SYMBOL
100 120 35 3 101.001.0000
100 130 35 3 101.002.0000
100 180 35 3 101.003.0000
100 190 35 3 101.004.0000
125 100 40 4 101.005.0000
125 120 40 4 101.006.0000
125 130 40 4 101.007.0000
I 125 140 40 4 101.008.0000
125 150 40 4 101.009.0000
125 170 40 4 101.010.0000
b 125 180 40 4 101.011.0000
d Q 125 190 40 4 101.012.0000
125 220 40 4 101.013.0000
125 230 40 4 101.014.0000
125 240 40 4 101.015.0000
* D. 100 obroty max 9.000 125 250 40 4 101.016.0000

e D. 125 obroty max 7.000

¢ Artykut dostarczony z nozami HSS istnieje mozliwo$¢ dostarczenia w wersji HM

E CTporanbHas ronosKa ¢ Hoxamu HS Wl E LO KROTN EGO OSTRZE N |A

“‘I 01 /s“ EI=  Planing cutterhead on request supllied with HS knives to be re - sharpened GtOW|CA STRUGAJACA Z NOZAM | HSS PROSTYM |

af

120-125 60 4 101.501.0000 140 60 4 101.518.0000
120-125 80 4 101.502.0000 140 80 4 101.519.0000
120-125 100 4 101.503.0000 140 100 4 101.520.0000
120-125 120 4 101.504.0000 140 120 4 101.521.0000
120-125 130 4 101.505.0000 140 130 4 101.522.0000
120-125 140 4 101.506.0000 140 140 4 101.523.0000
120-125 150 4 101.507.0000 140 150 4 101.524.0000
120-125 160 4 101.508.0000 140 160 4 101.525.0000
120-125 170 4 101.509.0000 140 170 4 101.526.0000
120-125 180 4 101.510.0000 140 180 4 101.527.0000
120-125 190 4 101.511.0000 140 190 4 101.528.0000
120-125 200 4 101.512.0000 140 200 4 101.529.0000

* D. 100 obroty max 9.000 120-125 210 4 101.513.0000 140 210 4 101.530.0000

* D. 125 obroty max 7.000 120-125 220 4 101.514.0000 140 220 4 101.531.0000

+ D. 140 obroty max 6000 10,125 230 4 101.515.0000 140 230 4 101.532.0000
120-125 240 4 101.516.0000
120-125 250 4 101.517.0000

Srubka Sprezynka Srubka Klucz
300.D08.0820 300.E05.0175 300.E12.0018 200.D04.0E04
Noze !E’ 2100 Noze o125 Klin |
103.000.0000 B 3 103.000.0000 B 3 500.000.000 ' ]
‘ ‘ =I= Blade centering per pair for art. 101 end 101/S a
‘ 1 02 ‘ PRZYRZAD DO USTAWIANIA NOZY DO GtOWIC 101 101/S

E YCTPOWCTBO 1A TOYHOM yCTaHdKM HOMKelt
| |

ALUI

W////////////AI D d SYMBOL
=

100 35 102.001.0000

IW///AI 7 125 40 102.002.0000

} 140 40 102.003.0000

Kalibracja 1 Kalibracja
Gtowica
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GLOWICA FREZUJACA SPIRALNA - PLYTKI WYMIENNE 30x12x1,5 sraipenngnenead ES g4

CnMpasibHan CTPOranbHan ronosKa [l

D | d Z SYMBOL
100 115 35 15 104.001.0000
100 130 35 18 104.100.130L
100 180 35 24 104.002.0000
125 115 40 15 104.003.0000
125 130 40 18 104.004.0000
125 136 40 18 104.005.0000
125 158 40 21 104.006.0000
125 180 40 24 104.007.0000
125 190 40 27 104.008.0000
125 201 40 27 104.009.0000
125 210 40 30 104.010.0000
125 223 40 30 104.011.0000
125 232 40 36 104.012.0000
125 245 40 36 104.013.0000

e D. 100 obroty max 11.000
e D. 125 obroty max 8.500

® CzeSci zamienne do artykutu 104:

Srubka
300.D06.0612

Ptytki ;)yxrr;;a;lng HCO05 D - i
30129’ @ 500.C00.0TER 500.C00.0ELI

Srubka Klucz
500.A00.0012 200.C03.0E03

GLOWICA FREZUJACA - PLYTKI WYMIENNE 50x12x1,5 e 115

CTporanbHas ronoska E

D I d Z SYMBOL
125 130 40 09 115.001.0000
125 180 40 12 115.002.0000
125 230 40 15 115.003.0000
125 250 40 18 115.004.0000
|
D
¢ D. 125 obroty max 8.500
e Czesci zamienne do artykutu 115:
Srubka Srubka Klucz
300.D06.0612 500.A00.0012 200.C03.0E03

Ptytki wymienne HCO5 D Klin \l:l/

50x12x1,5
50129 500.B00.0L46
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Y

[ |

“ 1 1 0 ‘ = :: Planing cutterhead supplied with disposable HS knives
|

{ |

GtOWICA FREZUJACA Z WYMIENNYMI NOZAMI HSS PROSTYMI

s Crporanshan ronoska

|V|E@ D 1 d z SYMBOL
e 100 130 35 3 110.001.0000
D, 100 190 35 3 110.002.0000
125 100 40 4 110.003.0000
125 120 40 4 110.004.0000
125 130 40 4 110.005.0000
125 140 40 4 110.006.0000
125 150 40 4 110.007.0000
| 125 170 40 4 110.008.0000
125 180 40 4 110.009.0000
&) o 125 190 40 4 110.010.0000
//, 5 125 220 40 4 110.011.0000
125 230 40 4 110.012.0000
o\ 125 240 40 4 110.013.0000
125 250 40 4 110.014.0000
¢ D. 125 obroty max 10.000 * Artykut dostarczony z nozami HSS
* D. 145 obroty max 8.000 « Istnieje mozliwos¢ dostarczenia w wersji HM

® Czesci zamienne do artykutu 110:

Klucz
200.D04.0E04

Srubka
300.E12.0018

Srubka
300.D08.0820

N

‘1 10/5‘ == Planing cutterhead on request with disposable HSknivesGtOWlCA FREZUJACA Z WYMIENNYMI NOZAMI HSS PROSTYMI

I Crporanshan ronoska

O O
/ 0
* D. 125 obroty max 8.000
o + D. 140 obroty max 7.000
D [ z SYMBOL
120-125 60 4 110.501.0000 140 60 4 110.518.0000
120-125 80 4 110.502.0000 140 80 4 110.519.0000
120-125 100 4 110.503.0000 140 100 4 110.520.0000
120-125 120 4 110.504.0000 140 120 4 110.521.0000
120-125 130 4 110.505.0000 140 130 4 110.522.0000
120-125 140 4 110.506.0000 140 140 4 110.523.0000
120-125 150 4 110.507.0000 140 150 4 110.524.0000
120-125 160 4 110.508.0000 140 160 4 110.525.0000
120-125 170 4 110.509.0000 140 170 4 110.526.0000
120-125 180 4 110.510.0000 140 180 4 110.527.0000
120-125 190 4 110.511.0000 140 190 4 110.528.0000
120-125 200 4 110.512.0000 140 200 4 110.529.0000
120-125 210 4 110.513.0000 140 210 4 110.530.0000
120-125 220 4 110.514.0000 140 220 4 110.531.0000
120-125 230 4 110.515.0000 140 230 4 110.532.0000
120-125 240 4 110.516.0000
120-125 250 4 110.517.0000
‘ P =
111/500 = oo NOZE DO GLOWICY 110 110/S
\‘ ‘\ E Hoxun ANA TONOBOK
N6z HSS Klin
100 111.003.0100 100 500.F03.0100
120 111.004.0120 120 500.F04.0120
130 111.005.0130 130 500.F05.0130
140 111.006.0140 o ° 140 500.F06.0140
150 111.007.0150 150 500.F07.0150 o =
170 111.009.0170 170 500.F09.0170
180 111.010.0180 180 500.F10.0180
190 111.011.0190 190 500.F11.0190
220 111.014.0220 220 500.F14.0220
230 111.015.0230 230 500.F15.0230
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GtOW I CA PO DCI NAJACA Pre - grooving cutterhead for art. 101/104/110/115 =

|
DO ART. 101/104/110/115 - PLYTKI WYMIENNE ®pesepHan ronosKa anA LiGopKH YeTepTd [ t 1 08 “
ME®
125 12,5 2 2 35 108.001.0000
- o 145 12,5 2 2 40 108.002.0000
154 12,5 2 2 40 108.003.0000
170 12,5 2 2 40 108.004.0000

) |
¢ D. 100 obroty mox 11.000 "~ 7
¢ D. 145 obroty max 9.000
¢ D. 154 obroty max 8.000
¢ D. 170 obroty max 7.000

Pre - grooving cutterhead for Tersa cutterhead Bt ‘
GLOWICA PODCINAJACA DO ART. 105 ,TERSA” == ‘ 1 07 !
®dpesepHas rosoBKa A1 BbIGOPKK YeTBepTH A41a ronosku TERSA E ‘ |
ME® D I z v d SYMBOL
125 12,5 2 2 35 107.001.0000
- 146 12,5 2 2 40 107.002.0000
2 150 12,5 2 2 40 107.003.0000
162 12,5 2 2 40-50 107.004.0000
D
{ o
e D. 125 obroty max 11.000 ---+—m-m—m—""-——-—1 -
e D. 146 obroty max 9.000
¢ D. 150 obroty max 9.000
* D. 162 obroty max 8.000
o Cze$ci zamienne do artykutu 108 i 107:
Srubka Srubka Klin j Klucz
300.D06.0616 300.C05.0510 500.B00.0L10 200.B02.0T20
Plytki HM
Klucz ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL Plytki HM
200.C03.0E03 12x12x1,5 HC05 12124 @ 119.014.14H2
12x12x1,5 KCR0O8 112124
GLOWICA FREZUJACA PROSTA Jointing cutterhead with edge - breakers == “ 1 1 3 “‘
Z REG U LOWANYM I NACI NAKAM I R1'5' R3' 450 CTporaanaﬂ ro/10BKa C nogpe3ameniamm Kpomku E | |
IVIAN D I d z v SYMBOL
45" N 125 60 35-40 2 242 113.A01.0000
R15%) 125 60 35-40 2 242 113.801.0000
R3 ?‘ 125 60 35-40 2 2+2 113.C01.0000
|
e D. 125 obroty max 6.000-10.000
e Czesci zamienne do artykutu 113:
Srubka — —
S Kli Kli
300.D06.0620 300132'.(;515 soo.LMI:.REGo * SOO.BOI(:OLSG
300.D08.0820
J J
Klucz " Plytki HM
ucz
200.C03.0E03 TYP SYMBOL
200.D04.0E04 ZOCECZURZD 45° 600.F45.2SMA
° : R=1,5 600.F15.2SMA i
Ptytki HM R=3 600.F03.2SMA
ROZMIAR  TWARDOSC  SYMBOL 7
60x12x1,5 HCos 60122 O O H 45° 600.F45.2DMA
60x12x1,5 MG06 360122 R=1,5 600.F15.2DMA
60x12x1,5 KCRO8 160122 R=3 600.F03.2DMA
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14

“ : :: Planing cutterhead supplied with disposable HS knives and with edge - breakers G’tOWICA FREZUJACA P ROSTA

‘ B Crporankan ronoska ¢ nogpesatensmi kpowku Z REGULOWANYMI NACINAKAMI R45°, R1,5, R3
NOZE WYMIENNE D ] d Z v SYMBOL
45° 125 130 40 2 242 114.A01.0000
125 140 40 2 2+2 114.A02.0000
125 180 40 2 2+2 114.A03.0000
125 190 40 2 2+2 114.A04.0000
125 230 40 2 2+2 114.A05.0000
125 240 40 2 2+2 114.A06.0000
Rlsv,(‘ 125 130 40 2 2+2 114.801.0000
125 140 40 2 2+2 114.802.0000
125 180 40 2 242 114.B03.0000
125 190 40 2 2+2 114.B04.0000
125 230 40 2 2+2 114.805.0000
125 240 40 2 2+2 114.B06.0000
R3 2} 125 130 40 2 2+2 114.C01.0000
125 140 40 2 2+2 114.C02.0000
125 180 40 2 2+2 114.C03.0000
125 190 40 2 2+2 114.C04.0000
« D. 125 obroty max 8.000 125 230 40 2 2+2 114.C05.0000
125 240 40 2 242 114.€06.0000
e Czesci zamienne do artykutu 114:
Srubka .
300.D06.0620 bk srubka Plytki HM
200,008 0820 300.C05.0515 300.E12.0018 — ST
45° 600.F45.2SMA
e s 0003 290 ‘
200.C03.0€03 200.802.0T20 o
200.D04.0E04 R 7
o * 45 600.F45.2DMA
R=1,5 600.F15.2DMA
N6z  111.000.0000 L2 o] R=3 600.F03.2DMA
Klin @)
Klin 500.F00.0000 ! ! 500.LMA.REGO
“‘I ‘I 4 B Is“ EIE Planing cutterhead supplied with HS knives to be re-sharpened and with edge - breakers G'I'_OWICA F REZUJACA PROSTA
L / | E CrporanbHas roNoBKa C nojpesaTesiiM1 KPOMKK Z REG U LOWANYMI NACl NAKAMl R45°, R1'5’ R3
) \ NOZE WIELOKROTNEGO OSTRZENIA D i d z v SYMBOL
MEC 45° % 125 130 40 2 242 114.BIS.0A01
125 140 40 2 242 114.BIS.0A02
125 180 40 2 242 114.BIS.0A03
125 190 40 2 242 114.BIS.0A04
125 230 40 2 242 114.BIS.0A05
125 240 40 2 242 114.BIS.0A06
R1 5?@ 125 130 40 2 242 114.BIS.0B01
125 140 40 2 242 114.BI1S.0B02
125 180 40 2 2+2 114.BIS.0B03
125 190 40 2 242 114.BIS.0B04
125 230 40 2 242 114.BIS.0B05
125 240 40 2 242 114.BIS.0B06
R3 v,@ 125 130 40 2 2+2 114.BIS.0C01
125 140 40 2 242 114.BIS.0C02
125 180 40 2 242 114.BIS.0C03
125 190 40 2 242 114.BIS.0C04
e D. 125 obroty max 7.000 125 230 40 2 2+2 114.BIS.0C05
125 240 40 2 242 114.BIS.0C06
® Czesci zamienne do artykutu 114/BIS:
300?[?(1)258620 Srubka Srubka
300.D08.0820 300.C05.0515 300.E12.0018 Plytki HM
= e 1
Klucz Sprezynka T e
;gg:ggigigi 200.802.0T20 300.605.0175 R=3 600.F03.2SMA
: 45° 600.F45.2DMA U
za R=1,5 600.F15.2DMA
N6z  500.E00.0000 |;| Kiin o A 600,703 2DMIA
i 'E 500.LMA.REGO
in 103.000.0000
B 3
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GtOWICA F R EZUJACA P ROSTA Planing cutterhead supplied with disposable knives and edge - breakers

| |
Ein
Z REG U LOWANYM I NOZAM I FREZ UJACYM I CTporansHas roNobKa ¢ perysimpyembimu npo@LuiBHBKMU HOXXaMN E \ 1 09 J
MEQ ALl NOZE WYMIENNE D | d Z \ SYMBOL
| 5 125 130 40 2 242 109.125.1300
——— 125 140 40 2 2+2 109.125.1400
' 125 190 40 2 242 109.125.1900
; 125 230 40 2 242 109.125.2300
' 125 240 40 2 2+2 109.125.2400

Na zamdwieniu nalezy podac rodzaj nozy profilowych

¢ D. 125 obroty max 6.000-8.000

® Czesci zamienne do artykutu 109:

Klucz 200 EI(;J;ZOEOB’ Kin
200.802.0T20 -DO3. 109.R00.CARR
200.D04.0E04

Srubka
300.E12.0018

Srubka
300.D06.0612
300.D08.0820

obroty SYMBOL
Prawe  45° 109.R0D.0045 \_ _/ \
Prawe R=3 109.R0OD.0R0O3 O O O O o O
Prawe R=5  109.ROD.0RO5 45° 45° R.3
Noze HS
Prawe R=8 109.ROD.OR08
111.001.0060 E D

lewe  45°  109.R0S.0R45 r g r
lewe  R=3 109.R0S.0R03 g -) =5
lewe R=5 109.R0S.0R05 rel s

Klin Lewe R=8  109.R0S.0R08

soosoooo0 [ ][]

Srubka
300.C05.0515 Ptytki profilowe

G'I'_OWICA FREZUJACA P ROSTA Planing cutterhead supplied with resharpenable knives and edge - breakers == “‘1 09/B IS“
Z REG U LOWANYM | N OZAM | FR EZUJACYM I CTporansHas rofobKa ¢ perynmpyembimi NpodLINBHBKMMU HOXaMM1 E | |
NOZE WIELOKROTNEGO OSTRZENIA - : . . . S
b 125 130 40 2 2+2 109.125.130B
f— 2
~ 125 140 40 2 2+2 109.125.140B
s } 125 190 40 2 2+2 109.125.190B
s } 125 230 40 2 2+2 109.125.230B
! } 125 240 40 2 2+2 109.125.240B
|
|
: i Na zamdwieniu nalezy podac rodzaj nozy profilowych
| l
SN
d

e D. 125 obroty max 6.000-8.000

o Czesci zamienne do artykutu 109/BIS:

Klucz 200 Elgac Z0503 Kin
200.802.0T20 e 109.R00.CARR
200.D04.0E04

Srubka Sprezynka
300.C05.0515 300.E05.0175
0 Ptytki profilowe

obroty SYMBOL

Prawe  45°  109.R0D.0045

Srubka
300.E12.0018

Srubka
300.D06.0620
300.D08.0820

o
\
o

103.2:;;90000 1l Prawe R=3 109.ROD.0R03 © ol 00 Sa ©
Prawe R=5 109.ROD.OR05 45 45 :
Prawe R=8 109.R0D.0R08
lewe  45°  109.R0S.0R45 L J) \
Klin lewe R=3 109.R0S.0R03 m m o o
500.E00.0000 l;l lewe R=5 109.R0S.0R05 R [R8

Lewe R=8 109.R0S.0R08
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“ EE Cutterheads for manual tenonig machines
“ 1 47 E CTporaanan ro/iobKa € pasHeCeHHbIMU HOXXamn GLOWICA FREZUJACA PROSTA - PtYTKI WYM I E N N E

D | d v Z SYMBOL
IVIAN 86 100 25 242 4 8  147.086.1000
100 100 30 242 4 8 147.100.1000
100 120 5 242 4 10 147.100.1200
125 130 % 242 4 10 147.125.1325
125 130 30 242 4 10 147.125.1330
125 130 3 242 4 10 147.125.1335
125 150 % 242 4 12 147.125.1525
125 150 30 242 4 12 147.125.1530
125 150 35 242 4 12 147.125.1535

¢ D. 86 obroty max 9.000 - 12.300
¢ D. 100 obroty max 7.700 -10.500
¢ D. 125 obroty max 6.200 - 8.400

PRAWE LEWE
_ d - -
e Czesci zamienne do artykutu 147:
Klin o SOOSI:(J)ZkSSZO Sl
500.B00.0L26 ’ ' 500.A00.0012
J J 300.D08.0820

200.D04.0E04

. Klucz T
Sslie 200.D03.0E03 e
300.C05.0515 200.802.0T20

Pytki HM Plytki HM
ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL
30x12x1,5 HCO5 30122 © 14x14x2 HC35 14204 m []
30x12x1,5 MGO6 330122 14x14x2 MGO6 314204 -
30x12x1,5 KCRO8 131122 14x14x2 KCRO8 114214
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Multi - profiles cutterhead for corrugated HSS knives E'E

i |
GLOWICA FREZUJACA Z WIELOPROFILOWYMI NOZAMI HSS worssaoumassosemnnone 190/ E
D | d z SYMBOL
122 40 30/35/40 4 130.E.12.0400
122 60 30/35/40 4 130.E12.0600
122 80 30/35 4 130.E12.0800
122 100 30/35 4 130.E12.1000
D 122 130 30/35 4 130.E12.1300
122 150 40 4 130.E12.1500
122 180 40 4 130.E12.1800
4 122 230 40/50 4 130.E12.2300
137 50 40/50 4 130.E14.0500
137 60 40/50 4 130.E14.0600
, 137 80 40/50 4 130.E14.0800
137 100 40/50 4 130.E14.1000
137 130 40/50 4 130.E14.1300
137 150 40/50 4 130.E14.1500
* D. 122 obroty max 9.000 137 180 40/50 4 130.E14.1800

* D. 137 obroty max 8.000

Cena gtowicy bez nozy

NOZE PROFILOWE HSS DO ART. 130E ==y £: 11}

HSS npodunsHbie HOXM E

40 40 8 730.HSS.0404
40 50 8 730.HSS.0405
40 60 8 730.HSS.0406
40 70 8 730.HSS.0407
60 40 8 730.HSS.0604
60 50 8 730.HSS.0605
60 60 8 730.HSS.0606
60 70 8 730.HSS.0607
80 40 8 730.HSS.0804
80 50 8 730.HSS.0805
80 60 8 730.HSS.0806
80 70 8 730.HSS.0807
100 40 8 730.HSS.1004
100 50 8 730.HSS.1005
100 60 8 730.HSS.1006
100 70 8 730.HSS.1007
130 40 8 730.HSS.1304
130 50 8 730.HSS.1305
130 60 8 730.HSS.1306
130 70 8 730.HSS.1307
150 40 8 730.HSS.1504
150 50 8 730.HSS.1505
150 60 8 730.HSS.1506
150 70 8 730.HSS.1507
180 40 8 730.HSS.1804
180 50 8 730.HSS.1805
180 60 8 730.HSS.1806
180 70 8 730.HSS.1807
230 40 8 730.HSS.2304
230 50 8 730.HSS.2305
230 60 8 730.HSS.2306
230 70 8 730.HSS.2307

Cena z profilowaniem
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Bevelling and rounding cutter

\ ‘|05 E oo s 00t o oo ZESTAW FREZOW DO ZAOKRAGLANIA | FAZOWANIA

3 10+55 15+45 6 140 105.01

4 10+55 15+45 6 140 .02

5 1560 15+45 7 140 .03

6 15+60 15+45 7 140 .04

8 15+60 15+45 7 140 .05

1=4+30%
| D
|
|
‘ 123 ‘ S Cutterhead set for jointing, rounding and bevelling ZESTAW FREZOW DO ZAOKRAG LANIA I FAZOWANIA
E ®pesbl ¢ TPOGUABHBIMUA CMEHHBIMU HOXaMM ANA CHATUA GacKM U paauycHO 06paboTkn _ P’tYTKI WYM I EN E

VE® D D1 R 2 d SYMBOL
155 140 2 2 30-35-40 123.R02.0F00
155 140 2 2 50 123.R02.0F50
155 140 3 2 30-35-40 123.R03.0F00
155 140 3 2 50 123.R03.0F50
155 140 4 2 30-35-40 123.R04.0F00
155 140 4 2 50 123.R04.0F50
155 140 5 2 30-35-40 123.R05.0F00
155 140 5 2 50 123.R05.0F50
155 140 6 2 30-35-40 123.R06.0F00
155 140 6 2 50 123.R06.0F50

min 18
min 55

e Czesci zamienne do artykutu 123:

Klucz . S Ptytki HM
rubka Srubka

200.C03.0E03 300.D06.0612
300.€13.0510
200.D04.0E04 300.D08.0820 -
: @ Ry
R SYMBOL SYMBOL
Klin B Klin [T $rubka

123.R02.D000 123.R02.S000
500.810.0L18 500.800.0L46 500.A00.0012

2

3 123.R03.D000 123.R03.S000
4 123.R04.DO00 123.R04.S000
5
6

123.R05.D000 123.R05.S000

Plytki HM
123.R06.D000

ROZMIAR TWARDOSC  SYMBOL -

50x12x1,5 HCO5 50122 m

50x12x1,5 MG06 350122 -
50x12x1,5 KCRO8 150122

o U bh WwWwN

123.R06.S000



GtOWICA F REZUJACA KATOWA REG U LOWANA Pivoting cutterhead. Adjustable between 0° and 60° in increments of 1° : :: “ 1 20 “
- PLYTK' WYM I E N N E DpesepHan ro/l0BKa C PeryMpyeMbIn yIJIOM YCTaHOBKM HOXel [ ‘ |
IVIAN D | d z SYMBOL

150 50 30-35-40 2 120.150.0F00
160 50 50 2 120.160.0F50
D ]
A !
// \ 1
) 1
¢ D. 100 obroty max 5.100-9.000 So
« D. 160 obroty max 4.800-8.300 S I
\\/ d |
e Czesci zamienne do artykutu 120:
Noze HM
ROZMIAR _ TWARDOSC _ SYMBOL . ' Klin
50x12x1,5 HCO5 50122 H 300.D06.0615 500.800.0120
50x12x1,5 MGO6 350122 = @
50x12x1,5 KCRO8 150122
Klucz Klucz

500.80S.0120

200.E06.0E06 200.C03.0E03

N
S

= 132

GLOWICA FREZUJACA - PLYTKI WYMIENNE ST AT

QPESEpHaﬂ ronoBkKa ¢ I'IpOd)l/I/'IbeIMI/I CMEHHbITU HOXaMun

D | d 4

SYMBOL

140 35 30-35-40 2 132.000.0F00
160 35 50 2 132.000.0F50
Cena za zestaw:
- 1 gtowica
-5kpl.nozy R11+16/R12+17/R13+18/R14+19/R15+20
-klucze
- plastikowa kaseta
e D. 140 obroty max 5.500-8.000 R20
+ D. 160 obroty max 4.800-7.300 L RWR16 N_R17 N_R18 RNR1S
{ s R11 L L g R14 2
R12 R13
N (9 e Ne
|
e Czesci zamienne do artykutu 132:
d z SYMBOL

Klucz Klucz

ARG 200\D01.0E04 140 35 30-35-40 2 132.00T.0FO0
160 35 50 2 132.00T.0F50
Cena gtowicy bez ptytek
Plytki HM
$rubka Srubka H R SYMBOL
300.D08.0820 300.€13.0510 11+16 132.R00.1116
M 12+17 132.R00.1217
13+18 132.R00.1318
9 14+19 132.R00.1419
15+20 132.R00.1520
Klin 7 Cenazal szt
500.810.0L28
[— J
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E ®pesepHas ro/0BKa C NPOGUABHBIMU CMEHHBIMU HOXaMU

VAN D I d z SYMBOL
140 25 30-35-40 2 133.A00.0F00

133/ A S seoraeneroms GLOWICA FREZUJACA - PLYTKI WYMIENNE

160 25 50 2 133.A00.0F50
Cena za zestaw:
- 1 gtowica
- 5kpl. nozy RO1+06/R02+07/R03+08/R04+09/R0O5+10
- klucze

\“ . A : / - plastikowa kaseta

d
|
R1 R3 R4
RS o)
. - R6
D. 140 obroty max 5.500-8.000 | o o e St R
* D. 160 obroty max 4.800-7.300
!
L[ T 5
I

® Czesci zamienne do artykutu 133/A:

o
[N}

~ O
© O
© O

W

- D B d z SYMBOL
Klucz ucz
140 25 30-35-40 2 133.A0T.0FO0
200.802.0T20 200.D01.0E04
160 25 50 2 133.A0T.0F50

Cena gtowicy bez ptytek

Srubka Srubka .
300.D08.0820 300.C13.0510 R SYMBOL
v - 01+06 133.R00.0106
@ g ) 02+07 133.R00.0207
9 03+08 133.R00.0308
Klin ) 04+09 133.R00.0409
500.810.0L23 05+10 133.R00.0510
= - Cenaza 1 szt
“‘ “ SIE Set for quarter round
133/B = GLOWICA FREZUJACA - PLYTKI WYMIENE
{

| E ®pe3epHan roNoBKa ¢ NPOGUNLHLIMU CMEHHBIMW HOXKAMMU

D | d Z SYMBOL

140 40 30-35-40 2 133.B00.0F00
160 40 50 2 133.B00.0F50

Cena za zestaw:

: ) - 1 gtowica
I o } .. -5kpl.nozy R11+16/R12+17/R13+18/R14+19/R15+20

/ d
\_ ‘ o o o o
)
A o = G N _R11 N _R12 “_R13 “_R14
. = R16 R17) R18 R19
20 o~ I .
o ¢} e} ¢}
o
D

* D. 140 obroty max 5.500-8.000
* D. 160 obroty max 4.800-7.300

® Czesci zamienne do artykutu 133/B:

D B d Z SYMBOL
200 g'(;‘;zom 200 E'(‘]‘;ZO con 140 40 30-35-40 2 133.BOT.0F00
R o 160 40 50 2 133.BOT.0F50

Cena gtowicy bez ptytek

Srubka Srubka o R SYMBOL
300.D08.0820 300.C13.0510 11+16 133.R00.1116
" 12+17 133.R00.1217
13+18 133.R00.1318
9 14+19 133.R00.1419
15+20 133.R00.1520
Klin CJ Cenaza 1 szt
500.810.0L23
) u)




GtOWICA DO RAM DRZWIOWYCH - PLYTKI WYMIENNE

Cutterhead for doors frame ==

= 150

®pesepHan roNoBKa A1A U3roTOBAEHUA BEPHOI KOPOBKM

* obroty 4.700 - 8.100

e Czesci zamienne do artykutu 150:

Srubka
300.D06.0612

Klin

D d Z SYMBOL
164 30-35-40-50 3 150.164.0F00
D
D
¢)

o

d

) <

() ld &
70 |
Klucz
200.C03.0E03
Ptytka HM
260.R00.COLO —$— —éb-

L)

260.R00.CUNO

Kitchen door cabinets set = ‘ |
ZESTAW GtOWIC DO RAM | PLYCIN ) == 'F700 |
KomnneKT dppesepHbIx ronoBok Ansa usrotosneHuns asepeit (mebenbHbix dacasos) E ‘ |
MAN D 1 d z SYMBOL
120 40 30/35 2 F700.120.40
185 30 30/35 2+2 F700.185.30
ZESTAW 185+120 F700.200.40

Na zamdwieniu nalezy podac profil A/B/C/D

30
19.5

e Czesci zamienne do artykutu F700:

Plytki HM
A RAMKA
B RAMKA
C RAMKA
D RAMKA
A PLYCINA
B PEYCINA

60



=

“ “ == Cutter head for dowels /
(I o I GLOWICA DO KOLKOW - PEYTKI WYMIENNE

HW‘ @ KOtKA D | d 4 SYMBOL
6,13 @140 60 40 3 130.B60.0613
8,05 $140 60 40 3 130.B60.0805
8,16 @140 60 40 3 130.B60.0816
10,00 @140 60 40 3 130.B60.1000
12,15 @140 60 40 3 130.B60.1215
16,13 $140 60 40 3 130.B60.1613
Cena gtowicy wraz z nozami
@ KOLKA NOZYK PROFILOWY SYMBOL
06,13 60x30x3 720.5P1.0613
08,05 60x30x3 720.SP1.0805
08,16 60x30x3 720.SP1.0816
10,00 60x30x3 720.SP1.1000
12,15 60x30x3 720.SP1.1215
16,13 60x30x3 720.SP1.1613
Cenaza 1 szt
@ KOLKA NOZYK PROFILOWY SYMBOL
06,13 60x30x5 810.SP1.0613
08,05 60x30x5 810.SP1.0805
08,16 60x30x5 810.SP1.0816
10,00 60x30x5 810.SP1.1000
12,15 60x30x5 810.SP1.1215
16,13 60x30x5 810.SP1.1613
Cenaza 1 szt
“ ‘ B=h= Profiled cutter for round sticks ,
L 106 \ — e GLOWICA DO KOtKOW
] S
(N i BRL TN i
? ‘ T ' 2 ‘ T '
5 | | Y L e
|
KOLEK 36 P=45=1T=7 KOLEK 2 6P=45=1T=8 KOLEK 3 8 P=45=1T=9
120 1 14 106.01 120 1 15 106.11 120 1 16 106.21
2 21 .02 2 23 12 2 25 22
3 28 .03 3 31 13 3 34 .23
4 35 .04 4 39 .14 4 43 .24
5 42 .05 5 47 .15 5 52 .25
6 49 .06 6 55 .16 6 61 .26
7 56 .07 7 63 17 7 70 .27
8 63 .08 8 71 .18 8 79 .28
9 70 .09 9 79 .19 9 88 .29
10 77 .10 10 87 .20 10 97 .30
KOtEK @10 P=10S=1T=11 KOtEK @12 P=55=1,5T=13,5 KOtEK @16 P=55=1,5T=17,5
120 1 20 106.41 120 1 22 106.61 140 1 25 106.93
2 31 42 2 32,5 .62 2 43,5 .94
3 42 .43 3 49 .63 3 61 .95
4 53 44 4 62,5 .64 4 78,5 .96
5 64 .45 5 76 .65 5 96 .97
6 75 .46 6 89,5 66 6 113,5 .98
7 86 A7 7 103 67 7 131 .99
8 97 48 8 116,5 68 8 148,5 .100
9 108 .49
10 119 .50

m Ox Ox Vi
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Tooling sets for wooden houses  E==

ZESTAW GLOWIC DO DOMOW Z BALI - PLYTKI WYMIENNE -~ 185

Komnnekt ¢pe3eprlx rONOBOK AN1A AepeBeHHbIX A0MOB E
|

3 A Zestaw 5 gtowic @ max 180 mm-PIORO GRU-18572A

PRAWE LEWE 3 B Zestaw 5 gtowic @ max 180 mm-WPROST ~ GRU-18572B

Gtowicaregulowana 65, 75, 85, 95 mm co 5 mm

A B
0l 00
o
- o
wn
£
o
~
90‘ 18.6 ‘9.9‘ 18.6 ‘90

5.0x45°

~

5.0x45°

44.0’ 18.6 ls.s’ 18.6 ’14.q

T T T T

DpesepHas rON0BKa ANA COBAMHEHNA Ha WNN/Nas [

1 75, 85,95 }
PLYTKI HM - GLOWICA A PLYTKI HM - GLOWICA B
SYMBOL SYMBOL

N6z profilowy H20 GORNY SKOS 720-18572A1 Néz profilowy H20 GORNY SKOS 720-18572B1

N6z profilowy H20 GORNY WPUST 720-18572A2 N6z profilowy H20 GORNY ROWEK 720-18572B2

N6z profilowy H2 SRODKOWY 720-18572A3 N6z profilowy H2 SRODKOWY 720-18572B3

N6z profilowy H20 DOLNY WPUST 720-18572A4 N6z profilowy H20 DOLNY ROWEK 720-18572B4

N6z profilowy H20 DOLNY SKOS 720-18572A5 Néz profilowy H20 DOLNY SKOS 720-18572B5
-~ 45° Jointing cutterheads  SSp= “ “
GtOWICA DO POtACZEN - PLYTKI WYMIENNE 134 |
\ J

D 1 d /4 SYMBOL

180 56 30-35-40-50 2 134.180.0F00
max 40
) S
|
\ ‘
85 }
1 |
|
s |
|
|
|
|
I

* obroty 4.800 - 8.300 !

e Czesci zamienne do artykutu 134:

Srubka
500.A00.0012

Klucz Srubka
200.C03.0E03 300.D06.0612

! Plytki HM
Klin D\ ytki \g\
134.R00.CUNO 60x16x1,5 q}

R f—; = 134.R00.COLO

&

62



500 ‘ : : Finger special jointing cutter FREZ DO Z»{’_ACZ KLI NOWYCH

B Ppesa AnA coeaMHEHWH € CneunanbHOM UCNONHeHN

s Kl .

1zgb
—
.
2 zeby
T
3 zeby
T
4 zeby
T

MAX 35

] ¢p933 ana COEAMHEHMﬁ C cneunManbHOM UCNONAHEHUN

30 5 500.01.z3 500.01.z4 30 5 500.10.Z3 500.10.z4 5 500.19.Z3 500.19.z24 30 5 500.28.Z3 500.28.Z4

50 5 .02.23 .02.24 50 5 1173 11.24 50 5 .20.23 .20.24 50 5 .29.73 .29.24
70 5 .03.Z23 .03.24 70 5 1273 12.24 70 5 .21.Z3 .21.24 70 5 .30.23 .30.24
30 9 .04.23 .04.24 30 9 .13.23 .13.24 30 9 .22.23 .22.24 30 9 .31.23 .31.724
50 9 .05.23 .05.24 50 9 .14.23 .14.74 50 9 .23.23 .23.24 50 9 .32.23 .32.24
70 9 .06.23 .06.24 70 9 .15.73 .15.24 70 9 .24.23 .24.74 70 9 .33.23 .33.24
30 13 .07.23 .07.24 30 13 .16.Z23 .16.24 30 13 .25.73 .25.24 30 13 .34.23 .34.24
50 13 .08.23 .08.24 50 13 17.23 17.24 50 13 .26.Z23 .26.24 50 13 .35.Z23 .35.724
70 13 .09.23 .09.24 70 13 .18.23 .18.724 70 13 .27.23 .27.24 70 13 .36.23 .36.24

[ | ST n o] Pttt

‘ 500 ‘ B=fe=  Finger special jointing cutter FREZ DO ZLACZ KLINOWYCH

| |

DO 0D

5 zebdéw
T

7 zebéw
T

8 zebdw
T

MAX 35

(B T 23 24 |
30 5 5003723 500.37.24 50 5 5004623 500.46.24 50 5 500.52.73 500.52.724 70 5 500.58.Z3 500.58.74
50 5 .38.73 .38.74 70 5 47.73 47.24 70 5 .53.73 .53.74 70 9 .59.73 .59.724
70 5 .39.73 .39.74 50 9 .48.73 .48.24 50 9 .54.73 .54.74 70 13 .60.73 .60.24
30 9 .40.73 .40.24 70 9 .49.73 .49.74 70 9 .55.Z3 .55.74
50 9 41.73 41.724 50 13 .50.Z3 .50.24 50 13 .56.73 .56.24
70 9 42.73 42.74 70 13 .51.73 .51.24 70 13 .57.723 .57.24
30 13 43.73 43.74
50 13 .44.73 4474
70 13 45.73 45.74
| EIE  Adjustable cutters for straight joi
501 \ S REGULOWANY FREZ DO ZtACZ KLINOWYCH
“ | . dpesa 4N coeanHUIA CO CneLmanbHbIMU peryimpyembsimu 3ybuamm
Maly
5 12 501.01
5 2+4 .02
5 3:6 .03
5! 4+8 .04
9 1+2 .05
.g 9 2+4 .06
% 9 3:6 .07
N 9 4+8 .08
3 13 1:2 09
s 13 2+4 .10
13 3:6 11
13 4+8 12
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Finger standard jointing cutier

S
A

| |
FREZ DO ZtACZ KLINOWYCH ) 503
®pesa AnA coeguHeHUn B CTaHAAPTHOM UCMNONHEHUU - “ |
(VIEE VAN D | PROFILNR 22 D | PROFILNR z3

120 50 1 503.01 140 50 1 503.08

0 2 02 o 2 .09

50 3 03 50 3 10

60 4 .04 60 4 11

80 5 05 80 5 12

50 6 .06 50 6 13

85 6 07 85 6 14

MAX 45

MAX 75

Joint cutters Minizinken

S

“ |
= |
FREZ DO ZtACZ KLINOWYCH = 511
®pesa Ana coeanHennit Tuna minizinken ‘ |
VIEE D | z GLEBOKOSC WPUSTU  SYMBOL
160 32,4 3+3 4 511.01
160 30,35 6 4,5/5 .02
160 32,4 3+3 4/5 .03
160 30 6 6,5/7 .04
160 32,4 3+3 8/9 .05
160 32,4 3+3 10-10/11 .06
?160
@160 |
& ! E
< | ' B | I
L \ /T = :
~ | ~ 0
2 5 : 02 gl : 04
] : !
I Fre—— |
" WPUST 4,55 L ~° | " WPUST 6,5+7 | %° ¢
T
Z Joint cutters Minizinken with straight cut =
ZESTAW FREZOW DO ZtACZ KLINOWYCH ) o == ‘ 5‘| 3
G)peaa ANA coeguHeHun Tuna minizinken ¢ N10CMMM HaKOHEYHWKaMM - |
HW HSS MIEG D [ Z GLEBOKOSC WPUSTU SYMBOL
160 9,6 4 10-10/11 513.01
160 13,4 4 10-10/11 .02
160 17,2 4 10-10/11 .03
160 32,4 4 10-10/11 .04
= 250 13,4 6 10-10/11 .05
250 17,2 6 10-10/11 .06
250 21 6 10-10/11 .07
250 32,4 6 10-10/11 .08
160 15 4 .09
160 15 4 .10
250 15 6 11
250 15 6 12
01
- ¥ $250
- < @160
< Q)
» 00 0 ﬁ «
) g ? N o o it -
r s 02 =
|10 | < L n o < $250
10 | & 10 | < @160
™ o —
- < ~ || 1
3 - L | 09 =
27 ﬁ*_ . ?‘_ o ‘ovo; | ‘Ej o I 05
A i . o I 10 | 12
j




509 =

B ®pesa aAna coeauHenni Tuna minizinken
|

Joint cutters minizinken

FREZ DO MIKROWCZEPOW

HSS

1 Z GtEBOKOSC WPUSTU HW

DE0E0O

160 26 4 4 509.01.HSS 509.01.HW
160 286 4 10-10/11 .02.HSS .02.HW
170 286 4 15-15/16,5 .03.HSS .03.HW
170 42 4 15-15/16,5 .04.HSS .04.HW
180 33 4 20-20/22 .05.HSS .05.HW
160 362 4 10-10/11 .06.HSS .06.HW
170 36,2 4 15-15/16,5 .07.HSS .07.HW
180 45,4 4 20-20/22 .08.HSS .08.HW
156 15 4 4 .09.HSS .09.HW
156 15 4 4 .10.HSS .10.HW
150 15 4 10 .11.HSS 11.HW
150 15 4 10 .12.HSS 12.HW
Wersja z ogranicznikiem +20%
Wersja 726 +40%
15
15/16,5 20
10 15 20/22
4 10/11 15/16,5 —
F== 04|
i © 05
03 o4l & 05
Art. 509.01 Art. 509.02 Art. 509.03 Art. 509.04 Art. 509.05
10 15
10711 15/16,6 202/022 e m
T=10 BEN
2 06 07 o o Art. 509.09
) 1| Art. 509.11
o | ] h -
° 6 o7 3 08 Y= L | A 509.10
| = Art. 509.12
Art. 509.06 Art. 509.07 Art. 509.08

Joint cutters minizinken

|
‘ ==

B Ppesa ana coeauHeHuit Tuna minizinken

510 FREZ DO MIKROWCZEPOW

VIEE D 1 Z GLEBOKOSCWPUSTU  HSS HW
e Sy 250 28,6 6 10-10/11 510.01.HSS 510.01.HW
260 28,6 6 15-15/16,5 .02.HSS
260 33 6 20-20/22 .03.HSS
250 36,2 6 10-10/11 .04.HSS .04.HW
260 36,2 6 15-15/16,5 .05.HSS
260 45,4 6 20-20/22 .06.HSS

0,6

10/11

Art. 510.04

15
15/16,5

0,6

15
15/16,5

Wersja z ogranicznikiem +20%

0,9

Art. 510.06




, Tongue and groove cutter sets E'E ‘ “
ZESTAW FREZOW SKLADANYCH DO PODLOGI " e e 101

DOED .

B, . D | PROFILNR z4 26
'a < =2 140 35 A 701.01.74
!M 140 55 B .02.24
160 35 A .03.Z4 701.03.26
160 55 B .04.24 .04.26
180 35 A .05.26
180 55 B .06.26
D | PROFILNR z4 26
140 35 ¢ 701.07.24
140 55 D .08.74
> 'S y 160 35 ¢ .09.z4 701.09.26
E=SS==— === 160 55 D .10.24 .10.26
f\&/ﬁlewy f\ ﬁ 180 35 C .11.26
\‘ ,J \\ k \ 180 55 D .12.26
prawy n prawy n prawy n prawy T

=

L, Set of cutters for mat aboarding BRs “ ‘
ZESTAW FREZOW SKtADANYCH DO PODBITKI “ 702 ‘

e
D66 D

®pesbl 4nA Aouiatoro nona ¢ nogpesuamv N

D I PROFIL NR 4 26
140 30 A 702.01.24
140 35 B .02.24
160 30 A .03.24 701.03.Z26
160 35 B .04.24 .04.26
180 30 A .05.Z26
180 35 B .06.26
D I PROFIL NR 24 26
140 30 C 702.07.24
140 40 D .08.24
160 30 C .09.24  702.09.26
160 45 D .10.24 .10.26
180 30 C .11.26
180 40 D .12.726
, Set of combined cutters for matchboarding &5 = “ “
ZESTAW FREZOW SKEADANYCH DO BOAZERII 703
| J

D6 G D

D I PROFILNR Z4v4 26V6
160 35 A 703.01.z4v4
180 35 A 703.02.Z6V6
200 35 A 03.26V6
160 35 B .04.24v4
180 35 B 05.26V6
200 35 B 06.26V6
160 25 C .07.24v4

D I PROFILNR 24V4 26V6
180 25 C 703.08.26V6
200 25 C .09.26V6
160 35 D 703.10.24V4
180 35 D .11.26V6
200 35 D .12.26V6
160 25 E .13.26V6
180 25 E .14.26V6

D | PROFILNR Z4v4 26V6
200 25 E 703.15.Z6V6
160 35 F 703.16.24V4
180 35 F .17.24v4
200 35 F .18.26V6
160 25 G .19.24v4
180 25 G .20.Z6V6
200 25 G .21.Z6V6




; : Dia router bit ECO

E AnmasHble ¢pesbl ECO

FREZY DIAMENTOWE ECO

il

D | S

10 27 12x35
12 27 12x35
12 36 12x35
16 27 16x45
16 36 16x45
16 36 25x55
16 45 16x45
18 36 20x50
18 45 16x45
18 45 25x55
20 27 20x50
20 36 20x50
20 45 20x50
20 45 25x55
20 54 20x50
20 27 MK2
20 45 MK2

Dane techniczne:

SYMBOL/PRAWE

DTA-01027-12351
DTA-01227-12351
DTA-01236-12351
DTA-01627-16451
DTA-01636-16451
DTA-01636-25551
DTA-01645-16451
DTA-01836-20501
DTA-01845-16451
DTA-01845-25551
DTA-02027-20501
DTA-02036-20501
DTA-02045-20501
DTA-02045-25551
DTA-02054-20501
DTA-02027-MK2

DTA-02045-MK2

* Jedno petne ostrze roztozone na dwdch lub trzech spiralach

SYMBOL/LEWE

DTA-01027-12352
DTA-01227-12352
DTA-01236-12352
DTA-01627-16452
DTA-01636-16452
DTA-01636-25552
DTA-01645-16452
DTA-01836-20502
DTA-01845-16452
DTA-01845-25552
DTA-02027-20502
DTA-02036-20502
DTA-02045-20502
DTA-02045-25552
DTA-02054-20502

* Wysokos¢ ptytki diamentowej 3 mm
* Mozliwosc¢ 4 - 5 krotnego ostrzenia
* Zalecana predkos$¢ posuwu 3 - 6 m/min

* Ostrze HM na czole umozliwiajgce wiercenie w materiale
* Frezy @10 i @12 - wysoko$¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

Zastosowanie:

* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich
jak ptyta wiérowa jedno i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegblne:

* Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia

=I= Dia router bit STANDARD

E AnmasHble dpesbl STANDARD

FREZY DIAMENTOWE STANDARD

D | S
18 27 20x50
18 36 20x50
18 45 20x50
18 54 20x50
20 27 20x50
20 36 20x50
20 45 20x50
20 54 20x50
20 63 20x50

SYMBOL/PRAWE

DTB-01827-20501
DTB-01836-20501
DTB-01845-20501
DTB-01854-20501
DTB-02027-20501
DTB-02036-20501
DTB-02045-20501
DTB-02054-20501
DTB-02063-20501

SYMBOL/LEWE

DTB-01827-20502
DTB-01836-20502
DTB-01845-20502
DTB-01854-20502
DTB-02027-20502
DTB-02036-20502
DTB-02045-20502
DTB-02054-20502
DTB-02063-20502

Dane techniczne:

« Jedno petne ostrze roztozone na trzech spiralach

* Wysokos¢ ptytki diamentowej 4 mm
* Mozliwos¢ 8 - 10 krotnego ostrzenia

* Zalecana predkos$¢ posuwu 3 - 6 m/min
* Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

Zastosowanie:

* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatow takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie
laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF, sklejka, drewno lite

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:

* Ponad dwukrotnie wieksza zywotno$¢ narzedzia w poréwnaniu do frezéw ,,ECO”
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FREZY DIAMENTOWE ECO SPEED V=15 M/MIN

LA

Diamond high speed router bit for good finishing (speed 15 mt.) RS

AnmasHble dpesbl ECO SPEED E

A|

SYMBOL/PRAWE

DTC-01620-20501
DTC-01627-20501
DTC-01634-20501
DTC-01640-20501
DTC-01647-20501
DTC-01654-20501

SYMBOL/LEWE

DTC-01620-20502
DTC-01627-20502
DTC-01634-20502
DTC-01640-20502
DTC-01647-20502
DTC-01654-20502

DTC-01820-20501
DTC-01827-20501
DTC-01834-20501
DTC-01840-20501
DTC-01847-20501
DTC-01854-20501

DTC-01820-20502
DTC-01827-20502
DTC-01834-20502
DTC-01840-20502
DTC-01847-20502
DTC-01854-20502

D | S
16 20 20x50
16 27 20x50
16 34 20x50
16 40 20x50
16 47 20x50
16 54 20x50
18 20 20x50
18 27 20x50
18 34 20x50
18 40 20x50
18 47 20x50
18 54 20x50
20 20 20x50
20 27 20x50
20 34 20x50
20 40 20x50
20 47 20x50
20 54 20x50

Dane techniczne:

e Jedno petne ostrze roztozone na czterech spiralach

* Wysokos$¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

* Mozliwosc¢ 3 - 4 krotnego ostrzenia

e Zalecana predko$¢ posuwu 15 m/min

¢ Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

DTC-02020-20501
DTC-02027-20501
DTC-02034-20501
DTC-02040-20501
DTC-02047-20501
DTC-02054-20501

DTC-02020-20502
DTC-02027-20502
DTC-02034-20502
DTC-02040-20502
DTC-02047-20502
DTC-02054-20502

Zastosowanie:

* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw
takich jak ptyta wiérowa jedno i dwustronnie laminowana
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:

* Pomimo niskich kosztéw zakupu mozliwo$¢ pracy
przy duzych predkosciach posuwu

* Nawet dwa i p6t raza wieksza wydajnosé¢ w poréwnaniu
do frezéw diamentowych ,ECO”

FREZY DIAMENTOWE ECO HI-SPEED V=30 M/MIN

LA

Diamond high speed router bit for very good finishing (speed 30 mt.) E=RS

AnmasHble ¢ppesbl ECO HI-SPEED E

DIAY

68

SYMBOL/PRAWE

DTD-01625-20501
DTD-01630-20501
DTD-01635-20501

SYMBOL/LEWE

DTD-01625-20502
DTD-01630-20502
DTD-01635-20502

DTD-01825-20501
DTD-01830-20501
DTD-01835-20501
DTD-01840-20501

DTD-01825-20502
DTD-01830-20502
DTD-01835-20502
DTD-01840-20502

DTD-02025-20501
DTD-02030-20501
DTD-02035-20501
DTD-02040-20501
DTD-02045-20501
DTD-02050-20501
DTD-02055-20501
DTD-02060-20501
DTD-02065-20501

DTD-02025-20502
DTD-02030-20502
DTD-02035-20502
DTD-02040-20502
DTD-02045-20502
DTD-02050-20502
DTD-02055-20502
DTD-02060-20502
DTD-02065-20502

D | S
16 25 20x50
16 30 20x50
16 35 20x50
18 25 20x50
18 30 20x50
18 35 20x50

| 18 40 20x50
20 25 20x50
20 30 20x50
20 35 20x50
20 40 20x50
20 45 20x50
20 50 20x50
20 55 20x50
20 60 20x50
20 65 20x50
25 25 20x50
25 30 20x50
25 35 20x50
25 40 20x50
25 45 20x50
25 50 20x50
25 55 20x50
25 60 20x50
25 65 20x50

Dane techniczne:

* Dwa petne ostrza roztozone na czterech spiralach

* Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

* Mozliwos¢ 3 - 4 krotnego ostrzenia

¢ Zalecana predkos¢ posuwu do 30 m/min

® Ostrze HM na czole umozliwiajgce wiercenie w materiale

DTD-02525-20501
DTD-02530-20501
DTD-02535-20501
DTD-02540-20501
DTD-02545-20501
DTD-02550-20501
DTD-02555-20501
DTD-02560-20501
DTD-02565-20501

DTD-02525-20502
DTD-02530-20502
DTD-02535-20502
DTD-02540-20502
DTD-02545-20502
DTD-02550-20502
DTD-02555-20502
DTD-02560-20502
DTD-02565-20502

Zastosowanie:

* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatow
takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegdlne:

* Pomimo niskich kosztéw zakupu mozliwos¢ pracy
przy duzych predkosciach posuwu

* Nawet trzy razy wieksza wydajnos¢ w poréwnaniu
do frezéw diamentowych ,,ECO”



Dia router bit ECO NESTING Z=2

FREZY DIAMENTOWE ECO NESTING Z=2

AnmasHble dppesbl ECO NESTING

=41

D |
12 25 20x50 DTN-1227-20501 DTN-1227-20502

gD» S SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

‘ | 16 25 20x50 DTN-1627-20501 DTN-1627-20502

li ' 16 35 20x50 DTN-1636-20501 DTN-1636-20502

!' 16 45 20x50 DTN-1645-20501 DTN-1645-20502
¥ 1 Dane techniczne:

* Dwa petne ostrza roztozone na czterech spiralach
o Wysokos$¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

* Mozliwos¢ 3 - 4 Krotnego ostrzenia

¢ Zalecana predkos¢ posuwu do 15 m/min

Zastosowanie:
‘ ¢ Do frezowania w nestingu materiatéw takich jak ptyta wiérowa jedno i dwustronnie laminowana
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

2 fm ‘;T“RBTZ;Z . FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=3
Ma3Hble peibl =

o

|
18+25 20 20x50 DTE-0...20-20501 DTE-0...20-20502

18+25 25 20x50 DTE-0...25-20501 DTE-0...25-20502
18+25 30 20x50 DTE-0...30-20501 DTE-0...30-20502
18+25 35 20x50 DTE-0...35-20501 DTE-0...35-20502
18+25 40 20x50 DTE-0...40-20501 DTE-0...40-20502
18+25 45 20x50 DTE-0...45-20501 DTE-0...45-20502
18+25 50 20x50 DTE-0...50-20501 DTE-0...50-20502
22+25 55 20x50 DTE-0...55-20501 DTE-0...55-20502
22+25 60 20x50 DTE-0...60-20501 DTE-0...60-20502
22+25 65 20x50 DTE-0...65-20501 DTE-0...65-20502
22+25 70 20x50 DTE-0...70-20501 DTE-0...70-20502
22+25 75 20x50 DTE-0...75-20501 DTE-0...75-20502
22+25 80 20x50 DTE-0...80-20501 DTE-0...80-20502

Dane techniczne:
S * Trzy petne ostrza roztozone na trzech spiralach
* Wysokos$¢ ptytki diamentowej 5 mm
e Mozliwos¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia
e Zalecana predkos¢ posuwu do 25 m/min
e Ostrze PCD na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

Zastosowanie:
* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:
 Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy duzych obcigzeniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach

EI=  Dia router bit TURBO Z=2+2

FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=2+2

E AnmasHble dpesbl TURBO Z=2+2

SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

D ] s
\|
20 25 20x50

DTF-02025-20501

DTF-02025-20502

20 30 20x50 DTF-02030-20501 DTF-02030-20502
20 35 20x50 DTF-02035-20501 DTF-02035-20502

20 40 20x50 DTF-02040-20501 DTF-02040-20502

20 45 20x50 DTF-02045-20501 DTF-02045-20502

D 20 50 20x50 DTF-02050-20501 DTF-02050-20502

n 20 55 20x50 DTF-02055-20501 DTF-02055-20502

1 20 60 20x50 DTF-02060-20501 DTF-02060-20502
’\’\ 25 40 20x50 DTF-02540-20501 DTF-02540-20502

| \‘\\ 25 45 20x50 DTF-02545-20501 DTF-02545-20502
| el Wy 25 50 20x50 DTF-02550-20501 DTF-02550-20502

\ \ ! 25 55 20x50 DTF-02555-20501 DTF-02555-20502

25 60 20x50 DTF-02560-20501 DTF-02560-20502

Dane techniczne:

* Dwa petne ostrza roztozone na czterech spiralach

* Wysokos¢ ptytki diamentowej 4 mm

* Mozliwos¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

¢ Zalecana predkos¢ posuwu do 25 m/min

¢ Ostrze PCD na czole umozliwiajgce wiercenie w materiale

Zastosowanie:

* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana

lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:

* Zalecany do pracy przy duzych obcigzeniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach



: f NI
Dia router bit TURBO Z=3+3 =

FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=3+3

AnmasHble ¢ppesbl TURBO Z=3+3 E

D | S SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
22 24 20x50 DTG-02224-20501 DTG-02224-20502
22 35 20x50 DTG-02235-20501 DTG-02235-20502

Dane techniczne:

* Trzy petne ostrza roztozone na szesciu spiralach

* Wysokos¢ ptytki diamentowej 4 mm

* Mozliwos¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

 Zalecana predkos¢ posuwu do 30 m/min

* Ostrze PCD na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

Zastosowanie:
* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:
K 4  Zalecany do pracy przy duzych obcigzeniach oraz bardzo wysokich posuwach
* Bardzo wysoka jakos¢ krawedzi frezowanych elementéow

Dia router bit TURBO Z=4+4 =

FREZY DIAMENTOWE TURBO Z=4+4

AnmasHble dpesbl TURBO Z=4+4 E

DIA‘ D | S SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE
30 20 20x50 DTH-03020-20501 DTH-03020-20502
30 25 20x50 DTH-03025-20501 DTH-03025-20502
30 30 20x50 DTH-03030-20501 DTH-03030-20502
30 35 20x50 DTH-03035-20501 DTH-03035-20502

Dane techniczne:

e Cztery petne ostrza roztozone na o$miu spiralach

* Wysokos$¢ ptytki diamentowej 4 mm

* Mozliwos$¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

e Zalecana predko$¢ posuwu do 30 m/min i wiecej

¢ Ostrze PCD na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

i

t___tnﬁ‘“

t___é“&“

Zastosowanie:
* Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatéw takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie laminowana
lub pokryta filmem melaminowym, MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:
* Zalecany do pracy przy duzych obcigzeniach oraz bardzo wysokich posuwach
* Doskonata jako$¢ krawedzi frezowanych elementéow

Diamond bit Z=2+2 =

WIERTA DIAMENTOWE PUSZKOWE _—

AnMasHble Cbep/io AR BLINOAHEHMA OTBEPCTV

DlA. D L S SYMBOL/PRAWE SYMBOL/LEWE

14 57 10x30 DWA-014RH DWA-014LH

15 57 10x30 DWA-015RH DWA-015LH

20 57 10x30 DWA-020RH DWA-020LH

25 57 10x30 DWA-025RH DWA-025LH

30 57 10x30 DWA-030RH DWA-030LH

i BS 57 10x30 DWA-035RH DWA-035LH

t 40 57 10x30 DWA-040RH DWA-040LH

i . 14 70 10x30 DWB-014RH DWB-014LH

J 15 70 10x30 DWB-015RH DWB-015LH

§ 20 70 10x30 DWB-020RH DWB-020LH

I 25 70 10x30 DWB-020RH DWB-020LH

: 30 70 10x30 DWB-030RH DWB-030LH

35 70 10x30 DWB-035RH DWB-035LH

P j_ 40 70 10x30 DWB-040RH DWB-040LH
e

A

Dane techniczne:

e Korpus z uchwytem maszynowym @ 10 mm
o Wysokos¢ ptytki diamentowej 2,5 mm

e Mozliwos¢ 3 - 4 krotnego ostrzenia

Zastosowanie:
* Do wiercenia w wiertarkach wielowrzecionowych jaki i na centrach obrébczych
* Do obrébki materiatu takiego jak ptyta wiérowa oraz MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:
* Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia
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: : Adjustable diamond scoring blades

E Perynupyembie aimasHble NOAPE3HbIE MUAbI

PODCINAKI DIAMENTOWE SKtADANE

DIA) SRBE

z

10+10
10+10
12+12
12+12
12+12
12+12

SYMBOL H=4mm

DSC-10020-40100A
DSC-10020-401008B
DSC-12024-40100A
DSC-12024-40100B
DSC-12524-40100A
DSC-12524-401008B

SYMBOL H=6mm

DSC-10020-60100A
DSC-10020-60100B
DSC-12024-60100A
DSC-12024-60100B
DSC-12524-60100A
DSC-12524-60100B

e " .
S=Ih=  Diamond scoring blades

[ Anwmashbie nogpestibie nubi

PODCINAKI DIAMENTOWE TRAPEZOWE

DIAY

D B1 d
100 2,8-3,6 20
100 2,8-3,6 22
120 2,8-3,6 20
120 2,8-3,6 22
125 2,8-3,6 20
125 2,8-3,6 22

D B1 d
100 3,0-4,0 20
100 3,0-4,0 22
120 3,0-4,0 20
120 3,0-4,0 22
125 3,0-4,0 20
125 3,0-4,0 22

D B-B1 d

x 3,0/4,0 x

x 3,2/3,8 x

x 4,0/4,6 x

X 4,2/4,8 X

X 4,2/5,2 X

x 4,3/5,4 x

x 4,4/5,0 x

x 4,4/5,5 x

x 4,6/5,2 x

x 4,8/5,4 X

x 4,8/5,8 x

x 5,0/6,0 x

Z

20
20
24
24
24
24

N

X X X X X X X X X X X X

SYMBOL H=4mm

DSB-10020-40300A
DSB-10020-40300B
DSB-12024-40300A
DSB-12024-40300B
DSB-12524-40300A
DSB-12524-40300B

SYMBOL H=4mm

DSB-xxxx-402%xxx
DSB-xxxx-403%xxx
DSB-xxxx-404-xxx
DSB-xxxx-405%xxx
DSB-xxxx-406%xxx
DSB-xxxx-407%xxx
DSB-xxxx-408%xXX
DSB-xxxx-409%xxx
DSB-xxxx-410%xxx
DSB-xxxx-411xxx
DSB-xxxx-412xXX
DSB-xxxx-413xxx

SYMBOL H=6mm

DSB-10020-60300A
DSB-10020-60300B
DSB-12024-60300A
DSB-12024-60300B
DSB-12524-60300A
DSB-12524-60300B

SYMBOL H=6mm

DSB-xxxx-602XXx
DSB-xxxx-603xxx
DSB-xxxx-604-xxx
DSB-xxxx-605XXx
DSB-xxxx-606XXxx
DSB-xxxx-607xxx
DSB-xxxx-608xxx
DSB-xxxx-609XXx
DSB-xxxx-610x%xx
DSB-xxxx-611xxx
DSB-xxxx-612xxx
DSB-xxxx-613XXxx

Dane techniczne:
o Wysokos¢ ptytki diamentowej 4,0 mm - MOZLIWOSC 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
o Wysoko$¢ ptytki diamentowej 6,0 mm - MOZLIWOSC 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA

Zastosowanie:

* Do pracy jako pita podcinajgca wspétpracujgca z pitg gtdéwng formatyzerek réznego rodzaju
* Do obrébki materiatu takiego jak ptyta wiérowa oraz MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:

* Brak strat czasu zwigzanych z czesta wymiang i ustawianiem pity

N q
- < Diamond blades

E AnmasHble NuAbl

PItY DIAMENTOWE TARCZOWE

DIAY

D B d

3,2
4,0
4,2
4,4
4,6
4,8
5,0

X X X X X X X
X X X X X X X

Dane techniczne:

X X X X X X X

SYMBOL H=4mm

DSA-xxxX-432xXX
DSA-xxxx-440xxx
DSA-xxxx-442-xxX
DSA-xxxx-444xxx
DSA-xxxx-446xxx
DSA-xxxX-448xXX
DSA-xxxx-450xxx

o Wysokos¢ ptytki diamentowej 4,0 mm - MOZLIWOSC 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
o Wysokos¢ plytki diamentowej 6,0 mm - MOZLIWOSC 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA

* Praca z predkoscig posuwu do 80 m/min

Zastosowanie:

* Rozkroj i formatyzowanie materiatéw drewnopochodnych takich jak ptyta wiérowa surowa, laminowana, MDF oraz inne

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:

* Brak strat czasu zwigzanych z czestg wymiang i ustawianiem pity

SYMBOL H=6mm

DSA-xXXX-632XXX
DSA-xxXX-640xXX
DSA-xxxX-642-XXX
DSA-xxxx-644xxx
DSA-xxXX-646XXX
DSA-xxXX-648xXX
DSA-xxxx-650xxx



DIAMENTOWE GtOWICE DO OKLEINIAREK

Diamond jointing cutterheads for edgebanders =

AnmasHble Gpe3epHbie ron0BKM A1A 06pPaBOTKM N0 NepUMETPY [

72

60

60

80

80

80

80
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150

60

60

80

80

80

80
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
150
150
150
150
150

45
54
32
40
48
56
64
32
40
48
56
64
32
40
48
56
64
32
40
48
56
64

45
54
32
40
48
56
64
32
40
48
56
64
32
40
48
56
64
32
40
48
56
64

d

25+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH

d

25+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH
30+2CH

Z SYMBOL H=2,5 mm RH

7=3+3
7=343
7=3+3
Z=3+3
7=3+3
=343
7=3+3
Z=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3
7=3+3

DGM-06045-225021
DGM-06054-230021
DGM-08032-230021
DGM-08040-230021
DGM-08048-230021
DGM-08056-230021
DGM-08064-230021
DGM-10032-230021
DGM-10040-230021
DGM-10048-230021
DGM-10056-230021
DGM-10064-230021
DGM-12532-230021
DGM-12540-230021
DGM-12548-230021
DGM-12556-230021
DGM-12564-230021
DGM-15032-230021
DGM-15040-230021
DGM-15048-230021
DGM-15056-230021
DGM-15064-230021

z SYMBOL H=4 mm RH

7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3
7=3+3
7=343
7=3+3
7=343
7=3+3

DGM-06045-425021
DGM-06054-430021
DGM-08032-430021
DGM-08040-430021
DGM-08048-430021
DGM-08056-430021
DGM-08064-430021
DGM-10032-430021
DGM-10040-430021
DGM-10048-430021
DGM-10056-430021
DGM-10064-430021
DGM-12532-430021
DGM-12540-430021
DGM-12548-430021
DGM-12556-430021
DGM-12564-430021
DGM-15032-430021
DGM-15040-430021
DGM-15048-430021
DGM-15056-430021
DGM-15064-430021

SYMBOL H=2,5 mm LH

DGM-06045-225022
DGM-06054-230022
DGM-08032-230022
DGM-08040-230022
DGM-08048-230022
DGM-08056-230022
DGM-08064-230022
DGM-10032-230022
DGM-10040-230022
DGM-10048-230022
DGM-10056-230022
DGM-10064-230022
DGM-12532-230022
DGM-12540-230022
DGM-12548-230022
DGM-12556-230022
DGM-12564-230022
DGM-15032-230022
DGM-15040-230022
DGM-15048-230022
DGM-15056-230022
DGM-15064-230022

SYMBOL H=4mm LH

DGM-06045-425022
DGM-06054-430022
DGM-08032-430022
DGM-08040-430022
DGM-08048-430022
DGM-08056-430022
DGM-08064-430022
DGM-10032-430022
DGM-10040-430022
DGM-10048-430022
DGM-10056-430022
DGM-10064-430022
DGM-12532-430022
DGM-12540-430022
DGM-12548-430022
DGM-12556-430022
DGM-12564-430022
DGM-15032-430022
DGM-15040-430022
DGM-15048-430022
DGM-15056-430022
DGM-15064-430022




==

=S Diamond jointing cutterheads for edgebanders

E AnmasHble GpesepHbl r0N10BKM Ana 06pabomKu nonepumeTpy

DIAMENTOWE GtOWICE DO OKLEINIAREK

D 1 d z SYMBOL H=6 mm RH SYMBOL H=6mm LH

60 45 25+2CH 7=3+3 DGM-06045-625021 DGM-06045-625022

60 54 30+2CH 7=3+3 DGM-06054-630021 DGM-06054-630022

80 32 30+2CH Z=3+3 DGM-08032-630021 DGM-08032-630022

80 40 30+2CH Z=3+3 DGM-08040-630021 DGM-08040-630022

80 48 30+2CH 7=3+3 DGM-08048-630021 DGM-08048-630022

- 80 56 30+2CH 7=3+3 DGM-08056-630021 DGM-08056-630022

\ . f 100 64 30+2CH 7=3+3 DGM-08064-630021 DGM-08064-630022
i “af ‘ 100 32 30+2CH Z=3+3 DGM-10032-630021 DGM-10032-630022
\ po 100 40 30+2CH 7=3+3 DGM-10040-630021 DGM-10040-630022
\. 'i - 100 48 30+2CH 7=3+3 DGM-10048-630021 DGM-10048-630022
\ :’e‘ 100 56 30+2CH 7=3+3 DGM-10056-630021 DGM-10056-630022

) = ?f 125 64 30+2CH 7=3+3 DGM-10064-630021 DGM-10064-630022

125 32 30+2CH 7=3+3 DGM-12532-630021 DGM-12532-630022

125 40 30+2CH 7=3+3 DGM-12540-630021 DGM-12540-630022

125 48 30+2CH 7=3+3 DGM-12548-630021 DGM-12548-630022

125 56 30+2CH 7=3+3 DGM-12556-630021 DGM-12556-630022

125 64 30+2CH 7=3+3 DGM-12564-630021 DGM-12564-630022

150 32 30+2CH 7=3+3 DGM-15032-630021 DGM-15032-630022

150 40 30+2CH 7=3+3 DGM-15040-630021 DGM-15040-630022

150 48 30+2CH 7=3+3 DGM-15048-630021 DGM-15048-630022

150 56 30+2CH 7=3+3 DGM-15056-630021 DGM-15056-630022

150 64 30+2CH 7=3+3 DGM-15064-630021 DGM-15064-630022

Dane techniczne:

o Wysokos¢ plytki diamentowej 2,5 mm - MOZLIWOSC 3 - 4 KROTNEGO OSTRZENIA
o Wysokos¢ ptytki diamentowej 4,0 mm - MOZLIWOSC 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
o Wysokos¢ ptytki diamentowej 6,0 mm - MOZLIWOSC 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA
e Spiralne utozenie ostrzy utatwiajace odprowadzenie widra

Zastosowanie:
* Do frezowania wstepnego w okleiniarkach
* Do obrébki materiatu takiego jak ptyta wiérowa oraz MDF
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SKtADANE GtOWICE DIAMENTOWE DO OKLEINIAREK

Adjustable jointing cutterheads for edgebanders

A
=S

Perynvpyembie anmasHble ronoBku Ans 06paboTku no nepumeTpy E
DIAY

D I z d SYMBOL H=4 mm SYMBOL H=6 mm
70 10-24 3+3 30/35/40+2CH DGS-07001-4%x02 DGS-07001-6x%02
70 20-38 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-07002-4%x07 DGS-07002-6x%07
70 20-45 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-07003-4xx07 DGS-07003-6x%x07
70 20-52 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-07004-4%%x07 DGS-07004-6%x%07
70 30-66 3+3+3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-07006-4%%x08 DGS-07006-6%x%08
80 10-24 3+3 30/35/40+2CH DGS-08001-4%x02 DGS-08001-6x%02
80 20-38 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-08002-4xx07 DGS-08002-6x%x07
80 20-45 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-08003-4%x07 DGS-08003-6x%07
80 20-52 3+3+3+43 30/35/40+2CH DGS-08004-4%x07 DGS-08004-6x%x07
80 30-66 3+3+3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-08005-4%%08 DGS-08005-6x%08
100 10-24 3+3 30/35/40+2CH DGS-08006-4%%02 DGS-08006-6x%02
100 20-38 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-10001-4%x07 DGS-10001-6xx07
100 20-45 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-10002-4%x07 DGS-10002-6x%x07
100 20-52 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-10003-4%x07 DGS-10003-6x%07
100 30-66 3+3+343+3+3 30/35/40+2CH DGS-10004-4x%08 DGS-10004-6x%08
125 10-24 3+3 30/35/40+2CH DGS-12501-4%%02 DGS-12501-6%%02
125 20-38 3+3+3+43 30/35/40+2CH DGS-12502-4%x07 DGS-12502-6x%07
125 20-45 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-12503-4%x07 DGS-12503-6x%07
125 20-52 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-12504-4xx07 DGS-12504-6x%07
125 30-66 3+3+3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-12506-4%%08 DGS-12506-6%x%08
150 10-24 3+3 30/35/40+2CH DGS-15001-4%x02 DGS-15001-6x%02
150 20-38 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-15002-4%x07 DGS-15002-6x%07
150 20-45 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-15003-4xx07 DGS-15003-6x%x07
150 20-52 3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-15004-4x%07 DGS-15004-6x%07
150 30-66 3+3+3+3+3+3 30/35/40+2CH DGS-15006-4%%08 DGS-15006-6x%08
180 20-38 A+4+4+4 35/40+2CH DGS-18002-4%x10 DGS-18002-6%x%10
180 20-48 6+6 35/40+2CH DGS-18008-4xx04 DGS-18008-6x%04
180 30-52 4+4+4+4+4+4 35/40+2CH DGS-18005-4%x11 DGS-18005-6x%11
180 40-66 A+4+4+4+4+4+444 35/40+2CH DGS-18007-4%x12 DGS-18007-6%%12
180 20-38 6+6+6+6 35/40+2CH DGS-18002-4%x14 DGS-18002-6x%14
180 30-52 6+6+6+6+6+6 35/40+2CH DGS-18005-4%%15 DGS-18005-6x%15
180 40-66 6+6+6+6+6+6+6+6 35/40+2CH DGS-18007-4x%16 DGS-18007-6%x%16
200 20-38 A+4+4+4 35/40+2CH DGS-20002-4%x10 DGS-20002-6%%10
200 20-48 6+6 35/40+2CH DGS-20008-4%x04 DGS-20008-6x%04
200 30-52 4+4+4+4+4+4 35/40+2CH DGS-20005-4xx11 DGS-20005-6x%11
200 40-66 A+4+4+4+4+4+444 35/40+2CH DGS-20007-4%%12 DGS-20007-6%%12
200 20-38 6+6+6+6 35/40+2CH DGS-20002-4%x14 DGS-20002-6%%14
200 30-52 6+6+6+6+6+6 35/40+2CH DGS-20005-4%%15 DGS-20005-6%%15
200 40-66 6+6+6+6+6+6+6+6 35/40+2CH DGS-20007-4%%16 DGS-20007-6x%16
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Dane techniczne:
o Wysokos¢ ptytki diamentowej 4,0 mm - MOZLIWOSC 5 - 6 KROTNEGO OSTRZENIA
o Wysokos¢ ptytki diamentowej 6,0 mm - MOZLIWOSC 8 - 10 KROTNEGO OSTRZENIA

Zastosowanie:

/

/

* Do frezowania wstepnego w okleiniarkach
* Do obrdbki materiatu takiego jak ptyta wiérowa oraz MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegblne:

* Regulacja wysokosci roboczej poprzez pierscienie dystansowe znacznie wydtuza zywotno$¢ narzedzia



81.02 =

Diamond hoggers

GtOWICE FORMATYZUJACE

AnmasHble Apobutenu

81.06

81.09

D I d z
220/250 10 60/80 30+6
e, 220/250 10 60/80 35+5
X ‘°‘ o 220/250 10 60/80 36+6
B & 220/250 10 60/80 48+6
- - 220/250 10 60/80 54+6
b S 220/250 20 60/80 30+6+6
220/250 20 60/80 36+6+6
220/250 20 60/80 36+6+6
220/250 20 60/80 48+6+6

220/250 10 80/100 24+4
220/250 10 80/100 30+6
220/250 10 80/100 35+5
220/250 10 80/100 36+6
220/250 10 80/100 40+8
220/250 10 80/100 48+6
220/250 10 80/100 54+6
220/250 20 80/100 30+6+6
220/250 20 80/100 36+3+3
220/250 20 80/100 36+3+3
220/250 20 80/100 48+6+6
220/250 20 80/100 54+6+6

220/250 16 80/100 24+4
220/250 13 80/100 28+4
220/250 13 80/100 30+5
220/250 13 80/100 36+4
220/250 13 80/100 36+6
220/250 13 80/100 40+5

220/250 14 80/100 18+18
220/250 14 80/100 24+24
220/250 14 80/100 28+14
220/250 14 80/100 30+30

Dane techniczne:

* Wysokos¢ ptytki diamentowej 6,0 mm - MOZLIWOSC 10 - 12 KROTNEGO OSTRZENIA
o Stabilny, stalowy korpus

* Mozliwos¢ pracy z bardzo wysoka predkoscig posuwu, do 80 m/min

Zastosowanie:
* Do pracy na formatyzerkach jedno lub dwustronnych w uktadzie dwdch gtowic lub gtowica - podcinak
* Do obrébki materiatu takiego jak ptyta wiérowa surowa, laminowana lub oklejana oraz MDF

Zalety / korzysci / cechy szczegélne:
* Bardzo wysoka jakos¢ krawedzi obrabianych elementow




NILA

Universal blade with chip limiting device ==

PItY DO CIECIA WZDtUZNEGO - Z OGRANICZNIKIEM POSUWU

YHMBepcaanaﬂ Kpyrnaa nuna c orpaHuyuTenem nogayu Ha 3Y6 E

* pity niewyciszane
D B/b d PH z a B SYMBOL

250 3,2/2,2 30 2/10/60 20 18 Al10 PWO01-25030020-CJFK
250 3,2/2,2 30 2/10/60 24 18 Al10 PW02-25030024-CJFK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 24 18 Al10 PWO01-30030024-CJFK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 28 18 Al10 PW02-30030028-CJFK
350 3,5/2,5 30 2/10/60 28 18 Al10 PWO01-35030028-CMFK

: [ [
B 350 3,5/2,5 30 2/10/60 32 18 A10 PW02-35030032-CMFK
10° 15° 400 3,8/2,8 30 2/10/60 32 18 A10 PW01-40030032-CPFK
400 3,8/2,8 30 2/10/60 36 18 A10 PW02-40030036-CPFK
b
Pity z zebem ochronnym przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna twardego i miekkiego,
a

zalecane do drewna obfitujgcego w seki oraz do obrébki na maszynach z recznym posuwem

. Universal circular blade =
PItY DO CIECIA WZDtUZNEGO -
YHWBepCabHas Kpyras nuna Ans npoAonbHOro pacnuns E
" pify niewyciszane D B/b d PH Z o B SYMBOL
180 3,2/2,2 30 2/7/42 24 18 Al10 PW04-18030024-CJFC
200 3,2/2,2 30 2/7/42 16 18 A10 PW03-20030016-CJFC
200 3,2/2,2 30 2/7/42 24 18 A10 PW04-20030024-CJFC
250 3,2/2,2 30 2/10/60 20 18 A10 PW03-25030020-CJFK
250 3,2/2,2 30 2/10/60 30 18 A10 PW04-25030030-CJFK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 24 18 Al10 PW03-30030024-CJFK
B 300 3,2/2,2 30 2/10/60 36 18 A10 PW04-30030036-CJFK
¥ l 350 3,5/2,5 30 2/10/60 28 18 A10 PW03-35030028-CMFK
10° 1> 350 3,5/2,5 30 2/10/60 42 15 Al10 PW04-35030042-CMEK
400 3,8/2,8 30 2/10/60 32 18 Al10 PW03-40030032-CPFK
b 400 3,8/2,8 30 2/10/60 48 15 A10 PW04-40030048-CPEK
450 4,2/3,2 30 2/10/60 54 15 A10 PW04-45030054-CUEK

500 4,2/3,2 30 2/10/60 60 15 Al10 PW04-50030060-CUEK

Pity przeznaczone do ciecia wzdtuznego drewna twardego i miekkiego

. : > L~
Universal circular blade  BEERS

PItY DO CIECIA POPRZECZNEGO

YHWBepcabHaA Kpyrnas nuna A NonepeyHoro pacnmaa E

D B/b d PH z a ) SYMBOL
« pity niewyciszane 100 3,2/2,2 20 16 12 Al0 PP05-10020016-CJDO
120 3,2/2,2 20 20 12 Al0 PP05-12020020-CJDO
125 3,2/2,2 20 20 12 Al0 PP05-12520020-CJDO
150 3,2/2,2 20 24 12 Al0 PP05-15020024-CJDO
180 3,2/2,2 30 2/7/42 30 12 Al0 PP05-18030030-CJDC
200 3,2/2,2 30 2/7/42 34 12 Al0 PP05-20030034-CJDC
250 3,2/2,2 30 2/10/60 42 12 Al0 PP05-25030042-CJDK
B 300 3,2/2,2 30 2/10/60 48 12 A10 PP05-30030048-CJDK
o - 350 3,5/2,5 30 2/10/60 54 12 Al0 PP05-35030054-CMDK
400 3,8/2,8 30 2/10/60 60 12  Al0 PP05-40030060-CPDK
450 4,2/3,2 30  2/10/60 72 12 A10 PP05-45030072-CUEK
b 500 4,2/3,2 30 2/10/60 72 12 Al0 PP05-50030072-CUEK
a
« ity wyciszane D B/b d PH Z a B SYMBOL
250 3,2/2,2 30 2/10/60 42 12 Al0 PP06-25030042-CJDK
250 3,2/2,2 30 2/10/60 48 12 Al0 PP08-25030048-CJDK
250 3,2/2,2 30 2/10/60 60 12  Al0 PP10-25030060-CJCK
250 3,2/2,2 30 2/10/60 80 12  Al0 PP12-25030080-CJBK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 48 12 A10 PP06-30030048-CJDK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 60 12  Al0 PP08-30030060-CJDK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 72 10 Al0 PP10-30030072-CJCK
300 3,2/2,2 30 2/10/60 96 10 Al0 PP12-30030096-CJBK
350 3,5/2,5 30 2/10/60 54 10  A10 PP06-35030054-CMDK
350 3,5/2,5 30 2/10/60 72 8 A10 PP08-35030072-CMDK
350 3,5/2,5 30 2/10/60 84 8 A10 PP10-35030084-CMCK
350 3,5/2,5 30 2/10/60 108 8 A10 PP12-35030108-CMBK

Pity przeznaczone do ciecia poprzecznego drewna oraz obcinania krawedzi
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; : Blades for cutting hardboard panels

PItY DO MATERIAtOW DREWNOPOCHODNYCH

E Jlnnbl Ana NAUTHBIX APEBECHbIX MaTepuanos

¢ pity wyciszane

D B/b d PH z a B SYMBOL
250 3,2/2,2 30 2/10/60 80 8 TP PD15-25030080-JJB8
300 3,2/2,2 30 2/10/60 96 8 TP PD15-30030096-J1B8
315 3,2/2,2 30 2/10/60 96 8 TP PD15-31530096-JJBK
B 350 3,5/2,5 30 2/10/60 108 8 TP PD15-35030108-JMB8
0,3
45° 15°  Pity tarczowe formatujace przeznaczone do ciecia ptyt widrowych, laminowanych oraz MDF

a

== Conic engravers for saw

PODCINAKI TRAPEZOWE

- NoppesHble Nunbl

D B-B1/b d Z a B SYMBOL
80 3,1-4,3/2,8 20 18 12 C5 PT36-08020012-LBDO
100 3,1-4,3/2,8 20 24 12 c5 PT36-10020018-LBDO
100 3,1-4,3/2,8 22 24 12 c5 PT36-10022018-LBDO
110 3,1-4,3/2,8 20 20 12 C5 PT36-11020020-LBDO
B 120 3,1-4,3/2,8 20 24 12 C5 PT36-12020024-LBDO
15° 120 3,1-4,3/2,8 22 24 12 c5 PT36-12022024-LBDO
125 3,1-4,3/2,8 20 24 12 c5 PT36-12520024-LBDO
-4 |B1 125 3,1-4,3/2,8 22 24 12 C5 PT36-12522024-LBDO
b 150 3,4-4,6/2,8 45 36 12 C5 PT36-15045036-LEDO
- a 160 3,4-4,6/2,8 45 36 12 C5 PT36-16045036-LEDO

Pity tarczowe podcinajace z zebem trapezowym.
Przeznaczone do pit z ruchomym wrzecionem pity podcinajacej

e .
a':i Adjustable engraver for saws

PODCINAKI SKLADANE

] Perynupyemasn noapesHas nuna

D B-B1 d Z (] SYMBOL

80 2,8-3,6 20 10+10 12 PS37-08020020-BADO
100 2,8-3,6 20 10+10 12 PS37-10020020-BADO
100 2,8-3,6 22 10+10 12 PS37-10022020-BADO

T U U U U U ULy

0° 120 2,8-3,6 20 12+12 12 PS37-12020024-BADO
15° 120 2,8-3,6 22 12+12 12 PS37-12022024-BADO
125 2,8-3,6 20 12+12 12 PS37-12520024-BADO
125 2,8-3,6 22 12+12 12 PS37-12522024-BADO
Pity tarczowe podcinajgce - sktadane.
~ a

Szerokos¢ ciecia reguluje sie za pomoca przektadek dystansowych

SN

S  Phonic blacesfor cutinghardboard panels PILY DO CIECIA MATERIALtOW DREWNOPOCHODNYCH
E JUnbl ANA NAWTHBIX 061MLOBAHHbBIX MaTepuanos - A pacnuna 6e3 nogpesHoi Nuabl _ B EZ Po DCI NAKA

* pity wyciszane

D B/b d PH Z o« B SYMBOL
# 302 3,5/2,5 30 2/10/60 60 5 R  PD18-30230060-RMGK
4 302 3,5/2,5 30 2/10/60 60 10 R  PD19-30230060-RMCK
03} 12
30°
b
a
* pity wyciszane
D B/b d PH Z a P SYMBOL
220 32/22 30 2/10/60 64 -5 A35  PD17-22030064-FIGK
2 250 32/2,2 30 2/10/60 80 -5 A35  PD17-25030080-FIGK
_ e 300 3.2/22 30 2/10/60 96 5 A35  PD17-30030096-FIAK
R D 350  3,5/2,5 30  2/10/60 108 5 A35  PD17-35030108-FMAK

Pity do ciecia ptyt drewnopochodnych laminowanych oraz MDF na maszynach pracujacych bez pity podcinajacej
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N

Blades for multiblades ==

PitY DO WIELOPIL

JINbl ANA MHOTONMABHbIX CTAHKOS [N

, ddm ) B/b d z o B SYMBOL H.MAX
A . 250 3,2/2,2 60-70 20 18 A10  PM55-250xx020-CJF9 40
: . 300 3,2/2,2 60-70 24 18 A10  PM55-300xx024-CJF9 50
— — 350 3,5/2,5 60-70 28 18 A10  PM55-350xx028-CJF9 60
B
D B/b d z a B SYMBOL H.MAX
10° 15 250 5,0/3,0 60-70 20 18 A10  PM56-250xx020-C1F9 40
300 5,0/3,0 60-70 24 18 A10  PM56-300xx024-C1F9 70
b 350 5,0/3,0 60-70 28 18 A10  PM56-350xx028-C1F9 100
a
i o B
R < D B/b d 2 a B SYMBOI H.MAX
N - 250 3,2/2,2 60-70 20 18 A10  PM57-250xx020-CIF9 40
> . 300 3,2/2,2 60-70 24 18 A10  PM57-300xx024-CJF9 40
- B 350 3,2/2,2 60-70 28 18 A10  PM57-350xx028-CMF9 50
B
10° 15° D B/b d z a B SYMBOL H.MAX
250 2,5/1,7 60-70 20 18 A10  PM58-250xx020-CDF9 30
. 300 2,5/1,7 60-70 24 18 A10  PM58-300xx024-CDF9 35
a
§ o =
] -
\ - ) B/b d z a B SYMBOL H.MAX
A - 250 2,7/1,9 30-60-70-80 20+4 18 A10  PM59-250xx204-CFF9 40
TP 280 2,7/1,9 30-60-70-80 22+4 18 A10  PM59-280xx224-CFF9 50
300 2,7/1,9 30-60-70-80 24+4 18 A10  PM59-300xx244-CFF9 60
B 350 3,0/2,2 30-60-70-80 30+6 18 A10  PM59-350xx306-CHF9 70
10° 15
b
a
; ? % D B/b d z a B SYMBOI H.MAX
; 3 250 2,0/1,4  30-60-70-80 2042 18 A10  PM60-250xx202-CAF9 35
e, T 250 2,5/1,7  30-60-70-80 20+4 18 A10  PM60-250xx204-CDF9 40
B 300 2,5/1,7  30-60-70-80 24+4 18 A10  PM60-300xx244-CDF9 50
10° >
b
a
D B/b d z a B SYMBOL H.MAX
300 3,2/22  30-60-70-80 20+4 18 A10  PM61-300xx204-CJF9 70
A i { e 350 3,8/2,5  30-60-70-80 24+6 18 A10  PM61-350xx246-COF9 100
o wrdl . D B/b d z a B SYMBOL H.MAX
250 3,2/2,2  30-60-70-80 20+4 18 A10  PM62-250xx204-CJF9 50
280 3,2/22  30-60-70-80 22+4 18 A10  PM62-280xx224-CIF9 60
# & | 300 3,2/22  30-60-70-80 24+4 18 Al10  PM62-300xx244-CIF9 60
= o 15 320 3,2/2,2  30-60-70-80 24+4 18 A10  PM62-320xx244-CIF9 70
350 3,8/2,5  30-60-70-80 30+6 18 A10  PM62-350xx306-COF9 80
380 4,2/2,8  30-60-70-80 30+6 18 A10  PM62-380xx306-CTF9 100
b 400 4,2/2,8  30-60-70-80 30+6 18 A10  PM62-400xx306-CTF9 100
a
D B/b d z a B SYMBOL H.MAX
300 3,5/2,5  30-60-70-80 20+4 18 A10  PM63-300xx204-CMF9 70
350 4,0/2,8  30-60-70-80 24+6 18 A10  PM63-350xx246-CRF9 100
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S LA .
EI=  Grooving saw blades

[ /wasi ana ebiGopky nasa

FREZY PItKOWE

D B/b d Z o g SYMBOL

125 1,5/1,0 30 12 12 P PT53-12530012-ABDO
125 2,0/1,4 30 12 12 P PT53-12530012-ADDO

125 2,5/1,7 30 12 12 P PT53-12530012-AEDO

125 3,0/2,0 30 12 12 P PT53-12530012-AFDO
125 3,5/2,5 30 12 12 P PT53-12530012-AGDO
B 125 4,0,2,8 30 12 12 P PT53-12530012-AHDO
0° 125 4,5/2,8 30 12 12 P PT53-12530012-AIDO
15° 150 2,0/1,4 30 12 12 P PT53-15030012-ADDO

150 2,5/1,7 30 12 12 P PT53-15030012-AEDO

b 150 3,0/2,0 30 12 12 P PT53-15030012-AFDO
150 3,5/2,5 30 12 12 P PT53-15030012-AGDO
“ 150 4,0/2,8 30 12 12 P PT53-15030012-AHDO

150 4,5/2,8 30 12 12 P PT53-15030012-AIDO

D B/b d Z [ 3 SYMBOL

125 5,0/3,5 30 12 18 P PT54-12530012-AJFO
125 6,0/3,5 30 12 18 P PT54-12530012-AMFO

125 7,0/5,0 30 12 18 P PT54-12530012-A0F0

125 8,0/6,0 30 12 18 P PT54-12530012-ARFO
125 10,0/8,0 30 12 18 P PT54-12530012-AWFO

150 1,5/1,0 30 18 18 B PT54-15030018-ABFO

150 2,0/1,4 30 18 18 P PT54-15030018-ADFO

150 2,5/1,7 30 18 18 P PT54-15030018-AEFO

B 5 150 3,0/2,0 30 18 18 P PT54-15030018-AFFO
0 15° 150 4,0/2,8 30 18 18 B PT54-15030018-AHFO

150 5,0/3,5 30 18 18 P PT54-15030018-AJFO
150 6,0/3,5 30 18 18 P PT54-15030018-AMFO

b 150 8,0/6,0 30 18 18 P PT54-15030018-ARFO
a 150 10,0/8,0 30 18 18 P PT54-15030018-AWFO

180 4,0/2,8 30 18 18 P PT54-18030018-AHFO

180 5,0/3,5 30 18 18 P PT54-18030018-AJFO
180 6,0/3,5 30 18 18 P PT54-18030018-AMFO

180 8,0/6,0 30 18 18 P PT54-18030018-ARFO
180 10,0/8,0 30 18 18 P PT54-18030018-AWFO

Frezy pitkowe do wykonywania rowkow i nacie¢ w drewnie oraz materiatach drewnopochodnych

N Ao
=h= Blades for aluminium

PItY DO ALUMINIUM

B 7w ana packpos ugeTHbIX meTannos

D B/b d PH Z « [ SYMBOL
250 3,4/2,8 30 2/10/60 80 -5 TP PA65-25030080-JLGK
300 3,4/2,8 30 2/10/60 96 -5 TP PA65-30030096-JLGK
350 3,4/2,8 30 2/10/60 108 -5 TP PA65-35030108-JLGK
400 3,6/3,0 30 2/10/60 120 -5 TP PA65-40030120-JNGK

0,3} LB
45° 15°

D B/b d PH Z « G SYMBOL
250 3,4/2,8 30 2/10/60 80 5 TP PA67-25030080-JLAK
b 300 3,4/2,8 30 2/10/60 96 5 TP PA67-30030096-JLAK
a 350 3,4/2,8 30 2/10/60 108 5 TP PA67-35030108-JLAK
400 3,6/3,0 30 2/10/60 120 5 TP PA67-40030120-JNAK

Pity przeznaczone do ciecia ksztattownikdw ze stopéw aluminium
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Panel sizing saublades ==

PltY DO FORMATYZEREK

Kpyrible nunbl 40 cTankob ]

o0
5 i
5 ,
- 0
S ‘ ‘ o~/
D “ ~r
B/b d PH z
* Wszystkie pity do formatyzerek posiadajq wyciszenie
ANTHON
g PILY D B/b d Y4 1Y SYMBOL
r : 430 4,4/3,2 60 72 TP PD28-43060072-JXEO
— 400 4,4/3,0 60 72 TP PD29-40060072-JWEQ
b ‘. -3 PODCINAKI D B-B1/b d z 1Y SYMBOL
Vs 180 4,3-5,5/3,2 20 36 C5 PT36-18020036-LGD0O
CASADEI
k| PILY D B/b d z 1Y SYMBOL
; Y _ 380 4,4/3,0 30 60 TP PD28-38030060-JWEO
— 300 4,4/2,8 30 60 TP PD29-30030060-JVCO
i PODCINAKI D B-B1/b d z B SYMBOL
3 " - 150 4,3-5,5/3,2 30 36 Cc5 PT36-15030036-LGD0O
] 125 4,3-5,5/3,2 20 24 c5 PT36-12520024-LGDO
GABBIANI
__ PILY ) B/b d PH z R SYMBOL
S 450 4,4/3,2 80 2/14/110 72 TP PD28-45080072-JWET
3 3 420 4,4/3,0 80 2/14/110 72 TP PD28-42080072-JWET
400 4,4/3,0 80 2/14/110 72 TP PD29-40080072-JWET
380 4,4/3,0 80 2/14/110 72 TP PD28-38080072-JWET
350 4,4/3,0 80 2/14/110 72 TP PD29-35080072-JWCT
s PODCINAKI D B-B1/b d PH 2 B SYMBOL
3 ‘ b~ 200 4,3-5,5/3,2 30 3/7/66 36 c5 PT36-20030036-LGDT
160 4,3-5,5/3,2 55 2/14/110 36 cs PT36-16055036-LGDX
GIBEN
- PILY D B/b d PH z R SYMBOL
e r 470 4,4/3,2 75 4/15/105 60 TP PD28-47075060-JXEd
3 430 4,4/3,2 75 4/15/105 72 TP PD28-43075072-JXEd
400 4,4/3,0 75 4/15/105 72 TP PD29-40075072-JWEd
380 4,4/3,0 50 4/12,5/80 72 TP PD28-38050072-JWEc
360 4,4/3,2 75 4/15/105 72 TP PD28-36075072-JXEd
350 4,4/3,0 50 4/12,5/80 72 TP PD29-35050072-JWCc
320 4,4/3,0 50 4/12,5/80 72 TP PD28-32050072-JWCc
T2 PODCINAKI D B-B1/b d PH 4 R SYMBOL
"_YL 300 4,55/3,2 50 3/15/80 72 A5 PT36-30050072-APDb
250 4,3-5,4/3,2 50 40 c5 PT36-25050040-LGDb
215 4,3-5,5/3,2 50 3/15/80 42 Cc5 PT36-21550042-LGDb
200 4,3-5,5/3,2 50 3/13/80 36 c5 PT36-20050036-LGDb
180 4,3-5,5/3,2 50 3/13/80 36 Cc5 PT36-18050036-LGDZ
160 4,3-5,4/3,2 45 3/11/70 36 c5 PT36-16045036-LGDb
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HOLZ HER

oo PILY D B/b d PH z R SYMBOL
Y 350 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD29-35030072-JWCK
s PODCINAKI ) B-B1/b d PH Z 3 SYMBOL
S ‘ b 180 4,3-5,5/3,2 30 2/10/60 36 C5 PT36-18030036-LGDK
HOLZMA
BT PILY D B/b d PH z 13 SYMBOL
E Y : 500 4,8/3,2 60 2/11/115 72 TP PD28-50060072-JZEN
- 450 4,8/3,2 60 2/14/125 72 TP PD28-45060072-JZEU
450 4,4/3,2 80 72 TP PD28-45080072-JXEQ
450 4,4/3,2 60 2/14/125 72 TP PD28-45060072-JXEU
420 4,8/3,5 60 2/10/80+2/14/125 72 TP PD28-42060072-JZE3
420 4,4/3,0 60 72 TP PD28-42060072-JWEQO
400 4,8/3,5 60 72 TP PD29-40060072-JZEO
380 4,8/3,2 60 2/14/100+2/11/115 72 TP PD28-38006072-JZE4
380 4,4/3,0 60 2/14/100+2/11/115 72 TP PD28-38060072-JWE4
350 4,4/3,0 60 2/14/100 72 TP PD29-35060072-JWES
350 4,4/3,0 75 72 TP PD29-35075072-JWEO
W "' PODCINAKI D B-B1/b d z 1Y SYMBOL
N Vs 340 5,0-6,0/3,5 45 108 c5 PT36-34045108-LODO
220 5,0-6,0/3,5 45 64 C5 PT36-22045064-LODO
200 4,6-5,6/3,2 45 36 c5 PT36-20045036-LKD0O
200 4,3-5,5/3,2 65 36 C5 PT36-20065036-LGD0O
200 4,3-5,5/3,2 45 36 Cc5 PT36-20045036-LGD0
180 4,6-5,6/3,2 45 36 C5 PT36-18045036-LKDO
180 4,3-5,5/3,2 45 36 c5 PT36-18045036-LGD0O
150 4,3-5,5/3,2 30 36 C5 PT36-15030036-LGD0O
PANHANS
o PILY D B/b d PH z R SYMBOL
F. Y 400 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD29-40030072-JWEK
il Vol 370 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD28-37030072-JWEK
350 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD29-35030072-JWCK
305 4,4/3,0 30 2/10/60 60 TP PD28-30530060-JWCK
300 4,4/2,8 30 2/10/60 72 TP PD29-30030072-JVCK
280 4,4/3,2 30 2/10/60 60 TP PD28-28030060-JJCK
Ry PODCINAKI D B-B1/b d PH Z 1Y SYMBOL
\ ‘_‘ 280 4,3-5,5/3,2 30 48 C5 PT36-28030048-LGD0O
250 4,3-5,5/3,2 30 40 C5 PT36-25030040-LGDO
250 4,55/3,2 30 48 A5 PT36-25030048-APDO
180 4,3-5,5/3,2 30 2/10/60 36 C5 PT36-18050036-LGDK
125 4,3-5,5/3,2 20 24 C5 PT-36-12530024-LGDO
PAOLONI
oo PILY D B/b d z 1Y SYMBOL
F Y 350 4,4/3,0 30 72 TP PD29-35030072-JWCO
N7 PODCINAKI D B-B1/b d Y4 Ksztatt SYMBOL
Y ‘ ~ 150 4,4-5,4/3,2 20 36 C5 PD36-15020036-LGDO
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SCHEER

” PILY ) B/b d PH z B SYMBOL
’r 450 4,8/3,2 30 2/10/60 72 TP PD28-45030072-JZEK
- 400 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD29-40030072-JWEK
350 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD29-35030072-JWCK
315 3,2/2,2 30 2/10/60 96 TP PD28-31530072-JJCK
o PODCINAKI D B-B1/b d PH b2 [ SYMBOL
."T k. 200 4,6-5,6/3,2 30 2/10/60+2/14/110 36 c5 PT36-20030036-LKDg
— 200 4,3-5,5/3,2 30 2/10/60+2/14/110 36 c5 PT36-20030036-LGDg
200 3,1-4,3/2,5 30 2/10/60 36 c5 PT36-20030036-LADK
SCHELLING
o PILY D B/b d PH z B SYMBOL
: " 520 4,4/3,2 30 2/13/94 72 TP PD28-52030072-JXEP
" : 500 4,4/3,2 30 60 TP PD28-50030060-XEQ
480 4,4/3,0 30 72 TP PD28-48030072-JWEO
460 4,4/3,0 30 72 TP PD28-46030072-JWEO
450 4,4/3,2 30 2/13/94 72 TP PD28-45030072-JXEP
400 4,4/3,0 30 72 TP PD29-40030072-JWEQ
350 4,4/3,0 30 2/10/60 72 TP PD29-35030072-JWCK
300 4,4/2,8 80 2/14/110 60 TP PD29-30080060-JVCT
, PODCINAKI ) B-B1l/b d PH z [ SYMBOL
' 300 4,55/3,2 30 72 A5 PT36-30030072-APDO
— 300 4,3-5,5x/3,0 30 72 c5 PT36-30030072-LGDO
300 4,3-5,5/3,2 80 2/14/110 48 c5 PT36-30080048-LGDT
200 4,55/3,2 20 36 c5 PT36-20020036-APDO
200 4,3-5,5/3,2 30 2/10/60+2/14/110 36 c5 PT36-20030036-LGDg
200 4,3-5,5/3,2 20 36 c5 PT36-20020036-LGDO
180 4,3-5,5/3,2 20 36 c5 PT36-18020036-LGDO
150 4,4-5,4/3,2 20 24 c5 PT36-15020024-LGDO
SCM
PILY D B/b d PH z [ SYMBOL
' ’Y 420 4,4/3,0 80 2/14/110 72 i PD28-42080072-JWET
- 380 4,4/3,0 80 2/14/110 72 TP PD28-38080072-JWET
350 4,4/3,0 80 2/14/110 72 TP PD29-35080072-JWCT
300 4,4/2,8 80 2/14/110 60 TP PD29-30080060-JVCT
s PODCINAKI D B-B1/b d PH z [ SYMBOL
."T k. 300 4,3-5,5/3,2 80 2/14/110 48 5 PT36-30080048-LGDT
200 4,3-5,5/3,2 80 2/14/110+2/10/60 36 c5 PT36-20080036-LGDg
160 4,3-5,5/3,2 55 3/7/66 36 c5 PT36-16055036-LGDX
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SELCO

PILY SELCO D B/b d PH z B SYMBOL
» 480 4,4/3,2 80 2/9/130+4/19/120 72 TP PD28-48080072-IXE2
: ’Y 450 4,4/3,2 80 2/9/130+4/19/120 72 TP PD28-45080072-IXE2
' - 430 4,4/3,2 80 2/9/130 72 TP PD28-43080072-JXE)
400 4,4/3,2 80 2/9/130+4/19/120 TP PD29-40080072-JXE2
EB 90 360 4,4/3,0 65 2/9/110 72 TP PD28-36065072-JWCI
EB 90 355 4,4/3,0 80 2/9/130 72 TP PD28-35580072-JWC)
EB100 320 4,4/3,2 65 2/9/110 60 TP PD28-32065060-JXCl
300 4,4/2,8 65 2/9/110 72 TP PD29-30065072-JVCI
PODCINAKI SELCO D B-B1/b d PH y4 R SYMBOL
o 300 4,3-5,5/3,2 65 2/9/100 48 cs PT36-30065048-LGDI
: ‘g- 200 4,3-5,5/3,2 65 2/9/100+2/9/110 36 cs PT36-20065036-LGDi
SICAR
PILY D B/b d Z [ SYMBOL
i 300 4,4/2,8 30 48 TP PD29-30030048-JVCO
: Y { 300 4,4/2,8 30 60 TP PD29-30030060-JVCO
e 300 4,4/2,8 30 72 TP PD29-30030072-/VCO
PODCINAKI D B-B1/b d z [ SYMBOL
N ‘ N 125 4,3-5,5/3,2 30 24 c5 PT36-12530024-LGDO
e 110 4,3-5,5/3,2 30 24 c5 PT36-11030024-LGDO
STETON
PILY D B/b d 4 R SYMBOL
i 500 4,4/3,2 60 60 TP PD28-50060060-JXEQ
Y _ 500 4,8/3,5 60 72 TP PD28-50006072-JZE0
E— 400 4,4/3,0 60 72 TP PD29-40060072-JWEO
400 4,4/3,0 60 60 TP PD29-40060060-JWEO
300 4,4/2,8 30 48 TP PD29-30030048-JVCO
300 4,4/2,8 30 60 TP PD29-30030060-JVCO
300 4,4/2,8 30 72 TP PD29-30030072-/VCO
PODCINAKI D B-B1/b d z [ SYMBOL
i 250 4,55/3,2 60 48 A5 PT36-25060048-LPEQ
X L_«‘. 180 4,3-5,5/3,2 30 36 c5 PT36-18030036-LGDO
125 4,3-5,5/3,2 30 24 cs PT36-12530024-LGDO
120 4,3-5,5/3,2 30 24 5 PT36-12030024-LGDO
MAYER
PILY D B/b d Z [ SYMBOL
s 450 4,4/3,0 30 72 TP PD28-45030072-JWEO
. Y _ 355 4,4/3,0 30 72 TP PD28-35530072-JWEO
e 350 4,4/3,0 30 48 TP PD29-35030048-JWCO
300 4,4/2,8 30 48 TP PD29-30030048-JVCO
PODCINAKI D B-B1/b d z [ SYMBOL
' 127 4,3-5,5/3,2 45 24 cs PT36-12745024-LGDO
e 150 4,3-5,/3,2 30 36 5 PT36-15030036-LGDO
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Reversible T.C. tips : :;

PLYTKI WYMIENNE (T —

T
|
FO Ot L W
.
—
—

35°

_m-nnmlmﬂmm

75122 375122 175122
7,65 12,0 1,5 76122
86 120 15 86122
96 120 15 96122 396122 496122 196122
i Q} . 11,6 120 15 116122
150 120 15 15122 315122 415122 115122
157 120 15 35 157122
200 120 15 20122 320122 420122 220122 121122
247 12,0 25122
_m-nn“mmm
247 12,0 14,0 125122 325122
30,0 12,0 1,5 14,0 35 30122 330122 430122 230122 131122
PPN 400 120 15 26,0 35 40122 340122 440122 140122
Yoy 500 120 15 260 35 50122 350122 450122 250122 150122
500 120 15 26,0 45 650122
60,0 12,0 26,0 60122 360122 460122 160122
_m-ﬂnmlmnmmlm
14,0 14,0 30 14204 814204 314204 414204 114214
140 14,0 1,7 30 114174
| 140 140 1,2 30 14124
auk '@‘\,W 140 140 2,0 30 614214
S 140 140 2,0 55 30 514204
‘ 140 140 2,0 45 614204
146 146 25 30 146254
_m-nnmmlmmm
105 10,5 105104
' 120 12,0 1,5 35 12124 312124 412124 112124
ot 170 170 20 3 35 117204
' 170 170 20 4 35 17204 217204
19,0 119204
_m-ﬂn“mlzmm
R=100 14,0 14,0 14234
== R=150 14,6 146 2,5 30 146255
- R=150 150 150 2,5 30 415204
So RS0 150 150 25 30 215204
R=115 115204
_m-nnmlmmmmlm
29,5 14,0 3094 33094 13094
29,5 12,0 1,5 14,0 35 30124 330124 430124 230124 130124
T Ty 395 120 15 260 35 40124 340124 440124 140124
hif i 49,5 90 15 260 35 5094 35094
495 120 15 26,0 35 50124 350124 450124 250124 150124
360124 460124 160124

o W T T T ve | ess | ricos | Moo | sMooz | Umood | ials | Kcros

B Il B 50,0 9,0 1,5 370 35 5093
50,0 12,0 1,7 37,0 50123 150123 450123 250123
_m-nnmlmmmm

20,0 220414 520414

77 'B’* 30,0 5,5 1,1 35 230554 530554
| — — 40,0 5,5 1,1 35 240554 540554
50,0 5,5 1,1 35 250554 550554
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Bh= Reversible T.C. tips

EE Mracrana PLYTKI WYMIENNE

35°
d T
w1 | a [ d] o[ HC5 [ HCO5 | MGO6 | SMGO2 | UMGO04 | MG18 | KCRO8 |
20 0 12,0 1,5 35 20129
24,0 12,0 1,5 40 24129
Detal 24 7 12,0 247129
m-nnmmmm
—é;——é;— ﬂ@ 300 120 1,5 14,0 30129
St 50 0 12,0 1,5 26,0 50129
m-nnmmnmlmm
14 0 14,0 114204
14,0 14,0 2,5 114254
14,0 14,0 3,0 114304
18,0 18,0 2,0 181954
18,0 18,0 2,5 182454
18,0 18,0 3,0 182954
18,0 18,0 3,7 18374
18 0
m-nnmlmﬂmm
22 0 19,0 2,0 220201
22, 86 19,86 2,5 220259
m-nnmlmamm
R=1,0 16 0 22,0 162210
R=1,5 16,0 22,0 5,0 162215
R=2,0 16,0 22,0 5,0 162220
G R=2,5 16,0 22,0 5,0 162225
R=3,0 16,0 22,0 5,0 162230
B @? R=5,0 16,0 220 50 162250
R=6,0 16,0 22,0 5,0 162260
A 45° 16,0 220 50 162245
'HC°5|.k'*1C2° cHC27 eHCSS o ctandand RODZAJE DREWNO MIEKKIE | DREWNO TWARDE | MDF | HDF
» weglik stosowany najczesciej - uwazany jako standari
wepgoréwnaniu w\y//dajjnoes’ci di) ceny " Standard
HCO5 X X X X
* KRCO8 HC20 X X
« weglik uniwersalny o podwyzszonej twardosci i wytrzymatosci HC27 X X
HC35 X X
* MGO6 ¢ SMG02 Sub-Micron
* weglik do obrébki ptyty wiérowej i MDF (MGO6 - 20% wyzsza wytrzymatosc) MGO6 X
(SMGO2 - 50% wyzsza wytrzymatos¢) w odniesieniu do HCO5 MG18 X
. MG18 Ultrafine
* weglik stosowany do obrébki drewna twardego i klejonego SMG02 X X
o duzo wyzszej wytrzymatosci w stosunku do HCO5 Nano
umMGo4 X
* HE40 None Cobalt
 specjalny weglik do obrébki drewna miekkiego o bardzo duzej wytrzymatosci HE40 X
« KCROS Submicron Chrome
KCR0O8 X X X X

 inteligentna alternatywa ptytek i blankietéw KCRO8 ma wszystkie zalety twardych
spiekéw weglikowych

* nowy specjalny rodzaj chromowanego spieku weglikowego

* pokrywa 99% wszystkich zastosowan

* doktadniejsze wykonanie krawedzi tnacej poprzez zastosowanie czastki submicronowej

* wysoka odpornos¢ na korozje dzieki zastosowaniu domieszki chromu

* zastepuje ptytki o twardosciach MG18, MGO06, HCO5

X = optymalne zastosowanie
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SZNURY

SZNUR GUMOWY OKRAGLY

SZNUR GUMOWY - PROFIL

Profile EPDM

Pe3nHoBbIe WHYPbI

=
A S

—

q wxl
@ Srednica > ”
szerokos¢ x wysokos¢
[mm] [mm]
4x6
6 6x8 w
8 6x10

Dane techniczne:

e Sznur z gumy komérkowej - EPDM

¢ Wysoka odpornos¢ na $cieranie

¢ Wyjatkowo odporny na wysokie i niskie temperatury

ISTNIEJE MOZLIWOSC WYKONANIA DOWOLNEGO

PROFILU O DOWOLNEJ TWARDOSCI

Przeznaczenie:

¢ Do wykonywania szablonéw

e Uszczelnianie stotéw rastrowych

e Uszczelki w maszynach ze stotem belkowym

e Absorpcja wody max 1%

¢ Wysoka odpornos¢ na odksztatcanie

o Miekki i sprezysty materiat

e Odporny na ozon i promieniowanie ultrafioletowe
¢ Odporny na starzenie

Profile silicone E'E

SZNUR SILIKONOWY Chnvkowossie wypsl ]

@ Srednica

[mm]

Dane techniczne:

e Mozliwos¢ stosowania w szerokim zakresie temperatury od -80° DO +25° (do +315°C)
* Znakomita odpornos¢ na starzenie cieplne i atmosferyczne

e Odpornos¢ na promieniowanie UV

e Najmniejsze odksztatcenie trwate

¢ Hybrowobowos¢ i antyadhezyjnos¢ powierzchni

o Wysoka czystosc i objetosé fizjologiczna

Guma silikonowa jest odporna na ekstremalne temperatury, ozon jonizacje, promieniowanie,
wilgo¢, naprezenia, warunki atmosferyczne, dtugotrwate uzytkowanie i magazynowanie
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