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Wyjasnienia oznaczen

A =Kat ciecia

a = Kat natarcia

ATB = Ieby naprzemian $kosne
B = Srednica otworu

B = Ksztatt zeba

C = Srednica tozyska

COMBI3 = Otwory dodatkowe 2/7/42 + 2/9/46,4 + 2/10/60
COMBI5 = 0twory dodatkowe 2/7/110 + 2/8,4/130 + 2/14/110 + 4/9/100 + 4/19/120
COMBI7 = Otwory dodatkowe 2/10/80 + 1/11/85 + 2/11/115 + 2/11/148 + 2/14/100 + 2/14/125 + 2/19/120

D = Srednica

D: = Srednica max

Ds = Srednica otworu na trzpien

(%) = Srednica

d = Srednica wewnetrzna

F = Otwdr wewnetrzny

FFT = Ksztatt zeba: pfaski - ptaski - trapezowy
FTG = Ksztatt zeba: pfaski

FWF = Ksztatt zeba: ptaski z naprzemienng faza
H = (tebokos¢ ciecia

HDF = Ksztatt zeba: “pirania”

| = Wysokos¢ ciecia

h = Wysokos¢ ciecia

l2 = Wysokosc ciecia

Inches = Inches

K = Grubos¢ zeba

L = Dhugos¢ catkowita

LH = Lewe obroty

MATB = Ksztatt zeba: dwustronnie sfazowany
MTCG = Ksztatt zeba: trapez prosty z faza
mm = Milimetry

P = Grubos¢ korpusu

PTFE = Powtoka ograniczajaca przywieranie materiatu, czarna lub pomaraficzowa
R = Promieri

R = Promien

R: = Promieri

RH = Prawe obroty

RPM = Obroty na minute

S = Trzpied

T = Wysokosc taczenia

TCG = Ksztatt zeba: trapez prosty

v = Nacinaki

z = llos¢ zebow

O = Na zapytanie

° = Budowa monolityczna
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CMT Orange Tools

Poczawszy od 1962 roku az po dzien dzisiejszy, produkty CMT sa produkowane we Wtoszech.

Firma CMT od ponad 40 lat produkuje wysokiej jakosci narzedzia do obrébki drewna. Przez ten czas firma
stata sie miedzynarodowym liderem w zakresie obrébki drewna, lecz jedna rzecz pozostaje niezmienna:

wytwarzanie narzedzi tylko o najlepszej jakosci.

Pesaro, Wtochy Greensboro, USA
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CMT w Internecie:
* dostepny petny katalog produktow,

* filmy instruktazowe,
* instrukcje obstugi,
* historia firmy,

¢ techniczne porady i wiele innych.

CMT Lhaniili

=IVE N ToOLS

THE ART OF CUTTING

Czy wiesz jak CMT tworzy swoje narzedzia? Zasada jest podobna jak przy wszystkich produktach wysokiej jakosci
tzn. nie tylko jest wazne co produkujesz ale réwniez jak produkujesz. Kazdy kto obrabia drewno wie, ze aby
uzyskac z drewna pozadany efekt, trzeba najpierw stworzy¢ projekt, starannie dobra¢ materiat i zaczg¢ prace
korzystajac z dostepnych technologii, swoich umiejetnosci i doswiadczenia. Z produkowaniem narzedzi jest

zupetnie tak samo. ...

PROJEKT - Wytworzenie narzedzia zaczyna sie od
przejrzystego projektu i planu technologicznego.
Dziat techniczny firmy CMT posiada komputerowg
technologie oraz doswiadczonych inzynierow
co zapewnia duzy komfort pracy oraz dtugi czas
uzytkowania kazdego z produktow CMT.

SUROWCE - W celu uzyskania narzedzi o najlepszej
jakosci potrzebny jest staranny dobdr materiatow
z ktérych beda wykonane, dlatego firma CMT
korzysta tylko z najlepszej klasy surowcow.

PRODUKUA - Wazne jest nie tylko co sie produkuje
ale tez w jaki sposob, dlatego firma CMT caty czas
inwestuje w najnowsze technologie. Powoduje to,
ze caly proces wytwarzania narzedzi, poczawszy od
nadania ksztattu az po wlutowanie weglikowego
ostrza odbywa sie catkowicie automatycznie.
Wszystko przebiega pod okiem wykwalifikowanych
inzynierow.

PRODUKT KONCOWY - Kazde narzedzie firmy CMT jest
powleczone pomaranczowg powtoka PTFE, ktéra jest

www.cmttools.pl
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znakiem rozpoznawczym firmy. Ta unikalna powtfoka
zostata stworzona w celu ochrony narzedzia przed
tzw. paleniem oraz osadzaniem sie resztek materiatu.

KONTROLA JAKOSCI - Firma CMT posiada bardzo
rygorystyczne programy kontroli jakosci jak rowniez
najnowoczesniejszg technologie co zapewnia,
ze kazde narzedzie jest wykonane precyzyjnie
i dokfadnie. Aby jeszcze dokfadniej monitorowac
jakos¢ swoich produktéw, firma CMT jest w trakcie
wdrazania systemu I1SO 9001.

RECYKLING - Woda uzywana podczas produkcji, musi
by¢ wolna od zanieczyszczen, ktére moga osadzac sie

na maszynach, a tym samym niekorzystnie wptywac
na proces wytwarzania narzedzi, dlatego firma
CMT posiada wewnetrzne oczyszczalnie. Tak samo
dzieje sie w przypadku cieczy wykorzystywanej przy
procesie ostrzenia. Tym sposobem firma CMT
zapewniajaC najwyzszg jakos¢ swoim narzedziom
jednoczesnie dba o srodowisko naturalne.

KOLOR POMARANCZOWY - ZNAK FIRMOWY CMT - Juz od
poczatku dziatalnosci CMT pomaranczowa powtoka
byta znakiem rozpoznawczym. W tym momencie
,Pomaranczowe Narzedzia” s3 znane i cenione za
swojg jakos¢ i dtuga zywotnosc przez stolarzy

CMTORANGETOOLS. Produkujemy najwyzszej jakosci narzedzia od 1962 roku. Wciaz jesteSmy dumni umieszczajac
,Made in Italy” na naszych pomaranczowych narzedziach.

Proces ostrzenia na wieloosiowym CNC.

Zautomatyzowany proces znakowania i montazu.

www.cmttools.pl
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PRODUKCJA NAJLEPSZYCH NA SWIECIE NARZEDZI DO OBROBKI DREWNA

Firma CMT zdobyta uznanie i reputacje poprzez tworzenie najwyzszej jakosci narzedzi do obrébki drewna.
Korzystajac z 40 lat doswiadczenia oraz najnowszej technologii produkuje jedne z najlepszych narzedzi do
obrobki drewna na swiecie.

PROJEKT - CMT projektuje narzedzia, majac gtownie
na uwadze ich koncowe przeznaczenie. Lata rozwoju
i doSwiadczenia sprawity, ze wszystkie narzedzia
sg idealnie dopracowane i sprawdzone. Poprzez
wprowadzanie  nowych  metod produkgji,
podnoszenia kwalifikacji personelu, stosowania
wysokiej jakosci materiatéw i ciggtego badania
potrzeb klientéw, firma CMT pozostaje caty czas
w czotéwce producentdw narzedzi do obrébki drewna.

SUROWCE - W skrocie, dwa gtowne surowce
z ktorych wytwarzane sg frezy CMT to stal oraz weglik
spiekany. Doskonata jako$¢ produkowanych frezéw
jest dowodem na to, ze CMT starannie dobiera
poszczegdlne komponenty...
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e Wytrzymata stal — swojg stal CMT bierze ze
Szwajcarii, gdzie jest poddawana specjalnym
procesom, dzieki ktorym nabiera odpowiedniej
wytrzymatosci i odpornosci, czynigcych ja idealnym
materiatem na trzpienie i korpusy frezéw CMT.

* Wysokojakosciowy weglik spiekany - Jesli stal jest
surowcem, nadajgcym wytrzymatos¢ i zywotnoscé
narzedziom CMT, to weglik spiekany nadaje narzedziu
inteligencje. Zdolnos¢ weglika spiekanego do
precyzyjnego ciecia i dtugiej zywotnosci ma
kluczowe znaczenie przy produkcji frezow,
dlatego CMT uzywa tylko weglika o najwyzszej
jakosci, importowanego z Luxemburga.

www.cmttools.pl
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PRODUKCJA

e W ostatnich latach, wszelkie procesy produkcyjne
w firmie CMT, zostaty mocno usprawnione.
W obecnym czasie wszystkie etapy produkcji sa
zautomatyzowane. Personel parku maszynowego
jest specjalnie przeszkolony. Potaczenie wiedzy
i najnowszej technologii daje gwarancje, ze
wszystkie wiertta i frezy CMT s3 precyzyjne
i doskonale wywazone.

* Specjalnie obrabiana stal do frezow o duzej srednicy.
Pewne frezy z racji swojego przeznaczenia oraz
gabarytéw, réznig sie sposobem wytwarzania.
/wiaszcza produkcja frezéw o duzych $rednicach,

wymaga zastosowania paru dodatkowych operacji.
Takim dodatkowym procesem jest obrabianie stali
na gorgco. Dzieki tej operacji, stal przeznaczona
na frezy o wiekszych korpusach, staje sie twardsza
i bardziej wytrzymata.

* Lutowanie. firma CMT jest pionierem w procesie
lutowania ostrzy z weglika spiekanego. Specjalnie
zaprojektowane, w petni zautomatyzowane
maszyny oraz innowacyjna technika lutowa-
nia ,srebro-miedz-srebro” pozwala na catkowite
wyeliminowanie niespojnosci, ktére zdarzajg sie
w  tradycyjnej metodzie lutowania weglika
spiekanego.

* Odpowiednio dobrany rodzaj weglika. Frezy CMT mogg
pracowa¢ w réznego rodzaju materiatach, dlatego
tez firma CMT prowadzi specjalng selekcje weglika
w zaleznosci od jego przeznaczenia.

e Szlifowanie i ostrzenie. Ostatnim procesem
produkcyjnym przy wytwarzaniu frezow CMT jest
szlifowanie i ostrzenie krawedzi tnacych. Proces
ten odbywa sie przy wykorzystaniu najnowszych
maszyn sterowanych numerycznie, co pozwala
uzyskac¢ idealng ostro$¢ krawedzi i zachowac

wszystkie katy przy jednoczesnym uzyskaniu dtugiej
zywotnosci narzedzia.

Pare sekund w temperaturze 680°C i lutowanie gotowe.

KONTROLA JAKOSCI - Nawet w najbardziej
zaawansowanym parku produkcyjnym pojawiajg sie
miejsca, w ktorych istnieje mozliwos¢ wystapienia
btedu. Firma CMT, doktada wszelkich staran, aby
wyeliminowac¢ wszelkie niezgodnosci. W tym celu
prowadzona jest kontrola jakosci na kazdym etapie
procesu wytwarzania narzedzia. Kazde narzedzie do
wycinania ramiakéw jest zawsze probowane, w celu
sprawdzenia czy poszczegodlne elementy idealnie
pasujg do siebie. Do kontroli jakosci wykorzystywane
jest rowniez urzadzenie do automatycznego
pomiaru poszczegodlnych wymiaréw narzedzi,
w celu sprawdzenia czy wyprodukowane narzedzie
odpowiada przygotowanym wczesniej projektom.

W petni zautomatyzowany proces pomiaru kontrolnego.

www.cmttools.pl
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PRODUKCJA WYSOKIEJ JAKOSCI Pt

CMT jest synonimem jakosci co znaczy, ze kazdy element procesu jest pod $cistg kontrolg wykwalifikowanych
inzynierow. Zasada jest oczywiscie taka samajak przy produkgcjifrezéw, czyli poczawszy od doskonatego projektu,
poprzez stosowanie najwyzszej jakosci surowcéw do korncowego produktu firmowanego pomaranczowym
znakiem CMT.

PROJEKT - Tarcza tnaca jest koncowym efektem
ztozonych projektéw i rozwigzan technicznych.
Kazde ostrze jest analizowane pod wzgledem kata
natarcia, sposobu ostrzenia, systemu oprowadzania
widra oraz lokalizacji i ttumienia dzwieku. Tak wiec
w celu stworzenia najlepszego projektu pity, CMT
stosuje taka sama metode jak w przypadku tworzenia
projektow frezow trzpieniowych czyli faczy wiedze
i doSwiadczenie swoich inzynierbw z najnowszg
technologig procesu wytwarzania. Efektem sg pity,
ktére w standardzie posiadaja:

Naciecia antywibracyjne - ktére poprzez
ograniczenie wibracji, powstajacych
podczas ciecia, przedtuzaja Zzywotnosc
narzedzia, wptywajg na dokfadnosc i czystosc¢
Ciecia.

Naciecia rozprezeniowe - majgce ksztatt haka,
majg na celu ograniczanie hatasu podczas pracy
oraz regulacje korpusu podczas rozszerzania
i kurczenia sie pod wptywem powstajgcego
ciepfa.

MATERIALY - tutaj podobnie jak przy frezach
trzpieniowych, uzywane s3 tylko dwa rodzaje
materiatow, czyli stal i weglik spiekany. CMT przykfada
ogromng uwage wybierajgc dostawcéw tych dwoch
SUrowcoOw poniewaz:

e Stal - jest sercem pity, wiec CMT uzywa tylko
najlepszych, dostepnych na rynku, stali (super
42 — 44 stopnie twardosci Rockwella).

e Weglik Spiekany - lutowane zeby widiowe sg
wykonane z najlepszej jakosci surowcow.

Proces wycinania korpuséw.

PRODUKCJIA - Pity CMT przez wszystkie etapy
produkcji sg obrabiane na maszynach CNC.
Zaawansowana technologia i precyzja maszyn CNC
zapewnia najwyzsza jakos¢ kazdej traczy, a ponadto
pozwala na uwazng i skuteczng kontrole jakosci
caftego procesul.

¢ Ciecie laserowe - Korpusy pit CMT, wycinane sg
laserowo z ptatodw supermocnej stali. Ten sposob

www.cmttools.pl
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ciecia sprawia, ze kazdy korpus pity jest idealnie
wyciety. Wielkg zaleta laserowego wycinania jest
rowniez to, ze cieta stal nie jest poddawana zbyt
duzym obcigzeniom co bardzo korzystnie wptywa na
jej pézniejsza odpornose na wypaczenia.

* Ostrzenie i naprezanie - Nastepnym procesem po
wycinaniu jest polerowanie i naprezanie korpusu.
Efekt tych proceséw mozna zobaczy¢ na gotowej
juz pile. Nastepnie otwor wewnetrzny zostaje tak
perfekcyjnie obrobiony, ze podczas uzytkowania
tarcza idealnie pasuje do watu pity i posiada
idealng wspotosiowos¢ podczas pracy. Miejsca pod
weglik spiekany sg podlegajg réwniez dodatkowej
obrébce co daje pewnos¢, ze zab bedzie doktadnie
na swoim miejscu oraz stwarza doskonate podtoze
do bezpiecznego i skutecznego lutowania.

Szlifowanie i naprezanie korpuséw.

* Lutowanie- W tym procesie rowniez CMT skorzystato
ze swojego bogatego doswiadczenia w produkgji
narzedzi najwyzszej klasy. W petni zautomatyzowany
proces lutowania metoda ,srebro-miedz-srebro” daje
doskonate wyniki i powaznie zmniejsza ryzyko, ze
materiat nie zostanie odpowiednio spojony. Proces
dodatkowo wspomaga, stosowanie warstwy miedzi,
ktéra dziata jak bufor i utrzymuje weglik, ktéry kurczy
sie i rozszerza w innym tempie niz korpus stalowy.
Zapobiega rowniez jego pekaniu i odpadaniu.
Podczas pracy z drewnem, miedz zapewnia pile
elastycznos¢ i odpornos¢ na uderzenia, ktéra jest
bardzo przydatna przy pracy z twardszymi
materiatami lub w przypadku sekéw w drewnie.

* Specjalne dobieranie weglika - Prawda jest, ze typ
weglika, ktory idealnie sie sprawdza na jednej pile,
nie koniecznie musi sie sprawdza¢ na pile innego
rodzaju, dlatego tez CMT przestudiowato wszystkie
rodzaje weglika i ich wptyw na prace roznych
rodzajéow pit, wynikiem czego s3 specjalnie
opracowane  zasady  dobierania = weglika

w odniesieniu do przeznaczenia pity. Wieksze
pity wymagajg zastosowania zebow wykonanych
z bardzo rozdrobnionego weglika, ktéry zapewnia
trwatos¢ oraz  fatwos¢ pdzniejszego ostrzenia.

Mniejsze pity wymagaja innego typu weglika,
odpornego na rézne zanieczyszczenia mogace
sie pojawi¢ w materiale. Podsumowujac, weglik
spiekany jest dobierany indywidualnie, do kazdej
tarczy i kazdego zastosowania.

Ostrzenie zebéw weglikowych.

* Ostrzenie i znakowanie laserowe - Ostatnimi
elementami procesu wytwarzania pit CMT jest ich
ostrzenie i laserowe znakowanie. Podczas ostrzenia,
kazdy kat jest ostrzony na wysokoprecyzyjnych,
wieloosiowych  CNC. Informacje dotyczace
parametrow uzytkowania oraz przeznaczenia kazdej
pity s3 na nig laserowo nanoszone.

¢ Pakowanie i instrukcje - Wszystkie pity CMT s3
pakowane i zabezpieczone do wysyiki, ekspozydji
i przechowywania w mocny i trwaty karton lub
w opatentowane, wykonane z HDPE, opakowanie.
Instrukcje dotyczace ostrzenia sg zawarte na
opakowaniu lub na pile.

CMT ORANGE TOOLS. Produkujemy najwyzszej
jakosci narzedzia od 1962 roku. Wcigz jestesmy
dumni umieszczajac ,Made in Italy” na naszych
pomaranczowych narzedziach.

www.cmttools.pl
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Pity do wielopit o cienkim zebie VA" ORANGE
B industrial line TOOLS
: g e
o i
= 280 ==
= ZasTosOWANIE:  rozkrdj drewna surowego. Cienki zab gwarantuje mniejsze straty materiatu.
o Do maszyN:  wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: twarde drewno (mokre i suche).
o K Wielopi
X elopity
DANE TECHNICZNE: N B ﬁ
- Wysokos¢ zeba mm: 10 7 i'
- Klasa 150: K20 =
- Twardos¢ (HV10): 1.640
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.200 p
mDnn ml:n Otwory (rin(r):atkowe z me ml:n a B SYMBOL
180 40 21+3 2,5 1,8 18° FLAT 280.021.07S
200 40 21+3 2,5 1,8 18° FLAT 280.021.08S
250 70 21x5 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10V
250 80 13x5 20+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.020.10W
300 70 21 x5 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12V
300 80 13x5 24+4 2,7 1,8 18° 10° ATB 280.024.12wW

Pity do wielopit o grubym zebie

industrial line
W
277 =

ZasTOSOWANIE: rozkr6j drewna surowego. Gruby zab zapewnia stabilnos¢ ciecia oraz zapobiega falowaniu pity.
Do maszyN:  wielopity jedno | dwuwatowe.
Materiat:  grube i twarde drewno o wilgotnosci powyzej 10%.

a _K Wielopity
I 7 &
]
DANE TECHNICZNE: %c B B
- Wysokos¢ zeba mm: 10 W 5
- Klasa 150: K20 =
- Twardos¢ (HV10): 1.640
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2.200 p
ImDm mlin Otwory ::::atkowe z me ml:n i B SYMBOL
300 30 24+4 4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12M
300 70 21x5 24+4 4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12V
300 80 13x5 24+4 4,0 2,8 18° 10° ATB 277.024.12W
350 30 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14M
350 70 21x5 24+6 4,2 2,8 18° 10° ATB 277.024.14V

www.cmttools.pl




Pity do wielopit \/ 0

industrial line
.
L

ZasToSOWANIE: rozkrdj drewna suroweqo.
Do maszyN:  wielopity jedno i dwuwatowe.
MATERIAL: twarde i miekkie drewno (mokre i suche).

[
(=]
N
[
=
<
—
=
—
o

K Wielopity
\ 5

DANE TECHNICZNE: B B

- Wysokos¢ zeba mm: 10 7 5

- Klasa 150: K20 =

- Twardos¢ (HV10): 1.640

- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm?2): 2.200 p
mDnn ml:n Otwory ::;iatkowe z me ml:n a B SYMBOL
250 30 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10M
250 70 21x5 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10V
250 80 13x5 20+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.020.10W
300 30 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12M
300 60 21x5 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12U
300 70 21x5 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12V
300 80 13x5 24+4 3,2 2,2 18° 10° ATB 279.024.12W
350 30 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14M
350 60 21x5 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14U
350 70 21x5 28+4 3,5 25 18° 10° ATB 279.028.14vV
350 80 14 x5 28+4 3,5 2,5 18° 10° ATB 279.028.14W
400 30 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M
400 70 21x5 28+6 4,0 2,8 18° 10° ATB 279.028.16V

Pity do wielopit z ogranicznikiem posuwu

industrial line
R
278 e

ZastosowaNIE: do rozkroju drewna, specjalna powierzchnia przeciwdziatajaca wibracjom.
Do maszyN:  wielopity jedno i dwuwatowe.
Materiat:  miekkie i twarde suche drewno.

¢ K Wielopi
ﬁ X pity
[7dd
DANE TECHNICZNE: %B = 1
- Wysokos¢ zeba mm: 10 5 =
- Klasa 10: K20 =
- Twardos¢ (HV10): 1.640
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2.200 p
D F Otwory dodatkowe z K P - B SYMBOL
mm mm mm mm mm
300 30 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M
300 70 21x5 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V
350 30 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14M
350 70 21x5 36 3,5 2,5 18° 10° ATB 278.036.14V

www.cmttools.pl




Pity budowlane

286

ZastosowaNIE:  do ciecia wzdiuznego i poprzeczneqo, zaprojektowane specjalne dla
konstruktoréw i budowlaricow.

Do MaszyN: pity stotowe oraz elektonarzedzia.

MaTeRIAL: miekkie i twarde drewno zawierajace metalowe wstawki, gwozdzie
lub kawatki betonu.

(5]
(=2
N
o
—
]
—
=
—
(=%

Miekkie drewno
zZawierajace gwozdzie,

K
y Ry e
DANE TECHNICZNE: 7[3 4 Sruby itp.
- Wysokos¢ zeba mm: 6~10 o
2
=

- Klasa 150: K20

- Twardos¢ (HV10): 1.550

- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.600 P

D F Otworyd tkowe z K P a B SYMBOL

mm mm mm mm
250 30 COMBI3 16 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.016.10M
300 30 COMBI3 20 2,8 1,8 15° 5° ATB 286.020.12M
315 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.13M
350 30 COMBI3 24 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.024.14M
400 30 COMBI3 28 3,2 2,2 15° 5° ATB 286.028.16M
450 30 2/10/60 32 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.032.18M
500 30 2/10/60 36 3,8 2,8 15° 5° ATB 286.036.20M
550 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.22M
600 30 2/10/60 40 4,2 3,2 15° 5° ATB 286.040.24M

Wzkazowki:

Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.225.00 (dla rozmiardw §250-300-315)
Uzywaj pierscieni redukcyjnych z 30 na 25mm SYMBOL 299.228.00 (dla rozmiaréw @350 i wiekszych)

Pity do ciecia wzdtuznego
industrial line

285-290-293 )
ZASTOSOWANIE: ciecie wzdtuzne.

Do maszyN:  pity stofowe z posuwem recznym i automatycznym. Pilarki przenodne.
Materiae:  twarde i miekkie drewno.

o K Migkkie drewno
ﬁeﬁ &5 (Cedie wadiuine
%
DANE TECHNICZNE: %C B a
- Wysokos¢ zeba mm: 8~10 =
~Klasa S0: K10 2
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2.150 P
mDnn ml:n Otworydodtkowe z me ml:n a B SYMBOL
250* 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M
270* 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M
300 30 COMBI3 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M
305 30 2/10/60 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 293.028.22M
315* 30 COMBI3 28 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M
350 30 COMBI3 28 3,5 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M
400 30 COMBI3 36 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.036.16M
450 30 2/10/60 36 3,8 2,8 20° 10° ATB 285.036.18M
500 30 COMBI3 44 4,0 2,8 20° 10° ATB 285.044.20M

*Niewyciszane
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Pity do ciecia poprzeczneqo i wzdtuzneqo \/ ORANGE
ind'ljy'strial linee pop 9 g TOOLS

285-291 e o

ZasTosOWANIE: do ciecia w poprzek i wzdtuz.
Do maszyn:  pilarki stotowe, pity specjalne oraz pity reczne.
Materiae:  miekkie i twarde drewno, materiaty drewnopochodne.

[
(=]
N
[
=
<
—
=
—
oo

o K
/% Sklejka - ciecie
B

& Poprzeczne

DANE TECHNICZNE: W @

- Wysokos¢ zgba mm: 8~10 W

- Klasa 150: K10 g

- Twardos¢ (HV10): 1.765

- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2150 —P
D F Otwo tkowe z K P . B SYMBOL
mm mm mm mm
200* 30 2/10/60 +2/7/42 36 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.036.08M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M
250* 35 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R
260 30 2/10/60 +2/7/42 48 2,8 1,8 15° 10° ATB 285.048.11M
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M
275 20 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H
300 20 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H
300 30 COMBI3 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M
300* 35 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R
315* 30 2/10/60 +2/7/42 36 3,2 1,8 15° 10° ATB 285.036.13M
350 30 COMBI3 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M
350* 35 54 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.054.14R
400 30 COMBI3 48 3,5 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M
450* 30 2/10/60 54 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.054.18M
500* 30 2/10/60 60 3,8 2,8 15° 15° ATB 285.060.20M

*Niewyciszane

Pity do ciecia poprzecznego \/ ?ggrgﬁ

XTreme line

274 SREEMIE @ @ ﬁm

ZastosowaNIE: do ciecia poprzecznego gdzie krawedzie po cieciu musz by¢ idealnie wykoriczone.

Do maszyn:  pilarki stotowe, ukodnice.

Materiae:  drewno miekkie, twarde i egzotyczne, materiaty drewnopochodne, materiaty jednostronnie
fornirowane oraz dwustronnie laminowane, sklejka, PCV.

DANE TECHNICZNE:

- Wysokos¢ zeba mm: 8

- CHROMIUM Klasa 1SO: KCRO6

- Twardos¢ (HV10): 1.950 ) I

- Wytizymalos¢ poprzeczna (N/om2): 2300 e e ooz
TOLERANCJA: 0,05mm

]
&
15°
HoZ
3
5
Kat 10°
D F Otwory dodatkowe K P
mm mm z mm mm a B skl
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.080.10M
300 30 COMBI3 100 3.2 2,2 15° 1FTG+4ATB 274.100.12M
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Pity do ciecia poprzecznego \/ ?

industrial line

o 2
Pt

285-294-295 =

ZASTOSOWANIE: Ciecie poprzeczne.

Do maszyn:  pilarki, elektronarzedzia.

Materiat:  miekkie, twarde oraz egzotyczne drewno, sklejka.

(5]
(=2
N
o
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]
—
=
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(=™

Ciecie poprzeczne drewna

/ﬂ% ﬂ»eﬁ h i sklejki

DANE TECHNICZNE: % B g

- Wysokos¢ zeba mm: 10 W =

Klasa 150: Ko 2

- Twardos¢ (HV10): 1.840

- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2.050 P

Otwory dodatkowe

D F 'y z X P a B SYMBOL
200* 30 2/10/60 +2/7/42 48 3.2 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M
250 30 COMBI3 48 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M
250 30 COMBI3 60 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M
250* 35 60 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R
260 30 2/10/60 + 2/7/42 60 2,8 1,8 10° 15° ATB 285.060.11M
280* 30 2/10/60 +2/7/42 64 2,8 1,8 10° 15° ATB 295.064.11M
300 30 COMBI3 60 3.2 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M
300 30 COMBI3 72 3.2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M
300* 35 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12R
305* 30 2/10/60 +2/7/42 54 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 294.054.22M
315* 30 COMBI3 54 3,2 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M
350 30 COMBI3 72 3,5 2,5 15° 10° ATB 285.072.14M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.084.14M
350* 35 84 3B 2,5 10° 15° ATB 285.084.14R
400* 30 COMBI3 60 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M
450* 30 2/10/60 66 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.066.18M
500* 30 2/10/60 72 3,8 2,8 10° 15° ATB 285.072.20M

*Niewyciszane

Pity do ptyty laminowanej - bez podcinaka

XTreme line

ZASTOSOWANIE: ciecie ptyty widrowej laminowanej bez podcinaka.
Do maszyN:  pity stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.
Materiak:  plyta widrowa dwustronnie laminowana.

DANE TECHNICZNE: Sklejka Dwustronnie laminowane
- Wysokos¢ zeba mm: 8 & - decewzduine - clecie wzdtuzne
- CHROMIUM Klasa IS0: KCROS & Ipoprzecne
- Twardos¢ (HV10): 2150 L
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2500 g
TOLERANCJA: 0,05mm
XTREME performance! '
K
A {
45° [
WUQ% ] -
1 2 3 1 2 3 1 1 2 |3
P
D F Otworydtkowe 7 K P a B SYMBOL
mm mm mm mm
250 30 COMBI3 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° FFT 295.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° FFT 295.108.14M
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Pity wykonczeniowe \/ Y

industrial line
285 15

ZasTosoWANIE: do ciecia poprzecznego, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.

Do maszyN:  pity stofowe, elektronarzedzia.

MaTERIAL: drewno miekkie, twarde, egzotyczne, materiaty drewnopochodne, jednostronnie fornirowane
oraz laminowane.

[
(=]
N
o
=
<
—
=
—
o

o

DANE TECHNICZNE: /ﬂ#\

K
- Wysokos¢ zeba mm: 8 W 7[5
- Chromium Klasa 150: KCRO6

- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2.300 P

h Dwaustronnie laminowane Ciecie wzdtuzne i poprzeczne sklejki Ciecie wzdtuzne i poprzeczne drewna

.

3 5 W S

=

iy
D F 0two tkowe z K P @ 8 SYMBOL

mm mm mm mm
150 30 2/1/42 48 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.048.06M
180 30 2/1/42 56 3,2 2,2 B 15° ATB 285.056.07M
200 30 2/10/60 +2/7/42 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 B® 15° ATB 285.080.10M
250 35 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M
300 35 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12R
305 30 2/10/60 +2/7/42 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.22M
315 30 2/10/60 +2/7/42 72 3,2 2,2 15° 15° ATB 285.072.13M
350 30 COMBI3 108 385 2,5 B® 15° ATB 285.108.14M
350 35 108 3,5 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R
400 30 COMBI3 96 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.096.16M
400 30 2/10/60 +2/7/42 120 3,5 2,5 10° 15° ATB 285.120.16M

Pity wykonczeniowe do ramek
XTreme line

285.5

ZastosowaNIE: do ciecia poprzeczneqo, z najlepszym wykoriczeniem krawedzi.
Do maszyN:  pity stofowe, elektronarzedzia.
MATERIAL: miekkie i twarde drewno, MDF.

K Drew_niane ramki,
/‘?V\ \ ﬁ MOF i PVC
DANE TECHNICZNE: o
- Wysokos¢ zeba mm: 8 Qﬂﬁlﬁﬁm 7L B g
- Chromium Klasa ISO: KCRO6 =
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2.300 $u€£
D F 0two tkowe z K P . B SYMBOL
mm mm mm mm
250 30 COMBI3 80 3,0 2,5 10° 20° ATB 285.580.10M
300 30 COMBI3 96 3,0 2,5 10° 20° ATB 285.596.12M
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Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych T00LS"

industrial line
283 e =

ZasTosOWANIE: do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi bez dodatkowej obrobki.
Do maszyN:  pity stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
Materiat:  jedno lub dwustronie laminowane lub fornirowane panele.

(5]
(=2
N
e
=
(]
—
=
—
(=™

o K

DANE TEHCNICZNE:

- Wysokos¢ zeba mm: 8 UWW B
- Chromium Klasa 150: KCRO6

- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2300

Ciecie wzdtuzne drewna oraz sklejki

h Ciecie poprzeczne drewna oraz sklejki Dwustronie laminowane

g B

o | ’ (=]

2 b ) e

i
D F Otwo tkowe z K P @ 8 SYMBOL
mm mm mm mm
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 -5° 40° ATB 283.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 -2° 40° ATB 283.080.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 B 40° ATB 283.108.14M
* Niewyciszane

Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych
XTreme line

210 aEME @ =]
ZasTosowANIE: do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi bez dodatkowej obrébki.

Do maszyn:  pily stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
Materiat:  jedno lub dwustronnie laminowane lub fornirowane panele.

K
DANE TECHNICZNE: \
- Wysokos¢ zeba mm: 8 Wﬁw 7 P
- Chromium Klasa 1S0: KCRO6
- Twardos$c (HV10): 1.950

- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2300 p

Ciecie poprzeczne drewna Sklejka Dwustronnie laminowane

NAIJLEPSZY

D F z K P a 8 SYMBOL
mm mm mm mm
250 30 80 32 22 5°  40°ATB  210.080.10M
300 30 96 32 2,2 5°  40°ATB  210.096.12M
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Pity do materiatow dwustronnie laminowanych \/ ORANGE
ind'ljy'strial line y TOOLS
287 @@ i

ZastosowaNIE:  do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi z szybkim posuwem.
DomaszyN:  pity panelowe i stofowe.
MarteRiAt: pfyta jedno lub dwustronnie laminowana, materiaty powlekane twardg powtoka

i termoplasty, sklejka.

DANE TECHNICZNE: fr\ ﬁ,%é

[
(=]
N
o
=
<
—
=
—
o

“Wysokos¢ z¢ba mm: 8 Q[U\MW
- Chromium Klasa IS0: KCRO6

- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mma2): 2300 P
h Ciecie poprzeczne drewna oraz sklejki Dwustronnie laminowane
[’d
& 1
=
D F Otwo tkowe 7 K P @ B SYMBOL
mm mm mm mm
220 30 2/7/42 42 3,2 2,2 10° HDF 287.042.09M
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° HDF 287.048.10M
303 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M

Pity do laminatow oraz ptyty widrowej

industrial line
m
281 o)

ZastosowaNIE: do rozcinania materiatu i perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi bez dodatkowej obrdbki.
Do maszyN:  pily stotowe, Scienne, elektronarzedzia.
MaTeRIAL: jedno lub dwustronnie laminowane panele.

K
/jj\ T 45
DANE ETCHNICZNE:
- Wysokosc zgba mm: 10 W‘)fﬂj’ﬂm
- Chromium Klasa ISO: KCRO6 8
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2.300

Sklejka Dwustronnie laminowane

Ri

["d

o

7]

—

2

=

D F Otwo tkowe z K P . B SYMBOL

mm mm mm mm
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 -3° FFT 281.073.12M
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Pity do laminowanej \/ ORANGE
indiuystrialﬁrtzty ) TOOLS

281 o

ZastosowaNIe: do rozcinania ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi (praca z podcinakiem).
DomaszyN:  pilarki stotowe, poziome i pionowe pity panelowe.
Materiat: — jedno lub dwustronnnie laminowane plyty.
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K
/Kj\ =T 45°
DANE TECHNICZNE:
- Wysokos¢ zeba mm: 8
- Chromium Grade 1S0; KCRO6 p
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2300 P
Plyta dwustronnie Sklejka Ciecie poprzeczne drewna
h laminowana
%) >
& 7] &
2 % W 8
=
D F Otwory dodatkowe z K P . 8 SYMBOL
mm mm of e mm mm
160** 20 4/7/32 45° 40 2,4 1,6 10° TCG 281.160.40H
200* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.08M
220* 30 2/7/42 64 3,2 2,2 10° TCG 281.064.09M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° TCG 281.060.10M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 281.080.10M
300 30 COMBI3 72 3,2 2,2 10° TCG 281.072.12M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG 281.096.12M
350 30 COMBI3 84 3,5 2,5 10° TCG 281.084.14M
350 30 COMBI3 108 3,5 2,5 10° TCG 281.108.14M

* Niewyciszana - ** Pasuje do maszyn firmy Virutex

Pity do ptyty laminowanej

XTreme line

281.5 W) o) o

ZastosowaNIe: do rozkroju ptyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi (praca z podcinakiem).
Do maszyn:  pilarki stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.
Materiat:  jedno lub dwustronnie laminowane ptyty widrowe.

Plyta dwustronnie

& laminowana

-4

Ll

—

=

=

o K 45°
DANE TECHNICZNE: _
- Wysokos$¢ zeba: 8
- Chromium klasa 150: KCRO6 %]
- Twardos¢ (HV10): 1.950 ©
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2300
P
D F Otwo tkowe 7 K P @ 8 SYMBOL

mm mm mm mm
250 30 COMBI3 80 3,2 2,2 10° TCG 281.580.10M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,2 10° TCG 281.596.12M
350 30 COMBI3 108 35 2,5 10° TCG 281.608.14M
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Pity diamentowe \\‘\37} @
DSA o)

ZasTosowaNIE: do rozkroju piyt przy zachowaniu perfekcyjnego wykoriczenia krawedzi (praca z podcinakiem), zywotnos¢

b e >
. e s o - do 50 razy dtuzsza w pordwnaniu do pit HW. Bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny.
;! oy + —— . Domaszyn:  pilarki stotowe, pionowe i poziome pity panelowe.
X m;—r s sl \ Mareriat: — jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.
ST ) WIEKSZA ZYWOTNOSE
3 = A PR D EB NGOG
Tt o K 45° > Sklejka Plyta dwustronnie
ﬁ‘j—ﬁ laminowana
DANE TECHNICZNE: ﬂﬁ\ g 1
- Wysokos¢ zeba: 4 /Q/IZW u >
- Klasa: 2um 3 5 W
~Twardos¢ (HV): 10.000 iy
- Mozliwos¢ ostrzenia: 6 razy P
D F Otwo tkowe z K P i B SYMBOL
mm mm mm mm
250 30 COMBI3 48 3,2 2,2 10° 45°TCG  DSA-25048-43230
300 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 45°TCG  DSA-30060-43230
350 30 COMBI3 72 3,5 2,4 15° 45°TCG  DSA-35072-43530

Podcinaki diamentowe

\ = . DSB .
» e ZastosowaNie:  do podcinania ptyt laminowanych, zywotnos¢ do 50 razy dtuzsza w pordwnaniu do pit HW,
TRENE [P CoMC SO0 o bardzo korzystny stosunek zywotnosci do ceny.
t W, ‘Qﬁ sl X DomaszyN:  pionowe i poziome pity panelowe z mozliwoscig zatozenia podcinaka.
- o o MaTeRIAt: jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF, HDF.
TaF -
< i - WIEKSZA ZYWOTNOSC
- PORGHAANUDO TR WECLONGH
3 v
&
& 4 ¥ v
K max Sklejka Plyta dwustronnie
K mi L & laminowana
min (7a)
DANE TECHNICZNE: Ll g
- Wysokos¢ zeba mm: 4 5
- Klasa: 2um =
- Twardos¢ (HV): 10.000
- Mozliwos¢ ostrzenia: 6 razy
o F z X 0 B SYMBOL
120 20 24 3,0-4,0 5° CONICAL  DSB-12024-40300A
125 20 24 3,0-4,0 5° CONICAL ~ DSB-12524-40300A
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Podcinaki trapezowe \/ ORANGE
B industrial line TOOLS
=
S 288 c
= ZastosowANIE: do podcinania pfyt laminowanych.
o Do maszyN:  pionowe i poziome pity panelowe z pionowg requlacjq podcinaka.
Materiae:  jedno lub dwustronnie laminowane ptyty, MDF.
K max
DANE TECHNICZNE: K min —=
- Wysokos¢ zeba mm: 8~10
- Chromium klasa 1S0: KCR06 M
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2300
D F z . i a B SYMBOL
mm mm mm mm
100 20 20 3,1-4,0 2,2 10° CONICAL 288.100.20H
100 22 20 3,1-4,0 2,2 10° CONICAL 288.100.20K
120 20 24 3,1-4,0 2,2 10° CONICAL 288.120.24H
120 20 24 3,4-4,6 2,2 10° CONICAL 288.120.24H1
120 22 24 3,1-4,0 2,2 10° CONICAL 288.120.24K
125 20 24 3,1-4,0 2,2 10° CONICAL 288.125.24H
125 20 24 3,4-4,6 2,2 10° CONICAL 288.125.24H1
125 20 24 4,3-5,5 3,2 10° CONICAL 288.125.24H2
125 22 24 3,1-4,0 2,2 10° CONICAL 288.125.24K
125 45 24 4,3-5,5 3.2 10° CONICAL 288.125.24Q
Podcinaki sktadane

industrial line

o]

289 ==

ZastosowaNIe: do podcinania ptyt laminowanych.
Do maszyn:  pionowe i poziome pity panelowe z mozliwoscig zatozenia podcinaka.
Materiae:  jedno lub dwustronnie laminowane piyty, MDF.

—B'L'éf
DANE TECHNICZNE:
- Wysokos¢ zeba mm: 7
- Chromium klasa 150: KCR06
- Twardosc (HV10): 1.950 |||
- Wytrzymatos¢ poprzeczna (N/mm2): 2300 Stalowe przektadki 7
. : z . B SYMBOL
mm mm mm
70 20 8+8 2,8-3,6 FLAT 289.070.16H
80 20 10+10 2,8-3,6 FLAT 289.080.20H
100 20 10+10 2,8-3,6 FLAT 289.100.20H
100 22 10+10 2,8-3,6 FLAT 289.100.20K
120 20 12+12 2,8-3,6 FLAT 289.120.24H
120 22 12+12 2,8-3,6 FLAT 289.120.24K
125 20 12+12 2,8-3,6 FLAT 289.125.24H
125 22 12+12 2,8-3,6 FLAT 289.125.24K
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Pity do materiatow niezelaznych oraz plastiku \/ ORANGE
ind*uystrial line y P TOOLS

284 e

ZasTosOWANIE: do ciecia rur, materiatdw o znacznej dtugosdi, catych blokdw.

Do maszyn:  pilarki stotowe, pity jedno lub dwuukosowe z automatycznym zamocowaniem materiatu.

MaTERIAL: aluminum, mosiadz oraz inne stopy miedzi, plastik, materiaty kompozytowe.

Uwaga: przed cieciem nalezy upewnic sie czy materiaf jest dobrze zamocowany. Zaleca sie réwniez uzycie
pfynnego lubrykantu. Woskowy lubrykant jest NIE ZALECANY.
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o K Materiaty niezelazne, PVC
/‘?VL\ # 45° <
[7d
DANE TECHNICZNE: é fr
- Wysokos¢ zeba mm: 8 Mﬂﬂ/‘q/w =
Klasa 10 K10 2 2
- Twardo$¢ (HV10): 1.765

- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2.150 p

Pity do maszyn przemystowych. Dodatni kat natarcia

D F Otwo tkowe z K P @ 8 SYMBOL
mm mm mm mm
250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 5° Pos. TCG 284.080.10P
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 5° Pos. TCG 284.096.12P
350 32 2/12/64 92 3,2 2,5 5° Pos. TCG 284.092.14P
350 32 2/12/64 108 3,2 2,5 5° Pos. TCG 284.108.14P
400 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° Pos. TCG 284.096.16P
420 32 2/12/64 96 3,8 3,2 5° Pos. TCG 284.096.17P
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 5° Pos. TCG 284.108.18P
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 5° Pos. TCG 284.120.20P
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Pity do materiatow niezelaznych oraz ptyt laminowanych \/ ORANGE
industrial line TOOLS

296-297 wed o O

ZasTosOWANIE: do ciecia rur, diugich elementow i blokow.

Do maszyN:  jedno i dwuukosowe, pity z poziomym ramieniem. Zaleca sie ciecie materiatu ,z gory na dot”.
Do elektronarzedzi uzywaj pit z serii 296.

MaTERIAL: aluminium, mosiadz, stopy aluminium, materiaty kompozytowe, ptyta widrowa laminowana.
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Uwaga: zaleca sie stosowanie ptynnego lubrykantu. Lubrykanty woskowe NIE SA ZALECANE.
o K . Materiaty niezelazne, PVC  Plyta dwustronnie
DANE TECHNICZNE: -~ 45 E laminowana
~Wysokoée zeba serii 296 mm: 6 4 é\
- Wysokosc zeba serii 297 mm: 8 =
- Klaysa 150: e K10 WM@ S E % W
- Twardos¢ (HV10): 1765 ey
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.150 P
Pity do elektronarzedzi. Negatywny kat natarcia.
D F Otwo tkowe z K P @ B SYMBOL
mm mm mm mm
160* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.160.40H
160* 20 2/6/32 56 2,2 1,6 -6° Neg. TCG 296.160.56H
180* 20 2/6/32 40 2,8 2,2 -6° Neg.  TCG 296.180.40H
190* 30 2/71/42 40 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.40M
190* 30 2/1/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64M
190* 20 (Festool® FF) Key 5/7/2,5 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.190.64FF
200%* 30 COMBI3 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.200.48M
210%* 30 2/1/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.48M
210* 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.210.64M
225% 30 2/7/42 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.225.64M
230%* 30 2/1/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.230.48M
235* 30 2/7/42 48 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 296.235.48M
Uwaga: sprzedawane w plastikowych opakowaniach
Pity do pilarek stotowych. Negatywny kat natarcia.
D F 0two tkowe z K P @ B SYMBOL
mm mm mm mm
216* 30 64 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.064.09M
250 30 COMBI3 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10M
250 32 2/12/64 80 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.080.10P
260 30 2/10/60 +2/7/42 80 2,8 2,2 -6° Neg. TCG 297.080.11M
280* 30 2/10/60 +2/7/42 64 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.064.11M
300 30 COMBI3 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12M
300 32 2/12/64 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.12P
305* 30 2/10/60 +2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.13M
315 30 2/10/60 +2/7/42 96 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.096.23M
350 30 COMBI3 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14M
350 32 4/12/64 108 3,2 2,5 -6° Neg. TCG 297.108.14P
400 30 2/10/60 120 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M
400 32 4/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.16P
450 30 2/10/60 140 3,8 3,2 -6° Neg. TCG Y297.140.18M
450 32 2/12/64 108 3,8 3,2 -6° Neg. TCG 297.108.18P
500 32 2/12/64 120 4,0 3,2 - 6° Neg. TCG 297.120.20P

*Niewyciszana
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. . ” \/ ORANGE
Pity do ciecia ,na sucho TOOLS

296 ) o)

ZAsTOSOWANIE: do ciecia poprzecznego rézneqo rodzaju materiatow.

Do maszyN:  pity katowe.

MaTERIAL: materiaty zelazne, stal konstrukcyjna.

Uwaga: nie zaleca sie stosowania lubrykantéw. Nie zalecane do materiatow niezelaznych, drewna, szkfa, plastiku.
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Srednica ostrza RPM Max

136 10900
o K 160-165 9000
DANE TECHNICZNE: 184-190 8000
- Wysokos¢ zeba mm: 5 B 210-235 6400
- Klasa 1S0: K30 254 5900
- Twardos¢ (HV10): 1.520
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2.300 p 305 4900
355 4700
Do Zelaza, stali, PVC, materiatow kompozytowych,
h materiatéw laminowanych
-4
5
2
= Q
o F z ¥ P a B SYMBOL
136,5 10 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05
136,5 20 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05H
160 20 30 2,0 1,6 0° TCG 226.030.06H
165 15,87 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06
165 20 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06H
184 15,87 48 2,0 1,6 0° TCG 226.048.07
190 30 40 2,0 1,6 0° TCG 226.040.07M
210 15,87 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.08
210 30 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.08M
235 30 48 2,2 1,8 0° TCG 226.048.09M
254 15,87 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10
254 30 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.10M
305 25,4 60 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.060.12
305 25,4 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12
305 30 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.12M
355 25,4 80 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.080.14
355 25,4 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14
355 30 90 2,2 1,8 0° 8° FWF 226.090.14M
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Pity do ciecia twardych materiatow T00LS"

industrial line
223 @@L

ZAsToSOWANIE: do ciecia bezpytowego.

Do maszyN:  pity stotowe, pity panelowe.

MATERIAL: Dupont Corian, Wilsonart, Gibralter, SSV Fountainhead, Varicor oraz cienki plastik.
Uwaga: nie zaleca sie ciecia na pitach ukosowych.
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materiah Cienki plastik
/\\ Lﬂ ﬁ 45° E opodwystzonej twardosci ’
DANE TECHNICZNE: < &
- Wysokos¢ zeba mm: 8 S| i'
- Chromium Klasa IS0: KCR06 =
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2300 Pl
D F Otwo tkowe z K P . B SYMBOL

mm mm mm mm

250 30 COMBI3 72 3,2 2,5 0° MTCG 223.072.10M

300 30 COMBI3 84 3,2 2,5 0° MTCG 223.084.12M

Pity do PVCi plexiglass

Industrial line

222 e o

4l
v |_‘~.:1_ﬁ-_ﬂ_' W ;e ZastosowaNIE: do idealneqgo ciecia bez przytapiania i rysowania materiatu.
B NOMETLASS & AW r Do maszyN:  pity stotowe, pity panelowe.

MateiaL: cenki plastik, plexiglass, winyl, sklejka, ptyta laminowana

Plexiglass i Winyl Cienki plastik
[
[’
o.
w
—
=
=
o SKlejka Plyta dwustronnie
K laminowana
DANE TECHNICZNE: =
- Wysokos¢ zeba mm: 8 15° 45° 3 Y]
~Chromium Klasa 0: KCRO6 a >
- Twardos¢ (HV10): 1.950 & o
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2300
Pl
D F Otwo tkowe z K P . B SYMBOL
mm mm mm mm
250 30 COMBI3 80 2,8 2,2 -3° MATB 222.080.10M
300 30 COMBI3 96 28 22 -3° MATB 222.096.12M
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Pity ultracienkie TOOLS™

=
Firma CMT prezentuje nowa tarcze, ktérej jakos¢ oraz zywotnosc ustanawia nowe standardy ciecia. Kombinacja wysokiej jakosci Zalety pit ITK: %
i ceny sprawia, Ze pity ultracienkie znajdujg szerokie grono odbiorcdw na catym $wiecie. Wyprodukowana z najlepszej jakosci - Ogranicznik posuwu é
stali oraz wysokiej jakosci weglika spiekanego zapewni wysoki komfort pracy oraz dtuga trwatos¢ narzedzia. Przekonaj sie o tym o
stosujac ultracienka pite firmy CMT. _ + Ultracienka grubos¢ zeba

« Laserowo wycinany korpus
» Najwyzszej jakosci stal

« Lutowanie typu Tri-Metal
+ Wysokiej twardosci
weglik spiekany

» Redukcja hatasu

271 o o @

ZastosowaNIe: do ciecia wzdtuz i w poprzek. Cienka grubosc zeba ogranicza straty materiatowe.
MacHines:  pilarki stofowe i ukosowe, elektronarzedzia.
Materiat:  migkkie i twarde drewno.

Ciecie wzdtuzne drewna
Ry
-4
=
<
=
o
N K
DANE TECHNICZNE: s 7B o E
- \}é\llysolrgéc' zeha mm: SKNZS =) =
- Klasa IS0:
~Twardoée (HV10): 155  © 8 A ¢ = %
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.300
o x z x P a B SYMBOL
130 16 12 1,3 0,8 25° 1 FTG+2/20° ATB 271.130.12E
136 10 18 1,5 1,0 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.136.18D
136 20 18 1,5 1,0 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.136.18H
150 20 18 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.150.18H
160 16 18 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.160.18E
160 20 18 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.160.18H
165 16 18 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.165.18
165 20 24 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.165.24H
184 16 24 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.184.24E
184 20 24 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.184.24H
184 30 24 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.184.24M
190 30 24 1,5 1,0 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.190.24M
200 30 36 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.200.36M
216 30 36 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.216.36M
235 25 36 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.235.36L
235 30 36 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.235.36M
250 30 24 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.250.24M
250 30 42 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.250.42M
300 30 45 2,4 1,8 20° 1 FTG+2/15° ATB 271.300.45M
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Pity ultracienkie do pit ukosowych TOOLS"

272 o o @

ZastosowANIE: do ciecia wzdtuz i w poprzek. Cienka grubos¢ zeba ogranicza straty materiafowe.
Do maszyn:  pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
Materiae:  miekkie i twarde drewno, sklejka.
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Sklejka Ciecie poprzeczne
drewna

NAJLEPSZY

DANE TECHNICZNE: :

- Wysokos¢ zeba mm: 5~8 B

- Klasa 150: K01 S

- Twardos¢ (HV10): 1.840

- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2,050 B A

_Le

o x z X P 0 B SYMBOL
136 10 36 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/15° ATB 272.136.36D
136 20 36 1,3 0,8 20° 1FTG+2/15° ATB 272.136.36H
165 16 36 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 272.165.36
165 20 36 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 272.165.36H
184 30 42 1,3 0,8 20° 1 FTG+2/20° ATB 272.184.42M
190 30 42 1,3 0,8 20° 1 FTIG+2/20° ATB 272.190.42M
250 30 60 1,7 1,2 20° 1 FTG+2/15° ATB 272.250.60M
300 30 72 2,4 1,8 20° 1 FTG+2/15° ATB 272.300.72M

Pity ultracienkie do ciecia w poprzek

273 ) dod @

ZastosowaNIE:  do ciecia poprzecznego z idealnym wykoriczeniem krawedzi. Cienka grubos¢ zeba ogranicza

straty materiatowe.
Do maszyN: pilarki stotowe i ukosowe, elektronarzedzia.
MaTeRIAL: migkkie, twarde oraz egzotyczne drzewo, drewnopochodne panele fornirowane lub laminowane

okleing na bazie papierowe].

Sklejka Phyta dwustronnie Ciecie poprzeczne drewna
laminowana

NAJLEPSZY

DANE TECHNICZNE:

- Wysokos¢ zeba mm: 7~8
- Chromium Klasa 150: KCRO6
- Twardos¢ (HV10): 1.950
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.300

D F z K P a B SYMBOL

mm mm mm mm
250 30 80 1,7 1,2 15° 40° ATB 273.250.80M
300 30 96 2,4 1,8 15° 40° ATB 273.300.96M
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Pity ultracienkie - konstruktorskie TOOLS

o~ 250-251 o) @
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ZastosowaNie: do ciecia wzdtuznego i poprzeczneqo, specjalnie zaprojektowane dla konstruktoréw budowlanych.
DomaszyN:  elektronarzedzia.
-# MaTeRIAL: miekkie i twarde drewno, w ktdrym znajduja sie gwozdzie lub mate kawatki metalu.

o
Ciecie wzdtuzne drewna Ciecie poprzeczne drewna
(seria 250) (seria 251) 10° /ﬁ/\\ K
P o
/ o
: : 28 c B A c B A
P

RN
(7]
[- 1%
Ll
—
2
=
*Zestaw 10 szt.
D F z . 5 a B SYMBOL
mm mm mm mm
184 15,87 24 1,9 1,2 20° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07
184 15,87 24 1,9 1,2 20° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07-X10*
184 15,87 40 1,9 1,2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07
184 15,87 40 1,9 1,2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07-X10*

Pity ultracienkie do elektronarzedzi

- 271.272-226 e’ @

ZasTosOWANIE (SERIA 271-272): do ciecia wzdtuznego | poprzecznego. Ultracienki zab ogranicza straty materiatowe.
Do MAszyN (SERIA 271-272):  elektronarzedzia.
MaterIAt (SErIA 271-272): miekkie i twarde drewno, sklejka.

271-272
- . . o
Ciecie wzdtuzne drewna Ciecie poprzeczne drewna

h (seria 271) h (seria 272) /‘ﬁ K

» N 10° 1

a. o, T

by iy P o

2 2 °
ZASTOSOWANIE (SERIA 226): B c B A
do ciecia poprzecznego rdzneqo rodzaju materiatow. 226 AP

o

Metal i PVC K o
Do MAszZYN (SERIA 226): (seria 226) $H<H 45
elektronarzedzia.
¢}
o
MAaTERIAL (SERIA 226):
P

materiaty zelazne oraz stal konstrukcyjna.

NAJLEPSZY

o M z X P 0 B SYMBOL
Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuznego
136 10 18 1,5 1,0 20° 1FTG+2/20° ATB 271.136.18D
136 20 18 1,5 1,0 20° 1 FTG+2/20° ATB 271.136.18H
165 16 18 1,3 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 271.165.18
165 20 24 1,3 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 271.165.24H
184 16 24 1,3 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 271.184.24E
Pity do ciecia poprzecznego
136 10 36 1,3 0,8 20° 1FTG+2/15° ATB 272.136.36D
136 20 36 1,3 0,8 20° 1FTG+2/15° ATB 272.136.36H
165 16 36 1,3 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 272.165.36
165 20 36 1,3 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 272.165.36H
Pity do ciecia metalu, PVC i materiatéw kompozytowych
136,5 10 30 1,5 1,2 0° TCG 226.030.05
136,5 20 30 15 1,2 0° TCG 226.030.05H
165 16 36 1,5 1,2 0° TCG 226.036.06
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Pity diamentowe do materiatow ultratwardych

ORANGE
TOOLS"

AT

236

B (o) ©

PCRONNANU D TN WEELNOMICH

ZAsTosOWANIE: do ciecia wzdtuzneqo i poprzecznego materiatdw o bardzo duzej twardosci.

Do MAszZYN:
MATERIAL:

ukosnice, elektronarzedzia.

Hardiplank® e Hardipanel®, ptyta wiérowa, MDF, Corian,

K max—=—=— Duroplast, Formica, Thermoplast.

K min —=j—+=-

H-P

-
>

materiaty z widkien cementowych (Herdieplank®, Herdiepanel®), plastik, drewno lite, ptyta gipsowa.

D F . Otwory dodatkowe 7 K P @ 8 SYMBOL
mm mm inches *#* mm mm
160 20 4 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.160.04H
160 20 2/6/32 10 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.160.10H
180 20 4 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.180.04H
184,5 15,87<> 5/8<> 2/8/110 4 2,2 1,4 12° CONICAL 236.004.07
190 30 4 2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.04M
190 30 2/1/42 12 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.12M
216 30 14 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.216.14M
230 30 4 2,2 1,6 12° CONICAL 236.230.04M
250 30 COMBI3 16 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.250.16M
254* 15,87 5/8 6 2,2 1,6 12° CONICAL 236.006.10
300 30 COMBI3 20 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.300.20M
305* 25,4 1/2 8 2,2 1,6 12° CONICAL 236.008.12
. .« e . . *Niewyciszane
Pity do ciecia wzdtuznego do elektronarzedzi /
gl L
290
R CRAT 320 S ZasTOSOWANIE: ciecie wzdfuzne.
BiPPING SUW ELADE . Do maszyN:  pity ukosowe, elektronarzedzia.
Materiat:  miekkie i twarde drewno.
h Ciecie wzdtuzne drewna Ciecie wzdtuzne sklejki
________ o =
= = ol
2 Q =
=
o K
DANE TECHNICZNE: \ B
- Wysokos¢ zeba mm: 6~8 7
- Klasa IS0: K10
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2.150 P
mDm ml:n 0two tkowe z me ml:n @ B SYMBOL
150 20 12 2,4 1,4 20° 10° ATB 290.150.12H
160 16 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E
160 20 2/6/32 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H
180 30 2/1/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M
190 16 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E
190 20 2/6/32 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H
190 30 2/7/42 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M
200 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.200.24M
210 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24L
210 30 2/1/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.210.24M
216 30 24 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 290.216.24M
220 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.220.24M
230 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.230.24M
235 25 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24L
235 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.235.24M
240 30 2/7/42 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.240.24M
250 30 COMBI3 24 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.250.24M
270 30 2/7/42 28 2,8 1,8 20° 10° ATB 290.270.28M
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Pity uniwersalne do elektronarzedzi

291 ) O

ZastosowaNIE: ciecie wzdtuzne i poprzeczne.
Do maszyN:  pity stofowe i ukosnice, elektronarzedzia.
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CIAT 9500
TOOLS
RATVEREAL SAW BLASE

/! FHLH D 5

) fﬂ Materiat:  miekkie i twarde drewno, sklejka.
n
DANE TECHNICZNE:
- Wysokos¢ zeba mm: 6~8
- Klasa 150: K10
- Twardos¢ (HV10): 1.765
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.150
w Ciecie wzdtuzne drewna Ciecie poprzeczne drewna — Ciecie wzdtuzne sklejki Ciecie poprzeczne sklejki
=
2
=
D F Otwo tkowe 7 K P . B SYMBOL
mm mm mm mm
125 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.125.20H
130 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.130.20H
140 20 20 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.140.20H
150 16 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24E
150 20 24 2,4 1,4 15° 15° ATB 291.150.24H
160 16 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E
160 20 2/6/32 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H
160 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M
165 20 2/6/32 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H
165 30 2/7/42 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24M
170 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M
180 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H
180 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M
184 16 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E
184 30 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M
190 16 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E
190 20 2/6/32 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H
190 30 2/7/42 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M
190 20 (Festool® FF) Key 5/7/2,5 32 2,6 1,6 10° 10° ATB 291.190.32FF
200 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.200.36M
210 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36L
210 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.210.36M
216 30 48 2,8 1,8 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M
220 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.220.36M
225 30 2/1/42 36 2,8 1,8 20° 15° ATB 291.225.36M
230 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.230.36M
235 25 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36L
235 30 2/1/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.235.36M
240 30 2/7/42 36 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.240.36M
250 20 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H
250 30 COMBI3 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M
260 30 2/10/60 +2/7/42 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.11M
270 30 2/7/42 42 2,8 1,8 15° 15° ATB 291.270.42M
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Pity do ciecia poprzecznego do elektronarzedzi

i 292 e

ZAsTOSOWANIE: ciecie poprzeczne z idealnym wykoriczeniem krawedzi.
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Fisd EUT 0FF SAW BILSE

/[ ) s m Do maszyN:  pity stotowe i ukosnice, elektronarzedzia.
L I f MaTERIAL: miekkie, twarde oraz egzotyczne drzewo, drewnopochodne panele fornirowane lub laminowane
L.,\L 7 i okleing na bazie papierowej.

\ LA =TT =]

| —— —— o

-

Ciecie poprzeczne drewna Ciecie poprzeczne sklejki Phyta dwustronnie

DANE TECHNICZNE: <] laminowana

- Wysoko$¢ zeba mm: 6~8 & &

~Klasa IS0: K10 i = w

- Twardos¢ (HV10): 1.765 2 = % W

- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2150 i o

D F 0two tkowe z K P @ B SYMBOL

mm mm mm mm
120 20 2/5,5/30 40 1,8 1,0 10° 15° ATB 292.120.40H
150 20 40 2,4 1,4 15° 15° ATB 292.150.40H
160 16 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.160.40E
160 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H
160* 20 4/7/32 (45°) 40 2,4 1,6 10° TCG 281.160.40H
160 30 2/7/42 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M
160 20 2/7/42 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H
165 20 2/6/32 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.165.40H
165 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M
170 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M
180 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40H
180 30 2/1/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M
184 16 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E
184 30 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40M
190 16 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40E
190 20 2/6/32 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H
190 30 2/7/42 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M
190 30 2/71/42 64 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.64M
190 20 (Festool® FF) Key 5/7/2,5 48 2,4 1,6 10° 15° ATB 292.190.48FF
200 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.200.48M
210 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48L
210 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.48M
210 30 2/7/42 64 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.210.64M
216 30 64 2,8 1,8 -5° Neg.  15° ATB 292.216.64M
220 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.220.48M
225 30 2/1/42 48 2,8 1,8 10° 15° ATB 292.225.48M
230 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.230.48M
230 30 2/7/42+2/10/60 64 2,8 1,87 15° 15° ATB 292.230.64M
235 25 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48L
235 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.235.48M
240 30 2/7/42 48 2,8 1,8 15° 15° ATB 292.240.48M
250 30 COMBI3 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M
260 30 2/10/60 +2/7/42 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.11M

* Pasuje do maszyn firmy Virutex
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) \/ ORANGE
Pity ogrodowe TOOLS
7 298 o

TRIMWERS

-
L

ZastosowaNIe: do cigcia trawy, kizakéw oraz matych drzewek.

Do MaszyN:  przycinarki ogrodowe.
MATERIAL: trawa, krzaki, mate drzewka.

Uwaga: zawsze uzywaj okularéw ochronnych. Zawsze uzywaj

przystony ochronnej w przycinarce.

o
DANE TECHNICZNE: AN
- Wysokos¢ zeba mm: 6
- Klasa 150: special
- Twardos¢ (HV10): 1.550
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mm2): 2.600
D F 0two tkowe z K
mm mm mm
250 20 12.000 20 2,2
250 25,4 12.000 20 2,2
Pity rowkujace

mm
1,4
1,4

Ll
N
]
a
v}
—r
H>H<L g
P
a B
15° 10° ATB
15° 10° ATB

SYMBOL

298.250.20H
298.250.20

mm
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
180
180
180
180
180
180
180
180

="

mm
30
35
30
35
30
35
30
35
30
35
30
35
30
35
30
35
30
35

i i gt

240

ZasTosowANIE: do rowkowania, felcowania, fazowania.

DomaszyN:  czopiarki, maszyny ksztattujace.

Materiat:  miekkie i twarde drewno, panele
drewnopochodne, plastik.

DANE TECHNICZNE:
- Wysokosc zeba mm: 10
- Klasa 10: K01
- Twardos¢ (HV10): 1.840
- Poprzeczna wytrzymatos¢ (N/mma2): 2.050
z K
mm
12 2,0
12 2,0
12 3,0
12 3,0
12 4,0
12 4,0
12 5,0
12 5,0
12 6,0
12 6,0
18 3,0
18 3,0
18 4,0
18 4,0
18 5,0
18 5,0
18 6,0
18 6,0

mm
1,4
1,4
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
2,0
2,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0

15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°
15°

FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT
FLAT

»

Nowy wzdr pozwala na
jednoczesne uzywanie pitek
0 réznych grubosciach

Rowkowanie

NAJLEPSZE

SYMBOL

240.020.06M
240.020.06R
240.030.06M
240.030.06R
240.040.06M
240.040.06R
240.050.06M
240.050.06R
240.060.06M
240.060.06R
240.030.07M
240.030.07R
240.040.07M
240.040.07R
240.050.07M
240.050.07R
240.060.07M
240.060.07R
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Zestaw do potaczen DADO

ORANGE
TOOLS"

230

Dhugoletnie doswiadczenie CMT pozwolito na opracowanie narzedzia do wykonywania idealnego pofaczenia DADO.
Gtownymi cechami tego narzedzia (przedstawionego ponizej) sa:

) €9 M

- Odpowiednio zaprojektowany system ,anti-kickback” czyli system zapobiegajacy szybkiemu cofnieciu materiatu, spowodowanemu zastosowaniem zbyt szybkiego posuwu.

- Bezodpryskowe cigcie materiatow fornirowanych, laminowanych oraz twardego i miekkiego drewna.
- Zestawy podkfadek do ciecia od 6,35mm do 23mm.

Precyzyjnie wycinanie
M""ﬂ idealnie pasujacych wpustow.

(iecie bez odpryskow
drewna miekkiego,
twardego, sklejki oraz
drzewnych kompozytow.

o

==

b U

A
T

— Zestaw zawiera:

. Zestaw przekfadek zawiera
> ¢ q ¢ Nr__ Grubosc przektadki
C ) 4 0.1mm
2 0.2mm
X B
2 0.5mm
2PlY ZESTAW STALOWYCH PRZEKEADEK 6 PILEK ROZDRABNIAJACYCH Z=4 HW
D F z K P a B SYMBoL
mm mm mm mm
150 15,87 20 6,35-22,23 3,2 -5° FTG+ATB 230.520.06
200 15,87 24 6,35-22,23 3,2 -5° FTG+ATB 230.524.08
200 30 24 6,35-22,23 3,2 -5° FTG+ATB 230.524.08M

— Lestaw zawiera:

L

S PR APNLCERACE DI
FI0012 58

Zestaw przekfadek zawiera
Nr__Grubos¢ przektadki

3 0.1mm
2 0.2mm
1 0.3mm
1 0.5mm
2PILY ZESTAW STALOWYCH PRZEKtADEK 5 PILEK ROZDRABNIAJACYCH Z=2 HW
D F 7 K P @ B SYMBOL
mm mm mm mm
200 15,87 12 6,35-20,64 3,2 -12° FTG+ATB 230.012.08

Frez do wycinania wad drewna

240.004.04

To nowe narzedzie proponowane przez CMT, idealnie nadaje sie do
wycinania wszelkiego rodzaju wad w drewnie min. zywicy, sekéw itp.

Dzieki temu frezowi oraz zastosowaniu odpowiednich fatek, wszelkie
poprawki pozostang niewidoczne.

Do stosowania w lamelownicach.

D F z K P a
mm mm mm mm
100 22 4 8,0 6,0 18°

SYMBOL

240.004.04
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Frezy lamello TOOLS
240-241 W E
100 milimetrowe frezy pitkowe do pofaczen typu lamello, Polaczenie lamello ;E_‘
pokryte pomaraficzowg powfok3 PTFE, wycinaja idealne N
wpusty szybko i dokfadnie. Najwyzszej jakosci niemiecka g
stal oraz 8 weglikowych zebéw gwarantujg diugoletnia 5
zywotnosC. Pasuja do lamelownic wigkszosci producentéw =
w tym: Lamello, DeWalt, Porter Cable, Skil, Bosh, Freud.
b ¥ z ¥ P a B SYMBOL
100 22 6 3,96 3 15° 15°ATB 240.006.04
100 22 8 3,96 8 15° 15°ATB 240.008.04
100* 22 8 3,96 3/3,1 15° FLAT 241.008.04

* Do maszyn: Virutex, Porter-Cable

Tarcza ustawiajaca tarcze gtowna i dysk szlifujacy

299.11 0,

Przed rozpoczeciem ciecia, ustaw swojq pite w pozycji zapewniajacej réwne i gladkie ciecie.
Zamontuj tarcze balansujgca na swoim stole, a nastepnie wykorzystujac katownik, ustaw tarcze
w odpowiedniej pozycji. Nastepnie zdemontuj tarcze balansujacg i zamontuj whasciwg pite
i ciesz sie doktadnym i precyzyjnym cieciem. Tarcze balansujaca mozesz réwniez wykorzystac
jako szlifierke, doczepiajac do niej samoprzylepne krazki papieru sciernego.

D F
- o SYMBOL
200 15,87 299.111.00
200 30 299.111.00M
250 15,87 299.112.00
250 30 299.112.00M

Stabilizatory

299.10 &

Te krazki pomoga Ci pozby( sie uciaZliwych wibracji oraz uczynig ciecie bardziej prostym i doktadnym. Ponadto wptywaja
dodatnio na zywotnos¢ narzedzia.

Do uzytku tylko na pilarkach stagionarnych. Kazdy zestaw zawiera 2 sztuki stabilizator6w.

. D F P
Opis m nm mm SYMBOL

Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 15,87 3,0 299.101.00
Stabilizator (2szt.) do @200mm 75 30 3,0 299.101.00M

Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 15,87 3,0 299.102.00
Stabilizator (2szt.) do @250mm 125 30 3,0 299.102.00M

Stabilizator (2szt.) do @305mm 152 25,4 3,0 299.103.00

Redukcje otworow w pitach
a 299
mDm mdm me SymBoL mDm mdm me SymeoL

1. 15,87 10 1,2 299.218.00 30 16 2,0 299.226.00
15,87 12,7 1,2 299.217.00 30 18 1,4 299.232.00
20 12,7 1,2 299.221.00 30 20 1,4 299.224.00
M 20 16 1,2 299.222.00 30 22 1,4 299.231.00
o 20 18 1,4 299.236.00 30 20 2,0 299.227.00
T 25,4 15,87 1,4 299.216.00 30 25 1,4 299.225.00
25,4 19,05 1,4 299.213.00 30 25 2,0 299.228.00
25,4 20 1,4 299.214.00 30 25,4 2,0 299.212.00
D 25,4 22 1,4 299.215.00 32 30 2,0 299.229.00
30 15,87 1,4 299.211.00 35 30 2,0 299.230.00
30 16 1,4 299.223.00 35 32 2,0 299.233.00
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Pity do elektronarzedzi MT TOOLS"

[
=
3 D F D F
g PILARKA mm  SYMBOL SYMBOL SYMBOL PILARKA mm o mm o SYMBOL SYMBOL SYMBOL
2 E_--___ £ owrss 20 30 20025020M 285040104 285060.10M
el HK125A, HK125B 125 291.125.20H 2 DW721KN 300 30 293024.12M  285.048.12M  285.072.12M
THS42 130 zo 291.130.20H DW722KN 300 30 203.024.12M  285.04812M  285.072.12M
HK40 40 20 291.140.20H DW728KN 203.028.14M  285.054.14M  285.084.14M
HK45A, HK46S, EINHELL --_
& HKG2, HKT3T, BT-CS 1200 200160128 291160244  292.160.40H
S HKdN, HKS52, BT-CS 1400 190 20 200190124 291190244  292.190.40H
S| AHK52, HKS4e 150 20 290150.12H  291.150.24H  292.150.40H RT-CS 165 165 16 27116518 27216536 -
2 K5, KBSE Ki6, RT-CS 190 190 30 290190.12M  291.19024M  292.190.40M
S | His 160 20  290.160.12H  291.16024H  292.160.40H  BT-MS210 200 30 29021024M  29121036M  292.210.64M
S HK190, Hies, BT-MS 250 250 30 290.25024M  285.040.1M  285.060.10M
K66, HKS65, BT SMC 3100 250 30 290.25024M  285.040.1M  285.060.10M
. HKS66, HKSESS, BT SM 2050 210 30 290.210.24M  291210.36M __ 292.210.64M
= K66, 190 30  20010012M  201.10024m  202.10040v  [nmeimazsc N
=2 oo 200 30 29020024M  29120036M  292.200.48M  KS250, KGS250,
=& HKT5 HKSTS 200 30 29021024M  29121036M  292210.48M  GKS300 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M
N v
S8 HKSSs, HKS3 230 30 29023020 2012303em  20223045v  EREGGGEEGEE
== HK40 20024024M  29124036M  292.24048M  MH151 150 20  290150.12H  291.150.24H  292.150.40H
= ATLAS COPCO --_—_ MH155, MH55 170 30 29117024M  292.170.40M
(S5
THS42 291.130.20H MHe5 180 30  290.180.12M  291180.24M  292.180.40M
K555, K55SE 160 20 200160120 291160244  292.16040H  MH165, 265 190 30 290.190.12M  291190.24M  292.190.40M
K665, KOBSE 190 30 290.190.12M  291190.24M  292.19040M  MHL82, MH3D,
O HKSTS 210 30 20021024M  29121036M  292.21048M  MH82 200 30 29021024M  29121036M  292.210.48M
OS2 s 20023024M  29123036M  292.23048M  PS174, PS274 206 30 29021624M  291216.48M  292.216.64M
§-F=, BLACK & DECKER --_—_ MHg5 240 30 29024024M  29124036M  292.240.48M
=2 KSI500LK 200.190.12F  29119024F  292.19040E  TKSL7L, 170, 171
KS1600LK 190 16 200.190.12F  29119024F  292.19040F 172,173 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M
KS1300 190 16 290.190.12F 29119024 29219040  [GEIN ]
Ks1400L 190 16 290.190.2F 29119024 29219040 SSK646 150 20  290450.12H  291.150.24H  292.150.40H
7100 140 12 7 . . : $SK660 160 20  290160.12H  291.160.24H  292.160.40H
o oo : $K661 200 30 290210.24M  291210.36M  292.210.48M
£ m--——— rusam || |
S | o190 200.190.12M  29119024M  292.19040M  TP751 150 20 290150124  291.150.24H  292.150.40H
GKS 85 235 30 20023524M  29123536M  292.23548M  TP765, TPT66 190 30 290.190.12M  291190.4M  292.190.40M
GKS 65 CE 190 30 200190.12M  291.19024M  292.19040M  [ECLIN [ [ ]
GKS 65 190 30 290.190.12M  20119024M  292.19040M  TSG5ER 160 20 290160124  291.160.24H  292.160.40H
— GKSSS 160 20  290160.2H  291.160.24H  292.160.40H  TS55FS 160 20  290160.12H  291.160.24H  292.160.40H
<D GCM10 %4 30 . . : TS 75 E30 200 30 29021024M  29121036M  292.210.64M
- a»
=8 S TEN 206 30 29021624M  291216.48M  29221664M  ATX50LA 170 30 . 20117024M  292.170.40M
SE oo 306 30 29302822M  29405422M  285.072.22M  KS8846 260 30 - 285.048.11M  285.060.11M
= £ GO B4 30 - - : KS120 260 30 . 285.048.11M  285.060.11M
Ne omw 306 30 29302822M  29405422M  285.07222M  CSHOEB 190 30 290.190.12M  291190.24M  292.190.40M
= 2 GIs10 254 30 - - - CST0EB 25 30 - - -
St CASALS ] SYM70E 26 30 29021624M  291216.48M  292.216.64M
BSC150, VSC50 150 20  290150.2H  291.150.24H  292.150.40H  [CLREIE]
L 50210, VSC70 200 30 29021024M  29121036M  292210.48M 101,201,301 250 30  290.050.4M  285.040.10M  285.060.10M
=
S s 230 30 29023024M  291230.36M  292230.48M [N [ [ ]
=N DeWALT ] FCS184 184 30 290.180.12M  291.18424M  292.184.40M
= | £ 023700 285 30 29023524M  29123536M  292.235.48M  FIR250T 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M
] = D23650K 190 30  20019042M  291.10024M  202.10040v  [EINENED ]
& 023550 ) . 20116524 292165404 KSU105 15 20 291.125.20H
= 23620 184 16 - 20118424 292.18440E  KSUSO 160 20  290160.12H  291.160.24H  292.160.40H
= D23620K 18 16 . 201184248 292.18440E  KSU110 170 30 20117024M  292.170.40M
~ DWS520K 165 20 - 201165260 292165404  KSUGO 180 20 201180241 292.180.40H
S s = WA 250 30 290250.24M  285040.10M  285.060.10M  KSU113 180 30 290180.2M  291.180.24M  292.180.40M
NS < 207 306 30 29302822M  29405422M  285.07222M  AKS 200 30 29020024M  291200.36M  292.200.48M
S8 orow 306 30 29302822M  29405422M  285.07222M  KST5 200 30 29021024M  29121036M  292.210.48M
£ Zown 206 30 29021624M  291216.48M  29221664M  KLLTTKLLTS,
& S wrie 306 30 29302822M  29405422M  285.07222M  KsU11g 20 30 29022024M  29122036M  292.220.48M
- DW716E 306 30 29302822M  29405422M  285.072.22M  KL176,KS85,
— w78 306 30 29302822M  29405422M  285.072.22M  KSU85, SP187 285 30 29023524  29123536M  292.235.48M
DW713 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M  SP196,SP197,
= B 206 30 29021624M  291216.48M  29221664M  AKS,SP189,
S o 216 30 29021624M  29121648M  29221664M  TGS161,TGS162
S DWTLTIeS 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M  TGS163, GS1E5,
g Dw7Iees 306 30 29302822M  29405422M  285.07222M  GS166, GSI, 2W,
= IR 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M 2D, SP195,
£ oW 250 30 290250.24M  285.040.10M  285.060.10M  TGS198, GS150 250 30 290.25024M  285.040.1M  285.060.10M
el
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PILARKA mm  SYMBOL SYMBOL SYMBOL PILARKA mm  mm  SYMBOL SYMBOL SYMBOL
--_—_ 1S1214 305 30 293.02820M  294.05420M  285.072.22M
06 BU2 201165.20M  29216540M  1S1040 25 30
06 MFA 165 30 291165.20M  29216540M 151440 35 25 :
06 S8 165 30 20116520M  29216540M  LS1013 20 30 285.048.11M  285.060.11M
06 12 165 30 . 291165.20M  29216540M  LH1040 260 30 285.048.11M  285.060.11M
07 8U2 190 30 29019012M  291.19024M  292.19040M  LF1000 285.048.11M 285.060.11M
C7 MFA 190 30 290190.2M  291.190.24M  292.190.40M --_—_
0788 190 30 29019012M  291.19024M  292.19040M  KSA18LTX 16 27116518 27216536
0712 190 30 29019012M  291.190.24M  292.19040M  KS54SP 160 20 290160124 291160246 29216040
08 FC 26 30 29021624M  29121648M  29221664M  KS 66PLUS 190 30 29019012M  291.190.24M  292.190.40M
08 FS 26 30 29021624M  29121648M 29221664  KSES5 160 20  290.160.A2H  29116024H  292.160.40H
098U2 285 30 29023524M  29123536M  292.235.48M  KSE68 190 30 29019012M  291.190.24M  292.190.40M
098 235 30 200235.20M  29123536M  292.03548M  KGS 216M 216 30 29021624M  29121648M  292.216.64M
092 290235.00M  291.235.36M  292.235.48M KGS 216M PLUS 206 30 29021624M  29121648M  292.216.64M
--——— Kes 254 % %0 - : .
Derby, Mosaquito, KGS 305 305 30 29302820M  29405422M  285.072.22M
2010,2111,2171 130 20 291.130.20H K6S 315 315 30 29302812  285036.13M  285.072.13M
260, 2270 o 2 291,140,204 KS 216 206 30 29021624M  29121648M  292.216.64M
2103, 2104, 2105, KS 254 254 30 : : :
2106, 2107, 2108, KS 305 305 30 293.02822M  29405422M  285.072.22M
HKUS0/264 160 20  290.160.A2H  291160.24H  292.160.40H  KGT300 315 30 29302812  285036.13M  285.072.13M
1563, 2115, 2266, K6 501 250 30 29025024M  285040.0M  285.060.10M
271,281 170 30 201.17028M  29217040M  TMS 315C 315 30 29302812  285036.13M  285.072.13M
HKUSS, 2112, TS 250 250 30 29025024M  285040.0M  285.060.10M
272,291 180 30  29018012M  201.18024M  292.18040M  PK200 200 30 29021024M  29121036M  292.210.64M
2114, 2116, 2117, PK 255 250 30 29025024M  285040.0M  285.060.10M
2119, 2126, 2269, BKM 450 450 30  285036.18M  285054.18M  285.066.18M
282 190 30 29019012M  291.190.24M  29219040M  BKS400 400 30  285036.16M  285048.16M  285.060.16M
HK201, 2113, BKS 450 450 30 285.036.18M  285054.18M  285.066.18M
2292, 2555 200 30 2002002 20120036M  20220048v  [ENEEEEEENGNGEE
PKS267, 2267, KS 170 200 30 29020024M  291200.36M  292.200.48M
284 200 30 29021024M  29121036M  292210.48M  KS55 160 20 290.160.A2H  291160.24H  292.160.40H
HKUTS, 214, EXI:TH N N I N
219 20 30 29022024M  29122036M  292220.48M  MS50 15 16 291.150.24
2118, 2120, 2171, MS45, MSA5E 150 20  290.150.A2H  29115024H  292.150.40H
2293, 2294 230 30 29023024M  291.23036M  292.23048M  FM,W5502C 160 16 290.160.12F  201.160.24F  292.160.40E
HKD65 2268 20024024M 291.24036M  292.04048M NS 55 160 20  290.160.A2H  29116024H  292.160.40H
--_—_ MS 65 190 30 290190.2M  291.190.24M  292.190.40M
0618 30 290.20024M _ 291.200.36M __ 292.20048M MS 70 200 30 29020024M  29120036M  292.200.48M
m-- MS 85, MS 80 20 30 29022024M  29122036M  292.220.48M
CHKS 6055 /6050 160 20 290160124 291160244  29216040H  MS85 280 30 29023024M  29123036M  292.230.48M
CHKS 6060 /1600 20 290190124 291190244  29219040H  FM10A 3100,4200 240 30 29024024M  29124036M  292.240.48M
$F32, X40, XE4O 125 291.125.20H 5064AA 18 16 : 201184208 292.184.40F
MKSS5, MS55, 5155AA 170 30 291.17028M  292.170.40M
PS52, 855, FUSO, 5166AC 190 30 290.190.12M  291.190.24M  292.190.40M
X55, XESS, A5 160 20  290.160.A2H 291160244  292.160.40H  5840AD 291.140.20H
KS320 160 30 291.160.24M  292.160.40M --_—_
MKSG5, MS65 190 30 29019012M  291.190.24M  29219040M Puoflne, CP 46 291.140.20H
B6S, X72 200 30 29020024M  29120036M  292200.48M  CP50 150 20 200150126 291150244 292.150.40H
HKST5, MST5 200 30 29021024M  29121036M  292210.48M  SLL250, SCE250,
BS2 200 30 29024024M  29124036M  292.240.48M  CP66 250 30 29025024M  285040.10M  285.060.10M
MKS85, MSgs,
Erlka 85 290.25024M  285.040.10M  285.060.10M
--———
5604R 290160128 291160244 292.160.40H
5704 190 30 200.190.12M  291.190.24M  292.190.40M
5705R 190 30 29019012M  291.190.24M  292.190.40M
5017RKB 190 30 29019012M  291.190.24M  292.190.40M
5008MG 200 30 29021024M  29121036M  292.210.64M
5903R 235 30 29023524M  29123536M  292.235.48M
5103R 210 30 29027028M  29127042M :
51043 20 30 285.048.11M  285.060.11M
5143R 35 30 : : :
N5900B 285 30 29023524M  29123536M  292.235.48M
$P6000 165 20 201165280 292.165.40H
LS0714L 190 30 29019012M  291.190.24M  292.190.40M
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0 F Zastosowanie z K P a B SYMBOL Str.
mm mm mm mm
70 20 Materiaty drewnopochodne 8+8 2,8-3,6 FLAT 289.070.16H 20
80 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,836 FLAT 289.080.20H 20
100 20 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,8-3,6 FLAT 289.100.20H 20
100 22 Materiaty drewnopochodne 10+10 2,8-3,6 FLAT 289.100.20K 20
100 20 Materiaty drewnopochodne 20 3,1-4 CONICAL 288.100.20H 20
100 22 Materiaty drewnopochodne 20 3,1-4 CONICAL 288.100.20K 20
100 22 Rowkowanie 4 8,0 6,0 18° 240.004.04 32
100 22 Rowkowanie 6 3,96 28 15° 15°ATB 240.006.04 3
100 22 Rowkowanie 8 3,96 28 15° 15°ATB 240.008.04 33
100 22 Rowkowanie 8 3,96 31 15° FLAT 241.008.04 3
120 20 Materiaty drewnopochodne 12412 2,8-3,6 FLAT 289.120.24H 20
120 22 Materiaty drewnopochodne 12412 2,836 FLAT 289.120.24K 20
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,1-4 CONICAL 288.120.24H 20
120 20 Pity panelowe 24 3,4-4,6 2,2 10° CONICAL 288.120.24H1 20
120 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,0 5° CONICAL DSB-12024-40300A 19
120 20 Elektronarzedzia 40 18 1,0 10° 15°ATB 292.120.40H 30
120 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,14 CONICAL 288.120.24K 20
125 20 Materiaty drewnopochodne 12+12 2,8-3,6 FLAT 289.125.24H 20
125 22 Materiaty drewnopochodne 12412 2,8-3,6 FLAT 289.125.24K 20
125 20 Elektronarzedzia 20 24 14 15° 15° ATB 291.125.20H 29
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,14 CONICAL 288.125.24H 20
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,4-4,6 2,2 10° CONICAL 288.125.24H1 13
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 3,0-4,0 5° CONICAL DSB-12524-40300A 19
125 20 Materiaty drewnopochodne 24 43-55 CONICAL 288.125.24H2 20
125 22 Materiaty drewnopochodne 24 3,14 CONICAL 288.125.24K 20
125 45 Materiaty drewnopochodne 24 43-55 CONICAL 288.125.24Q 20
130 16 Elektronarzedzia 12 13 0,8 25° 1FTG+2/20° ATB 271.130.12€ 25
130 20 Elektronarzedzia 20 24 14 15° 15° ATB 291.130.20H 29
136 10 Elektronarzedzia 18 15 1,0 20° 1FTG+2/20° ATB 271.136.18D 25
136 10 Metal 30 15 1.2 0° (G 226.030.05 23
136 10 Elektronarzedzia 36 13 038 20° 1FTG+2/15° ATB 272.136.36D 26
136 20 Elektronarzedzia 18 15 1,0 20° 1F1G+2/20° ATB 271.136.18H 25
136 20 Elektronarzedzia 36 13 08 20° 1FTG+2/15° ATB 272.136.36H 26
136,5 20 Metal 30 15 1.2 0° (G 226.030.05H 23
140 20 Elektronarzedzia 20 24 14 15° 15° ATB 291.140.20H 29
150 20 Elektronarzedzia 12 24 14 20° 10° ATB 290.150.12H 28
150 30 Rowkowanie 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06M 31
150 30 Rowkowanie 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06M 31
150 30 Rowkowanie 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06M 31
150 30 Rowkowanie 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06M 31
150 30 Rowkowanie 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06M 31
150 35 Rowkowanie 12 2,0 14 15° FLAT 240.020.06R 31
150 35 Rowkowanie 12 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.06R 31
150 35 Rowkowanie 12 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.06R 31
150 35 Rowkowanie 12 50 3,0 15° FLAT 240.050.06R 31
150 35 Rowkowanie 12 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.06R 31
150 20 Elektronarzedzia 18 13 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 271.150.18H 25
150 15,87 Rowkowanie 20 6,35-22,23 -5° FTG+ATB 230.520.06 32
150 16 Elektronarzedzia 24 24 14 15° 15° ATB 291.150.24E 29
150 20 Elektronarzedzia 24 24 14 15° 15° ATB 291.150.24H 29
150 20 Elektronarzedzia 40 24 14 15° 15° ATB 292.150.40H 30
150 30 Drewno 48 3,2 2,2 5° 15°ATB 285.048.06M 15
160 20 Materiaty specjalne 10 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.160.10H 28
160 16 Elektronarzedzia 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.160.12E 28
160 20 Elektronarzedzia 12 2,2 1,6 20° 10° ATB 290.160.12H 28
160 16 Elektronarzedzia 18 13 08 20° 1F1G+2/20° ATB 271.160.18E 25
160 20 Elektronarzedzia 18 13 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 271.160.18H 25
160 16 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.160.24E 29
160 20 Elektronarzedzia 24 2,2 1,6 15° 15° ATB 291.160.24H 29
160 30 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.160.24M 29
160 20 Metal 30 2 1,6 0° TG 226.030.06H 23
160 20 Materiaty specjalne 4 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.160.04H 28
160 16 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.160.40F 30
160 20 Elektronarzedzia 40 24 1,6 10° TCq 281.160.40H 18
160 20 Aluminium 40 28 2,2 -6° Neg. TG 296.160.40H 22
160 20 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.160.40H 30
160 30 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 10° 15° ATB 292.160.40M 30
160 20 Aluminium 56 22 16 -6° Neg. TCG 296.160.56H 22
160 20 Elektronarzedzia 56 2,2 1,6 15° 15° ATB 292.160.56H 30
165 16 Elektronarzedzia 18 13 0,8 20° 1F1G+2/20° ATB 271.165.18 25
165 20 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 15° 15° ATB 291.165.24H 29
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165 20 Elektronarzedzia 24 13 08 20° 1FTG+2/20° ATB 271.165.24H 25 =

165 30 Elektronarzedzia 24 26 16 15° 15° ATB 291.165.24M 29 o-
165 15,87 Metal 36 15 1,2 0° TG 226.036.06 23
165 20 Metal 36 15 12 0° 16 226.036.06H 23
165 16 Elektronarzedzia 36 13 08 20° 1F1G+2/20° ATB 272.165.36 26
165 16 Metal 36 15 12 0° 16 226.036.06 23
165 20 Elektronarzedzia 36 13 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 272.165.36H 26
165 20 Elektronarzedzia 40 2,6 16 10° 15° ATB 292.165.40H 30
165 30 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.165.40M 30
170 30 Elektronarzedzia 24 26 1,6 20° 10° ATB 291.170.24M 29
170 30 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.170.40M 30
180 30 Elektronarzedzia 12 26 1,6 20° 10° ATB 290.180.12M 28
180 30 Rowkowanie 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07M 31
180 30 Rowkowanie 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07M 31
180 30 Rowkowanie 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07M 31
180 30 Rowkowanie 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07M 31
180 35 Rowkowanie 18 3,0 2,0 15° FLAT 240.030.07R 31
180 35 Rowkowanie 18 4,0 3,0 15° FLAT 240.040.07R 31
180 35 Rowkowanie 18 50 3,0 15° FLAT 240.050.07R 31
180 35 Rowkowanie 18 6,0 3,0 15° FLAT 240.060.07R 31
180 40 Wielopity 2143 25 18 18° FLAT 280.021.07S 10
180 20 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24H 29
180 30 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.180.24M 29
180 20 Materiaty specjalne 4 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.180.04H 28
180 20 Aluminium 40 28 2,2 -6° Neg. TG 296.180.40H 22
180 20 Elektronarzedzia 40 2,6 16 15° 15°ATB 292.180.40H 30
180 30 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.180.40M 30
180 30 Drewno 56 32 22 5 15° ATB 285.056.07M 15
184 15,87 Elektronarzedzia 24 19 12 20° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07 27
184 15,87 Elektronarzedzia 24 19 12 20° 1FTG+2/20° ATB 250.024.07-X10 27
184 16 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.184.24E 29
184 16 Elektronarzedzia 24 13 038 20° 1 F1G+2/20° ATB 271.184.24E 25
184 20 Elektronarzedzia 24 13 08 20° 1F1G+2/20° ATB 271.184.24H 25
184 30 Elektronarzedzia 24 26 1,6 20° 10° ATB 291.184.24M 29
184 30 Elektronarzedzia 24 13 08 20° 1F1G+2/20° ATB 271.184.24M 25
184,5 15,87 Materiaty specjalne 4 22 14 12° CONICAL 236.004.07 28
184 15,87 Elektronarzedzia 40 19 1,2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07 27
184 15,87 Elektronarzedzia 40 19 1.2 20° 1FTG+4/20° ATB 251.040.07-X10 27
184 16 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.184.40E 30
184 30 Elektronarzedzia 40 2,6 16 15° 15°ATB 292.184.40M 30
184 30 Elektronarzedzia 42 13 0,8 20° 1FTG+2/20° ATB 272.184.42M 26
184 15,87 Metal 48 2 1,6 0° G 226.048.07 23
190 16 Elektronarzedzia 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12E 28
190 20 Elektronarzedzia 12 26 1,6 20° 10° ATB 290.190.12H 28
190 30 Elektronarzedzia 12 2,6 1,6 20° 10° ATB 290.190.12M 28
190 16 Elektronarzedzia 24 26 1,6 20° 10° ATB 291.190.24E 29
190 20 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24H 29
190 30 Elektronarzedzia 24 2,6 1,6 20° 10° ATB 291.190.24M 29
190 30 Elektronarzedzia 24 15 1 20° 1F1G+2/20° ATB 271.190.24M 25
190 30 Elektronarzedzia 42 13 038 20° 1F1G+2/20° ATB 272.190.42M 26
190 Festool© FF Elektronarzedzia 32 2,6 16 10° 10° ATB 291.190.32FF 29
190 30 Materiaty specjalne 4 2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.04M 28
190 30 Materiaty specjalne 12 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.190.12M 28
190 16 Elektronarzedzia 40 2,6 16 15° 15°ATB 292.190.40E 30
190 20 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40H 30
190 30 Aluminium 40 2,8 2,2 -6° Neg. (G 296.190.40M 22
190 30 Elektronarzedzia 40 2,6 1,6 15° 15° ATB 292.190.40M 30
190 30 Metal 40 2 16 0° |9 226.040.07M 23
190 Festool© FF Elektronarzedzia 48 24 16 10° 15° ATB 292.190.48FF 30
190 30 Aluminium 64 28 22 -6° Neg. TG 296.190.64M 22
190 30 Elektronarzedzia 64 2,6 1,6 15° 15°_ATB 292.190.64M 30
190 Festool© FF Aluminium 64 28 22 -6° Neg. TG 296.190.64FF 22
200 15,87 Rowkowanie 12 6,35-20,64 -12° FTG+ATB 230.012.08 32
200 40 Wielopity 2143 25 18 18° FLAT 280.021.085 10
200 15,87 Rowkowanie 24 6,35-22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08 32
200 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.200.24M 28
200 30 Rowkowanie 24 6,35-22,23 -5° FTG+ATB 230.524.08M 32
200 30 Drewno 36 32 22 15° 10° ATB 285.036.08M 13
200 30 Elektronarzedzia 36 17 1,2 20° 1F1G+2/15° ATB 271.200.36M 25
200 30 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15°ATB 291.200.36M 29
200 30 Drewno 48 3,2 2,2 15° 15° ATB 285.048.08M 14
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200 30 Aluminium 48 28 2,2 -6° Neg. TG 296.200.48M 22
200 30 Elektronarzedzia 48 2,8 18 15° 15° ATB 292.200.48M 30
200 30 Drewno 64 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.064.08M 15
200 30 Elektronarzedzia 64 32 22 10° 1Cq 281.064.08M 18
210 25 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.210.24L 28
210 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.210.24M 28
210 25 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15° ATB 291.210.36L 29
210 30 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15° ATB 291.210.36M 29
210 15,87 Metal 48 2,2 18 0° TG 226.048.08 23
210 25 Elektronarzedzia 48 28 18 15° 15° ATB 292.210.48L 30
210 30 Aluminium 48 28 2,2 -6° Neg. TG 296.210.48M 22
210 30 Elektronarzedzia 43 28 18 15° 15° ATB 292.210.48M 30
210 30 Metal 43 2,2 18 0° TG 226.048.08M 23
210 30 Aluminium 64 28 2,2 -6° Neg. TG 296.210.64M 22
210 30 Elektronarzedzia 64 28 18 15° 15° ATB 292.210.64M 30
216 30 Materiaty specjalne 14 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.216.14M 28
216 30 Elektronarzedzia 24 28 18 -5° Neg. 15° ATB 290.216.24M 28
216 30 Elektronarzedzia 36 17 12 20° 1FTG+2/15° ATB 271.216.36M 25
216 30 Elektronarzedzia 48 28 18 -5° Neg. 15° ATB 291.216.48M 29
216 30 Aluminium 64 28 22 -6° Neg. (G 297.064.09M 22
216 30 Elektronarzedzia 64 28 18 -5° Neg. 15° ATB 292.216.64M 30
220 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.220.24M 28
220 30 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15° ATB 291.220.36M 29
220 30 Elektronarzedzia 42 3,2 2,2 10° HDF 287.042.09M 17
220 30 Elektronarzedzia 48 28 18 15° 15° ATB 292.220.48M 30
220 30 Elektronarzedzia 64 32 22 -5° 40° ATB 283.064.09M 16
220 30 Materiaty drewnopochodne 64 3,2 2,2 10° TG 281.064.09M 18
225 30 Elektronarzedzia 36 28 18 20° 15° ATB 291.225.36M 29
225 30 Elektronarzedzia 48 28 18 10° 15° ATB 292.225.48M 30
225 30 Aluminium 64 28 2,2 -6° Neg. TG 296.225.64M 22
230 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.230.24M 28
230 30 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15°ATB 291.230.36M 29
230 30 Materiaty specjalne 4 2,2 1,6 12° CONICAL 236.230.04M 28
230 30 Aluminium 48 28 2,2 -6° Neg. (€] 296.230.48M 22
230 30 Elektronarzedzia 43 28 18 15° 15° ATB 292.230.48M 30
230 30 Elektronarzedzia 64 28 1,87 15° 15° ATB 292.230.64M 30
235 25 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.235.24L 28
235 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.235.24M 28
235 25 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15° ATB 291.235.36L 29
235 25 Elektronarzedzia 36 17 1.2 20° 1F1G+2/15° ATB 271.235.36L 25
235 30 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15° ATB 291.235.36M 29
235 30 Elektronarzedzia 36 17 12 20° 1FTG+2/15° ATB 271.235.36M 25
235 25 Elektronarzedzia 48 28 18 15° 15° ATB 292.235.48L 30
235 30 Aluminium 48 2,8 2,2 -6° Neg. (G 296.235.48M 22
235 30 Elektronarzedzia 48 28 18 15° 15° ATB 292.235.48M 30
235 30 Metal 48 2,2 18 0° (G 226.048.09M 23
240 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.240.24M 28
240 30 Elektronarzedzia 36 28 18 15° 15° ATB 291.240.36M 29
240 30 Elektronarzedzia 48 28 18 15° 15° ATB 292.240.48M 30
250 30 Pity konstrukcyjne 16 2,8 18 15° 5°ATB 286.016.10M 12
250 30 Materiaty specjalne 16 2,1-2,2 16 12° CONICAL 236.250.16M 28
250 20 Pity ogrodowe 20 2,2 14 15° 10° ATB 298.250.20H 31
250 25,4 Pity ogrodowe 20 2,2 14 15° 10° ATB 298.250.20 31
250 30 Wielopity 20+4 3,2 2,2 20° 5° ATB 279.020.10M n
250 70 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.020.10V 10
250 70 Wielopity 20+4 3,2 2,2 20° 5° ATB 279.020.10V n
250 80 Wielopity 20+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.020.10W 10
250 80 Wielopity 20+4 3,2 2,2 20° 5° ATB 279.020.10W n
250 30 Drewno 24 28 18 20° 10° ATB 290.250.24M 12
250 30 Elektronarzedzia 24 28 18 20° 10° ATB 290.250.24M 28
250 30 Elektronarzedzia 24 17 1,2 20° 1F1G+2/15° ATB 271.250.24M 25
250 20 Drewno 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10H 13
250 30 Drewno 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10M 13
250 35 Drewno 40 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.040.10R 13
250 30 Elektronarzedzia 42 17 1,2 20° 1F1G+2/15° ATB 271.250.42M 25
250 30 Drewno 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.10M 14
250 30 Elektronarzedzia 48 3,2 22 10° HDF 287.048.10M 17
250 30 Materiaty drewnopochodne 48 3.2 22 10° 45°TCG DSA-25048-43230 19
250 30 Drewno 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M 14
250 30 Materiaty drewnopochodne 60 32 22 10° TG 281.060.10M 18
250 30 Materiaty drewnopochodne 60 3,2 2,2 -3° FFT 281.061.10M 17
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250 30 Drewno 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10M 14 =

250 30 Elektronarzedzia 60 1,7 12 20° 1FTG+2/15° ATB 272.250.60M 26 o
250 35 Drewno 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.10R 14
250 30 Materiaty ultratwarde 72 32 2,5 0° MTCG 223.072.10M 24
250 30 Materiaty drewnopochodne 78 3,2 2,2 10° FFT 295.078.10M 13
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 22 15° 1 FTG+4ATB 274.080.10M 13
250 30 Drewno 80 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.080.10M 15
250 30 Drewno 80 3,0 25 10° 20° ATB 285.580.10M 15
250 30 Elektronarzedzia 80 3,2 2,2 -2° 40° ATB 283.080.10M 16
250 30 Elektronarzedzia 80 32 2,2 5° 40° ATB 210.080.10M 16
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 3,2 2,2 10° TG 281.080.10M 18
250 30 Materiaty drewnopochodne 80 32 2,2 10° (G 281.580.10M 18
250 30 Aluminium 80 3,2 25 -6° Neg. TG 297.080.10M 22
250 30 Plexi i plastik 80 28 2,2 -3° MATB 222.080.10M 24
250 30 Elektronarzedzia 80 17 12 15° 40° ATB 273.250.80M 26
250 32 Aluminium 80 32 25 5°Pos. (4 284.080.10P 21
250 32 Aluminium 80 3,2 25 -6° Neg. TG 297.080.10P 22
250 35 Drewno 80 32 2,2 5° 15° ATB 285.080.10R 15
254 15,87 Materiaty specjalne [3 22 16 12° CONICAL 236.006.10 28
254 15,87 Metal 60 2,2 18 0° 8° FWF 226.060.10 23
254 30 Metal 60 2,2 18 0° 8°FWF 226.060.10M 23
260 30 Wood 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.11M 13
260 30 Wood 60 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.060.11M 14
260 30 Aluminium 80 3,2 25 -6° Neg. TG 297.080.11M 22
270 30 Drewno 28 28 18 20° 10° ATB 290.270.28M 12
270 30 Elektronarzedzia 28 28 18 20° 10° ATB 290.270.28M 28
270 30 Elektronarzedzia 42 28 18 15° 15° ATB 291.270.42M 29
275 20 Drewno 42 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.042.11H 13
280 30 Drewno 64 28 18 10° 15° ATB 295.064.11M 14
280 30 Aluminium 64 3,2 25 -6° Neg. TG 297.064.11M 22
300 30 Materiaty specjalne 20 2,1-2,2 1,6 12° CONICAL 236.300.20M 28
300 30 Pity konstrukcyjne 20 238 18 15° 5°ATB 286.020.12M 12
300 30 Drewno 24 3,2 2,2 20° 10° ATB 293.024.12M 12
300 30 Wielopity 24+4 3,2 2,2 20° 5° ATB 279.024.12M n
300 60 Wielopity 2444 3,2 2,2 20° 5° ATB 279.024.120 n
300 70 Wielopity 24+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.024.12v 10
300 70 Wielopity 2444 3,2 2,2 20° 5°ATB 279.024.12V n
300 80 Wielopity 24+4 2,7 18 18° 10° ATB 280.024.12W 10
300 80 Wielopity 2444 3,2 2,2 20° 5° ATB 279.024.12W n
300 30 Wielopity 24+4 4,0 28 18° 10° ATB 277.024.12M 10
300 70 Wielopity 2444 4,0 28 18° 10° ATB 277.024.12V 10
300 80 Wielopity 24+4 4,0 28 18° 10° ATB 277.024.12W 10
300 30 Wielopity 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12M n
300 70 Wielopity 28 3,2 2,2 18° 10° ATB 278.028.12V n
300 30 Elektronarzedzia 45 24 18 20° 1FTG+2/15° ATB 271.300.45M 25
300 20 Drewno 48 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12H 13
300 30 Drewno 43 3,2 2,2 15° 10° ATB 285.048.12M 13
300 35 Drewno 48 32 2,2 15° 10° ATB 285.048.12R 13
300 30 Materiaty drewnopochodne 60 3,2 2,2 10° 45°TCG DSA-30060-43230 19
300 30 Drewno 60 32 2,2 15° 10° ATB 285.060.12M 14
300 30 drewno 72 32 2,2 10° 15° ATB 285.072.12M 14
300 30 Materiaty drewnopochodne 72 32 2,2 10° TCq 281.072.12M 18
300 30 Materiaty drewnopochodne 72 3,2 2,2 -3° FFT 281.073.12M 17
300 30 Elektronarzedzia 72 24 18 20° 1FTG+2/15° ATB 272.300.72M 26
300 35 Drewno 72 3,2 2,2 10° 15° ATB 285.072.12R 14
300 30 Materiaty ultratwarde 84 32 25 0° MTCG 223.084.12M 24
300 30 Drewno 96 3,2 2,2 5° 15° ATB 285.096.12M 15
300 30 Drewno 96 3 25 10° 20° ATB 285.596.12M 15
300 30 Elektronarzedzia 96 3,2 2,2 2° 40° ATB 283.096.12M 16
300 30 Elektronarzedzia 96 3,2 22 5° 40° ATB 210.096.12M 16
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 3,2 2,2 10° TG 281.096.12M 18
300 30 Materiaty drewnopochodne 96 32 22 10° (G 281.596.12M 18
300 30 Aluminium 96 3,2 25 -6° Neg. TG 297.096.12M 22
300 30 Plexi i plastik 96 28 2,2 -3° MATB 222.096.12M 24
300 30 Elektronarzedzia 96 24 18 15° 40° ATB 273.300.96M 26
300 32 Aluminium 9% 3,2 25 5° Pos. (€] 284.096.12P 2
300 32 Aluminium 96 3,2 25 -6° Neg. TG 297.096.12P 22
300 35 Drewno 9% 3,2 2,2 5° 15°ATB 285.096.12R 15
300 30 Materiaty drewnopochodne 9 3,2 2,2 10° FFT 295.096.12M 14
300 30 Materiaty drewnopochodne 100 32 2,2 15° 1 FTG+4ATB 274.100.12M 13
303 30 Elektronarzedzia 60 3,2 2,2 10° HDF 287.060.12M 17
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__\Z‘ 305 30 Drewno 28 28 18 20° 10° ATB 293.028.22M 12

e- 305 30 Drewno 54 2,8 18 -5° Neg. 15° ATB 294.054.22M 14
305 254 Metal 60 2,2 18 0° 8° FWF 226.060.12 23
305 30 Drewno 72 32 22 5° 15° ATB 285.072.22M 15
305 254 Materiaty specjalne 8 2,2 1,6 12° CONICAL 236.008.12 28
305 254 Metal 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.080.12 23
305 30 Metal 80 2,2 18 0° 8° FWF 226.080.12M 23
305 30 Aluminium % 32 25 -6° Neg. (G 297.096.13M 22
315 30 Pity konstrukcyjne 24 3.2 2,2 15° 5°ATB 286.024.13M 12
315 30 Drewno 28 32 2,2 20° 10° ATB 293.028.12M 12
315 30 Drewno 36 3.2 18 15° 10° ATB 285.036.13M 13
315 30 Drewno 54 32 2,2 15° 10° ATB 294.054.12M 14
315 30 Drewno 72 3.2 2,2 5° 15° ATB 285.072.13M 15
315 30 Aluminium % 32 2,5 -6° Neg. (G 297.096.23M 22
350 30 Drewno 108 35 25 5° 15° ATB 285.108.14M 15
350 30 Elektronarzedzia 108 35 2,5 5° 40° ATB 283.108.14M 16
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 3,5 2,5 10° TG 281.108.14M 18
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 35 2,5 10° TG 281.608.14M 18
350 30 Aluminium 108 3.2 25 -6° Neg. TG 297.108.14M 22
350 32 Aluminium 108 32 2,5 5° Pos. TG 284.108.14P 21
350 32 Aluminium 108 3,2 25 -6° Neg. TG 297.108.14P 22
350 35 Drewno 108 35 2,5 5° 15° ATB 285.108.14R 15
350 30 Pity konstrukcyjne 24 3,2 2,2 15° 5°ATB 286.024.14M 12
350 30 Wielopity 24+6 42 28 18° 10° ATB 277.024.14M 10
350 70 Wielopity 24+6 4,2 28 18° 10° ATB 277.024.14V 10
350 30 Wielopity 28 35 2,5 20° 10° ATB 293.028.14M 12
350 30 Wielopity 28+4 3,5 2,5 20° 5°ATB 279.028.14M 1
350 60 Wielopity 28+4 35 2,5 20° 5° ATB 279.028.14U n
350 70 Wielopity 28+4 3,5 25 20° 5° ATB 279.028.14V 1
350 80 Wielopity 28+4 35 2,5 20° 5° ATB 279.028.14W n
350 30 Wielopity 36 35 25 18° 10° ATB 278.036.14M 1
350 70 Wielopity 36 35 25 18° 10° ATB 278.036.14V n
350 30 Drewno 54 35 2,5 15° 10° ATB 285.054.14M 13
350 35 Drewno 54 35 25 15° 10° ATB 285.054.14R 13
350 30 Drewno 72 35 25 15° 10° ATB 285.072.14M 14
350 30 Drewno 84 35 25 10° 15° ATB 285.084.14M 14
350 35 Drewno 84 35 25 10° 15° ATB 285.084.14R 14
350 30 Materiaty drewnopochodne 84 3,5 2,5 10° TG 281.084.14M 18
350 32 Aluminium 92 3.2 25 5° Pos. (] 284.092.14P 21
350 30 Materiaty drewnopochodne 108 3,5 25 10° FFT 295.108.14M 14
350 30 Materiaty drewnopochodne 72 3,5 24 15° 45°TCG DSA-35072-43530 19
355 254 Metal 80 2,2 18 0° 8°FWF 226.080.14 23
355 25,4 Metal 90 2,2 18 0° 8° FWF 226.090.14 23
355 30 Metal 20 2,2 18 0° 8°FWF 226.090.14M 23
400 30 Pity konstrukcyjne 28 3.2 2,2 15° 5°ATB 286.028.16M 12
400 30 Wielopity 28+6 40 2,8 18° 10° ATB 279.028.16M n
400 70 Wielopity 28+6 4,0 28 18° 10° ATB 279.028.16V 1"
400 30 Drewno 36 3,5 25 20° 10° ATB 285.036.16M 12
400 30 Drewno 48 35 2,5 20° 10° ATB 285.048.16M 13
400 30 Drewno 60 35 2,5 10° 15° ATB 285.060.16M 14
400 30 Drewno 96 35 25 5° 15° ATB 285.096.16M 15
400 30 Aluminium 120 38 3,2 -6° Neg. TCG 297.120.16M 22
400 30 Drewno 120 35 25 10° 15° ATB 285.120.16M 15
400 32 Aluminium 9% 38 32 5° Pos. TG 284.096.16P 21
400 32 Aluminium 108 38 3.2 -6° Neg. TG 297.108.16P 22
420 32 Aluminium 9 38 32 5° Pos. TG 284.096.17P 21
450 30 Pity konstrukcyjne 32 38 28 15° 5°ATB 286.032.18M 12
450 30 Drewno 36 38 28 20° 10° ATB 285.036.18M 12
450 30 Drewno 54 38 28 10° 15° ATB 285.054.18M 13
450 30 Drewno 66 38 28 10° 15° ATB 285.066.18M 14
450 30 Aluminium 140 38 3.2 -6° Neg. TCq ¥297.140.18M 22
450 32 Aluminium 108 38 32 5° Pos. TCq 284.108.18P 23
450 32 Aluminium 108 38 3.2 -6° Neg. TG 297.108.18P 22
500 30 Drewno 60 38 2,8 10° 15°ATB 285.060.20M 13
500 30 Drewno 44 4,0 28 20° 10° ATB 285.044.20M 12
500 32 Aluminium 120 40 32 5°Pos. (G 284.120.20P N
500 32 Aluminium 120 4,0 3.2 -6° Neg. TG 297.120.20P 22
500 30 Pity konstrukcyjne 36 38 28 15° 5°ATB 286.036.20M 12
500 30 Drewno 72 38 28 10° 15° ATB 285.072.20M 14
550 30 Pity konstrukcyjne 40 42 32 15° 5°ATB 286.040.22M 12
600 30 Pity konstrukcyjne 40 4,2 3.2 15° 5°ATB 286.040.24M 12
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Gtowice i noze

Produkt

Glowice do wregéw

Regulowane gtowice do rowkowania

Gtowice spiralne na ptytki wymienne

Requlowane zestawy gfowic do zaokraglania i fazowania
Gtowice do skoséw

Glowice zaokraglajace

Glowice do taczent

Glowice do potaczeni odwrotnych

Glowice do potaczeri 45°

Glowice do ptycin

Gtowice do ramiakéw

Zestaw gtowic typu profil - kontrprofil

Glowice na noze profilowe

Zestawy multiprofilowe

Noze profilowe oraz ograniczniki

Proste noze i ograniczniki (z mozliwosci ostrzenia)
Pierscienie redukcyjne

Plytki wymienne HW

Wymienne noze HWM do strugarek recznych

Strona
4
8
4
45




Glowice do wregow TOOLS
694.100 w22 v+ ) B
Glowica do tworzenia:
- wreg6w gornych i wregow dolnych;
-Ryczen
- rowkowania

Przeznaczona do maszynach takich jak: frezarki dolnowrzecionowe, formatyzerki.

Zastosowanie: wszystkie materiaty, najlepsze rezultaty - ptyta wiérowa, MDF,
materiaty drewnopochodne, plastiku i laminatow.
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Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 proste, wymienne noze HWM 50x12x1,5mm [Z2]

- 4 noze wymienne HWM 14x14x2mm [V4]

- Narzedzie przeznaczone do posuwu recznego MAN

- Kliny przeznaczone do pozycjonowania nozy

- Sprzedawana w solidnej plastikowej walizce

51
max 20 (9100)
Rysunek w stali 1:1 max 26 (9125)
(zesci zamienne
D F z Noze Kliny do nozy Sruba Klucz Hex
mm mm RPM SYMBOL 50x12x1,5mm 46x11x9,5mm M8x16mm 4mm
100 19,05 2+4 7500~12500 694.100.19 50122 695.999.46 990.064.00 991.064.00
100 30 2+4 7500~12500 694.100.30 50122 695.999.46 990.064.00 991.064.00
100 31,75 2+4 7500~12500 694.100.31 50122 695.999.46 990.064.00 991.064.00
100 35 2+4 7500~12500 694.100.35 50122 695.999.46 990.064.00 991.064.00
125 40 2+4 6100~10000 694.125.40 50122 695.999.46 990.064.00 991.064.00
125 50 2+4 6100~10000 694.125.50 50122 695.999.46 990.064.00 991.064.00
(zescizamienne 14204 HWM noze 14x14x2mm

990.080.00 Sruba M5x6,5 do nozy 14204
991.061.00 KluczTorxT15
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Regulowane gtowice do rowkowania TOOLS"

694.001 "

Frez przeznaczony do tworzenia rowkéw w materiafach o wysokosci od 4 do 15mm.

Zestaw zawiera:
- 2 glowice frezujace typu (A) 24 + V4
- 1 glowica frezujaca typu (B) 22 kS
- 12 podktadek dystansowych od 0,1 do 2mm =
Przeznaczone do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerkach. %
Rowkowanie we wszystkich materiatach, polecane do drewna litego, sklejki oraz laminatéw.. =
()
. min. 4
Dane techniczne: max 7,5
- Korpus z wysoce wytrzymatej stali
-2 noze HWM 7,65x12x1,5mm [Z2]
- 4noze HWM 18x18x1,5mm [Z4]
- 4noze HWM 14x14x1,2mm [V4]
- Pusuw reczny MAN
- Automatyczne ustawianie nozy
- Sprzedawane w wytrzymatej,
plastikowej walizce
min. 8
max 15
|, max 32 (@140)
max 35 (¢160)
D
Rysunki w skali 1:1
(zesci zamienne
D F Noze Noze Noze ,
mm mm L L SYMBOL 18181195 14x1411,2 765025 Lot dystansow
140 30 4+4 5500~9500 694.001.30 181954 14124 76122 695.998.21
140 31,75 4+4 5500~9500 694.001.31 181954 14124 76122 695.998.22
140 35 4+4 5500~9500 694.001.35 181954 14124 76122 695.998.23
160 40 4+4 4800~8300 694.001.40 181954 14124 76122 695.998.24
160 50 4+4 4800~8300 694.001.50 181954 14124 76122 695.998.25
(Czesci zamienne Do glowic typu (A) Do glowic typu (B)
990.079.00 Sruba Torx Mdx3,2mm 695.999.07 Klin donozy 7x11x9,5mm
695.996.02 Pierscieri gwintowany M4 (@12x1,7mm) 990.063.00 Sruba M5x18mm
695.996.01 Pierscieri qwintowany M4 (@10x1,6mm) 990.069.00 KluczTorxT9

990.072.00 KluczTorxT20
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) . ) . \/ ORANGE
Glowice spiralne na ptytki wymienne TOOLS™

694.019 ) 212)

Glowica przeznaczona do strugania oraz do tworzenia faczet w drewnie miekkim i twardym na frezarkach
dolnowrzecionowych. Idealna do frezowania zaokraglonych krawedzi uzywajac tozyska prowadzacego
(sprzedawanego oddzielnie) i szablonu.

o Dane techniczne:

§ - Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia

— - 12 nozy HWM 14x14x2mm (Z2) z 4 spiralami D
g - Posuw reczny MAN

= I
[=]

S |

14

()

Opcjonalne tozysko

(zesci zamienne

D | F 4 Noze Sruba 125 Klucz Torx
mm mm mm RPM SYmeoL 14x14x2mm M5x8mm 125
62 80 30 12 8000~12000 694.019.30 14204 990.093.00 991.073.00
62 80 35 12 8000~12000 694.019.35 14204 990.093.00 991.073.00
80 80 40 12 8000~12000 694.019.40 14204 990.093.00 991.073.00
80 80 50 12 8000~12000 694.019.50 14204 990.093.00 991.073.00
Opcjonalnie:  791.051.00 tozysko 30x62x16mm
791.052.00 +to7ysko 35x62x14mm
791.054.00 tozysko 40x80x18mm
1

791.053.00 to7ysko 50x80x16mm
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Regulowane zestawy gtowic do zaokraglania i fazowania

\/ ORANGE
TOOLS"™

D
mm
139
139
139
139
139

F
mm
30
31,75
35
40
50

(zesci zamienne  695.005.A4

695.005.84
50122

991.064.00
991.067.00

694.005

Zestaw sktada sie z dwdch czedci, fatwych do zfozenia i zamocowania na frezarkach dolnowrzecionowych. Przeznaczony
do drewna litego, blatéw kuchennych (pokrytych Iub nie). Do gfowicy pasuje 5 réznych nozy do zaokraglania
R=2,3,4,5,6mm ifazowania pod katem 45° materiatéw o wysokosci od 18mm do 50mm.

Do stosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Dane techniczne:
- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- Para gérnych nozy HWM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [Z2]

]

- Para nozy dolnych HWM o promieniu 4mm i fazowaniu 45° (20x20,5x2mm) [Z2]
- Dwa noze HWM 50x12x1,5mm
- Jestaw 21 pierécieni dystansowych od 0,1 do 3mm
- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Sprzedawane w wytrzymatych, plastikowych walizkach

z RPM
2+2 5500~9400
2+2 5500~9400
2+2 5500~9400
2+2 5500~9400
2+2 5500~9400

Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (géra) R=4+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (dét) R=4+-45°
Noze 50x12x1,5mm

Klucz Hex 4mm

Klucz Hex 3mm

SYMBOL

694.005.30
694.005.31
694.005.35
694.005.40
694.005.50

Q R
=3
= R2-3-5-6
opcjonalnie

Kliny do nozy
17x11x9,5mm
695.999.17
695.999.17
695.999.17
695.999.17
695.999.17

Opcjonalnie:

(zesci zamienne

Kliny do nozy
46x11x9,5mm
695.999.46
695.999.46
695.999.46
695.999.46
695.999.46

695.005.A2
695.005.A3
695.005.A5
695.005.A6
695.005.82
695.005.83
695.005.85
695.005.86

Sruba

MBQ0mM Zestaw dystansow
990.086.00 695.998.11
990.086.00 695.998.12
990.086.00 695.998.13
990.086.00 695.998.14
990.086.00 695.998.15

Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (géra) R=2+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (géra) R=3+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (géra) R=5+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (géra) R=6+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (dot) R=2+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (dof) R=3+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (dot) R=5+45°
Para nozy zaokraglajacych/fazujaych (dot) R=6+45°
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Gtowice do skosow 45°

\/ ORANGE
TOOLS"™

mm

150
150
150
150
160

694.002 ) (22) 14

Glowica katowa przeznaczona do fazowania krawedzi pod katem 45° dajac idealne wykoriczenie za kazdym razem,
szczeg6lnie wazne przy produkgji faczen. Glowica przeznaczona do frezarek dolnowrzecionowych oraz formatyzerek.
Idealna do wszystkich materiatow, polecana do drewna litego, fornirowanych paneli oraz pokrytych plastikiem.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 noze HWM 50x12x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Sprzedawana w solidnej, plastikowej walizce

AN

AN

\
D)

Max 33mm

Rysunki w skali 1:1

AN

30
31,75
35
40
50

NN DN NN

Czesci zamienne
Noze HWM Kliny do nozy Sruba Klucz Hex
RPM SYMBOL 50x12x1,5mm A1x11%9,5mm M8x20mm 4mm
5100~8800 694.002.30 50122 695.999.41 990.086.00 991.064.00
5100~8800 694.002.31 50122 695.999.41 990.086.00 991.064.00
5100~8800 694.002.35 50122 695.999.41 990.086.00 991.064.00
5100~8800 694.002.40 50122 695.999.41 990.086.00 991.064.00
4800~8300 694.002.50 50122 695.999.41 990.086.00 991.064.00
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Glowice do skosow, regulowane TOOLS

694.018 ) (22) 1

Glowica katowa requlowana przeznaczona do fazowania krawedzi pod dowolnym, ustalonym katem dajac idealne
wykoriczenie za kazdym razem, szczegdlnie wazne przy produkdji faczer. Glowica przeznaczona do frezarek dolnowrze-
cionowych oraz formatyzerek.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze HWM 40x12x1,5mm (Z2)

- Pusuw reczny MAN

- Blokada nozy po obu stronach od 0 do 45° z mozliwoscig zatrzymania sig co 7,5°
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45°
3° |
22,5° °F
15° —T—=—
Max
38,6
Max
37 !
Max [
’ Max
2?3[7,3
Czesci zamienne
D I F z D_Max 45° Ruchomy klin Noze HWM Sruba T20 Klucz Torx
mm mm mm mm RPM SYmBoL do nozy 40x12x1,5mm M4x6mm 120
120 40 30 2 140 7000~9000 694.018.30 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00
120 40 35 2 140 7000~9000 694.018.35 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00
145 40 40 2 165 4800~7200 694.018.40 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00
145 40 50 2 165 4800~7200 694.018.50 695.018.01 40122 990.094.00 991.072.00
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Glowice zaokraglajace TOOLS

694.003 ) (22) 14

Innowacyjna gtowica frezujaca, majaca mozliwos¢ zamontowania trzech réznych nozy, tworzacych zaokraglenie
6 roznych promieni. Standardowa gtowica posiada promienie 5 i 10mm; pozostate dwa noze, do dokupienia, maja
tworzy¢ promienie o rozmiarach 4-8mm i 3-6mm.

Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Do wszystkich materiatéw, idealna do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2 noze HWM o promieniach 5/10mm (25x24,8x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Para nozy 695.003.05

S‘V

Y
X

I

o m

Opcjonalnie Para nozy 695.003.04 Para nozy 695.003.03

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

D F z Para no2 Kliny do noz Sruba Klucz Hex
mm mm RPM SYmBoL R=5/ 10mym 22x1y1 x9,5m:n M8x20mm 4mm
113 30 2 6700~11000 694.003.30 695.003.05 695.999.22 990.086.00 991.064.00
113 31,75 2 6700~11000 694.003.31 695.003.05 695.999.22 990.086.00 991.064.00
113 35 2 6700~11000 694.003.35 695.003.05 695.999.22 990.086.00 991.064.00
128 40 2 5900~9700 694.003.40 695.003.05 695.999.22 990.086.00 991.064.00
128 50 2 5900~9700 694.003.50 695.003.05 695.999.22 990.086.00 991.064.00

Opcjonalnie 695.003.04 Para profilowych nozy R=4/8mm (25x24,8x2mm)
695.003.03 Para profilowych nozy R=3/6mm (25x24,8x2mm)
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Glowice zaokraglajace TOOLS

694.004 ) (22) 14

Glowica zaokraglajaca, majaca mozliwos¢ zamontowania trzech réznych nozy, tworzacych zaokraglenie 6 roznych
promieni. Standardowa gtowica posiada noze o promienach: 15 i 20 mm; istnieje mozliwos¢ zakupu nozy
tworzacych promienie o rozmiarach 12-18mm.

Do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.

Do wszystkich materiatéw, idealny do drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze HWM o promieniach 15/20mm (45x34,5x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Standard Para nozy 695.004.15
50
£
©
50
45
5° Opcjonalnie Para nozy 695.004.12
D i ;@; )
| ‘
Rysunki w skali 1:1
(zesci zamienne
D F z Para nozy Kliny do nozy Sruba Klucz Hex
mm mm RPM SYmBoL R=15/50mm 42x11x9,5mm M8x20mm 4mm
132 30 2 5700~9500 694.004.30 695.004.15 695.999.42 990.086.00 991.064.00
132 31,75 2 5700~9500 694.004.31 695.004.15 695.999.42 990.086.00 991.064.00
132 35 2 5700~9500 694.004.35 695.004.15 695.999.42 990.086.00 991.064.00
147 40 2 5100~8500 694.004.40 695.004.15 695.999.42 990.086.00 991.064.00
147 50 2 5100~8500 694.004.50 695.004.15 695.999.42 990.086.00 991.064.00

Opcjonalnie 695.004.12  Para profilowych nozy R=12/18mm (45x34,5x2mm)
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Glowice zaokraglajace TOOLS"

694.007 ) (22)

Glowica przeznaczona do produkcji mebli, drzwi oraz frontow kuchennych, dajaca doskonate efekty za kazdym razem.
Glowica posiada mozliwos¢ zastosowania w niej 3 réznych nozy, tworzacych nastepujace promienie: 10, 12 15mm.

Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach.
Dobra do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze HWM o promieniach 10mm (34,8x29,3x2mm) [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Paranozy 695.007.10

34,8 70#

Opcjonalnie Para nozy 695.007.12 Para nozy 695.007.15

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

D F z Para no2 Kliny do noz Sruba Klucz Hex
mm mm e SymeoL R=10mrry] 31x1y1x9,5mr):1 M8x20mm 4mm
121 30 2 6300~10500 694.007.30 695.007.10 695.999.31 990.086.00 991.064.00
121 31,75 2 6300~10500 694.007.31 695.007.10 695.999.31 990.086.00 991.064.00
121 35 2 6300~10500 694.007.35 695.007.10 695.999.31 990.086.00 991.064.00
136 40 2 5600~9300 694.007.40 695.007.10 695.999.31 990.086.00 991.064.00
136 50 2 5600~9300 694.007.50 695.007.10 695.999.31 990.086.00 991.064.00

Opcjonalnie 695.007.12  Para nozy profilowych R=12mm (34,8x29,3x2mm)
695.007.15  Para nozy profilowych R=15mm (34,8x29,3x2mm)
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Glowice do taczen TOOLS

694.008 ) (22)

Dzieki zastosowaniu profesjonalnej gtowicy CMT do faczeri, mozna otrzymac wytrzymate i silne potaczenia kazdego
obrabianego drewna oraz materiatéw drewnopochodnych, o grubosci do 47mm.

Przeznaczona do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych i formatyzerkach.
Dobra do wszystkich materiatéw, polecana do drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
-2 noze HWM 49,6x11,9x1,5mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

C ﬁiF
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®

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne

D F Y4 Para noz Kliny do noz Sruba Klucz Hex
mm mm RPM SYmeoL 49,6x11,9x1,§mm 49x1y1x9,5mr)1l1 Méx16mm 3mm
105 30 2 7300~11500 694.008.30 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 31,75 2 7300~11500 694.008.31 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 35 2 7300~11500 694.008.35 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 40 2 7300~11500 694.008.40 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00
105 50 2 7300~11500 694.008.50 695.008.01 695.999.49 990.066.00 991.067.00

Czesci dodatkowe 695.998.2630 Pierscien prowadzgcy G50x2,6x30mm
695.998.2631 Piersciert prowadzacy 050x2,6x31,75mm
695.998.2635 Pierscien prowadzacy 055x2,6x35mm
695.998.2640 Pieréciert prowadzacy #60x2,6x40mm
695.998.2650 Piersciert prowadzacy 070x2,6x50mm
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Glowice do potaczen odwrotnych TOOLS"

694.009 ) (22) 14

Unikalng i wazng rzeczg jest tworzenie odpowiednich potaczen klejonych bez btedéw, szczegdlnie przy produkdji
paneli o szerokich wymiarach, drzwi czy mebli. Do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach.
Przeznaczona do wszystkich materiatow, polecana do drewna litego oraz materiatow drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odporego na wysokie przeciazenia
- 2 noze HWM 40x18x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

@
N
=)
=
7}
s
=
=
(&)

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

4

40
Max38 [ [ ]
Min. 15
Rysunki w skali 1:1
(Czesci zamienne
D F Z Para nozy Kliny do nozy Sruba Klucz Hex
mm mm RPM SYmBoL 40x18x2mm 38x11x9,5mm M8x20mm 4mm
100 30 2 7500~12500 694.009.30 695.009.01 695.999.38 990.086.00 991.064.00
100 31,75 2 7500~12500 694.009.31 695.009.01 695.999.38 990.086.00 991.064.00
100 35 2 7500~12500 694.009.35 695.009.01 695.999.38 990.086.00 991.064.00
120 40 2 6400~10500 694.009.40 695.009.01 695.999.38 990.086.00 991.064.00
120 50 2 6400~10500 694.009.50 695.009.01 695.999.38 990.086.00 991.064.00
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Glowice do potaczen 45° TOOLS"

694.011 ) (22) 14

Glowica katowa do taczeri, gdzie maksymalna wysokosci obrabianego materiatu wynosi 26mm. Do produkji
pudetek, ram oraz kazdego rodzaju asortymentu gdzie wykorzystuje sie podobne faczenie.

Do zastosowania w frezarkach dolnowrzecionowych oraz formatyzerkach. Przeznaczona do wszystkich
materiatéw, idealna do drewna liteqo oraz materiatéw drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia
- 2noze HWM 43x23x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce.
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‘ ‘ Rysunki w skali 1:1 \\
| | ]
| |
| |
min.14
Max 26
(zesci zamienne
D F Z Para nozy Kliny do nozy Sruba Klucz Hex
mm mm RPM SYmeoL 43x23x2mm 42x11x9,5mm M8x20mm 4mm
140 30 2 5500~9500 694.011.30 695.011.01 695.999.42 990.086.00 991.064.00
140 31,75 2 5500~9500 694.011.31 695.011.01 695.999.42 990.086.00 991.064.00
140 35 2 5500~9500 694.011.35 695.011.01 695.999.42 990.086.00 991.064.00
140 40 2 5500~9500 694.011.40 695.011.01 695.999.42 990.086.00 991.064.00
150 50 2 5100~8800 694.011.50 695.011.01 695.999.42 990.086.00 991.064.00
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Glowice do ptycin TOOLS

694.013 ] - |

Glowica przeznaczona do produkgi mebli oraz frontow kuchennych. Posiada mozliwos¢ zastosowania trzech réznych
profili. Przeznaczona do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, na wszystkich materiatach, najlepsza do drewna litego
oraz materiatdw drewnopochodnych.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpomego na wysokie przeciazenia
- 2noze HWM typu (A) 19,8x11,9x1,5mm [Z2]

- 2 noze HWM typu (B) 60x11,9x1,5mm [72]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

61
©
|
13-20 L
9 6 N, < 9
I Py
Max 60 Max 55 ‘
6
4& Rysunki w skali 1:1
Max 52 J
(zesci zamienne
D F Z Para nozy typu (A)  Kliny do nozy typu (A) ~ Paranozy typu (B)  Kliny do nozy typu (B) Sruba
mm mm i Al 19,8x11,9x1,5mm 16x11x9,5mm 60x11,9x1,5mm 53x11x9,5mm M6x25mm
183 30 2+2 4100~7000 694.013.30 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.085.00
183 31,75 2+2 4100~7000 694.013.31 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.085.00
183 35 2+2 4100~7000 694.013.35 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.085.00
200 40 2+2 3800~6400 694.013.40 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.085.00
200 50 2+2 3800~6400 694.013.50 695.013.A1 695.999.16 695.013.A2 695.999.53 990.085.00

(zescizamienne  991.083.00  Klucz Hex 3x90x135mm
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Gtowice do ramiakow TOOLS

694.014 ) (22) 14

Glowica frezujaca ksztattowa to dwa narzedzia w jednym, idealna to produkgji drzwi meblowych. Przeznaczona
do uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych, w drewnie solidnym oraz materiatach drewnopochodnych
o wymiarach od min 22mm - do max 25mm wysokosci.

Dane techniczne:

- Korpus z wytrzymatego stopu aluminium odpormego na wysokie przeciazenia
- 2noze HWM typu (A) 40x24,5x2mm [Z2]

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy
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Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Standard Paranozy 695.014A —

8

5 I
40 14

5,7

8 ®

<ﬁ12ﬁ>l /
Opcjonalnie Paranozy 695.014B Paranozy 695.014C
@ Rysunki w skali 1:1
Para nozy 695.014D
(Czesci zamienne
D F Z Para nozy Kiiny do nozy Sruba Klucz Hex

mm mm RPM SYmeoL 40x24,5x2mm 39x11x9,5mm M6x25mm 3mm
120 30 2 6400~10500 694.014.30 695.014A 695.999.39 990.085.00 991.067.00
120 31,75 2 6400~10500 694.014.31 695.014A 695.999.39 990.085.00 991.067.00
120 35 2 6400~10500 694.014.35 695.014A 695.999.39 990.085.00 991.067.00
120 40 2 6400~10500 694.014.40 695.014A 695.999.39 990.085.00 991.067.00
130 50 2 5900~9700 694.014.50 695.014A 695.999.39 990.085.00 991.067.00

Opcjonalnie 695.014B  Para nozy typu (B) 40x24,5x2mm
695.014C Para nozy typu (C) 40x24,5x2mm
695.014D  Para nozy typu (D) 40x24,5x2mm
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Zestaw gtowic typu profil - kontrprofil TOOLS"

694.015 ) 22 va ) B

Glowica zaprojektowana do produckji mebli oraz drzwi w miekkim i twardym drewnie. Firma CMT oferuje piec
najpopulamiejszych, klasycznych profili wykorczeniowych. Gtowica rowkujaca, dotczona do zestawu moze by¢
uzywana osobno, do tworzenia rowkéw w materiale o grubosci od 8 do 15mm. Glowica do ramiakéw przeznaczona
do zastosowania na frezarkach dolnowrzecionowych. Do obrébki drewna litego oraz materiatéw drewnopochodnych
0 maksymalnej grubosci do 48mm.

Dane techniczne:

- Korpusy gfowic (11 2) wykonane s3 z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciaZenia
- Glowica typu (3) wykonana jest z wysoce wytrzymatej stali

-2 noze HWM typu (A1) 25x29,8x2mm [Z2]

- 2 noze HWM typu (A2) 25x29,8x2mm [Z2]

-4 noze HWM 7,65x12x1,5mm [Z4]

- 4noze HWM 14x14x2mm [V4]

- 12 podkfadek dystansowych od 0,1 do 3mm do glowic typu (11 2)
- 12 podkfadek dystansowych od 0,1 do 2mm do glowicy typu (3)

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy

Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce

Min.
Max

37
48

P

Min.
Max

22
30

®=

D F

mm mm
132 30
132 31,75
132 35
147 40
147 50

Czeséci zamienne

Glowica typu (1)

695.015.A1  Para nozy HWM A1 25x29,8x2mm

695.015.B1  Para nozy HWM B1 25x29,8x2mm

695.015.C1  Para nozy HWM (1 25x29,8x2mm

695.015.D1
695.015.E1
695.999.23
990.084.00

Para nozy HWM D1 25x29,8x2mm
Para nozy HWM E1 25x29,8x2mm
Kliny do nozy 23x11x9,5mm
Sruba M6x20mm

D
—_ 7F
| 1 @ |
‘ |
40 | 376
484  Min. 37 8 / / ‘
Max 48 1,6
| t6 \ |
; s |
| 164 % ‘
3° @ |
Min. 22
32,9 ‘
— Max 30 13{ & ‘ "
7 ,
— - j

B ® i
1

(zesci zamienne

Z+V RPM SYMBOL Zestaw dystansow Zestaw dystansow
bez otworu Zotworem

2+2 5700~9500 694.015.30 695.998.01 695.998.21
2+2 5700~9500 694.015.31 695.998.02 695.998.22
2+2 5700~9500 694.015.35 695.998.03 695.998.23
2+2 5100~8500 694.015.40 695.998.04 695.998.24
2+2 5100~8500 694.015.50 695.998.05 695.998.25

Glowica typu (2) Glowica typu (3)

695.015.A2  Paranozy HWM A2 25x29,8x2mm 76122 Noze HWM 7,65x12x1,5mm

695.015.B2  Para nozy HWM B2 25x29,82mm 695.999.07  Kliny do nozy 6,8¢11x9,5mm

695.015.€2  Para nozy HWM (2 25x29,82mm 990.063.00  Sruba MSx18mm

695.015.D2  Paranozy HWM D2 25x29,8x2mm 14204 Noze HWM 14x1dx2mm

695.015.E2  Paranozy HWM E2 25x29,8x2mm 990.080.00  Sruba M5x6,5mm

695.999.24  Kliny do nozy 23x119,5mm 991.061.00  Klucz HexT15

990.084.00  Sruba M6x20mm 991.072.00  Klucz HexT20
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Zestaw nozy typu profil - kontrprofil TOOLS
Paranozy 695.015A1
Para nozy 695.015.A2
.
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()
Rysunki w skali 1:1
Opcjonalnie Para nozy 695.015.81 Para nozy 695.015.C1
Para nozy 695.015.82 Para nozy 695.015.C2

N

Para nozy 695.015.D1 Para nozy 695.015.E1
Para nozy 695.015.D2 Para nozy 695.015.E2

Rysunki w skali 1:1
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Glowice proste bez ogranicznikow TOOLS"

692 ec) 22 4

Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za pomoca gtowic frezujacych, przeznaczonych do
uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych.

Dane techniczne:
- Korpus bez ogranicznikéw z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przecigzenia
~ - Para prostych, uniwersalnych nozy
= - Posuw mechaniczny MEC
o - Automatyczne ustawianie nozy
§ - Mozliwos¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690)
[=]
o Glowica sprzedawana w wytrzymatej, plastikowej walizce z miejscem na 12 kompletéw nozy
D
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(zesci zamienne
B ! F . SYMBOL SYMBOL Kiin (A1) Sruba STEI Klucz Hex
Ll il mm Korpus stalowy Korpus alu 38¢15x16mm M8x16mm 4mm
78 40 19,05 7000~9000 692.078.19* 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 692.078.30* 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 254 5500~8400 692.100.26 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 692.101.30 692.100.30 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 692.100.31 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 692.101.35 692.100.35 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 692.121.50 692.120.50 692.999.01 990.064.00 991.064.00

*Ze wzgledow bezpieczeristwa zaleca sie uzywanie tylko nozy o wysokosci 40mm.

Glowice proste z ogranicznikami

693 ) 22) 4

Firma CMT gwarantuje perfekcyjne wykonanie kazdego projektu za pomoca gtowic frezujacych, przeznaczonych do
uzytku na frezarkach dolnowrzecionowych.

Dane techniczne:

- Korpus z ogranicznikami z wytrzymatego stopu aluminium odpornego na wysokie przeciazenia

- Para prostych uniwersalnych nozy i ogranicznikéw

- Posuw reczny MAN

- Automatyczne ustawianie nozy i ogranicznikéw

- MoZliwo$¢ uzycia nozy 40mm oraz nozy 50mm (SYMBOL 690) i odpowiednich ogranicznikéw (SYMBOL 691)
- Konstrukgja zgodna z Europejska Norma EN 847-1

Glowica sprzedawana w wytrzymatej plastikowej, walizce z miejscem na 12 kompletéw nozy

i ograniczniow. D
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(zesci zamienne

D | F RPM SYMBOL SYMBOL Klin (Alu) <ruba STRI Klucz Hex
mm mm mm Korpus stalowy Korpus alu 38x26x13mm M8x12 4mm
78 40 30 7000~9000 693.078.30 990.065.00 991.064.00
100 40-50 30 5500~8400 693.101.30 693.100.30 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 31,75 5500~8400 693.100.31 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40-50 35 5500~8400 693.101.35 693.100.35 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40-50 50 4800~7400 693.121.50 693.120.50 693.999.01 990.065.00 991.064.00
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_— \/ ORANGE
Zestawy multiprofilowe TOOLS

692 ec) 22 B4

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistow. Wybrane noze nadaja sie do tworzenia
potaczen, ramek, z czeqo trzy nadaja sie do produkji drzwi kuchennych. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, Ze istnieje
mozliwos¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40 mm lub 50 mm. Zestawy s3 sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych
plastikowych walizkach.

(%]
Wyposazenie zestawu stanowi: §
1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy —
13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej) S
E
()
OMo O
690.000
L0 690.029
8 690.017
O 690.016
690.015
O 690.014
O O O 690.001
690.052
(zesci zamienne
D | F Klin (Alu) Sruba STEI Klucz Hex
mm mm mm L kol 38x15x16mm M8x16mm 4mm
78 40 19,05 7000~9000 692.013.09 692.999.01 990.064.00 991.064.00
78 40 30 7000~9000 692.013.01 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 25,4 5500~8400 692.013.10 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 692.013.02 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 692.013.11 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 692.013.03 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 692.013.04 692.999.01 990.064.00 991.064.00

692 ec) 22 B

Firma CMT przygotowata do Paristwa dyspozycji 13 profili nozy dla profesjonalistow. Wybrane noze nadaja sie do tworzenia
pofaczen, ramek, zaokraglania oraz fazowania. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, Ze istnieje mozliwos¢ zastosowania
W niej nozy o wysokosc 40 mm lub 50 mm. Zestawy s3 sprzedawane w wygodnych i bezpiecznych plastikowych walizkach.

Wyposazenie zestawu stanowi:
1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy
13 par nozy profilowych o wysokosci 40mm (ilustracja ponizej)

690.008
(zqs’sci zamienne
Klin (Alu ruba STEI Klucz Hex

mDm mlm mI;n RPM SYMBOL 38x15x(1 6rr)1m M8x16mm 4mm

78 40 19,05 7000~9000 692.013.12 692.999.01 990.064.00 991.064.00

78 40 30 7000~9000 692.013.05 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 25,4 5500~8400 692.013.13 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 30 5500~8400 692.013.06 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 31,75 5500~8400 692.013.14 692.999.01 990.064.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 692.013.07 692.999.01 990.064.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 692.013.08 692.999.01 990.064.00 991.064.00
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Zestawy multiprofilowe TOOLS

693 ) (22) 4

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcéw. Zestaw zawiera noze do produkdji
drzwi kuchennych, jeden profil prosty oraz 3 profile do tworzenia potaczert na pidro-wpust. Specjalna konstrukja gtowicy
sprawia, ze istnieje mozliwos¢ zastosowania w niej nozy o wysokosci 40mm lub 50mm. Konstrukga gtowicy zgodna
7 Europejska Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej walizce.

Wyposazenie zestawu stanowi:

1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy
7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej

7 par odpowiednich ogranicznikow

7
N
=)
=
<}
s
o
=
(&)

O O |690.000 690.097
\Q/ 691.000 691.097
690.096 690.099
691.096 691.099
690.019 690.098
691.019 691.098
(zesci zamienne
D | F Klin Sruba STEI Klucz Hex
mm mm mm REM SINBCL 38x26x13mm M8x12mm 4mm
100 40 30 5500~8400 693.013.01 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 693.013.02 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 693.013.03 693.999.01 990.065.00 991.064.00

693 ) (22) 4

Firma CMT przygotowata 7 profili ksztattowych dla profesjonalnych wykonawcéw. Zestaw zawiera noze do tworzenia
potaczen, ramek oraz fazowania. Specjalna konstrukcja gtowicy sprawia, ze istnieje mozliwo$¢ zastosowania w niej
nozy o wysokosc 40mm lub 50mm. Konstrukcja gtowicy zgodna z Europejska Norma EN 847-1. Zestaw sprzedawany
w wygodnej i bezpiecznej, plastikowej walizce.

Wyposazenie zestawu stanowi:

1 gtowica frezujaca wykonana z wytrzymatego stopu aluminium z automatycznym ustawianiem nozy
7 par nozy profilowych o wysokosci 40mm - ilustracja ponizej

7 par odpowiednich ogranicznikéw

690.000
O O O | 891,000
— 690.015 H
' 690.089
691.015 H O | San.089
690.014 —— ——O [f690.017
E 691.017
O
690.001 O O 690.016
691.001 — 691.016
(zesci zamienne
D | F Klin Sruba STEI Klucz Hex
mm mm mm RPM SYmeoL 38x26x13mm M8x12mm 4mm
100 40 30 5500~8400 693.013.04 693.999.01 990.065.00 991.064.00
100 40 35 5500~8400 693.013.05 693.999.01 990.065.00 991.064.00
120 40 50 4800~7400 693.013.06 693.999.01 990.065.00 991.064.00

www.cmttools.pl




Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokosc robocza=40mm ~ Grubo$é=4mm

Para nozy 690.000 Para nozy 690.001 Para nozy 690.002
Para ogranicznikow 691.000 Para ogranicznikow 691.001 Para ogranicznikow 691.002

Para nozy 690.003 Para nozy 690.004 Para nozy 690.005
Para ogranicznikow 691.003 Para ogranicznikow 691.004 Para ogranicznikow 691.005

Para nozy 690.006 Para nozy 690.007 Para nozy 690.008
Para ogranicznikdw 691.006 Para ogranicznikow 691.007 Para ogranicznikow 691.008

Para nozy 690.009 Para nozy 690.010 Para nozy 690.011
Para ogranicznikéw 691.009 Para ogranicznikéw 691.010 Para ogranicznikéw 691.011

Para nozy 690.012 Para nozy 690.013 Para nozy 690.014
Para ogranicznikéw 691.012 Para ogranicznikéw 691.013 Para ogranicznikéw 691.014
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.

www.cmttools.pl
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokosc robocza=40mm ~ Grubo$é=4mm

Para nozy 690.015 Para nozy 690.016 Para nozy 690.017
Para ogranicznikow 691.015 Para ogranicznikow 691.016 Para ogranicznikow 691.017
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Para nozy 690.018 Para nozy 690.019 Para nozy 690.020
Para ogranicznikow 691.018 Para ogranicznikow 691.019 Para ogranicznikow 691.020

Para nozy 690.021 Para nozy 690.022 Para nozy 690.023
Para ogranicznikdw 691.021 Para ogranicznikow 691.022 Para ogranicznikow 691.023

Para nozy 690.024 Para nozy 690.025 Para nozy 690.026
Para ogranicznikéw 691.024 Para ogranicznikéw 691.025 Para ogranicznikéw 691.026

Para nozy 690.027 Para nozy 690.028 Para nozy 690.029
Para ogranicznikéw 691.027 Para ogranicznikéw 691.028 Para ogranicznikéw 691.029
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.030 Para nozy 690.031 Para nozy 690.032
Para ogranicznikow 691.030 Para ogranicznikow 691.031 Para ogranicznikow 691.032
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Para nozy 690.033 Para nozy 690.034 Para nozy 690.035
Para ogranicznikow 691.033 Para ogranicznikow 691.034 Para ogranicznikow 691.035

Para nozy 690.036 Para nozy 690.037 Para nozy 690.038
Para ogranicznikdw 691.036 Para ogranicznikow 691.037 Para ogranicznikow 691.038

Para nozy 690.039 Para nozy 690.040 Para nozy 690.041
Para ogranicznikéw 691.039 Para ogranicznikéw 691.040 Para ogranicznikéw 691.041

Para nozy 690.042 Para nozy 690.043 Para nozy 690.044
Para ogranicznikéw 691.042 Para ogranicznikéw 691.043 Para ogranicznikéw 691.044
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.045 Para nozy 690.046 Para nozy 690.047
Para ogranicznikow 691.045 Para ogranicznikow 691.046 Para ogranicznikow 691.047
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Para nozy 690.048 Para nozy 690.049 Para nozy 690.050
Para ogranicznikow 691.048 Para ogranicznikow 691.049 Para ogranicznikow 691.050

Para nozy 690.051 Para nozy 690.052 Para nozy 690.053
Para ogranicznikdw 691.051 Para ogranicznikow 691.052 Para ogranicznikow 691.053

Para nozy 690.054 Para nozy 690.055 Para nozy 690.056
Para ogranicznikéw 691.054 Para ogranicznikéw 691.055 Para ogranicznikéw 691.056

Para nozy 690.057 Para nozy 690.058 Para nozy 690.059
Para ogranicznikéw 691.057 Para ogranicznikéw 691.058 Para ogranicznikéw 691.059
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.

www.cmttools.pl




Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.060 Para nozy 690.061 Para nozy 690.062
Para ogranicznikow 691.060 Para ogranicznikow 691.061 Para ogranicznikdw 691.062
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Para nozy 690.063 Para nozy 690.064 Para nozy 690.065
Para ogranicznikow 691.063 Para ogranicznikow 691.064 Para ogranicznikow 691.065

Para nozy 690.066 Para nozy 690.067 Para nozy 690.068
Para ogranicznikdw 691.066 Para ogranicznikow 691.067 Para ogranicznikow 691.068

Para nozy 690.069 Para nozy 690.070 Para nozy 690.071
Para ogranicznikéw 691.069 Para ogranicznikéw 691.070 Para ogranicznikéw 691.071

Para nozy 690.072 Para nozy 690.073 Para nozy 690.074
Para ogranicznikéw 691.072 Para ogranicznikéw 691.073 Para ogranicznikéw 691.074
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.075 Para nozy 690.076 Para nozy 690.077
Para ogranicznikow 691.075 Para ogranicznikow 691.076 Para ogranicznikow 691.077
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Para nozy 690.078 Para nozy 690.079 Para nozy 690.080
Para ogranicznikow 691.078 Para ogranicznikow 691.079 Para ogranicznikow 691.080

Para nozy 690.081 Para nozy 690.082 Para nozy 690.083
Para ogranicznikdw 691.081 Para ogranicznikow 691.082 Para ogranicznikow 691.083

Para nozy 690.084 Para nozy 690.085 Para nozy 690.086
Para ogranicznikéw 691.084 Para ogranicznikéw 691.085 Para ogranicznikéw 691.086

Para nozy 690.087 Para nozy 690.088 Para nozy 690.089
Para ogranicznikéw 691.087 Para ogranicznikéw 691.088 Para ogranicznikéw 691.089
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.090 Para nozy 690.091 Para nozy 690.092
Para ogranicznikow 691.090 Para ogranicznikow 691.091 Para ogranicznikow 691.092
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Para nozy 690.093 Para nozy 690.094 Para nozy 690.095
Para ogranicznikow 691.093 Para ogranicznikow 691.094 Para ogranicznikow 691.095

Para nozy 690.096 Para nozy 690.097 Para nozy 690.098
Para ogranicznikow 691.096 Para ogranicznikow 691.097 Para ogranicznikow 691.098

Para nozy 690.099 Para nozy 690.100 Para nozy 690.101
Para ogranicznikéw 691.099 Para ogranicznikéw 691.100 Para ogranicznikéw 691.101

Para nozy 690.102 Para nozy 690.103 Para nozy 690.104
Para ogranicznikéw 691.102 Para ogranicznikéw 691.103 Para ogranicznikéw 691.104
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.105 Para nozy 690.106 Para nozy 690.107
Para ogranicznikow 691.105 Para ogranicznikow 691.106 Para ogranicznikow 691.107

Para nozy 690.108 Para nozy 690.109 Para nozy 690.110
Para ogranicznikow 691.108 Para ogranicznikow 691.109 Para ogranicznikow 691.110

Para nozy 690.111 Para nozy 690.112 Para nozy 690.113
Para ogranicznikow 691.111 Para ogranicznikow 691.112 Para ogranicznikow 691.113

Para nozy 690.114 Para nozy 690.115 Para nozy 690.116
Para ogranicznikéw 691.114 Para ogranicznikéw 691.115 Para ogranicznikéw 691.116

Para nozy 690.117 Para nozy 690.118 Para nozy 690.119
Para ogranicznikéw 691.117 Para ogranicznikéw 691.118 Para ogranicznikéw 691.119
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokosé robocza=40mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.120 Para nozy 690.121 Para nozy 690.122
Para ogranicznikow 691.120 Para ogranicznikow 691.121 Para ogranicznikow 691.122

Para nozy 690.123 Para nozy 690.124 Para nozy 690.125
Para ogranicznikow 691.123 Para ogranicznikow 691.124 Para ogranicznikow 691.125

Para nozy 690.126 Para nozy 690.127 Para nozy 690.128
Para ogranicznikow 691.126 Para ogranicznikow 691.127 Para ogranicznikow 691.128

Para nozy 690.129 Para nozy 690.130 Para nozy 690.131
Para ogranicznikéw 691.129 Para ogranicznikéw 691.130 Para ogranicznikéw 691.131

Para nozy 690.132 Para nozy 690.133 Para nozy 690.134
Para ogranicznikéw 691.132 Para ogranicznikéw 691.133 Para ogranicznikéw 691.134
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.

www.cmttools.pl
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=40mm  Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.135 Para nozy 690.170 Para nozy 690.171
Para ogranicznikow 691.135 Para ogranicznikow 691.170 Para ogranicznikow 691.171

Para nozy 690.172 Para nozy 690.173 Para nozy 690.174
Para ogranicznikow 691.172 Para ogranicznikow 691.173 Para ogranicznikow 691.174

Para nozy 690.175 Para nozy 690.176 Para nozy 690.177
Para ogranicznikéw 691.175 Para ogranicznikow 691.176 Para ogranicznikéw 691.177

Noze profilowe oraz ograniczniki
Dlugosc robocza=50mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.500
Para ogranicznikéw 691.500

Para nozy 690.501 Para nozy 690.502 Para nozy 690.503
Para ogranicznikéw 691.501 Para ogranicznikéw 691.502 Para ogranicznikéw 691.503
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=50mm  Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.504 Para nozy 690.505 Para nozy 690.506
Para ogranicznikow 691.504 Para ogranicznikow 691.505 Para ogranicznikow 691.506

Para nozy 690.507 Para nozy 690.508 Para nozy 690.509
Para ogranicznikow 691.507 Para ogranicznikow 691.508 Para ogranicznikow 691.509

Para nozy 690.510 Para nozy 690.511 Para nozy 690.512
Para ogranicznikéw 691.510 Para ogranicznikéw 691.511 Para ogranicznikéw 691.512

Para nozy 690.513 Para nozy 690.514 Para nozy 690.515
Para ogranicznikéw 691.513 Para ogranicznikéw 691.514 Para ogranicznikéw 691.515

Para nozy 690.516 Para nozy 690.517 Para nozy 690.518
Para ogranicznikéw 691.516 Para ogranicznikéw 691.517 Para ogranicznikéw 691.518
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=50mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.519 Para nozy 690.520 Para nozy 690.522
Para ogranicznikow 691.519 Para ogranicznikow 691.520 Para ogranicznikow 691.522

Para nozy 690.523 Para nozy 690.524 Para nozy 690.541
Para ogranicznikow 691.523 Para ogranicznikow 691.524 Para ogranicznikow 691.541

Para 02y 690.542 Para nozy 690.543 Para nozy 690.544
Para ogranicznikéw 691.542 Para ogranicznikéw 691.543 Para ogranicznikéw 691.544

Para nozy 690.545 Para nozy 690.546 Para nozy 690.547
Para ogranicznikéw 691.545 Para ogranicznikéw 691.546 Para ogranicznikéw 691.547

Para nozy 690.548 Para nozy 690.549 Para nozy 690.550
Para ogranicznikéw 691.548 Para ogranicznikéw 691.549 Para ogranicznikéw 691.550
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=50mm  Grubos¢=4mm

Para nozy 690.551 Para nozy 690.552 Para nozy 690.553
Para ogranicznikow 691.551 Para ogranicznikow 691.552 Para ogranicznikow 691.553

Para nozy 690.554 Para nozy 690.555 Para nozy 690.556
Para ogranicznikow 691.554 Para ogranicznikow 691.555 Para ogranicznikow 691.556

Para nozy 690.557 Para nozy 690.558 Para nozy 690.559
Para ogranicznikow 691.557 Para ogranicznikéw 691.558 Para ogranicznikéw 691.559

Para nozy 690.560 Para nozy 690.561 Para nozy 690.562
Para ogranicznikéw 691.560 Para ogranicznikéw 691.561 Para ogranicznikéw 691.562

Para nozy 690.563 Para nozy 690.564 Para nozy 690.565
Para ogranicznikéw 691.563 Para ogranicznikéw 691.564 Para ogranicznikéw 691.565
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze profilowe oraz ograniczniki
Wysokos¢ robocza=50mm  Grubo$¢=4mm

Para nozy 690.566 Para nozy 690.567 Para nozy 690.568
Para ogranicznikow 691.566 Para ogranicznikow 691.567 Para ogranicznikow 691.568

Para nozy 690.569 Para nozy 690.570 Para nozy 690.571
Para ogranicznikow 691.569 Para ogranicznikow 691.570 Para ogranicznikow 691.571

;I ©
o ©
©
Para nozy 690.572 Para nozy 690.573 Para nozy 690.574
Para ogranicznikéw 691.572 Para ogranicznikéw 691.573 Para ogranicznikéw 691.574

Para nozy 690.575 Para nozy 690.576 Para nozy 690.577
Para ogranicznikéw 691.575 Para ogranicznikéw 691.576 Para ogranicznikéw 691.577

Para nozy 690.578 Para nozy 690.579 Para nozy 690.580
Para ogranicznikéw 691.578 Para ogranicznikéw 691.579 Para ogranicznikéw 691.580
Uwaga: Wszystkie noze i ograniczniki dostepne sa w parach Rysunki w skali 1:2 Wymiary w mm.
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Noze proste i ograniczniki (z mozliwoscig ostrzenia)

NGE
LS™
690-691

Opis 18 1 SYMBOL
| Para nozy 32,5 40 690.193
Para nozy 34 50 690.599
Para ogranicznikow 32,5 40 691.193 o
Para ogranicznikow 34 50 691.599 E
g
B
S
Pierscienie redukcyjne
699
Opis SYMBOL
Para pierscieni redukcyjnych 19,05-12,7mm 699.019.13
Para pierscieni redukcyjnych 25,4-19,05mm 699.026.19
Para pierscieni redukcyjnych 30-19,05mm 699.030.19
Para pierscieni redukcyjnych 30-25,4mm 699.030.26
Para pierscieni redukcyjnych 31,75-19,05mm 699.031.19
Para pierscieni redukcyjnych 31,75-25,4mm 699.031.26
Para pierscieni redukcyjnych 31,75-30mm 699.031.30
Para pierscieni redukcyjnych 35-30mm 699.035.30
Para pierscieni redukcyjnych 35-32mm 699.035.32
Para pierscieni redukcyjnych 35-31,75mm 699.035.31
Para pierscieni redukcyjnych 40-30mm 699.040.30
Para pierscieni redukcyjnych 40-32mm 699.040.32
Para pierscieni redukcyjnych 40-35mm 699.040.35
Para pierscieni redukcyjnych 50-30mm 699.050.30
Para pierscieni redukcyjnych 50-32mm 699.050.32
Para pierscieni redukcyjnych 50-35mm 699.050.35
Para pierscieni redukcyjnych 50-40mm 699.050.40

Zakfadaj zawsze z dwach stron gtowicy
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Ptytki wymienne HWM TOOLS
S5 Plytki wymienne - 2 krawedzie tnace @ ==
352 ) wy ¢ 9
1O - *g' Wymiary_mm Kat SYMBOL
K L H K HCO05 MGO06 SMGO02 UMG04
DL 75x12x15 35° 75122
7,65x12x 1,5 35° 76122
o 96x12x15 35° 96122
B 15x12x1,5 35° 15122
= 20x12x1,5 35° 20122 320122 420122
[<F)
B
g
et 35° I Plytki wymienne - 2 krawedzie tnace
- F-®O---6-{H Wymiary_mm Kat SYMBOL
M Vl’ L H K HCO05 MGO06 SMGO02 UMG04
K L 24,7x12x 1,5 35° 25122
30x12x1,5 35° 30122 330122 430122 230122
30x12x1,5 45° 630122
40x12x1,5 35° 40122 340122 440122
50x12x 1,5 35° 50122 350122 450122 250122
60x12x 1,5 35° 60122 460122
355 J Plytki wymienne - 4 krawedzie tnace
OO '; Wymiary_mm Kat SYMBOL
‘ L H K HCO05 MGO06 SMGO02 UMG04
K L 205x9x1,5 35° 3094
295x12x1,5 35° 30124
495x9x 15 35° 5094
49,5x12x1,5 35° 50124
35 r 4& Plytki wymienne - 4 krawedzie tnace
> .
o _ L H Wymiary_mm SYMBOL
H “ OO {\ | L H K Kat HCO5 MG06 SMG02 UMG04
K= | L | 28,3x12x 1,5 35° 283127
483x12x1,5 35° 483127
Plytki wymienne - 4 krawedzie tnace
3521 [E———FTt—— L .
ﬂ I LI 1 %H Wymiary_mm Kat SYMBOL
K= L L H K HCO05 MGO06 SMGO02 UMG04
20x4,1x1,1 35° 220414
30x5,5x1,1 35° 230554
50x55x1,1 35° 250554
35°( Plytki wymienne - 4 krawedzie tnace
d
-4 {|-H .
O 47 Wymiary_mm Kat SYMBOL
Kaué I L H K HCO05 MGO06 SMGO02 uUMGo04
12x12x1,5 35° 12124 312124 412124
30°/45° A LF 14x14x1,2 30° 14124
—n @L H 14x14x2 30° 14204 414204
\ /
Soe i 14 x 14 x 2 45° 614204
K L—=
5T 5 Plytki wymienne - 4 krawedzie tnace
ﬂr@@@{; Wymiary mm o SYMBOL
- q - L H K HCO05 MGO6 SMG02 UMGO04
' 50x9x 1,5 35° 5093

www.cmttools.pl
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Ptytki wymienne HWM TOOLS
Plytki wymienne - 2 krawedzie tnace @
Wymiary_mm Kat SYMBOL
L H K HCO05 MGO06 SMG02 UMGO04
20x12x1,5 35° 20129
30x12x1,5 35° 30129
50x12x 1,5 35° 50129
Plytki wymienne - 4 krawedzie tnace
Wymiary_mm Kat SYMBOL
L H K q HCO05 MGO06 SMGO02 UMGO04
18 x 18 x2 35° 181954
18x 18 x2,5 g5° 182454
60> Plytki wymienne 30°
3 AN Wymiary_mm Kat SYMBOL
H L H K HC05 MG06 SMG02 UMG04
“i 22x19x2 30° 220201
K - —
Plytki wymienne - krawedzie zaokraglajace/fazujace
Wymiary_mm R Kat SYMBOL
I ‘ H L HK mm HCO05 MGO06 SMG02 UMGO04
l 16x22x5 1,5 162215
7 45° N
R 16x22x5 2 162220
koLl e 16x22x5 3 162230
16x22x5 45° 162245
35° ¢ Ry | Plytki wymienne profilowane - 4 krawedzie tnace
/ﬂ o /El tytki wy P ¢ ]
) ] Wymiary_mm R Kat SYMBOL
KPLLF T L HK mm HCO05 MGO06 SMGO02 UMG04
19,5x9x 1,5 2 35° 219152
19,5x9x 1,5 3 35° 219153
19,5x9x 1,5 5 35° 219155
24x12x1,5 6,4 35° 790.064.00
24x12x1,5 8 35° 790.080.00
Materiat HCO5 MGO6 SMG02 UMG04 Dane techniczne:
D. m@ekk@e suche @ HCO5  Twardos¢ (HV10): 1.760 - Wytrzymatosc na zginanie (N/mm?): 2.100
B ?\:J?:g':szn&lge : ° MGo6 Twardos:c: (HV10): 1.680 —Wytrzyma’fos:c: na zg?nanie (N/mm?): 3.700
Dwademoke © @ SMG02  Twardos¢ (HV10): 2.300 - Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?): 3.500
Plyta widrowa e o o UMGO4  Twardos¢ (HV10): 2.550 - Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm?): 3.200
MDF e o o
HDF e O
Powierzchnie lite [

Wszystkie noze sprzedawane po 10 sztuk (1 opakowanie).
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, _ \/ ORANGE
Noze wymienne HWM do strugarek recznych TOOLS™
790 oy
Wyll-nllllarmem Producent Model wczsemlzlg tanie
56,0 x5,5x1,1 Adler 560559
60,0 x5,5x1,1 Wegoma 600559
75,5x55x 1,1 Aeg HTH75 755559
Black & Decker DN75, 750SR, 600K
Bosch 0590, P400, 1590,1591
Festo REP75
Haffner FH222
Holz-Her 2223, 2286, 2320
Kress Jet-Star 6701, 6702
Mafell HU75
Metabo 6375
Scheer MH75/3, MH80
Skil 98H
78,0x5,5x1,1 Virutex 780559
80,5x59x1,2 Elu MFF40, MFF80, MFF81, 805559
MFF81EK, PF161
82,0x55x1,1 Aeg EH82, EH825, EH822, 820559
EH450, EH700, EH82-1,
H500, H750, EH700R
Black & Decker DN76
Bosch PHO 100/150, PHO 200/300
4387, PHO 2-82/3-82,
Gustav, HO0882
. . Casals CE82
10-cesciowe opakowanie DeWalt DW678, DW678EK, DW680
Elu HH15, HH40, HH40K,
HH40EK
P il Fein HS2151
Felisatti TP282
QRANAE Haffner FH224
Hitachi F20, F20A, FP20A, P20V, P20SA
EEGLTRRT TROLEIG HWM HOIZ-Her 2321, 2322
Legna R82, G82
Mafell EHU82, MHU82
Makita 1001, 1100, 1125B, 19008,
1901, 1923B, 1923H, 1923H0
Metabo 4382, 8382, 0882, 0883, E0983
Perless HHB82B
i | Peugeot RA400, 82RAC, RA82CS, BR82
BRA1-82, BRA3-82, RA1082CA
Ryobi L1323-A
Skil H92, H94, H95, H96, HI7
1506, 1510
Stayer 980B
102,0x5,5x 1,1 Aeg HB750, EH102, HBES0O 102559
Z-agsciowe opakowanie Dane techniczne: Zastosowanie:
=NumerISO:. ..o K40 Drewno miekkie .................... Dobry
- Twardos¢ (HV10):......................... 1.400 Drewnotwarde..................... Odpowiedni
- Wytrzymatos¢ na zginanie (N/mm2): ........ 2.600 Sklegjka ... Odpowiedni

www.cmttools.pl



Frezy
Lestawy frezow

Produkt Strona
Frezy spiralne i proste 80~93
Frezy profilowe i trymujace 94~100
Frezy do wregow 101~103
Frezy do gniazd i ztobienia 104~105
Frezy do faczen 106~119
Frezy do pofaczen na ,jaskétczy ogon” 120
Frezy rowkujace “V" i fazujace 120~122
Frezy zaokraglajace 123~131
Frezy profilowe 136~145
Frezy do ramek, ptyciny, drzwi 146~151
Frezy do twardych materiatow 152~156
Lestawy frezow 157~168




\/ ORANGE

TOOLS"

190 191 192 HWMI z2 I 22+2| RH
= = J
Dzieki swojej spiralnej budowie, ostrze freza pozostaje w statym kontakcie

7 obrabianym materiatem co znacznie poprawia jakos¢ frezowania.

Wykorzystywane przy obrébce drewna miekkiego i twardego. Duzy wybor

grubosd trzpienia (6, 6.35, 8, 12, 12.7) pozwala na zastosowane tych frezow
zar6wno na frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

Frezy spiralne VHM

b=

Doskonate wykorczenie

(<5}
=
=
S = [ —
as |
5% r
= /\
] I
47 Doskonate wykorczenie pounelw skall 11
2000 -
WEGLIK
pozytyw-negatyw Z=2+2 1950 cmT
190
1900 +
1800 A
e
>
I
3
o
a
E
S [tea0]
1590 SMG30
C2 MICRO SUecRoN
Doskonate wykoriczenie
/. 1500 -
/_\ 1470 c1
1400 T
Doskonate wykoriczenie 1000 - 5000
2400 3900
pozytyw Z=2 negatyw Z=2 2300
191 192 WYTRZYMALOSC POPRZECZNA N/mm?
«. 2242 pozytyw & negatyw 190
D | 1 L z SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=09,5mm S=@10mm S=@12mm S=(@12,7mm
8 32 7 80 2+2 190.080.11
9,53 28,6 7 76,2 2+2 190.504.11
10 32 7 80 2+2 190.100.11
12 42 7 90 2+2 190.120.11
12,7 25,4 16 76,2 2+2 190.505.11
12,7 28,6 16 76,2 2+2 190.506.11
12,7 34,9 16 88,9 242 190.507.11
12,7 41,3 16 101,6 2+2 190.508.11
9,52 22,2 4.8 76,2 2+2 190.513.11
9,52 25,4 5,2 76,2 3+3 190.813.11
12 25,4 52 76,2 3+3 190.320.11
12,7 22,2 5,2 76,2 2+2 190.515.11
12,7 34,9 5,2 88,9 242 190.517.11

www.cmttools.pl
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Frezy spiralne VHM TOOLS
.. L2 pozytyw 191
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
3 12 60 191.630.11 191.830.11
3,18 12,7 50,8 191.001.11
3,5 12 60 191.635.11
3,97 12,7 50,8 191.003.11
4 15 60 191.640.11 191.840.11
4,76 19,05 50,8 191.005.11
5 17 60 191.650.11 191.850.11
6 27 70 191.060.11 191.860.11
6,35 19,05 50,8 191.007.11
6,35 25,4 63,5 191.008.11 o
7 32 80 191.870.11 =
7,94 25,4 76,2 191.501.11 g =
8 27 70 191.080.11 ég
8 32 80 191.081.11 =Y
8 42 90 191.082.11 S_
9 32 80 191.890.11 firms
9,53 31,75 76,2 191.503.11
10 32 80 191.800.11 191.900.11
10 42 90 191.901.11
12 35 80 191.820.11 191.120.11
12 42 90 191.121.11
12 52 100 191.122.11
12,7 31,75 76,2 191.505.11
12,7 38,1 88,9 191.506.11
12,7 50,8 101,6 191.507.11
... 2 negatyw 192
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3 12 60 192.630.11 192.830.11
3,18 12,7 50,8 192.001.11
3,97 12,7 50,8 192.003.11
4 15 60 192.640.11 192.840.11
4,76 19,05 50,8 192.005.11
5 17 60 192.650.11 192.850.11
6 27 70 192.060.11 192.860.11
6,35 19,05 50,8 192.007.11
6,35 25,4 63,5 192.008.11
7,94 25,4 76,2 192.501.11
8 27 70 192.080.11
8 32 80 192.081.11
8 42 90 192.082.11
9,563 31,75 76,2 192.503.11
10 32 80 192.800.11 192.900.11
12 35 80 192.820.11 192.120.11
12,7 31,75 76,2 192.505.11
12,7 38,1 88,9 192.506.11
12,7 50,8 101,6 192.507.11
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7/8/911 ) 1) 22 ru)

Jezeli szukasz narzedzia, ktére pozwoli Ci zaoszczedzi¢ Twéj czas i pienigdze przy jednoczesnym
zachowaniu idealnej powierzchni po frezowaniu, koniecznie musisz mie¢ frez prosty (MT w swoim
warsztacie. Wyprodukowany z najwyzszej jakosci stali korpus oraz ostrze z weglika spiekanego sprawiaja,
ze frez ten posiada dhugg zywotnod¢, dajac za kazdym razem perfekcyjne wykoriczenie powierzchni.
Jak wszystkie narzedzia (MT, frezy te posiadajg pomaranczowa powtoke ograniczajaca przywieranie
odpadéw powstajacych przy frezowaniu. Wycentrowane i zbalansowane narzedzia daja gwarandje
precyzji przy kazdym frezowaniu. Szeroki zakres dostepnych rozmiaréw daje wielkie mozliwosci
zastosowania frezow prostych.

Frezy proste HM
-

S

] -
<L

Frezy o Srednicy wiekszej niz 9mm,

posiadaja mozliwos¢

niewielkiego wwiercania I
sie w obrabiany materiaf. L

i zestawy

v
=
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

- p—

Rysunek w skali 1:1

Potaczenie Lamelo uzywajac frezéw
#7/8/911.040.11

=

Potaczenie boczne Potaczenie wielowpustowe

Potaczenie pod katem prostym Potaczenie na pidro-wpust

Zestaw do potaczen wykonywanych w sklejce

811 ) 22

Zestaw specjalnie zaprojektowany do tworzenia wpustow w sklejce. Srednice frezow zapewniaja wykonanie
idealnie pasujacych wpustéw. Uzywaj srednicy 18.2mm do sklejki 19mm, $rednicy 12.3mm do sklejki 12.7mm,
natomiast $rednicy 6mm do sklejki 6.35. Zestawy dostepne z trzpieniem 6.35 lub 12.7.

~—— Przyktad zastosowanii na sklejce o grubosci 12.7mm ——

Potaczenie zrobione Potaczenie wykonane
frezem prostym CMT 2wyktym prostym
12,30mm frezem 12,7mm
W 12,7mm sklejce. w 12,7mm sklejce.
Precyzyjne Zauwazalna
dopasowanie, niepotrzebna przestrzen
bez luk. W potaczeni.
. J
SYMBOL SYMBOL
OPIS @ 6,35mm @ 12,7mm
Zestaw rowkujacy (06 - 912,3 - §18,2mm) 811.001.11 811.501.11

www.cmttools.pl
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Frezy proste HM, seria krotka TOOLS"™
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
2% 4 38 711.020.11 811.020.11
-3 8 45 711.030.11 811.030.11 911.030.11
-3 8 58,3 911.530.11
32 9,5 45 811.032.11
<4 10 58,3 911.540.11
<4 10 45 711.040.11 811.040.11 911.040.11
<475 12,7 50,8 811.047.11
-5 12 50,8 711.050.11 811.050.11 911.050.11
5 12 58,3 911.550.11
-6 16 50,8 711.060.11 811.060.11 911.060.11
-6 19 60,3 811.560.11
-6 19 65 911.560.11 w
6,35 19 50,8 811.064.11 2
- 6,35 19 57,2 811.065.11 =z
- 6,35 19 60,3 811.564.11 al
-7 18 48 711.070.11 811.070.11 911.070.11 i N
-7 18 65 911.570.11 N
< 7,6 20 51 911.076.11 i
-8 20 48 711.080.11 811.080.11 911.080.11
-8 25,4 71,5 811.081.11
-8 25,4 70 811.581.11
9 20 48 711.090.11 911.090.11
9,5 19 50,8 811.095.11
9,5 25,4 63,5 811.096.11
9,5 25,4 66,7 811.595.11
10 20 48 711.100.11 811.100.11 911.100.11
10 25,4 63,5 811.600.11
11 20 48 711.110.11 911.110.11
12 20 50 711.120.11 811.120.11 911.120.11
12 25,4 63,5 911.620.11 811.620.11
12,3 25,4 57,2 811.123.11
12,3 25,4 63,5 811.623.11
12,7 19 57,2 811.127.11
12,7 25,4 66,7 811.627.11
12,7 31,7 82,5 811.628.11
13 20 57 711.130.11 911.130.11
14 20 50 711.140.11 811.140.11 911.140.11
14,2 14,2 57,2 811.142.11
15 20 57,2 711.150.11 811.150.11 911.150.11
15,8 19 66,7 811.158.11
15,8 25,4 63,5 811.660.11
16 20 57,2 711.160.11 811.160.11 911.160.11
16 25,4 63,5 811.661.11
17 20 50 711.170.11
18 20 50 711.180.11 811.180.11 911.180.11
18,2 25,4 57,2 811.182.11
18,2 25,4 63,5 811.682.11
19 20 57,2 711.190.11 811.191.11 911.190.11
19 25,4 63,5 811.690.11
20 20 50 711.200.11 811.200.11 911.200.11
22 20 57,2 711.220.11 811.220.11 911.220.11
24 20 50 711.240.11 911.240.11
25 20 50 711.250.11 911.250.11
25,4 19 50,8 811.254.11
25,4 31,7 76,2 811.754.11
28,5 31,7 76,2 811.785.11
« HWM, monolit
*71
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Frezy proste HM, seria dtuga TOOLS"

! E— 7/8/912 ) b 22 i

UWAGA
Nigdy nie uzywaj zniszczonych lub zuzytych frezow. m
Zawsze stosuj odpowiedni posuw.
Pracuj ostroznie z frezami o matych Srednicach.
L
Ten typ frez6w pozwala
na wykonywanie krdtkich
operacji wiercacych.
(<5}
2
S = i b
=23
= § Opakowanie
E‘\._
e
== Rysunek w skali 1:1
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
-3 11 60 712.030.11
*32 12,7 50,8 812.032.11
-4 12 60 712.040.11
-5 18 60 712.050.11
-6 25,4 60 712.060.11 812.060.11 912.060.11
- 6,35 25,4 60 812.064.11
-8 31,7 60 712.080.11 812.080.11 912.080.11
-8 31,7 75 912.580.11
9 31,7 75 912.590.11
9,5 31,7 63,5 812.095.11
9,5 31,7 73 812.595.11
10 31,7 60 712.100.11 812.100.11 912.100.11
10 31,7 70 812.600.11
10 31,7 74 912.600.11
11,1 31,7 82,5 812.611.11
12 31,7 60 712.120.11 812.120.11 912.120.11
12 31,7 70 812.620.11
12 38,1 95 912.621.11 812.621.11
12 50,8 108 912.622.11
12,7 31,7 70 812.127.11 912.127.11
12,7 38,1 95 812.627.11
12,7 50,8 108 812.628.11
12,7 63,5 111 812.629.11
14 31,7 60 712.140.11 812.140.11 912.140.11
14 31,7 70 912.640.11
15 31,7 66 712.150.11 812.150.11 912.150.11
15 31,7 70 912.650.11
15,8 31,7 70 812.158.11
16 31,7 66 712.160.11 812.160.11 912.160.11
16 31,7 70 912.660.11 812.660.11
18 38,1 80 912.681.11
19 38,1 82,5 912.690.11 812.690.11
19 50,8 92 912.691.11 812.691.11
20 38,1 80 912.701.11
22 38,1 80 912.721.11
5 sztuk w zestawie
12,7 50,8 108 812.628.11-X5
10 sztuk w zestawie
12,7 50,8 108 812.628.11-X10
+ HWM monolit
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Frezy proste z ostrzem wiercacym TOOLS"

= 174-177 @HWM| 22+4] RH|#|
T )

Ten rodzaj frezow prostych posiada ostrze wiercace, ktore

pozwala na swobodne wwiercanie sie w obrabiany materiat. Frez

ten moze pracowa¢ w drewnie miekkim lub twardym, pfycie

widrowej i plastiku. Moze by¢ uzywany zardwno na frezarkach
recznych jak i maszynach CNC.

ZASTOSOWANIE:

Przeznaczone do wiercenia, rowkowania oraz do pofaczen
wykonywanych w drewnie twardym oraz materiatach
drewnopochodnych. Mogg by¢ uzywane na maszynach CNC lub

T frezarkach recznych z odpowiednim uchwytem.
I Ostrze wiercace g
\L Ostrze wiercace pozwala na - 2 =
| wielokrotne  wykonywanie g;
operacji - wwiercania = sie = E
=—D—e W materiat. Rysunek w skali 1:1 S_
D 1 L SYMBOL D | L SYMBOL
mm mm mm S=@8mm mm mm mm S=@12mm
-3 10 55 174.030.11 10 35 90 177.100.11
- 4 10 55 174.040.11 12 35 90 177.120.11
-5 12 55 174.050.11 12 50 100 177.121.11
- 6 14 55 174.060.11 14 35 90 177.140.11
- 7 20 55 174.070.11 16 35 90 177.160.11
8 20 55 174.080.11 16 60 110 177.161.11
8 30 70 174.081.11 18 35 90 177.180.11
8 40 90 174.082.11 18 60 110 177.181.11
-9 20 55 174.090.11 20 35 90 177.200.11
10 20 60 174.100.11 22 35 90 177.220.11
10 30 70 174.102.11 24 35 90 177.240.11
10 40 90 174.101.11 25 35 90 177.250.11
11 20 60 174.110.11 26 35 90 177.260.11
12 20 60 174.120.11 28 35 90 177.280.11
12 30 70 174.122.11 30 35 90 177.300.11
12 40 90 174.121.11 35 35 90 177.350.11
13 20 60 174.130.11
14 20 60 174.140.11
14 30 70 174.142.11
14 40 90 174.141.11
15 20 60 174.150.11
16 20 70 174.160.11
16 30 70 174.162.11
16 40 90 174.161.11
18 20 70 174.180.11
18 30 70 174.181.11
18 40 80 174.182.11
19 20 70 174.190.11
20 20 70 174.200.11
20 30 70 174.201.11
20 40 90 174.202.11
22 20 70 174.220.11
22 30 70 174.221.11
22 40 90 174.222.11
24 20 70 174.240.11
24 30 70 174.241.11
24 40 90 174.242.11
25 20 70 174.250.11
26 20 70 174.260.11
26 30 70 174.261.11
28 20 70 174.280.11
28 30 70 174.281.11
29 20 70 174.290.11
30 20 70 174.300.11
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Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem TOOLS™
gy 170-171-180-181 )z v )
ZT D | L SYMBOL
mm mm mm S=M12x1
6 18 60 170.060.11
8 23 60 170.080.11
10 23 60 170.100.11
11 23 60 170.110.11
12 23 60 170.120.11
L 14 23 60 170.140.11
15 25 60 170.150.11
T 16 25 60 170.160.11
18 25 60 170.180.11
o I 20 25 60 170.200.11
§ 22 25 60 170.220.11
s ; 24 25 60 170.240.11
a2 [ 25 25 60 170.250.11
=N 26 25 60 170.260.11
5_ I 28 25 60 170.280.11
L 30 25 60 170.300.11
35 25 60 170.350.11
8 35 67 171.080.11
10 35 67 171.100.11
12 35 67 171.120.11
Otz wiecce W 1 22 o 1716041
18 35 67 171.180.11
20 35 67 171.200.11
DANE TECHNICZNE: 22 35 67 171.220.11
- Stalowy korpus
- 2 proste ostrza HM + 1 ostrze wiercace HM 12 45 7 180.120.11
16 45 7 180.160.11
ZastosowaNiE: Praca w litym drewnie, plastiku oraz 18 45 77 180.180.11
ptycie laminowanej. Mozliwos¢ zamontowania na 20 45 77 180.200.11
maszynach CNC jak i frezarkach recznych wyposazonych
w odpowiednie uchwyty. 16 60 92 181.160.11
20 60 92 181.200.11
o = 173-182 w21 R
I D I L SYMBOL
mm mm mm S=M10
6 14 50 173.060.11
8 20 52 173.080.11
10 22 52 173.100.11
12 22 52 173.120.11
14 25 52 173.140.11
15 25 52 173.150.11
L 16 25 52 173.160.11
I 18 25 52 173.180.11
b 20 25 52 173.200.11
22 25 52 173.220.11
25 25 52 173.250.11
I 30 25 52 173.300.11
8 35 67 182.080.11
| | 10 35 67 182.100.11
12 35 67 182.120.11
=D = 14 35 67 182.140.11
16 45 7 182.160.11
18 45 77 182.180.11
20 45 77 182.200.11

Ostrze wiercace HW
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Frezy do aluminium HS TOOLS™
T 188 5]z my)
D I L SYMBOL
mm mm mm S=@8mm
3 12 60 188.030.51
4 12 60 188.040.51
4 40 100 188.041.51
] 5 14 60 188.050.51
5 40 100 188.051.51
6 14 60 188.060.51
6 40 100 188.061.51
/ 7 14 60 188.070.51
T ‘A 8 14 80 188.080.51
I 8 40 100 188.081.51 v
9 14 80 188.090.51 3
s 10 14 80 188.100.51 =
= L 12 14 80 188.120.51 a3
D =3
’?‘\._
o

Frezy do aluminium HS o dtuzszej czesci roboczej

T 189 e

mDm mlm n::n mI;TI msm SYMBOL
4 46 16 90 8 189.040.51
5 35 18 80 8 189.050.51
5 35 14 120 8 189.051.51
5 55 16 90 8 189.052.51
6 45 16 90 8 189.060.51
7 8 68 14 100 8 189.080.51
p 8 55 14 80 8 189.081.51
L T 10 95 14 120 10 189.100.51
10 70 30 100 10 189.101.51
DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wysokiej jakosci HS 5%co
- 1 spirala tnaca typu pozytyw
I - Wyrzut wiéra w gre

ZAasTosowANIE: Specjalna jednoskretna budowa frezu zapewnia wysokg efektywnos¢, utrzymana na podobnym poziomie przy
zastosowaniu w materiatach wykonanych z réznego typu aluminium.

-—r—f
-

i
I
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i zestawy
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Frezy proste na ptytki wymienne

ORANGE

TOOLS"

pg ﬁz

L

651-652

g

=95~ =10+ 12—~ =127+ 14—+

Rysunki w skali 1:1

SYMBOL

SYMBOL

SYMBOL

SYMBOL

) )

Frez prosty Z=1 na wymienne plytki posiadajace wyztobienia, ktdre zapewniaja bezpieczne i stabilne utozenie ostrza na korpusie. Mozliwos¢
frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, laminowane DTD oraz twarde drewno. Moze by stosowany zaréwno we frezarkach
recznych jak i maszynach CNC.

pd

=—12,7—

(zesci zamienne

mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm Noze Kliny Sruby Klucze
8 20 60 651.079.11 220414 651.999.01 990.071.00  991.063.00
8 20 60 651.080.11 220414 651.999.01 990.071.00  991.063.00
8 20 67 651.081.11 651.681.11 220414 651.999.01 990.071.00  991.063.00
9,5 30 70 651.095.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
9,5 30 80 651.695.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
10 30 70 651.100.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
10 30 80 651.101.11 651.701.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
12 30 70 651.120.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
12 30 80 651.121.11 651.721.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
12 50 103 652.121.11 652.621.11 250554 651.999.03 990.016.00  991.060.00
12,7 30 70 651.127.11 220414 651.999.01 990.071.00  991.063.00
12,7 30 80 651.727.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
12,7 50 103 652.628.11 250554 651.999.03 990.016.00  991.060.00
14 30 73 651.140.11 230554 651.999.02 990.071.00  991.063.00
Frezy proste na ptytki wymienne
S
2~ 652 ) 22 ru)
] 3 . ‘
Frez prosty /=1na wymienne ptytki mocowane za
pomoca srubek typu Torx. Mozliwos¢ frezowania 7
i wiercenia w plycie wiérowej i MDF. Do uzywania  [< N i T~ /]
na frezarkach recznych. m S N s 4~ -
. 1< - / Vs
) v
- " o z ST
"\ \ -\ . Yk N
L AN ! - LN \ <~ T, A
lr - \ —\ N
, N \7) \ | ’ \\ / | N -
PRESETIAN %fg,%%\_ ] -1/
/- - - - - A
AN VNN Nl W -
VT ’ / o N4 r
G UISD =7 == W \ -
— N AR \ -F \\
N \ VA 0 == N [N AN
= = N | / N 7 o= =
/ -— — \ ST \| — —
r N \ | ’ - — — |
g 2 ==\ NN — 1) [~16
Rysunki w skali 1:1
(zesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL Noge Sruby Torx Klucze Torx
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm M3,5%3,5%5,5mm 5
] 12 29,5 79 652.120.11 3094 990.072.00 991.061.00
l=D—= 12,7 29,5 89 652.627.11 3094 990.072.00 991.061.00
14 50 96 652.141.11 5093 990.072.00 991.061.00
16 50 96 652.161.11 5093 990.072.00 991.061.00
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Frezy proste na plytki wymienne

=18 ;( 653 @zm

Frez prosty /=1+1 posiada jedno ostrze wiercace i jedno ostrze boczne mocowane za pomocg Srubek Torx. Korpus jest precyzyjnie
wywazony. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w takich materiatach jak MDF, ptyta laminowana oraz twarde drewno. Moze by¢
stosowany zaréwno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

L
] °
=
2.
S =
—16—+ 2l
I Eg
SNe—
E)
16—+ 18 20
- | Rysunek w skali 1:1
=D/
(Czesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL b $rubyh L by a6
i i Tl S=@8mm S=g12mm S=012,7mm S=@20mm Noze boczne Sruby boczne Noze géme Sruby géme
15,8 28,3 91 653.158.11 283127 990.074.00 75122 990.072.00
15,8 48,3 111 653.159.11 483127 990.074.00 75122 990.072.00
16 28,3 81 653.160.11 283127 990.074.00 75122 990.072.00
16 28,3 91 653.161.11 653.661.11 283127 990.074.00 75122 990.072.00
16 48,3 111 653.162.11 653.662.11 483127 990.074.00 75122 990.072.00
18 48,3 111 653.681.11 483127 990.074.00 75122 990.072.00
20 48,3 111 653.701.11 483127 990.074.00 96122 990.072.00

(zesci dodatkowe  991.061.00 KluczTorxT15

Frezy proste na plytki wymienne

e — 654-655 @@
I -
Frez prosty =2 na wymienne plytki mocowane za pomoca srubek Torx. Stosowanie ptytek
czteroostrzowych zapewnia bardzo dobre wwiercanie sie w materiat.
L
ﬂ?
(ST | J—— 16—
655 7
12
- - {7 —=—16
Rysunki wskali 1: 654 Rysunki w skali 1:1
Czesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Noi Sruby Torx Klucze Torx
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm S=@20mm oze 15 T15
16 28,3 76 654.160.11 283127 990.073.00 991.061.00
16 28,3 86 654.161.11  654.661.11 283127 990.073.00 991.061.00
16 48,3 105 654.162.11 654.662.11 483127 990.073.00 991.061.00
19 12 45 655.190.11 790.120.11  990.075.00 991.061.00
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Frezy na czopy faczeniowe TOOLS

n x 7/8/901-7/8/901p  W(z2)(m)EN Q)

Frezy pod gniazda posiadajg ostrza HM ustawione pod negatywnym katem gwarantujace gtadkie krawedzie
po obrdbce. Frez ten doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w kompozytach drewnianych.
Frez dostepny rowniez w wersji z gornym fozyskiem.

S

E—

i zestawy

7/8/901B Przykfad zastosowania

v
=
o
j
%
o
N
—
+—
=
N
(%)
—_
[

7/8/901

Rysunki w skali 1:1

12,7 —158— 16—~

19—+
(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL oty Blokada Klucz Hex
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 1,5mm
12,7 7,9 46 801.128.11

12,7 19 54 701.127.11 801.127.11 901.127.11

12,7 19 60 901.627.11 801.627.11

15,8 19 57 801.158.11

16 19 54 701.160.11 901.160.11

18 12 48 701.180.11 901.180.11

19 19 54 701.190.11 801.190.11 901.190.11

19 19 57 801.690.11

20 16 48 701.200.11 901.200.11

31,7 5,7 63 801.818.11

31,7 12,7 48 801.317.11

31,7 12,7 54 901.817.11 801.817.11
z gornym tozyskiem

12,7 79 46 801.128.11B 791.010.00  541.001.00  991.056.00
12,7 19 54 801.127.11B 791.010.00 541.001.00  991.056.00
15,8 19 57 801.158.11B 791.009.00 541.001.00  991.056.00
16 19 54 901.160.11B 791.025.00 541.004.00 991.056.00
19 19 54 701.190.11B 791.007.00 541.003.00 991.056.00
19 19 54 801.190.11B 791.004.00 541.001.00  991.056.00
31,7 5,7 63 801.818.11B 791.015.00 541.002.00  991.056.00
31,7 12,7 54 801.817.11B 791.015.00 541.002.00 991.056.00
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Frezy pod zawiasy wnekowe TOOLS

T 77902 D

Frezami tego typu mozemy robic ptytkie, boczne wybrania np. pod zawiasy wnekowe.
Uzywajac recznej dtutarki mozemy dodatkowo wybrac katy wybrania.

Specjalna konstrukdja
L zapewnia dobre
usuwanie wiora 1
= i Ufatwia wwiercanie i l
| I Rysunek w skali 1:1
R S
I D | L SYMBOL SYMBOL °§’
W mm mm mm S=@6mm S=@8mm =
12 12 38 702.120.11 902.120.11 E E
4; 13 12 38 702.130.11 902.130.11 @':
—D =N
14 12 38 702.140.11 902.140.11 >——
15 12 38 702.150.11 902.150.11 ::_’
Idealny do frezowania pod zawiasy wnekowe 16 12 38 702.160.11 902.160.11
PR 20 11 38 702.200.11 902.200.11
=) =3 22 11 38 702.220.11 902.220.11
- = g % 23 11 38 702.230.11 902.230.11
{ 2 24 11 38 702.240.11 902.240.11
25 11 38 702.250.11 902.250.11

Frezy do ptaszczyzn

=

852/852B W)

Frezy te posiadajg ostrza HM ustawione pod negatywnym katem co powoduje dociskanie
materiatu podczas frezowania. Daje to efekt w postaci gadkich krawedzi po obrdbce. Frez ten
doskonale nadaje sie do pracy w drewnie jak i w kompozytach drewnianych. Frez rowniez
dostepny w wersji z gérmym fozyskiem.

19 \ 25,4 !

jf 852 Rysunki w skali 1:1
= D B
852B
31,7 38,1 !
(zesci zamienne
D I L SYMBOL SYMBOL otysko Blokada oryska Klucz Hex
mm mm mm S=06,35mm S=@12,7mm 1,5mm
19 9,5 57 852.001.11
19 9,5 63,5 852.501.11
25,4 9,5 57 852.502.11
31,7 15,8 70 852.503.11
38,1 15,8 70 852.504.11
z gérnym fozyskiem
19 9,5 57 852.001.11B 791.004.00  541.001.00  991.056.00
19 9,5 63,5 852.501.11B 791.011.00  541.002.00  991.056.00
31,7 15,8 70 852.503.11B 791.015.00  541.002.00  991.056.00
38,1 15,8 70 852.504.11B 791.020.00  541.002.00  991.056.00
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Frezy proste z gornym tozyskiem TOOLS

T 7/8/911B-7/8/9128 W4 2RO

dealne narzedzie zaréwno dla profesjonalistéw jak i poczatkujacych stolarzy. Frez ten posiada
2 lutowane ostrza HM. Wyposazony jest rowniez w fozysko prowadzace, ktére umozliwia prace
Z wykorzystaniem szablonu.

UWAGA:
L Przed przystapieniem do pracy, upewnij sie, ze szablon jest dobrze przymocowany do materiatu
obrabianego.

i zestawy

——D—=

7/8/911B

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

7/8/912B
-8 127 13— L4215 158
F—lG—Q | 19 | B 99 N F—22,2—> Rysunki w skali 1:1
(Czesci zamienne
D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL . ) Klucz Hex

mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=¢12,7mm tozysko Blokada fozyska 1,5mm

8 25,4 70 811.081.11B 791.010.00 541.001.00  991.056.00
12,7 19 57 811.127.11B 791.010.00 541.001.00  991.056.00
13 20 57 711.130.11B 791.023.00 541.003.00  991.056.00
14,2 14,2 57 811.142.11B 791.009.00 541.001.00  991.056.00
15 20 57 711.150.11B 791.024.00 541.003.00  991.056.00
15,8 12,7 58 811.159.11B 791.009.00  541.001.00  991.056.00
15,8 19 66,5 811.158.11B 791.009.00 541.001.00  991.056.00
16 20 57 911.160.11B 791.025.00 541.004.00  991.056.00
19 20 57 711.190.11B 791.007.00 541.003.00  991.056.00
19 20 57 811.191.11B 791.004.00 541.001.00  991.056.00
19 25,4 63,5 811.690.11B  791.011.00 541.002.00  991.056.00
22 20 57 911.220.11B 791.005.00 541.004.00  991.056.00
22,2 25,4 66,5 811.222.11B* 791.021.00 541.006.00  991.056.00

seria duga

12,7 31,7 70 812.127.11B 791.010.00 541.001.00  991.056.00
15 31,7 66,5 712.150.11B 791.024.00 541.003.00  991.056.00
15,8 31,7 70 812.158.11B 791.009.00 541.001.00  991.056.00
16 31,7 66,5 912.160.11B 791.025.00 541.004.00  991.056.00
19 38,1 82,5 912.690.11B 791.011.00 541.005.00  991.056.00
19 38,1 82,5 812.690.11B 791.011.00 541.002.00  991.056.00
19 50,8 92 912.691.11B 791.011.00 541.005.00  991.056.00
19 50,8 92 812.691.11B 791.011.00 541.002.00  991.056.00

*Uchwyt @9,5mm z tozyskiem §9,5/12,7mm (799.001.00)
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Frezy proste na wymienne ptytki TOOLS

,\‘
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i zestawy
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m w22 4 )
I 2
] 652B
Frez prosty /=1 na wymienne ptytki mocowane za pomoca srubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gdrne tozysko, ktdre
umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie widrowej i MDF. Do uzywania na
frezarkach recznych.
L
49,5
I
Rysunki w skali 1:1
%»— D—%

(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL Noze Sruba Torx Klucz Torx tozysko Blokada fozyska Klucz Hex
mm mm mm S=012mm $=012,7mm 49,59x1,5mm 115 115 012,7mm 2,7mm 1,5mm
19 49,5 100 652.690.11B 652.691.11B 5094 990.072.00  991.061.00  791.011.00  541.002.00  991.056.00

Frezy proste na wymienne ptytki

S LI

lK 656

Frez prosty =2 na wymienne ptytki mocowane za pomoc $rubek typu Torx. Wyposazony dodatkowo w gdrne fozysko,
ktore umozliwia prace z wykorzystaniem szablonu. Mozliwos¢ frezowania i wiercenia w ptycie widrowej, MDF oraz twardym
drewnie. Do uzywania na frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

L

48,3
28,3 35
¥

Rysunki w skali 1:1

=D —=
(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL ) Sruba Torx Klucz Torx . .
m mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm Noze 15 1,5mm tozysko Blokada ozyska
16 35 80 656.160.11 283127 990.076.00  991.061.00  791.025.00  541.004.00
19 28,3 69 656.190.11 283127 990.075.00 991.061.00 791.034.00  541.004.00
19 28,3 79 656.691.11 283127 990.075.00  991.061.00  791.011.00  541.002.00
19 48,3 100 656.692.11 656.693.11 483127 990.075.00  991.061.00  791.011.00  541.002.00

(zesci zamienne  991.056.00  Klucz Hex 1,5mm
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Frezy pod uszczelke

Uczyn swoj dom bardziej energooszczednym poprzez uszczelnienie starych okien i drzwi. Dzieki frezom CMT
zrobisz idealne miejsce pod uszczelke przeciwwiatrowa. Mozliwos¢ pracy oboma koricami freza jest bardzo
ekonomiczna. Obustronny frez wystepuje tylko w rozmiarze @ 3mm.

L
3,5
Sy
- =
| 443;:;3216 35 4l
: ‘ »
= I Rysunki w skali 1:1 7/813.001.11
Tz |
22 191.635 D= D I L SYMBOL SYMBOL
=3 mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm
i 712.030 3 8 70 711.031.11
e ;g-ggg 3 11 60 712.030.11
. 32 12,7 50,8 812.032.11
3,5 10 60 191.635.11
4 12 60 712.040.11
3,5 8 70 713.001.11
3,5 8 63,5 813.001.11

Frezy trymujace

s 7/8/921 ) 22 R

‘ Dzigki frezom trymujacym mozesz teraz obcinac lub ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia.

Frezy dostepne w 3 najbardziej populamych rozmiarach.

UWAGA: Uzywaj tylko z tozyskiem prowadzacym lub wykorzystujac krawed? prowadzaca.

0° -22°

Rysunki w skali 1:1

A D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
0° -22° 12 12,7 721.022.11 821.022.11
A 0° -30° 12 12,7 721.030.11 821.030.11 921.030.11
0° - 45° 12 12,7 721.045.11 821.045.11

Frezy trymujaco-ksztattujace

oo
js - 807 ) 22 e )

Frez ten pozwala na otrzymanie smuktej i gtadkiej powierzchnilaminatu. Bardzo ostre krawedzie idelanie obrabiaja
materiat i pozostawiajg go mitym w dotyku i dla oka. PéZniejsze stosowanie wypetnien nie jest konieczne.

7
< F =N
AR
I S
1 RO,4 R16
R Czeséci zamienne
D | R L SYMBOL 9,5mm 9,5mm 1/8W 332"
mm mm mm mm S=06,35mm podktadka tozysko Srubka klucz hex
D 12,7 9,5 0,4 52  807.004.11 990.422.00  791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 9,5 1,6 52  807.015.11 990.422.00  791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy trymujace TOOLS"

o —hm 7/842-7/843 e

Dzigki frezom trymujacym mozesz teraz obcina lub
ukosowac laminat bez koniecznosci zmiany narzedzia.
7° Frezy dostepne w 3 najbardziej popularnych rozmiarach.

L L

-

UWAGA: Uzywaj tylko z fozyskiem prowadzacym lub
wykorzystujac krawed? prowadzaca.

50 szt. w opakowaniu

.
1
I
V
7:‘ 6,35 1<F y:“J \ék

742.095 743.060 0° § -
842.095 843.063 2 ;
Rysunki w skali 1:1 E é
A D | L SYMBOL SYMBOL T
mm mm mm S=@6mm $=(6,35mm E

-0° 6 9,5 38,1 742.095.11

-0° 6,35 9,5 38,1 842.095.11

. 7° 6 6 38,1 743.060.11

. 7° 6,35 6,35 38,1 843.063.11

-0°-10° 6,35 9,5 38,1 843.064.11

50 szt. w opakowaniu
- 0° 6,35 9,5 38,1 842.095.11-X50
. 7° 6,35 6,35 38,1 843.063.11-X50

Frezy do ukosowania z fozyskiem

T 7/907-7/8/909-7/910 @z EYC)

Frezy teqo rodzaju pozwalaja na uzyskanie dowolnego skosu w zakresie od 0 do 25° poprzez opuszczanie bad?
podnoszenie freza. Dostepne s réwniez frezy z katem 30°i 45°.

22°
25°

_— - =

1
D |
707-907 0°-25°
) 45°
D 30
709-909 Rysunki w skali 1:1
710-910
(zesci zamienne
A D I L SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podktadka Lok <ub K
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm 012,7mm 02y5K0 fuba uc
0°-25° 19-245 16(10+6) 56,5 707.210.11 907.210.11 791.007.00 990.004.00 991.062.00
22° 12,7 7.8 47,6 809.022.11 791.035.00 990.062.00  991.057.00
25° 19,05 10,2 52,4 809.025.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
30° 26 9 55 709.260.11 909.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00  991.057.00
45° 27 55 51,6 710.260.11 910.260.11 990.423.00 791.018.00 990.058.00  991.057.00
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Frezy proste z doinym fozyskiem TOOLS

~ 7/8/906 ) b 22 e | §)

Frezy te idealnie nadaja sie do wyrdwnywania powierzchni i obcinania laminatu. Dolne fozysko pozwala na prace z szablonem.
Duzy wyhér srednic znacznie zwieksza mozliwosci wykorzystania tego typu frezow.

254

50,8

- —

l=—o

l——
w
oo
—

i Zzestawy

v
=
o
j
%
o
N
—
—
>
N
(%)
—_
[

o

Rysunki w skali 1:1

- HWM, monolit 10 szt. w opakowaniu
(zesci zamienne
| D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL ) .
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm tozysio Ostona oruba
25,4 6,35 63,5 706.064.11 806.064.11 791.035.00  541.350.00
12,7 9,5 55,5 706.096.11 806.096.11 906.096.11 791.002.00  990.422.00  990.058.00
12,7 12,7 57,8 706.128.11 806.128.11 906.128.11 791.003.00  990.423.00  990.058.00
12,7 12,7 70,6 906.628.11 806.628.11  791.003.00  990.423.00  990.058.00
16 19 57,1 706.190.11 906.190.11 791.007.00 990.004.00
25,4 9,5 68,2 706.095.11 806.095.11 906.095.11 791.002.00  990.422.00  990.058.00
25,4 12,7 70,7 706.127.11 806.127.11 906.127.11 791.003.00  990.423.00  990.058.00
25,4 12,7 86,6 906.627.11 806.627.11  791.003.00  990.423.00  990.058.00
38,1 12,7 94 906.629.11 806.629.11 791.003.00  990.423.00  990.058.00
50,8 12,7 103,7 906.630.11 806.630.11  791.003.00  990.423.00  990.058.00
10 szt. w opakowaniu

25,4 9,5 68,2 806.095.11-X10

12,7 9,5 55,5 806.096.11-X10

25,4 12,7 70,7 806.127.11-X10 806.627.11-X10

12,7 12,7 57,8 806.128.11-X10

38,1 12,7 94 806.629.11-X10

(zesci zamienne 991.057.00  3/32"Klucz hex do $rub (990.058.00)
991.062.00 2,5mm Klucz hex do $rub (990.004.00)

Zestaw frezow prostych z dolnym tozyskiem

806

Obcinanie laminatu oraz praca z szablonem stang sie
jeszcze tatwiejsze dzieki zestawowi 3 frezéw prostych
0 réznych $rednicach.

$ 254

Rysunek w skali 1:1

P SYMBOL
Opls $=06,35mm
Zestaw frezéw prostych trymujacych (89,5 - @19mm) 806.001.11
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Frezy proste z doinym fozyskiem TOOLS™

oy 7/8/906 ) z2) me) )

Negatywny kat natarcia znacznie zwieksza zywotnos¢ narzedzia, komfort pracy oraz gtadkos¢ powierzchni po frezowaniu.
Dolne fozysko umozliwia prace z szablonem.

UWAGA: Pyty i widry powstajace podczas frezowania s bardzo niebezpieczne dla Twojego zdrowia. Zawsze uzywaj
okularéw ochronnych oraz maski przeciwpytowej.

7]
=
o _
=
/ 25]4 .q?-)_;
38,1 &%
I \\ i‘\._
50,8 2

|
Rysunki w skali 1:1
Lﬂ— D —J
(ze$ci zamienne
1 D L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL tozysko Osfona Sruba TCEI

mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 06,35mm (03,25mm 1/8W
25,4 19 73,9 706.191.11 806.191.11 906.191.11 791.004.00  541.550.00  990.058.00
25,4 19 80,2 906.691.11 806.691.11  791.004.00  541.550.00  990.058.00
38,1 19 92,9 906.692.11 806.692.11  791.004.00 541.550.00 990.058.00
50,8 19 105,6 906.690.11 806.690.11  791.004.00 541.550.00 990.058.00

(zesci zamienne 991.057.00  3/32"klucz hex

Frezy diamentowe, proste z dolnym tozyskiem \‘\3‘7}

7/8/906 7] z2) ) )

Dzieki diamentowym ostrzom frez ten jest nawet 40 razy bardziej wytrzymaty od frezéw z ostrzami weglikowymi.
Majac go w swoim warsztacie oszczedzasz czas i pienigdze.

WIEKSZA ZYWOTNOSC
11 POROWNAN DO ZEBOW WRGLIKOWYCH

— -
)
7

7N =~/ Z/ s\
1%1 N l\’f’.l\ ST g

V vy =00y

N N =D
VL AN A NS

l///‘—\\I

s N~ !

Rysunki w skali 1:1

(Czeséci zamienne

| D SYMBOL SYMBOL SYMBOL Osfona tozysko Sruba TCEI Klucz Hex
mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm 012,7mm 04,76mm 1/8W 332"
11 12,7 706.128.61 806.128.61 906.128.61 990.423.00  791.003.00  990.058.00 991.057.00

www.cmttools.pl




\/ ORANGE

Frezy spiralne z doInym fozyskiem TOOLS™

o 190B-191B-192B w22 ) 2249 e | )

Frez spiralny, kt6ry wykonany jest ze specjalnego weglika spiekanego co znacznie zwieksza jego twardos¢
i wytrzymatos¢ poprzeczng. Narzedzie to pozwala frezowac elementy drewniane przy dokfadniejszym
odprowadzeniu widra. Specjalne whasciwosci konstrukcyjne sprawiaja, ze frez wolniej sie nagrzewa co
powoduje, ze jego krawedzie diuzej pozostajg ostre.

ﬁﬁ(

Doskonate wykoriczenie

12 negatyw
Doskonate wykoriczenie
L 72 pozytyw

v Rysunki w skali 1:1
% !
5 2 (zesci zamienne
=] D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL )
= § mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@12mm S=@12,7mm tozysko Seeger
E'— Z2+2 Pozytyw & Negatyw
sl I 12,7 50,8 114 190.127.11B  190.508.11B  791.010.00 541.301.00
22 Pozytyw
6,35 25,4 76,2 191.064.11B 191.008.11B 791.035.00 541.350.00
12,7 31,7 89 191.505.11B  791.010.00 541.301.00
12,7 50,8 114 191.127.11B  191.507.11B  791.010.00 541.301.00
Z2 Negatyw
| 12,7 31,7 89 192.505.11B  791.010.00 541.301.00
QL 12,7 50,8 114 192.127.11B  192.507.11B  791.010.00 541.301.00
‘<P D =

Frezy do obcinania laminatu

7/8/907 ) 22) r) )

Nowe frezy z tozyskiem typu Derlin®, rozwiazuja 3 najczesciej wystepujace problemy podczas przycinania laminatu:

=S~

1) Osadzajacy sie klej ogranicza ruch tozyska — tozysko typu Deriln® posiada powtoke anti-stick, ktdra znacznie ogranicza przywieranie kleju.
2) kozysko typu Derlin® mocno przylega do obrabianego materiatu co zwigksza stabilnos¢ prowadzenia i chroni materiat przed uszkodzeniem.
3) Odpowiedni kat natarcia ostrza redukuje ilos¢ opitkow.

Przyznawanie patentu na:

I . L
- Szersza powierzchnig fozyska, <D
N
Ki] I o s> OINN ASNEO
- Ograniczenie przywierania kleju, . N RV
O RS
- Ochrona materiatu przed uszkodzeniami NS Sy
N_ I ~F

Rysunki w skali 1:1

Perfekcyjne trymowanie przy pomocy stozkowych krawedzi tnacych:

T

Dzieki innowacyjnym, stozkowym krawedziom tnacym, idealne ciecie bedzie
mozliwe nawet po naostrzeniu narzedzia. Najczesciej spotykanym problemem
przy standardowych frezach do przycinania laminatu jest zmiana ich Srednicy po
procesie ostrzenia co powoduje niekorzystne zmiany na frezowanej powierzchni.

Dzieki specjalnej konstrukcji tego freza istnieje mozliwos¢ ostrzenia nawet do <7 <7 e
6 razy. Wystarczy tylko requlowac wysokos¢ pracy freza (ilustracja obok). ,I"\/\; =0 ,I"\/\; = ‘7\'\; L
Tl e e
(zesci zamienne
| D SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL 05t Lorsk Sruba TCEI Klucz
mm mm S=p6mm $=06,35mm S=@p8mm $=012,7mm sona 030 1/8W 332
12,7 12,7 707.128.11 807.128.11 907.128.11 990.422.00  791.042.00  990.058.00  991.057.00
15,87 19 707.190.11 807.190.11 907.190.11 807.690.11 990.423.00  791.043.00  990.058.00  991.057.00
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Frez prosty na plytki wymienne TOOLS™

ﬁ-s-ﬁzx 657 @@

Frez prosty /=2 na plytki wymienne mocowane za pomoca Srubek typu Torx. Mozliwo$¢ stosowania dwu lub czterostronnie
ostrzonych plytek. Tego typu frezy wyposazone sa w fozysko prowadzace.

\ :
j“ :
2
==
I 25
30 Eg
SNe—

! <

lf -

[
D Rysunki w skali 1:1
(zesci zamienne

D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL N6z Srubka Torx Kluczyk Tor tozysko

mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm 0z M4 T15 @6mm

19 12 56 657.194.11 657.192.11 657.190.11 12124 990.075.00  991.061.00  791.007.00

19 30 74 657.195.11 657.191.11 30122 990.075.00  991.061.00  791.007.00

19 30 87 657.692.11 30122 990.075.00  991.061.00  791.007.00

(zescizamienne  990.410.00  Podkfadka §4.2/09 do rubki M4
990.052.00  Srubka TCE M4x6
991.067.00 Kluczyk 3mm

Frez prosty na ptytki wymienne

™ 657 ) 22 (re ) )

Frez prosty /=2 na plytki wymienne mocowane za pomoca srubek typu Torx. MoZliwo$¢ stosowania dwu lub czterostronnie
ostrzonych ptytek. Tego typu frezy wyposazone s w podwdjne tozysko prowadzace.

50
L
1 <
Rysunki w skali 1:1
(zesci zamienne
v D | L SYMBOL SYMBOL Noze Sruba Klucz
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm 50x12x1,5mm M4x6 115
19 50 112 657.991.11 657.992.11 50122 990.075.00 991.061.00
(zesci zamienne  791.007.00  #6mm fozysko 990.052.00 Srubka TCEI M4x6
I 541.514.00 Podktadka #6,4mm 991.067.00 Kluczyk 3mm

990.410.00 Podktadka @4.2/09 do Srubki M4
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i Zzestawy

. . \/ ORANGE
Frez prosty na plytki wymienne TOOLS

7 657B LS

Frez prosty 7=2 na ptytki wymienne mocowane za pomocg $rubek typu Torx. Mozliwos¢ stosowania dwustronnie ostrzonych plytek.
Tego typu frezy wyposazone s3 w dwa fozyska prowadzace (gdra - déf).

A L
( 50
I
Rysunki w skali 1:1
(Czesci zamienne
| D | L SYMBOL Noe tozysko tozysko Blokada
mm mm mm S=@12mm ?6-19mm 012,7-19mm 012,7mm
| ] 19 50 110 657.993.11B 790.500.00  791.007.00  791.011.00  541.002.00
‘ D Spare parts  990.410.00 Podkiadka 04,2/09 pod $rubke M4 990.075.00 Srubka Torx M4
990.052.00 Srubka TCEI Mx6mm 991.061.00 Kluczyk Tor T15
991.067.00 Kluczyk 3mm 991.056.00 Kluczyk 1,5mm

Frezy trymujaco - rowkujace

T 7/8/953 w22 re ) )

Frezy wyposazone s w dolne fozysko ufatwiajace prowadzenie.

[ p—

Rysunki w skali 1:1

(zesci zamienne
d D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podkiadka tozysko Srubka TCEI Kluez
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm (34,76mm 1/8W 3/32"

12,7 19 25,4 753.001.11 853.001.11 953.001.11 953.501.11 853.501.11  990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Zestaw do wregowania TOOLS"

8/935.503 w) 2| ) YD) D)

Ten praktyczny zestaw umozliwia Ci wykonanie 17 réznych rozmiarowo wregdw. Wciecia glebsze niz 12,7mm zaleca
sie wykonywac za pomocg kilku plytkich wybrari (przejsc).
Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

22,2

Kotnierz
Symbol 799.517.00

i zestawy

7
\

v
o
f =t
v
o
N
—
—
>
N
(<P
—
[

22,2

791.705.00

Wreg 7 1,6mm Wreg  3,2mm Wreg  6,35mm Wreg  9,5mm Wreg  12,7mm
Kotnierz 47,6mm Kotnierz 44,5mm Kotnierz 38,Tmm Kotnierz 31,7mm Kotnierz 25,4mm

Symbol

z kotierzem

791.706.00

=(Wreg 4,7mm Wreg  8mm Wreg  11,1mm Wreg  14,3mm Wreg  17,5mm
Wreg  158mm £ [Kotnierz 41,2mm Kotnierz 34,9mm Kotnierz 28,6mm Kotnierz 22,2mm Kotnierz 15,8mm
Kotnierz 19m m -
bez kotnierza §
Wreg  19mm = |Wreg 6mm Wreg  9,1mm Wreg  11,9mm Wreg  15mm Wreg  18,2mm
Kotnierz 12,7m m v% Kofnierz 38,9mm Kotnierz 32,5mm Kotnierz 27mm Kotnierz 20,6mm Kotnierz 14,3mm
SYMBOL SYMBOL
ORIS S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw CMT zawiera (@50,8x22,2mm) 935.503.11 835.503.11
ZESTAW ZAWIERA: Frez do wregowania z kotnierzem @19mm 935.990.11 835.990.11
5 szt kotnierzy (1,6 - 3,2-6,35-9,5- 12,7mm wreg) 791.705.00
5zt kotnierzy (4,7 - 8-11,1- 14,3 - 17,5mm wreg) 791.706.00
5zt kotnierzy (69,1 - 11,9 - 15 - 18,2mm wreg) 791.707.00
Kotnierz @50,8mm 799.517.00
Komplet $rubek, podktadek i kluczykw 990.452.00
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Frezy do wregowania na wymienne plytki TOOLS™
T ) z2) T )
Z2 || RH
T - 660
L, Frez /=2 na ptytki wymienne mocowane za pomocg srubek typu Torx. Stosowanie czteroostrzowch plytek jeszcze bardziej

oszczedza Twéj czas i pieniadze. Frezy s3 wyposazone w fozysko dolne umozliwiajace wykonanie zaciecia na gtebokos¢
9,5mm. Mozesz oczywiscie zmieniac $rednice tozyska, decydujac tym samym o gtebokosci wregu. Idealny do pracy w ptycie
wiérowej, MDF lub twardym drewnie. Do stosowania na frezarkach recznych.

1 !
12
Standard
3,2 6,35-=
; ztozyskiem ztozyskiem ztozyskiem
791.016.00 791.014.00 791.017.00
(=] . .
5 ; ) Opgjonalnie
= ©
SR L
=Y 9,5+
S—
N
g ztozyskiem ’
= 791.018.00
LF8ﬂ‘> Lll,l% L12,7$
. s ztozyskiem 2 fozyskiem ztozyskiem
Rysunki wskali 1:1 791.019.00 791.003.00 791.002.00

(zesci zamienne

H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL N6z Sruba Torx Klucz Torx tozysko
mm mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm S=(12,7mm 12x12x1,5mm Mdx6 15 015,8mm
9,5 34,9 12 55 660.351.11 660.350.11 12124 990.075.00  991.061.00  791.018.00
9,5 34,9 12 65 660.851.11 12124 990.075.00  991.061.00  791.018.00
(Czeséci zamienne 990.400.00 Podkladka #3.2/07 dla Srubki M3 990.051.00 Sruba TCEI M3x6 990.054.00 Sruba TCEI M3x16
541.552.00 Podkladka #3.25/015.8 dla Srubki M3 990.053.00 Sruba TCEI M3x10 991.062.00 Kluczyk 2,5mm

Frezy do wregowania na wymienne plytki

iy 660.9 ) 22| ) ENC) D

1 T

To praktyczne narzedzie umozliwia Ci wykonanie 17 roznych rozmiarowo wregéw, uzywajac naktadek o roznej
srednicy. Wciecia gtebsze niz 12,7mm zaleca sie wykonywac za pomoca kilku ptytkich wybran (przejs).
Zestaw dostepny z trzpieniem 12mm oraz 12,7mm.

S
L
Standard Standard
I
z kotnierzem bez kotnierza
Wreg 15,8mm Wreg 19mm
v Kotnierz 19mm Kotnierz 12,7mm
(Czesci zamienne
H D | L SYMBOL SYMBOL Noz Sruba Torx Klucz Torx tozysko
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm 28,3x12x1,5mm 15 T15 012,7mm
16 50,8 28,3 87,3 660.990.11 660.991.11 283127 990.075.00  991.061.00  791.010.00
(zesci zamienne  541.514.00 Blokada dla #6,4mm Opcjonalnie  799.517.00 Kotnierz @50,8mm
799.503.00 Tuleja ?19,05mm 791.705.00 5 szt kotnierzy w zestawie (1,6-3,2-6,35-9,5- 12,7mm wreg)
990.410.00 Podkiadka #4.2/09 do Srubki M4 791.706.00 5 szt kotnierzy w zestawie (4,7 - 8- 11,1- 14,3 - 17,5mm wreg)
990.052.00 Srubka TCEI Mdx6 791.707.00 5 szt kotnierzy w zestawie (6 - 9,1-11,9 - 15 - 18,2mm wreg)

991.067.00 Kluczyk 3mm
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Frezy do wregowania

7/8/935

Dzieki tym frezom mozesz szybko i sprawnie stworzy¢ elementy drzwi, szuflad oraz wykonywac potaczenia na zakfadke.
W ramkach starych okien mozesz wykonac rowek pod szybe izolacyjna frezem 19 mm.

) ) €Y O)

[% T 19 T 19 22,2
I 1?,7 J 12,7 J]
i 95+ L95— 12,7+ 12,7 L 158 -
Rysunki w skali 1:1
= D
(zesci zamienne

H D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL podkladki Loivsk Srubki TCEI
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm odKiadid oryska 1/8W
9,5 31,7 12,7 58,4 735.317.11 835.317.11 935.317.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
9,5 31,7 12,7 61,2 935.817.11 835.817.11  990.423.00  791.003.00  990.058.00
9,5 31,7 19 64,8 735.318.11 935.318.11 990.423.00  791.003.00  990.058.00
12,7 349 12,7 59,4 735.350.11 835.350.11 935.350.11 935.850.11 835.850.11  990.422.00  791.002.00  990.058.00
12,7 349 19 65,8 935.851.11 835.851.11  990.422.00  791.002.00  990.058.00
16 50,8 22 77,8 935.990.11 835.990.11  990.408.00  791.010.00  990.058.00

i zestawy
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991.057.00 3/32"klucz
799.503.00 Tuleja 19,05mm (8/935.990.11)
541.514.00 2mm podkfadka (8/935.990.11)

Zestaw do wregowania

(zesci zamienne

7/8/935.001 w) 2] )Y D)

Zestaw ten pozwoli ci na wykonanie réznowymiarowych naciec zmieniajac pozydje frezarki lub korzystajac z zestawu tozysk
o réznych $rednicach. Kazdy zestaw zawiera jeden frez do wregdw oraz szes¢ sztuk fozysk o roznych srednicach.

UWAGA: Pamietaj o wiasciwym i doktadnym zamocowaniu tozyska.

791.703.00

SATHE I TTALY

Rysunki w skali 1:1

3,291 6,35 = Lﬁ84> Lﬁ9,54> Lll,l% F12,7H>
H D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
0-12,7 34,9 12,7 735.001.11 835.001.11 935.001.11 935.501.11 835.501.11
0-12,7 34,9 19 935.502.11 835.502.11
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Frezy do otworow pod zamek TOOLS"

oy 7/8/950.001 ) 22 R

Oprécz tradycyjnych otwordw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowac do wykonania uchwytéw mocujacych w réznego
rodzaju ramkach, tablicach czy gablotach.

UWAGA: Upewnij sie, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany.

y s |
| I 1%]. 4] @N\\S |
o ¥ N

L
LL9,54>jy

i zestawy

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

Rysunki w skali 1:1

D d | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm

9,5 4,8 11 750.001.11 850.001.11 950.001.11 950.501.11 850.501.11
Frezy do otworow typu T

g 8/950.601-602 - 8/950.603 - 8/950.604 &l(22)®)

Oprécz otworéw pod zamek, frezy tego typu mozemy zastosowa¢ do wykonania uchwytw mocujacych w réznego rodzaju ramkach,
tablicach czy gablotach.

UWAGA: Upewnij sie, ze obrabiany element jest mocno i stabilnie przymocowany

= 127~ =95~
22,2 17,5 i
r
W j 9{;5 8
I
349 Li 30 4»7[
8/950.602 8/950.601
1 ﬁ15ﬁt>
— o
13,5 i
l 8,5
I % ?
‘ 28 [h %7324%
Rysunki w skali 1:1 8/950.603 8/950.604
D d I SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
28 11 13,5 950.603.11 850.603.11
30 9,5 17,5 950.601.11 850.601.11
34,9 12,7 22,2 950.602.11 850.602.11
32 15 20 950.604.11
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Frezy pod Sruby TOOLS"

813.701 - 913.201 e

Frezami tego typu wykonujemy wciecia pod Sruby, co zapobiega pekaniu i rozrywaniu skrecanych elementdw.

D d | It SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=012,7mm
11,1 4,36 20,6 12,7 913.201.11 813.701.11
Frezy pod sruby

iy 813.601 - 913.101 w22 ru)

Frezami tego typu wykonujemy wciecia pod Sruby, co zapobiega pekaniu i rozrywaniu skrecanych elementdw.

12,7
Rysunki w skali 1:1
- 77‘& I 24,2 %
Ii 4} 13,9
v L
de g, 4,36
D=
D d I 51 SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=012,7mm
12,7 4,36 24,2 13,9 913.101.11 813.601.11

www.cmttools.pl
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Frezy pitkowe TOOLS

T 7/8/922A/B ) 2] @YD)

Korzystajac z frezow pitkowych mozesz tworzy¢ rowki, pofaczenia na pidro i wpust oraz potgczenia na obce pidro.
Kazde ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomarariczowg powloke PTFE ograniczajaca
przywieranie materiatu. tozysko $rednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci 12,8mm. Mozesz
réwniez samodzielnie skfadac frezy pitkowe poprzez wybieranie grubosci trzpienia i grubosci ostrza. Wszystkie
ostrza pitkowe posiadaja otwdr 8mm.

SLine

(<5}

2

Eg

E'_ | P D H SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

= mm mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm
1,5 1,07 47,6 12,8 722.315.11A 922.315.11A 922.315.11B
1,6 1,07 47,6 12,8 822.316.11A 822.316.11B
2 1,27 47,6 12,8 722.320.11A 822.320.11A 922.320.11A 922.320.11B 822.320.11B
2,4 1,27 47,6 12,8 822.324.11A 822.324.11B
2,5 1,27 47,6 12,8 722.325.11A 922.325.11A 922.325.11B
3 1,27 47,6 12,8 722.330.11A 922.330.11A 922.330.11B
3.2 1,27 47,6 12,8 822.332.11A 822.332.11B
3,5 2,07 47,6 12,8 722.335.11A 922.335.11A 922.335.11B
4 2,07 47,6 12,8 722.340.11A 822.340.11A 922.340.11A 922.340.11B 822.340.11B
4,8 2,86 47,6 12,8 822.348.11A 822.348.11B
5 2,86 47,6 12,8 722.350.11A 922.350.11A 922.350.11B
6 4,45 47,6 12,8 722.360.11A 822.360.11A 922.360.11A 922.360.11B 822.360.11B
6,4 4,45 47,6 12,8 822.364.11A 822.364.11B

Tréjzebne ostrza pitkowe maja system ati-kickback oraz pokryte s3 pomarariczowa powtoka P.T.F.E. Otwér wewnetrzny 8mm pasuje do uchwytéw CMT (artykut 7/8/924).

-

i 7/8/924.xxx.00 m o o o SYMBOL
1,5 1,07 47,6 8 822.315.11
1,6 1,07 47,6 8 822.316.11
7/ 8/924'xxx' 10 1,8 1,27 47,6 8 822.318.11
2 1,27 47,6 8 822.320.11
LA_F 2,2 1,27 47,6 8 822.322.11
2,4 1,27 47,6 8 822.324.11
822 2,5 1,27 47,6 8 822.325.11
2,8 1,27 47,6 8 822.328.11
3 1,27 47,6 8 822.330.11
3,2 1,27 47,6 8 822.332.11
3,5 2,07 47,6 8 822.335.11
4 2,07 47,6 8 822.340.11
4,8 2,86 47,6 8 822.348.11
5) 2,86 47,6 8 822.350.11
6 4,45 47,6 8 822.360.11
3// 6,4 4,45 47,6 8 822.364.11
OPIS SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm
trzpien bez fozyska 724.060.00 824.064.00 924.080.00 924.120.00 824.127.00
trzpien z tozyskiem 724.060.10 824.064.10 924.080.10 924.120.10 824.127.10
trzpien bez fozyska (dtuzsza wersja) 924.083.00
trzpien z tozyskiem (dtuzsza wersja) 924.083.10
(zeéci zamienne  791.005.00 (8-22mm fozysko 541.518.00 Tmm podkiadka dystansowa
541.501.00 4mm podkiadka dystansowa 990.020.00 Nakretka M3

541.500.00 3mm podkfadka dystansowa
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Frezy pitkowe z podfrezowaniem

\/ ORANGE
TOOLS™

g

923A - 823B

) = ) EY

Kazde ostrze posiada system anti-kickback (ogranicznik posuwu) oraz pomaraficzowa powtoke PTFE
0Qraniczajacy przywieranie materiatu. tozysko o Srednicy 22mm pozwala na wykonanie rowka o gtebokosci
12,8mm. W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfryzowany otwdr co umoZliwia chowanie sie $ruby

mocujacej. I
Pl
J 1 P D H SYMBOL SYMBOL
1 mm mm mm mm S=@8mm S=@12,7mm
? 3 1,27 47,6 12,8 923.330.11A
3.2 1,27 47,6 12,8 823.332.11B
4 2,07 47,6 12,8 923.340.11A 823.340.11B
= D 5 2,86 47,6 12,8 923.350.11A
6,4 4,45 47,6 12,8 823.364.11B
Ostrza pitkowe z podfrezowaniem
823 ) z3) 7))
I~ W tym przypadku, ostrza pitkowe posiadaja podfrezowany otwor, co umozliwia chowanie sie Sruby
mocujace).
| P D F SYMBOL
mm mm mm mm
o/ Pl 3 1,27 47,6 8 823.330.11
Otwér 3,2 1,27 47,6 8 823.332.11
podfrezowany pod 4 2,07 47,6 8 823.340.11
Katem 45° 5 2,86 47,6 8 823.350.11
6,4 4,45 47,6 8 823.364.11
4>1 S [él—
- Montaz N
7/8/924
Blokada fozyska

@

BIokada fozyska

OPIS

(@ trzpien bez tozyska i bez blokady
(D trzpien z tozyskiem i blokada
(@ trzpien bez tozyska

(@ trzpien z fozyskiem

(zesci zamienne  791.012.00 #8-22mm fozysko
541.001.00 Blokada do uchwytu @6,35mm
541.002.00 Blokada do uchwytu @12,7mm

791.013.00 (12,7-22mm fozysko

@J /823\

8/924

\_
SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12,7mm
724.061.00 824.061.00 924.081.00 824.121.00
724.061.10 824.061.10 924.081.10 824.121.10
924.082.00 824.122.00
924.082.10 824.122.10

541.003.00 Blokada do uchwytu @émm
541.004.00 Blokada do uchwytu @8mm
541.515.00 0,1mm podkfadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podkfadka dystansowa

541.517.00 0,5mm podkfadka dystansowa
541.518.00 1mm podkadka dystansowa
990.055.00 Srubka TSPEI M5x12mm
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. \/ ORANGE
Zestaw ostrzy pitkowych TOOLS"

iy 8/900.506 ) z) r) D)D)

Teraz mozesz tworzy¢ rowki i wregi od 3,2mm do 18mm uzywajac requlowanego zestawu ostrzy pitkowych.
Zobacz liste ponizej przedstawiajaca mozliwosci faczenia poszczegdlnych grubosci ostrzy.

Zestaw zawiera:

- 4 ostrza pitkowe o grubosciach: 3.2mm, 4mm, 4.8mm, 6.4mm.

- T uchwyt o Srednicy 12mm lub 12.7mm

- Tozysko o Srednicy 22mm

- 17 podktadek dystansowych (8szt x 0.Tmm, 4szt x 0.5mm, 35zt x 1.0mm 25zt x 4mm)

UWAGA: Zawsze uzywaj podktadek dystansowych. Poszczegdlne ostrza pitkowe nie powinny sie bezposrednio stykac.
Dystans pomiedzy ostrzami powinien wynosi¢ od 1.0mm do 1.7mm. Podkfadki musza by¢ uzywane réwniez miedzy
tozyskiem, a ostrzami pitkowymi.

_—

g Mozesz skorzystac z zestawu fozysk o symbolu 791.711.00 aby frezowac na gtebokos¢ 6,35mm oraz 9,5mm.
2.
2 ,% Kombinagja ostrzy Wysokosc ciecia
ISR mm mm
SN A 32
O B 4
E H = C 4.8
D 6,4
A+B 64 a 71
A+C 72 a 719
D A+D 88 a 95
B+C 8 a 87
B+D 96 a 103 6.4
Uwaga: Uzywaj tylko ostrzy o grubosci §+ g o 1811 a ﬁ; Amm
e . . O +B+ k a ,
znaJdUchych si W zestawie. Upewnij sie, ze A+B+D 119 a 133 | 48mm
wszystkie ostrza pitkowe sq prawoobrotowe. A+C+D 127 a 141
B+C+D 135 a 149 | 4mm
A+B+C+D 159 a 18

3,2mm
W celu reguladji uzywaj podkfadek: MIN.1mm - MAX 1,7mm

(zesci zamienne

| D H SYMBOL SYMBOL tozysko Nakretka
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm #22mm M8
3,2-18 47,6 12,8 900.506.11 800.506.11 791.005.00  990.020.00
(zesci zamienne 824.128.00 (12,7mm trzpieri z podktadkami 791.711.00 7Zestaw dwdch fozysk 28,5mm i 34,9mm
924.128.00 ¢12mm trzpiert z podkfadkami 541.518.00 1mm podkadka dystansowa
541.515.00 0,1mm podkadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podkadka dystansowa

Zestaw do taczenia na pidro i wpust

Y 8/900.626 ) zs) ) NS D

Szybkie i sprawne wykonanie faczenia na piéro i wpust jest mozliwe dzieki zestawowi 2 frezow rowkujacych.
Zestaw ten mozesz oczywiscie wykorzystac do innych projektéw.

Waids da o e ey e [MT
Toren ey 7F P | Boivde o e Tt

Max 19 =12,8—=] 6,4

Rysunki w skali 1:1

(Czeéci zamienne

| D H L SYMBOL SYMBOL SYMBOL tozysko Ostrze pitkowe Nakretka
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm 022mm 6,4mm M8
19 47,6 12,8 71 900.126.11 900.626.11 800.626.11 791.005.00 822.364.11  990.020.00
(zeéci zamienne  824.131.00 ¢12,7mm trzpieri z podkladkami 541.515.00 0,1mm podkfadka dystansowa 541.517.00 0,5mm podkfadka dystansowa
924.083.00 f8mm trzpier z podkfadkami 541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa 541.518.00 1mm podkfadka dystansowa

924.131.00 §12mm trzpien z podktadkami

www.cmttools.pl
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Frezy do boazerii TOOLS

g 8/961.6 w) 2 ra) @9 ]

Frez stworzony do produkdji boazerii lub paneli Sciennych. Idealnie wspdtpracuje z zestawem do taczenia na piéro i wpust.

Rysunki w skali 1:1

—
é—m—ﬁ

Frezy trzpieniowe
i zestawy

6,35 , ’W M

19,05 6,35

6,35 —_——

*12,74 Standard z tozyskiem o srednicy 12.7mm 791.003.00)

S A NV N 1‘
6,35? el |

4,76

Opcjonalnie (z tozyskiem o srednicy 15.8mm 791.018.00)
Konstrukcja paneli sciennych lub boazerii

Krok 2

lE=

Krok 1 @
(((C 3-4 krok
m z frezem numer: 861.601.11
lub 961.601.11
1-2 krok
z frezem numer: 800.626.11 @
lub 900.626.11
(zesci zamienne
D | R A SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Sruba TCH Klucz Hex
mm mm mm $=@12mm $=012,7mm 012,7mm #12,7mm 1/8W 332
23,8 19,05 4 45° 961.601.11 861.601.11 990.423.00  791.003.00 990.058.00 991.057.00
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. : . YA " ORANGE
Zestaw frezow do taczenia na pidro i wpust typu V TOOLS

e |

8/955.506 ) 2) ) DD

Jezeli masz juz dos¢ standardowych pofaczen ten zestaw jest odpowiedni dla Ciebie. Korzystajac z tych
frezow mozesz tworzy¢ wiele profili poprzez kombinacje dwdch lub wiecej przejs¢. Przyktadowy profil
jest przedstawiony ponizej.

— s R

Rysunki w skali 1:1

— S O o

_— - — =

25,4 Min. 6,35
Max 8
f
16 |
D = 104
D T SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@12mm S=012,7mm
44,4 19+25,4 955.506.11 855.506.11

822.013.11 Ostrze pitkowe 8mm z podkfadkg dystansowg
822.014.11 Ostrze pitkowe 4mm z podkfadka dystansowa
791.011.00 (719mm fozysko

Czesci zamienne

541.515.00 0,1mm podktadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podkadka dystansowa
541.517.00 0,5mm podktadka dystansowa
990.020.00 Nakretka M8

791.005.00 022mm tozysko

Zestaw frezow do taczen (60°)

= 8/955.510 ) 22 )N O D

Zestaw dzieki ktéremu dokiadnie i trwale potgczysz dwa elementy. K3t 60° zapewnia dostateczng powierzchnie na klej.

«

A
\\

254 6,35
6,35 /
< D
y Rysunki w skali 1:1
~el 300
(Czesci zamienne
D | A SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Sruba TCE Klucz hex
mm mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm 015,8mm 1/8W 332"

40 25,4 30° 955.510.11 855.510.11 990.423.00  791.018.00 990.058.00 991.057.00
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TOOLS"
8/955.008

=)~
7/8/955.002 - 8/955.502

Dzieki tego typu frezom fatwo i szybko stworzysz idealne potaczenie bokéw szuflady z jej frontem.

Frezy do szuflad

'éFS

UWAGA: Uzywaj tych frezow wykorzystujac stot frezarski.

Frezowanie przedniej
czesci szuflady

PROWADNICA

PRZOD SZUFLADY

=1
[

STOL FREZARSKI

PROWADNICA

\ AL
i

STOL FREZARSKI

D T 1 SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm min. mm max. mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
25,4 9,5 15,87 12,7 855.008.11 955.008.11
31,7 15,87 25,4 12,7 755.002.11 855.002.11 955.002.11
50,8 15,87 25,4 12,7 955.502.11 855.502.11

www.cmttools.pl
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Zestaw do potaczen katowych TOOLS"

&
1
=,
|
I

) 8/955 ) 22 ) @9 @D

Zestaw ten umozliwia Ci tworzenie skrzyr oSmiobocznych, wysepek kuchennych i innych projektdw, gdzie niezbedne
jest faczenie pod katem.

Max 19
Min. 9,5

Rysunki w skali 1:1 32/5°>

PROWADNICA PROWADNICA

STOL FREZARSKI STOL FREZARSKI

mm
37,3

| A T SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@8mm S=012,7mm
22,2 22.5° 9,56+ 19 955.005.11 855.505.11
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Frezy do potaczen katowych TOOLS"

ity 8/955.503 - 8/955.504 W z2) ()@Y @D

|dealne narzedzia do tworzenia elementéw gdzie wystepuja potaczenia prostopadte lub réwnolegte.
llustracje ponizej przedstawiajg mozliwosci zastosowania frezéw.

Min. 9,5
Max 19

i zestawy

v
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f =t
v
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Rysunki w skali 1:1

STOL FREZARSKI STOL FREZARSKI

Nr.1 Frezuj element potozony poziomo na stole frezarskim. Upewnij sie czy frez jest ~ Nr.2 Drugi element potdz pionowo na stole frezarskim nastepnie wykonaj frezowanie.

ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz rysunek).
I | | |

D 1 A T SYMBOL SYMBOL

mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
70 31,7 45° 15 + 28,5 955.503.11 855.503.11
50,8 22,2 45° 9,5+19 955.504.11 855.504.11
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Frezy do faczen palcowych TOOLS"

p 8/900.616 w2 ) r O D

Wykonywanie pofaczert palcowych stanie sie o wiele fatwiejsze, kiedy zastosujesz ten frez. Potaczenie elementéw
0 réznych grubosciach (patrz rysunek ponizej) nie bedzie stanowito zadnego problemu. Gérne fozysko umozliwia
rowkowanie na gtebokos¢ 9,5mm. Uzywaj prowadnicy do frezowania na wieksza gtebokosc.

(<5}
, I
2 ]
S =
a3
N
g
T T
[P}
firny
! Potaczenia skrzyniowe
= D =
40-36
32-28
24-20 %
16-12
Rysunki w skali 1:1 Q 9,5
T D H SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
12 - 40 47,6 9,5 900.616.11 800.616.11
(zeéci zamienne  824.130.00 (12,7mm trizpieri z podkladkami 791.029.00 (349mm fozysko (do glebokosc 6,35mm) 541.515.00 0,Tmm podkfadka dystansowa
924.130.00 (12mm trzpiert z podktadkami 791.015.00 (31,7mm tozysko (do glebokosci 8mm) 541.519.00 5,8mm podktadka dystansowa
822.340.11 Ostrze pitkowe 4mm z podktadka dystansowa 791.027.00 (28,5mm tozysko (do glebokosci 9,5mm) 990.403.00 1,6mm klin
791.020.00 (138,1mm ozysko (do glebokosci 4,76mm) 791.011.00 @19mm tozysko (do glebokosci 14,3mm) 990.020.00 Nakretka M8

990.459.00 Zestaw podktadek dystansowych
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\/ ORANGE
Frezy do faczen palcowych TOOLS"

il 5/900.606 W z)m)@NO)D

Ten profesjonalny frez pozwoli Ci uzyskiwa¢ super mocne potaczenia korcow lub bokéw
obrabianych materiatéw. Szes¢ dajacych sie requlowac ostrzy umozliwia frezowanie materiatéw
0 grubosci od 12,7mm do 36mm.

[<5)
=
=
S =
sE
Min. 12,7 =g
Max 36 -
[<5)
e

Rysunki w skali 1:1

PROWADNICA PROWADNICA

STOL FREZARSKI STOL FREZARSKI

T D H SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S$=(12,7mm
12,7 - 36 47,6 5,5 900.606.11 800.606.11
(zeéci zamienne  924.129.00 ¢12mm z podkladkami dystansowymi 541.511.00 3mm podkladka dystansowa
824.129.00 (12,7mm z podkfadkami dystansowymi 541.512.00 2mm podkfadka dystansowa
822.005.11 Ostrze pitkowe 1,85mm z podkladka dystansowa 541.513.00 0,Imm podkladka dystansowa
822.006.11 Ostrze pitkowe 5,5mm z podkladk dystansowa 990.022.00 Nakretka M12x1,25
791.028.00 (37mm tozysko 990.458.00 Zestaw z podkfadkami dystansowymi
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. \/ ORANGE
Frezy do potaczen odwrotnych TOOLS"

i 8/955.501 ) 2] re) @9 D)

tacz elementy szybko i bez niepotrzebnych pomytek. Uzywajac freza do potaczert masz pewnosc, ze profile beda
idealnie pasowac.

Min. 15
Max 30

i zestawy

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

Rysunki w skali 1:1

g e

_— e\

Wykonywanie potaczenia na przyktadzie elementu o grubosci 19mm

PROWADNICA

STOL FREZARSKI

Upewnij sie, Ze frez jest ustawiony centrycznie wzgledem obrabianego materiatu (patrz powiekszony rysunek).
Przefrezuj jedn krawed?, nastepnie obrd¢ element i powtérz frezowanie.

D | SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@12mm S=@12,7mm
44,4 32 955.501.11 855.501.11
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Frezy do potaczen na “jaskotczy ogon” (9°) TOOLS"
@912
i ﬁﬁf - 522 YD
D | L A SSY@MBOL
30 mm mm mm =@12mm

14 18 60 9° 522.140.11
DANE TECHNICZNE
60

- stalowy korpus
- jedno precyzyjne ostrze HM (Z=1)

! 4&
L .
L— DH>J —y— Rysunki w skali 1:1
Frezy do potaczen na “jaskétczy ogon” (9°)

ﬁ g10 ﬁ & £93 @@

i zestawy

v
o
f =t
v
o
N
—
—
>
N
(<P
—
[

D I L A SYMBOL
mm mm mm S=@10mm
o 14 16 60 9° 523.140.11
DANE TECHNICZNE

- stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza HM (/=2)

Rysunki w skali 1:1

Frezy do potaczen na “jaskétczy ogon” (15°) - system Arunda ™ ‘@

T 664 ) 22 R

D I L A SYMBOL
mm mm mm S=pM12x1
39,5 31,5 65,5 15° 664.395.11

(zesci zamienne  790.315.00  Noze HW-HC 31,5x1,5mm
990.078.00  SrubkaTorxT15 Mx6
991.061.00  KluczykTorxT15

) DANE TECHNICZNE:
- stalowy korpus
- dwa precyzyjne ostrza wymienne HWM (7/=2)

I - wewnetrzny gwint M12x1
ZASTOSOWANIE: 15°
Potaczenia elementéw konstrukgji dachowej —_—

I T najaskotczy ogon systemem Arunda TM 315

1 39,5

Rysunki w skali 1:1
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s px \/ ORANGE
Frezy do potaczen na “jaskotczy ogon” TOOLS"

T 7/8/918 - 7/8155 (Wi 2]~y €Y O)

Doskonate narzedzie zaréwno dla nowicjuszy jak i doswiadczonych stolarzy. Idealnie nadaje sie do
produkji skrzynek jak i do potaczer, ktdre beda wyeksponowane. 25 réznych rozmiaréw daje Ci bardzo
szerokie pole dziatania. Frezy do potaczeri na jaskétczy ogon pasujg do réznych systemow mocowania
np. Keller, Leigh, JoinTECH, Omnijig.

W przypadku gdy uzywasz szablonu, zalecane s3 dwa przejscia. Zanim odstawisz element roboczy,
L upewnij sie, ze jest doktadnie wyfrezowany. W przypadku zakleszczania sie freza w materiale, upewnij
sie czy narzedzie jest poprawnie zamocowane oraz czy pracuje na odpowiedniej gtebokosci.

Uwaga: Podczas pracy z szablonem, zalecane jest stosowanie dwdch przejs¢; pierwsze przejscie frezem
prostym, drugie przejscie frezem na jaskétczy ogon, co powoduje gladsze i ptynniejsze frezowanie oraz

j . mniejsze obciaZenia narzedzia co wptywa dodatnio na jego zywotnosc.

(<5}

E _ I Uwaga: W przypadku przycinania sie freza, upewnij sie, ze jest odpowiednio zamocowany w tulei
Sz I I 7/8/918 : zaciskowej oraz czy odpowiednio jest ustawiona glebokos¢ frezowania. Podczas frezowania nie podnos
=5 jH frezarki z szablonu.

=2

] D

7/818B

—4 Gé%SjL

s ¢

7,5°

<L e Sl L e @/ | E
;

Producent/Model SYMBOL

CMT-Enlock10 | 718.098.11B | 818.098.11B
CMT-Enlock15 | 718.127.11B | 818.128.11B

CMT300 ‘718.127.11 818.128.11
918.127.11 ' 818.628.11

_ %Lgﬁ Producent/Model SYMBOL
il HOFFMAN

P | W1 L=16mm |718.053.11 | 818.053.11
. W2 L=17,5mm| 718.079.11 | 818.079.11
T W3 L=19mm | 718.093.11 | 818.093.11
Hoffmann wa )’ W4 L=25mm 918.167.11

Rysunki w skali 1:1
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Frezy do potaczen na “jaskotczy ogon TOOLS
7/8/918 - 7/818B
——————— Oto niektore przyktady zastosowania freza do faczen na “jaskétczy ogon” N

pofaczenie dwustronne pofaczenie jednostronne pofaczenie jednostronne pofaczenie boczne

990 s

[<5)
3
g
(zesci zamienne S_
D | L A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL e
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm tozysko Blokada
6 8,3 60 7,5° 718.060.11
*6,35 6,35 50,8 8° 818.065.11
6,35 8,3 63,5 7,5° 818.064.11 818.564.11
8 9,5 54 8° 818.081.11
8 9,5 52,5 9° 818.080.11
8 9,5 63,5 9° 818.580.11
9,5 9,5 52,5 9° 718.095.11 818.096.11 918.095.11
9,5 9,5 63,5 9° 818.596.11
9,5 9,5 60,3 14° 818.098.11
9,5 12,7 60,3 8° 818.097.11
11,1 15,9 60,3 8° 818.111.11
12,7 10,3 60,3 18° 818.132.11
12,7 12,7 52,4 14° 718.127.11 818.128.11 918.127.11
12,7 12,7 63,5 14° 818.628.11
12,7 12,7 62 14° 818.130.11
12,7 16 60,3 10° 818.133.11
12,7 20,6 69,8 8° 818.129.11 918.129.11
13,5 19,05 61,5 7° 818.635.11
14,2 9,5 50,8 14° 818.142.11
16 22 60,3 7° 718.158.11 818.158.11 918.158.11
16 22 66,7 7° 918.658.11 818.658.11
17,4 25,4 77,6 8° 818.674.11
19 19 77,6 14° 818.691.11
19 22 60,3 7° 718.190.11 818.190.11 918.190.11
19 22 66,7 7° 918.690.11 818.690.11
19 22 60,3 14° 818.191.11
20,6 31,7 84,1 8° 818.706.11
ztozyskiem
8,73 10,3 58 7° 818.087.11B 791.009.00  541.001.00
9,5 9,5 60,3 14° 718.098.11B 818.098.11B 791.010.00  541.001.00
11,1 19 66,7 7° 818.113.11B 791.009.00  541.001.00
12,7 12,7 52,4 14° 718.127.11B 818.128.11B 791.010.00  541.001.00
14,2 9,5 50,8 14° 818.142.11B 791.010.00  541.001.00
z tozyskiem (trzpien #9,5mm)
16 25,4 68,3 7° 818.159.11B  791.021.00 541.006.00
Do Hoffman
5,5 4 43 17° 718.053.11 818.053.11
8 6 43 18° 718.079.11 818.079.11
9,5 7,3 43 19° 718.093.11 818.093.11
16,7 12,5 49 20° 918.167.11

(zeéci zamienne 990.005.00  SrubkaTSEI M3x3
991.056.00 1,5mm kluczyk

« HWM
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Frezy bruzdujace (90°)
i 7/8/915-7/8/915B

Frez przeznaczony do robienia rowkow, nacie¢ oraz do fazowania krawedzi elementow.

PLYTA
GIPSOWA

90°

7/8/915B

v
2
Eg
S—
5 7/8/915 19
== Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
D | A L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL tatysko Blokada Kluczyk
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 1,5mm
-6 8 90° 38,1 715.060.11 915.060.11
6,35 8 90° 38,1 815.064.11
9,5 12,7 90° 44,5 715.095.11 815.095.11 915.095.11
12,7 12,7 90° 44,5 715.127.11 815.127.11 915.127.11
16 12,7 90° 52,8 915.160.11
16 12,7 90° 63,5 915.660.11 815.660.11
19 16 90° 555 715.190.11
19 16 90° 63,5 915.690.11 815.690.11
31,7 16 90° 63,5 915.317.11 915.817.11 815.817.11
38 19 90° 63,5 915.380.11
38 19 90° 70 915.880.11
ztozyskiem
12,7 12,7 90° 815.127.11B 791.010.00  541.001.00  991.056.00
16 12,7 90° 915.160.11B 791.025.00  541.004.00 991.056.00
19 16 90° 715.190.11B 791.007.00  541.003.00 991.056.00
19 16 90° 815.690.11B 791.011.00  541.002.00 991.056.00
(zeéci zamienne 990.005.00 Srubka TSEI M3x3 - HWM
\/ ORANGE
Frezy do Alucobond® TOOLS"

- 3 915 g z2) )

ALUCOBOND® moze by¢ dos¢ prosto obrabiany metoda zwang ,frezowanie i zaginanie”, pozwalajaca na uzyskanie roznorakich ksztattow
i rozmiar6w. Rowek o ksztatcie V" frezowany jest na odwrotnej stronie ALUCOBONDU®. Cienka warstwa materiatu powinna pozostac na spodzie
rowka. W tym miejscu materiat moze by recznie zagiety pod dowolnym katem (patrz rysunek). Zewnetrzny promieri zalezy od szerokosci rowka
oraz gfebokosci naciecia.

Rekomendowane jest aby proces rowkowania odbywat sie na maszynie CNC, ploterze lub frezarce recznej. Metoda ,frezuj i zagnij” moze by¢
stosowana zaréwno do ALUCOBONDU jak i do innych materiatow kompozytowych.

Zalety stosowania tej metody: mDm mlm A gzysli?nl;
- Niski koszt. .
- Prostota. 18 7,45 90 915.001.11

- Zaginanie moze by¢ robione na miejscu, co eliminuje koszty transportu. 18 3.3 135° SES 01T

- Mozliwos¢ zastosowania do okfadzin Sciennych, rantéw dachowych itd.

jl - Elastycznos¢ w tworzeniu nowych ksztattow.
S~ I 1357
Lﬁ D | I [\ 0 o0

450 W

of 2l e

< =) Rysunek w skali 1:1
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Frezy literujace (60°)
e

7/8/958 ) 23 R

Frez stworzony do bardzo dokfadnego grawerowania. 3 krawedzie tnace oraz kat 60° zapewniaja laserowg precyzje
i idealne wykoriczenie.

v
=
S _
f =t
12,7 ,g E
=3
Rysunek w skali 1:1 N
2
D | A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12,7mm
12,7 11 60° 758.001.11 858.001.11 958.001.11 858.501.11
Frezy do ukosowania

T 7/8/936 - 8/957 2] )€Y O)

Frezy przeznaczone do ukosowania i fazowania krawedzi. Idealne do produkcji wielobocznych skrzyri lub pojemnikéw. Ponizej
przedstawiono kilka mozliwosci wykorzystania tego narzedzia. Frezy wyposazone w dolne tozysko.

30°
15° 22.5°
11.25°
45°
45°
—115°
I/
Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
A D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podkladka tozysko Srubka TCEI Kluczyk
mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm $12,7mm 012,7mm 1/8W 332"

15° 19 11,5 736.130.11 836.130.11 936.130.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
25° 22,2 10 736.190.11 836.190.11 936.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 31,7 9,5 736.280.11 836.280.11 936.280.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 45 18 736.420.11 836.420.11 936.420.11 936.920.11 836.920.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
45° 65 26 936.950.11 836.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
11,25° 21,5 22 957.504.11 857.504.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
15° 24,5 22 957.503.11 857.503.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
22,5° 31 22 957.502.11 857.502.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
30° 38,5 22 957.501.11 857.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy fazujace TOOLS"

0 703/4/5 - 903/4/5 I

Uzywajac tego typu frezow bez problemu stworzysz delikatne skosy i dekoracyjne fazy.

e T

Rysunek w skali 1:1

(<5

=

2 _

f

25

N W

= A D | L SYMBOI SYMBOL

E" mm mm mm S=@6mm S=@8mm

firm 15° 24 14 46 703.240.11 903.240.11
30° 26 12,7 44,5 704.240.11 904.240.11
45° 25 8 41 705.240.11 905.240.11

Frezy fazujace na ptytki wymienne

S 658 - 659 EICIE

Frezy fazujace na ptytki wymienne zamocowane za pomoca $rubek typu Torx. Zastosowanie plytek czteroostrzowych dodatkowo
oszczedza Twéj czas i pieniadze. Seria 659 jest dodatkowo wyposazona w tozysko dolne.

L
11 10 8
45°
22 Ea%
Rysunek w skali 1:1
659
658
(zesci zamienne
A D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Plytki Lonvsko Srubka
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=012,7mm 12X12¢1,5mm y M4
45° 29 8 52 658.047.11 658.045.11 12124 990.075.00
22° 25 11 65 659.024.11 659.023.11 659.022.11 12124 791.006.00  990.075.00
30° 28 10 66 659.032.11 659.031.11 659.030.11 12124 791.006.00  990.075.00
45° 29 8 60 659.047.11 659.046.11 659.045.11 12124 791.022.00  990.075.00
45° 29 8 68 659.646.11 12124 791.022.00  990.075.00

(zesci zamienne  991.061.00  KluczykT15
990.400.00 Podkfadka (3.2/@7 do srubki M3
990.051.00  Srubka TCEI M3x6
991.062.00 Kluczyk 2,5mm
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3 \/ ORANGE
Frezy do uchwytow TOOLS

4~ 8/955.102-602-601 w22 re) @9 D)

Nie musisz koniecznie stosowac metalowych uchwytow przy szufladach lub drzwiczkach. Uzywajac tego typu freza stworzysz
stylowy uchwyt drewniany.

T
1 3_
52
Q.
Se—
D firms
Rysunek w skali 1:1 24
9.5 222
14,3
| ng — 855.602
) 47,6 \
955.102 8/955.601
D T | R SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
19,05 14,3 19,05 2,4-4,76 955.102.11 855.602.11
47,6 22,2 28,5 3,2-6,35 955.601.11 855.601.11

Zestaw frezow do korytek i czasz

814 g z2) )

Zestaw zawierajacy 3 frezy o najczesciej uzywanych rozmiarach. Dostepne na trzpieniu 6.35mm i 12.7mm.

Rysunek w skali 1:1

R 3,2
814.501.11
814.001.11 R 6,35 R9,5
SYMBOL SYMBOL
Ui S=06,35mm S=012,7mm
Zhobienie 814.001.11 814.501.11
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Frezy do korytek i czasz

=S

7/8/914 - 7/8/914B

Za pomocg tego typu frezéw mozesz z powodzeniem ozdabia¢ swoje drzwi, fronty czy panele. Szeroki zakres $rednic
oraz dhugosci roboczych daje wielkie mozliwosci wykorzystania tych frezéw. W razie potrzeby pracy z szablonem,
dostepne s3 rowniez frezy z tozyskiem gornym.

(<5
=
[=]
= =
Tz 1
=8
N \ % |
\CR 7/8/914
<—D—&=
7/8/914B

Z;?16

R635 — ZRr8 =  ZR12,7

Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL totysko Blokada Srubka STEI
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm M3x3mm
1,6 3,2 9,5 714.032.11 814.032.11 914.032.11

3 6 12,7 714.060.11 914.060.11

3,2 6,4 12,7 814.064.11

3,2 6,4 15,9 814.564.11

4,75 9,5 6,4 714.095.11 814.095.11 914.095.11

4,75 9,5 25,4 814.595.11

6,35 12,7 9,5 714.127.11 814.127.11 914.127.11

6,35 12,7 31,7 914.627.11 814.627.11

8 15,8 9,5 714.160.11 814.160.11 914.160.11

8 15,8 31,7 814.660.11

9,5 19 11,5 714.190.11 814.190.11 914.190.11

9,5 19 31,7 914.690.11 814.690.11

12,7 25,4 31,7 914.754.11 814.754.11

16 31,7 18,5 914.817.11 814.817.11
ztozyskiem

6,35 12,7 9,5 814.127.11B 791.010.00  541.001.00  990.005.00
8 15,8 9,5 814.160.11B 791.009.00  541.001.00  990.005.00
8 15,8 95 914.160.11B 791.025.00  541.004.00  990.005.00
9,5 19 11,5 714.190.11B 791.007.00  541.003.00  990.005.00
9.5 19 11,5 814.190.11B 791.004.00  541.001.00  990.005.00
9,5 19 31,7 814.690.11B  791.011.00  541.002.00  990.005.00

(zescizamienne  991.056.00  1,5mm Kluczyk

« HWM
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N 0 \/ ORANGE
Frezy literujace (60°) TOOLS"

7/8/949 - 8/949p (W) 22)r) N T)D

Zaprojektowany specjalnie do fatwego i precyzyjnego wycinania liter. Specjalny ksztatt freza pozwala na
fazowanie krawedzi wykonanych liter. Dostepny réwniez w wersji z gérnym fozyskiem.

Rysunek w skali 1:1 @
7/8/949 2
I s=
=35
Se—
2
28 28,5
8/949B
(ze$ci zamienne
D | A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Loivsk Blokad Srubka STEI
mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@12mm S=012,7mm 02ySK0 OKada M3x3
25,4 19 60° 749.001.11 849.001.11
28 19 60° 949.502.11
28,5 19 60° 849.501.11
ztozyskiem
28 19 60° 949.502.11B 791.026.00 541.005.00 990.005.00
28,5 19 60° 849.501.11B 791.027.00  541.002.00  990.005.00

(zescizamienne  991.056.00  1,5mm Kluczyk

Frezy do korytek i czasz

1T 7/8/951-7/8518  wz2)m)EY D)

Wyjatkowy ksztatt tego freza pozwala wykonywac korytka o wyjatkowym ksztatcie i gladkiej powierzchni.
Stosujac wersje z tozyskiem poprawisz doktadnos¢ wykonania.

Rysunek w skali 1:1

—

7/8/951 J , L

—D—=

R
7/851B
(zesci zamienne

D | R SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL oiysko Blokada Srubka STEI
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm M3x3
11,1 12,7 3,2 851.001.11

19 16 6,4 751.002.11 851.002.11 951.002.11 951.501.11 851.501.11

31,7 16 6,4 951.502.11 851.502.11
z tozyskiem

19 16 6,4 751.002.11B 791.007.00  541.003.00 990.005.00
19 16 6,4 851.002.11B 791.004.00 541.001.00 990.005.00
19 16 6,4 851.501.11B 791.011.00  541.002.00  990.005.00
31,7 16 6,4 851.502.11B 791.015.00  541.002.00  990.005.00

(zescizamienne  991.056.00  1,5mm kluczyk
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Frezy zaokraglajace TOOLS"

7/8/937 D)

Nadaj swoim drzwiom i szufladom elelgancki i stylowy ksztat. Wykorzystujac frezy seri 938 mozesz réwniez tworzy¢
pofaczenia ruchome wykorzystywane przy opuszczanych blatach i ladach. Narzedzia te posiadaja system anti kickback,
stalowy korpus, krawedzie wykonane z weglika spiekanego oraz pomarariczowa powtoke ochronng PTFE.

UWAGA: Po zmianie fozyska upewnij sie czy jest
f doktadnie zamocowane.

19

i zestawy

8/937.955.11

R 4,75 R6,35/ RS Ro5
’ R12,7
R 16
(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Srubka TCEI Kluczyk
mm mm mm S=@6mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 3/32"

4,75 22,2 12,7 737.190.11 837.190.11 937.190.11 937.690.11 837.690.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,35 25,4 12,7 737.222.11 837.222.11 937.222.11 937.722.11 837.722.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 28,7 12,7 737.254.11 837.254.11 937.254.11 937.754.11 837.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
9.5 31,7 12,7 737.286.11 837.286.11 937.286.11 937.786.11 837.786.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 15,5  737.350.11 837.350.11 937.350.11 937.850.11 837.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

v
=
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j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

Rysunek w skali 1:1

16 44,5 18,5 937.950.11 837.950.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
19 50,8 22,2 937.951.11 837.951.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
14,3-35 50,8 12,7 937.955.11 837.955.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Zestaw frezow zaokraglajacych

837 ) ) r)E9 )

Zestaw 3 frezow zaokraglajacych znacznie zwigkszy Twoje mozliwosci dekorowania elemetéw. Stwérz ciekawe motywy
na swoich drzwiach i szufladach. Korzystajac z tego frezu w potgczeniu z frezami zaokraglajacymi, mozesz rowniez
stworzy¢ potaczenia ruchome wykorzystywane np. przy opuszczanych blatach. Frezy w zestawie dostepne na trzpieniach
6.35mm oraz 12.7mm.

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
oPIS S=(6,35mm S=@12,7mm
Zestaw frezow zaokraglajacych 837.001.11 837.501.11
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Frezy profilowe “Cavetto TOOLS

Tl 7/8/963 - 7/8/964 w22 re) @9 D)

To narzedzie mozesz wykorzysta¢ nie tylko do tworzenia tradycyjnych dekoracji na Twoich meblach, ale réwniez, jako
narzedzie do gfadkich wybran w kazdym rodzaju drewna.

UWAGA: /mieniajac tozysko zawsze pamietaj, aby zatozy¢ podktadke.

Po zmianie tozyska upewnij sie czy jest doktadnie zamocowane. Nieprawidtowe zamocowanie tozyska moze by¢ przyczyng
odpadniecia tozyska podczas pracy.

Rysunek w skali 1:1

[<5)
R4,8/ R4,8/ =
Ss
7/8/963 7/8/964 g%
(zesci zamienne E;:
R D I SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL . ok Srubka Kluczyk @
mm mm mm S=gémm  S=06,35mm  S=@8mm S=g12mm  S=@12,7mm odKiatka 02ysK 1/8W 337 -
48 254 11,5 763.048.11 863.048.11 963.048.11 963.548.11 863.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 143 763.080.11 863.080.11 963.080.11 963.580.11 863.580.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
48 254 11,5 764.048.11 864.048.11 964.048.11 964.548.11 864.548.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
8 31,7 143  764.080.11 864.080.11 964.080.11 964.580.11 864.580.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
Y/l /4
Frezy “Ovolo

o 7/8/927 ) z2) )

Swietne potczenie funkgonalnosci kilku narzedzi w jednym. Frez “Ovolo” pozwoli Ci krawedziowac i zaokraglac elementy.
Regulujac wysokos¢ pracy freza oraz glebokos¢ ciecia mozesz uzyskac wiele ciekawych rozwiazar.

UWAGA: W celu uzyskania maksymalnej ochrony, uzywaj prowadnicy montowanej do stotu frezarskiego. Pamietaj, nigdy
nie zwiekszaj posuwu podczas pracy z frezami o duzych Srednicach.

Rysunek w skali 1:1

-

D
R 12,7 R 19 R222

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm

4 19 12 727.040.11 927.040.11

5 21 12 727.050.11 827.050.11 927.050.11

6 23 12 727.060.11 827.060.11 927.060.11 827.560.11

8 28,6 12,7 727.080.11 927.080.11

9,5 31,7 14 727.095.11 827.095.11 927.095.11 927.595.11 827.595.11
12,7 38,1 19 827.127.11 927.627.11 827.627.11
16 44,5 22,2 927.660.11 827.660.11
19 50,8 25,4 927.690.11 827.690.11
22,2 57,1 28,5 927.722.11 827.722.11
25,4 63,5 33,3 927.754.11 827.754.11
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. \/ ORANGE
Frezy zaokraglajace TOOLS"

=N 7/8/939 ) 22| ) VDD

Uzywajac tego typu frezéw, oprécz tradycyjnego zaokraglenia mozesz uzyska sfazowanie krawedzi stanowiace dodatkowy
element dekoracyjny. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu tozyska prowadzacego o mniejszej Srednicy. Aby robi¢ tylko samo
zaokraglenie, wystarczy zmienic fozysko na wieksze.

v

=

2

T =

a3 Rysunek w skali 1:1 *Uzywaj tylko na stole frezarskim

E § = D -

o (zesci zamienne

v R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podktadka Lozysko Srubka Kluczyk

L mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm {9,5mm (9,52mm 1/8W 332"
1,6 15,9 12,7 739.160.11 839.160.11 939.160.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
2 16,7 12,7 939.167.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
3 18,7 12,7 939.187.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
3,2 19,1 12,7 739.190.11 839.190.11 939.190.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
4,75 22,2 12,7 739.222.11 839.222.11 939.222.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
6,35 254 12,7 739.254.11 839.254.11 939.254.11 939.754.11 839.754.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
8 28,6 12,7 739.285.11 839.285.11 939.285.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

9,5 31,7 14 739.317.11 839.317.11 939.317.11 939.817.11 839.817.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
12,7 38,1 19 739.380.11 839.380.11 939.380.11 939.880.11 839.880.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

16 445 22 839.445.11 939.445.11 939.945.11 839.945.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
19 50,8 25,4 939.990.11 839.990.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
22,2 57,1 28,5 939.991.11 839.991.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
25,4 63,5 33,3 939.992.11* 839.992.11* 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Frezy zaokraglajace na wymienne plytki

£js ﬁi I 661 ii{_]EHME@

Frezy na ptytki wymienne zamocowane za pomoca srub typu Torx. Phytki wymienne s3 dwustronnie profilowane, co znacznie
7wieksza ekonomicznos¢ tego narzedzia, zwhaszcza przy pracy z materiatami laminowanymi. Frezy wyposazone sa w tozysko
prowadzace. Promienie R2 i R3 s3 polecane do zaokraglania krawedzi ABS. Promien RS jest rekomendowany do zaokraglen
krawedzi drewnianych lub MDF. Frez do pracy na frezarkach recznych.

L I I I
Tf R2 R3 R5)) RG%]} Rs/

Rysunek w skali 1:1
R
|
(zesci zamienne
R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL N6z Srubka Torx Kluczyk Torx torysko
mm mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm S=(12,7mm 5 115
2 22,8 19,5 63 661.021.11 661.020.11 219152 990.076.00  991.061.00  791.007.00
3 24,6 19,5 63 661.031.11 661.030.11 219153 990.076.00  991.061.00  791.007.00
5 28,6 19,5 63 661.051.11 661.050.11 219155 990.076.00  991.061.00  791.007.00
6,35 29 24 67 661.064.11 661.063.11 790.064.00  990.076.00  991.061.00  791.006.00
8 32 24 67 661.080.11 790.080.00  990.076.00  991.061.00  791.006.00
8 32 24 7 661.581.11 790.080.00  990.076.00  991.061.00  791.006.00
(zescizamienne  990.400.00  Podkfadka M3 990.410.00 Podkfadka M4
990.051.00  Srubka TCEI M3x6 990.052.00 Srubka TCEI Mdx6
991.062.00  2,5mm kluczyk hex 991.067.00 3mm kluczyk hex
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Frezy zaokraglajace TOOLS"

= 7/8/938 w22 r) 9 D)

Frezy z tozyskiem 12,7mm (z wyjatkiem Srednic 28,6 i 31,7). Szeroki wybér srednic i promieni daje Ci wielkie mozliwosci
zastosowania tego narzedzia. Szczegdlnie popularnym rozmiarem jest frez o promieniu 1.6mm, ktory idealnie nadaje sie do
przycinania laminatu.

UWAGA: Pracujac z frezami o duzych rozmiarach staraj sie stosowac wiecej niz jedno przejscie. Obrabiajac mate elementy
stosuj stot frezarski.

” Rysunek w skali 1:1

I’
R 25,4

AL < 2
b)), L2
=
s
= — \
R6 RS R95| A R127 R 16 R 19 R22,2 R28,6 | ~R31,75 R 38,1

(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podkfadka totysko Srubka przeldadka
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm $12,7mm 1/8W

1,6 15,9 12,7 738.160.11 838.160.11 938.160.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

2 16,7 12,7 738.167.11 938.167.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

3 18,7 12,7 738.187.11 938.187.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

3,2 19,1 12,7 738.190.11 838.190.11 938.190.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

4,75 22,2 12,7 738.222.11 838.222.11 938.222.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

6,35 25,4 12,7 738.254.11 838.254.11 938.254.11 938.754.11 838.754.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

8 28,6 12,7 738.285.11 838.285.11 938.285.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

9,5 31,7 14 738.317.11 838.317.11 938.317.11 938.817.11 838.817.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
12,7 38,1 19 738.380.11 838.380.11 938.380.11 938.880.11 838.880.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

16 44,5 22 838.445.11 938.445.11 938.945.11 838.945.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
19 50,8 25,4 938.990.11 838.990.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
22,2 57,1 28,5 938.991.11 838.991.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
25,4 63,5 33,3 938.992.11* 838.992.11* 990.423.00 791.003.00 990.058.00
28,6 76,2 38,1 938.993.11* 838.993.11* 791.004.00 990.058.00 541.550.00
31,75 82,5 44,4 938.994.11* 838.994.11* 791.004.00 990.058.00 541.550.00
38,1 88,9 44,4 938.996.11* 838.996.11* 990.423.00 791.003.00 990.058.00

(zesci zamienne 991.057.00 3/32"kluczyk

Zestaw frezow zaokraglajacych

838 R

Zestaw 3 frezéw zaokraglajacych daje Ci duzy komfort pracy umieszczajac 3 popularne rozmiary frezéw w jednym
pudetku. Zestawy dostepne na trzpieniu 6.35 1 12.7mm.

[

R 6,35% R9,5 / R 12,7/

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
OPIS S=(6,35mm S=(12,7mm
Zestaw frezéw zaokraglajacych 838.001.11 838.501.11
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. \/ ORANGE
Frezy kuliste TOOLS

TS 8/968 w) 22 ru) )

S
Wycinaj kanaty pod rynienki i kable wykonujac tylko jedno przejscie.
Mozesz zredukowac obciazenie narzedzia, wykonujac pierwsze przejscie prostym frezem .
L /
R 6,35
W R 7,94
I
| |
D Rysunek w skali 1:1

=]

i zestawy

R

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

R D | L SYMBOL SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm

6,35 12,7 11 57,15 968.127.11 868.627.11

7,94 15,88 14,2 60,3 968.158.11 868.658.11

9,52 19,05 17,4 63,5 968.190.11 868.690.11
12,7 254 23,5 70 968.754.11 868.754.11

Frezy do rowkow
S
- 7/862 g 22) o))
Frezem tego typu mozemy tworzy¢ wkleste profile w krawedziach elementow.
Narzedzia te mozemy réwniez wykorzysta¢ do wykonania drobnych dekoracji.
I ! Wersja z gérnym fozyskiem - uzyj fozyska o symbolu 791.010.00 oraz blokady o symbolu 541.001.00
D —=
R3,2 R4 R5
%124>‘ Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL Podktadka tozysko Srubka
mm mm mm S=@6émm S=(6,35mm $12,7mm $12,7mm 1/8W
32 19,05 6,4 762.032.11 862.032.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
4 20,7 8 762.040.11 862.040.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
5 22,7 10 762.050.11 862.050.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
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Frezy profilowe TOOLS"

8/965 Jw) 22 ru) 9

Przy pomocy tego narzedzia mozesz efektownie udekorowac swoje drzwi lub szuflady. Wykonuj subtelne i wpadajace w oko ozdoby oraz
ciesz sie diuga Zywotnoscig tego frezu dzieki dwom krawedziom tnacym wykonanym z weglika spiekanego.

iy

[ 34,9 ‘
19—
0 R12,7
I }6 3 v
R X‘Z 3,2 ’ 2
— 6,4 © 9,5 qE, >
= (T
Rysunek w skali1:1 SR
=
z‘\._
D d R | Profil SYMBOL SYMBOL =
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
19,05 6,35 6,35 13 B 965.903.11 865.903.11
34,9 9,52 12,7 25 © 965.904.11 865.904.11

Frezy do wycinania otworow

7/8/916 - 716,061 Wl 22 )z 22 ra) "

Wycinanie otwordw bedzie duzo szybsze przy pomocy tego typu frezéw. Wiercaca koricéwka pozwala na gfadkie
wejscie w materiat. Frezy te z powodzeniem mozna stosowac do obcinania laminatow.

716.061.11

A

-6
6,35
8
9,53
12
12,7
Zestaw 10 sztuk

18+18
19
19
25,4
31,7
31,7

1+1

NNN - =

SYMBOL
S=@6mm
716.060.11
716.060.21
716.061.11

SYMBOL
S=(6,35mm

816.064.11

816.095.11

/ﬁ

SYMBOL
S=@8mm

916.080.11

- HWM
SYMBOL SYMBOL
S=@12mm S=012,7mm
916.627.11
816.627.11

816.627.11-X10
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Wykonanie skrzydta okiennego

Teraz to bardzo proste z wykorzystaniem zestawu CMT!

i zestawy
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\L S

STOL FREZARSKI

STOL FREZARSKI
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Zestaw do skrzydta okiennego TOOLS"

s 8/955.801 w22 ) VD)D)

Zestaw ten zostat stworzony do produkgji pieknych i funkcjonalnych skrzydet okiennych. Mozna go réwniez
wykorzystac do produkdji drzwi. Tak jak wszystkie narzedzia CMT, zestaw ten jest pokryty pomarariczowa powtoka
ochronng. Ostrza wykonane z weglika spiekanego zapewniajg dhuzsza zywotno$¢ narzedzia.
[éksﬁﬂ
35

D24>

i zestawy

v
o
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v
o
N
—
—
=
N
(<P
—
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< D, = Rysunek w skali 1:1

(zes$ci zamienne

D: D: SYMBOL SYMBOL tozysko ' Nakretka
mm mm S=@12mm S=@12,7mm @22mm Osizepikowe - Podkiadka M8
38 25 955.801.11 855.801.11 791.012.00 822.004.00 541.518.00 990.020.00

Zestaw ztobiaco — zaokraglajacy

= S
- 8/955.701 I
Narzedzia te idealnie nadaja sie do produkcji beczek. Weglikowe ostrza zapewniaja dtuga zywotno$¢ narzedzia.
Idealnie pasuja do listew o grubosci 6.35mm (patrz rysunek ponizej).
I
R 6,35mm
= D %‘ |

Rysunek w skali 1:1

R D SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@12mm S=012,7mm
3,2 38 955.701.11 855.701.11
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. : \/ ORANGE
Frezy do listew dzielacych TOOLS™

m 8/955.3 ) 2] r €Y )

Frezy tego typu pozwola Ci wykonac listwy dziatowe do drzwi, mebli oraz skrzydta okiennego. Frez o profilu ,C" jest wyposazony
w tozysko co umozliwia obrobke zakrzywionych krawedzi. Frezy te mozesz rwniez wykorzysta¢ do tworzenia prostych
uchwytow szuflad.

i Zzestawy

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
>
N
(%)
—_
[

(zesci zamienne

D | R Profil SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=(6,35mm S=@8mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 3/32"
22 19 10 B 855.307.11F  955.307.11F
22 19 10 A 855.307.11M  955.307.11M
28 19 10 C 855.308.11F 955.308.11F 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Zestaw frezow do listew dziatowych @

n 955.302 - 855.802 w22 re )€

il

1L
MR@

Rysunek w skali 1:1

R w R9,5
I
R9,5
- o[+
(Czesci zamienne

D | R SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@8mm S=012,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 332"
31,7 12 6,35 955.302.11 855.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy zaokraglajace typu pétwatek TOOLS"

T 7/8/954 ) z2) )€Y D)

Frezami tego typu $miato wykonasz zaokraglenia na krawedziach potek czy schodéw. Ciekawy efekt mozesz uzyskac, robiac
przejscie frezem o wigkszej szerokosci niz obrabiany element. Oczywiscie frezy tego typu, jak kazde produkji CMT, posiadaja
ochronng, pomarariczowa powtoke oraz widiowe ostrza.

UWAGA: Frezow tego typu uzywaj tylko na stole frezarskim z prowadnica. Nie usuwaj obrabianego elementu kiedy frez
jeszcze pracuje.

-

(<5
=
2
=
23
=3
Rysunek w skali 1:1 —
o
R D 1 | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
3,2 22,2 6,56 19 754.002.11 854.002.11 954.002.11 954.502.11 854.502.11
4,75 25,4 9,85 22 754.003.11 854.003.11 954.003.11 954.503.11 854.503.11
6,35 28,6 13,15 25,5 754.004.11 854.004.11 954.004.11 954.504.11 854.504.11
9,5 34,9 19,71 85 954.507.11 854.507.11
12,7 44,5 26,30 41 954.509.11 854.509.11

Frezy zaokraglajace typu potwatek

7/8/961 ) 22) ) EY D)

Idealne do tworzenia lub poprawiania zaokraglen. Swietnie sprawdza sie podczas pracy przy kantach. Frez wyposazony
w dolne fozysko zapewniajace prowadzenie.

Rysunek w skali 1:1

R3,2/

R 4,75 R 6,35

Czesci zamienne
R D I | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Srubka
mm mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(12,7mm $12,7mm $12,7mm 1/8W

3,2 22,2 6,50 15 761.032.11 861.032.11 961.032.11 961.532.11 861.532.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
4,75 25,4 9,68 18,6 761.048.11 861.048.11 961.048.11 961.548.11 861.548.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00
6,35 28,6 12,86 22,2 761.064.11 861.064.11 961.064.11 961.564.11 861.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00

(zesci zamienne  991.057.00  3/32"kluczyk
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Frezy z tozyskiem do profili rzymskich TOOLS"

T 7/8/940 - 7/8/941 w22 r| €Y D)

Profil rzymski nalezy do najbardziej popularych wykoriczeri krawedzi. Do uzyskania $wietnych rezultatow, zaleca sie
stosowac wiecej jak jedno przejscie.

R4/
R 6,35
= 7/8/940
2 _|
<=
=5
N v
;qf N D o Rysunek w skali 1:1
2 7/8/940 R4
7/8/941
(zesci zamienne
R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 3/32"
4 28,7 11,5 740.270.11 840.270.11 940.270.11 940.770.11 840.770.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 17,3 740.350.11 840.350.11 940.350.11 940.850.11 840.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 334 13 741.285.11 841.285.11 941.285.11 941.785.11 841.785.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

6,4 42,8 18,5 741.380.11 841.380.11 941.380.11 941.880.11 841.880.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy z tozyskiem do profili klasycznych

Ry 7/8/944 - 7/8/945 w) 22 r) Y D)

Ksztatt tego freza nalezy do grupy profili klasycznych. Delikatny wpust czyni profil jeszcze bardziej atrakcyjnym. Do uzyskania
Swietnych rezultatow, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejscie.

7/8/944

D ——— =

Rysunek w skali 1:1
7/8/944
R4
R 6,4
R4,8
7/8/945
(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL podktack Lok Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@g6mm  S=@6,35mm  S=@8mm S=g12mm  S=@12,7mm odKladka 02ySKO 1/8W 332"
4 28,7 13 744.287.11 844.287.11 944.287.11 944.787.11 844.787.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4-48 35 18,5 744.350.11 844.350.11 944.350.11 944.850.11 844.850.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 28,7 13 745.287.11 845.287.11 945.287.11 945.787.11 845.787.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
6,4-48 35 18,5 745.350.11 845.350.11 945.350.11 945.850.11 845.850.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy profilujace z tozyskiem TOOLS"

7/8/946 - 7/8/941 D)

Frezy te, tak jak wszystkie narzedzia CMT posiadajg korpus wykonany z mocnej stali, weglikowe ostrza oraz ochronng,
pomaraficzowq powtoke PTFE. Do uzyskania Swietnych rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej jak jedno przejscie.

aahdn

R438 v
R3,6 3 _
= D 7/8/946 o2
Rysunek w skali 1:1 @'5
7/8/946 =N
2
R3,6 -
7/8/9417
(Czesci zamienne
R D 1 SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL podkladka Lonvsko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm 4 1/8W 3/32"
4836 34,2 13 746.325.11 846.325.11 946.325.11 946.825.11 846.825.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4,8-36 34,2 13 747.325.11 847.325.11 947.325.11 947.825.11 847.825.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00

Frezy profilujace — esownice

T 7/8/959 - 7/8/960 w) 2] ) 9O

Ksztatt tego frezu jest lustrzanym odbiciem ksztattu romaniskiego. Do uzyskania Swietnych rezultatéw, zaleca sie stosowac wiecej
jak jedno przejscie. Ksztatt frezu serii 960 jest identyczny jak frezu serii 959, lecz zastosowanie mniejszego tozyska powoduje
uzyskanie dodatkowej fazy w dolnej czesc proﬁlu.

~—D— = 7/8/959
7/8/959
Rysunek w skali 1:1
7/8/960
(zesci zamienne
R D | SYMBOL. SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL podkladka Lovsko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm y 1/8W 332"
4 28,7 13 759.040.11 859.040.11 959.040.11 959.540.11 859.540.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 18 759.064.11 859.064.11 959.064.11 959.564.11 859.564.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
4 28,7 13 760.040.11 860.040.11 960.040.11 960.540.11 860.540.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
6,4 38,1 18 760.064.11 860.064.11 960.064.11 960.564.11 860.564.11 990.422.00 791.002.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy profilujace TOOLS"

n 7/8/948 -1/8/948B ) =) = EY O

Nigdy nie zabraknie Ci pomystow, kiedy w swoim warsztacie bedziesz posiadat frezy serii 948. Nadaj klasyczny wyglad obrabianym
krawedziom drzwi lub paneli. Wyprébuj réwniez opcje z fozyskiem, kiedy potrzebna jest praca z wykorzystaniem szablonu lub kiedy
potrzebujesz gtebiej wwierci¢ sie w materiat. Weglikowe krawedzie oraz ochronna powtoka zapewnig dtugie uzytkowanie narzedzia.

Rysunek w skali 1:1

i Zzestawy

v
=
o
j
%
o
N
—
—
>
N
(%)
—_
[

D4¢>
7/8/948B
7/8/948
(zesci zamienne
D R I SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL torsk Blokad Srubka
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm ozysko okada M3x3
19 4 13 748.190.11 848.190.11 948.190.11
19 2,4 12 748.191.11 848.191.11 948.191.11
31,7 4 13 948.317.11 948.817.11 848.817.11
34,9 6,5-10 15 948.850.11 848.850.11
ztozyskiem
19 4 13 748.190.11B 791.007.00  541.003.00 990.005.00
19 4 13 848.190.11B 791.004.00  541.001.00  990.005.00
19 2,4 12 748.191.11B 791.007.00 541.003.00 990.005.00
19 2,4 12 848.191.11B 791.004.00 541.001.00 990.005.00
31,7 4 13 948.317.11B 791.015.00  541.002.00  990.005.00
31,7 4 13 948.817.11B 791.015.00 541.005.00 990.005.00
31,7 4 13 848.817.11B  791.015.00 541.002.00 990.005.00
(zesci zamienne  991.056.00  1,5mm kluczyk
Frezy dekoracyjne

Tl 7/8/965.001 -7/8/965.402 w22 R

Uwydatnij swoje drzwi oraz fronty szuflad. Weglikowe ostrza zapewnia efektywne i czyste ciecie oraz dtugg zywotnosc.

=—19,05—= 12,7

= =—-254—=
© ®

|
o LY
@ 19 @ 10 Rysunek w skali 1:1

7/8/965.001 7/8/965.402

D R | Profil SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm
19 6,4 11 A 765.001.11 865.001.11 965.001.11 965.501.11 865.501.11
12,7 2 8 B 865.002.11 965.002.11

19 3,2 13 C 965.503.11 865.503.11
25,4 3,2 9,5 D 965.504.11 865.504.11
10 5 10 D 765.402.11 865.402.11 965.402.11
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Frezy dekoracyjne O0LS"
m 7/8/965.101-102 ) 22 )
Frez ten daje mozliwos¢ stworzenia dekoracjina jednej krawedzi lub wyfrezowanie dekoracyjnego rowka. Zaprojektowany
do dekoracji drzwi, paneli oraz szuflad.
I L» 12,7‘J J
—%‘l Rysunek w skali 1:1
R v
D —= =
S
S =
=25
D R | Profile SYMBOL SYMBOL SYMBOL =X
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S"
12,7 1,2 12,7 B 765.101.11 865.101.11 965.101.11 firn
19 2,4 11 C 765.102.11 865.102.11 965.102.11

Frezy dekoracyjne z fozyskiem

R

ﬁ>‘ S ’éﬂ* Frezy tego typu daja Ci bardzo wiele mozliwosci wykonania dekoracji na 72 I RH I@ @l
krawedziach i panelach. Specjalnie zaprojektowana pfaska, dolna czes¢ ]
frezu oraz dfuzszy trzpieri pozwalaja na gtebsze wejscie w materiat. Gore
tozysko zapewnia doskonate prowadzenie.
K I 7/8/965.301B Rysunek w skali 1:1
7€1L 965.303B
D—=

7/8/965.201B
965.202B
D) 28,6
(zesci zamienne
D R | Profile SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL tatysko Blokada Srubka
mm mm mm S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm M3x3
19 3,2 12,3 A 765.201.11B 791.007.00 541.003.00 990.005.00
19 3,2 12,3 A 865.201.11B 791.004.00 541.001.00 990.005.00
28,6 4 14,3 B 965.202.11B 791.027.00 541.002.00 990.005.00
28,6 4 14,3 B 965.702.11B 791.027.00 541.005.00 990.005.00
28,6 4 14,3 B 865.702.11B 791.027.00 541.002.00 990.005.00
19 3.2 12,3 C 765.301.11B 791.007.00 541.003.00 990.005.00
19 3,2 12,3 C 865.301.11B 791.004.00 541.001.00 990.005.00
28,6 4 13,3 D 965.302.11B 865.802.11B 791.027.00 541.002.00 990.005.00
28,6 4 13,3 D 965.802.11B 791.027.00 541.005.00 990.005.00
34,9 4,76 - 6,35 18,5 E 965.303.11B 791.031.00 541.004.00 990.005.00
34,9 4,76 - 6,35 18,5 E 865.803.11B 791.029.00 541.002.00 990.005.00

(zesci zamienne  991.056.00 1,5mm kluczyk
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Frezy ksztattowe TOOLS

s 8/956.851 aw) z2) re) @9 D)

Jezeli dotychczasowe narzedzia do tworzenia profili przestaty Cie juz satysfakcjonowac, sprawd? frezy ksztattowe firmy CMT.
Przy pomocy tego freza stworzysz wiele ztozonych profili stosujac kombinacje dwdch lub wiecej przejs¢. Wybrane ksztatty,
ktdre mozesz uzyskac pracujac tym frezem pokazane s3 ponize].

UWAGA: Podczas pracy tym frezem uzywaj prowadnicy.

i Zzestawy

(<5}
(=)
j
%
o
N
—
—
>
N
[P}
—_
[

Rysunek w skali 1:1

4 przejscia 3 przejécia 3 przejécia 2 przejscia 1 przejécie
D | SYMBOL SYMBOL
Profil mm mm S=@12mm S=012,7mm
A 31,7 23 956.852.11 856.852.11
B 31,7 19 956.851.11 856.851.11
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Frezy multiprofilowe TOOLS

T 8/956.8 ) 22) v D)D)

Pracujac tym frezem, otrzymujesz mozliwos¢ stworzenia nieskoriczonej ilosci profili dekoracyjnych
poprzez requlacje wysokosci pracy teqo freza lub stosujac kombinacje dwdch lub wiecej przejs.
Supermocna stal, ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powfoka ochronna sprawiajg, ze
narzedzie pozostaje ostre przez dtugi czas.

UWAGA: Pracujac tym narzedziem stosuj stot frezarski z prowadnica. Pracuj na wigkszych elementach
co da i wieksza kontrole nad nimi.

1 przejscie
I

1 przejscie 1 przejscie 1 przejscie

i zestawy

[P
o
f =t
v
o
N
—
—
=
N
(<P
—
[

2 przejscia

2 przejscia

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

Profile D | SYMBOL SYMBOL Podkfadka tozysko Srubka Kluczyk
mm mm S=@12mm S=012,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 332"

A 55,6 47 956.802.11 856.802.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

B 38,1 28 956.801.11 856.801.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy ksztattowe TOOLS

Nie tra¢ czasu na szukanie konkretnych ramek profilowych. Teraz mozesz fatwo i szybko wykonac je samemu uzywajac tego 72 | RH | @I
freza. Supermocna stal, ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna gwarantuja zwiekszong zywotnos¢ By

narzedzia oraz duzy komfort pracy.

S
UWAGA: Uzyskanie wybranego ksztattu poprzez wielokrotne przejscia wymaga precyzyjnego zaplanowania. Aby uniknac ﬁ ﬁﬂ
pomytek, wykonaj kilka probnych ciec.

8/955.902

Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim wyposazonym w prowadnice. Dla uzyskania najlepszych wynikow pracy,
polecane sa frezarki z 2-1/4HP. Frezarki stabsze, takie jak 1-1/2HP moga by¢ uzywane pod warunkiem stosowania krétszych
i ptytszych cie¢. Jesli jest taka mozliwosc, zmniejsz obroty na frezarce.

Rysunek w skali 1:1

i Zzestawy

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
>
N
(%)
—_
[

R 3,17

Sﬁﬁ 41 R142— T
8/955.901 | I

Rysunek w skali 1:1

Rysunek w skali 1:1

Czesci zamienne

D | SYMBOL SYMBOL Podktadka tozysko Srubka Kluczyk
mm mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 332"
23,8 35 955.901.11 855.901.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
27 41 955.902.11 855.902.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
47,5 28,5 956.501.11 856.501.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
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Frezy profilujace ,Lonnie Bird” TOOLS"

8/967.5B ) 22 ) YD)

Frezy te pozwalaja na uzyskanie eleganckich ksztattéw za pomoca Twojej frezarki. W przeciwieristwie do dostepnych,
komercyjnych ksztattéw, profile wykonane tym frezem dajg sie bardzo fatwo zamocowac. Dodatkowo mozesz uzywac
innych frezow ksztattowych o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze bardziej oryginalnych wykorczen krawedzi.

R6,35

N

Rysunek w skali 1:1

i zestawy

v
o
f =t
v
o
N
—
—
>
N
(<P
—
[

(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL tozysko Blokada Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm (9,5mm $12,7mm M3x3 1,5mm
4 39,5 11,5 967.001.11B 967.501.11B 867.501.11B 791.011.00 541.002.00  990.005.00 991.056.00
4 54 11,5 967.502.11B 867.502.11B 791.011.00 541.002.00  990.005.00  991.056.00
6,35 60,5 17,3 967.503.11B 867.503.11B 791.011.00 541.002.00  990.005.00  991.056.00

Frezy profilujace ,Lonnie Bird”

iy 8/967.6B ) z2) re | €9 D)

Frezy te pozwalaja na uzyskanie eleganckich ksztattéw za pomoca Twojej frezarki. W przeciwierstwie do dostepnych,
komercyjnych ksztattow, profile wykonane tym frezem daja sie bardzo fatwo zamocowac. Dodatkowo mozesz uzywac
innych frezow ksztattowych o odwrotnych profilach w celu stworzenia jeszcze bardziej oryginalnych wykorczen krawedzi.

L —

R6,35‘\ RS‘\ R9,5

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

R D | SYMBOL SYMBOL SYMBOL tozysko Blokada Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=(@12,7mm {9,5mm ¢12,7mm M3x3 1,5mm
6,35 38 12,5 967.101.11B 967.601.11B 867.601.11B 791.011.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
8 35 13,2 967.102.11B 967.602.11B 867.602.11B 791.011.00  541.002.00 990.005.00 991.056.00
9,5 38 14,5 967.103.11B 967.603.11B 867.603.11B 791.011.00  541.002.00 990.005.00 991.056.00
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Frezy do parapetow okiennych TOOLS

. 8/955.804 - 8/955.805 ) 22 ) Y D

Frezy te zostaly stworzone do wykonywania stylowych zaokraglen na krawedziach parapetéw. Teraz mozesz je réwniez
wykorzystac do produkgji uchwytéw do szuflad i drzwi.

Dobierz odpowiednig wysokos¢ robocza do wysokosci Twojego elementu.

UWAGA: Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim.

[«F]

=

2

S 3 30,24

=5

S

—

o

- Rysunek w skali 1:1

Fi D 44

R1 R D | SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=@12mm S=(12,7mm
55 9,5 31,7 25,4 955.804.11 855.804.11
9,5 12,7 38,1 35 955.805.11 855.805.11

Frezy do parapetow okiennych

iy 8/955.8048 - 8/955.8058  Wz2) )@Y O)@

Frezy te zostaly stworzone do wykonywania stylowych zaokragle na krawedziach parapetow. Teraz mozesz je réwniez
wykorzystac do produkcji uchwytéw do szuflad i drzwi.

Dobierz odpowiednia wysokos¢ robocza do wysokosci Twojego elementu.
G6me tozysko umozliwia prace z szablonem.

UWAGA: Frezy te powinny by¢ uzywane na stole frezarskim.

Rysunek w skali 1:1

(zesci zamienne

Ru R: D | SYMBOL SYMBOL oiysko Blokada Srubka Kluczyk
mm mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm M3x3 1,5mm
55 9,5 31,7 25,4 955.804.11B 791.015.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00
B 9,5 31,7 25,4 855.804.11B 791.015.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 955.805.11B 791.020.00 541.005.00 990.005.00 991.056.00
9,5 12,7 38,1 35 855.805.11B  791.020.00 541.002.00 990.005.00 991.056.00
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Frezy do poreczy i krawedzi stotow TOOLS"

oy 8/956.701 w22 ) Q) D

Zamien mafg inwestycje w te narzedzia na znaczny zysk! Narzedzia te oferuja Ci idealnie dobrane zaokraglenia tworzace stylowe, mite dia
oka ksztatty. Frez do poreczy posiadajacy skas 30° oraz zaokraglenie 3.2mm pozwala Ci stworzy¢ porecze pieknie i funkcjonalne zarazem.

UWAGA: Frezy te usuwajg duze warstwy materiatu dlatego tez sugerowane jest korzystanie z odciagu gwarantujacego czystos¢
i bezpieczeristwo pracy.

8/956.60

i zestawy

v
o
f =t
v
o
N
—
—
=
N
(<P
—
[

38,1
Rysunek w skali 1:1
(zesci zamienne
Profil D | SYMBOL SYMBOL Podktadka tozysko Srubka Kluczyk
mm mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 332"
A 63,5 19 956.601.11 856.601.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00
B 35 38 956.701.11 856.701.11 990.423.00 791.003.00 990.058.00 991.057.00

Frezy do plycin pionowych

. 8/990.6 ) 22 ra) 9 D

Za pomoca tego freza stworzysz pionowq plycine lub front do szuflady. Koniecznie zamontuj stabilng prowadnice 90°. Korzystajac
7 najnowszej technologii, inzynierowie z CMT stworzyli narzedzie dopracowane w najdrobniejszych szczegétach. Przekonaj sie o tym,
wybierajac jeden z trzech dostepnych profili.

UWAGA: Dla uzyskania najlepszych wynikéw pracy, polecane s3 frezarki z 2-1/4HP. Frezarki stabsze, takie jak 1-1/2HP mogg by¢
uzywane pod warunkiem stosowania krétszych i pytszych cie¢. Jesli jest taka mozliwos¢, zmniejsz obroty na frezarce.

Obrabiany element musi mie¢ min. 150mm grubosci i musi by¢ stabilnie przymocowany. Stosujac od 3 do 5 przejs¢ otrzymasz pozadany
profil jednoczesnie zachowujac nalezyta ostroznosc.

- |

I
35
F— T ‘¢>J
Profil D | T SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm
A 38 38 15+ 18 990.601.11 890.601.11
B 38 38 15+ 18 990.602.11 890.602.11
C 38 38 15+ 18 990.603.11 890.603.11

www.cmttools.pl




(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

i zestawy

Frezy do plycin obustronnych

\/

ORANGE
TOOLS"

iy

_—t - ——

&)

Rysunek w skali 1:1

an

PROWADNICA

8/990

STOL FREZARSKI

Pierwsze przejscie z wykorzystaniem fozyska 31,7mm

Profil D T
mm mm
A 89 19 - 20,6
B 89 19 - 25,4
A 635  11,1-17,5
B 635  11,1-17,5

(zeéci zamienne 541.515.00 0,1mm podkfadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podkfadka dystansowa

SYMBOL
S=@12mm
990.524.11
990.527.11
990.534.11
990.537.11

TEIL S

Frezy te posiadaja dolne ostrze co umozliwia jednoczesne frezowanie elementu z obu stron. Dodatkowo,
tozysko o Srednicy 31,7mm zwieksza bezpieczeristwo umozliwiajac wykonanie dwdch ptytkich przejsc.

5
3
5"

PROWADNICA

STOL FREZARSKI

Drugie przejscie z wykorzystaniem tozyska 1T6mm
| I

SYMBOL
S=@12,7mm
890.524.11
890.527.11
890.534.11
890.537.11

541.518.00 1,0mm podkfadka dystansowa
990.407.00 Podkfadka

Ostrze pitkowe

822.007.11
822.007.11
822.010.11
822.010.11

(zesci zamienne

tozysko

@16mm
791.025.00
791.025.00
791.025.00
791.025.00

tozysko Nakrzletka
031,7mm M8
791.033.00 990.020.00
791.033.00 990.020.00
791.033.00 990.020.00
791.033.00 990.020.00
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Frezy do ptycin TOOLS

g/9905  @z/~EOD

Tym frezem mozesz wykona tradycyjne ptyciny. Przykfady mozliwych do uzyskania profili
53 przedstawione ponizej. Ostrza wykonane z weglika spiekanego oraz powtoka ochronna
gwarantuja zwiekszong Zywotnos¢ narzedzia oraz duzy komfort pracy.

UWAGA: Optymalne obroty podczas pracy tym frezem powinny wynosi¢ od 10.000 do
12.000 RPM. Stosowanie od 3 do 5 przejs¢ gwarantuje uzyskanie pozadanego profilu przy
zachowaniu bezpieczeristwa pracy.

= 38

Min. 18 Min. 18 Min. 18

Rysunek w skali 1:1

Czeséci zamienne

Profil D | T SYMBOL SYMBOL SYMBOL tozysko Podkfadka Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@8mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm 012,7mm 1/8W 3/32"
A 82,5 15 15+ 18 990.501.11 890.501.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
B 82,5 15 15+ 18 990.502.11 890.502.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
C 82,5 15 15+ 18 990.503.11 890.503.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
A2 89 15 18 + 20 990.504.11 890.504.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
B2 89 15 18 + 20 990.505.11 890.505.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
C2 89 15 18 + 20 990.506.11 890.506.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
D 89 15 15+ 20 990.507.11 890.507.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
As 47,6 9,5 12,7+ 15 990.011.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
Bs 47,6 9,5 12,7+15  990.012.11 890.512.11 791.003.00 990.423.00 990.058.00 991.057.00
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Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

\/ ORANGE
TOOLS"™

D T
mm mm
31,75 11 +17,5

(zesci zamienne  822.008.11 Ostrze pitkowe 4mm podkiadka dystansowa
822.009.11 Ostrze pitkowe 6mm podktadka dystansowa
791.025.00 (16mm fozysko

8/991.517

Rysunek w skali 1:1

541.515.00 0,1mm podkadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa

Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych

EIL S

Tego typu zestaw mozesz uzywac przy produkji matych drzwiczek (juz od 70mm). Mozesz
obrabia¢ materiaty o grubosci od 11.1mm do 14.4mm.

SYMBOL SYMBOL
S=@12mm S=@12,7mm
991.517.11 891.517.11

541.518.00 1,0mm podkfadka dystansowa
990.020.00 Nakretka M8, gwint

ES

D T
mm mm
28,7 16 + 22

822.011.11 Ostrze pitkowe 6,35mm podkfadka dystansowa
822.012.11 Ostrze pitkowe 10,8mm podkfadka dystansowa
791.025.00 ¢16mm tozysko

(zesci zamienne

8/991.512

) 22 re €Y ) D

Zestaw ten jest bardzo pomocny przy produkgji mebli. Stwérz delikatny ksztatt ramiaka
w materiale od 15.8mm do 20.6mm grubosci.

Min. 16
Max 22

Rysunek w skali 1:1

SYMBOL
S=@8mm

991.012.11

541.515.00 0,1mm podkfadka dystansowa
541.516.00 0,3mm podktadka dystansowa
541.518.00 1,0mm podkfadka dystansowa

SYMBOL
S=@12,7mm

891.512.11
990.020.00 Nakretka M8, gwint

www.cmttools.pl
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Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych TOOLS

ﬁs Yy s/9015 2] T)D

Aby wykonac wytrzymate i solidne drzwi musisz min. stworzy¢ idealnie pasujace
pofaczenia. Do tego doskonale nadaje sie zestaw do ramiakow drzwiowych typu profil
— kontrprofil. Zrobione wedtug specyfikacji CMT, jakosciowo wyprzedzaja podobne tego
typu zestawy frezow.

Wybierz odpowiadajacy Ci profil, a nastepnie wykonaj idealne faczenia w drewnie
migkkim oraz twardym. Dostepne profile s3 przedstawione ponizej.

i zestawy

Rysunek w skali 1:1

v
o
f =t
v
o
N
—
—
=
N
(<P
—
[

Min. 18

Ol oL A
1 [~

(zesci zamienne

wa B[ T oML e emmL g, e GRS e
A 444 18+ 22 991.001.11 991.501.11 891.501.11 822.003.11 791.012.00 541.515.00 514.516.00 541.517.00 990.020.00
B 444 18+ 22 991.502.11 891.502.11 822.003.11 791.012.00 541.515.00 541.516.00

C 444 18+22 991.503.11 891.503.11 822.003.11 791.012.00 541.515.00 541.516.00

(zesci zamienne  991.057.00  3/32"kluczyk
990.020.00 Nakretka M8, gwint

Frez do ramiakow poziomych i pionowych

n 8/991.521 w22 )@Y O) D

Jeden 7 najbardziej innowacyjnych produktéw firmy CMT. Idealny do produkgji drzwiczek meblowych oraz szuflad.
Ten frez kombinacyjny jest potaczeniem dwdch ostrzy (ramiak poziomy + ramiak pionowy) na jednym korpusie.
Poprzez prosta requlacje géra — dot mozesz stworzy¢ idealnie pasujace potaczenia bez koniecznosci zmiany narzedzia
oraz requlowania prowadnicy.

Oszczed7 swoj cenny czas i pieniadze przy jednoczesnym zwigkszeniu produktywnosci.
Grubosc¢ obrabianego elementu powinna wynosic od 18mm do 22.2mm.

PROWADNICA PROWADNICA

-

!

e
T

STOL FREZARSKI
— |

STOL FREZARSKI

(zesci zamienne

Profil D T SYMBOL SYMBOL tozysko Podkladka Srubka
mm mm S=@12mm S=012,7mm (28,5mm 012mm M3x3
A 50,87 18 + 22 991.521.11 891.521.11 791.027.00 541.005.00 990.005.00
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STOL FREZARSKI STOL FREZARSKI

e |LUSTRACIA €

STOL. FREZARSKI
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Frezy dekoracyjne @ TOOLS"

8/970 T EED

Frezy do prac dekoracyjnych, elementow z litego drewna oraz MDF.

Stosujac jedno przejscie lub tez kombinacje przejs¢ mozesz szybko uzyskac eleganckie ksztatty.

870.503.11
970.503.11

870.502.11
970.502.11

870.501.11
970.501.11

i zestawy

v
o
f =t
v
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870.501.11
970.501.11

870.101.11 870.504.11

14
970.101.11 970.504.11
xl 112
50
870.502.11
T 970.502.11
17 I
J 1 95
ﬁr1oo ia {
L 16— } R12/ 6 L R3.2/ 125
50 25 35
870.503.11

970.503.11

R3S /
\ \ | /
45 ‘ \ 8/970.503.11
\ +

/ N

N / \. .
.. 8/970.101.11 - . 8/970.504.11 .~
R - ~
St~ _—"
D d2 I R A SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm S=06,35mm S=@8mm S=@12mm S=012,7mm
25 6 8 12 870.101.11 970.101.11
50 16 14 12 970.501.11 870.501.11
50 16 17 10° 970.502.11 870.502.11
45 34 13,5 3,2-64 3° 970.503.11 870.503.11
35 12,5 9,5 3,2 970.504.11 870.504.11
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow TOOLS"

iy 8/980.501-502-503-504 ) 2) ) ENO)

Tego typu frezy postuza Ci do wykonania tradycyjnych zaokraglert krawedzi blatéw wykonanych z twardego
materiatu (Corian). tozysko typu Derlin zabezpieczy krawedzie przed ewentualnymi uszkodzeniami. Do pracy
na frezarkach recznych.

R 3,2

(<5

=

2

T =

as

E § Rysunek w skali 1:1

E‘\._

= D

(zesci zamienne

D | R SYMBOL SYMBOL tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm 1/8W 332"
19,05 12,7 3,2 980.501.11 880.501.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
25,4 12,7 6,35 980.502.11 880.502.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
31,75 14 9,5 980.503.11 880.503.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
38,1 19,05 12,7 980.504.11 880.504.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00

Frezy dekoracyjne do twardych materiatow @

T 8/980.521 ) 2) )9O

Nadaj wspaniate ksztatty swoim blatom. £ozyska typu Derlin ochronia obrabiany materiat przed zniszczeniem.
Do montowania na frezarkach recznych.

N
‘ I
R RS
R8
] R8
- Rysunek w skali 1:1
D
(Czeséci zamienne
D | R SYMBOL SYMBOL toiysko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@12mm S=012,7mm $19,05mm 1/8W 3/32"
66,7 41,3 8 980.521.11 880.521.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00

www.cmttools.pl




. . . \/ ORANGE
Frezy zaokraglajaco — trymujace do twardych materiatow '@ TOOLS"

jalany 8/966.601/602 - 8/980.541 2] )€Y G

Frezy te mogq zar6wno zaokraglac i trymowac krawedzie blatéw tuz po zamontowaniu dodatkowego elementu.
Do pracy na frezarkach recznych.

tozysko typu Derlin ochroni krawedzie przed uszkodzeniami.

Narzedzia te idealnie nadaja sie do obrdbki blatéw kuchennych i fazienkowych.

Kf 19 R127
880.541.11 18°

- v
Tf I 980.541.11 3_
| R =
T 25
A— Eg
>e—
Rysunek w skali 1:1 N
R 12,7
D —
R12,7 254
15° 153
966.601.11 966.602.11
866.601.11 866.602.11
(zesci zamienne
A D T | R SYMBOL SYMBOL tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm mm S=012mm $=012,7mm 019mm 1/8W 332
15° 50,8 19 25,4 12,7 966.601.11 866.601.11 791.041.00  990.058.00  991.057.00
15° 50,8 254 31,75 12,7 966.602.11 866.602.11 791.041.00  990.058.00  991.057.00
18° 54 19 25,4 12,7 980.541.11 880.541.11 791.041.00  990.058.00  991.057.00

Frezy zaokraglajaco — trymujace (esownica) do twardych materiatow @

1 8/980.542 w22 r )9 )

Frezy te mogq zaréwno zaokraglac i trymowac krawgdzie blatéw tuz po zamontowaniu dodatkowego elementu.
Do pracy na frezarkach recznych.

tozysko typu Derlin ochroni krawedzie przed uszkodzeniami.

Narzedzia te idealnie nadajg sie do obrdbki blatow kuchennych i tazienkowych.

R 12,7
19
[F I 15°

T R 6,35

Rysunek w skali 1:1

D o—
(Czesci zamienne
A D T 1 R SYMBOL SYMBOL tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm (19mm 1/8W 332"
15° 54 19 25,4 6,35-12,7 980.542.11 880.542.11 791.041.00  990.058.00  991.057.00
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Frezy do ukosowania twardych materiatow TOOLS

T 8/966.501 - 8/980.551 @@@@

Frezy do ukosowania elementdw blatéw kuchennych i tazienkowych.
Do pracy na frezarkach recznych.
tozysko typu Derlin zapobiega zostawianiu Sladéw na materiale.

=
3 222 29
=
g 0 10
R~
SNe—
2
_.-—d Rysunek w skali 1:1
~——D——+5& 866.501.11 880.551.11
966.501.11 980.551.11
(zesci zamienne
A D I SYMBOL SYMBOL tozysko Srubka Kluczyk
mm mm S=@12mm S=012,7mm 012,7mm 1/8W 3/32"
15° 31,7 22,2 966.501.11 866.501.11 791.041.00  990.058.00  991.057.00
10° 28,5 25,4 980.551.11 880.551.11 791.041.00  990.058.00  991.057.00
Frezy do ukosowania twardych materiatow ‘@

R 8/981.521 ) z2) r) €

Tym frezem mozesz wykonac 15° skosy.
Do pracy na frezarkach recznych.

25,4
15°
D —+&=
Rysunek w skali 1:1
D | A SYMBOL SYMBOL
mm mm S=@12mm S=@12,7mm
23 25,4 15° 981.521.11 881.521.11
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Frezy zaokraglajace do twardych materiatow @ TOOLS"

- 8/980.531 TR )

Frezy te zostaty stworzone do produkgji krawedzi zapobiegajacej kapaniu i sciekaniu ptyndw.
Do pracy na frezarkach recznych.
tozysko typu Derlin zapobiega zostawianiu Sladow na materiale.

R I I %
o y RS =2
— R 1 Rysunek w skali 1:1 2=
15,87~ EE
S —
] S
) firms
-

(zesci zamienne

D | R l1 SYMBOL SYMBOL tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm mm S=@12mm S=012,7mm 19,05mm 1/8W 332
25,4 22,2 8 15,87 980.531.11 880.531.11 791.046.00 990.058.00 991.057.00

Frezy zaokraglajace do twardych materiatow

i 8/981.501 LD

Frezy te zostaty stworzone do produkcji krawedzi zapobiegajacej kapaniu i sciekaniu ptyndw.
Do pracy na frezarkach recznych.
Przeznaczony do prac, gdzie nie jest konieczne stosowanie tozyska.

R 8

15,87

Rysunek w skali 1:1

D | R SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
25,4 12,7 8 981.501.11 881.501.11
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Frezy do korytek do twardych materiatow TOOLS"

T 8/981.511-512 I

|dealne do tworzenia czas i korytek w blatach. Do pracy na frezarkach recznych.

R 3,2 L J R 3’2/
15,87 25,4

Rysunek w skali 1:1

D | R SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
15,87 12,7 3,2 981.511.11 881.511.11
25,4 12,7 3,2 981.512.11 881.512.11

i Zzestawy
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Frezy do wpustow w materiatach twardych

iy 8/980.511-512-513 w22 ) re| €9 D)

Uczyri swoje blaty jeszcze bardziej atrakcyjnymi stosujgc metalowe lub plastikowe wstawki.
Do pracy na frezarkach recznych. tozysko typu Derlin zapobiega zostawianiu Sladéw na materiale.

Standard Opcjonalnie

19

12,7 J

I 6,35
§
d| = - -
1 4,76 Rysunki w skali 1:1 3.2 1,6
| opcjonalnie opcjonalnie
H — ztozyskiem 791.045.00 7 fozyskiem 791.046.00
D—=
(zesci zamienne
D | H SYMBOL SYMBOL tozysko Srubka Kluczyk
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm 012,7mm 1/8W 332"
22,2 6,35 4,76 980.511.11 880.511.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
22,2 12,7 4,76 980.512.11 880.512.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00
22,2 19,05 4,76 980.513.11 880.513.11 791.044.00 990.058.00 991.057.00

Frezy do faczen

[ 8/981.531 ) 22) )€Y

Ten frez jest idealny do tworzenia potaczen
szczeg6Inie w twardych materiatach typu CORIAN®.

Rysunek w skali 1:1

L Potaczenia, ktore uzyskasz beda bardzo mocne

dzieki szerszej powierzchni przeznaczonej na klej.
I
L

=

=p—=
D | R L SYMBOL SYMBOL
mm mm mm  mm S=@12mm S=@12,7mm
15,87 515 436 89 981.531.11 881.531.11
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Zestaw 26 frezow TOOLS

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA ) - /900.003 @ M@ @@ m

Firma CMT oferuje Ci nieograniczone mozliwosci pracy przy pomocy zeStawu
26 idealnie dobranych frezow. Zestaw zostat stworzony z najbardziej
populamych rodzajéw frezéw; od prostych i trymujacych poprzez frezy do
ukosowania i zaokraglania do réznorakich frezéw ksztattowych i profilowych.
Dostepne na trzpieniu 6mm lub 8mm. Rysunki profili przedstawione s3 ponizej.

4,
. ; 759‘ 6 L J 12,7 ol 25,4
R3 90° | 127 L J
~ 12,7

6 ~ 90° D6 (
=6 = =

I zestawy

Frezy trzpieniowe

S

=

- - - -
g 5

R 6,35 R 6,35 R0 5
E R95 ~ R4 R 6,35

R 12,7

H9,5 H

Rysunki w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
oPIS S=@6mm S=@8mm

26-czesciowy zestaw frezow podstawowych 700.003.00 900.003.00

Zestaw 15 frezow

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 7/8/900 00 1 @ m@@ @ [—}

Ten piekny zestaw jest niezastapiony dla kazdego stolarza. Starannie dobrana kombinacja
frez6w prostych oraz profilowych zapakowana w stylowe, drewniane pudetko. Kazdy frez
posiada ostrza z weglika spiekanego, korpus z super mocnej stali oraz powleczony jest
pomaraniczowg powtoka ochronng PTFE.

R ’ o
s =L L g %{4 (5-6,35) 14

6 =
}
127 D 6(S=6) 127 45° s
= R9,5 R4
D 6,35 (5=6,35) i R9,5
D8(5-9) ~H95 |-
L
Rysunki w skali 1:1
OPIS SYMBOL SYMBOL SYMBOL
S=@6mm S=(6,35mm S=@8mm
15-czesciowy zestaw frezow 700.001.00  800.001.00  900.001.00
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Zestaw 6 frezow profilowych TOOLS"

RN T AN 800.504 w2 r) Y )

Ten stylowo wygladajacy zestaw jest bardzo przydatny i praktyczny w kazdej stolami. 6 sztuk
starannie dobranych frezéw profilowych jest zapakowanych w eleganckie i ergonomiczne
pudetko wykonane z twardego drewna.

45°
R9,5
? Rysunki w skali 1:1
12,7 R6,35_

° | R12,7
=
= —IHos5 |
o = R 6,35
a8
S
— SYMBOL
E e S=012,7mm
L 6-czesciowy zestaw frezow profilowych 800.504.11

Zestaw 5 frezow prostych i profilowych

Zestawy skomponowane z frezéw prostych i profilowych o najbardziej popularnych ksztattach i rozmiarach utatwia HWMI z2 I RH I@ I
(i wykonanie niejednego projektu. Oferowane w praktycznym opakowaniu, bedg zawsze pod rekg. )
e

b

el ||

Rysunki w skali 1:1

8 k- 10 k12—
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=(6,35mm S=@8mm
5-czesciowy zestaw frezdw prostych 800.005.01 900.005.01
45°
25,4 R9.5 R9s
kg
SYMBOL
OPIS S=@8mm
5-czesciowy zestaw frezéw profilowych 900.005.02
900.005.02 e P
12,7
! 45°
| 254 475 L L
= 12,7
s 90° — H9,5 [~
2
SYMBOL SYMBOL
oPIS S=@6mm S=@8mm
7 /90000503 5-czesciowy zestaw frezow profilowych 700.005.03 900.005.03
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Zestaw 5 frezow na ptytki wymienne TOOLS"

600.005.01 W z)z2)m) |

Ten perfekcyjnie skomponowany zestaw zawiera 5 sztuk najbardziej popularnych
frez6w na plytki wymienne. Ponadto zawiera dodatkowy komplet nozykéw do

: . kazdeqo freza oraz dwa kluczyki do $rubek typu Torx. Frezy te mogg by¢ montowane
zar6wno we frezarkach recznych jak i maszynach CNC.

e )
30
k-8 s
(=]
- BB
= (T
Laod Lo baa 5%
Zestaw zawiera 10 ptytek wymiennych i 2 klucze Torx Rysunki w skali 1:1 S
. D I _— : SYMBOL -
Zestaw zawiera o mm Plytki wymienne el S=p8mm
Frez prosty 8 20 220414 -20x 4,1 x 1,1mm 651.080.11
Frez prosty 10 30 230554 - 30 x5,5x 1,1mm 651.100.11
Frez prosty 12 30 230554 -30x5,5x 1,1mm 651.120.11
Frez prosty 14 30 230554 - 30x5,5x 1,1mm 651.140.11
Frez prosty z fozyskiem 19 30 30122 -30x 12 x 1,5mm 791.007.00 657.191.11

Zestaw 5 frezow spiralnych

o oot (] 1917192 ) 22 e

Ten nowy zestaw frezow spiralnych wykonanych z wysokiej jakosc weglika
spiekanego zawiera frezy z wyrzutem widra w gére oraz z wyrzutem
widra w dot. W tym zestawie znajdujq sie narzedzia o Srednicy 4-6-8-
10-12 mm. Weglik spiekany uzyty do produkji tych frezow gwarantuje
zachowanie ostrych krawedzi tnacych przez diugi czas. Odpowiednio
zaprojektowana spirala sprawia, ze narzedzie perfekcyjnie odprowadza
wibry oraz mniej sie nagrzewa, co wptywa pozytywnie na zywotnos¢
freza. Najnowoczesniejsza technologia uzywana przy produkgji tych frezéw
zapewnia bardzo mat tolerancje wymiarw. Frezéw spiralnych uzywaj do

s
obrdbki drzewa miekkiego i twardeqo oraz sklejki. Do pracy na CNC oraz
ﬁ frezarkach recznych.

|delane
wykorczenie

e e

[delane
wykoriczenie

a4

]
- 4,76

Lgel k104 L95- 12,7

- 12 Rysunki w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=g8mm $=06,35-12,7mm
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (pozytyw) (@4 - 6 - 8 - 10 - 12mm) 191.000.01
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw) (@4 - 6 - 8 - 10 - 12mm) 192.000.01
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (pozytyw) (04,76 - 6,35 - 8 - 9,5 - 12,7mm) 191.000.02
Zestaw 5 szt frezow spiralnych (negatyw) (94,76 - 6,35 - 8 - 9,5 - 12,7mm) 192.000.02
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Zestaw 8 frezow (proste + “jaskotczy ogon”) TOOLS"

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 800 ) 500/ 50 1 @ @ @

Stworzony dla kreatywnych stolarzy. Ten zestaw 8 frezéw idealnie nadaje sie do szerokiej gamy projektow, szczegélnie
jednak jest przydatny przy wykonywaniu faczen. Zestaw ten jest oferowany w stylowym, drewnianym pudetku.

804 L95J Ligl]J , ] EW

Je'SSL LleJ 194

J 95 L Rysunki w skali 1:1

i zestawy

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

SYMBOL SYMBOL
I S=06,35mm S=@12,7mm
8 - czesciowy zestaw frezéw (proste + jaskotczy ogon) 800.500.11 800.501.11

Zestaw 13 frezow (proste + “jaskotczy ogon”)

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 800-5 19 @ @@

Stworzony dla kreatywnych stolarzy. Ten zestaw 13 frez6w idealnie nadaje si¢ do szerokiej
gamy projektdw, szczegolnie jednak jest przydatny przy wykonywaniu taczen. Zestaw ten
jest oferowany w stylowym, drewnianym pudetku.

-
12,7 ]
12,77 10e
142 127
127 8°
18 -1 87(14 ] 170 L
L 206 o =127 11,1
80
Rysunki w skali 1:1
SYMBOL
ik $=06,35-12,7mm

13 - czgdciowy zestaw frezéw (proste + jaskétczy ogon) 800.519.11
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Zestaw 12 frezow TOOLS

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 800-503 @ M@@@ [—]

Ten mity dla oka zestaw jest réwniez bardzo praktyczny w zastosowaniu. 12 starannie
dobranych frezow daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego projektu. W celu
bezpiecznego przechowywania narzedzi, zestaw ten jest oferowany w stylowym,
wykonanym z twardego drewna pudetku.

Rysunki w skali 1:1

i zestawy

Frezy trzpieniowe

?
- < i
16,35 ZR 32 91,(2)67 - %3157 N
o0PIs <0838
12 - czesciowy zestaw frezow 800.503.11
Zestaw 13 frezow
PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 800-505 @ M@@@ [—]

Ten mity dla oka zestaw jest réwniez bardzo praktyczny w zastosowaniu. 13 starannie
dobranych frezow daje Ci wielkie mozliwosci wykonania kazdego projektu. W celu
bezpieczneqo przechowywania narzedzi, zestaw ten jest oferowany w stylowym,
wykonanym z twardego drewna pudetku.

Rysunki w skali 1:1

25,4
R 32 LwJ Lﬁaq

635 90°
12,7 e

SYMBOL
OPIS S=(@12,7mm

13 - czeSciowy zestaw frezow 800.505.11
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Zestaw do rowkowania

\/ ORANGE
TOOLS"™

Mozliwosci zastosowania

8/923.001 ) z3) re) 9]

Stwérz réznorakie wpusty oraz wregi uzywajac tego requlowanego zestawu do rowkowania. Lista ponizej
przedstawia mozliwosci zastosowania zestawu oraz kombinowania poszczegolnych elementow. Zestaw
zawiera 4 rozne tozyska pozwalajgce uzyskac rézne gtebokosci ciecia: 7.95-9.55-12.8-14.3

UWAGA: Zawsze uzywaj przektadek pomiedzy poszczegdinymi ostrzami jak rdwniez pomiedzy ostrzami
a tozyskiem. Grubos¢ przektadek powinna wynosi¢ od Tmm do 1.7mm.

4 N\
924.081.10 924.082.10 924.080.10 924.083.10
824.121.10 824.122.10 824.127.10 824.128.10
| =E
(N
symeo 923.001.11 symeoL 823.001.11
L. SYMBOL an SYMBOL
ZESTAW ZAWIERA llos¢ S=g8mm ZESTAW ZAWIERA llos¢ =012, 7mm

Ostrze 2mm 1 822.320.11 Ostrze 1,6mm (1/16”) 1 822.316.11
Ostrze 3mm z otworem 45° 1 823.330.11 Ostrze 3,2mm (1/8") z otworem 45° 1 823.332.11
Ostrze 4mm z otworem 45° 1 823.340.11 Ostrze 4mm z otworem 45° 1 823.340.11
Ostrze Smm z otworem 45° 3 823.350.11 Ostrze 4.8mm (3/16") 1 822.348.11
Ostrze 6mm 1 822.360.11 Ostrze 6,4mm (1/4") z otworem 45° 3 823.364.11
Trzpien 2 fozyskiem §22mm 1 924.080.10 Trzpien 2 {ozyskiem 022mm 1 824.127.10
Trzpien 7 fozyskiem 022mm 1 924.081.10 Trzpier 2 {ozyskiem @22mm 1 824.121.10
Trzpier z fozyskiem 022mm 1 924.082.10 Trzpier z{ozyskiem 022mm 1 824.122.10
Trzpiert z tozyskiem @22mm - seria dfuga 1 924.083.10 Trzpiert z fozyskiem @22mm - seria dfuga 1 824.128.10
031,7mmozysko 1 791.033.00 (31,7mmozysko 1 791.033.00
128 5mm fozysko 1 791.030.00 028, 5mmoysko 1 791.030.00
{19mm fozysko 1 791.034.00 {19mm fozysko 1 791.034.00
Kluczyk 3mm 1 991.067.00 Kluczyk 3mm 1 991.067.00
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Zestaw do ramiakow drzwiowych TOOLS

800.527 w) z2) R YD

Ten 3 elementowy zestaw w duzym stopniu utatwia produkje drzwi. Mozliwos¢ uzyskania
zopa na 27mm pozwala na stworzenie mocnych i solidnych drzwi. Dodatkowg zaletg tego
zestawu jest mozliwos¢ wykorzystania go przy produkcji mebli gdzie grubos¢ czopa musi
miesci¢ sie pomiedzy 4.7mm a 16mm.

Rysunki w skali 1:1

e Y

15,87 Max 44,5 Max
9,5 Min. 35 Min.

o

=
2
j ==
ok
e N R
—
—| PROWADNICA
PROWADNICA firms
STOL FREZARSKI STOL FREZARSKI STOL FREZARSKI
Krok 1. Wytnij czopa Krok 2 . Wytnij rowek oraz profil Krok 3. Wytnij dtugiego czopa
w elementach |
. J
SYMBOL
it S=012,7mm
3- czedciowy zestaw frezéw 800.527.11

Zestaw do tworzenia czopow ‘w

8/900.627 law) z2) )89 D

Jedli denerwuje Cie, jak wiele czasu musisz straci¢ na stworzenie idealnie pasujacego czopa
— mamy dla Ciebie $wietne rozwiazanie. Zestaw do czopowania pozwoli Ci wyciac idealnie
pasujace elementy w kazdym materiale. Mozliwos¢ requlagji pozwoli Ci wycina¢ czopy
0 grubosci od 4.75mm do 9.5mm oraz do 27mm dtugosci.

Nr. Podktadki
Czop 6,35mm 3,2mm 1,6mm o %
S Min. 4,76
4,76mm 1 0 0 2 Max95 27
%3 )
6,35mm 1 0 1 =
8mm 1 1 0
9,5mm 1 1 1 Rysunki w skali 1:1
| D H SYMBOL SYMBOL
mm mm mm S=@12mm S=@12,7mm
34,9 75 27 900.627.11 800.627.11
(zescizamienne  824.134.00  Uchwyt 012,7mm 541.523.00 Podktadka 6,2mm
541.522.00 Podkfadka 3,2mm 990.022.00 Nakretka M12x1,25mm
541.520.00 Podkfadka 0,3mm 541.521.00 Podkfadka 1,6mm
822.020.11  Ostrze pitkowe 6,35mm 541.513.00 Podkfadka 0,1Tmm
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Zestaw kompletny do mebli kuchennych

\/ ORANGE
TOOLS"™

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA

) z2) = €Y@

Profesjonalny zestaw do produkcji szuflad oraz drzwiczek kuchennych.
Mozesz wybra¢ pomiedzy trzema dostepnymi profilami (patrz rysunki
ponizej). Kazdy zestaw zawiera freza do plycin, komplet profil — kontrprofil,
freza do szuflad oraz freza do potaczen.

l<—Min. 15
©

|;Mn 18

~8/900.511.11 ——

; 35 *

=—Min. 15 =

@ 7,9

Max 30
Min. 15

Max 30
Min. 15

[<—Min. 15

Rysunki w skali 1:1

Max 30
Min. 15

=— Min. 15

Rysunki w skali 1:1

.

OPIS

Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil A (5 szt. HW)
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil B (5 szt. HW)
Zestaw kompletny do mebli kuchennych - Profil C (5 szt. HW)

I=— Min. 15

Rysunki w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL

S=@12mm S=012,7mm
900.509.11 800.509.11
900.510.11 800.510.11
900.511.11 800.511.11
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Zestaw do drzwiczek kuchennych TOOLS"

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA @ z2 I RH l@ I@

Odkryj nowe mozliwosc uzywajac tego idealnie dobranego zestawu. Kazdy zestaw zawiera frez
do ptycin oraz komplet do ramiakow. Mozesz wybrac interesujacy Cie profil sposrad trzech opgji
(patrz rysunki ponizej). Zestaw oferowany jest w stylowej, drewnianej skrzynce.

—8/900.513.11 .

i zestawy

v
o
f =t
v
o
N
—
—
=
N
(<P
—
[

Rysunki w skali 1:1

9,5 .

-

—8/900.512.11

38

Rysunki w skali 1:1

[=— Min. 18

-

—8/900.514.11

38

j @ 9Y5H>J . Rysunki w skali 1:1
~8/900.516.11 —— - |

g &
g &
{7 ? @ 9,54 = Rysunki w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL
oPIS S=012mm S=012,7mm
3 - czgsciowy zestaw - Profil A2 HW 900.513.11 800.513.11
3 - czgdciowy zestaw - Profil B2 HW 900.512.11 800.512.11
3 - czesciowy zestaw - Profil (2 HW 900.514.11 800.514.11
3 - czgdciowy zestaw - Profil D HW 900.516.11 800.516.11
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Zestaw frezow do mebli TOOLS

e 500.515 - 800520  Wl(2)EY )@

Aby stworzy¢ mocne i eleganckie drzwi lub stylowe szuflady potrzebujesz tylko swojej frezarki recznej oraz
tego wysmienicie dobranego zestawu narzedzi. Masz do wyboru ksztatt frezu do ptycin — prosty lub tukowy.

Zestaw zawiera:
Zestaw do ramiakéw — idealnie pasujace do siebie profile, pozwalajg zaoszczedzic czas i materiat.

Frez do ptycin — ten frez o Srednicy 88.9mm posiada dolne ostrze pozwalajace na ciecie materiatu z dwdch
stron jednoczesnie. Dodatkowe fozysko o $rednicy 3Tmm, pozwala na wykonanie dwéch lekkich przejsc.

Super wytrzymaty frez do obcinania laminatu — frez o $rednicy 19mm pozostawia gfadka powierzchnig
przy minimalnym powstawaniu widr.

Frez typu esownica — subtelny ksztatt teqo freza pozwoli Ci nadac elegancki akcent swoim projektom.
Frez do szuflad — ten unikalny frez nadaje ksztatt mini — ptyciny zewnetrznym krawgdziom szuflad.

i zestawy

(<5}
o
j
%
o
N
—
—
=
N
(%)
—_
[

12,7

Maji 50 b~
4} 19 R 6,4 |

Zestaw zawiera frez do ptycin 800.513.11 Zestaw zawiera frez do ptycin 800.520.11

Min. 18

i T Min. 19
Mh:\%%?zl @) MaxfO,G ]

Rysunki w skali 1:1

SYMBOL
OPIS S=(@12,7mm
Zestaw frezow do mebli - Profil A (6 szt. HW) 800.515.11
Zestaw frezow do mebli - Profil B~ (6 szt. HW) 800.520.11

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 8/900 517 ) 8/900 521 @@@@m@

Frezowanie pfycin stanie sie jeszcze fatwiejsze niz kiedykolwiek. Dzieki najnowszej technologii wykorzystanej do produkji
tych frezw, ramiaki pasuj do siebie idealnie. Frez do ptycin o Srednicy 89mm posiada dolne ostrze, pozwalajace na ciecie
materiatu z dwdch stron jednoczesnie.

|

= |

Rysunki w skali 1:1

7~ v L~ L

SYMBOL SYMBOL
i S=@12mm S=(12,7mm
Zestaw do pfycin i ramiakéw - Profil A (3 szt. HW) 900.517.11 800.517.11
Zestaw do ptycin i ramiakéw - Profil B (3 szt. HW) 900.521.11 800.521.11
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Zestaw frezow do drzwi TOOLS

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 8/900.518 . 8/900-522 @@@@ m@

Ten wyjatkowy zestaw stwarza Ci nieograniczone mozliwosci wykonywania projektdw. Specjalnie dobrane parametry
pozwalaja na uzyskanie ramek o wysokosci 70mm oraz prace z materiatem o grubosci 1Tmm. Tymi frezami mozesz
stworzy¢ niezwykle trwate pofaczenia. Pudetka na bizuterie, stropy oraz inne projekty stang sie jeszcze prostsze do
wykonania dzieki temu zestawowi. Zestaw zawiera frez do ptycin oraz frezy do ramiakéw, a wszystko to zapakowane
w stylowe, drewniane pudetko.

®)

Rysunki w skali 1:1

SYMBOL SYMBOL
0PIS S=g12mm $=012,7mm
Zestaw frezow do drzwi - Profil A~ (3 szt HW) 900.518.11 800.518.11
Zestaw frezow do drzwi - Profil B~ (3 szt. HW) 900.522.11 800.522.11

Zestaw frezow do ramiakow ,Lonnie Bird’s”

= = J 800.524 - 900.024 w2 ) )@Y )@

Zestaw frezéw o klasycznym, zaokraglonym ksztatcie, zaprojektowany do tworzenia ramek od 15.8mm do 19mm.
Profil freza umozliwia wykonanie dekoracyjnej fazy wzdtuz krawedzi elementu. Wszystkie frezy w zestawie
wyposazone s3 W tozysko prowadzace.

%15,8j

Max 22,2
12,7
| 32
Rysunki w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL
OPIS S=g8mm S=012,7mm
Zestaw frezow do ramiakow “Lonnie Bird's” (3 szt. HW) 900.024.11 800.524.11
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Zestaw do listew dzielacych TOOLS"

PRODUKT W TRAKCIE PATENTOWANIA 800-525 ) 900.025 @@@@D@

Ten zestaw trzech frezow pozwoli Gi wykona listwy dzielace we wszelkiego rodzaju drzwiczkach. Zestaw zawiera
frez,,Ovolo” do ksztattowania krawedzi listew, frez ksztattowy umozliwiajacy faczenie listew na ich koricach i frez do
WpUStu na szybe. Zamontowane fozysko pozwala uzyskac zakrzywione ramki. Ksztatt profili umozliwia wykonanie
mocnego pofaczenia typu czop — gniazdo.

(<5
2
E 2 22,2
=
=3
.=
2
22,2
Rysunki w skali 1:1
SYMBOL SYMBOL
Ui $=08mm $=012,7mm
Zestaw do listew dzielacych “Lonnie Bird's" 900.025.11 800.525.11

Zestaw do wpustu na szybe

8/955.803 w22 )(re )Y @

Zestaw ten umozliwia stworzenie ramiaka z miejscem na szybe oraz podtrzymujacy j3 panel.

20,6 %; (28

]
Ostrze 822/922.016.11B Rysunkiv skl 1.1
SYMBOL SYMBOL
Ll S=@12mm S=@12,7mm
Zestaw do wpustu na szybe 955.803.11 855.803.11

www.cmttools.pl




Frezy CNCi uchwyty

Produkt

Uniwersalny stojak do uchwytow
Uchwyty (NC

Tuleje zaciskowe

Frezy spiralne

Frezy proste do CNC

Frezy profilowe do CNC

Frezy i wiertta oscylacyjne

Strona
175
170~174
175~177
178~185
186~192
193~195
196~202
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Uchwyt HSK63F z trzpieniem TOOLS
DIN 69893 i
LH
TYP H2 H1 D H D1 SYMBOL
HSK63F 25 42 20 70 35 H6FAPF20/70
HSK63F 25 42 30 70 45 H6FAPF30/70
HSK63F 25 42 30 80 45 H6FAPF30/80
HSK63F 25 42 30 100 45 H6FAPF30/100
HSKG63F 25 42 30 150 45 H6FAPF30/150
HSK63F 25 42 35 70 50 H6FAPF35/70
HSK63F 25 42 35 80 50 H6FAPF35/80
HSKG63F 25 42 35 100 50 H6FAPF35/100
HSK63F 25 42 35 150 50 H6FAPF35/150
HSK63F 25 42 40 70 53 H6FAPF40/70
HSKG3F 25 42 40 80 53 H6FAPF40/80
HSK63F 25 42 40 100 53 H6FAPF40/100
HSK63F 25 42 40 150 53 H6FAPF40/150
Do maszyN Tvpu: Biesse, Eima, Homag, Scm, Ima (da 9/94), Weeke, Dubus, Busellato
H2 H1 H

3x120°

Uchwyt 1S030 z trzpieniem

DIN 69871 i
LH
1S0 D2 H1 D3 H D D1 Tuleja SYMBOL
] 30 31,75 47,8 50 35 20 70 35 1I30APF20/70
| 30 31,75 478 50 35 30 70 45 I30APF30/70
30 31,75 47,8 50 35 30 80 45 I30APF30/80
30 31,75 47,8 50 35 30 100 45 I30APF30/100
30 31,75 47,8 50 35 30 150 45 I30APF30/150
30 31,75 47,8 50 35 35 70 48 I30APF35/70
30 31,75 47,8 50 35 35 80 48 I30APF35/80
30 31,75 47,8 50 35 35 100 48 I30APF35/100
30 31,75 47,8 50 35 35 150 48 I30APF35/150
Do maszyn Tvpu: Biesse, Cosmec, Homag, Maka, Bulleri, Alberti, Reichenbacher, Masterwood, Busellato
UWAGA: Specjalne wymiary pod zaméwienie 30120° H2 H1 H

i uchwyty

ot
=
[
>
N
v
—
[

I
- @D3-@D24 ——$bt ——— - 4D
I i y
3,2|[159
Uchwyt HSK63F
DIN 69893
TYP H1 H D D1 TULEJA 0BROTY SYMBOL
HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Prawe H6FPDX20
HSK63F 25 73 3-20 50 ER32 Lewe H6FPSX20
HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Prawe H6FPDX26
HSK63F 25 80 4-30 63 ER40 Lewe H6FPSX26
HSK63F 25 80 2-25 60 EOC25 Prawe H6FPDX25
= HSK63F 25 80 2-25 60 EOC25 Lewe H6FPSX25
Do maszyn Tvpu: Biesse, Eima, Homag, Scm, H1 H
Ima (da 9/94), Weeke, Dubus, Busellato j
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Uchwyt 1S030 TOOLS
TYP D2 H1 D3 H D D1 Tuleja OBROTY SYMBOL
30 31,75 47,8 50 50 3-20 50 ER32 Prawe B30PDX20
30 31,75 47,8 50 50 320 50 ER32 Lewe B30PSX20
30 31,75 47,8 50 57 430 63 ER40 Prawe B30PDX26
30 31,75 47,8 50 57 4-30 63 ER40 Lewe B30PSX26
Do maszyN TYpu: Biesse, Cosmec, Masterwood
IS0 D2 H1 D3 H D D1 Tuleja 0BROTY SYMBOL
- 30 31,75 47,8 50 68 3-20 50 ER32 Prawe 130PDX20
30 31,75 47,8 50 68 320 50 ER32 Lewe 1I30PSX20
30 31,75 47,8 50 68 4-30 63 ER40 Prawe 130PDX26
30 31,75 47,8 50 68 430 63 ER40 Lewe 130PSX26
30 31,75 47,8 50 70 2-25 60 EOC25 Prawe 130PDX25
30 31,75 47,8 50 70 2-25 60 EOC25 Lewe I30PSX25
Do maszyN Tvpu: Morbidelli, Eima, Dubus, Weeke H i
i} o03|ov7|_| = ol Jm
= o>
. (] | 5 §
Uchwyt 1S030 z trzpieniem - zebata flansza sallies =
— =
R]
H1 D H D1 SYMBOL
41 20 70 35 S30APF20/70
41 30 70 45 S30APF30/70
41 30 80 45 S30APF30/80
41 30 100 45 S30APF30/100
41 30 150 45 S30APF30/150
41 35 70 50 S30APF35/70
41 35 80 50 S30APF35/80
41 35 100 50 S30APF35/100
11 35 150 50 S30APF35/150
41 40 70 53 S30APF40/70
41 40 80 53 S30APF40/80
41 40 100 53 S30APF40/100
41 40 150 53 S30APF40/150
Do maszyN TYpu: Scm, Morbidelli
Uchwyt I1S030 zebata flansza
H1 D H D1 TULEJA OBROTY SYMBOL
55 3-20 50 50 ER32 Prawe S30PDX20
55 3-20 50 50 ER32 Lewe S30PSX20
74 4-30 63 63 ER40 Prawe S30PDX26
74 4-30 63 63 ER40 Lewe S30PSX26
70 2-25 60 60 EOC25 Prawe S30PDX25
70 2-25 60 60 EOC25 Lewe S30PSX25

H

>
| ﬂ = ,

_ P49 g3, ’ @D @Dl
J{ =

Do maszyN TYpu: Scm, Morbidelli

4

3,5 17

www.cmttools.pl




\/ ORANGE
Uchwyt MK2 TOOLS
T
TYP H TULEJA D D1 D2 0BROTY SYMBOL
L4 MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Prawe MO02PDX20
MK2 62 ER32 3-20 50 M30x1,5 Lewe MO02PSX20
MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Prawe MO02PDX26
MK2 93 ER40 4-30 63 M30x1,5 Lewe MO02PSX26

Do maszyN Tvpu: Frezarki gérnowrzecionowe

123

TYP H TULEJA D D1 D2 OBROTY SYMBOL
MK2 62 “124” 6-14 40 020x14Fx1" Prawe 123.000.01
MK2 62 “124” 6-14 40 020x14Fx1" Lewe 123.000.02

i uchwyty

ot
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Uchwyt systemu PS Leuco na tuleje “ER32"

183.400

T S SYMBOL
mm Tuen Obroty - Prawe
55 s §25x55 ER32 183.400.01
U‘& ...cylindryczny trzpieri @25mm
1oy Do MaszyN z systemem PS Leuco
OPIS SYMBOL
Koricéwka ustalajaca do systemu PS Leuco 995.400.00
Uchwyt do pit (okragty trzpien) @
_ — / RH
183.410 LH
S D L
mm m mm SYMBOL
20 30 97,5 183.410.30
(zesci zamienne
Srubka M6x10mm TCEI 990.083.00
Kluczyk 3mm 991.067.00

www.cmttools.pl




\/ ORANGE
Nakretki standardowe DIN 6499 TOOLS"
H ER D M D1 OBROTY SYMBOL
22,5 ER32 3-20 M40x1,5 50 Prawe 932GHCOD
22,5 ER32 3-20 M40x1,5 50 Lewe 932GHCOS
22,5 ER40 4-30 M50x1,5 63 Prawe 940GHCOD
22,5 ER40 4-30 M50x1,5 63 Lewe 940GHCOS
Nakretki tozyskowane DIN 6499
H ER D M D1 0BROTY SYMBOL
. 26 ER32 3-20 M40x1,5 50 Prawe 932GHRSD
8 26 ER32 3-20 M40x1,5 50 Lewe 932GHRSS
29 ER40 430 M50x1,5 63 Prawe 940GHRSD
29 ER40 4-30 M50x1,5 63 Lewe 940GHRSS
Nakretki tozyskowane DIN 6388
(‘ﬁ \ H EOC D M D1 0BROTY SYMBOL
Y 11 30  EOC25 225  M482 60  Prawe 925GHROC
s = ) 30 EOC25 2-25 M48x2 60 Lewe 925GHROC/SX
........................... ua
= ] =
H | EJE
Nakretki tozyskowane DIN 6388

@D1
[4]

A ;» H EOC D M D1 OBROTY SYMBOL
sho LD DI 30 EOC25 2-25 M48x2 60 Prawe  925GHROS

30 EOC25 2-25 M48x2 60 Lewe 925GHROS/SX

Nakretki do uchwytow Morse’a

@D

M H M M2 D O0BROTY SYMBOL
35 M30x1,5 M33x3 46 Prawe 933DS30D
35 M30x1,5 M33x3 46 Lewe 933DS30S
CH3L/I 35 M20x1,5 M33x3 46 Prawe 933DS20D
35 M20x1,5 M33x3 46 Lewe 933DS20S
2 ]

Nakretki do frezarek gornowrzecionowych

ﬂ Lex76g ﬁ GwinT SYMBOL SYMBOL
020x14 F1” WEWNETRZNY Obroty - Prawe Obroty - Lewe
?20x14Fx1” 993.520.01
M30x1,5
X M30x1,5 993.530.01 993.530.02

Do maszvn z gwintowana koricowka wrzeciona 1-1/8"x7

Nakretka do uchwytu 123
T MRS = ER M DL OBROTY SYMBOL
“CMT124” M30x1,5 40  Prawe  992.123.01
“CMT124” M30x15 40  lewe  992.123.02

v
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L. ) \/ ORANGE
Koncowki do uchwytow 150 TOOLS
'T—T‘L‘ 8 ?12,8
X 6 Y
:} 2} % 9
3 L P11 3 ’% 313
* M10 M2
SYMBOL SYMBOL SYMBOL
(DM12BIE (DM10SCM (DM12CMS
TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
Biesse, Masterwood, SCM™, MS
Cosmec, Elettromandrini HSD Morbidelli
) H©O)
SYMBOL SYMBOL SYMBOL
(DM12ALB 930TIR01 930TIR11
TYP MASZYNY TYP MASZYNY TYP MASZYNY
Alberti, Ima, Maka, Weeke, ISO30DIN 7388/2A
Masterwood, Reichenbacher, Bulleri, Busellato,
Elettromandrini G. Colombo Esseteam, Elettromandrini Elte
Klucze
-.r
991.123
OPIS SYMBOL
Klucz typu “Usag” 40-42 / CMT 124.(40-42) 991.123.00

ER/ETS SYMBOL

32 932CHVST

40 940CHVST

EOC SYMBOL
25 925CHVOC
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Uniwersalny przyrzad do mocowania uchwytow @
= 183

OPIS SYMBOL
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw HSK-F63 183-HSK
Uniwersalny przyrzad do uchwytéw 15030 183-1S0

Do uchwytéw HSK-F63 i 15030

Firma CMT oferuje stojaki pod uchwyty maszynowe typu
HSK-F63 i 1S030. Innowacyjny system trzymiana opiera sie
na zaciskowym konierzu. System ten oferuje maksymalne
bezpieczenstwo.

Tuleje zaciskowe “ER11”  DIN6499

. o>
- L D d SYMBOL St
o
18 11,5 2 ER11D02 s
L 18 11,5 3 ER11D03 s
18 11,5 4 ER11D04
18 11,5 5 ER11D05
F—— 18 11,5 6 ER11D06
D
Tuleje zaciskowe “ER16”  DIN6499
8°
s L N d SYMBOL
28 17 2 ER16D02
L 28 17 3 ER16D03
28 17 4 ER16D04
28 17 5 ER16D05
a— 28 17 6 ER16D06
b 28 17 7 ER16D07
28 17 8 ER16D08
28 17 9 ER16D09
28 17 10 ER16D10
Tuleje zaciskowe “ER20”  DIN6499
8°:
- L D d SYMBOL
32 21 2 ER20D02
L 32 21 3 ER20D03
32 21 4 ER20D04
32 21 5 ER20D05
a— 32 21 6 ER20D06
— 32 2 7 ER20D07
32 21 8 ER20D08
32 21 9 ER20D09
32 21 10 ER20D10
32 21 11 ER20D11
32 21 12 ER20D12
32 21 13 ER20D13
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Tuleje zaciskowe “ER25”  DIN6499 TOOLS"
L D d SYMBOL
34 26 3 ER25D03
34 26 4 ER25D04
34 26 5 ER25D05
L 34 26 6 ER25D06
34 26 7 ER25D07
34 26 8 ER25D08
34 26 9 ER25D09
34 26 10 ER25D10
34 26 11 ER25D11
34 26 12 ER25D12
34 26 13 ER25D13
34 26 14 ER25D14
34 26 15 ER25D15
34 26 16 ER25D16

Tuleje zaciskowe “ER32”  DIN6499

L D d SYMBOL

O = 40 33 3 ER32D03
55'%3 40 33 4 ER32D04
S 40 33 5 ER32D05
=2 L 40 33 6 ER32D06
40 33 7 ER32D07

40 5e 8 ER32D08

; 40 33 9 ER32D09

-, - 40 33 10 ER32D10

L44447;44444 40 33 11 ER32D11

40 33 12 ER32D12

40 33 13 ER32D13

40 33 14 ER32D14

40 33 15 ER32D15

40 33 16 ER32D16

40 33 17 ER32D17

40 33 18 ER32D18

40 33 19 ER32D19

40 33 20 ER32D20

Tuleje zaciskowe “ER40”  DIN6499

L D d SYMBOL
46 41 3 ER40D03
46 41 4 ER40D04
46 41 5 ER40D05
L 46 41 6 ER40D06
46 41 7 ER40D07
46 41 8 ER40D08
46 41 9 ER40D09
46 41 10 ER40D10
46 41 11 ER40D11
46 41 12 ER40D12
46 41 13 ER40D13
46 41 14 ER40D14
46 41 15 ER40D15
46 41 16 ER40D16
46 41 17 ER40D17
46 41 18 ER40D18
46 41 19 ER40D19
46 41 20 ER40D20
46 41 25 ER40D25
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Tuleje zaciskowe “EOC16” DIN6388 TOOLS"
1:10
f D d SYMBOL
40 25,5 2 E0C16D02
) 40 25,5 & E0C16D03
40 25,5 4 E0C16D04
40 25,5 5 E0C16D05
P 40 25,5 6 E0C16D06
b—5— 40 25,5 7 EOC16D07
40 25,5 8 E0C16D08
40 25,5 10 E0C16D10
40 25,5 12 E0C16D12
40 25,5 14 E0C16D14
40 25,5 16 E0C16D16
Tuleje zaciskowe “E0C25” DING388
1:10 :
f‘*" L D d SYMBOL
52 35 3 E0C25D03
52 35 4 E0C25D04
52 35 5 E0C25D05
) 52 35 6 E0C25D06
52 35 7 E0C25D07
52 35 8 E0C25D08
52 35 9 E0C25D09
1.74 52 35 10 E0C25D10
M 52 35 11 E0C25D11
52 35 12 E0C25D12
52 35 13 E0C25D13
52 35 14 E0C25D14
52 35 15 E0C25D15
52 35 16 E0C25D16
52 35 17 E0C25D17
52 35 18 E0C25D18
52 35 19 E0C25D19
52 35 20 E0C25D20
52 35 25 E0C25D25
Tuleje do uchwytu 123 124
| L D d SYMBOL
L 31 24 6 124.060.00
1) 31 24 5505 124.064.00
31 24 8 124.080.00
ol 31 24 9,52 124.095.00
D 31 24 10 124.100.00
31 24 12 124.120.00
31 24 12,7 124.127.00
31 24 14 124.140.00
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Unikalna technologia ostrzenia i nowa spirala

i uchwyty
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Wysokiej klasy weglik spiekany
przeznaczony do otrzymywania
wtrzymatych i ostrych krawedzi
tnacych.

Spirala 0 zmniejszonym kacie
przeznaczona do gtadkiego

ciecia drewna z réwnoczesnym
Sprawnym usuwaniem wi6row,
dzieki czemu frezy sq chtodniejsze
i dtuzej pracuja.

Zwiekszanie szybkosci posuwu

i poprawa jakosci obrobki, znaczy
tyle co zwiekszanie wydajnosci

z firma CMT.

2000 -
WEGLIK
1950 v
1900 -
1800 -
e
>
I
3
o
[a)
(-4
<
= [1640]
1590 SMG30
1580 €2 MICRO SUBMICRON
1500 -
1470 c1
1400 .
1000 [2200] EEN 5000
2400 3900
2300

WYTRZYMALOSC POPRZECZNA N/mm?

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw

s

198 ) 21 R

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
3 12 50 3 198.030.11
3,18 12,7 50,8 3,18 198.001.11
4 15 50 4 198.040.11
4,76 15,87 50,8 4,76 198.005.11
5 17 50 5 198.050.11
6 22 60 6 198.060.11
6,35 19,05 50,8 6,35 198.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 198.008.11
8 22 70 8 198.080.11
9,52 28,57 76,2 9,52 198.504.11

10 32 70 10 198.100.11
12 32 80 12 198.120.11
DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 1 spirala tnaca HW [Z1]

- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut wiora w gore

ZasTosowANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
g6rnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw & negatyw

2 190 22

D I I L S SYMBOL
mm mm mm mm mm Obroty - Prawe
8 32 7 80 8 190.080.11
9,53 28,6 7 76,2 9,53 190.504.11
10 32 7 80 10 190.100.11
12 42 7 90 12 190.120.11
12,7 25,4 16 76,2 12,7 190.505.11
12,7 28,6 16 76,2 12,7 190.506.11
L 12,7 34,9 16 88,9 12,7 190.507.11
12,7 41,3 16 101,6 12,7 190.508.11
16 55 24 110 16 190.160.11
T 18 55 30 110 18 190.180.11
...frezy pozytyw & negatyw
- 9,53 22,2 4,8 76,2 9,53 190.513.11
I T 12,7 22,2 5,2 76,2 12,7 190.515.11
L 12,7 34,9 5,2 88,9 12,7 190.517.11
Y& / DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- DA - 242 spirale tnace (72+2)

- Zapewnia doskonate wykoriczenie obu ston obrabianego materiatu

i uchwyty
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ZasTosowaNIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw

s 197 eI

| L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
12 42 90 12 197.121.11
14 50 110 14 197.140.11
16 55 110 16 197.160.11
16 35 90 16 197.161.11
18 55 110 18 197.180.11
20 60 120 20 197.200.11
L T 20 70 120 20 197.201.11
DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 4 spirale tnace (dwie z famaczem widra) [Z2+2R]

- Glebokos¢ zeba max 0.Tmm

- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gore

ZasTosowANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach (NC oraz recznych frezarkach
A gérmowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

Cztery specjalne ostrza (Z2 wykanczajace
+ Z2R z tamaczem wiora) pozwalaja na
uzycie wysokiej szybokosci obrobki.
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Frezy spiralne zgrubne - pozytyw TOOLS"
= sﬁ 195 HWMl Z3R| RH| LH |
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
8 32 80 8 195.081.11 195.081.12
8 42 90 8 195.082.11
10 32 80 10 195.100.11 195.100.12
10 42 90 10 195.101.11
12 35 80 12 195.120.11 195.120.12
12 42 12 12 195.121.11
12 52 100 12 195.122.11
12,7 38,1 88,9 12,7 195.506.11
_ 14 58 110 14 195.140.11
L 15,88 54 109,5 15,88 195.509.11
16 55 110 16 195.160.11 195.160.12
16 35 90 16 195.161.11
18 55 110 18 195.180.11
19,05 54 109,5 19,05 195.511.11
I 20 60 120 20 195.200.11 195.200.12
20 72 120 20 195.201.11
DANE TECHNICZNE:
O = - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
=5 - 3 spirale tnace (Z3R)
== - tamacz wiéra
L = - Gtebokos¢ zeba max 0.3mm

- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gore

ZastosowaNIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych. Przeznaczone do uzytku

na wysokich obrotach, na centrach obrdbczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gémowrzecionowych wyposazonych
w odpowiedni uchwyt.

Frezy spiralne zgrubne - negatyw

iz 196 )z ) 14

| L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
8 32 80 8 196.081.11
10 42 90 10 196.101.11
12 35 80 12 196.120.11 196.120.12
12,7 38,1 88,9 12,7 196.506.11
14 50 110 14 196.140.11
15,88 54 109,5 15,88 196.509.11
16 55 110 16 196.160.11 196.160.12
18 55 110 18 196.180.11
I 19,05 54 109,5 19,05 196.511.11
L 20 60 120 20 196.200.11 196.200.12
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 3 spirale tnace (Z3R)
I - tamacz widra
- Gtebokos¢ zeba max 0.3mm
- Zapewnia doskonate wykoriczene gémej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gore
ZasTosowANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych. Przeznaczone do uzytku

na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach gémowrzecionowych wyposazonych
w odpowiedni uchwyt.
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Frezy splralne wykanczajqce - pozytyw TOOLS"
193 HWMl Z3| RH| LH l
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
8 32 80 8 193.081.11 193.081.12

10 32 80 10 193.100.11 193.100.12
10 42 90 10 193.101.11
12 35 80 12 193.120.11 193.120.12
12 42 90 12 193.121.11
14 58 110 14 193.140.11
16 55 110 16 193.160.11 193.160.12
16 35 90 16 193.161.11
18 55 110 18 193.180.11
20 60 120 20 193.200.11 193.200.12
20 70 120 20 193.201.11

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 3 spirale tnace (23)

- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu

- Wyrzut wira w gore

ZastosowANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.

\éﬁm; Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

i uchwyty
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Frezy spiralne wykanczajace - negatyw

— 194 L

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty -Lewe
10 32 80 10 194.100.11
12 35 80 12 194.120.11 194.120.12
14 50 110 14 194.140.11
16 55 110 16 194.160.11 194.160.12
16 35 90 16 194.161.11
18 55 110 18 194.180.11
20 60 120 20 194.200.11 194.200.12
DANE TECHNICZNE:
L - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 3 spirale tnace (23)
- Zapewnia doskonate wykoriczene gérnej krawedzi obrabianego materiatu
I - Wyrzut wiora w gore
ZasTosowaNIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.

www.cmttools.pl




\/ ORANGE

Frezy spiralne wykanczajace - pozytyw TOOLS"
s
s 191 po 22 v

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Lewe
3 12 50 3 191.030.11
3 12 60 6 191.630.11
3 12 60 8 191.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 191.001.11
35 12 60 6 191.635.11
3,97 12,7 50,8 6,35 191.003.11
4 15 50 4 191.040.11
L 4 15 60 6 191.640.11
— 4 15 60 8 191.840.11
4,76 19,05 50,8 6,35 191.005.11
5 17 50 5 191.050.11
5 17 60 6 191.650.11
I 5 17 60 8 191.850.11
6 27 70 6 191.060.11
6 27 70 8 191.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 191.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 191.008.11
| DQ 7 32 80 8 191.870.11
O = 7,94 254 76,2 12,7 191.501.11
= ‘é 8 22 70 8 191.080.11
2E 8 32 80 8 191.081.11
25 8 42 90 8 191.082.11
9 32 80 12 191.890.11
9,53 31,75 76,2 12,7 191.503.11
10 32 80 8 191.800.11
10 32 80 10 191.100.11
10 32 80 12 191.900.11
10 42 90 10 191.101.11
10 42 90 12 191.901.11
12 35 80 8 191.820.11
12 35 80 12 191.120.11
12 42 90 12 191.121.11
12 52 100 12 191.122.11
12,7 31,75 76,2 12,7 191.505.11
12,7 38,1 88,9 12,7 191.506.11
12,7 50,8 101,6 12,7 191.507.11
14 50 110 14 191.140.11
15,88 55 109,5 15,88 191.509.11
16 55 110 16 191.160.11
16 35 90 16 191.161.11
19,05 55 109,5 19,05 191.511.11
20 60 120 20 191.200.11

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 2 spirale tnace (Z2)

- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gdre

ZastosowaNIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrébczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne wykanczajace - negatyw TOOLS"
B g 192 )
| D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
3 12 50 3 192.030.11
3 12 60 6 192.630.11
3 12 60 8 192.830.11
3,18 12,7 50,8 6,35 192.001.11
3,97 12,7 50,8 6,35 192.003.11
4 15 50 4 192.040.11
4 15 60 6 192.640.11
4 15 60 8 192.840.11
L 4,76 19,05 50,8 6,35 192.005.11
1 5 17 50 5 192.050.11
5 17 60 6 192.650.11
5 17 60 8 192.850.11
6 27 70 6 192.060.11
I 6 27 70 8 192.860.11
6,35 19,05 50,8 6,35 192.007.11
6,35 25,4 63,5 6,35 192.008.11
7,94 25,4 76,2 12,7 192.501.11
8 22 70 8 192.080.11
8 32 80 8 192.081.11 O =
Q J 8 42 90 8 192.082.11 3 §
D 9,53 31,75 76,2 12,7 192.503.11 <
10 32 80 8 192.800.11 =53
10 32 80 10 192.100.11
10 32 80 12 192.900.11
12 35 80 8 192.820.11
12 35 80 12 192.120.11
12,7 31,75 76,2 12,7 192.505.11
12,7 38,1 88,9 12,7 192.506.11
12,7 50,8 101,6 12,7 192.507.11
16 55 110 16 192.160.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 2 spirale tnace (72)
- Zapewnia doskonate wykoriczene gornej krawedzi obrabianego materiatu
- Wyrzut widra w gore

ZastosowaNiE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach.
Przeznaczone do uzytku na wysokich obrotach, na centrach obrdbczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach
gérnowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt lub adaptor.
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Frezy spiralne zgrubno-wykariczajace - pozytyw \/ ORANGE

Do otworéw pod zamki z famaczem widra TOOLS"
~s 4 495 po 3R] R4
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
14 95* 150 14 195.142.11
16 95* 150 16 195.162.11
18 95% 150 18 195.182.11
*Gtebokos¢ 95mm nalezy wykonywac w 2-3 przejéciach narzedzia. r———————————
DANE TECHNICZNE:
I - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 3 spirale tnace (Z3R) ©
- tamacz widra

- Gtebokos¢ zeba max 0.3mm
- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu

/

L - Wyrzut wiora w gore
ol
ZastosowaNIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym lub materiatach ° ——
drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach obrébczych, maszynach (NC oraz jf -
1 T recznych frezarkach wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
= 2
=
=
o=
i 45

~p

Frezy spiralne zgrubne z tamaczem wiora - pozytyw
Do otworéw pod zamki z V-Ostrzem 60°

N iy 195.143/163 ) z3r] )

L S SYMBOL

mm mm mm mm Qbroty - Prawe
14 58 110 14 195.143.11
16 55 110 16 195.163.11

Frezy spiralne zgrubne z tamaczem wiora - pozytyw
Do otworéw pod zamki z V-Ostrzem 60°

191.143/163 eI

L
I L S SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe
14 50 110 14 191.143.11
16 55 110 16 191.163.11

DANE TECHNICZNE:

1 - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM

- 3 spirale tnace (Z3R)

- Zapewnia doskonate wykoriczene dolnej krawedzi obrabianego materiatu

- Wyrzut widra w gore

i ZasTosowANIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na
60 centrach obrobczych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy spiralne na plytki \/ ORANGE
Do otworéw pod zamki z tamaczem widra TOOLS™

e 662 ) 22 )

D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
16 23/95* 150 16 662.160.11
CZESCI ZAMIENNE:

Noze 23x7x1.5mm 2-RT HW-HC 790.230.2R
Noze 23x7x1.5mm 3-RT HW-HC 790.230.3R
Sruba Tonx T9 M3x4 990.082.00
. Klucz Torx 19 991.069.00

*Gtebokos¢ 95mm nalezy wykonywac w 3-4 przejéciach narzedzia.

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej wytrzymatosci stal
- 2 krawedzie tnce (Z2R)

- famacz wiéra

|

|

|

|

|

|
ZastosowaNIE: Do ciecia, kopiowania i frezowania w drewnie litym |
lub materiatach drewnopochodnych. Moga by¢ uzywane na centrach :
obrébezych, maszynach CNC oraz recznych frezarkach wyposazonych |
w odpowiedni uchwyt. I
|

|

|

|

= 0

/

i uchwyty

—
=
o
>
N
(<P
—_
[

———

Frezy proste z nozami wymiennymi

653 ) 2211 R

D 1 L S Plytki wymienne SYMBOL
mm mm mm mm boczne wiercace Obroty - Prawe
16 28,3 91,5 20 283127 75122 653.661.11
16 48,3 111,5 20 483127 75122 653.662.11
18 48,3 1115 20 483127 75122 653.681.11
20 48,3 111,5 20 483127 96122 653.701.11
CZESCI ZAMIENNE
Noze 7,5x 12 x 1,5mm 75122
Noze 9,6 x 12 x 1,5mm 96122
Noze 28,3 x 12x 1,5mm 283127
Noze 48,3 x 12 x 1,5mm 483127
Sruba Torx M3,5x3,5mm 990.072.00
Sruba Torx M4x3,5mm 990.074.00
Sruba Torx Mdx6mm 990.075.00
Klucz Torx T15 991.061.00
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (Z1+1)
ZASTOSOWANIE: Frezy proste z wymienng pfytka wwiercajaca sie i ptytka boczng przymocowane za pomocg specjalnych srub
Torx. Korpus narzedzia jest precyzyjnie wysrodkowany. Do wykariczania, rowkowania oraz frezowania w laminatach, ptycie
wiérowej oraz MDF i w drewnie twardnym. Do uzytku na maszynach CNC.
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. e \Y T/
Frezy diamentowe Vv
bsﬂ 141 DP|21+1| le RH|
D | L S Z SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
6 8 65 12x40 1 141.060.61
8 12 65 12x40 1 141.080.61
*10 22 65 12x40 1+1 141.101.61
L DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- DP krawedzie tnace

| - Mozliwosc ostrzenia (maks. 2-3 razy)
- Maks. predkos¢ posuwu 4 m/min

ZastosowaNIE: Do uzytku na wszystkich frezarkach CNC - do taczen oraz cigcia drewna litego i materiatéw drewnopochodnych.

* KONSTRUKCJIA
I1+1
POD KODEM 141.101.61
< 2
=
22
g
. AN\Y/4
Frezy diamentowe ECO %
=S~ DIA
s D [ s SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Qbroty - Prawe
10 27 12x35 DTA-01027-12351 DTA-01027-12352
12 27 12x35 DTA-01227-12351 DTA-01227-12352
12 36 12x35 DTA-01236-12351 DTA-01236-12352
12 44 12x35 DTA-01244-12351 DTA-01244-12352
16 27 16x45 DTA-01627-16451 DTA-01627-16452
16 36 16x45 DTA-01636-16451 DTA-01636-16452
16 36 25x55 DTA-01636-25551 DTA-01636-25552
16 45 16x45 DTA-01645-16451 DTA-01645-16452
18 36 20x50 DTA-01836-20501 DTA-01836-20502
18 45 16x45 DTA-01845-16451 DTA-01845-16452
18 45 25x55 DTA-01845-25551 DTA-01845-25552
20 27 20x50 DTA-02027-20501 DTA-02027-20502
20 36 20x50 DTA-02036-20501 DTA-02036-20502
20 45 20x50 DTA-02045-20501 DTA-02045-20502
20 45 20x55 DTA-02045-25551 DTA-02045-25552
20 54 20x50 DTA-02054-20501 DTA-02054-20502
20 61 20x50 DTA-02061-20501 DTA-02061-20502
20 27 MK2 DTA-02027-MK2
20 45 MK2 DTA-02045-MK2
DANE TECHNICZNE:

- Jedno petne ostrze rozfozone na dwdch lub trzech spiralach
- Wysokosc¢ ptytki diamentowej 2,5mm

- Mozliwos¢ ostrzenia 2-3 razy

- Zalecana predkos¢ posuwu 3 - 6m/min

- Ostrze HM na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

ZastosowaNIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatow takich jak ptyta wiérowa jedno i dwustronnie
laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

ZaLety / Korzvsci / CECHY SZCZEGOLNE:
Niskie koszta zakupu w poréwnaniu do zywotnosci narzedzia.
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DTN

mm
12
16
16
18
18

DANE TECHNICZNE:

mm
25
25
35
25
35

mm
20x50
20x50
20x50
20x50
20x50

o) 2 ]

SYMBOL
Obroty - Prawe
DTN-1225-20501
DTN-1625-20501
DTN-1635-20501
DTN-1825-20501
DTN-1835-20501

- Dwa petne ostrza roztozone na czterech spiralach
- Wysoko$¢ ptytki diamentowej 2,5mm

- Mozliwosc¢ ostrzenia 2 - 3 razy

- Zalecana predkos¢ posuwu do 15m/min

ZastosowaNIe: Do frezowania w nestingu materiatéw takich jak ptyta widrowa jedno i dwustronnie

laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

SYMBOL
Obroty - Lewe
DTN-1225-20502
DTN-1625-20502
DTN-1635-20502
DTN-1825-20502
DTN-1835-20502

. \YV./
Frezy diamentowe Turbo Z=3 W7
DTE 1op) 23 r) 1)
" W D I S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
20 25 20x50 DTE-02025-20501 DTE-02025-20502
20 30 20x50 DTE-02030-20501 DTE-02030-20502
22 35 20x50 DTE-02235-20501 DTE-02235-20502
22 40 20x50 DTE-02240-20501 DTE-02240-20502
25 25 20x50 DTE-02525-20501 DTE-02525-20502
25 30 20x50 DTE-02530-20501 DTE-02530-20502
25 35 20x50 DTE-02535-20501 DTE-02535-20502
25 40 20x50 DTE-02540-20501 DTE-02540-20502
25 45 20x50 DTE-02545-20501 DTE-02545-20502
25 50 20x50 DTE-02550-20501 DTE-02550-20502
25 55 20x50 DTE-02555-20501 DTE-02555-20502
25 67 20x50 DTE-02567-20501 DTE-02567-20502

DANE TECHNICZNE:

- Trzy petne ostrza rozfozone na trzech spiralach

- Wysokos¢ ptytki diamentowej 5mm

- Mozliwo$¢ 10 - 12 krotnego ostrzenia

- Zalecana predkos¢ posuwu do 25m/min
- Ostrze PCD na czole umozliwiajace wiercenie w materiale

ZasTosowANIE: Do wiercenia, rozkroju oraz formatyzowania materiatow takich jak ptyta wiérowa jedno

i dwustronnie laminowana lub pokryta filmem melaminowym, MDF.

Zaiery / Korzvsa / CecHY szczeG6LNE: Zalecany do pracy w zabrudzonym materiale przy duzych

obcigzeniach oraz wysokich i bardzo wysokich posuwach.
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Frezy proste wiercace - monolityczne TOOLS"
s 174 HWMI zz+1| RH|@]
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
3 10 55 8 174.030.11
4 10 55 8 174.040.11
5 12 55 8 174.050.11
L 6 14 55 8 174.060.11
7 20 55 8 174.070.11
8 20 b5 8 174.080.11
9 20 55 8 174.090.11
T DANE TECHNICZNE:
I - Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 2 krawedzie tnace (72)
ol
e
=
=2
o5
m  Frezy proste wiercace
s = 174 @zz+1| RH |@ )
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Qbroty - Prawe
10 20 60 8 174.100.11
10 40 90 8 174.101.11
11 20 60 8 174.110.11
12 20 60 8 174.120.11
12 40 90 8 174.121.11
L 13 20 60 8 174.130.11
14 20 60 8 174.140.11
14 40 90 8 174.141.11
15 20 60 8 174.150.11
16 20 70 8 174.160.11
16 40 90 8 174.161.11
18 20 70 8 174.180.11
18 30 70 8 174.181.11
18 40 80 8 174.182.11
19 20 70 8 174.190.11
B 20 20 70 8 174.200.11
20 30 70 8 174.201.11
22 20 70 8 174.220.11
24 20 70 8 174.240.11
25 20 70 8 174.250.11
26 20 70 8 174.260.11
28 20 70 8 174.280.11
29 20 70 8 174.290.11
30 20 70 8 174.300.11
DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal
- 2 precyzyjne ostrza z weglika spiekanego HW i 1 krawed? wiercacg HW (72+1)

ZastosowaNie: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczent w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych.
Ostrze wiercace HW Maoze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gorowrzecionowych wyposazonych w odpowiedni uchwyt.
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Frezy proste - monolltyczne TOOLS"
=S 112 HWM| Z2+1) RH |@]
D I L s SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
20 3 10 37 9,5x20 112.030.11
4 10 37 9,5x20 112.040.11
5 12 39 9,5x20 112.050.11
L 6 14 41 9,5x20 112.060.11
T 7 16 43 9,5x20 112.070.11
8 18 48 9,5x20 112.080.11
8 30 60 9,5x20 112.081.11
I 9 20 52 9,5x20 112.090.11
10 22 52 9,5x20 112.100.11
10+ 35 65 9,5x20 112.101.11
. 11+ 26 52 9,5x20 112.110.11
N 12+ 26 52 9,5x20 112.120.11

* Wysoce wytrzymaty stalowy korpus
2 precyzyjne krawedzie tnace HW [Z2]

DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci weglik spiekany HWM
- 2 krawedzie tnace (72)

=22
>
22
s
Frezy proste wiercqce
iy 113 2
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
12 26 52 12 113.120.11
12 40 70 12 113.121.11
13 26 52 12 113.130.11
14 28 56 12 113.140.11
14 40 72 12 113.141.11
15 32 60 12 113.150.11
L 16 32 60 12 113.160.11
16 40 72 12 113.161.11
17 35 64 12 113.170.11
18 35 64 12 113.180.11
19 38 68 12 113.190.11
20 38 68 12 113.200.11
22 40 72 12 113.220.11
24 40 72 12 113.240.11
25 40 72 12 113.250.11
26 42 74 12 113.260.11
28 42 74 12 113.280.11
30 42 74 12 113.300.11
DANE TECNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal

- 2 precyzyjne krawedzie tnace i 1 krawed? wiercaca HW (72+1)

ZastosowaNIE: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia facze w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych,

Ostrze wiercace WM plastiku oraz laminatach.
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Frezy proste wiercace TOOLS"
f=—8 —=
| 175 @ HWM) 22+1) RH | %|
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
<4 10 65 10x35 175.040.11
*5 12 65 10x35 175.050.11
-6 14 65 10x35 175.060.11
o7 17 65 10x35 175.070.11
-8 20 65 10x35 175.080.11
-9 23 65 10x35 175.090.11
L 10 25 70 10x35 175.100.11
12 25 70 10x35 175.120.11
14 25 70 10x35 175.140.11
15 25 70 10x35 175.150.11
16 25 70 10x35 175.160.11
18 25 70 10x35 175.180.11
20 25 70 10x35 175.200.11
22 25 70 10x35 175.220.11
24 25 70 10x35 175.240.11
25 25 70 10x35 175.250.11
26 25 70 10x35 175.260.11
30 25 70 10x35 175.300.11
O = 35 25 70 10x35 175.350.11
§§ - HWM
~ g ==
@5
£ 176 w2+
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
Ostrze wiercace HW 10 40 87 10x35 176.100.11
12 40 87 10x35 176.120.11
14 40 87 10x35 176.140.11
15 40 87 10x35 176.150.11
16 40 87 10x35 176.160.11
18 40 87 10x35 176.180.11
20 40 87 10x35 176.200.11
Frezy proste wiercqce
——
177 w22
D 1 L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
10 35 90 12x50 177.100.11
12 35 90 12x50 177.120.11
50 12 50 100 12x50 177.121.11
14 35 90 12x50 177.140.11
16 35 90 12x50 177.160.11
16 60 110 12x50 177.161.11
18 35 90 12x50 177.180.11
L +— 18 60 110 12x50 177.181.11
20 35 90 12x50 177.200.11
- 22 35 90 12x50 177.220.11
24 35 90 12x50 177.240.11
30 35 90 12x50 177.300.11
35 35 90 12x50 177.350.11
I DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HW i 1 krawed? wiercaca HW (Z2+1)
ZastosowaNIe: Do wiercenia, rowkowania oraz do robienia faczert w drewnie litym oraz w materiatach drewnopochodnych.
Moze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach gémowrzecionowych.
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Frezy proste do wycinania w plycie gipsowej TOOLS™
5™ Z2+1(71+1| RH
» 136 () 24z oo
| L S SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe
14 50 90 12x40 136.140.11
16 50 90 12x40 136.160.11
18 50 90 12x40 136.180.11

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- 2 naprzemienne krawedzie tnace HW [Z1+1]

ZasTosOWANIE: Frez idealny do wykonywania otwordw pod instalacje elektryczne w drewnie litym, ptycie gipsowe),
materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz laminatach. Moze by¢ uzywany na maszynach CNC oraz na recznych frezarkach
gémowrzecionowych.

- =

Glowica requlowana fazujaca CNC

i uchwyty

—
=
o
>
N
[P
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[

5 663.201.11 @@.@

D D_Max 45° | A SYMBOL

mm mm mm mm S=@20mm
85 102 40 -45° -+ 90° 92 663.201.11

(zesci zamienne

Klin 38x6x12mm 663.999.01
T N6z 40x12x1,5mm 790.400.00
1 Srubka STEI M6x8mm 990.087.00
Kluczyk 3mm 991.067.00
$ Srubka TCEI M8x25mm 990.099.00
‘ ‘ B Nakretka 8mm 990.020.00
w D Kluz “T" 4mm 991.081.00

DANE TECHNICZNE:

Stalowy korpus wyposazony w dwa wymienne ostrza obsadzone na ruchomych chwytakach.
Mozliwos¢ requlacji potozenia ostrzy jest mozliwa w zakresie od -45° (géra) do +90° (d6t).
Regulacja odbywa sie za pomocg precyzyjnej skali. Zmiana nozykéw odbywa sie bez zmiany
ich pozycji na skali. Prawe obroty.

Zastosowanie: Do taczenia, wregowania i fazowania elementow. Do zastosowania na CNC
lub stagjonarnych frezarkach z posuwem recznym lub mechanicznym.

= | ]
4

D-max -

+ 45°! @
+ 90°
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Frez do ptaszczyzn TOOLS"
1o b
663.001.11 ) 22) v2 ()
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
80 12 90 20 663.001.11
CZESCI ZAMIENNE
Noze 12x12x1,5mm 12124
Sruba Torx T15 M4x6 990.075.00
Klucz Torx T15 991.061.00
N6ze 14x14x2mm 14204
Sruba Torx T20 M6x9 990.083.00
Klucz Torx 120 991.072.00
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal

- 2 krawedzie tnace boczne (72)
- 2 noze nacinajace (V2)

ZastosowaNIE: Nowy frez do ptaszczyzn na maszyny (NG,
idealny do obrdbki duzych powierzchni materiatu,
pozostawiajac powierzchnie dobrze wykoriczona.

Przeznaczony do drewna miekkiego oraz twardego, ptyty
widrowej oraz MDF.

i uchwyty
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Rysunki w skali 1:2

Frez V-rowkujacy - na wymienne plytki

B ey 663.101.11 ) 1) R

D | L S SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe

52 25 100 20 663.101.11

CZESCI ZAMIENNE
Noze 36x12x1,5mm 790.360.01
Sruba Torx M3,5x7 990.077.00
Klucz Torx T15 991.061.00
DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal
- Tkrawed? tnaca (1)

ZAsTOSOWANIE: Frez V-rowkujacy oferuje szerokie mozliwosci pod wzgledem pofaczent katowych, literowania oraz fazowania
krawedzi. Narzedzie jest wyposazone w uniwersalny, 4-stronny wymienny néz o duzej twardosci HWM, ktéry nadaje sie idealnie
do obrdbki materiatow takich jak: ptyta widrowa, sklejka, laminaty oraz ptyty MDF.

Rysunki w skali 1:1

L

25 max
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Zestaw do ozdabiania i grawerowania TOOLS

616 w22 re) @)

Unikalny zestaw zawierajacy korpus narzedzia oraz 22 rodzaje profili ksztattowych przeznaczonych do wielokrotnego
zastosowania na maszynach CNC. Przeznaczony do MDF, laminatéw, forniru, plastiku oraz drewna.

DANE TECHNICZNE:
- Noze 20x20x2mm

616 001 616 002 616 003 616 004 616.005
R4 R3S , 85
R2 5
R R3,5 R3S
616 006 616 007 616 008 @ :
RS
R G !
R

Frezy CNC
i uchwyty

R v

20
20—

> eI

3
4
616 011 616 012 Q; @ @ @
Yl
1 i [ R3,5
A 7 = R3S 4

61&317 616 018 61&519 616,020
> VD ﬁ yf f A\ /T M
R5 R6
R7,5

Rysunki w skali 1:1

616,022

,@,

X

3

:U
=
=

CZESCI ZAMIENNE

OPIS Ss!(ggggrl;] Korpus Sruba Klucz
Kompletny zestaw do grawerowania i ozdabiania 616.000.01 616.200  990.077.00  991.061.00

UWAGA: Korpus oraz noze moga by¢ sprzedawane osobno.
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Zestaw do drzwi z MDF TOOLS"

615 | z2)(ru) )

Zestaw do drzwi skfada sie z 4 czesci, zawiera noze o najpopularniejszym profilu do wykonywania drzwi kuchennych
i fazienkowych z MDFu. Korpusy narzedzi wykonane sa z wytrzymatej stali, zas noze profilowe z najwyzszej jakosci
weglika spiekanego.

Na korpusy tych frez6w mozna zatozy¢ 5 réznych nozy profilowych
pozwalajacych na szybkie i fatwe otrzymanie nieograniczonej
liczby wzor6w.

Wytrzymate materiaty oraz idealnie wybalansowane narzedzia
pozwalaja otrzymac idealnie gfadkie krawedzie.

(zesci zamienne

Klucz Torx T15 991.061.00
Sruba Torx M3,5%5 990.073.00
Sruba Torx M4x6 990.075.00
Sruba Torx M3,5x7 990.077.00

i uchwyty

ot
=
[
>
N
(%)
—
[

Profil Nr 1 (standard)

45 Rysunki w skali 1:1

Korpus
615.620A
Korpus
615.350C
Korpus
615.500B
Korpus
615.200D

SYMBOL
ORIS S=@20mm

Zestaw do drzwi z MDF (Profil nr 1) 615.004.01
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Zestaw do drzwi z MDF wymienne noze, profile opcjonalne

Profil Nr 2 (opcjonalnie)

Profil Nr 3 (opcjonalnie)

i uchwyty

—
=
o
>
N
[P
—_
[

Profil Nr 4 (opcjonalnie)

Rysunki w skali 1:1
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Frezy oscylacyjne TOOLS™
; o 22 =)
; P 163
D L S SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe
12 100 M12x1 163.120.11
14 100 M12x1 163.140.11
16 100 M12x1 163.160.11
DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 2 krawedzie tnace (22)
ZAsTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.
Mocowane w uchwydie.
| ) z2) )
D L S SYMBOL
mm mm Qbroty - Prawe
12 100 M12x1 163.120.31
14 100 M12x1 163.140.31
16 100 M12x1 163.160.31
O = 18 100 M12x1 163.180.31
=5
ﬁ_‘% DANE TECHNICZNE:
oS - Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢

g - 2 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z72)

-

ZAsTOSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otwordw oraz gniazd w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych.
Mocowane w uchwycie.

Frezy oscylacyjne
S iy

164 ) 2] v2 ()

D L S SYMBOL

mm mm Qbroty - Prawe
18 100 M12x1 164.180.11
20 100 M12x1 164.200.11
22 100 M12x1 164.220.11

DANE TECHNICZNE:

- Wysoce wytrzymata stal

- Ostrze HW z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace HW (72)

ZastosowaNIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otworéw w drewnie litym, materiatach drewnopochodnych,
plastiku i laminatach. Mocowane w uchwycie.

164 ) z2) vz )

D L S SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe
15 100 M12x1 164.150.31
18 100 M12x1 164.180.31
20 100 M12x1 164.200.31
24 100 M12x1 164.240.31
- DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
~—D %4 - Ostrze HL z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace HL (22)

ZasTosowANIE: Przeznaczone do wiercenia nieprzelotowych otworéw w drewnie twardym oraz migkkim.
Mocowane w uchwycie.
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Frezy oscylacyjne TOOLS

Iy 166-167 ) z2] vz my)

D | L SYMBOL
| mm mm mm mm Obroty - Prawe
I 11 19 62 155 M12x1 166.190.11
11 22 62 155 M12x1 166.220.11
12 19 62 155 M12x1 167.190.11
12 24 62 155 M12x1 167.240.11

DANE TECHNICZNE:
- Wysoce wytrzymata stal
- 242 krawedzie tnace HW (Z2)

ZasToSOWANIE: Przeznaczone do wycinania otworéw w drewnie twardym oraz materiatach drewnopochodnych, plastiku
i laminatach. Mocowane w uchwycie.

L
.
22
] >
1 =Z
e s
b
Frezy do zamkow
= 169 (1) z2) )
D | L S SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe
15 22 90 M12x1 169.150.31
18 22 90 M12x1 169.180.31
20 22 90 M12x1 169.200.31
DANE TECHNICZNE:
- Konstrukgja zapewniajaca dtugg zywotnos¢
- 3 krawedzie tnace HL (73)
ZasTosowANIE: Przeznaczone do wycinania gniazd pod zamki w drewnie twardym oraz miekkim. Mocowane w uchwycie.
L
I

o
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Frezy oscylacyjne ztamaczem widra TOOLS"
é*-"*j 102 |-|L| zz| R|-|| L|-||
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 50 105 16x50 102.060.31 102.060.32
7 55 110 16x50 102.070.31 102.070.32
8 60 115 16x50 102.080.31 102.080.32
9 65 120 16x50 102.090.31 102.090.32
10 70 125 16x50 102.100.31 102.100.32
11 75 130 16x50 102.110.31 102.110.32
12 80 135 16x50 102.120.31 102.120.32
13 85 140 16x50 102.130.31 102.130.32
14 90 145 16x50 102.140.31 102.140.32
15 95 150 16x50 102.150.31 102.150.32
16 100 155 16x50 102.160.31 102.160.32
17 105 160 16x50 102.170.31 102.170.32
L 18 110 165 16x50 102.180.31 102.180.32
19 115 170 16x50 102.190.31 102.190.32
20 120 175 16x50 102.200.31 102.200.32
22 125 180 16x50 102.220.31 102.220.32
24 125 180 16x50 102.240.31 102.240.32
o =
SE 1 172 HL|Z2|RH|LH|
<=
:{ § D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 50 105 13x50 172.060.31 172.060.32
7 55 110 13x50 172.070.31 172.070.32
8 60 115 13x50 172.080.31 172.080.32
9 65 120 13x50 172.090.31 172.090.32
10 70 125 13x50 172.100.31 172.100.32
11 75 130 13x50 172.110.31 172.110.32
12 80 135 13x50 172.120.31 172.120.32
QDQ 13 85 140 13x50 172.130.31 172.130.32
14 90 145 13x50 172.140.31 172.140.32
15 95 150 13x50 172.150.31 172.150.32
16 100 155 13x50 172.160.31 172.160.32
18 110 165 13x50 172.180.31 172.180.32
20 120 175 13x50 172.200.31 172.200.32
DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
- 2 dwie proste krawedzie tnace HL z famaczem wiéra (£2)

ZastosowaNIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych
z odpowiednim uchwytem.

Zestaw 6 frezow oscylacyjnych

102-172 eI

Korpusy narzedzi wykonane s3 z wysoce wytrzymatej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

Uchwyt @16mm - artykuty serii 102.
Uchwyt @13mm - artykuly serii 172,

SYMBOL SYMBOL
ik Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (proste) 102.001.00 102.001.10
6-czesciowy zestaw frez6w oscylacyjnych, uchwyt @13mm (proste) 172.001.00 172.001.10
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Frezy spiralne oscylacyjne z tamaczem wiéra TOOLS"

S —=

161 52)(z2] ) 4]

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

6 60 120 16x50 161.060.31 161.060.32

8 70 130 16x50 161.080.31 161.080.32
10 80 140 16x50 161.100.31 161.100.32
12 90 150 16x50 161.120.31 161.120.32
14 100 160 16x50 161.140.31 161.140.32
16 110 170 16x50 161.160.31 161.160.32

160 SP|22|RH|LH|

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

6 60 120 13x50 160.060.31 160.060.32

8 70 130 13x50 160.080.31 160.080.32
10 80 140 13x50 160.100.31 160.100.32
12 90 150 13x50 160.120.31 160.120.32
14 100 160 13x50 160.140.31 160.140.32
16 110 170 13x50 160.160.31 160.160.32

DANE TECHNICZNE:

- Przedtuzona zywotnos¢ narzedzia
- 2 spirale tnace SP z famaczem wiéra (Z2)

ZasTosoWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych
z odpowiednim uchwytem.

Zestaw 6 frezow oscylacyjnych

160-161 sp)(z2) Ru 1]

Korpusy narzedzi wykonane s3 z wysoce wytrzymatej stali, frezy dostepne w prawych i lewych obrotach.
Zestaw sprzedawany w solidnych walizkach.

Uchwyt @16mm - artykuty serii 161,
Uchwyt @13mm - artykuty serii 160.

SYMBOL SYMBOL
L5 Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6-czesciowy zestaw frezéw oscylacyjnych, uchwyt @16mm (spiralne) 161.001.00 161.001.10
6-czesciowy zestaw frez6w oscylacyjnych, uchwyt @13mm (spiralne) 160.001.00 160.001.10
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Frezy oscylacyjne OOLS"
713 RH
- 104 )z
D I L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe i Lewe
6 45 100 13x50 104.060.30
7 45 100 13x50 104.070.30
8 45 100 13x50 104.080.30
50 9 45 100 13x50 104.090.30
10 55 110 13x50 104.100.30
11 55 110 13x50 104.110.30
12 55 110 13x50 104.120.30
13 55 110 13x50 104.130.30
14 55 110 13x50 104.140.30
I 15 855 110 13x50 104.150.30
L 16 55 110 13x50 104.160.30
DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywtnos¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z4)
ZasTosowANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych
I z odpowiednim uchwytem.
= 2
=
=
<3
b
Frezy oscylacyjne
10 = RH
T 105 )z
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe i Lewe
6 28 73 10x40 105.060.30
40 7 28 73 10x40 105.070.30
8 28 73 10x40 105.080.30
9 28 73 10x40 105.090.30
10 28 73 10x40 105.100.30
3 — 11 28 73 10x40 105.110.30
12 28 73 10x40 105.120.30
N 13 28 73 10x40 105.130.30
14 28 73 10x40 105.140.30
15 28 73 10x40 105.150.30
28 16 28 73 10x40 105.160.30
DANE TECNICZNE:
- Przedtuzona zywtnos¢ narzedzia
- 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (74)
o= ZastosowaNIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w migkkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych

z odpowiednim uchwytem.

www.cmttools.pl




Frezy oscylacyjne OOLS"
ﬁMG RH
I 103 A

D I L S SYMBOL
mm mm mm mm Qbroty - Prawe i Lewe
6 45 100 16x50 103.060.30
7 45 100 16x50 103.070.30
8 45 100 16x50 103.080.30
50 9 45 100 16x50 103.090.30
10 55 110 16x50 103.100.30
11 55 110 16x50 103.110.30
12 55 110 16x50 103.120.30
13 55 110 16x50 103.130.30
14 55 110 16x50 103.140.30
Sy 15 55 110 16x50 103.150.30
L 16 55 110 16x50 103.160.30
DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywtnos¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HL (72)
ZasTosowANIE: Przeznaczone do wykonywania otwordw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych
z odpowiednim uchwytem.
I o
>
=2
=
- p
Frezy oscylacyjne
913 RH
ey 179 LH
D ! L S SYMBOL
mm mm mm mm Qbroty - Prawe i Lewe
6 45 90 13x40 179.060.50
40 7 50 95 13x40 179.070.50
8 50 95 13x40 179.080.50
9 55 100 13x40 179.090.50
10 60 105 13x40 179.100.50
11 65 110 13x40 179.110.50
R 12 70 115 13x40 179.120.50
R 13 75 120 13x40 179.130.50
L DANE TECHNICZNE:
- Przedtuzona zywtnos¢ narzedzia
- 2 precyzyjne krawedzie tnace HSS (Z2)
ZasTosowANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych
1 z odpowiednim uchwytem.

-
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Frezy oscylacyjne TOOLS™
el 106 HL) z2][za ) fH)
D | L S Z SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe i Lewe
30 6 25 60 12x30 2 106.060.30
| 7 25 60 12x30 2 106.070.30
8 25 60 12x30 2 106.080.30
9 25 60 12x30 2 106.090.30
60 1V 10 25 60 12x30 4 106.100.30
/ 11 25 60 12x30 4 106.110.30
- f 12 25 60 12x30 4 106.120.30
13 25 60 12x30 4 106.130.30
14 25 60 12x30 4 106.140.30
25 15 25 60 12x30 4 106.150.30
DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtugg zywotnosc
p = - 2 lub 4 precyzyjne krawedzie tnace HL (Z2-74)
=2
=
=2
<3
Frezy oscylacyjne
ﬁmﬁj 107 HL | z3 | RH | LH |
\
D I L s SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
6 55 110 16x50 107.060.31 107.060.32
8 55 110 16x50 107.080.31 107.080.32
10 55 110 16x50 107.100.31 107.100.32
50 12 55 110 16x50 107.120.31 107.120.32
14 60 115 16x50 107.140.31 107.140.32
16 60 115 16x50 107.160.31 107.160.32
18 60 115 16x50 107.180.31 107.180.32
20 60 115 16x50 107.200.31 107.200.32
1 DANE TECHNICZNE:
- Konstrukcja zapewniajaca dtuga zywotnos¢
L - 3 precyzyjne krawedzie tnace HL (73)

ZAsToSOWANIE: Przeznaczone do wykonywania otworéw w miekkim lub twardym drewnie. Do uzytku na centrach maszynowych
z odpowiednim uchwytem.

L bl
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Wiertta

Produkt

Oprawki do wiertet

Wiertfa XTreme

Wiertta cienkie

Wiertfa nieprzelotowe

Wiertta nieprzelotowe z pogtebiaczem
Wiertta przelotowe

Pogtebiacze

Wiertta puszkowe

Wiertta wkrecane

Wiertta ksztattowe

Strona
204~206
207~211
212~213
214~218

219
220~221
0
23~224
205~227
228




. ) \/ ORANGE
Oprawki do wiertet TOOLS
M8
— = 301 R)l ]
Ds D2 S SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
8 16 M8 301.080.01 301.080.02
10 19,5 M8 301.000.01 301.000.02

(zesci zamienne

Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Przeznaczona do maszyn typu:
Nottmeyer (starsze modele)

302 RH))

Ds D: S SYMBOL SYMBOL

mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
8 16 M10 302.080.01 302.080.02

10 19,5 M10 302.000.01 302.000.02

Czesci zamienne

Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Przeznaczona do maszyn typu:
Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

303 RH))

Ds D: S SYMBOL SYMBOL
mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
8 16 M10/30° 303.080.01 303.080.02
10 19,5 M10/30° 303.000.01 303.000.02
(zesci zamienne
Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Przeznaczona do maszyn typu:
Alberti (starsze modele)

Balestrini, Bilek, Busellato (starsze modele)
Schleicher, Vitap (starsze modele)

304 RH) 1]

Ds D: S SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
8 16 M8/20° 48’ 304.080.01 304.080.02
10 19,5 M8/20° 48’ 304.000.01 304.000.02
(zesci zamienne
Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Przeznaczona do maszyn typu:
Balestrini, Bilek

%Ds%

D2
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Oprawki do wiertet TOOLS
Ds D2 S SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
8 16 M10/11 305.080.01 305.080.02
10 19,5 M10/11 305.000.01 305.000.02
(Czesci zamienne
Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00
Przeznaczona do maszyn typu:
Biesse (starsze modele)
Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Torwegge, Vitap (nowe modele)
Weeke
Ds D S SYMBOL SYMBOL
mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
8 16 M8/9 358.080.01 358.080.02
10 19,5 M8/9 358.000.01 358.000.02
(zesci zamienne
Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00
Przeznaczona do maszyn typu:

Masterwood (Zangheri & Boschetti)
Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

359 RH) 4]

Ds D: S SYMBOL SYMBOL
mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
10 19,5 M10 359.000.01 359.000.02
(zesci zamienne
Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Przeznaczona do maszyn typu:
Scheer

360.001 @

Ds D SYMBOL SYMBOL
mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
37 10 20 360.001.01 360.001.02
Czesci zamienne
Srubka M6x6 990.007.00
Klucz imbusowy 3mm 991.067.00

Przeznaczona do maszyn typu:
Biesse z szybka mozliwoscig zmiany wiertet
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Oprawki do wiertet TOOLS
o RH
30
) T Y 360.101 LH
Ds D: SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe i Lewe
10 18 360.101.00
Czesci zamienne
42 Srubka M5x4 990.015.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00
Itaczka przeznaczona do maszyn typu Vitap
K s D: SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe i Lewe
10 19,25 360.201.00
(zesci zamienne
Srubka M5x4 990.015.00
43 Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00
Itaczka przeznaczona do maszyn typu Morbidelli
1 Ds D. SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe i Lewe
10 19,4 360.301.00
(zesci zamienne
40 Srubka M5x4 990.015.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00
Ztaczka przeznaczona do maszyn typu Masterwood
302 303 358 359 360
DANE TECHNICZNE: ——
- Wysoka precyzja i niezawodnos¢ )
- Dokfadnie wywazone .

- Wysoce wytrzymata stal

- Precyzyjnie wykonane powierzchnie

- Szybka wymiana wiertta

- Przystosowane do roznych zeszlifowan
ufatwiajacych montaz.

—
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NOWE ZAOKRAGLONE OSTRZE

Krawedz katowa

)

N

\

|
BARDZ0 DROBNY}WEGLIK SPIEKANY

Zmniejszona powierzchnia robocza
daje mozliwosc szybszej pracy

Najlepszej jakosci weglik spiekany

Firma CMT wykorzystuje w produkgji swoich wiertet
weglik spiekany produkowany przez firme Ceratizit
z Luxemburga. Stosowane wegliki charakteryzuja

sie wyzsza zywotnoscig oraz wytrzymatoscia
na obcigzenia dynamiczne.

Ostona P.T.F.E.

Ostona P.T.F.E. utwardzana w temperturze 420°C,
zostata stworzona z unikalnego i wytrzymatego
materiatu w celu zredukowania ilosci osadzajacych
sie zanieczyszczen na powierzchni wiertet powstatych

podczas obrébki drewna.

Korpus z wysoce wytrzymate;j stali

Uchwyty oraz korpusy wiertet firmy CMT sg

wykonane z wytrzymatej stali produkowanej

przez hute Von Moos Steel w Szwajcarii.

Wiasciwiosci mechaniczne:

- zwiekszona wytrzymatos¢ na zmeczenie
i zuzycie materiatu

« jednolity stop

» minimalna ilo$¢ wypaczen

STANDARDOWE OSTRZE
Ptaska krawedz

T\

STANDARDOWY WEGLIK SPIEKANY

Zwykta powierzchnia robocza

Ostrza weglikow spiekanych

Ostrzenie wiertet jest wykonywane
na automatycznych maszynach CNC
wyposazonych w 6 osi obrébczych.

Specjalne lutowanie

Ostrza z weglika spiekanego taczone

59 za pomoca lutowania do korpusu.
Lutowanie w zwiekszonej temperaturze
gwarantuje wytrzymate potacznie

na kazdym wiertle.

Hartowany stalowy trzpien

Firma CMT uzywa tylko stalowych trzpieni
szlifowanych do 0.8y/mm, co daje gtadsze
wykoriczenie trzpieni. Nieprawidtowe
szlifowanie skutkuje niepewnym
trzymaniem wiertta w uchwycie.
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Wiertla Xtreme nieprzelotowe @ — ARSIEMIE TOOLS"

ﬂjﬂlo ﬁ

Min. 25
Max 35

57,5

310.21/22 w22 ) v2 ) [RH ) 14

L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
3 9 57,5 10x35 310.530.21 310.530.22
8 18 57,5 10x25 310.030.21 310.030.22
4 20 57,5 10x25 310.040.21 310.040.22
5) 22 57,5 10x25 310.050.21 310.050.22
6 22 57,5 10x25 310.060.21 310.060.22
6,35 (1/4”) 22 57,5 10x25 310.064.21 310.064.22
8 22 57,5 10x25 310.080.21 310.080.22

Wiertta Xtreme nieprzelotowe —AREIEMIE

ﬁ‘ﬂﬂmﬁ

ol
L
Ny
Q-
Ostrza XTreme

311.21/22 w22 ) v2 ) Ru )[4

L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

3 18 70 10x38 311.030.21 311.030.22

4 27 70 10x30 311.040.21 311.040.22

5 30 70 10x28 311.050.21 311.050.22

6 30 70 10x29 311.060.21 311.060.22

6,35 (1/4") 30 70 10x28 311.064.21 311.064.22

8 35 70 10x23 311.080.21 311.080.22
Czesci zamienne

Srubka M5x10 990.003.00

DANE TECHNICZNE:

- Wysokiej jakosci stal

- Wiertto monolityczne HWM z punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace (22)

-2 spirale

- 2 zakrzywione, negatywne zeby (V2)

- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: Do wiercenia otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku
i materiatach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiatow

Firma CMT przedstawia nowa serie wiertet nieprzelotowych monolitycznych wykonanych z wytrzymatego weglika
spiekanego firmy Ceratizit z Luksenburgu. Wiertta oferuja kilka rozwiazan technicznych:

- Unikalnie zakrzywiona koricowka, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, czyste otwory bez
uszkodzenia krawedzi otworu. Wysrodkowany punkt centralny.

- (ylindryczne ostrze jest wigksze niz w zwyktych wierttach i posiada przedtuzong trwatosc.

- Krawed? watebna biegnie az do srodka wiertfa, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia i podnosi szybkos¢ pracy.

- Spegjalna konstrukcja ostrza gwarantuje mozliwos¢ wielokrotnego ostrzenia.

- Idealne do twardego drewna i trudnych do obrobki kompozytéw, takich jak ptyta wiérowa, MDF i fornir.

- Szczegblnie polecane w uzyciu na wiertarkach wielowrzecionowych i maszynach CNC.

www.cmttools.pl
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Wiertta Xtreme przelotowe —JREIEMIE TOOLS"

=g 314.21/22 LI

D | L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
4 40 70 10x20 314.040.21 314.040.22
5 40 70 10x20 314.050.21 314.050.22
- 6 40 70 10x20 314.060.21 314.060.22
8 40 70 10x20 314.080.21 314.080.22
0 (Izgici zamienne
Srubka M5x8 990.008.00
Do paneli o maksymalnej gruboscia 20-30mm
40 DANE TECHNICZNE:
i - Wysoce wytrzymata stal HWM
- 2 precyzyjne krawedzie tnace (72)
z’l - Podwdjny wierzchotek
-2 spirale
- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZastosowaNie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych.
Do wiercenia otwordw przelotowych w drewnie twardym, materiafach drewnopochdnych, plastiku i materiatach lamiowanych.

Ostrza XTreme

Sciernice do wiertet XTreme

0 oPIS Rozmlar F SYMBOL
mm mm mm
@3do 7 Tarcza szlifierska ?125x5,5 @20 01.02.0316
@8 do 10  Tarcza szlifierska @125x7 020 01.02.0317
D ==
920
@125 |

D
g

Ostrza XTreme

\

/\
(——
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Wiertta Xtreme krotkie nieprzelotowe — RSN TOOLS™
=piy 310.41/42 ) 22) v ) 4]
D I L s SYMBOL SYMBOL
27 mm mm mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
5 27 57,5 10x27 310.050.41 310.050.42
6 27 57,5 10x27 310.060.41 310.060.42
7 27 57,5 10x27 310.070.41 310.070.42
575 1 8 27 57,5 10x27 310.080.41 310.080.42
B 9 27 57,5 10x27 310.090.41 310.090.42
10 27 57,5 10x27 310.100.41 310.100.42
27

Wiertfa Xtreme dtugie nieprzelotowe S LRENMESS

- % 311.41/42 ) 22 v2 ] 1)

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
30 5 35 70 10x30 311.050.41 311.050.42
6 35 70 10x30 311.060.41 311.060.42
7 35 70 10x30 311.070.41 311.070.42
8 35 70 10x30 311.080.41 311.080.42
i 9 35 70 10x30 311.090.41 311.090.42
70 10 35 70 10x30 311.100.41 311.100.42
7 Czesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
35 DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosdi stal
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warstwa ochronng P.T.F.E.
- Ostrza z najwyzszej twardosci weglika spiekanego z punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)
A p -2 spirale
D - 2 zakrzywione, negatywne zeby (V2)
- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
ZastosowaNIe: Do wiercenia otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych.
| Idealne do wszystkich materiatow
\H) Firma CMT prezentuje nowg serie wiertet z wzmocnionym weglikiem spiekanym firmy Ceratizit z Luxemburgu.
|
PN | Wiertfa te oferuja kilka rozwiazan technicznych:
' ‘ ‘ - Unikalne zakrzywione zeby, z negatywnie ustawionymi nacinakami daje w efekcie lepiej wykonane, czyste otwory bez
’\ uszkodzenia krawedzi. Wysrodkowany punkt centralny.
- Glowica cylindryczna narzedzia jest wieksza niz tradycyjne ostrza co powoduje odpormos¢ na dtugie uzytkowanie, a co za tym
idzie okresy pomiedzy ostrzeniami ulegajg znacznemu wydtuzeniu.
Ostrza XTreme

- Krawed? watebna biegnie a7 do srodka wiertfa, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia i podnosi szybko$¢ pracy.

- Wykorzystanie monolitu weglika w konstrukcji pozwala na ostrzenie wiertfa niemal nieskoriczong ilos¢ razy a fakt, ze do
produkgji wykorzystywany jest caty blok weglika poprawia bezpieczeristwo pracy.

- Idealne do drewna twardego oraz materiatéw takich jak ptyta wiérowa, MDF i fornir.

- Do uzytku zaréwno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach (NC.
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Wiertta Xtreme krotkie przelotowe —JRISNUIE TOOLS™

i 313.41/42 w22 e ) )

L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

26 5 27 57,5 10x26 313.050.41 313.050.42
8 27 Bl D 10x26 313.080.41 313.080.42

Do paneli 0 maksymalnej grubo$ci 20mm
575
27
| L

o

Wiertfa Xtreme dtugie przelotowe :

o # 314.41/42 w22 e ) v

; D | L S SYMBOL SYMBOL
| mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
el 5 35 70 10x26 314.050.41  314.050.42
! 8 35 70 10x26 314.080.41 314.080.42
g (zesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
70 Do paneli o maksymalnej grubosci do 30mm
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosdi stal
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warstwa ochronng P.T.F.E.
35 ! - Ostrza z najwyzszej twardosci weglika spiekanego z punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)
- Podwajna krawedz - 2 spirale
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
\
A b L ZastosowaNie: Do wiercenia otworéw przelotowych w drewnie twardym, materiafach drewnopochodnych, plastiku oraz

materiatach laminowanych.

Idealne do wszystkich materiatéw
Firma CMT prezentuje nowa serie wiertet z wzmocnionym weglikiem spiekanym firmy Ceratizit z Luxemburga.

Wiertfa te oferuja kilka rozwiazan technicznych:

- Unialne ostrze w ksztatcie litery “V".

- Gtowica cylindryczna narzedzia jest wieksza niz tradycyjne ostrza co powoduje odpornos¢ na dugie uzytkowanie, a co za tym
idzie okresy pomiedzy ostrzeniami ulegaja znacznemu wydtuzeniu

- Krawed? watebna biegnie az do srodka wiertfa, co pozwala ograniczy¢ opér podczas wiercenia i podnosi szybkos¢ pracy.

- Wykorzystanie monolitu weglika w konstrukcji pozwala na ostrzenie wiertfa niemal nieskoriczong ilos¢ razy a fakt, ze do
produkji wykorzystywany jest caty blok weglika poprawia bezpieczeristwo pracy

- Idealne do drewna twardego oraz materiatéw takich jak ptyta wiérowa, MDF i fornir.

- Do uzytku zaréwno na szybkoobrotowych wiertarkach wielowrzecionowych oraz centrach (NC.

Ostrze XTreme
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Oprawki do wiertet wymiennych TOOLS
ﬁ @910 E
B 364
Lo L B SYMBOL
20 mm mm mm
2 38 10x20 364.020.00
. 2,5 38 10x20 364.025.00
—— 3 38 10x20 364.030.00
32 38 10x20 364.032.00
35 38 10x20 364.035.00
4 38 10x20 364.040.00
45 38 10x20 364.045.00
4 5 38 10x20 364.050.00
D
—lo, Q Czesci zamienne
Srubka M5x5 990.001.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Do uzytku z wiertlami wymiennymi - Art. 363

DANE TECHNICZNE:

- Wytrzymata stal

- Szybkie i bezpieczne mocowanie wiertet

- Precyzyjne wykonanie

- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZastosowaNie: Do uzytku z wiertfami wymiennymi oraz tulejami redukcyjnymi (Art. 365) na wiertarkach wyposazonych
w odpowiednie szybkoztaczki.

Redukcje do wiertet
Ny 365
Ds L S SYMBOL
23 mm mm mm
2 23 10x23 365.020.00
2,5 23 10x23 365.025.00
B 3 23 10x23 365.030.00
| g0 — 3,2 23 10x23 365.032.00
3,5 23 10x23 365.035.00
4 23 10x23 365.040.00
4,5 23 10x23 365.045.00
5 23 10x23 365.050.00

Do uzytku z wierttami wymiennymi - Art. 363

DANE TECHNICZNE:

- Wytrzymata stal

- Trzpieri z podfrezowaniem

- Osiowy zacisk na wiertfach cylindrycznych

ZastosowaNiE: Do uzytku z wierttami wymiennymi na wiertarkach wyposazonych w odpowiednie szybkoztaczki.
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M 4 ™
Wiertta przelotowe - ostrza ,, TOOLS
s HWM|| z2 || RH || LH
e, 363 ) 22 R LK
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - lewe
2 25 50 2 363.020.11 363.020.12
2,5 27 55 2,5 363.025.11 363.025.12
3 27 55 3 363.030.11 363.030.12
3.2 27 55 3,2 363.032.11 363.032.12
L 3,5 27 55 3,5 363.035.11 363.035.12
4 27 55 4 363.040.11 363.040.12
R 4,5 28 60 4,5 363.045.11 363.045.12
5 28 60 5 363.050.11 363.050.12
I

ok
Wiertta nieprzelotowe

— e s 363 b 22 R 1)

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
2,5 27 55 2,5 363.025.21 363.025.22
3 27 55 3 363.030.21 363.030.22
4 27 55 4 363.040.21 363.040.22
5 28 60 5 363.050.21 363.050.22
L
Do uzytku z artykutami: 364-365
DANE TECHNICZNE:
- Wysokiej jakosci wiertta wolframowe
I - 2 krawedzie tnace (22)
- 2 spirale
ZastosowaNie: Do uzytku z tulejami redukcyjnymi.
Zastosowanie
Adaptor
Art. 364
Adaptory
Art. 302-303-305-
358-359-360
Tuleja redukcyjna
Wiertto I" 1 Art.365
wymienne
Art. 363
1 Wiertto wymienne

/
&

Art.363

AT
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Wiertta nieprzelotowe krétkie S=10x27mm TOOLS"
310 @ZZ'VZ'RH'LH'
D 1 L (3 SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
4 27 57,5 10x27 310.040.11 310.040.12
4,5 27 57,5 10x27 310.045.11 310.045.12
4,76 27 57,5 10x27 310.047.11 310.047.12
5 27 57,5 10x27 310.050.11 310.050.12
5,1 27 57,5 10x27 310.051.11 310.051.12
5,2 27 57,5 10x27 310.052.11 310.052.12
5,55 27 57,5 10x27 310.055.11 310.055.12
6 27 57,5 10x27 310.060.11 310.060.12
6,35 27 57,5 10x27 310.064.11 310.064.12
6,5 27 57,5 10x27 310.065.11 310.065.12
7 27 57,5 10x27 310.070.11 310.070.12
8 27 57,5 10x27 310.080.11 310.080.12
8,2 27 57,5 10x27 310.082.11 310.082.12
9 27 57,5 10x27 310.090.11 310.090.12
9,52 27 57,5 10x27 310.095.11 310.095.12
10 27 57,5 10x27 310.100.11 310.100.12
11 27 57,5 10x27 310.110.11 310.110.12
12 27 57,5 10x27 310.120.11 310.120.12
12,7 27 57,5 10x27 310.127.11 310.127.12
13 27 57,5 10x27 310.130.11 310.130.12
14 27 57,5 10x27 310.140.11 310.140.12
15 27 57,5 10x27 310.150.11 310.150.12
16 27 57,5 10x27 310.160.11 310.160.12
Zestaw 50 sztuk 310.050.11-X50 310.050.12-X50

Wiertta nieprzelotowe krotkie S=10x34mm

ﬂﬂloﬁr

Ostrza standardowe

361 ) 22) vz ) 1)

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
5 18 57,5 10x34 361.050.11 361.050.12
6 18 57,5 10x34 361.060.11 361.060.12
7 18 57,5 10x34 361.070.11 361.070.12
8 18 57,5 10x34 361.080.11 361.080.12
10 18 57,5 10x34 361.100.11 361.100.12

(zesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warstg ochronng P.T.F.E.

- Gowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-2 spirale

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

ZastosowANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozfaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwor6w nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertfa nieprzelotowe dtugie L=70mm TOOLS"

= 910 = 311 @ZZ'VZ'RH'LH'

D | L S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

30 4 35 70 10x30 311.040.11 311.040.12

4,5 35 70 10x30 311.045.11 311.045.12

4,76 35 70 10x30 311.047.11 311.047.12

B) 35 70 10x30 311.050.11 311.050.12

— - 51 35 70 10x30 311.051.11 311.051.12

70 5,2 35 70 10x30 311.052.11 311.052.12

N 5,55 35 70 10x30 311.055.11 311.055.12

6 35 70 10x30 311.060.11 311.060.12

6,35 35 70 10x30 311.064.11 311.064.12

6,5 35 70 10x30 311.065.11 311.065.12

I 7 35 70 10x30 311.070.11 311.070.12

8 35 70 10x30 311.080.11 311.080.12

8,2 35 70 10x30 311.082.11 311.082.12

9 35 70 10x30 311.090.11 311.090.12

| 4 9,52 35 70 10x30 311.095.11 311.095.12

D 16 10 35 70 10x30 311.100.11 311.100.12

11 35 70 10x30 311.110.11 311.110.12

11,1 35 70 10x30 311.111.11 311.111.12

12 35 70 10x30 311.120.11 311.120.12

12,7 35 70 10x30 311.127.11 311.127.12

13 35 70 10x30 311.130.11 311.130.12

14 35 70 10x30 311.140.11 311.140.12

15 35 70 10x30 311.150.11 311.150.12

16 35 70 10x30 311.160.11 311.160.12

Wiertta nieprzelotowe diugie L=77mm

R 362 W) 22 v2 ) R

| L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
30 5 44 7 10x30 362.050.11 362.050.12
6 44 7 10x30 362.060.11 362.060.12
7 44 77 10x30 362.070.11 362.070.12
8 44 7 10x30 362.080.11 362.080.12
i 10 44 7 10x30 362.100.11 362.100.12
7 12 44 7 10x30 362.120.11 362.120.12
I Czesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
DANE TECHNICZNE:
44 - Korpus z wytrzymatej stali
- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warst3 ochronng P.T.F.E.
- Gtowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)
-2 spirale
1 - Cylindryczny trzpieft z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie
'; D \éﬁ ZastosowaniE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiafach laminowanych.
i
Ostrza standardowe
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Wiertta nieprzelotowe krotkie S=8x20mm TOOLS"
— o - 306 W) 22 v2 ) (rH) (4]
D | L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
-3 18 55,5 8x20 306.030.21
0 5 30 55,5 8x20 306.050.11 306.050.12
5,55 30 55,5 8x20 306.055.11 306.055.12
555 6 30 55,5 8x20 306.060.11 306.060.12
6,35 30 55,5 8x20 306.064.11 306.064.12
7 30 55,5 8x20 306.070.11 306.070.12
I 8 30 55,5 8x20 306.080.11 306.080.12
9 30 55,5 8x20 306.090.11 306.090.12
10 30 55,5 8x20 306.100.11 306.100.12
12 30 55,5 8x20 306.120.11 306.120.12

| — « Weglik spiekany HWM
e b

Wiertta nieprzelotowe diugie S=8x20mm

L& 307 @@@@@

D 1 L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
5 40 67 8x20 307.050.11 307.050.12
5,55 40 67 8x20 307.055.11 307.055.12
o 6 40 67 8x20 307.060.11 307.060.12
6,35 40 67 8x20 307.064.11 307.064.12
I 7 40 67 8x20 307.070.11 307.070.12
67 8 40 67 8x20 307.080.11 307.080.12
9 40 67 8x20 307.090.11 307.090.12
9,52 40 67 8x20 307.095.11 307.095.12
40 10 40 67 8x20 307.100.11 307.100.12
12 40 67 8x20 307.120.11 307.120.12

(zesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00

B S DANE TECHNICZNE:
;‘ D Lﬁ - Korpus z wytrzymatej stali
- Spirala pokryta czama lub pomarariczowa warstg ochronng P.T.F.E.
- Glowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)
-4 spirale
- (ylindryczny trzpieri z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

Zastosowanie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiafach laminowanych.

Ostrza standardowe
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Wiertta nieprzelotowe krétkie TOOLS"
@10
- = ’6 308 @ZZIVZIRHILHI
D | L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
4 26 57,5 10x20 308.040.11 308.040.12
5 30 57,5 10x20 308.050.11 308.050.12
T 6 30 57,5 10x20 308.060.11 308.060.12
S . 6,35 30 57,5 10x20 308.064.11 308.064.12
57,5 7 30 57,5 10x20 308.070.11 308.070.12
8 30 57,5 10x20 308.080.11 308.080.12
9 30 57,5 10x20 308.090.11 308.090.12
I 9,52 30 57,5 10x20 308.095.11 308.095.12
10 30 57,5 10x20 308.100.11 308.100.12
11 30 57,5 10x20 308.110.11 308.110.12
12 30 57,5 10x20 308.120.11 308.120.12
I 12,7 30 B D 10x20 308.127.11 308.127.12
B E D LH 13 30 57,5 10x20 308.130.11 308.130.12
14 30 57,5 10x20 308.140.11 308.140.12
15 30 57,5 10x20 308.150.11 308.150.12
16 30 57,5 10x20 308.160.11 308.160.12

Wiertta nieprzelotowe diugie

e 309 ] 22 v2 ) ) 1]

D 1 L [ SYMBOL SYMBOL

20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
4 30 70 10x20 309.040.11 309.040.12

5 43 70 10x20 309.050.11 309.050.12

- 6 43 70 10x20 309.060.11 309.060.12
j 6,35 43 70 10x20 309.064.11 309.064.12

S 7 43 70 10x20 309.070.11 309.070.12
- 7,5 43 70 10x20 309.075.11 309.075.12

70 8 43 70 10x20 309.080.11 309.080.12
9 43 70 10x20 309.090.11 309.090.12

9,52 43 70 10x20 309.095.11 309.095.12

I 10 43 70 10x20 309.100.11 309.100.12
11 43 70 10x20 309.110.11 309.110.12

12 43 70 10x20 309.120.11 309.120.12

12,7 43 70 10x20 309.127.11 309.127.12

13 43 70 10x20 309.130.11 309.130.12

14 43 70 10x20 309.140.11 309.140.12

fﬁ F 15 43 70 10x20 309.150.11 309.150.12
D 16 43 70 10x20 309.160.11 309.160.12

Czesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
DANE TEHCNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowg warst3 ochronng P.T.F.E.

- Glowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

-4 spirale

- Cylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZastosowaNie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwor6w nieprzelotowych w drewnie twardym, materiafach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Ostrza standardowe
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Wiertta nieprzelotowe diugie L=85mm TOOLS"
Loy 373 @zz|v2|RH|LH|
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
27 5 50 85 10x27 373.050.11 373.050.12
6 50 85 10x27 373.060.11 373.060.12
7 50 85 10x27 373.070.11 373.070.12
8 50 85 10x27 373.080.11 373.080.12
- 10 50 85 10x27 373.100.11 373.100.12
12 50 85 10x27 373.120.11 373.120.12
85
\
50
o~

Wiertta nieprzelotowe diugie L=105mm

X ) 2 v ) )

| L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
30 5 65 105 10x30 372.050.11 372.050.12
6 65 105 10x30 372.060.11 372.060.12
7 65 105 10x30 372.070.11 372.070.12
8 65 105 10x30 372.080.11 372.080.12
B 10 65 105 10x30 372.100.11 372.100.12
12 65 105 10x30 372.120.11 372.120.12
T (zesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
105
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
- Spirala pokryta czama lub pomarariczowa warstg ochronng P.T.FE.
- Gtowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
65 - 2 krawedzie thace (22)
-4 spirale
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
Zastosowanie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwor6w nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiafach laminowanych.

Ostrza standardowe

www.cmttools.pl




\/ ORANGE

Wiertta nieprzelotowe krotkie z pogtebiaczem TOOLS"
- mo [~ 376 @zz+2| v2 | RH | LH

D | L (3 SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

8 12 57,5 10 376.080.11 376.080.12

8 13 57,5 10 376.083.11 376.083.12

8 15 57,5 10 376.081.11 376.081.12

8 20 57,5 10 376.082.11 376.082.12

10 12 57,5 10 376.100.11 376.100.12

10 13 57,5 10 376.103.11 376.103.12

10 15 57,5 10 376.101.11 376.101.12

45 10 20 57,5 10 376.102.11 376.102.12

Wiertta nieprzelotowe diugie z pogtebiaczem

749] fi10 ﬁ 377 @@@@@

| L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
8 12 70 10 377.080.11 377.080.12
8 13 70 10 377.083.11 377.083.12
8 15 70 10 377.081.11 377.081.12
8 20 70 10 377.082.11 377.082.12
10 12 70 10 377.100.11 377.100.12
70 10 13 70 10 377.103.11 377.103.12
10 15 70 10 377.101.11 377.101.12
T 10 20 70 10 377.102.11 377.102.12
13 (zesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
I DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
| ———— P - Spirala pokryta czarng lub pomaraniczowa warstg ochronng P.T.F.E.
; D LH - Gfowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 242 krawedzie tnace (72+2)
- 2 spirale

- (ylindryczny trzpieri z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZnastosowaNiE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwor6w nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

\
Ostrza standardowe
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Wiertta przelotowe krotkie TOOLS"
T 313 g 22 u ) 1)
D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
26 5 27 57,5 10x26 313.050.11 313.050.12
6 27 57,5 10x26 313.060.11 313.060.12
8 27 57,5 10x26 313.080.11 313.080.12
i 10 27 57,5 10x26 313.100.11 313.100.12
N | Do paneli o maksymalnej grubosci do 20mm
27

314 ) 22 ru) )

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
4 30 70 10x26 314.040.11 314.040.12
4,76 35 70 10x26 314.047.11 314.047.12
5 35 70 10x26 314.050.11 314.050.12
5,55 35 70 10x26 314.055.11 314.055.12
6 35 70 10x26 314.060.11 314.060.12
6,35 35 70 10x26 314.064.11 314.064.12
7 35 70 10x26 314.070.11 314.070.12
8 35 70 10x26 314.080.11 314.080.12
9 35 70 10x26 314.090.11 314.090.12
9,52 35 70 10x26 314.095.11 314.095.12

10 35 70 10x26 314.100.11 314.100.12

12 35 70 10x26 314.120.11 314.120.12

12,7 35 70 10x26 314.127.11 314.127.12
Do paneli o maksymalnej grubosci do 25-30 mm

366

44 7 10x26 366.050.11 366.050.12
6 44 7 10x26 366.060.11 366.060.12
8 44 7 10x26 366.080.11 366.080.12
10 44 7 10x26 366.100.11 366.100.12
12 44 7 10x26 366.120.11 366.120.12
(zesci zamienne
= Srubka M5x10 990.003.00
‘ \P Do paneli o maksymalnej grubosci do 40mm
| \ DANE TECHNICZNE:

/ - Korpus z wytrzymatej stali
‘ - Spirala pokryta czarng lub pomaraniczowg warsta ochronng P.T.F.E.
60° - Glowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)
o - 2 spirale
Ostrze 60 - (ylindryczny trzpieri z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie
ZastosowaNie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwordw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertta przelotowe S=10x20mm TOOLS"
W) 22 e 1)
Tl 374
D | L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
5 30 57,5 10x20 374.050.11 374.050.12
8 30 57,5 10x20 374.080.11 374.080.12

Do paneli 0 maksymalnej grubosci do 20-25mm

N 375

D I L [ SYMBOL SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

I 5 40 70 10x20 375.050.11 375.050.12

6 40 70 10x20 375.060.11 375.060.12

7 40 70 10x20 375.070.11 375.070.12

| 8 40 70 10x20 375.080.11  375.080.12

% b 10 40 70 10x20 375.100.11 375.100.12
(zesci zamienne

Srubka M5x10 990.003.00

Do paneli o maksymalnej grubosci do 30-35mm

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czamg lub pomarariczowa warstg ochronng P.T.FE.

- Gtowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

- 4 spirale

- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

Ostrze 60°

ZastosowaNie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwordw przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta przelotowe S=8x20mm

el 367 COEI

| L S SYMBOL SYMBOL
20 mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
5 30 56 8x20 367.050.11 367.050.12
8 30 56 8x20 367.080.11 367.080.12

Do paneli o maksymalnej grubosci do 20-25mm

T 368

D | L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
I 5 43 70 8x20 368.050.11 368.050.12
6 43 70 8x20 368.060.11 368.060.12
7 43 70 8x20 368.070.11 368.070.12
8 43 70 8x20 368.080.11 368.080.12

Srubka M5x10 990.003.00
Do paneli o maksymalnej grubosci do 30-35mm

\P Dane techniczne:

L
A D Czesci zamienne

|

|

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczowa warstg ochronng P.T.F.E.

- Gowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

- 2 spirale

- (ylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

o
Ostrze 60 ZnastosowANiE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania

otwor6w przelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Poglebiacze do wiertet z 2 spiralami TOOLS"
D: D SYMBOL SYMBOL

mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

5-10 20 315.200.11 315.200.12

11-12 22 315.220.11 315.220.12

Czesci zamienne
Srubka M5x5 990.006.00
Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00

Do zaktadania tylko na uchwycie wiertfa - Art.: 310-311-362-313-314-366

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- 2 krawedzie tnace z weglika spiekanego (72)
- Mocowanie na uchwycie wiertfa

Zastosowanie: Do fazowania i wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach
laminowanych.

Pogtebiacze do wiertet z 4 spiralami

316 ) z2) ru) )

D: D SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
4 16 316.040.11 316.040.12
5 16 316.050.11 316.050.12
6 16 316.060.11 316.060.12
Do zaktadania spirali wiertta - Art.: 310-
311-362-313-314-366-306-307-308-309- ; 12 :iz'gzg':: zig'g;g'iz
373-374-375-338-339-340-341-342-343- sy o
344-346-352-353 9 18 316.090.11 316.090.12
10 20 316.100.11 316.100.12
DANE TECHNICZNE: 12 20 316.120.11 316.120.12
- Korpus z wytrzymatej stali Czeéci zami
. G esci zamienne
- 2 krawedzie tnace lika spiekanego (72 -

Wede nace 2 egilaspiekancgo (£2) Srubka M55 990.002.00
ZasTosowANIE: Do fazowania i wiercenia w drewnie Klucz imbusowy 2,5mm 991.062.00
twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku
oraz materiatach laminowanych.

Przyktadowe zastosowanie Art. 315 Przyktadowe zastosowanie Art. 316

Wiertta
Poafebiacze ) 344-346 Szybkoztaczki
gie 315 Szybkoztaczki 302-303-305
302-303-305 358-359-360
358-359-360
Wiertla Pogtebiacze
313-314-366 316
Pogtebiacze .
315 Pogtebiacze
316
Wiertta

Wiertta
306-307-308-309
372-373-374-375

310-311-312-362
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Wiertta puszkowe krotkie TOOLS"
ﬂmoﬁ 317 @ZZIV2|RH|LH|
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
14 57,5 10x26 317.140.11 317.140.12
15 57,5 10x26 317.150.11 317.150.12
16 57,5 10x26 317.160.11 317.160.12
57,5 17 57,5 10x26 317.170.11 317.170.12
18 57,5 10x26 317.180.11 317.180.12
19 57,5 10x26 317.190.11 317.190.12
20 57,5 10x26 317.200.11 317.200.12
22 57,5 10x26 317.220.11 317.220.12
24 57,5 10x26 317.240.11 317.240.12
25 57,5 10x26 317.250.11 317.250.12
26 57,5 10x26 317.260.11 317.260.12
28 57,5 10x26 317.280.11 317.280.12
30 57,5 10x26 317.300.11 317.300.12
D \ 32 57,5 10x26 317.320.11 317.320.12
34 57,5 10x26 317.340.11 317.340.12
35 57,5 10x26 317.350.11 317.350.12
38 57,5 10x26 317.380.11 317.380.12
40 57,5 10x26 317.400.11 317.400.12
Nowa konstrukqa DANE TECHNICZNE:
2 Tmm punktem centralnym - Korpus z wytrzymatej stali
- Korpus pokryty czarg lub pomarariczowg warstg ochronng P.T.F.E.
1mm - Gtowica wykonana z weglika spiekanego (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
r - 2 krawedzie tnace (Z2)
-2 spirale
- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie
ZastosowANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkoztfaczkami. Przeznaczone do wykonania
otwordw nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiafach laminowanych.
Wiertta puszkowe DIA
esﬁj 317 DPIZZIVZIRHI LHI
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
15 57,5 10x26 DWA-015RH DWA-015LH
35 57,5 10x26 DWA-035RH DWA-035LH
369 DPIZZIVZIRHILHI
L D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
15 70 10x26 DWB-015RH DWB-015LH
35 70 10x26 DWB-035RH DWB-035LH
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Ostrza diamentowe z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym

- 2 krawedzie tnace DIA (72)

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZastosowaNE: |dealne do wiercenia otworéw pod zawiasy, na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi
szybkoztaczkami. Przeznaczone do wykonania gniazd w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz
materiatach laminowanych. Dzieki zastosowaniu ostrzy diamentowych zywotno$¢ tych wiertet jest 20 razy wieksza niz zwyktych
wiertet z ostrzami HM.

UWAGA: Specjalne wymiary jedynie na zamdwienie.
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Wiertta puszkowe diugie TOOLS"
910 @ z2|/v2 ||RH| LH
1™ 369 22 vz R 1n]
D L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
14 70 10x26 369.140.11 369.140.12
15 70 10x26 369.150.11 369.150.12
16 70 10x26 369.160.11 369.160.12
18 70 10x26 369.180.11 369.180.12
20 70 10x26 369.200.11 369.200.12
20 22 70 10x26 369.220.11 369.220.12
25 70 10x26 369.250.11 369.250.12
26 70 10x26 369.260.11 369.260.12
30 70 10x26 369.300.11 369.300.12
35 70 10x26 369.350.11 369.350.12
40 70 10x26 369.400.11 369.400.12

Wiertta puszkowe diugie L=77mm

e 370 W) z2] vz ) 4]

L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
18 77 10x30 370.180.11 370.180.12
20 17 10x30 370.200.11 370.200.12
25 7 10x30 370.250.11 370.250.12
30 17 10x30 370.300.11 370.300.12
35 7 10x30 370.350.11 370.350.12
77 Czesci zamienne
Srubka M5x10 990.003.00
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Spirala pokryta czarng lub pomarariczow warsta ochronng P.T.F.E.

- Nakfadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

-2 spirale

- (ylindryczny trzpieri z podfrezowaniem do fatwiejszego montazu w uchwycie

Zastosowanie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych z odpowiednimi szybkozfaczkami. Przeznaczone do wykonania
D \ otwor6w nieprzelotowych w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Nowa konstrukcja
z Tmm punktem centralnym

1mm
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Wiertta nieprzelotowe z gwintem TOOLS"
ST 344 W) z2] vz R 4]

D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe

5 43 63 M8 344.050.11 344.050.12

6 43 63 M8 344.060.11 344.060.12

8 43 63 M8 344.080.11 344.080.12
10 43 63 M8 344.100.11 344.100.12
12 43 63 M8 344.120.11 344.120.12

Do maszyn:

Nottmeyer (starsze modele)

346 ) z2] vz R 4]

D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
5 43 63 M10 346.050.11 346.050.12
6 43 63 M10 346.060.11 346.060.12
8 43 63 M10 346.080.11 346.080.12
10 43 63 M10 346.100.11 346.100.12
ﬁsj D LH 12 43 63 M10 346.120.11 346.120.12
Do maszyn:

Ayen, Holzma, Knoevenagel, Mayer, Torwegge

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

- 4 spirale

Zastosowanie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

i 352-353 (W) 22 vz R ) 1]

| LB S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
B —| 5 30 45 M8/9 352.050.11 352.050.12
% 6 30 45 M8/9 352.060.11 352.060.12
15 8 30 45 M8/9 352.080.11 352.080.12
10 30 45 M8/9 352.100.11 352.100.12
B S— 12 30 45 M8/9 352.120.11 352.120.12
LB 5 40 55 M8/9 353.050.11 353.050.12
6 40 55 M8/9 353.060.11 353.060.12
I 8 40 55 M8/9 353.080.11 353.080.12
10 40 55 M8/9 353.100.11 353.100.12
12 40 5o M8/9 353.120.11 353.120.12
Do maszyn:
4 Lﬁ Masterwood (Zangheri & Boschetti)
D Morbidelli, Nottmeyer (nowe modele)

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Nakfadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (£2)

-4 spirale

ZastosowaNIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wierttfa nieprzelotowe z gwintem i gzymka TOOLS"
M10
gl 332-334-336-337 (2] 2 ) 1]
D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
5 20 45 M10/30° 332.050.11 332.050.12
6 20 45 M10/30° 332.060.11 332.060.12
8 20 45 M10/30° 332.080.11 332.080.12
10 20 45 M10/30° 332.100.11 332.100.12
12 20 45 M10/30° 332.120.11 332.120.12
5 30 55 M10/30° 334.050.11 334.050.12
6 30 55 M10/30° 334.060.11 334.060.12
LB 8 30 55 M10/30° 334.080.11 334.080.12
10 30 55 M10/30° 334.100.11 334.100.12
12 30 55 M10/30° 334.120.11 334.120.12
5 40 65 M10/30° 336.050.11 336.050.12
6 40 65 M10/30° 336.060.11 336.060.12
8 40 65 M10/30° 336.080.11 336.080.12
10 40 65 M10/30° 336.100.11 336.100.12
12 40 65 M10/30° 336.120.11 336.120.12
5 50 75 M10/30° 337.050.11 337.050.12
6 50 75 M10/30° 337.060.11 337.060.12
8 50 75 M10/30° 337.080.11 337.080.12
10 50 75 M10/30° 337.100.11 337.100.12
12 50 75 M10/30° 337.120.11 337.120.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Nakfadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

-2 spirale

ZastosowaNie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

- 341-342-343 ) z2] vz ru ) )

LB S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe

5 30 55 M10/30° 341.050.11 341.050.12

6 30 55 M10/30° 341.060.11 341.060.12

8 30 55 M10/30° 341.080.11 341.080.12

10 30 55 M10/30° 341.100.11 341.100.12

12 30 55 M10/30° 341.120.11 341.120.12

LB 5) 40 65 M10/30° 342.050.11 342.050.12
6 40 65 M10/30° 342.060.11 342.060.12

8 40 65 M10/30° 342.080.11 342.080.12

10 40 65 M10/30° 342.100.11 342.100.12

12 40 65 M10/30° 342.120.11 342.120.12

5) 50 75 M10/30° 343.050.11 343.050.12

6 50 75 M10/30° 343.060.11 343.060.12

8 50 75 M10/30° 343.080.11 343.080.12

10 50 75 M10/30° 343.100.11 343.100.12

12 50 75 M10/30° 343.120.11 343.120.12

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Nakfadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

-4 spirale

Zastosowanie: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertfa nieprzelotowe z gwintem i gzymka TOOLS"
M10
o Mo 325-327-329-330 W) z2) vz ) R v
D | LB S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
5 20 35 M10/11x4 325.050.11 325.050.12
— 6 20 35 M10/11x4 325.060.11 325.060.12
8 20 35 M10/11x4 325.080.11 325.080.12
15 '/§5° 10 20 35 M10/11x4 325.100.11 325.100.12
12 20 35 M10/11x4 325.120.11 325.120.12
5 30 45 M10/11x4 327.050.11 327.050.12
6 30 45 M10/11x4 327.060.11 327.060.12
LB 8 30 45 M10/11x4 327.080.11 327.080.12
10 30 45 M10/11x4 327.100.11 327.100.12
1 12 30 45 M10/11x4 327.120.11 327.120.12
5 40 55 M10/11x4 329.050.11 329.050.12
6 40 55 M10/11x4 329.060.11 329.060.12
8 40 55 M10/11x4 329.080.11 329.080.12
10 40 55 M10/11x4 329.100.11 329.100.12
H}’ b LH 12 40 55 M10/11x4 329.120.11 329.120.12
5 50 65 M10/11x4 330.050.11 330.050.12
6 50 65 M10/11x4 330.060.11 330.060.12
8 50 65 M10/11x4 330.080.11 330.080.12
10 50 65 M10/11x4 330.100.11 330.100.12
12 50 65 M10/11x4 330.120.11 330.120.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Nakfadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (Z2)

-2 spirale

ZastosowaNIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.

Wiertta nieprzelotowe z gwintem

e 338-339-340 w)[ 22 vz ) R ) 14

LB S SYMBOL SYMBOL

mm mm mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
- —= 5 30 45 M10/11x4 338.050.11 338.050.12
i% 6 30 45 M10/11x4 338.060.11 338.060.12
15 8 30 45 M10/11x4 338.080.11 338.080.12
10 30 45 M10/11x4 338.100.11 338.100.12
a 12 30 45 M10/11x4 338.120.11 338.120.12
LB 5 40 55 M10/11x4 339.050.11 339.050.12
6 40 55 M10/11x4 339.060.11 339.060.12
I 8 40 55 M10/11x4 339.080.11 339.080.12
10 40 55 M10/11x4 339.100.11 339.100.12
12 40 55 M10/11x4 339.120.11 339.120.12
X 5 50 65 M10/11x4 340.050.11 340.050.12
A D LH 6 50 65 M10/11x4 340.060.11 340.060.12
8 50 65 M10/11x4 340.080.11 340.080.12
10 50 65 M10/11x4 340.100.11 340.100.12
12 50 65 M10/11x4 340.120.11 340.120.12
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Naktadka weglikowa (HW) z precyzyjnie wysrodkowanym punktem centralnym
- 2 krawedzie tnace (72)

- 2 spirale

ZastosowaANIE: Do uzytku na wiertarkach wielowrzecionowych. Przeznaczone do wykonania otworéw nieprzelotowych
w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych, plastiku oraz materiatach laminowanych.
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Wiertfa ksztattowe “ROSETTE”

ORANGE
TOOLS"

ﬁs

531

EIC)

uchwyt
hexagonalny

D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty prawe
54 73,5 9,52 531.541
54 71,3 9,52 531.542
54 67,3 9,52 531.543
54 72,3 9,52 531.544
70 76,5 9,52 531.701
70 74 9,52 531.702

DANE TECHNICZNE:

- Super mocna stal

-2 ostrza HW

- Uchwyt hexagonalny (widok z gdry przedstawia rysunek obok)

- Prawe obroty RH

|

>i

‘ 69,85

Rysunki w skali 1:1
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Frezy i wiertfa

do elektronarzedzi

Produkt Strona
Adaptory 230-231
Wiertfa 232~235
Zestaw oscylacyjno-dtutujacy 235
Sekowniki 86-237
Wiertta puszkowe HSS 238-239
Wiertfa HSS i SP 240~28
Wiertta do maszyn Mafell® & Festool® 243
Gzymki i wiertta 244-245
Akcesoria 246~250



Frezy i wiertta
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Adaptory
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Adaptory

509-532-533

...Z dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

S LB SYMBOL

mm mm Obroty - Prawe

8x30 35 532.080.01

9,5x30 35 532.095.01

10x50 60 533.100.01

12x30 35 532.120.01

13x50 100 509.130.01

16x50 100 509.160.01
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

- (ylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ZASTOSOWANIE: uzywane na wiertarkach jako uchwyty

| L
T H

SYMBOL
Obroty - Lewe

533.100.02

509.130.02
509.160.02

=r

Adaptory

511

...Z dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

S LB SYMBOL
mm mm Qbroty - Prawe
10x20 (z podfrezowaniem i $rubka) 27 511.270.01
10x35 (z podfrezowaniem i $rubka) 40 511.400.01

Do uzycia razem z: 501 HW

DANE TECHNICZNE:

- Wytrzymata stal

- Gylindryczny trzpiert z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie.

ZASTOSOWANIE: UZywane na wiertarkach jako uchwyty.

SYMBOL
Obroty - Lewe
511.270.02
511.400.02

ﬂj MIO[<H

b
P

506

...Z dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej

S LB SYMBOL
mm Obroty - Prawe
M10/11x4 15 506.150.01
M10/11x4 25 506.250.01
M10/11x4 35 506.350.01

Do uzycia razem z: 501 HW

DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal

ZASTOSOWANIE: UZywane na wiertarkach jako uchwyty

SYMBOL
Obroty - Lewe
506.150.02
506.250.02
506.350.02
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Adaptory TOOLS
P 503 )]
...Z dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany naktadki wiercacej
1 30° S LB SYMBOL SYMBOL
mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
LB M10/30° 25 503.250.01 503.250.02
M10/30° 35 503.350.01 503.350.02
M10/30° 45 503.450.01 503.450.02
A Do montazu artykutu: 501 HW
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymata stal
M12x1
ZASTOSOWANIE: UZzywane na wiertarkach jako uchwyty
Adaptory
...Z dtugim trzpieniem do szybkiej wymiany nakfadki wiercacej
S SYMBOL
T Obroty - Prawe
MK2/@20x14F .x1” 534.020.01
MK2/M30x1,5 534.030.01

M12x1

Do montazu artykutu: 501 HW

DANE TECHNICZNE
- Wytrzymata stal

ZastosowaNIE: uzywane na CNC oraz frezarkach recznych zaopatrzonych w odpowiednie tuleje

Naktadki wymienne wiercace

) ﬁj M12x1 ﬁ

501

mm
20
22
24
25
26
30
32
34
35
36
38
40
45
50
55
60

mm
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1
M12x1

22 e ) 1)

SYMBOL
Qbroty - Prawe
501.200.11
501.220.11
501.240.11
501.250.11
501.260.11
501.300.11
501.320.11
501.340.11
501.350.11
501.360.11
501.380.11
501.400.11
501.450.11
501.500.11
501.550.11
501.600.11

SYMBOL

Obroty - Lewe
501.200.12
501.220.12
501.240.12
501.250.12
501.260.12
501.300.12
501.320.12
501.340.12
501.350.12
501.360.12
501.380.12
501.400.12
501.450.12
501.500.12
501.550.12
501.600.12
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem TOOLS"
e 512 ) 22 v2 | ry)
D L s SYMBOL
mm mm mm Qbroty - Prawe
14 90 10x60 512.140.11
15 90 10x60 512.150.11
16 90 10x60 512.160.11
50/60 17 90 10x60 512.170.11
18 90 10x60 512.180.11
19 90 10x60 512.190.11
20 90 10x60 512.200.11
21 90 10x60 512.210.11
90 22 90 10x60 512.220.11
23 90 10x60 512.230.11
24 90 10x60 512.240.11
25 90 10x60 512.250.11
26 90 10x60 512.260.11
27 90 10x60 512.270.11
28 90 10x60 512.280.11
29 90 10x60 512.290.11
30 90 10x60 512.300.11
31 90 10x60 512.310.11
32 90 10x60 512.320.11
33 90 10x60 512.330.11
34 90 10x60 512.340.11
b | 35 90 10x60 512.350.11
38 90 10x60 512.380.11
40 90 10x60 512.400.11
45 90 10x50 512.450.11
48 90 10x50 512.480.11
50 90 10x50 512.500.11
55 90 10x50 512.550.11
58 90 10x50 512.580.11
60 90 10x50 512.600.11
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (72)

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

Frezy i wiertta

ZastosowaNIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, ptycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych.
dealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.
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Zestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

512 ) 22 vz ) R

Zestaw idealny do wiercen pod zawiasy puszkowe lub podobne projekty.
Wiertta wyprodukowane z wytrzymatej stali oraz z weglika spiekanego, wystepuja w rozmiarach 15, 20, 25, 30, 35mm.
Zestaw zapakowany jest w bezpiecznym i solidnym pudetku plastikowym.

DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (72)

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZasTosowANIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, ptycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych.
Idealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

SYMBOL
0PIS Obroty - Prawe
...Trzpien @10mm - Dhugos¢ catkowita 90mm (@15-20-25-30-35mm) 512.001.01
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem TOOLS"
ﬂmﬁ 512 SP|22|V2|RH|
I
D L S SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe
8 90 10x30 512.081.31
10 90 10x30 512.101.31
12 90 10x30 512.121.31
14 90 10x30 512.141.31
15 90 10x30 512.151.31
16 90 10x30 512.161.31
18 90 10x30 512.181.31
90 20 90 10x30 512.201.31
22 90 10x30 512.221.31
24 90 10x30 512.241.31
25 90 10x30 512.251.31
26 90 10x30 512.261.31
28 90 10x30 512.281.31
30 90 10x30 512.301.31
32 90 10x30 512.321.31
34 90 10x30 512.341.31
35 90 10x30 512.351.31
38 90 10x30 512.381.31
40 90 10x30 512.401.31
= 45 90 10x30 512.451.31
‘ 50 90 10x30 512.501.31

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (72)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZastosowANIE: Do wiercenia otwordw w drewnie miekkim. Idealne do wierceri pod zawiasy.

Frezy i wiertta
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Zestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem

512 5)(z2) vz re]

Zestaw idealny do wiercen pod zawiasy lub do podobnych projektow. Wiertta dostepne w rozmiarach 15, 20, 25 i 35mm.

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 krawedzie tnace (Z2)

- 2 ostrza nacinajace (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZastosowANiE: Do wiercenia otwordw w drewnie miekkim. Idealne do wierceri pod zawiasy.

SYMBOL
0PIS Qbroty - Prawe
...Trzpien @10mm - Dhugos¢ catkowita 90mm (@15-20-25-30-35mm) 512.001.00
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem TOOLS"
By ) 22) vz v
| 513

D L s SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe
15 120 13 513.150.11
16 120 13 513.160.11
5 18 120 13 513.180.11
20 120 13 513.200.11
22 125 13 513.220.11
25 125 13 513.250.11
26 125 13 513.260.11
28 130 13 513.280.11
30 130 13 513.300.11
- ' 35 130 13 513.350.11
40 130 13 513.400.11
L 45 130 13 513.450.11
50 130 13 513.500.11
b5 140 13 513.550.11
60 140 13 513.600.11

514

D L s SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe

15 120 16 514.150.11

16 120 16 514.160.11

18 120 16 514.180.11

20 120 16 514.200.11

22 125 16 514.220.11

25 125 16 514.250.11

26 125 16 514.260.11

28 130 16 514.280.11

30 130 16 514.300.11

32 130 16 514.320.11

— D ! 35 130 16 514.350.11
= 40 130 16 514.400.11
= 45 130 16 514.450.11
ERS 50 130 16 514.500.11
'5% 55 140 16 514.550.11
23 60 140 16 514.600.11

S
DANE TECHNICZNE:

- Korpus z wytrzymatej stali

- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (22)

- 2 ostrza nacinajace HM (V2)

- Uchwyt cylindryczny

ZastosowaNIE: Do wiercenia otworéw w drewnie litym, ptycie wiérowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych.
Idealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.
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Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem W

392
D L S SYMBOL
mm mm mm Qbroty - Prawe
15 60 8 392.150.11
20 60 8 392.200.11
25 60 8 392.250.11
26 60 8 392.260.11
60 30 60 8 392.300.11
35 60 8 392.350.11
35 60 12,7 392.351.11
40 60 8 392.400.11
DANE TECHNICZNE:
- Korpus z wytrzymatej stali
- Precyzyjnie wysrodkowany punkt centralny HW
- 2 krawedzie tnace HM (72)
— - 2 ostrza nacinajace HM (V2)
! D ‘ - Uchwyt cylindrycznyt
- Obroty prawe (RH)

ZAsTosOWANIE: Do montowania na wiertarkach pionowych oraz frezarkach recznych. Do wiercenia otwordw w drewnie litym,
plycie wirowej laminowanej oraz w kompozytach drewnianych. Idealne do wiercenia pod zawiasy puszkowe.

Zestaw oscylacyjno-dtutujacy

. 543 (5p) 24 r]

D S SYMBOL

mm inches mm inches Obroty - Prawe
6,35 1/4 19 3/4 543.064.51
8 5/16 19 3/4 543.079.51
9,5 3/8 19 3/4 543.095.51
12,7 1/2 19 3/4 543.127.51
15,8 5/8 19 3/4 543.158.51
19 3/4 19 3/4 543.190.51

Frezy i wiertta
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Sekowniki TOOLS
529 CIL)
d D L S z SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
8 18 140 13 4 529.080.31
10 20 140 13 4 529.100.31
12 24 140 13 4 529.120.31
14 26 140 13 4 529.140.31
15 27 140 13 4 529.150.31
16 28 140 13 4 529.160.31
18 30 140 13 4 529.180.31
20 32 140 13 4 529.200.31
22 34 140 13 5 529.220.31
25 37 140 13 5 529.250.31
30 42 140 13 5 529.300.31
L 32 44 160 16 ) 529.320.31
35 47 160 16 6 529.350.31
40 52 160 16 6 529.400.31
45 57 160 16 6 529.450.31
50 62 160 16 6 529.500.31
d D L S z SYMBOL
inches inches inches inches Obroty - Prawe
3/8 49/64 5-1/2 1/2 4 529.095.31
1/2 61/64 5-1/2 1/2 4 529.127.31
5/8 1-7/64 5-1/2 1/2 4 529.158.31
3/4 1-7/32 5-1/2 1/2 4 529.191.31
7/8 1-11/32 5-1/2 1/2 4 529.222.31
1 1-15/32 5-1/2 1/2 B) 529.254.31
1-1/4 1-19/32 6-5/16 1/2 5 529.317.31
1-3/8 1-27/32 6-5/16 5/8 6 529.349.31
1-1/2 1-31/32 6-5/16 5/8 6 529.381.31
1-5/8 2-3/32 6-5/16 5/8 6 529.413.31
1-3/4 2-7/32 6-5/16 5/8 6 529.445.31
2 2-15/32 6-5/16 5/8 6 529.508.31
© % Uzyj tulei redukcyjnej D=16mm aby zwiekszy¢ rozmiar uchwytu 13mm (symbol 799.130.00)
= £ DANE TECHNICZNE:
-5 - Stalowy korpus
§j§ - Konstrukcja zapewniajaca dtugg zywotnos¢
—
S ZastosowANIE: Do wycinania wad w twardym i miekkim drewnie.
Sekowniki

e 530 1) 24 ru)

D S SYMBOL
mm Obroty - Prawe
6,2 ?21x14F.1” 530.062.51
8 (?21x14F.1” 530.080.51
L 8,2 ?21x14F.1" 530.082.51
10 ?21x14F.1” 530.100.51
10,2 ?21x14F.1" 530.102.51
12 ?21x14F.1" 530.120.51
12,2 ?21x14F.1" 530.122.51

X DANE TECHNICZNE:

025 —4 - Narzedzie wykonane ze stali HSS

- 4 precyzyjne ostrza tnace (Z4)
- Konstrukcja zapewniajaca diugg zywotnos¢

ZASTOSOWANIE: Uzywane do wiercen nieprzelotowych

Uwaga: Dostepne na zamdwienie
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Zestaw sekownikow i Srodkowcow

500.001/02/03 m

Zestaw sekownikw i Srodkowcéw w najbardziej popularnych rozmiarach.

500 .00 1 .08 Zestaw sekownikéw i Srodkowc6w

. D L S SYMBOL

Zestaw zawiera mm mm mm Obroty - Prawe
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 8 90 10 512.081.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 10 90 10 512.101.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 12 90 10 512.121.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 15 90 10 512.151.31
Sekownik 8 140 13 529.080.31
Sekownik 10 140 13 529.100.31
Sekownik 12 140 13 529.120.31
Sekownik 15 140 13 529.150.31

5

g

500 . 002 . 08 Zestaw sekownikow i Srodkowcw %—, E

(=]

ML mDm ml:n msm Obsr:tlyl -BP?aI\-Ne SE

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 16 90 10 512.161.31 = qu

Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 20 90 10 512.201.31 =
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 25 90 10 512.251.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 30 90 10 512.301.31
Sekownik 16 140 13 529.160.31
Sekownik 20 140 13 529.200.31
Sekownik 25 140 13 529.250.31
Sekownik 30 140 13 529.300.31

500 .003 .08 Zestaw sekownikow i Srodkowcow

Zestaw zawiera mDm ml;n msm ObertIyl —BP(r)aI;ve
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 15 90 10 512.151.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 20 90 10 512.201.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 25 90 10 512.251.31
Srodkowiec z cylindrycznym uchwytem 30 90 10 512.301.31
Sekownik 15 140 13 529.150.31
Sekownik 20 140 13 529.200.31
Sekownik 25 140 13 529.250.31
Sekownik 30 140 13 529.300.31
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Wiertta puszkowe HSS TOOLS"™
=] 537 SP| z2| v2 | RH|

D L S SYMBOL
mm mm mm Qbroty - Prawe
10 90 8 537.100.31
12 90 8 537.120.31
14 90 8 537.140.31
15 90 8 537.150.31
16 90 8 537.160.31
18 90 8 537.180.31
20 90 8 537.200.31
22 90 8 537.220.31
24 90 8 537.240.31
25 90 8 537.250.31
26 90 8 537.260.31
28 90 8 537.280.31
30 90 8 537.300.31
32 90 10 537.320.31
35 90 10 537.350.31
38 90 10 537.380.31
40 90 10 537.400.31
45 90 10 537.450.31
50 90 10 537.500.31
55 90 10 537.550.31
68 159 12,5 537.680.31

T D 1

D L S SYMBOL
inches mm inches Qbroty - Prawe
1/4 90 3/8 537.064.31
3/8 90 3/8 537.095.31
1/2 90 3/8 537.127.31
5/8 90 3/8 537.158.31
3/4 90 3/8 537.190.31
7/8 90 3/8 537.222.31
1 90 3/8 537.254.31
= 1-1/8 90 3/8 537.285.31
;_:'g,, 1-1/4 90 3/8 537.317.31
5SS 1-3/8 90 3/8 537.349.31
ERS 1-1/2 90 3/8 537.381.31
E\% 1-5/8 90 3/8 537.413.31
Sy 1-3/4 90 3/8 537.445.31
“s 1-7/8 90 3/8 537.476.31
2 90 3/8 537.508.31
2-1/8 90 3/8 537.540.31

DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali SP

- Precyzyjnie wyznaczony punkt centralny

- 2 krawedzie tnace

- Konstrukcja zapewniajaca dtugg Zywotnos¢

ZastosowaNIe: Do wiercenia gfadkich, dobrze wykoriczonych otwor6w, bez wykruszeri materiatu, w migkkim drewnie.
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Zestaw wiertet puszkowych HSS

Firma CMT oferuje szeroki wybdr wiertet puszkowych HSS w najbardziej popularych wymiarach. Wiertta dostepne sg jako pojedyncze sztuki lub jako

zestaw w wygodnej walizce. Wysokiej klasy wiertta posiadajace ostrza naprzemienne zaprojektowane do wiercenia gtadkich i dobrze wykoriczonych
otwordw. Wiertta te najlepiej nadaja sie do wiertarek oraz elektronarzedzi bezprzewodowych w obrébce wszystkich typadw miekkiego drewna.

537.000.05 537.000.12

Frezy i wiertta
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537.000.07

537.000.16

oPIS UCHWYT ROZMIARY WIERTEL SYmeoL
Obroty - Prawe
Zestaw 5 szt wiertet ?8-10mm ?15-20-25-30-35mm 537.000.05
Testaw 12 52t wiertel 08-10mm  ©10-12-14-15-16-18-20-22-25-26-30-35mm 537.000.12
Testaw 7 szt wiertel 03/8" 01/4” - 3/8" - 1/2" - 5/8" - 3/47 - 7/8" - 1" 537.000.07
Zestaw 16 52t wiertel 03/8" 01/4” -3/8" - 1/2" -5/8" - 3/4" - 7/8" - 17 - 1-1/8” - 537.000.16

1-1/4”-1-3/8"-1-1/2"-1-5/8"-1-3/4"-1-7/8"-2"-2-1/8”
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Wiertfa wymienne nieprzelotowe OOLS”
T By 1) z2) mu)
D | L S SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe
3 33 61 3 517.030.51
4 43 75 4 517.040.51
5 52 86 5 517.050.51
6 53 92 6 517.060.51
7 69 109 7 517.070.51
8 75 117 8 517.080.51
9 80 123 9 517.090.51
10 84 133 10 517.100.51
L 11 89 142 10 517.110.51
12 93 151 10 517.120.51
13 93 151 10 517.130.51
14 93 151 10 517.140.51
15 93 151 10 517.150.51
16 93 151 10 517.160.51
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymate wiertta z HSS
- Precyzyjnie ustawiony punkt centralny
- 2 nacinaki (Z2)
- 4 spirale

ZnastosowANIE: Wiercenie otworéw w drewnie twardym i miekkim.

Wiertta wymienne nieprzelotowe

I 517 (sp)(z2) mu)

-
= “E" D I L S SYMBOL
2z © mm mm mm mm Obroty - Prawe
= 3 33 61 3 517.030.31
No 4 43 75 4 517.040.31
firns g 5 52 86 5 517.050.31
= 6 57 94 6 517.060.31
7 69 109 7 517.070.31
8 75 117 8 517.080.31
9 80 125 9 517.090.31
N 10 87 133 10 517.100.31
11 89 142 10 517.110.31
L 12 96 151 10 517.120.31
13 96 151 10 517.130.31
14 97 151 10 517.140.31
15 100 160 10 517.150.31
16 100 160 10 517.160.31
I 18 120 180 10 517.180.31
20 130 200 10 517.200.31
DANE TECHNICZNE:
- Wytrzymate wiertta z SPS
- Precyzyjnie ustawiony punkt centralny
- 2 nacinaki (Z2)
- 2 spirale
|
A D L ZASTOSOWANIE: Wiercenie otwordw w drewnie miekkim.
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Wiertta do zawiasow typu ANUBA

L ase UM pe hs)z2) )

1 ANUBA d D-S Ih I LB L SYMBOL

nr mm mm mm mm mm mm Obroty - Prawe

9,5 3,8 5,2 18 56 74 132 515.095.51
11 4.8 5,7 17 60 76 145 515.110.51
13 5,8 6,7 18 68 83 155 515.130.51
14,5 6,3 7,2 19 75 89 165 515.145.51
16 6,7 1,7 25 85 100 165 515.160.51
18 1,7 8,7 25 85 102 165 515.180.51
20 8,8 9,8 25 90 104 165 515.200.51

Cylindryczny trzpien z podfrezowaniem do tatwiejszego montazu w uchwycie

ANUBA d D I LB S L SYMBOL

nr mm mm mm mm mm mm Obroty - Prawe

9 3,8 5 20 40 10x35 75 515.091.51

L 11 42 5,7 20 45 10x35 80 515.111.51
13 5,2 6,5 15 50 10x35 85 515.131.51

14 5,5 7 15 55 10x35 90 515.141.51

16 6 1,7 15 60 10x35 95 515.161.51

18 6,6 8,2 20 70 10x35 105 515.181.51

20 7,2 8,7 20 80 10x35 115 515.201.51

LB

L |
=D
DANE TECHNICZNE:
Lt - Wytrzymata stal
- Ostrze wykonane z HSS
$ 1 - 2 precyzyjne ostrza (£2)
14 LH - 2 spirale

ZastosowANIE: Wiercenie gniazd w twardym i miekkim drewnie pod zawiasy typu ANUBA.

517 hs)[sp) z2] re]

5-czesciowy zestaw wiertet do drewna
Zestaw zawiera pie¢ najpopulamiejszych rozmiaréw wiertet do drewna - 4, 5, 6, 81 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochronic wiertta przez uszkodzeniem.

Zestaw wiertet do drewna

Frezy i wiertta
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8-czesciowy zestaw wiertet do drewna
Kompletny zestaw zawierajacy osiem wiertet do drewna - 3,4, 5,6, 7,8, 91 10mm.
Wytrzymate opakowanie pozwala ochroni¢ wiertta przez uszkodzeniem.

OPIS z ROZMIARY WIERTEL Sl
Qbroty - Prawe
Zestaw 5-czgsciowy z HS 4 spirale (@4-5-6-8-10mm) 517.001.01
Zestaw 5-czesciowy z SP 2 spirale (04-5-6-8-10mm) 517.001.00
Zestaw 8-czesciowy z HS 4 spirale (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.01
Zestaw 8-czgsciowy z SP 2 spirale (03-4-5-6-7-8-9-10mm) 517.002.00
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Wiertta dtugie TOOLS"
S
) =5 5492 |-|s|z1|v1|R|-||
D | L S SYMBOL
mm mm mm Qbroty - Prawe
6 155 230 heksagonalny ~ 542.060.51
8 155 230 heksagonalny 542.080.51
10 155 230 heksagonalny ~ 542.100.51
12 155 230 heksagonalny ~ 542.120.51
14 155 230 heksagonalny 542.140.51
16 155 230 heksagonalny ~ 542.160.51
S 18 155 230 heksagonalny ~ 542.180.51
20 155 230 heksagonalny 542.200.51
L 535 HSlleVllRHl
D | L S SYMBOL
mm mm mm Obroty - Prawe
8 360 460 heksagonalny ~ 535.080.51
10 360 460 heksagonalny ~ 535.100.51
I 12 360 460 heksagonalny 535.120.51
14 360 460 heksagonalny =~ 535.140.51
16 360 460 heksagonalny ~ 535.160.51
18 360 460 heksagonalny ~ 535.180.51
20 360 460 heksagonalny ~ 535.200.51
DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z HSS z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
- Tkrwed? tnaca (Z1)
- 1spirala - 1 nacinak (V1)
- Przedtuzona zywnotnos¢

|
q L Zastosowanie: Do wiercenia gtebokich otworéw w drewnie twardym i migkkim.
D

Wiertta nieprzelotowe

= .
e 1 ) 22))v2] ru)
pty 540
=
— £ D L s SYMBOL
§3‘, mm mm mm Obroty - Prawe
i g 30 5 90 8x30 540.050.11
= 6 90 8x30 540.060.11
8 90 8x30 540.080.11
10 90 8x30 540.100.11
— 12 90 8x30 540.120.11
DANE TECHNICZNE:
- - Wiertto wykonane z wytrzymatego HM z precyzyjnie ustalonym punktem centralnym
90 - 2 krawedzie tnace (72)
- 2 spirale
ZastosowANIE: Do wiercenia w drewnie twardym, materiatach drewnopochodnych i laminatach.
\ Mozliwos¢ uzycia na frezarkach recznych.
50 Art. Serii
541 541
Blokada
. SYMBOL
mm
5 541.050.00
| 6 541.060.00
ok 8 541.080.00
10 541.100.00
12 541.120.00

Blokada ze Srubkq do szybkiego i tatwego montazu.
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Wiertta do maszyn Mafell® i frezarek recznych

Bt 312 ) 22 R

| L S SYMBOL

mm mm mm mm Obroty - Prawe

20 5 30 58 8 312.050.11

6 30 58 8 312.060.11

8 30 58 8 312.080.11

58 I 10 30 58 8 312.100.11

] 12 30 58 8 312.120.11

14 30 58 8 312.140.11

16 30 58 8 312.160.11
30 Wiertta wykonane z bardzo wytrzymatego stopu przeznaczone do pracy na szybkich obrotach. Doskonate do wiercenia
we wszystkich materiafach takich jak drewno trwarde, materiaty drewnopochodne, kompozyty, plastik i laminaty na frezarkach

recznych, frezarkach CNCi maszynach MAFELL® typ DD40.

A D Léﬁ DANE TECHNICZNE:

- Wykonane z wytrzymatej stali

- Spirale pokryte powfok3 ochronng PTEE.

- 2 precyzyjne krawgdzie proste oraz wysrodkowany punkt centralny wykonane z HM
- 2 spirale

- (ylindryczny uchwt z zeszlifowaniem utatwiajacy montaz

Frezy do faczen typu Domino® do maszyn Festool®

- 3 ) =]
R D I L s SYMBOL
mm mm mm mm Qbroty - Prawe
4 11 38 M6x0,75 380.040.11
5 20 49 M6x0,75 380.050.11
6 28 49 M6x0,75 380.060.11
49 8 28 49 M6x0,75 380.080.11 X
<
10 28 49 M6x0,75 380.100.11 = é"
Lo
=5
DANE TECHNICZNE: s
- Wykonane z najwyzszej jakosdi stali o2
- Spirale pokryte powtoka ochronng P.T.F.E. w g
- Wzmocnienie poprzez dodatkowa spirale z HM d
- 2 krawedzie tnace [72]
-2 spirale

Zastosowanie: Do uzytku na maszynach “Domino®” do otwordw w drewnie twardym i materiatach drewnopochodnych.

www.cmttools.pl




\/ ORANGE

Wiertfa wymienne nieprzelotowe TOOLS"
) 5 516 HS| 22 | RH || LH |
D I L S SYMBOL SYMBOL
mm mm mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
2 24 49 2 516.020.51 516.020.52
2,5 30 57 2,5 516.025.51 516.025.52
3 33 61 3 516.030.51 516.030.52
gi5 39 70 gi5 516.035.51 516.035.52
4 43 75 4 516.040.51 516.040.52
SR 4,5 47 80 4,5 516.045.51 516.045.52
5 52 86 5 516.050.51 516.050.52
55 57 93 55 516.055.51 516.055.52
L 6 57 93 6 516.060.51 516.060.52
7 69 109 7 516.070.51 516.070.52
8 75 117 8 516.080.51 516.080.52
I 9 81 125 9 516.090.51 516.090.52
10 87 133 10 516.100.51 516.100.52
DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z wytrzymatej stali
- Dokfadnie wysrodkowany punkt centralny
- 2 precyzyjnie krawedzie tnace (Z2)

b 1<H - 2 spirale

- Trzpiert wiertta réwny jego Srednicy (S=D)

ZnastosowaniE: Wiercenie w drewnie miekkim i twardym.

Pogtebiacz regulowany

=3 521.001 ) 22 ru)
zc D d SYMBOL
—_= mm mm Obroty - Prawe
>
E% od 11 do 15 od3do7 521.001.11
| . o _
=]
$rednica wiertta $rednica gzymki
@3 711
3 B 04 012
@5 213
06 014
@7 @15

DANE TECHNICZNE:
- Ostrza wykonane z HM

- Szybka i prosta wymiana wiertta
gl

ZastosowaniE: Do uzytku z wierttami na trzpieniu cylindrycznym.

Sprzedawane bez wiertet
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Pogtebiacze TOOLS"
910
e 521 ) 22 ) 1)
Ds S SYMBOL SYMBOL
mm mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
30 3 10x30 521.030.11 521.030.12
4 10x30 521.040.11 521.040.12
5 10x30 521.050.11 521.050.12
6 10x30 521.060.11 521.060.12
60
DANE TECHNICZNE:
- Wykonana z wytrzymatej stali
- 2 precyzyjne ostrza HM (Z22)
- Szybka i fatwa wymiana wiertet
ZastosowaNIE: do uzytku z wiertfami na trzpieniu cylindrycznym.
016 —
Pogtebiacze
M10
= 350 ) 22 ) 1)
Ds S SYMBOL SYMBOL
mm Obroty - Prawe Obroty - Lewe
- o1 3 M10/@11x4 350.030.11  350.030.12
% 4 M10/@11x4 350.040.11 350.040.12
15 /\ 5 M10/011x4 350.050.11 350.050.12
{7 45°
‘ ‘ \ DANE TECHNICZNE:

- Wykonana z wytrzymatej stali
- 2 precyzyjne ostrza HM (Z2)

o

o1 - Szybka i fatwa wymiana wiertet -
=%
ZastosowaNie: Do uzytku z wierttami na trzpieniu cylindrycznym. =
=5
£
%=
- [=]
=]
Pogtebiacze
= "I
7 351 LH
Ds S SYMBOL SYMBOL
B mm Qbroty - Prawe Obroty - Lewe
3 M10/30° 351.030.11 351.030.12
4 M10/30° 351.040.11 351.040.12
25 5 M10/30° 351.050.11 351.050.12
DANE TECHNICZNE:
- Wykonane z wytrzymatej stali
- 2 precyzyjne ostrza HM (Z2)

- Szybka i prosta wymiana wiertet

ZASTOSOWANIE: Do uzytku z wierttami na trzpieniu cylindrycznym.
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Czesci i akcesoria

%‘Sﬁ

H>JM12x1 \eﬁ

Uchwyt z gwintem M12x1
S S:
mm mm
8 M10x1,5
10 M12x1
12 M12x1
12,7 M12x1

DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymafa stal
- Precyzyjne i dokfadne wykonanie

SYMBOL

797.580.00
797.100.00
797.120.00
797.127.00

Uchwyt
S Srednica otworu w tulei
mm mm
M10 6-6,35-8-9,5
M12x1 6-6,35-8-9,5
M12x1 10-12-12,7
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal

- Precyzyjne i doktadne wykonanie

Bez tulei

796

SYMBOL

796.100.00
796.000.00
796.121.00

il
o b
1S
b

Przedtuzony uchwyt z tuleja

796.001

S Srednica otworu w tulei
m mm SYMBOL
12 8 796.002.01
12 12 796.002.00
12,7 6,35 796.001.01
12,7 12,7 796.001.00
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymafa stal
- Precyzyjne i dokfadne wykonanie
Dotaczona tuleja
S
ﬂ Uchwyt 7 9 6
S Srednica otworu w tulei SYMBOL
mm mm
M14x2 6-6,35-8-9,5 796.140.00
M14x2 10-12-12,7 796.141.00
M16x2 6-6,35-8-9,5 796.160.00
M16x2 10-12-12,7 796.161.00
DANE TECHNICZNE:

- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie

Bez tulei

Tuleje 796

Ds
mm

6,35

9%
10
12
12,7

796.500/600

SYMBOL

796.560.00
796.564.00
796.580.00
796.595.00
796.600.00
796.620.00
796.627.00
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Czesci i akcesoria

S .
,j ﬁj Uchwyt z gwintem 79 8
o <8 SYMBOL
mm
9 M10 M10 798.101.00
M10 M12x1 798.102.00
40 M12x1 M10 798.121.00
25 M12x1 M12x1 798.122.00
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal
- Precyzyjne i doktadne wykonanie
S Uchwyt pod tuleje “ER20” 79 6
S Srednica otworu w tulei SYMBOL
mm mm
M12x1,75 3~12,7 796.122.00
M14x2 3~12,7 796.142.00
M16x2 3~12,7 796.162.00
Czesci zamienne:  992.483.03 Nakretka M25x1,5
991.483.00 Klucz ER20
DANE TECHNICZNE:
- Bardzo wytrzymata stal
b - Precyzyjne i doktadne wykonanie
Bez tulei
Tuleje “ER20” do Art. 796.122/142/162 184
23 SYMBOL D SYMBOL
mm mm
3 ER20D03 10 ER20D10
6 ER20D06 12 ER20D12
6,35 ER20D06,35 12,7 ER20D12,7
8 ER20D08
Tuleje do frezarek CMT, DeWalt, Felisatti, Fein, Metabo 79 6 . 8
2 SYMBOL L4 SYMBOL
34 mm mm
6 796.860.00 10 796.900.00
6,35 796.864.00 12 796.920.00
8 796.880.00 12,7 796.927.00
- 9,5 796.895.00
19,6
Tuleje do frezarek Freud/Casals 79 6 . 780
14 L) h SYMBOL
mm mm
A 8 14 796.780.00
P
=—D—=
led ol Tuleje redukcyjne 7 99
g D L SYMBOL g D L SYMBOL
mm mm mm mm mm mm
6 8 25 799.060.00 8 10 25 799.280.00
L 6 9,5 25 799.160.00 8 12 25 799.380.00
6 12 25 799.260.00 8 12,7 25 799.480.00
| 6,35 8 25 799.064.00 9,5 12,7 25 799.001.00
i 6,35 9,5 25 799.164.00 10 12 25 799.100.00
6,35 12,7 25 799.264.00 13 16 45 799.130.00
8 9,5 25 799.180.00
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Czesci i akcesoria

1/8W

‘ TSPEI

STEI

Torx

Srubki

OPIS

Srubka 1/8W x 3/8"

Srubka 1/8W x 1/2"

Srubka TSPEI M4x6

Srubka TSPEI M5x12 (do ostrza pitkowego serii 823)
Srubka TSPEI M5x18

Srubka STEI M3x3 (do blokady z serii 541)
Srubka STEI M8x16 (do art. 692)

Srubka STEI M8x12 (do art. 693)

Srubka STEI M6x16 (do art. 694)

Srubka STEI M6x20 (do art. 694)

Srubka STEI M6x25 (do art. 694)

Srubka STEI M8x20 (do art. 694)

Srubka TCEI M4x6

Srubka TCEI M3x6

Srubki Torx

Srubka Torx M4x3,2 (do art. 694.001)
Srubka Torx T15 M5x6,5 (do art. 694.100)
Srubka Torx T25 M5x18 (do art. 694.001)
Srubka TS Torx T8 M2,5x3x5,5

Srubka TB Torx T15 M3,5%3,5%5,5

Srubka TB Torx T15 M3,5x5x7

Srubka TB Torx T15 M4x3,5x5,5

Srubka TB Torx T15 M4x6x8,5

Srubka TB Torx T15 M4x4x6,5

SYMBOL

990.058.00
990.059.00
990.004.00
990.055.00
990.063.00
990.005.00
990.064.00
990.065.00
990.066.00
990.084.00
990.085.00
990.086.00
990.052.00
990.051.00

990.079.00
990.080.00
990.063.00
990.071.00
990.072.00
990.073.00
990.074.00
990.075.00
990.076.00

991

Klucze
OPIS SYMBOL
Hex key
§ 3/32" klucz imbusowy (do Srubek 1/8W) 991.057.00
1,5mm klucz imbusowy (do $rubek M3) 991.056.00
2mm klucz imbusowy 991.060.00
2,5mm klucz imbusowy (do srubek M4) 991.062.00
3mm klucz imbusowy 991.067.00
4mm klucz imbusowy 991.064.00
Smm klucz imbusowy 991.065.00
6mm klucz imbusowy 991.066.00
Klucze Torx
Klucz Torx T8 991.063.00
Klucz Torx T9 991.069.00
Klucz Torx T15 991.061.00
Klucz Torx 120 991.072.00
Klucz Torx 125 991.073.00
Klucz Torx T30 991.071.00
Ostona fozyska 990.422 / 423
OPIS SYMBOL
‘___._a! ' Ostona @9,5mm 990.422.00
Ostona @12,7mm 990.423.00
Nakretki do uchwytow 990.020 / 022
OPIS SYMBOL
Nakretki do uchwytow M8, gwintowana 990.020.00
Nakretka do uchwytéw M12x1,25, gwintowana 990.022.00
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Czesci i akcesoria TOOLS
tozyska 7 9 1
D B Grubos¢
mm cale mm cale mm SYmeoL
6,35 1/4 3,17 1/8 2,8 791.035.00
9,5 3/8 4,76 3/16 3,2 791.002.00
12,7 1/2 4,76 3/16 5 791.003.00
12,7 1/2 6,35 1/4 4.8 791.010.00
13 5 4 791.022.00
<« 1/8W Srubka 13 6 5 791.023.00
15 6 5 791.024.00
15,8 5/8 4,76 3/16 5 791.018.00
totysko 15,38 5/8 6,35 1/4 5 791.009.00
16 B 5 791.006.00
16 8 5 791.025.00
@ < Poddadka 19 3/4 4,76 3/16 75 791.019.00
19 6 6 791.007.00
- . 19 3/4 6,35 1/4 7 791.004.00
UWAGA: zmieniajc Jrozysko,'zawsze 19 3 6 791.034.00
pamietaj o zatozeniu podkadki 19 3/4 12,7 1/2 4 791.011.00
22 8 6 791.012.00
22 8 7 791.005.00
22,2 7/8 4,76 3/16 7,5 791.017.00
22,2 7/8 9,52 3/8 7 791.021.00
22,2 7/8 12,7 1/2 7 791.013.00
24 8 8 791.036.00
@ 28 12 8 791.026.00
: / 28,5 1-1/8 4,76 3/16 8,4 791.014.00
j 28,5 1-1/8 8 8,5 791.030.00
. 28,5 1-1/8 12,7 1/2 8 791.027.00
*tozysko stozkowe 10° Delrin® 31,7 1-1/4 8 5 791.033.00
31,7 1-1/4 12,7 1/2 10 791.015.00
34,9 1-3/8 4,76 3/16 11,5 791.016.00
34,9 1-3/8 8 11,6 791.031.00
6 349 1-3/8 12,7 1/2 11 791.029.00
37 12 12 791.028.00
38,1 1-1/2 12,7 1/2 13,3 791.020.00
62 30 16 791.051.00
e . 62 35 14 791.052.00
tozysko tréjkatne Delrin 80 50 16 791.053.00
10° Delrin® tozysko stozkowe
19 3/4 4,76 3/16 6,8 791.041.00*
Delrin® tozysko tréjkatne
0 12,7 1/2 4,76 3/16 58 791.042.00**
] 19 3/4 4,76 3/16 7 791.043.00** .
/ Delrin® fozysko stozkowe =
12,7 1/2 4,76 3/16 5 791.044.00*** ‘é
15,87 5/8 4,76 3/16 72 791.045.00* ** =Y
***Delrin‘ fozysko stozkowe 19,05 3;4 4,76 3516 68 791.046.00%+* z
()

@ Podkladki 541

3,25 9 1,6 541.550.00 8 14,7 58 541.519.00
3,25 15,8 2 541.552.00 12 20 2 541.512.00
52 15,8 2,5 541.551.00 12 20 3 541.511.00
6,4 9,52 2,2 541.514.00 12 21 0,1 541.513.00
8 14 0,1 541.515.00 12 21 0,3 541.520.00
8 14 0,3 541.516.00 12 21 1,59 541.521.00
8 14 0,5 541.517.00 12 21 3,18 541.522.00
8 14 1 541.518.00 12 21 6,16 541.523.00
8 14,7 3 541.500.00 12 21 1 541.524.00
8 14,7 4 541.501.00 12 21 0,5 541.525.00
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Czesci i akcesoria TOOLS
Blokada tozyska 54 1
- SYMBOL D SYMBOL
mm mm
6 541.003.00 9,5 541.006.00
6,35 541.001.00 12 541.005.00
8 541.004.00 12,7 541.002.00
Pierscienie gwintowane do gtowic 694.001 69 5 . 9 9 6
OPIS SYMBOL
Pierscien gwintowany M4 (@10x1,6mm) 695.996.01
Pierscieri gwintowany M4 (@12x1,7mm) 695.996.02
Podktadki dystandowe 69 5 . 9 9 8
@, OPIS DO GEOWICY SYMBOL
‘ Podktadka B50x9x30mm 694.015 695.998.01
. Podktadka B50x9x31,75mm 694.015 695.998.02
Podktadka @55x9x35mm 694.015 695.998.03
Podkfadka @60x9x40mm 694.015 695.998.04
PODKLADKI DYSTANSOWE Podkfadka @70x9x50mm 694.015 695.998.05
Podktadka @50x33x30mm 694.005 695.998.11
Podkfadka @50x33x31,75mm 694.005 695.998.12
Podkfadka @55x33x35mm 694.005 695.998.13
Podktadka @60x33x40mm 694.005 695.998.14
- = Podktadka 670x22¢50mm 694.005 695.998.15
©' Podktadka 065x8x30mm 694.001 i 694.015 695.998.21
. Podkfadka @65x8x31,75mm z otworami 694.001 i 694.015 695.998.22
Podkfadka @60x8x35mm z otworami 694.001 i 694.015 695.998.23
PODKEADKI DYSTANSOWE Podkfadka @80x8x40mm z otworam! 694.001 | 694.015 695.998.24
Podktadka @80x8x50mm z otworami 694.001 i 694.015 695.998.25

Z DODATKOWYMI OTWORAMI

Kliny 692-693-695

OPIS SYMBOL
Kliny do gtowic
Klin 38x15x16mm (do gtowic aluminiowych) 692.999.01
o Klin 38x22,5x13mm (do gtowic stalowych) 692.999.02
b= Klin 38x26x13mm (do gtowic aluminiowych) 693.999.01
é Klin 38x28x12,5mm (do gtowic stalowych) 693.999.02
= Klin 38x15x16mm (do gtowic aluminiowych) 695.018.01
‘S Klin 16x11x9,5mm 695.999.16
g Klin 17%1159,5mm 695.999.17
- Klin 22x11x9,5mm 695.999.22
Klin 31x11x9,5mm 695.999.31
Klin 38x11x9,5mm 695.999.38
Klin 39x11x9,5mm 695.999.39
Klin 41x11x9,5mm 695.999.41
Klin 42x11x9,5mm 695.999.42
Klin 46x11x9,5mm 695.999.46
Klin 49x11x9,5mm 695.999.49
Klin 53x11x9,5mm 695.999.53
Klin do nozy 7x11x9,5mm 695.999.07
Klin do nozy 23x11x9,5mm 695.999.23
Klin do nozy 23x11x9,5mm 695.999.24
Kliny do frezow na ptytki wymienne
Klin D=8x20mm 651.999.01
Klin D=10-12-12,7x30mm 651.999.02
Klin D=12-12,7x50mm 651.999.03

www.cmttools.pl
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Elektronarzedzia

I Akcesoria

Produkt

Elektronarzedzia

Stoy frezarskie

System taczenia (MT-Enlock
Szablon do faczenia na “jaskétczy ogon”
Przyrzad do okregdw i elips
Szablon do taczenia blatéw
Szablon do wiercenia
Ostrzatki diamentowe
System frezowania w 3D
Przyrzad do ustawiania nozy
Organizer

Piyny czyszczace

Katomierze

Ekspozytory

Strona
252~257
258~260

261
262-263
264

265
266~269
210-271
272-274
274

276

276

27
278~281
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Ukosnica 305mm ze stotem gornym

ERGONOMICZNY
UCHWYT

dla petnego
komfortu i kontroli

PRECYZYJNA REGULACJA

GLEBOKOSCI

do doskonatego ciecia

4000 obr/min

dla najlepszej jakosci obrébki

RUCHOMA PROWADNICA

do prostego ustawienia przy
cieciu nierequlamych czedci

NAPED PASOWY

silnika gwarantuje
doskonate dziatanie
i zmniejszony hatas

WZMOCNIENIE

dla wiekszej stabilnosd

PROSTE USTAWIENIE
STOtU ROBOCZEGO

w najbardziej
populamych pofozeniach

Stot gorny 90°+90° 45°+90° 90°+45° 45°+45°
H max 66mm | | 0° 150x102(h)mm 45° 102x97(h)mm 45° 150%66(h)mm 45°445° 53x43(h)mm
H max 45125(h)mm
Specyfikacja techniczna Wyposazenie standardowe
- Wyciszony, wysokosprawny silnik elektryczny - Ogranicznik dhugosci - do robienia cie¢ o takiej samej dtugosd
- Osfona tarczy tnacej « Prowadnica stotu gérmego do precyzyjnego ciecia
« Zdolnos¢ ciecia 15°-22,5°- 30°- 45° « Kolektor odpowadzania pytow
« Moc 1.600 W + Klucze
« Prednkos¢ bez obciazenia 4,000 obr/min - 1 pita HW @305mm, 7=54
- Srednica tarczy tnacej @ 305mm - Otw. wewn.=30mm « Trok gwarangji
- Wymiary stotu gémego 312%473mm « Instrukgja obstugi
« Masa 25kg
OPIS SYMBOL
Ukosnica 305 mm ze stotem gérnym CMT6
(zesci zamienne 293.028.22M Pita do ciecia wzdtuznego #305mm - =28 ATB

294.054.22M Pifa do ciecia wzdtuznego i poprzecznego @305mm - Z=54 ATB
285.072.22M  Pifa wykoriczeniowa 0305mm - /=72 ATB
297.096.13M  Pita do materiatéw niezelaznych i laminowanych paneli @305mm - =96 (G

www.cmttools.pl



Ukos$nica 250mm ze stotem gornym

IDEALNA UKOSNICA DLA PROFESJONALISTOW MADE IN ITALY

ERGONOMICZNY UCHWYT

dla peinego komfortu i kontroli

NAPED PASOWY

‘ - silnika gwarantuje
doskonate dziafanie

i zmniejszony hatas

WZMOCNIENIE

dla wiekszej stabilnosd

PRECYZYJNA REGULACJA
GLEBOKOSCI

do doskonatego ciecia

4500 OBR/MIN

dla najlepszej jakosci ciecia

PROSTE USTAWIENIE
STOtU ROBOCZEGO

w najbardziej populamych
pofozeniach

RUCHOMA PROWADNICA

do prostego ustawienia przy
cieciu niereqularnych czesci

Stot gorny 90°+90° 45°+90° 90°+45° 45°+45°
Max.wysokos¢ 40mm | | 0° 150x73(h) mm | | 45° 90x73(h) mm 45° 150x46(h) mm | | 45°+45° 48x45(h) mm
Max.wysokos¢ 50x108(h) mm

Specyfikacja techniczna Wyposazenie standardowe
- Wyciszony, wysokosprawny silnik elektryczny - Ogranicznik dhugosci - do robienia cie¢ o takiej samej dtugosd
- Osfona tarczy tnacej « Prowadnica stotu gémego do precyzyjnego ciecia
« Zdolnos¢ ciecia 15°-22,5°-30°-45°  «Kolektor odpowadzania pytow
« Moc 1.200W - Klucze ~
« Predkos¢ bez obcigzenia 4500 obr/min -+ 1 pita HW @250mm, =40, 3250mm, 740 (285.040.10M) § ~
- Srednica tarczy tnacej @ 250mm - Otw. wewn.=30mm 1 rok gwarangji = S
- Wymiary stotu gémego 312x473mm - Instrukcja obstugi s S
- Masa 2 kg % =2
OPIS SYMBOL
Ukosnica 205 mm ze stotem gérnym CMT5
(zesci zamienne 290.250.24M  Pifa do ciecia wzdtuznego §250mm - Z=24 ATB

285.040.10M  Pita do ciecia wzdtuznego i poprzecznego #250mm - 7=40 ATB
285.060.10M  Pita do ciecia poprzecznego wykoriczeniowa 0250mm - 7=60 ATB
297.080.10M  Pita do metali niezelaznych i laminowanych paneli §250mm - Z=801(G
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Strug 82mm

PEENA KONTROLA

zapewniona przez
ergonomiczny uchwyt

DOKLADNA REGULAUA
GLEBOKOSCI

7a pomoca Wyskalowanego
pokretta na gtebokos¢ 0-3mm

NIESPOTYKANA PRECYZJA STRUGANIA

dostarczany z aluminiowa prowadnica

PROSTE | UKOSNE CIECIE

za pomocg prowadnicy 0-45°

@ __ Opcjonalnie

C(MT3-91

wspornik do pracy stacjoname

Specyfikacja techniczna

« Wytrzymaty silnik do najcigzszej pracy

« Ostona noza

« Milimetrowa requlacja gtebokosci strugania

Wyposazenie standardowe

« Prowadnica do prostych i ukosnych cie¢ 0-45°
- Wyskalowany ogranicznik wregu

« Kolektor odpowadzania pytéw

«Moc .o 850 W - Klucze

+ Predkos¢ bez obciazenia ............ 13.000 obr/min -2 Noze HWM

« Szerokos strugania. ................ 82mm « 1 rok gwarangji

- Glebokos¢ strugania ................ 0-3mm « Instrukgja obstugi
« Maks. gtebokos¢ wrequ .............. 23mm

«Masa2,8 Kg

Strug z wyposazeniem standardowym
Wspornik do pracy stacjonamej (opcjonalnie)

790.820 HWM Plytki wymienne (2 sztuki)
820559 HWM Ptytki wymienne (10 sztuk)

(zesci zamienne

OPIS

SYMBOL

CMT3
CMT3-91

www.cmttools.pl



\/ ORANGE
Frezarka 2000W TOOLS™
MADE IN TAIWAN

USUWALNA ELEKTRONICZNA KONTROLA PREDKOSCI | SZYBKI START c MT7 E
SPREiYNA Predkos¢ obrotowa 8.000 - 20.000 obr/min
TLOCZNA BARDZO PROSTA REGULACJA
dla tatwiejszej GLEBOKOSCI FREZOWANIA
wymiany freza - . ; .
dzieki wygodnemu systemowi requlacji gtebokosci

frezowania jest ona prosta jak nigdy dotad

SZYBKA
WYMIANA
SZCZOTEK
bez rozkrecania
catej frezarki
WYLACZNIK
BEZPIECZENSTWA OCHRONNA OStONA
blokuje frgzarkg pozwala na oddzielenie
podczas wymiany freza niebezpiecznej strefy
BOCZNE OTWORY WI:;g‘I;\;J AI\:)I:I(IYCJANA
WENTYLACYJNE
zapewnia petng kontrole podczas ciecia

redukujq iloS¢ pytu przedostajacego

sie do silnika podczas pracy
wraz ze stotem frezarskim

SZVBKIE MOCOWANIE
— 0c0

do prowadnicy

3 POZIOMY
WYS0KOsCl Wyposazenie standardowe
ze skalg gfebokosci + Prowadnica réwnolegta z requlacjy
frezowania + Kolektor odprowadzania pytow

- Klucze do wymiany frezow
« Tuleje @8 1 @12mm

« Trok gwarandji

« Instrukgja obstugi

ARSKIM
Wysokos¢ frezowania moze a
by¢ tatwo ustawiana juz
™ po zamontowaniu frezarki
% do stotu frezarskiego.

Opcjonalnie
CMT7E-TGA |

L4

CMT7E-TGA
Zestaw zawiera

7 pierécieni kopiujacych,
podkfadka bazowa,

podkfadka wyrdwnujaca, podktadka.
Specyfikacja techniczna
« Moc 2.000 W X
« Predkos¢ bez obciazen . .. . .8.000-20.000 obr/min Fine
- Glebokos¢ frezowania. .....0-68mm Woodyiri.;
« Rozmiary tulei ............ 06-12,7mm e "}E (Jll"t\liﬂg
« Masa6 kg
Tuleje do CMT7E
796.660.00 D=6mm
796.664.00 D=6,35mm
796.680.00 D=28mm
OPIS SYMBOL 796.700.00 D=10mm

Frezarka z wyposazeniem standardowym CMT7E 796.720.00 D=12mm

796.727.00 D=127mm

www.cmttools.pl
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\/
Frezarka reczna 1000W ?OR 3 E‘sGE

MADE IN TAIWAN

CMT8E

REGULACJA WYSOKOSCI

OBROTOW
0d 8.000 do 20.000 RPM
SZYBKI DOSTEP REGULACJA
DO SZCZOTEK WYSO0KOSCI
umozliwia szybka PRACY
i fatwa wymiane E
Zuzytych szczotek NARZEDZIA

BEZPIECZNY
WEACZNIK
zabezpiecza przed
przypadkowym
wiaczeniem frezarki
podezas wymiany OStONA ZAPEWNIA
narzedza MAKSYMALNE
BEZPIECZENSTWO
BOCZNY OTWOR ODPYLAJACY -
SRUBY USTALAJACE

znacznie redukuje dostawanie sie pytow
do silnika, zwiaszcza przy pracy ze stotem
frezarskim gdzie frezarka zamontowana jest
silnikiem ku dotowi.

pozwalaja na szybki montaz
i demontaz prowadnicy

REGULACJA WYSOKOSCI PRACY NARZEDZIA PODCZAS PRACY ZE STOLEM FREZARSKIM

4N | standardowe wyposazenie
< vy - regulowana prowadnica
|+ wyjscie na odpylanie
« klucz umozliwiajacy szybka i fatwg zmiane narzedzia
« tuleja @8mm
- gwarangja na 1 rok
« instrukcja

Specyfikacja techniczna
. eMOC e 1.000 Watt
Krecac requlatorem mozemy fatwo preos¢ obrotowa bez narzedzia.. 8.000-20.000 RPM
i precyzyjnie ustawi¢ wysokos¢ pracy Tuleia g8mm

narzedzia wzgledem stotu frezarskiego.

« Maksymalny ciezar narzedzia.........4 Kg
« Zakres wysuniecia narzedzia..........0-59mm

= Tulejki mozliwe do zastosowania

=8 we frezarce CMTSE:

53 796.660.00 D=6mm

S < ! 796.664.00 D=6,35mm

= = o 796.680.00 D=8mm

] 796.700.00 D="10mm
796.720.00 D=12mm
796.727.00 D=12,7mm

Baza
OPIS SYMBOL
Frezarka z wyposazeniem standardowym CMTSE

www.cmttools.pl



Zestaw do inkrustacji (zdobienia)

899

Efektowna inkrustacja moze by¢ bardzo prosta i szybka z pomocg zestawu CMT. Wystarczy usunac i ponownie ztozy¢
mata tuleje, aby méc wycina¢ watebienia w materiale obrabianym a nastepnie zdobi¢ réznymi wkfadkami. Zestaw do
inkrustowania CMT jest idealnym narzedziem do tworzenia zabawek, puzzli i elementéw literowych. W tym przypadku
do frezowania w MDF zalecany jest frez spiralny. Frezy proste rekomendowane s3 do obrdbki drewna naturalnego.

899.000.01
Uniwersalna baza

192.001.11

812.032.11 __

192.630.11

712.030.11

/"
Instrukgja jak zamontowac i uzywac zestawu 899.001.00
do inkrustacji znajduje sie w opakowaniu. Tuleja do inkrustacji
OPIS SYMBOL
Zestaw z frezem spiralnym HWM 3,2mm (1/8") Trzpier §6,35mm 899.051.00
Zestaw z frezem prostym HWM 3,2mm (1/8”) Trzpiert 06,35mm 899.052.00
Mosiezna tuleja prowadzaca 899.001.00
Uniwersalna baza 899.000.01
Baza pod CMT7E 899.000.02
Frez spiralny HWM 3,2mm (1/8") Trzpied 06,35mm 192.001.11
Frez prosty HWM 3,2mm (1/8") Trzpier §6,35mm 812.032.11
Frez spiralny HWM 3mm Trzpied @6mm 192.630.11
Frez prosty HWM 3mm Trzpied @6mm 712.030.11
Przygotuj wiasny wzor Ja k to dZIa'a:

Przygotuj projekt wiasnej inkrustacji

0 wymyslonym przez Ciebie ksztatcie

Z materiatu o grubosci 6,35mm (1/4”).

Aby uzyskac najlepsze wyniki, zastosuj Masonite
lub materiat o podobnej gtadkosci. Unikaj kantow
i upewnij sie, Ze otwor jest wystarczajaco szeroki,
aby umiesci¢ w nim tuleje 14,2mm (9/16").

Frezuj inkrustacje
Zamocuj tymczasowo
inkrustacje do obrabianego
elementu za pomoca tasmy
dwustronnej. Nastepnie
zamocuj przygotowany przez Ciebie
szablon do materiatu inkrustacji.

Frezuj element roboczy Zdejmij zatrzaski i ostroznie wyfrezuj
Przymocuj mosiezne prowadzenie do swojej frezarki za pomocg zatrzaskow. materiat w szablonie. Upewnij sie,
Ustaw gtebokosc frezowania, tak aby byfa odpowiednia do oprawy inkrustagji. ze prowadnica szablonu mocno

Nastepnie zamocuj przygotowany szablon na materiale roboczym i zacznij frezowanie.  przylega do wzoru

Zmontuj otrzymane elementy

Upewnij sie, ze otrzymane elementy dokadnie
do siebie pasuja. Jesli bedzie to konieczne,
zeszlifuj delikatnie inkrustacje, nastepnie
nanies klej i umies¢ ja we wezesniej
wyfrezowanym miejscu. W celu zabezpieczenia
inkrustaji uzyj drewnianego bloku.

W razie koniecznosci przeszlifuj i gotowe!

Szczegétowe instrukcje w jezyku angielskim znajduja sie w instrukcjach do zestawu do inkrustagji.
Instrukcje po hiszpansku, francusku, niemiecku i wiosku dostepne s na stronie www.cmtutensili.com

www.cmttools.pl

<
N
=]
[P
N
—
<
f =t
(=)
—_
—
=
(<
(SN}

2]
=
(=]
vy
[<5]
o
i~
[




, ) \/ ORANGE
Stot frezarski CMT TOOLS"™

(MT oferuje wiecej mozliwosci z profesjonalnym stotem frezarskim - doskonatym miejscem do potaczenia Twoich umiejetnoci
7 nasza jakoscia. Powierzchnia robocza stotu jest wykonana z wytrzymatego laminowanego MDFu o wymiarach 68x50x2,5cm. . .

Stét jest na wysokosci 90cm nad ziemia, jego stabilnos¢ zapewniaja solidne stalowe nogi.

Wymiary stotu:
68x52x(h)90cm.
Masa 25 kg.

Uniwersalna ptyta mocujaca jest dostosowana do wszystkich modeli
frezarek znajdujacych sie na rynku oraz zapewnia mozliwos¢ zastosowania
frezow do 90mm wysokosci. Wybierz z naszej szerokiej oferty frezy proste,
profilowane lub zestawy frezéw i ciesz sie prosta i bezpieczng pracg razem
z profesjonalnym stotem frezarskim CMT.

OPIS SYMBOL
Rt Profesjonaly stot frezarski CMT (komplet) 999.100.00
-5 ~ Standardowe wyposazenie kompletu:
g § 1) Wysokie stalowe podparcie 999.100.21
S E 2) 25mm powierzchnia robocza wykonana z MDF z aluminiowymi rowkami 999.100.22
£° 3) Plyta stalowa @92mm, przystosowana do frezarki CMT7E 999.100.30
= 4) Aluminiowy pierscien @92-45mm 999.100.24
5) Aluminiowa prowadnica 999.100.25
6) Ostona z lexanu i aluminium 999.100.26
7) Kolektor odsysania pytéw 999.100.27
8) Plytka przesuwna z ABS 999.501.07
9) Katomierz 999.501.08
Opgjonalnie:
Whacznik bezpieczeristwa 999.100.11
Uniwersalna ptyta @92mm, bez otworu 999.100.28

www.cmttools.pl




Stot frezarski INDUSTRIO™

Nowy stét frezarski INDUSTRIO™ jest doskonatym narzedziem wspomagajacym Twojg prace. Dzieki nowym udoskonaleniom
min. fenolowa wkfadka, pofaczona aluminiowg podziatka, nowy katomierz (opcjonalnie) oraz udoskonalona prowadnica, staje - -

sie jeszcze bardziej funkgjonalny i praktyczny. _

Stot zawiera: Wymiary stotu:
79x59x (h) 93cm. - Waga Kg. 55

999.501.09
Blat wykonany z fenolu
zawierajacy wkiadke

Blat o wymiarach 298x374mm.
Gorma czesc jest wyfrezowana
7 12mm grubosci

S LK o w %
999.501.07_Pytka przesuwna wykonana

materiatu fenolowego.
Materiat ten jest duzo bardziej z materiatu ABS. Zawiera nakretki, Sruby
odporny na wszelkie

oraz suwak.
odksztatcenia, niz tradycyjna |
melamina, stosowana przy
wiekszosd stotéw frezarskich.
Zamontowane po obu koricach
stotu aluminiowe podziatki,
pozwalaja szybko i dokfadnie
ustawic prowadnice.

Szybka i sprawna
wymiana narzedzi
Nie musisz juz odkrecac frezarki w celu
wymiany narzedzia. Oferowany przez CMT,
specjalnie wygiety klucz, pozwala na szybka
i sprawng wymiane narzedzia od gdry.

999.501.08_Katomierz

Przetacznik

999.501.10 Ruchoma prowadnica
Z nowym systemem mocowania
Nowa, aluminiowa prowadnica od CMT moze
by stosowana jako prowadnica zamontowana

na state lub jako prowadnica ruchoma — obrotowa.

Zaciski umieszczone po obu stronach prowadnicy

pozwalaja niezwykle fatwo ja, ustawi¢ lub regulowac
Podczas ustawiania prowadnicy, niezwykle pomocne

53 aluminiowe podziatki umieszczone po obu stronach stofu.
Gtowna listwa prowadzaca zawiera tzw. podlistwe wykonana z biatego
tworzywa o wysokiej gestosci. Podlistwa znacznie Ufatwia posuw materiatu
czyniac go bardziej ptynnym. Srodkowa czes¢ prowadnicy jest wymienialna.

999.501.17_5t6t wykonany z fenolu
zawierajacy aluminiowe pierscienie blokujace
(9 103-69,5mm) pod CMT7E.

999.501.03 Obudowa z melaminy

Ta wytrzymata obudowa z 20mm melaminy jest niezwykle prosta do zmontowania.
Dodatkowo zawiera dwudrzwiowa szafke na narzedzia, klucze

lub inne akcesoria, chroniaca je przed kurzem i pytem.

999.502.34_Mechanizm centrujacy
pozwalajacy na szybkie i doktadne
umieszczenie frezarki we wktadce.

Opcjonalnie

991.001.00 /
Klucz 1-1/8"Kabel = ‘

991.002.00

Klucz 53/64" Hitachi
991.003.00

Klucz 15/16"

Bosch & Makita

991,005.00 =
5';{201076"1& Akcesoria dodatkowe_/agiety klucz 999.502.10_Srodkowa czes¢ prowadnicy jest — 999.501.06_Dodatkowa ostona,
Klucz 24mm utatwiajacy wymiane frezéw. ruchoma, dzieki czemu mozna ja wymienic. zwiekszajaca bezpieczeristwo pracy.

OPIS SYMBOL
System INDUSTRIO™ 999.500.01
Opcjonalnie: Whacznik bezpieczeristwa 999.100.11
Uniwersalny blat, wyposazony w aluminiowe pierécienie, nie nawiercony (sugerowany dla frezarek nie CMT) 999.502.23

www.cmttools.pl
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Stot frezarski CMT TOOLS

Stét specjalnie zaprojektowany przez firme CMT dla poczatkujacych stolarzy i hobbystow,
zZapewniajacy zarazem uniwersalnosc i bezpieczenistwo pracy. Wysoki na 30cm, posiada wymiary - -
40x43x2cm. Ten uniwersalny stét idealnie pasuje do mniejszych modeli frezarek. Maksymalna

Srednica stosowanego narzedzia to az 36mm. Stét frezarski CMT to idealne pofaczenie jakosci i ceny. Wymiary stotu:
43x40x (h) 30cm. - Waga Kg. 7,3

OPIS SYMBOL
- Kompletny st6t CMT 999.200.00
N . Czesci dofaczone do stotu:
S 1) Stalowe nogi 999.200.01
g § 2) Blat z laminowanego MDF o wymiarach 443x40x2cm 999.200.02
= _;E 3) Uniwersalna wktadka przystosowana do frezéw o Srednicy do 36mm 999.200.03
@ 4) Aluminiowy wspornik do drewnianej prowadnicy 999.200.04
- 5) Przedtuzenie prowadnicy 999.200.05
6) Elementy wykonane z LEXANu 999.200.06
7) Wejscie na odciag 999.200.07
8) Dociski 999.200.08
9) Podstawa wykonana z materiatu ABS 999.200.09
(zesci dodatkowe (nie zawarte w podstawowym zestawie):
Whcznik 999.100.11
Katomierz 999.100.10

www.cmttools.pl
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Przyrzad do taczenia systemem CMT-ENLOLCK TOOLS™

Innowacyjny system CMT ENLOCK zostat stworzony w celu wykonywania najmocniejszych pofaczent typu 1,
pofaczen skosnych oraz potaczen ,krawedz-w-krawed?”, uzywajac opatentowanych piér E15 i E10. Wpusty na - n oc

te pidra s3 frezowane szybko i precyzyjnie za pomocg przyrzadu CMT-ENLOCK 1. Po prostu zamontuj element

w przyrzadzie CMT ENLOCK 1, ustaw glebokos¢ frezowania i do dziefal Przyrzad CMT ENLOCK 1 posiada stabilng, Patent Nr AU2005/903586

aluminiowa konstrukcje co zapewnia precyzyjne, szybkie i trwate taczenia. PCT/AU2006/000957
Zakres gtebokosci 30~75mm
Zakres grubosci 19~35mm

1. Mocny pret mocujacy
zapewnia stabilnos¢

zamocowania
obrabianego materiatu. 4. Regulowane blokady
skosne do wykonywania
< potaczent ukosowych
T W (np. pod ramki na zdjecia).

. EES—
r— e —

2. Solidna konstrukcja
wykonana z odlewanego
aluminium.

5. Regulowany blat
CRAT ukosowy w celu
ORANGE { dopasowania go do
FROLE obrabianego elementu.

3. Podktadki mocujace.

E 7

‘ System
opatentowany
Standardowe wyposazenie: Pidro do taczeri rozszerza sie w momencie wcisniecia nasadki,
Przyrzad CMT-EnlockT tworzac bardzo mocne faczenie.
6. Przedtuzenie zacisku Pakiet (50 pidr 9,5mm) CMT-Enlock10 Zaden system faczenia na “jaskdtczy ogon” nie jest tak trwaty
w celu wykonywania Instrukcja obstugi (w pieciu jezykach) i mocny jak ten zrobiony CMT-Enlock 1.

szerszych pofaczer. Wideo dostepne na stronie www.cmtutensili.com

5 sekund i Twoje potaczenia s gotowe! ——————  Zamow TERAZ !
CMT-Enlock1 Kompletny przyrzad do taczen

CMT-Enlock10 Pakiet 50 pidr #9,5mm

CMT-Enlock15 Pakiet 50 piér @12,7mm

718.098.11B Frez jaskétczy ogon” 39,5mm (trzpier 6mm)
718.127.11B  Frez jaskétczy ogon” @12,7mm (trzpie 6mm)
818.098.11B Frez jaskotczy ogon” @9,5mm (trzpier 6,35mm)
818.128.11B Frez ,jaskotczy ogon” @12,7mm (trzpien 6,35mm)

J

Przykiady potaczen, ktore mozesz zrobic systemem CMT-Enlock Jig

\ Potaczenia ukosowe
P

ofaczenia

Potaczenia ukosowe

Pofaczenia
krawedziowe

www.cmttools.pl
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Przyrzad do taczen na “jaskotczy ogon” TOOLS"
Potaczenie na jaskétczy ogon to jeden z gtéwnych symboli stolarskiego fachu, jednak ze wzgledu na ztozony proces jego wykonania,

wielu stolarzy po prostu z niego rezygnuje. Przyrzad CMT300 stanowi idealne rozwigzanie tego problemu. Co wiecej, dzieki zasto- C MT3 0 0
sowaniu dokfadnych szablondw, stabilnych ogranicznikéw oraz prostej requlacji, sprawia, ze faczenie na ,jaskétczy ogon” staje sie

szybkie i sprawne. Zamocuj obrabiany element tak aby jego krawedzie dotykaty fabrycznie ustawionych ogranicznikow, ustal gtebokos¢ Max dtugos¢ elementu  305mm
frezowania i mozesz zacza¢ prace. Trwata i solidna konstrukgja, skfadajaca sie ze stalowych elementéw, zapewnia dtuga zywotnos¢ Grubos¢ faczenia 11~25mm

przyrzadu CMT300, w przeciwieristwie do podobnych przyrzadow z elementami plastikowymi, ktére po krotkim czasie uzytkowania
nadajg sie do wyrzucenia. Przy pomocy tego przyrzadu mozesz obrabia¢ elementy o grubosci od 11 do 25mm. Mozesz wykonac wiele
roznych rodzajow faczen na ,jaskétczy ogon” przy pomocy roznych szablonéw. W standardowym wyposazeniu CMT300 znajduje sie
szablon do wytwarzania jednostronnego wczepu 12,7mm, prowadnice (niektore typy frezarek wymagaja zastosowania adaptera, patrz
ponizej), frez HM do faczen na ,jaskdtczy ogon” oraz instrukcje. Opcjonalnie mozna doméwic szablony do potaczent ,na jaskotczy ogon”
dwustronnych oraz do pofaczer ,na jaskétczy ogon” skrzyniowych (patrz przykfady na stronie obok).

STALOWA BELKA
MOCUJACA

STALOWY SZABLON

OGRANICZNIKI
USTAWIONE FABRYCZNIE

Standardowe wyposazenie:
- Standardowy szablon jednostronny #12,7mm
« Srebrny kolor CMT300-T128
« Prowadzenie 015,8 x 4mm
899.005.00

MASYWNY STALOWY
KORPUS

PORECZNE
POKRETLA

FREZY HW NA “JASKOECZY 0GON” (nie zawarte w zestawie): (zy prowadnica bedzie pasowac do Twojej frezarki?

0 Prowadnice montujemy do frezarki przy pomocy 2 $rub o rozstawie 2 cali. Wiele
A D=12,7mm  A=14 S=6mm modeli frezarek posiada mozliwos¢ zamontowania prowadnicy wiasnie o takim
818.128.11 D=127mm  A=14° $=6,35mm rozstawie. Jezeli Twoja frezarka nie posiada mozliwosc montazu prowadnicy
918.127.11 D=127mm  A=14° S—gmm 0 takim rozstawie, zamdw uniwersalny router (patrz ponizej).

s Uniwersalny router bazy: SYMBOL
818.628.11 D=127mm  A=14 $=12,7mm Pod uchwyt = 081 12mm CMT300-SB1
Pod uchwyt = 06,35112,7mm CMT300-5B2

Tak to dziata:

www.cmttools.pl



Dodatkowe szablony, frezy i akcesoria

Szablon do jednostronnego wczepu

Dhugosc Rozmiar Dugos¢ Rozmiar

szablonu wezepu Gr;':“ Kolor SYMBOL szablonu wezepu Gr:l::é(’ Kolor SYMBOL
mm mm mm mm
300 6,3 8~12 zielony CMT300-T064 300 12,7 8~20 brazowy CMT300-T129
Do szablonu dot3czone jest prowadzenie o wymiarach 7,8x4mm 899.003.00 Do szablonu dofaczone jest prowadzenie o wymiarach 11,1x4mm 899.004.00
Do pracy z frezami CMT do wezepdw na “jaskétczy ogon”: Do pracy z frezami prostymi CMT:
Frez HW 06 x 8mm (trzpieri @6mm) 718.060.11 - pre; W 08 x 25mm (trzpier 06,35mm) 811.081.11
Frez HW 06,35 x 8,3mm (trzpiert 06,35mm) 818.064.11 Frez HW 08 x 30mm (trzpied @8mm) 912.080.11
Do pracy z frezami CMT do wczep6w na “jaskotczy ogon”:
. Frez HW 12,7 x 20mm (trzpiert §6,3mm) 818.129.11
Szablon do Skrzymowego waepu Frez HW 12,7 x 20mm (trzpien @8mm) 918.129.11
I\;/-g Dlugos¢ Rozmiar ..
. X N szablonu wezepu Gr:l;:sc Kolor SYMBOL
'.: mm mm
. 300 19 15~ 22 fioletowy CMT300-T190
Do szablonu dotgczone jest prowadzenie o wymiarach 22x4mm 899.006.00
Dlugos¢ Rozmiar Grubos¢ Kolor
szablonu wazepu m SYMBOL Do pracy z frezami prostymi CMT:
mm mm Frez HW @12,7 x 30mm (trzpien 06,35mm) 812.127.11
300 8 8~20 niebieski CMT300-T0S0 Frez HW 12,7 x 30mm (trzpiert @8mm) 912.127.11
Do szablonu dofaczone jest prowadzenie o wymiarach 11,1x4mm 899.004.00 Frez HW 12,7 25mm (tzpier 12,7rm) 811.627.1
D f i brostymi CMT: Do pracy z frezami C(MT do wczep6w na “jaskdtczy ogon”:
Fo pmf/ygzg rezzSaml pros Y“?'% 35' 811.081.11 Frez HW 019 x 22mm (trzpien @6mm) 718.190.11
Ffez 8 X ] Omm E”Zp!e'? o ”;m) 91208017 FrEZHW 019:x 22mm (tzpier 06 35mm) 818.190.11
ez x 30mm (trzpien Bmm Baee Frez HW @19 x 22mm (trzpier #8mm) 918.190.11
Frez HW 19 x 22mm (trzpier @12mm) 918.690.11
Dtugos¢ Rozmiar 5 Frez HW 19 x 22mm (trzpier @12,7mm) 818.690.11
Grubos¢ Kolor
szablonu wezepu mm SYMBOL
mm mm Dostepne prowadnice:
300 12,7 8~20 czerwony CMT300-T127 7,8 x 4mm 899.003.00
Do pracy z frezami prostymi CMT: 11,1 x 4mm 899.004.00
Frez HW 01,7 x 30mm (trzpier 06,35mm) 812.127.11 15,8 x 4mm RN
Frez HW @12,7 x 30mm (trzpieri 08mm) 912.127.11 22 x Amm 899.006.00
Frez HW 12,7 x 25mm (trzpiert @12,7mm) 811.627.11 30x4mm 899.007.00
Ponizej przedstawiono pare przyktadow
wykorzystania szablonu CMT300
Pofaczenie jednostronne Pofaczenie skrzyniowe Potaczenie dwustronne

CMT300 - T064 CMT300 - T080 CMT300 - T129

CMT300 - T128 (potACZONE do CMT300) CMT300 - T127 CMT300 - T190
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TOOLS"™

CMT3000

Przyrzad
do elips i okregow

Przyrzad do wycinania elips i okregow

Przyrzad zaprojektowany aby umozliwic
frezowanie elips i okregow.

Prosty i szybki sposob na wycinanie okregéw
i elips w stotach, drzwiach, oknach itp.

Stosujac 2 prowadnice mozemy uzyskac ksztatt
elipsy, natomiast uzywajac tylko jednej
prowadnicy uzyskamy okrag.

Gtéwna o3 Pomocnicze osie
Max Min.
CMT3000 zawiera: 3000 2690 5%
1800 1690 1390
e — o 1500 1390 1090
= ¥ 1030 920 620
900 790 620
P 1 xramka poprzeczna 730 620 620
=0 2 x prowadnice Prowadnica w ksztacie “T” Promieri cigcia min/max 550/1500
- o . 1xpodstawa kzeniowa Wymiary opakowania (mm)| 405x360x54
Waga 6,6 kg.
) o 3xprety 400mm
l ¢ 1 2xpretprowadzacy 310mm
Rl D G e Klucy Urzadzenie do wycinania ksztattow elips i okregow
.5 ) 0! 1xinstrukgja - Precyzyjne i szybkie wycinanie elips i okregdw.
B T - tatwe ustaW|an|eAprzyrzq‘du. ‘ ,
- System mocowania pasuje do wszystkich typdw frezarek.
Akcesoria dodatkowe: - Ramka Pqprzeczrﬁ wykonana jest ze specjalnego materiatu o bardzo dobrych
whasnosciach poslizgowych.
Pret 400mm - Rowek w ksztatcie T oraz prowadnice s3 doskonale dopasowane.
W celu 2wigkszenia promienia mozliwego do wykonania. - Wszystkie czesci metalowe s ocynkowane w celu ochrony przed rdza.

2 sztuki pretow 08 dla frezarki CMT3000-8 - Przyrzad dostarczany jest w kartonowym opakowaniu wraz z instrukcja.

Ponizej przedstawiono pare przyktadow
wykorzystania CMT3000

) (—)

S
=
No o @)
=g
S
E o —
Okragte i eliptyczne Okragte i eliptyczne Zaokraglenia Lady biurowe Ksztatty eliptyczne
blaty blaty sktadane tukowe
OPIS SYMBOL
Przyrzad do wycinania elips i okregow CMT3000

www.cmttools.pl
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CviT650

Do perfekcyjnego taczenia:
Szablon przeznaczony do przycinania

i montowania blatéw o szerokosci
od 420mm do 650mm

Szablon do faczenia blatow

Zrobiony ze stabilnego oraz
wytrzymatego materiatu.

(CMT650 zaprojektowany jest do pracy
7 frezarkami gérnowrzecionowymi
(frezy proste do 12mm Srednicy).

Oznaczenie literowe na szablonie dla réznych operadji
ufatwia i przyspiesza prace.

Wykonaj potaczenie w 15 min.

Potaczenie blatu pod katem 45° Zestaw zawiera:
- Szablon z materiatu fenolicznego
- Tuleje mocujace (3 sztuki)

- Kotek oporowy nastawny
- Instrukcje obstugi

Potaczenie blatu pod katem 90°

Urzadzenie wymaga nastepujacych elementow:

- Frezarka

- Tuleja prowadzaca #30mm
- Frez prosty #12mm

- Dwa zaciski

652 1912 Frex:
Zalecamy stosowanie ponizszych frezéw
prostych @12mm:
912120.11 012x31,7 $=8mm C(MT650 zaprojektowano dla 12mm frezéw prostych. -
652.120.11 012x28,3 S=8mm - Szablon wykonano z trwatego i wzmocnionego materiatu %E
| 912.621.11 012x38,1 5=12mm - Urzadzenie uzywane jest dla potaczeri pod katem 90° i 45° = g

912.622.11 012x50,8 S=12mm - Wbudowane szablony do zaokraglania i ukosowania krawedzi S =

( 812.620.11 012x31,7 5=12,7mm - Dodatkowa tuleja lokalizacyjna dla blatu o szerokosci 600mm E -
812.621.11 012x38,1 5=12,7mm - Dwa zintegrowane szablony dla wykroju srub panelowych -
652.121.11 @12x48,3 S=12mm - Do szablonu dot3czona jest instrukcja obstugi
652.621.11 012x48,3 5=12,7mm

OPIS SYMBOL

Szablon do faczenia blatéw CMT650

www.cmttools.pl




)
N
= ©
T
=2
S o

o
O x
=
X .
]
]

Uniwersalny przyrzad do wiercenia pod zawiasy

\/ ORANGE
TOOLS"™

Innowacyjny przyrzad CMT333, posiadajacy gowice z trzema wrzecionami, do wiercenia pod najbardziej popularne
systemy zawiasw tzn Grass, Blum, Mepla, Salice, Hettich, Wiirtch oraz pod zawiasy okienne. Nadaje sie do stosowania
na wiertarkach pionowych (stacjonarnych) jak i recznych.

1. Trzpieri @8mm pasujacy do kazdej wiertarki

2. Blokada gfebokosc \|

3. Chromowane prowadnice

4. Podstawa wykonana ze sklejki

Dane techniczne: pa—

- (zesci zabezpieczone przed dziataniem rdzy -
- Polerowane Aluminium (AVIONAL)

- Maksymalne obroty: 5000 RPM

- Sze$¢ sztuk tozysk

Wskazowka bezpieczenstwa: Do smarowania uzywaj oleju MOBIL SHC 100

MADE IN ITALY

CvT333

5. Punkt smarowania (konserwacji)

6. Podwdjne Sruby do mocowania wiertta

7. Prowadnica do umieszczenia
elementu obrabianego

8. Otwory @10mm do zamontowania
pretéw mtocujacych

CMT333-325
Gtowica wiercaca z 5-cioma wrzecionami
zrozstawem 32

|

Do zastosowania na wiertarkach pionowych

Do stosowania ze stotem frezarskim CMT Industrio™

www.cmttools.pl



Glowica do wiercen pod zawiasy
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%% 9,5

(MT333-4211 9 (MT333-4595 (MT333-4809
pod system Grass 42/11 pod system Blum 45/9,5 pod system Mepla 48/9

O O %3
21,5 _
43 = @ 48 . 38
21,5
% = Al
“)y@L ¢ -6 %/
¢ -0 75 —

(MT333-4300 5 (MT333-4806 6 (MT333-5255 7 (MT333-3875
pod uchwyty okienne 43/00 pod system Salice 48/6 pod systemy Hettich i Wiirth 52/5,5 pod mniejsze zawiasy

[T

I

-
o

AN

| e
=
[

[

Glowica wiercaca
| 32 | 32 | 32 | 32 | H
O O O O _—
8 o]
7 Glowica wiercaca z 5-cioma wrzecionami pod system 32mm CMT333-325

Uniwersalny system pod zawiasy réznych typow

Stworz wiasny zestaw Stelaz Glowica frezujaca Wiertfa Wiertto puszkowe

| T
& +

=

+

o)

+
I~

.©
N
= ©
—J &)J.g
© S =
=
-
2
Wybierz system zawiasow SYMBOL SYMBOL SYMBOL SYMBOL -
1 Grass 2/ CMT333 CMT333-4211  Grass 310.080.12 (2 szt) 317.350.11
2 Blum 45/9,5 CMT333 CMT333-4595 Blum 310.080.12 (2 szt) 317.350.11
3 Mepla 48/9 CMT333 CMT333-4809  Mepla 310.080.12 (2 szt) 317.350.11
4 Uchwyty okienne 43/00 CMT333 CMT333-4300 uchwyty okienne 310.100.12 2 szt) 317.260.11
5 Salice 48/6 CMT333 CMT333-4806  salice 310.100.12 (2 szt) 317.350.11
6 Hettich, Wiirth 52/5,5 CMT333 CMT333-5255  Hettich 310.100.12 (2 szt) 317.350.11
T Glowica do wierceri pod zawiasy 38/7,5 CMT333 CMT333-3875 Mate zawiasy

www.cmttools.pl
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Szablon uniwersalny do wiercenia TOOLS"
Uniwersalny szablon do wiercenia zostat zaprojektowany do wykonywania precyzyjnych i szybkich nawiercen w systemie EURO 32mm,
w tym réwniez wiercenia pod kotki podtrzymujace pétki o Srednicy @3mm oraz @5mm, oraz wiercenia pod zawiasy. C(MT900 zawiera c M T9 0 0

szablon do oznaczania otwordw dla wiekszosc typow zawiasow. Uzywajac CMT900 mozesz bez trudu dokonywac nawierceri na $ruby,
wkrety oraz 0znacza¢ zawiasy drzwiowe wigcznie z rozmiarem 35mm .

(MT900 pozwoli Ci uzyskac wysoka produktywnos¢ przy zachowaniu doskonatej precyzji.

Szablon CMT900 jest zaprojektowany w taki sposéb, aby uzywac go razem z odpowiednia ztaczka do wiertet CMT400, kidry jest
przystosowany do wiertet o trzpieniu 8mm.

Do wiercenia otwordw:

pod potki

d zawiasy
penen i

Fenolowy, pokryty laminatem materiat Jasne i zrozumiate oznakowanie szablonu Precyzyjne ograniczniki
Szybko i prosto: Wiercenie w elemencie z wykorzystaniem szablonu
Dane techniczne: (MT900
Maks. szerokos¢ piyty przy jednym mocowaniu: 900mm Otwory o $rednicach @3 i @5mm
Maks. szerokos¢ piyty: nie ograniczona jako wzmocnienia pétek.

Grubosc piyty: nie ograniczona
Rozmiar pod kotki: @8mm Wstepne nawiercenia
Odstep pomiedzy otworami: 32mm pod zawiasy
Liczba otwor6w: 26 '
Rozmiar wspornikéw potek: @3mm, @5mm
Pod zawiasy: @3mm dla wkretéw do drewna
@5mm do wkretow EURO

ZLACZKA DO WIERTEL (nie jest zawarta w zestawie)
* Koricowy ogranicznik dla réznych gtebokosci wiercenia
* Pasuje do wszystkich rodzajow wiertarek
* Szablon wykonany z duralinium, posiadajacy otwory
do lepszego odprowadzenia widra.
* Precyzyjne i ptaskie pozycjonowanie w celu dobrego

wyosiowania.

SYMBOL CMT400-1

Zaczka do wiercenia pod CMT400, CMT656, CMT900
Nalezy stosowac z wierttami typu:

306.030.21 — 306.050.11- 306.080.11

 ©

NS Wiertla nieprzelotowe HW (nie zawarte w zestawie): ‘

s 30603021 D=3x18mm  S=8x20mm  HWM CMT900 zawiera:

£° 306.050.11 D=5x30mm  S=8x20mm  HW - Szablon do wiercenia z laminowanego PERINTAXu
= 306.080.11 D=8x30mm S=8x20mm  HW - Zestaw ogranicznikéw

- Zestaw ogranicznikéw dla wiekszych elementéw

Inne rozmiary dostepne w serii 306-307 - Kotek centrujacy (wiercenie pod zawiasy)

OPIS SYMBOL

Uniwersalny szablon do wiercenia CMT900
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Szablon do wiercenia

Uniwersalne urzadzenie do wiercenia zaprojektowane w celu doktadnego i wydajnego dyblowania elementow
mebli. Urzadzenie pomaga uzyskac wysoka precyzje i wydajnos¢ pracy. Otwory rozmieszczone s3 w odstepie
32mm, co jest zgodne z normg euro dla dyblowania maszynowego. Urzadzenie do dyblowania zaprojektowano
dla wiertet CMT i trzonka 8mm, wykonanych z materiatu HW, zamocowanych do specjalnego zfacza do wiecenia.

Do nawiercania i faczenia krawedzi

DODATKOWY ZACISK (opcjonalnie)
Aby przyspieszy¢ prace z elementami
0 réznej szerokosci.

Symbol CMT400-3

- Doktadne otwory
- Zdejmowane ograniczniki konicowe
- Ergonomiczne reczne pokretta

- Doktadny i ptaski profil wykonany z duralinium

UNIKALNE ROZWIAZANIE ZI’.ACZKl DO WIERCENIA (nie sa zawarte w zestawie):

* QOgranicznik koficowy do roznych gtebokosci wiercenia

* Nadaje sie do kazdego rodzaju wiertarki

* Korpus wykonany z duralinium z otworami do lepszego
odprowadzania widréw

* Doktadne i ptaskie ustawienie niezbedne do prawidtowego
wyosiowania

Nasze unikalne rozwiazanie umozliwia
wiercenie otwordw przy uzyciu urzadzenia
bez ryzyka uszkodzenia krawedzi tnacej,
co dzieje sie w klasycznych urzadzeniach
do dyblowania, gdzie wiertto przechodzi
przez stalowg tuleje.

Symbol CMT400-1

Ztaczka do wiercenia dla urzadzer CMT400, CMT656, CMT900 JIGS
do zastosowania z wierttami do gteboko$ci 30mm:

306.030.21 - 306.050.11 - 306.080.11 - 307.050.11

3 proste etapy wykonywania potaczen dyblowych:
2

Symbol CMT400-2 (dla potaczen srubowych)
Ztaczka do wiercenia dla urzadzen CMT400, CMT656, CMT900 JIGS
do uzycia z wierttami: 307.050.11

WIERTLA DO DYBLOWANIA (nie sa zawarte w zestawie):

306.030.21  D=3x18mm  S=8mm HWM

306.050.11  D=5x30mm  S=8mm HW

306.080.11  D=8x30mm  S=8mm HW

307.050.11  D=5x40mm  S=8mm HW dla pot3czen Srubowych
Natéz urzadzenie na plyte, zamocuj Zamocuj urzadzenie na drugim 307.070.11  D=7x40mm  S=8mm HW dla pofaczeri rubowych

ogranicznik koricowy i dokre¢ go. Ustaw
gtebokos¢ wiercenia i zamocuj ztacze
do wiercenia na wiertarce. Wywier¢
pionowe otwory.

3 3 Dane techniczne: CMT400 C(MT656
Max. szerokos¢ ptyty w jednym mocowaniu: ~ 400mm 656mm
Max. szerokos¢ piyty: bez limitu E
Dla dybli 08mm f8mm gfg
Dla otwordw przelotowych: @7mm @7mm s 3
Odlegtos¢ miedzy otworami: 32mm 32mm 2=
Liczba otwordw: x12 2x20 O
Nastepnie umies¢ dyble z klejem Lub zastosuj otwaory przelotowe i przykrec @erOSC phyy: ) ) 16-40mm 16-40mm
w otworach i pofacz oba elementy. do siebie elementy Srubami. Scianka (pokrycie elementéw): 0,8mm 0,8mm
OPIS SYMBOL
Uniwersalne urzadzenie do wiercenia (400mm w jednym mocowaniu) CMT400
Uniwersalne urzadzenie do wiercenia (656mm w jednym mocowaniu) CMT656

elemencie, zamocuj ogranicznik koficowy
i ustaw gtebokos¢ wiercenia. Wywier¢
poziome otwory.

Inne wymiary dostepne w seriach: 306-307-367-368

www.cmttools.pl




Ostrzatka diamentowa

Dla profesjonalistow i amatorow

SZYBKO Jakos¢ prawdziwych diamentow, najtwardszego znanego materiatu, skracajacego proces ostrzenia do minimum.
PROSTO Ostrzenie nie wymagajace uzycia duzej sity.
TRWALOSC Naturalny diament qwarantuje dhugg zywotnos¢ narzedzia.

WSZECHSTRONNY Do ostrzenia wszystkich twardych materiatow takich jak stal, szkto, ceramika oraz ostrzy z weglikéw spiekanych.

Do ostrzenia: Do szlifowania twardych materiatow
- siekiery - noze do strugarek - ceramicznych

- noze - nozyce - kompozytowych

- przecinarki - wiertfa - szklanych

- ostrza HM - brzeszczoty - 2 widkna szklanego

- pity faricuchowe - pity - ze stali nierdzewnej

- dhuta - nozyczki - kamiennych

- sprzet wspinaczkowy - nozyce - tytanowych

- narzedzia do grawerowania - krawedzie nart i snowboardow - stali narzedziowe

- narzedzia ogrodnicze - ostrza zakoficzone punktowo - widiowych

- haczyki na ryby (ostrza 0 matej krawedzi styku) .

- narzedzia szlifierskie - krawedzie nart i tyzew Do planowania:
- ostrza kosiarek - skrobaki - odwrptna. stfona dhuta
- wiertfa kamieniarskie - noze tokarskie - gowice silnikowe

- proste ostrza

Mini-osetka diamentowa w plastikowej oprawie

Ro;nr;iar Uziarnienie Kolor SYMBOL
70x24x2 D15 ekstra drobne zielony DSS-070E
70x24x2 D25 drobne czerwony DSS-070F
70x24x2 D46 grube niebieski DSS-070M

Uniwersalna osetka w skorzanej oprawie

Rozmiar

mm Uziarnienie Kolor SYMBOL
115x25x3 D15 ekstra drobne zielony DSS-115E
115x25x 3 D25 drobne czerwony DSS-115F
115x25x 3 D46 grube niebieski DSS-115M

= 115x25x 3 D76 ekstra grube czarny DSS-115G
 ©

=

No

g

(=2 .

= Dwustronna diamentowa osetka, rozktadana

[<5)

- Ro;lTniar Uziarnienie Kolor SYMBOL

115x25x5 D15/25 ekstra drobne/drobne zielony/ czerwony DSS-115EF
115x25x5 D15/46 ekstra drobne/grube zielony/niebieski DSS-115EM

www.cmttools.pl




A
Ostrzatka diamentowa TOOLS"

Uniwersalna diamentowa osetka w oprawie z twardego drewna

Ro;lr:lniar Uziarnienie Kolor SYMBOL

150 x 52 x 16 D15 ekstra drobne zielony DSS-150E

150x52 x 16 D25 drobne czerwony DSS-150F

150 x 52 x 16 D46 grube niebieski DSS-150M

150x 52 x 16 D76 ekstra grube czarny DSS-150G

Diamentowy pilnik

M Ro;]nr:]iar Uziarnienie Kolor SYMBOL
100 94,8 D54 grube niebieski DSS-048M

Unikatowy proces wytwarzania osetek diamentowych jest gwarancja ich diugiej zywotnosci

Perforowana stal jest wtfaczana pod wysokim ciénieniem w mocna i wytrzymat podstawe plastikowa. Nastepnie na stal | Diament el --
nanoszona jest powtoka z naturalnego diamentu osadzonego w plytce niklowej. Sposéb wykonania diamentowej powierzchni 4 2. .4
zapewnia szybki czas ostrzenia. Naciecia w plastikowej obudowie utrzymujg wode, ktdra spetnia role lubrykantu oraz pomaga
usunac pyt powstaty podczas procesu ostrzenia.

Stal Nikiel Plastik

Osetki wystepuja w czterech odmianach (rézna ilos¢ oczek), przeznaczonych do réznych celéw:

D15 EKSTRA DROBNE UZIARNIENIE/ZIELONY (9 microns, 1200 mesh)
Perfekcyjnie oczyszcza i szlifuje krawedzie, ktdre staja sie ostre niczym brzytwa. Jesli dopiero zaczynasz swoja przygode z ostrzeniem lub jezeli nie jest konieczne otrzymanie krawedzi
idealnie ostrych to nie jest zalecane korzystanie z tej ostrzatki. Jezeli oczekujesz ostrzenia na najwyzszym poziomie — to jest to czego szukasz.

D25 DROBNE UZIARNIENIE/CZERWONY (25 microns. 600 mesh)
Przywraca ostro$¢ narzedziom, ktdre nie s3 mocna stepione. Wielu klientéw uwaza typ D25 jako uniwersalny, jednak zawodowi kucharze preferuja wiasnie ta odmiane. Stolarze czesto
uzywaja osetki o drobnym uziarnieniu, jako wstepny etap (czyszczacy) polerowania narzedzia.

D46 GRUBE UZIARNIENIE/NIEBIESKI (45 microns, 325 mesh)
Przywraca ostro$¢ stepionym narzedziom. Opcje t3 wybieraja klienci ktdrzy nie zwracajg uwagi na czyszczenie krawedzi.

D76 EXTRA-GRUBE UZIARNIENIE/CZARNY (60 microns, 220 mesh)
Osetka przeznaczona do usuwania metalu z mocno stepionych krawedzi lub ostrzenia narzedzi pracujacych na zewnatrz np. siekiery, ostrza kosiarki itp. Stosowanie osetki D76 moze by¢
réwniez wykorzystane jako pierwszy etap szlifowania tylniej strony dtuta.

INSTRUKUA
W celu nawilzenia uzyj wody. Po skonczeniu ostrzenia doktadnie wytrzyj osetke i przechowuj w suchym miejscu.
1. Trzymaj n6z ostrym koricem ,0d siebie”. 2.Polej powierzchnie osetki wodg. Trzymaj ostrze 3. Lekko dociskajac, dtugimi pociggnieciami
narzedzia pod katem ok. 20° wobec osetki. prowad? ostrze noza od poczatku do korica ostrzatki,

obracajac raz jedng raz w drugq strone ostrza. Uzywaj
nieperforowanej czesci osetki.

) —)
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Zestaw 3D Router Carver TOOLS
2] 0dkryj niezwykte narzedzie stuzace do efektownego rzezbienia. Jest to szybkii fatwy sposdb na wykonanie naprawde imponujacych wzoréw.

Kto powiedziat, ze tworzenie skomplikowanych rzezb w drewnie wymaga artystycznego talentu? Dzieki opatentowanemu systemowi 3D Carver Router,
kazdy posiadacz frezarki moze stworzy¢ piekne wzory, pokazane ponizej, w ciaqu kilku minut. Udekoruj drzwi, szuflady, szafy, meble lub po prostu dowolng
plaska powierzchnie.

Jak to dziata? Tajemnica tkwi w 3D Bit Carver Router i sposéb w jaki wspdtdziata z szablonami. Frez w ksztatcie litery V jest umieszczony w kotnierzu
prowadzacym w ksztatcie stozka 45°. W momencie gdy prowadzimy narzedzie po szablonie, jego ksztatt pozwala na poruszanie sie narzedzia w gére
i w dét. W sytuadji gdy szablon sie zweza, wtedy frez podnosi sie do géry (dzieki koknierzowi), robiac ptytsze naciecie. Kiedy natomiast szablon sie rozszerza,
frez opada robigc gfebsze i grubsze naciecie. Brzmi to bardzo prosto i takie jest w istocie (dlatego tez system ten zostat opatentowany). Zobacz wiecej na
temat frezowania 3D na ilustracjach ponizej oraz na stronie internetowej CMT (filmik instruktazowy).

Co potrzebujesz zeby zacza¢?

OPIS SYMBOL
« Zestaw 3D Router Carver
« Wybrany przez Ciebie szablon (wybdr z ponizszych przykfadéw) ; o
- Rama praytrzymujaca szablon Frez3D + ko+n|erz'(8,mm trzpient) RCS-BITS
- Frezarka z requlowang gtebokoscia pracy Frez 3D (8mm trzpien) RCS-CUTS
(UWAGA: Upewnij sie czy Twoja frezarka posiada wystarczajaco miejsca aby zmiescic kotnierz Frez 3D + kotnierz (12,7/mm trzpieri) RCS-BIT
0 wymiarze 47,6mm. Jesli nie, bedziesz musiat stworzy¢ dodatkowg baze) Frez 3D (12,7mm trzpien) RCS-CUT
J ak to dZI ah: 3. Zamontuyj frez 3D w swojej frezarce, a nastepnie zacznij prowadzi¢ narzedzie 4. Kiedy rama jest caly czas przytwierdzona do materiatu

po szablonie. Pamigtaj aby blokada gtebokosci frezowania w Twojej frezarce byfa  obrabianego, przekre¢ szablon tak jak jest to pokazane

wytaczona. Podczas poruszania sie po szablonie, pozwol aby narzedzie poruszato sie  na rysunku a nastepnie ponownie frezuj. Niektdre wzory

q6ra-dot. Szersze miejsca w szablonie pozwalaja na glebsze i szersze naciecia w mate-  wymagaja nawet czterokrotnego przestawiania szablonu

riale, wezsze miejsca w szablonie powoduja plytsze naciecia w materiale obrabianym.  (zaleZy to od ztozonosci wzoru)
[1

1. Umocuj rame na obrabianej
powierzchni

© emmemEa,
- .
P D
o
o
o

"‘
J

:

;

2. Zamocuj wybrany przez

(iebie szablon w ramie o
5. Zdejmij rame
— zablo przytrzymujaca
materiat / szeroki wasi szablon i gotowel
obrabiany wpust wpust
Pozwdl, aby podczas Twojej pracy mechanizm requlujacy gtebokosc frezowania, \
byt odblokowany, co pozwoli na ruch narzedzia gdra - dot.

Wzory na drzwi i fronty

3 N7 ¢ b »  wd My A
A E@( B >M C%ﬁﬂ

Te projekty s idealne do ozdabiania drzwi, szaf, szuflad, rogéw, elementow kominkow oraz wszelkich miejsc rozrywki. Przyblizony czas
wykonania takiego wzoru wynosi ok. 5 minut.

miary wzoru Liczba

0PIS b mrn szablonéw SYmBoL
Wz6r klasyczny - A 440 x 185 2 RCS-302
Wz6r florencki - B 415x 170 2 RCS-304
Wz6r kaskadowy - C 365x210 1 RCS-305
Wz6r rzymski - D 375 x 200 1 RCS-306
Wzor “kwiat lilii” - E 250 x 180 4 RCS-805
Wzor “hiszpaniski wachlarz” - F 380 x 200 2 RCS-806
Rama przytrzymujaca RCS-003

Wzory Potudniowo-Zachodnie

Te bardzo popularne wzory s3 rzeczywiscie
kilkoma ksztattami zawartymi w jednym wzorze.
Oba wzory moga by¢ frezowane jako kompletne
projekty lub moga by¢ wykorzystane tylko
niektére ich fragmenty.

©
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Mozesz wykona¢ kompletny wz6r
"hiszpariski wachlarz” lub tylko jego czes¢
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OPIS Wymiary wzoru Liczba

mm szablonéw SYMBOL

' y Wz6r ,duzy hiszpariski wachlarz” 400 1 RCS-801
: Wz6r ,maty hiszpariski wachlarz” 200 1 RCS-802
* )| Rama przytrzymujaca ,Rosette” RCS-007
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Wzory podtuzne
st AT St 4,
Cg;w% Y %ﬁﬁ% : T T s 2 ) 2 LS N
A . S e
a% @
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QE @ ) & & ) %

c }f}\@@ i, D éﬁ&ié&Q )))x\zy\é

Wskazéwka: Dzieki swojemu dtugiemu, horyzontalnemu ksztattowi, projekty te idealnie nadajg sie do ram drzwiowych, zagtowkéw oraz
Niektore projekty zawieraja elementy wzrGw Rosette. frontowych ramek. Przyblizony czas wykonania wynosi ok. 4 minuty.
Wymiary wzoru Liczba

OPIS mm szablonow SYMBOL

Wz6r klasyczny - A 550 x 120 2 RCS-402

Wzér florencki - B 550 x 130 2 RCS-404

Wz6r kaskadowy- C 530 x 110 3 RCS-405

Wzér folklorystyczny - D 550 x 110 3 RCS-406

Rama przytrzymujaca RCS-004

Wzory na szuflady i meble
- Q‘f&;f%@% - Gvyg%dvo >€ m %<
T T = o

(@) <> €%

Poczatkowo wzory te byly przeznaczone w duzej mierze do zdobienia szuflad, jednak doskonale nadajg sie rowniez
do ozdabiania innych elementéw np. matych drzwiczek, paneli bocznych, szafek i roznoraklch mebli. Do zdobienia szuflad
i drzwi polecamy wzory umieszczone powyzej. Przyblizony czas wykonania wynosi ok. 4 minuty.

Wymiary wzoru Liczba

OPIS o szablonéw SYMBOL
Wzér Klasyczny- A 210x 70 2 RCS-502
Wz6r florencki - B 195 x 85 2 RCS-504
Wz6r kaskadowy- C 250 x 65 1 RCS-505
Wzér folklorystyczny - D 250 x 40 2 RCS-506
Wz6r rzymski - B 190 x 65 2 RCS-507
Wz6r ptomienia- F 250 x 110 2 RCS-510
Rama przytrzymujaca RCS-005
Wzory do narozy
S~os
e o ~—— ESS\WIZ4
R = R~
Y J\D
J ( )
A ¢ |
/ c D
OPIS R e SYMBOL
Wzdr klasyczny - A 155 x 40 3 RCS-602
Wazor florencki - B 120 x 30 3 RCS-604
Wzor kaskadowy- C 190 x 40 3 RCS-605
Wzér folklorystyczny - D 150 x 45 3 RCS-606
Rama przytrzymujaca RCS-006
<
Wzory Rosette oo
A B (¥ D N S
Kupujac taki wzor otrzymujesz dwa szablony. = 2
Kazdy wzor zawiera szablony do dwdch rozmiaréw @\W// I s<
rozetek. Mniejsze wzory wykorzystaj do zdobienia = % ISR = ©
ram drzwiowych, natomiast wieksze bedq idealne //ﬂ \\\ Z ' N o
do zdobienia drzwiczek meblowych. n o
OPIS e e SYMBOL
Wz6r #1 & #5- A 85 x 68 2&2 RCS-701
Wzor #2 & #6 - B 88x 70 1&1 RCS-702
Wzor #3 & #7 - C 82 x 65 1&1 RCS-703
Wzor #4 & #8 - D 79 x 62 1&1 RCS-704
Rama przytrzymujaca RCS-007

www.cmttools.pl




<
N
=]
ar
N
—_
<
==
(=]
=
—
—
%
[N

\/ ORANGE
Zestaw 3D Router Carver™ TOOLS™

T

Wzory dla kaidego Frezuj wymysine ksztatty za pomoca tych wspaniatych szablondw. Idealne
mitosnika zwierzqt do dekorowania drzwi lub mebli umieszczanych w pokojach dla dzieci.

To Ty zdecydujesz, ktéry z tych przepieknych wzoréw wykorzystasz jako ozdobe
mebli lub elementéw do dziecinnego pokoju.

miary wzoru Liczba

0PIS Wy m?n szablonow SYMBOL
Delfin - A 200 x 290 4 RCS-803
Orzet - B 178 x 298 4 RCS-804
Jeler - C 394 x 190 4 RCS-901
Ko - D 445 x 203 3 RCS-902
Byk-E 419 x 194 4 RCS-904
Mis- F 394 x 203 3 RCS-906
Rama przytrzymujaca RCS-003

CMT792

Nawet najlepsze noze nie beda wykonywac swoich zadari jezeli nie zostang prawidtowo zamontowane i ustawione.
Wbudowane podbijaki zaciskaja sie zaréwno na gtowicy strugarki jak i na nozach podczas precyzyjnego ustawiania nozy
w najlepszym z mozliwych potozeniu.

1. CERAMICZNE “STOPKI” Z MAGNESEM

2. POLACZENIA Z NAMAGNESOWANYMI LACZNIKAMI
3. PRECYZYJNE URZADZENIE DO USTALANIA GEEBOKOSCI
3 mozliwosci przeprowadzenia ustawienia nozy

Zestaw wraz z instrukcjg dostarczany jest w drewnianym pudetku.

W sktad zestawu wchodzg 2 zestawy do requlacji nozy oraz plytki
do pomiaru grubosci 0,8 - 1-1,2mm.

Zalety:
« Pasuje do watu nozowego o dowolnej Srednicy _ J
+ Ustawianie nozy bez wmontowywania wafu Ustawianie w korpusie za pomoca Ustawianie w korpusie za pomoca Ustawianie bezposrednio

+ Bardzo prosta obstuga znakdw znajdujacych sie jednej z dostarczonych na stole urzadzenia i korpusu

« Precyzyjne ustawianie nozy na oryginalnym nozu ptytek pomiarowych

Zestaw do tworzenia dzielonych taci czasz

Zestaw BTS-001 stanowi tatwy i szybki sposdb do e

stworzenia wspaniatych czasz, podstawek i tac, BTS-001 )\
posiadajacych przegrody. Nie posiadasz tokarki? E

Nie ma problemu! Przy pomocy zwyklej frezarki ,

oraz zestawu BTS-001 stworzysz piekne i praktyczne
projekty. Zestaw ten moze (i postuzy¢ do stworzenia
wielu rodzajow czasz i tac. Specjalna tuleja zawarta ‘\K \
w zestawie, pozwoli wykonac gfebsze naciecia.
SYMBOL \
oPIS S=@12,7mm i

Zestaw zawiera:
Zestaw do tworzenia dzielonych tac i czasz BTS-001 Dwa unikalne szablony, frez, specjalng tuleje oraz instruktazowe DVD.

Odrysuj ksztatt na materiale roboczym, Uzywajac wiertarki pionowej, wstepnie Wykonaj frezowanie wykor'\cz'eniower Wytnij zewnetrzny ksztatt. Gotowe.
wykorzystujac szablony zawarte w zestawie. wyfrezuj ksztatt odrysowany od szablonu. uzywajac dofaczoneqo freza oraz tulei.
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Pocket-Pro™ System

Firma CMT stworzyfa unikalny system do szybkiego, prostego i wiasciwego wykonania

szafek oraz mebli — Pocket —Pro — System. Przeznaczony jest dla wszystkich stolarzy,
zajmujacych sie produkcja szafek z wykorzystaniem potaczent szczelinowych
w materiatach o grubosci od 12,7mm do 40mm.

Gtowng czescia systemu Pocket-Pro jest unikalny zestaw:
hartowane wiertto oraz dwuczesciowy zestaw mocujacy.
Przesuwanie uchwytu mocujacego w gére lub w dot,

pozwala na fatwe ustawienie grubosci materiatu roboczego.

Skok co 1,6mm. Na pewno korzystate$ z wielu rozwiazar
pozwalajacych robic pofaczenia szczelinowe, dlatego z pewnoscia
zwrécisz uwage na niewatpliwe zalety tego zestawu:

Niektdre zestawy wymagaja montowania lub demontowania pewnych dodatkowych
czesci w celu obrabiania rdznych grubosci materiatu. Z System Pocket — Pro nie ma
takiego problemu. Mozliwos$¢ regulacji uchwytu géra — dét, pozwala (i na fatwa

i szybka zmiane grubosci obrabianego materiatu, poczawszy od 12,7mm do 40mm,
regulujac co 1,6mm.

Aby zmieni¢ styl potaczenia, konieczna byfa zmiana pozycji ogranicznika gtebokosci
wiercenia. System Pocket — Pro umozliwia dokonywania réznych requlacji,
bez zmiany pozycji ogranicznika.

W systemie Pocket — Pro mozesz szybko ustawic potozenie szczeliny w stosunku do
korica materiatu obrabianego aby stworzy¢ jeszcze mocniejsze potaczenie.

Sprawd? System Pocket-Pro jeszcze dzisiaj. Wystarczajaco prosty dla poczatkujacych
stolarzy i jednoczesnie wystarczajaco dokfadny dla
profesjonalistow.

Zobacz jakie to proste!

1. ustaw uchwyt 2. zamocuj 3. Zmontuj

mocujacy a nastepnie taczenie Pocket
oraz gtebokos¢ przewier¢ &
wiercenia element [ Sg

H”‘ y 7 Q|
= - Oprawy

drewniane
S

Ramki

Meble

POCKET - PRO PARTS | AKCESORIA SYMBOL

500 $ruby 31,7mm (drobne) 990.101X500
500 $ruby 31,7mm (grube) 990.102X500
500 $ruby 38,Tmm (drobne) 990.103X500
500 $ruby 38,Tmm (grube) 990.104X500

Pocket pro jest teraz dostepny w dwdch wersjach:

P Pj '00 1 Pocket-Pro™ Deluxe Set:

Zestaw ten oferowany jest w porecznej walizce i zawiera:

- uchwyt,

- fenolowa baze (podstawe) o wymiarach 298x374mm.
Jest to ta sama baza co w stole INDUSTRIO,

- docisk dZwigniowy oraz Scisk do krawedzi,

- ogranicznik,

- wiertfa,

- prowadniki i kilka przyktadowych wkretéw

N

g

7 Wszystkie czesc
53 oferowane
w zgrabnej walizce

Wszystko to samo co w zestawie Starter Set plus fenolowa baza,
$cisk oraz walizka.

P PJ - 0 0 2 Pocket-Pro™ Starter Set:

dealny zestaw dla tych, ktérzy maja zamiar zacza¢ przygode z potgczeniami szczelinowymi.
Zestaw ten zawiera uchwyt, docisk dZwigniowy, wiertto 9,5mm, ogranicznik, prowadnik
oraz przyktadowe wkrety.

=Tt -

Yy
/'/:///

Uchwyt, docisk dZzwigniowy, wiertto, ogranicznik, prowadnik, przyktadowe wkrety.

SYMBOL ZESTAWU
PPJ-001 PPJ-002 OPIS SYMBOL
sz, sz,
1 1 Lestaw startowy 999.505.10
1 1 Docisk dZwigniowy 999.505.05
2 1 Wiertto 9,5mm 515.001.51
1 1 Ogranicznik gtebokosci 541.095.00
1 1 Prowadnik 152mm 999.505.08
1 1 Zestaw 30 wkretow 1-1/4" 990.101X30
1 Scisk z obrotowymi trzymakami 999.505.06
1 Prowadnik 6mm 999.505.07
1 Fenolowa podstawa 999.505.04

www.cmttools.pl
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Organizer

Organizer firmy CMT daje mozliwos¢ utrzymania porzadku w miejscu pracy z jednoczesnym posiadaniem pod rekg wszystkich najczesciej uzywanych frezow.
Odpowiednie tulejki zapewiaja stabilne i pewne trzymanie nawet do 100 frezow.

OPIS SYMBOL

Organizer (bez tulejek) 03.51.0106

Tulejki do trzpieni @émm (20 sztuk) 03.51.0046A
Tulejki do trzpieni @6,35mm (20 sztuk) 03.51.0047A
Tulejki do trzpieni @8mm (20 sztuk) 03.51.0048A
Tulejki do trzpieni #9,5mm (20 sztuk) 03.51.0057A
Tulejki do trzpieni @10mm (20 sztuk) 03.51.0058A
Tulejki do trzpieni @12mm (20 sztuk) 03.51.0059A
Tulejki do trzpieni @12,7mm (20 sztuk) 03.51.0049A

Lubrykant

- Ogranicza przywieranie zywicy, pyfow oraz drobnych skrawkéw drewna
- (zy4ci poszczegblne czesci maszyny \ -
- Dziata antykorozyjnie na stét maszyny

- Skutecznie chroni przed wilgocig

Instrukgja:
Nanies¢ ptyn na poszczegélne czesci maszyny.
Uzyskasz jednolitg warstwe, ktora zdecydowanie ufatwi posuw materiatu na stole maszyny.

OPIS SYMBOL
Maty (spray) 998.002.01
Duza (butla) 998.002.03

Ptyn Formula 2050 do czyszczenia pit oraz frezow

FORMULA 2050 to bezpieczny i przyjazny (biodegradowalny) dla $rodowiska ptyn czyszczacy, ktdry zostat stworzony specjalnie
do czyszczenia narzedzi pracujacych w obrébce drewna.

Drewno podczas obrébki zostawia na ostrzach zywice i smote, kt6re skracaja okres uzywalnosci weglika. W wielu przypadkach wymagane
jest wiele silnych chemikaliéw, aby rozpusci¢ powstaty osad. Nasza bezpieczna i nietoksyczna FORMULA 2050 przenika szczeliny zywicy,
rozpusz(zajac jej wigzania z powierzchnig ostrza. (zysta powierzchnia frezu mniej sie nagrzewa i lepiej pracuje, a tym samym sprawia,
ze okres uzywalnosci narzedzia przedtuza sie.

)
N
= ©
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Produkt ten otrzymat 5 gwiazdek w rankingu czasopisma “Wood- Magazine”

OPIS SYMBOL
Spray 0,51 998.001.01
Pojemnik 3,78 998.001.03

www.cmttools.pl




- . \/ ORANGE
Cyfrowy wskaznik nachylenia @ TOOLS"
DAG-001

Cyfrowy wskaZnik nachylenia to niewielkich rozmiaréw wodoodpomy katomierz, ktéry pozwala na okreslenie kata
nachylenia w zakresie +180° z dokfadnoscia do 0,1°. Katomierz wyposazony jest w magnes, dzieki ktéremu przywiera
do wszystkich zelaznych powierzchni co utatwia pomiar nachylenia pit np. w ukosnicach. Wyswietlacz LCD jest fatwy
do odczytania, po 5 minutach ktomierz samoczynnie sie wylacza.

DANE TECHNICZNE:

- zasilany bateria 3V;

- wymiary 51x51x33mm;
- zakres +180°;

- doktadosc 0,1°.

OPIS SYMBOL

Cyfrowy wskaznik nachylenia DAG-001

Cyfrowy katomierz w

DAF-001

Cyfrowy katomierz jest wielofunkcyjnym urzadzeniem pomiarowym. Prosty w obstudze,
posiadajacy wyswietlacz LCD oraz rézne poziomy pomiaru. Zakres pomiaru katomierza wynosi
0 - 220° z doktadnoscia do 0,05°% dodatkowo w obudowie znajduje sie poziomica, zwiekszajaca
doktadnos¢ pomiaréw. Katomierz DAF-001 posiada funkcje blokady ostatniego pomiaru, wskaznik
stanu baterii oraz samoczynny wyfcznik, gdy katomierz nie jest uzywany przez dtuzszy (zas.
Wytrzymata i lekka obudowa aluminiowa, pozwala na prace w kazdych warunkach.

gatﬁvg I prosty w uzyciu; DANE TECHNICZNE:

ZYOKI pomiar, - wymiary 265x50x25mm;
Duzy, szczegdtowy wyswietlacz LCD; ) za)ll(res +yo_3 60°

Solidny, wykonany z lekkiego aluminium; - dokt dn_ s’c’005,°

Zakres pomiaru 0 - 360°. 0kiadnosc o,

2]
=
(=]
vy
5]
o
]
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———— Metalowe, ruchome ramie 0 |
Aluminiowe ramig F @
Otwory "
Wyswietlacz 1CD mocujace ﬂm
Sruba mocujaca ":_ =
Wskaznik kota =
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liwos¢ blokady ruchomego

oka rozdzielczosé ietlacza) (  Zasilanie ieni.
Tt 3v CR20R2 W zaleznosci od zakresu kata stosujemy jeden z czterech :iiT;;@gﬁlzeM:iaolﬁIQSnych
Bateria wystarcza na 2000h olworé.w mocujacych. O.dkrgc?jqc §rub% mocujaca rysunkow oraz precyzyjnego ciecia
zakres pomiaru rowny 360°. zzachowaniem katow.

OPIS SYMBOL
Cyfrowy katomierz DAF-001

www.cmttools.pl
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Ekspozytor duzy

OFERTA SPRZEDAZY HURTOWE!

(MT Orange TOOLS to znana na catym $wiecie marka narzedzi do obrdbki drewna. Rozpoznawalny pomarariczowy kolor oznacza wysokg jakos¢ za rozsadng cene.
Bezposrednim dystrybutorem na polski rynek jest firma ITA TOOLS. Aby zapewni¢ odpowiednig ekspozycje w Paristwa sklepie proponujemy narzedzia w ekspozytorze
prezentowanym na zdjeciu. Efektowny i praktyczny ekspozytor to najlepszy sposéb prezentowania narzedzi i zachecenia klientéw do kupna. Wykonany jest ze szkfa oraz
mocnego drewna, co gwarantuje jego wytrzymatosc.

Ekspozytor GRATIS

03.00.0032 03.00.0033

Przéd gablotki

Tyt gablotki

224

- 120 4

Wyposazenia gablot przedstawionych na zdjeciach moga sie

roznic od stanu faktycznego Do ekspozyqji pit

Wymiary podane w cm.

www.cmttools.pl



Ekspozytor maty

03.00.0000

ORANGE
TOOLS™

Wymiary podane w cm.

Proponowany zestaw frezow

R

LP. SYMBOL OPIS 1Los¢

1 1741011 Frez HM D=10 1=40 =90 1

2 657.991.11 Frez HM D=19 1=50 L=112 1

3 906.095.11 Frez HM D=9,5 1=25,4 1

4 906.127.11 Frez HM D=12,7 1=25,4 1

5 906.630.11 Frez HM D=12,7 1=50,8 1

6 906.690.11 Frez HM D=19 1=50,8 1

7 911.040.11 Frez HM D=4 1=10 L=45 1

8  911.060.11 Frez HM D=6 1=16 1=50,8 1

9 911.080.11 Frez HM D=8 1=20 =48 1

10 911.100.11 Frez HM D=10 1=20 =48 1

1 911.200.11 Frez HM D=20 1=20 =50 1

12 911.250.1 Frez HM D=25 1=20 =50 1

13 912.060.11 Frez HM D=6 1=25,4 L=60 1

14 912.080.11 Frez HM D=8 1=317 L=60 1

15 912.120.11 Frez HM D=12 1=31,7 L=60 1

16 912.160.11B  FrezHM D=16 1=31,7 1

17 912.621.1 Frez HM D=12 1=38,1 =95 1

18 912.622.11 Frez HM D=12 1=50,8 =108 1

19 924.080.10 Trzpieri do frezéw pitkowych 1

20 822.320.11 Ostrze HM D=47,6 1=2 1

21 822.325.11 Ostrze HM D=47,6 1=2,5 1

22 822.330.11 Ostrze HM D=47,6 1=3 1

23 936.130.11 Frez HM A=15 D=19 =115 1

24 936.190.11 Frez HM A=25 D=22,2 1=10 1

25 936.280.11 Frez HM A=45 D=317 1=9,5 1

26 938.167.11 Frez HM R=2 D=16,7 1=12,7 1

27 938.187.11 Frez HM R=3 D=18,7 1=12,7 1

28 938.254.11 Frez HM R=6,35 D=254 1=12,7 1

29 938.285.11 Frez HM R=8 D=28,6 1=12,7 1

30 938.317.11 Frez HM R=9,5 D=317 1=14 1

31 938.380.11 Frez HM R=127 D=38,1 1=14 1

32 791.002.00 tozysko D=9,5 d=4,76 1

33 791.003.00 tozysko D=12,7 d=4,76 1

34 791.004.00 tozysko D=19 d=6,35 1

35 791.025.00 tozysko D=16 d=8 1

36 656.190.11 Frez HM D=19 1=28,3 1=68,5 1

37 656.692.11 Frez HM D=19 1=48.3 1=99,8 1

38 657.191.11 Frez HM D=19 1=30 L=74 1

39 738.167.11 Frez HM R=2 D=16,7 1=12,7 1 -
40  317.260.11 Wiertto Puszkowe HW 1 =
41 317.350.11 Wiertto Puszkowe HW 1 =
42 317.400.11 Wiertto Puszkowe HW 1 o
43 350124 Plytka HM 49,5x12,0x1,5mm MG06 10 =3
44 350122 Plytka HM 50,0x12,0x1,5mm MG06 10 A
45 938.222.11 Frez HM R=4,75 D=22,2 1=12,7 1 i

www.cmttools.pl




Ekspozytor z pitami

03.00.0030
281
51 221
49 =
Wymiary podane w cm.
Proponowany zestaw pli
LP. SYMBOL OPIS ILOSC
1 281.09.12M  PilaHM D=300  F=30 =% k=32 2
2 240.008.04 Frez do lamelek D=100  F=2  I=8 k=396 1
3 288.12024H  Poddinak trap. HM D=120  F=0 =4 K=34-46 1
4 288.12024K Podcinak trap. HM D=120  F=2 1= K=3,14,0 1
5 292.160.56H Pita HM D=160 F=20 1=56 K=2,6 1
6 291.160.24M Pita HM D=160 F=30 =24 K=2,6 1
7 290.190.12M Pita HM D=190 F=30 =12 K=2,6 1
8§ 291.190.24M  PilaHM D=190  F=30  I=4 K=26 1
9 29121036M  PilaHM D=210  F=30  Z=36N k=28 1
10 297.080.10M  PitaHW D=250  F=30 =80 k=32 1
n 286.020.12M Pita HM D=300 F=30 1=20N K=2,8 1
12 286.024.13M Pita HM D=315 F=30 1=24 K=3,2 1
13 286.024.14M Pita HM D=350 F=30 1=24 K=3,2 1
14 293.028.14M  PiaHM D=350  F=30  Z=28N K=35 1
15 998.001.01 FORMULA 2050 - 0,51 spray 1
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Ekspozytor z wierttami

03.00.0019

03.00.0020

b
__ Proponowany zestaw wiertet __
Wiertta Nieprzelotowe
D [mm] L [mm] Symbol Rotacja llosé
5 57,5 308.050.11 Prawa 3
5 57,5 308.050.12 Lewa 3
8 57,5 308.080.11 Prawa 3
8 57,5 308.080.12 Lewa 3
D [mm] L [mm] Symbol Rotacja llosé
5 70,0 309.050.11 Prawa 3
5 70,0 309.050.12 Lewa 3
8 70,0 309.080.11 Prawa 3
8 70,0 309.080.12 Lewa 3
Wiertta Przelotowe
D [mm] L [mm] Symbol Rotacja llos¢
5 57,5 313.050.11 Prawa 3
5 57,5 313.050.12 Lewa 3
8 57,5 313.080.11 Prawa 3
8 57,5 313.080.12 Lewa 3
5 70,0 314.050.11 Prawa 3
5 70,0 314.050.12 Lewa 3 175
8 70,0 314.080.11 Prawa 3
8 70,0 314.080.12 Lewa 3

Wiertta Puszkowe

D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢
15 57,5 317.150.11 Prawa 2
26 57,5 317.260.11 Prawa 2
35 57,5 317.350.11 Prawa 5

D [mm] L [mm] Symbol Rotacja llos¢
15 70,0 369.150.11 Prawa 2
26 70,0 369.260.11 Prawa 2
35 70,0 369.350.11 Prawa 5

Wiertta XTREME Przelotowe

D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢
5 57,5 313.050.41 Prawa 2
5 70,0 314.050.41 Prawa 2
8 57,5 313.080.41 Prawa 2
8 70,0 314.080.41 Prawa 2

Wiertta XTREME Nieprzelotowe

D [mm] L[mm] Symbol Rotacja llos¢

5 57,5 310.050.41 Prawa 2
5 70,0 311.050.41 Prawa 2
8 57,5 310.080.41 Prawa 2
8 70,0 311.080.41 Prawa 2

Uchwyty do Wiertet M10
D3 D2 Symbol Rotacja llosé 4
10 19,5 302.000.01 Prawa 1
10 195 302.000.02 Lewa 1
10 19,5 303.000.01 Prawa 1
1 195 30300002 lewa 1 Al I
10 195 305.000.01 Prawa 1 -
10 195 305.000.02 Lewa 1
10 19,5 359.000.01 Prawa 1
10 195 359.000.02 Lewa 1 >
10 20,0 360.001.01 Prawa 1 S
10 20,0 360.001.02 Lewa 1 =
10 180 360.101.00 Prawa 1 S
10 19,25 360.201.00 Prawa 1 . >
10 194 360.301.00 Prawa 1 Wymiary podane w cm. =
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Alfabetyczny index

OPIS

ABC produkeji drzwiczek
Adaptory

Cyfrowy katomierz
Cyfrowy wskaznik nachylenia
Czesci i akcesoria

Dodatkowe szablony, frezy i akcesoria

Ekspozytor duzy
Ekspozytor maty
Ekspozytor z pitami
Ekspozytor z wierttami

Frezarka 2000W

Frezarka reczna 1000W

Frez do ptaszczyzn

Frez do ramiakéw poziomych i pionowych
Frez do wycinania wad drewna

Frez prosty na ptytki wymienne

Frez V-rowkujacy - na wymienne ptytki
Frezy bruzdujace (90°)

Frezy dekoracyjne

Frezy dekoracyjne do twardych materiatow
Frezy dekoracyjne z tozyskiem

Frezy diamentowe

Frezy diamentowe ECO

Frezy diamentowe ECO nesting Z=2

Frezy diamentowe, proste z dolnym tozyskiem
Frezy diamentowe Turbo Z=3

Frezy do Alucobond®

Frezy do aluminium HS

Frezy do aluminium HS o dtuzszej czesci roboczej
Frezy do boazerii

Frezy do korytek do twardych materiatow
Frezy do korytek i czasz

Frezy do listew dzielacych

Frezy do faczen

Frezy do faczen palcowych

Frezy do faczen typu Domino® do maszyn Festool®
Frezy do obcinania laminatu

Frezy do otwordw pod zamek

Frezy do otwordw typu T

Frezy do parapetow okiennych

Frezy do ptaszczyzn

Frezy do ptycin

Frezy do ptycin obustronnych

Frezy do ptycin pionowych

Frezy do potaczen katowych

Frezy do potaczen na “jaskétczy ogon” (9°)

Frezy do potaczen na “jaskdtczy ogon” (15°) - system Arunda TM

Frezy do potaczen na “jaskétczy ogon”
Frezy do potaczen odwrotnych

Frezy do poreczy i krawedzi stotéw
Frezy do rowkéw

Frezy do szuflad

Frezy do uchwytéw

Frezy do ukosowania

Frezy do ukosowania twardych materiatéw
Frezy do ukosowania z tozyskiem
Frezy do wpustéw w materiatach twardych
Frezy do wregowania

Frezy do wregowania na wymienne ptytki
Frezy do wycinania otworéw

Frezy do zamkow

Frezy fazujace

Frezy fazujace na ptytki wymienne
Frezy ksztattowe

Frezy kuliste

Frezy lamello

Frezy literujace (60°)

Frezy multiprofilowe

Frezy na czopy faczeniowe

Frezy oscylacyjne

Frezy oscylacyjne z tamaczem widra
Frezy “Ovolo”

Frezy pitkowe

Frezy pitkowe z podfrezowaniem
Frezy pod Sruby

Frezy pod uszczelke

Frezy pod zawiasy wnekowe

Frezy profilowe

Frezy profilowe “Cavetto”

Frezy profilujace

Frezy profilujace — esownice

STRONA

150
230-231

277
271
246~250

263

278
279
280
281

255
256
192
149

32
99-100
192
120
138-139, 151
152
139
186
186
187

97

187
120

87

196-197, 200~202

198
127
106
107
105

94

91
131
127
138
137

OPIS

Frezy profilujace ,Lonnie Bird”

Frezy profilujace z fozyskiem

Frezy proste do wycinania w ptycie gipsowej
Frezy proste HM

Frezy proste HM, seria dtuga

Frezy proste HM, seria krotka

Frezy proste - monolityczne

Frezy proste na ptytki wymienne

Frezy proste na wymienne ptytki

Frezy proste wiercace

Frezy proste wiercace - monolityczne

Frezy proste z dolnym tozyskiem

Frezy proste z gérnym tozyskiem

Frezy proste z nozami wymiennymi

Frezy proste z ostrzem wiercacym

Frezy rowkujace z wewnetrznym gwintem
Frezy spiralne na ptytki Do otwordw pod zamki z tamaczem wiéra
Frezy spiralne oscylacyjne z tamaczem wiéra
Frezy spiralne VHM

Frezy spiralne wykanczajace - negatyw
Frezy spiralne wykariczajace - pozytyw
Frezy spiralne wykariczajace - pozytyw & negatyw
Frezy spiralne z dolnym tozyskiem

Frezy spiralne zgrubne - negatyw

Frezy spiralne zgrubne - pozytyw

Frezy spiralne zgrubne z tamaczem widra - pozytyw Do otwordw pod zamki z V-Ostrzem 60°

Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw

Frezy spiralne zgrubno-wykanczajace - pozytyw Do otworéw pod zamki z tamaczem widra
Frezy trymujace

Frezy trymujaco-ksztattujace

Frezy trymujaco - rowkujace

Frezy zaokraglajace

Frezy zaokraglajace do twardych materiatow

Frezy zaokraglajace na wymienne ptytki

Frezy zaokraglajace typu potwatek

Frezy zaokraglajaco — trymujace do twardych materiatéw

Frezy zaokraglajaco — trymujace (esownica) do twardych materiatéw
Frezy z fozyskiem do profili klasycznych

Frezy z fozyskiem do profili rzymskich

Gtowica do wiercen pod zawiasy
Gtowica requlowana fazujaca (NC
Glowice do faczen

Gtowice do ptycin

Glowice do potaczen 45°

Gtowice do potaczen odwrotnych
Gtowice do ramiakdw

Glowice do skosow 45°

Gtowice do skoséw, regulowane
Glowice do wregow

Glowice proste bez ogranicznikéw
Glowice proste z ogranicznikami
Gtowice spiralne na ptytki wymienne
Glowice zaokraglajace

Indeks pit

Klucze
Koricowki do uchwytéw 1SO

Lubrykant

Naktadki wymienne wiercace

Nakretka do uchwytu 123

Nakretki do frezarek gérnowrzecionowych

Nakretki do uchwytow Morse’a

Nakretki tozyskowane

Nakretki standardowe

Noze profilowe oraz ograniczniki

Noze proste i ograniczniki (z mozliwoscig ostrzenia)
Noze wymienne HWM do strugarek recznych

Oprawki do wiertet

Oprawki do wiertet wymiennych
Organizer

Ostrzatka diamentowa

Ostrza pitkowe z podfrezowaniem

PierScienie redukcyjne

Pity budowlane

Pity diamentowe

Pity diamentowe do materiatéw ultratwardych
Pity do ciecia ,na sucho”

126,128,129
152,155
128

174
174

276

204~206
212

276
270-271
107
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Alfabetyczny index

OPIS STRONA
Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych industrial line 16
Pity do ciecia paneli dwustronnie laminowanych XTreme line 16
Pity do ciecia poprzecznego do elektronarzedzi 30
Pity do ciecia poprzecznego industrial line 14
Pity do ciecia poprzecznego i wzdtuzneqo industrial line 13
Pity do ciecia poprzecznego XTreme line 13
Pity do ciecia twardych materiatow 24
Pity do ciecia wzdtuznego do elektronarzedzi 28
Pity do ciecia wzdtuznego industrial line 12
Pity do elektronarzedzi 34~35
Pity do laminatow oraz ptyty widrowej industrial line 17
Pity do materiatdw dwustronnie laminowanych industrial line 17
Pity do materiatow niezelaznych oraz plastiku 2
Pity do materiatow niezelaznych oraz ptyt laminowanych 22
Pity do ptyty laminowanej - bez podcinaka XTreme line 14
Pity do ptyty laminowanej industrial line 18
Pity do ptyty laminowanej XTreme line 18
Pity do PVCi plexiglass 24
Pity do wielopit industrial line n
Pity do wielopit o cienkim zebie industrial line 10
Pity do wielopit o grubym zebie industrial line 10
Pity do wielopit z ogranicznikiem posuwu industrial line n
Pity ogrodowe 31
Pity rowkujace 31
Pity ultracienkie 25
Pity ultracienkie do ciecia w poprzek 26
Pity ultracienkie do ciecia wzdtuz i w poprzek 25
Pity ultracienkie do elektronarzedzi 27
Pity ultracienkie do pit ukosowych 26
Pity ultracienkie - konstruktorskie 27
Pity uniwersalne do elektronarzedzi 29
Pity wykoriczeniowe do ramek XTreme line 15
Pity wykoriczeniowe industrial line 15
Ptyn Formula 2050 do czyszczenia pit oraz frezéw 276
Ptytki wymienne HWM 76-77
Pocket-Pro™ System 275
Podcinaki diamentowe 19
Podcinaki sktadane 20
Podcinaki trapezowe 20
Pogtebiacze 245
Poglebiacze do wiertet z 2 spiralami 22
Pogtebiacze do wiertet z 4 spiralami 222
Pogtebiacz regulowany 244
Przyrzad do taczenia systemem CMT-ENLOLCK 261
Przyrzad do taczen na “jaskétczy ogon” 262
Przyrzad do ustawiania nozy 274
Przyrzad do wycinania elips i okregéw 264
Redukcje do wiertet 212
Redukcje otwordw w pitach 33
Regulowane gtowice do rowkowania 43
Regulowane zestawy gtowic do zaokraglania i fazowania 45
Sekowniki 236
Stabilizatory 33
Stot frezarski CMT 258, 260
Stot frezarski INDUSTRIO™ 259
Strug 82mm 254
Szablon do taczenia blatow 265
Szablon do wiercenia 269
Szablon uniwersalny do wiercenia 268
Sciernice do wiertet XTreme 209
Tarcza ustawiajaca tarcze gtowng i dysk szlifujacy 33
Tuleje do uchwytu 123 177
Tuleje zaciskowe “EOCT6” 177
Tuleje zaciskowe “EQC25” 177
Tuleje zaciskowe “ER11” 175
Tuleje zaciskowe “ER16” 175
Tuleje zaciskowe “ER20” 175
Tuleje zaciskowe “ER25” 176
Tuleje zaciskowe “ER32” 176
Tuleje zaciskowe “ER40” 176
Uchwyt do pit (okragty trzpieri) 172
Uchwyt HSK63F 170
Uchwyt HSK63F z trzpieniem 170
Uchwyt 15030 7
Uchwyt 15030 zebata flansza 7m
Uchwyt 15030 z trzpieniem 170
Uchwyt 15030 z trzpieniem - zebata flansza 7
Uchwyt MK2 172
Uchwyt systemu PS Leuco na tuleje “ER32" 172
Ukosnica 250mm ze stotem gornym 253
Ukosnica 305mm ze stotem gornym 252
Uniwersalny przyrzad do mocowania uchwytow 175
Uniwersalny przyrzad do wiercenia pod zawiasy 266

OPIS

Wiertfa dtugie

Wiertta do maszyn Mafell® i frezarek recznych
Wiertta do zawiasow typu ANUBA

Wiertta ksztattowe “ROSETTE”

Wiertfa nieprzelotowe

Wiertfa nieprzelotowe dtugie

Wiertta nieprzelotowe dtugie L=70mm
Wiertfa nieprzelotowe dtugie L=77mm
Wiertfa nieprzelotowe dtugie L=85mm
Wiertfa nieprzelotowe dtugie L=105mm
Wiertfa nieprzelotowe dtugie S=8x20mm
Wiertfa nieprzelotowe dtugie z pogtebiaczem
Wiertfa nieprzelotowe krotkie

Wiertfa nieprzelotowe krotkie S=8x20mm
Wiertfa nieprzelotowe krotkie S=10x27mm
Wiertfa nieprzelotowe krotkie S=10x34mm
Wiertfa nieprzelotowe krotkie z pogtebiaczem
Wiertfa nieprzelotowe z gwintem

Wiertta nieprzelotowe z gwintem i gzymka
Wiertfa przelotowe dtugie

Wiertfa przelotowe krdtkie

Wiertfa przelotowe - ostrza V"

Wiertfa przelotowe S5=8x20mm

Wiertta przelotowe S=10x20mm

Wiertta puszkowe DIA

Wiertfa puszkowe dtugie

Wiertta puszkowe dtugie L=77mm

Wiertta puszkowe HSS

Wiertfa puszkowe krétkie

Wiertta puszkowe z cylindrycznym uchwytem
Wiertta wymienne nieprzelotowe

Wiertta Xtreme dtugie nieprzelotowe

Wiertta Xtreme dtugie przelotowe

Wiertfa Xtreme krétkie nieprzelotowe
Wiertfa Xtreme krétkie przelotowe

Wiertta Xtreme nieprzelotowe

Wiertfa Xtreme przelotowe

Wykonanie skrzydta okiennego

Zestaw 3D Router Carver™

Zestaw 5 frez6w na ptytki wymienne

Zestaw 5 frezow prostych i profilowych
Zestaw 5 frezow spiralnych

Zestaw 5 wiertet puszkowych z cylindrycznym uchwytem
Zestaw 6 frezéw oscylacyjnych

Zestaw 6 frezow profilowych

Zestaw 8 frezow (proste + “jaskdtczy ogon”)
Zestaw 12 frezéw

Zestaw 13 frezéw

Zestaw 13 frezéw (proste + “jaskdtczy ogon”)
Zestaw 26 frezéw

Zestaw do drzwiczek kuchennych

Zestaw do drzwi z MDF

Zestaw do drzwi z MDF wymienne noze, profile opcjonalne
Zestaw do inkrustacji (zdobienia)

Zestaw do listew dzielacych

Zestaw do taczenia na pidro i wpust

Zestaw do ozdabiania i grawerowania
Zestaw do potaczer DADO

Zestaw do potaczen katowych

Zestaw do potaczen wykonywanych w sklejce
Zestaw do ramiakéw drzwiowych

ZLestaw do rowkowania

Zestaw do skrzydta okiennego

Zestaw do tworzenia czopéw

Zestaw do tworzenia dzielonych tac i czasz
Zestaw do wpustu na szybe

Zestaw do wregowania

Zestaw frezow zaokraglajacych

Zestaw frezéw do drzwi

Zestaw frezéw do korytek i czasz

Zestaw frezow do listew dziatowych

Zestaw frezow do taczenia na piéro i wpust typu V
Zestaw frezow do faczen (60°)

Zestaw frezow do mebli

Zestaw frezéw do ramiakow ,Lonnie Bird's”
Zestaw frezow do ramiakow poziomych i pionowych
Zestaw frezow prostych z dolnym fozyskiem
Zestaw frezow zaokraglajacych

Zestaw gtowic typu profil - kontrprofil
Zestaw kompletny do mebli kuchennych
Zestaw nozy typu profil - kontrprofil

Zestaw oscylacyjno-diutujacy

Zestaw ostrzy pitkowych

Zestaw sekownikéw i Srodkowcow

Zestaw wiertet do drewna

Zestaw wiertet puszkowych HSS

Zestaw ztobigco — zaokraglajacy

Zestawy multiprofilowe

STRONA

242
243
24
228
213,242
217
215
215
218
218
216
219
217
216
214
214
219

101,103
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. \/ NGE
Numeryczny index LS
SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA
01.02 209 20122 76 314 220 537.000.07 239 695.998 250
03.00.0000 279 20129 77 314.21/22 209 537.000.12 239 699 75
03.00.0019 281 210 16 314.41/42 M 537.000.16 239 700.001 157
03.00.0020 281 219152 77 315 222 506 230 700.003 157
03.00.0027 280 219155 77 316 222 509 230 700.005.03 158
03.00.0030 280 220201 77 317 223 5093 76 701 90
03.00.0032 278 220414 76 320122 76 5094 76 7018 90
03.00.0033 278 222 24 325 221 N 230 702 9
03.51 276 223 24 327 227 512 232,233,237 703 122
102 198 226 23,27 329 227 513 234 704 122
102559 78 230 32 330 227 514 234 705 122
103 201 230122 76 330122 76 515 24 706 9, 97
104 200 230554 76 332 226 516 244 707 95,98
105 200 236 28 334 226 517 240, 241 709 95
106 202 240 31,32 336 226 521 245 710 95
107 202 240.004.04 33 337 226 522 "7 m 83,92
12 189 24 33 338 227 523 17 711.031 9%
13 189 250 27 339 227 529 236 7118 92
12124 76 250122 76 340 227 530 236 712 92
123 172 250554 76 340122 76 532 230 712.030 9%
124 177 251 27 34 226 533 230 712.040 9%
125122 76 27 25,27 34 226 534 231 7128 92
136 191 272 26,27 343 226 535 242 713.001 9%
4 186 273 26 344 225 537 238 74 124
14124 76 277 10 346 225 540 242 7148 124
14204 76 278 1 350 245 541 242,249 75 120
15122 76 279 n 350122 76 542 242 7158 120
160 199 280 10 351 245 543 235 716.061 131
161 199 281 17-18 352 225 560559 78 78 19
162215 71 2815 18 353 225 60122 76 7188 19
162220 77 283 16 358 205 600.005.01 159 1 9%
162230 77 283127 76 359 205 600559 78 722A 106
162245 71 284 21 360.001 205 614204 76 724 106, 107
163 196 285 12,13,14,15 360.101 206 615 194,195 727 127
164 196 2855 15 360.201 206 616 193 735 103
166-167 197 286 12 360.301 206 630122 76 735.001 103
169 197 287 17 361 214 651 88 736 1
170 86 288 20 362 215 652 88 737 126
m 86 289 20 363 213 6528 93 738 129
172 198 290 12,28 364 212 653 89,185 739 128
173 86 291 13,29 365 212 654 89 740 136
174 85,188 292 30 366 220 655 89 m 136
175 190 293 12 367 221 656 93 742 95
176 190 294 14 368 21 657 99 743 95
177 85,190 295 14 369 224 658 122 744 136
179 201 296 22 370 224 659 122 745 136
180 86 297 22 372 218 660 102 746 137
181 86 298 31 373 218 660.9 102 741 137
181954 77 299 33 374 221 661 128 748 138
182 86 299.10 33 375 m 662 185 7488 138
182454 71 299.11 33 376 219 663.001 192 749 125
183 172 301 204 377 219 663.101 192 750.001 104
183.400 172 30122 76 380 223 664 "7 751 125
188 87 30124 76 392 235 690 61~75 7518 125
189 87 30129 77 40122 76 691 61~75 75122 76
190 80,179 302 204 n0124 76 692 58,59,250 753 100
1908 9 303 204 414204 76 693 58,60, 250 754 135
91 80,81,182 304 204 420122 76 694.001 3] 755.002 m
191.000 159 305 205 430122 76 694.002 46 755559 78
191143 184 306 216 440122 76 694.003 48 758 21
191.163 184 307 216 450122 76 694.004 49 759 137
191.635 81 308 217 450122 76 694.005 45 760 137
191B 58 309 217 460122 76 694.007 50 761 135
192 81,98,183 3094 76 483127 76 694.008 51 76122 76
192.000 159 310 214 500.001 239 694.009 52 763 127
1928 98 310.21/22 208 500.002 237 694.011 53 764 127
193 181 310.41/42 210 500.003 237 694.013 54 765 138
194 181 Mm 215 501 231 694.014 55 765.001 138
195 180 311.21/22 208 50122 76 694.015 56 765.101 139
195.143 184 311.41/42 210 50124 76 694.018 47 765.102 139
195.163 184 312 243 50129 71 694.019 44 765.402 138
196 180 312124 76 503 231 694.100 L) 780559 78
197 179 313 220 521.001 244 695 250 790 71
198 178 313.41/42 M 537.000.05 239 695.996 250 791 249
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. \/ ORANGE
Numeryczny index TOOLS
SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA SYMBOL STRONA
7% 246, 247 840 136 880.5 152 936 1 980.541 153
796.001 246 8 136 881.501 155 937 126 980.542 153
796.500 246 842 95 881.511 156 938 129 980.551 154
796.600 246 843 95 881.512 156 939 128 981.501 155
796.780 247 844 136 881.521 154 940 136 981.51 156
796.8 247 845 136 890 145 940CHV 174 981.512 156
797 246 846 137 890.5 146 940GH 173 981.521 154
798 247 847 137 890.6 145 9 136 990.020 248
799 247 848 138 8915 148 944 136 990.022 248
800.001 157 8488 138 891.512 148 945 136 990.422 248
800.005.01 158 849 125 891.517 148 946 137 990.423 248
800.500 160 8498 125 891.521 149 947 137 990.5 146
800.501 160 850.001 104 899 257 948 138 990.6 145
800.503 161 850.6 104 900.001 157 9488 138 991 248
800.504 161 851 125 900.003 157 949 125 991.123 174
800.505 161 8518 125 900.005.01 158 9498 125 9915 148
800.506 108 852 91 900.005.02 158 950.001 104 991.512 148
800.509 164 8528 91 900.005.03 158 950.6 104 991.517 148
800.510 164 853 100 900.024 167 951 125 991.521 149
800.511 164 854 135 900.025 168 953 100 992.123 173
800.512 165 855 10 900.506 108 954 135 993.5 173
800.513 165 855.002 m 900.509 164 955.002 m 998.001.01 276
800.514 165 855.008 i 900.510 164 955.008 m 998.001.03 276
800.515 166 8553 134 900.511 164 955.102 123 999.100.00 258
800.516 165 855.501 116 900.512 165 9553 134 999.100.11 259
800.517 166 855.502 m 900.513 165 955.302 134 999.200.00 260
800.518 167 855.503 13 900.514 165 955.501 16 999.500.01 259
800.519 160 855.504 13 900.516 165 955.502 m 999.502.23 259
800.520 166 855.506 110 900.517 166 955.503 13
800.521 166 855510 10 900.518 167 955.504 13 B30PD m
800.522 167 855.601 123 900.521 166 955.506 110 (O]} 174
800.524 167 855.602 123 900.522 167 955510 110 MT3 254
800.525 168 855.701 133 900.606 15 955.601 123 (MT300 262-263
800.527 163 855.801 133 900.616 14 955.701 133 CMT3000 264
800.606 15 855.802 134 900.626 108 955.801 133 (MT333 266-267
800.616 14 855.803 168 900.627 163 955.803 168 (MT3-91 254
800.626 108 855.804 144 901 90 955.804 144 (MT400 269
800.627 163 855.8048 144 9018 90 955.8048 144 MT5 253
801 90 855.805 144 9118 92 955.805 144 (MTé 252
8018 90 855.805B 144 902 91 955.805B 144 (MT650 265
805559 78 855.901 142 903 122 955.901 142 (MT656 269
806 96 855.902 142 904 122 955.902 142 (MT792 274
807 94,98 856.501 142 905 122 956.501 142 (MT7E 255
8N 82,83 856.601 145 906 96, 97 956.601 145 CMT7E-TGA 255
8118 92 856.701 145 907 95,98 956.701 145 (MT900 268
812 84 856.8 140 909 95 956.8 140 (MT-Enlock1 261
812.032 9% 856.851 140 910 95 956.851 140 DAF-001 277
8128 92 857 7 m 83,92 957 121 DAG-001 277
813.001 9% 858 121 912 84 958 21 DSA 19
813.601 105 859 137 9128 92 959 137 DSA 19
813.701 105 860 137 913.101 105 960 137 DSB 19
814 123,124 861 109 913.201 105 91 135 DSB 19
8148 124 861.6 109 914 124 961.6 109 DSS 270-271
815 120 863 127 9148 124 96122 76 DTA 186
8158 120 864 127 915 120 963 127 DTE 187
816 131 865 131 9158 120 964 127 DTN 187
818 19 865.001 138 916 131 965 131 DWA 223
8188 19 865.101 139 918 19 965.001 138 DWB 223
820559 78 865.102 139 N 9% 965.101 139 E0C 177
821 9% 865.402 138 922A 106 965.102 139 E0C 177
822 106 866.501 154 9228 106 965.402 138 ER 175,176
822A 106 866.601 153 923.001 162 966.501 154 ER 175,176
8228 106 866.602 153 923A 107 966.601 153 H6FAPF 170
823 107 867.58 143 924 107 966.602 153 HoFP 170
823.001 162 867.68 143 925CHV 174 970 151 130APF 170
824 106, 107 870 151 925GH 173 990 2438 130PD m
827 127 880.511 156 927 127 967.58 143 Mo2p 172
835 101 880.512 156 930TIR 174 967.68 143 PDX20 172
835.001 103 880.513 156 932CHV 174 980.5 152 PPJ-001 275
8355 103 880.521 152 932GH 173 980.511 156 PPJ-002 275
836 1 880.531 155 933DS 173 980.512 156 RCS 272-273
837 126 880.541 153 935 101 980.513 156 S30APF m
838 129 880.542 153 935.001 103 980.521 152 S30P m
839 128 880.551 154 9355 103 980.531 155 S30PDX20 m
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) \/ ORANGE
Karta zapytan TOOLS
Quotation © Order O
Wycena Zamoéwienie
Date / Data
Checklist step drills and counterbores
Material to drill: HW tipped Solid carbid
Mgtz::ztc?br:biany: Zpiy;Eapr('ani HWQ HSS Q V\;:i,\lgliﬁar;lc;nglitycznyO
Rotation RH Q Quantity: Rotation LH Quantity:
Obroty prawe llos¢: Obroty lewe Q llos¢:
Shank form
A B C D E F G H
O O O O O O O O
N
- M10 M8 M10 M8 ~M10 M8
M R N T ]
‘ A % @ $ 300
S L INRI Rl 20,8¢
211 29
Drill form O O
S =FORM ... . : S =FORM ... .. ..
é L3 = .. . ”2 : L3 = ...
| A= S, | e
' —1 e
L2 = ... ' : L2 T
Ll | 5| AN
|
- L1 =
/| L1 = ... i ﬁ /A I
[
D1 = ... D1 = ...
D2 = D2 = .
Status (zamowiono: tak/nie)
Klient Osoba kontaktowa
Oferta: e-mail: Fax:
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. \/ ORANGE
Karta zapytan TOOLS
Quotation <> Order O
Wycena Zamodwienie
Date / Data
Checklist step drills and counterbores
Material to drill: HW tipped Solid carbid
Matorial oobr:biany: Zptytlﬁgr?ﬂ ) Hss O V\;)elgliﬁanrqolnglitycznyO
Rotation RH Q Quantity: Rotation LH Quantity:
Obroty prawe llosc: Obroty lewe Q llos¢:
Shank form
A B C D E F G H
O O O O O O O O
S
*T r* *" FH M10 M8 M10 M8 M10 M8

@11‘ 29
Drill form O O
S=FORM.... .. : S=FORM ... .. .
Q= " Q=

| L4
|

: |

|
1l ﬁ = : 1l T
5| hig 77BN/
I -
- |
o | =
|
|
D1= ' D1 =
— | T T
D2=_ ' . D2 - !
Status (zamowiono: tak/nie)
Klient Osoba kontaktowa
Oferta: e-mail: Fax:
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Uwagi bezpieczeristwa dotyczace pit tarczowych

ZAWSZE  przed zatozeniem pity, doktadnie sprawdzaj poszczegdine zeby tnace. Nie uzywaj tarcz

12.000

z brakujgcymi lub uszkodzonymi zebami. 10000 —
ZAWSZE  uzywaj ochronnych okularéw oraz nausznikdéw podczas pracy z elektronarzedziami. 8.000 o
ZAWSZE  zanim rozpoczniesz prace, doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi. z:gzz E
ZAWSZE  pracujac z pifa stotowa, uzywaj prowadnicy i ostony. Unikaj tzw. cie¢ ,z reki”. 2.000
ZAWSZE  pracujac z matymi i waskimi elementami, uzywaj blokéw popychajacych. 150 180 200 230 250 300 350 400 450 500
ZAWSZE  zanim przystapisz do czyszczenia lub regulacji tarczy, odtacz swoja pilarke. SREDNICA PILY TARCZOWEJ MM
ZAWSZE  regularnie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,

co przedtuzy ich zywotnos¢ oraz pozwoli Ci uniknaé niebezpiecznych wypadkéw
ZAWSZE  stosuj posuw przeciwbiezny do obrotdw tarczy.
ZAWSZE  badz pewny, ze obrabiany materiat jest wtasciwie prowadzony przed i po cieciu.
NIGDY  nie usuwaj zadnych oston z pilarek.
NIGDY  nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi.
NIGDY  nie uzywaj pit, w ktérych brakuje zebéw.
NIGDY  nie przeciazaj pity.
NIGDY  nie zmieniaj tarczy kiedy pilarka jest podtaczona.
NIGDY  nie reguluj pilarki kiedy jest podtaczona.
Uwagi bezpieczenistwa dotyczace gtowic frezarskich
ZAWSZE  przed zatozeniem gtowicy, doktadnie sprawdzaj poszczegdine krawedzie tnace. SUGEROWANE OBROTY DLA GLOWIC
ZAWSZE  uzywaj ochronnych okularéw oraz nausznikéw podczas pracy. 2000
ZAWSZE  zanim rozpoczniesz prace, doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi. é 2000 7900 §
ZAWSZE  pracujac z frezarka, uzywaj prowadnicy i ostony. Unikaj tzw. cie¢ ,z reki”. = =
ZAWSZE  pracujac z matymi i waskimi elementami, uzywaj blokéw popychajacych. = :izz =
ZAWSZE  odfacz swoja frezarke zanim przystapisz do regulacji narzedzia lub zmiany nozy na gtowicy. 78 100 120440
ZAWSZE  przed rozpoczeciem pracy upewnij sie czy narzedzie jest mocno zamocowane SREDNICA GEOWICY MM

na wrzecionie frezarki.

ZAWSZE  przed rozpoczeciem pracy, upewnij sie, ze nozyki na gtowicy sa odpowiednio i bezpiecznie zamocowane.

ZAWSZE  regularnie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowuj je w bezpiecznym miejscu,
co przedtuzy ich zywotnos¢ oraz pozwoli Ci uniknaé niebezpiecznych wypadkéw.

ZAWSZE  stosuj posuw przeciwbiezny do obrotdw gtowicy.

ZAWSZE  badz pewny, ze obrabiany materiat jest wiasciwie prowadzony przed i po frezowaniu.

NIGDY  nie usuwaj zadnych oston ani innych elementéw zwiekszajacych bezpieczerstwo w Twojej frezarce.

NIGDY  nie uzywaj tepych lub uszkodzonych narzedzi.

NIGDY  nie przeciazaj swojej frezarki.

NIGDY  nie wymieniaj nozy na gtowicy, kiedy frezarka jest wiaczona.

NIGDY  nie zmieniaj parametréw swojej frezarki w momencie pracy narzedzia.

Uwagi bezpieczeristwa dotyczace frezow trzpieniowych

ZAWSZE  przed rozpoczeciem pracy, doktadnie sprawdzaj narzedzie.

ZAWSZE  uzywaj ochronnych okularéw oraz nausznikdw podczas pracy.

ZAWSZE  zanim rozpoczniesz prace, doktadnie zapoznaj sie z instrukcjg obstugi.

ZAWSZE  upewnij sie czy przynajmniej 75% trzpienia znajduje sie w tulei zaciskowe;j.

ZAWSZE  uzywaj prowadnicy pracujac ze stotem frezarskim.

ZAWSZE - zmniejsz obroty frezarki kiedy zaktadasz frezy o wigkszych $rednicach.

ZAWSZE  pamietaj aby prowadnica byta odpowiednio ustawiona do tozyska umieszczonego na frezie.

SUGEROWANE OBROTY DLA FREZOW TRZPIENIOWYCH

25

24.000
20000 =
18.000 &
16000 3

=

12.000

38 50 68 89

SREDNICA FREZA MM

ZAWSZE  pamietaj aby nie usuwac duzych ilosci materiatu za jednym przejsciem.

ZAWSZE  regularnie ostrz i czy$¢ swoje narzedzia oraz przechowu;j je w bezpiecznym miejscu, co przedtuzy ich zywotno$¢

oraz pozwoli Ci unikna¢ niebezpiecznych wypadkdw.
NIGDY  nie uzywaj tepych, uszkodzonych lub wygladajacych na uszkodzone narzedzi.
NIGDY  nie wktadaj trzpienia do samego korica tulei. Zostaw ok. 3,2 mm wolnego miejsca (od spodu).
NIGDY  nie wciskaj freza do frezarki oraz nigdy nie przeciazaj frezarki.

www.cmttools.pl




Wyjasnienia symboli
@ Ogranicznik posuwu

é;@ Stosowac tylko na stole

frezarskim

@ HSS
@ Diament

Z1+1| 1+1 krawedzi tnacych
@ 3 krawedzie tnace
@ Jeden nacinak
@ Lewe obroty

Opakowanie
kartonowe

Opakowanie
plastikowe

No$ obuwie
ochronne

&ﬁg Pity ultracienkie

~

” Zaokraglone ostrze

A
'/\

Pita wyciszona

INSERT TR
I Weglik spiekany

!

AREMIE

2 krawedzie tnace

343 krawedzie tnace

Dwa nacinaki

Obroty lewe i prawe

Pita w plastikowym
pudetku

Nos maske
przeciwpytowa

No$ pieciopalcowe
rekawice

=

=
>
=

QD@

Narzedzie posiadajace
ostrze wiercgce

Narzedzie z ostrzami
weglikowymi

Stal wysoko stopowa

Diament

2+1 krawedzie tnace

3 krawedzie tnace
posiadajace
tamacz widra

4 nacinaki

Posuw manualny

Pita w plastikowym
pudetku

Nos kask ochronny

Nos$ nauszniki ochronne

Narzedzie o zwigkszonej zywotnosci

& ©

= =
v
[72)

g

N
[
+

N

)
=

@ &

=
m
(]

o

)

B> &

Narzedzie
z tozyskiem

Narzedzie
moniolityczne

HPS

1 krawedz tnaca

242 krawedzie tnace

4 krawedzie tnace

Prawe obroty

Posuw mechaniczny

Pita w plastikowym
pudetku

Nos$ okulary
ochronne

Uwaga




Frezy trzpieniowe Glowice i noze Frezy spiralne

W\ ITA

TOOLS

WYLACZNY IMPORTER:
ITA Tools Sp. z 0.0.

ul. Wodna 9
30-556 Krakow

Tel: +48 1265573 15
Fax: +48 124431992
e-mail: biuro@itatools.pl

www.itatools.pl
www.cmttools.pl

Elektronarzedzia Wiertta

Frezy diamentowe
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