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Fabryka Norzedzl “GLOB” sp. z 0. 0. powsioh w 1996 1 no bods Wyiwom Wytiggow Mardarskich “POLSPORT®,
kid ro zefmowcho sie produliy | me ntadem orczvikowych, jednoosobewych wydgg ow marciorskich.

W ciggu oslatnich lot, w wyniky inwesiyi, strukiura nosze] predukdi oraz ofercwanych ushug vlagle znacnemu
rozszerzeniv, W dock produkgl wydgoew nardorskich powsioly nowe, bordzie) rowoczesne rorwigzania konsinukeyne,
kidre pozwaijg nom spelni¢ rosngce wymagnio noszpch klieniow. Ofervemy wydggl rardorside zordwno dlo
momwa nsowmych jok i pocgtkuccych nardarzy, kidre moga byc w prosly spesob obslugivane Dzeki odpowiechim
dziatoriom firmo noszn jest stale pod nodzorem Tromsporiowego Dozory Techricznego W wyriku tego uzyskakmy
ceryhker PN-BN 729-2 kiory uprawnia nas do wykenywanio montowanic i do emomownnin kenstrukdi | elementdw
wydqgow nardarskich, Dzial produkeji narzedd, ktéry rozpoczynaf swojq ddabalnesé od produkei brassz zotow recamych,
oferuje obecrie viele nowych wyrobow. Ich wysoka jokost sprowin, z rango nosze] firmy woigz rosnie o nasz znak jest
rozpoznawalny nie tylko w kroju ale rowmiez w kilkunasiu krojach Europy, Agji i Afrdd.

Obecnieoferowone przez nos pity loémows do drewna, pity rakews, noZe do drugorek, noie przemyslows i sing do
drevina sq wyhvarzane £ wysokie| jokosd importowanych surovicow: Doght zokupoui noveczesnych zgrzevarek CNCdo pif
taSmowych oferujemy pelen zokres ustug, zeiqzanych ze spraedazg nowych | regeneraciq uzywamych pif tasmovych.

Po navigzaniu wspekoracy z amerykansky firmg MK “MORSE” wznanym producentem narzedz Maeych, askémy
obecnie ich przedstowicielsm no rynk v polskim. Oferyemy migdzy innymi bimetabwe brzestczoly rgezne, pily fusmoue,
bimetnlows brzeszczoty do wyrzynarek, olwomie oraz pily forczowe do cigcio stall.

Ciggly verost spraedody, zopotrzebowonie nu nowe wyroby ze st rony rynku, podagajy zo soby nowe investyge —
wkup rowoemsnych obrabiarek CHC typu wycinarke  “OMAX” do detia strumieniom wodno-diernym, laser CO, frmy
“PRIMA INDUSTRIA™ Dzeki temu zokres naszel produkeqi jak | oferowanych ushy ulegt znaczgeemu rowojore. Drieki
wyvainne| poltyce kerownictva firmy | znonguiowmniy zologi uzyskalmy certvlikat 150 3001: 2001, potwierdzujacy
noszg polityke rozwoju.

JBLOB” Taok Fuclory wos estohilished in 1996 on hass of POLSPORT Ski-ifls Foclary, which praduced and
assembled of shipple-1ree one-man ski-lifis.

By kst yearrs, o result of investmerts, structure of eur production and offered ser e underwent changes. [ the Ski-
fifts Production Depa iment come inlo being new, more modern constuctional solutions which permit fo reali 26 growing our
tustomers requrements. We offer ski-ifts for acenced, as and for beginner skiers.

Thanks fo right activities, our company is under o supervision of the Transporktion Technical Suparvision As result of
this ve goin he PN-EN 792-2 Centificate which outhorize us to execwiing, osembling and repairing constructions and
elements of sk-fts.

The Tools Production Depariment began on awn actvity from production of land hocksaw blades, at prasert offers
many new produts. Thier high quality make that rnk of our compony growns constantly and o ur loge is recognizable not
onlyin Poland, but albo in a dezen ountries of Europe, Asio and Africa. At present offered by us band sow blades for wood
cutting, gany saus, planer knives, i ndustrial kniwes and planes for wood are mode form high quality imported materials.
Thanks 1o purdase of the most mederns CNC welder for band saws we offer full rnge of servdes connected with sole of
ne and regerereafion of used band sows.

After entered into co-operation with Americon MK Morse Company - welkkmown producer of cutting fools — we
became thier representative on Polish marke!. We offer i-metal hard hocksow hkicks, band saws for melal cutfing, jigaws
& redprocating blades, hole sows & arbors, TCT drculor sows for metol cutling.

Constant increase of sk, requirement on new products resluf in new invesiment — purchase of modern WATER-JET
(utfing thachire produced by Omox Company, lasr (02 of PFrime Industrio (ompany A o result of right po licy of company
management ard engagement of crew we gain 10 3001-2001 Cerificate.
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MADE IN POLAND

dtugosc L  szerokos¢H || ilos¢ zeb6w na cal
300 mm 18, 24, 32

BRZESZCZOT DO PRLEK RECZNYCH RAMa HSS

: PR e e S b st 2 R : ;
o T O O R W o R S U, VU O, OO A, . o T

diugosé L szerokos¢ H ilo$¢ zeb6w na cal

BRZESZCZOT DO PLEK RECZNYCH RAMa bimetal GLOB

dhugosé L iloéé zebéw na cal

BRZESZCZOT DO PLEK RECZNYCH RAMa bimetal M.K. MORSE

24T Bi-Metal 8% Cobalt

dtugosc L | szerokos¢H || ilos¢ zebéw na cal
14,18, 24,2, 20/24,18/24/2

Sloby  HAM S -
Slob) HAMa S \
=

Brzeszczoty do pitek recznych



MADE IN POLAND ‘

© dlugocL | szerokos¢H | ilosc zebow na cal
20 m_(RAve) 18, 24, 32
25 m_(RAV) 18, 24, 32

BRZESZCZOT DO PREK RECZNYCH RAMb HSS

—

dtugosc L  szerokoscH || ilosc zebdw na cal
24

' |
.
P

BRZESZCZOT DO PHLEK RECZNYCH RAMd i RAMF

diugosé L ilo$¢ zeb6w na cal
20 mm_(RAMF)
25 mm_(RAMd) 8/24 72 szt

RAM b S, == =

Brzeszczoty do pitek recznych




MADE IN POLAND

Brzeszczoty do pit mechanicznych ramowych
Brzeszczoty do pit bagnetowych

BIELSKO |/

BRZESZCZOTY DO Pt MECHANICZNYCH RAMOWYCH

wymiar (mm) ilos¢é zebéw na cal

300 x 25 x 1,25 10, 14
300 x 25 x 1,60 6, 8, 10, 14
350 x 25 x 1,25 10, 14

350 x 32 x 1,60 6, 8, 10, 14
400 x 25 x 1,25 8, 10, 14

wymiar (mm) ilos¢ zebéw na cal
450 x 32 x 2,00
450 x 40 x 2,00 4, 6, 8, 10
500 x 40 x 2,00 4, 6, 8, 10
500 x 40 x 2,50

550 x 50 x 2,00 , 6,

600 x 50 x 2,00 4, 6, 8, 10
600 x 50 x 2,50 4, 6, 8
650 x 50 x 2,50 , 6, 8
700 x 50 x 2,50 8

400 x 32 x 1,60 4, 6, 8, 10, 14

400 x 32 x 2,00

e
400 x 40 x 2,00 4,6, 8, 10
450 x 32 x 1,60 4,6, 8, 10, 14

SN N N N S I NN

v0°,

e

BRZESZCZOTY DO P BAGNETOWYCH

_szerokos¢ (mm) [ grubosc (mm) | ilos¢ zebow na cal
27 :

V— — 8, 10, 14, 16

Brzeszczoty do pit mechanicznych ramowych

Brzeszczoty do pit bagnetowych
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Ra s pati olne 20 mé viania wykonue my brzeszzn iy biisrowone wdosolmym kolor 2
ke nigje mozlve i tompomvie nia polnkiorowany th hrmsmmtdw g fyemn klis ntiw,
0 nxpedal request we moke poimad biodes inony coburog b RAL

Therais possibility fe printanz descripion on mi pad Medeson fampon me dhine.

Frezy

Metal slitting circular blades

OFerujsmy fraxy tmiczo wo-plkove do ol bki metoli 73 lozrmych 1 niszalomych

vy konan s 22 stall szyhkatngee] W2, Istaje modlivest nabyda nostep wgcych

o i

-pd 2040 315 mmwykananawg DIR 1837 zzghami tedibgtnymi

-od M do 315 mw vy kanans wg DIN 838 zzebami bkowymi

-od 175 do &0 mmde mos 2yn pzacinarek zdodothowymi o twommi mocejgoymi;
Frazy do przsinomk momo momiwic rwniez pa sy wevons (poddone dacknio po ry
wadnal); swentwalnie TN, TAIK, TICK, GN.

Ye offar meiol slitfng eiicular blode s mede of figh sysed steal W2 grodefor
farous ond mon-farras steel sotking. Thara & posshity fo buy following bbds:
~dimand omefrom 20 te 31 5 rem modaace o DI F837 with triangulor sho pe teat h
-dimany o fiom T o 3 5 mmmodance fo DI 1838 with cornline ar sho pa e th
= dimeng o from 173 te A0 mm withod diionn | dysa | hebs for art-off hand ond
fully aut mosic mathing —we moydaliver thas wye- an spciol mouest - staom
pasdveted or FYD methods woled TIX, TR, TOH, Ol

Pity tarczowe widiowe

Tungsten carbide
teeth circular saws

Foradin efangs my piy tor rowe widiows do tietio walluznagp

i poprast mege drawno no przod narkoch jednop bunch.
Zakressradnk o bejmuje piby od 250 do 400 mm z umhianion GH.
B5 i G . Wrsays tkis pity posindojg o fwdr mocuigoy pa wot 30 mm.

Fatharma rs wa offar tu npsten tarkid 3 fasth dirulor sows faraleng
ond aeioss wood colfing on monesaw mohines, Dulsr d inmels s ronge
is fram 7 50 1o 400 rmm with teathshopas GM, G5 and G54

Al so#s have in net din melsr 20 mm

3 |

BRZESZCZOTY, FREZY, PILY
HACKSAW BLADES, SAWS




MK MORSE'S bi-metal blades

Amergkadska fomo MK “MORSE" jest wiodqum producentem marzedzi do cleda metdi, tworzpw situcanych,

drevma ftp. Jestedmy ich oficjalnym preedshovricielem w Polse | pre zemtujemy tylko niekiore wyroby i bogate]
ol arly.

Przez lata firme MK “MORSE™ rorwingta | stale modemi rowata specjalry proce s produkeyjwy zaplanowany w el
rwighs zenin Iywolmosd brzes 2czotdw. W procesie bym zgrzevm sip wigzke elekirondw stal szybkotngiq do korpusu
ba zesrc xota 2 peing konirolg proces v i gw erencjq jak odci.

The American Mk Morse Company s o ke ding p roducer of toels for me tal, p lasfics, veood, ele. <ol ing, We we offidl
tepresentative of Mk Morse Compony In Polend ond we pre sent only selede d products from thier wide offer

for e years The MK “MORSE” Company bus developed and refined o spocial mane fachy ring process designed to
le mghten blade's life. They elecwom beom weld HSS cotfing edge to the backer so that they con contral the process
and guaranie e quality.

BRIESICIOTY BIMETALOWE DO PILEK RECINYCH
BI-METAL HAND HACKSAW BLADES

w Gt
R
st Pla gi-khets! e
dan msme g
wa W *m“amhﬂmaﬂ
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Whymine // Dimension: 300 x 12,5 x 0463 mm
lok{ zebdw nacol f Teeth par inche 14, 18, 24,32 mienna / voriable 14-18, 20-24, 26-32, 16-24-32

BRZESZCZOTY BAGNETOWE DO ELEKTRONARZEDZI
RECIPROCATING SAW BLADES

E&ﬂ Al L 1] A TR
B s

P e e e T

ERIESICZIOT BIMETALOWY BRIEFZICZOT IE STALI

PO METALI WEGLOWE] DO DREWNA

BI-METAL RECIPROCATING CONVENCIONAL (1/2" SHANK)

SAW BLADES RECIPROCATING SAW ELADES

Wymiary / Dimensioss (mml 100 x 20 x0 9 Wymiary / Dimensions mmk 150 3 20 x 0.9
15020209 20009
200 x20=z09 006 xHx D9
2252009 Hosd zebive na col 7 Teeth par inchis 3 lub for b
0020209

ki zpbdw no cal f Teeth per nch ¢ 14, 18 b for 214

Brzesiczoty do pit lisic / Fits all popular reciprocating machines.
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Brzeszczoty do pit katowych

z hartowanym uzgbieniem

Hacksaw blades for mitreboxes
with hardened teeth

b o ” o—— ekt
o/ Typa ﬁuh e ,%qhm Fhtithmn |/ Thtks mn
550 107
G003 10T =
S
- 550 /600 45 07
550% MT "
600 % M1
550 30
A0 % 37 :m

ZASTOS OWANIE: do precyzyjn ego ded o drewna, hwor ry w sz wczmych , metall n iztelom ydi (alminibm , mied:,
mosigdz, broz) evaz zwykbydi stall.
PAKOW AMNIE: Pojedynczo do woiec Zhow foliowyd oraz zbion ao do kartos ow pe 50 szt

APPLICATIONS: for prad sion cotting of woed, plastics, non farrous mel ale ol rivn topper, brus s} and commoh sie els
PACKING: Fach blade in PCVioil, 50 pi oces in cordboard boxes.

Noie do strugarek
Planer knives

‘ LxH xB (mm) LxHxE (mm) LxH =B (mm) LxHxE(mm)
Bx 3513 W02 3x3 450 23533 | A10x 35x 3

| Bxded d BlxHxd ! M0xdx3 | BA0x B¢ 3
100 x35 23 260 13533 %00 %35 1 3 j 370 35x 3
120 x5 %3 00 x 3533 N0 x35x3 0w 5k 3
13023x3 | J0xFBx3 | 0 0xIaA3 | W33
150 x35 x3 30 x Iz B0 35 %3 | JOCO % 35 % 3
160 x5 £ 3 350 % 35% 3 40 %3533 _ 1010 % 3513
170 x 35 £3 360 % 353 3 810 x35x3 f 1040 ¢ 35 % 3
180 x 75 13 40013553 ' 0 x35x3 ' 1050 % 35 x 3
70 %35 13 053533 03533 _ﬁ 1200 % 35% 3
B x ¥ x3 4202 3533 702353 1Z0x%x3

im ;fnhp *na m|-||i_w-'[uig, Other dirmen sions - on req o
Wit eria | enstosowania NCV1 - do mi plddego drewna; HSS - do drewna t wadego i laminaty

Fat orial end opp liation: NCV1 - for soft wood, HSS for hard woed andlominate A0
jf"-‘
4
H
| | |
=~ bt B

M indywidy dne zamdwienie wykemjery rGwieinoie dosfrugarek o paramet roch nie fetydi wiablicy.

On indyvidial awders we exewle alse planer kni ves of parameters no meniioned in fable.



Strugi do drewna
Planes for wood

B /1 i | M |
| | IDZERAK 7 SCRUB PLANE 50 M0 i 3
55 200 | I
2 ROWNIAK 7 JACK PLANE | 0 M | 4
&5 M0 | w
E 5 il
3 | GRADZIK/ SMOOTHING PLANE &0 H 0 | 45
5 M0 | T
o Fer— N I - - z0
| At ] M0 ' ] ; o
5 KAINKDO GiCEINK / RABHT . W i
| PLANE FOR DOOR / WINDOW FRAWE i <
| KATNI K DW UG NIAZ DOWY " ' a g
6 7 DOUBLE SOCKET RABB Il PLANE " o X o©
= | MEOTEK DEKAR SKI il e | s a =
'/ WALLET ROOFIR" HAMMER _ W
Na indywiduake zamd wienle wykonujemy 16 wnie { node do stragdw o hnych ks soliadh | wymiarach, & %
On indyvi dod srders wo mn exeie also knives o plaes aboul poramelers g0 mentioned in iable. E ;q
a—l
o




Pity tasmowe GLOB

BIELSKO

Pity tasmowe do drewna




BIELSKO

Pity tasmowe do drewna




MADE IN POLAND L

| ZASADY UZYTKOWANIA PH. TASMOWYCH [

' Naprezenie pily: 6 x 0,6, t=6"17
150-170 MPa 8 x 0,6, t=6,52
Rozwieranie: 10 x 0,6, t=6,52
RozmerangodBB-EJ ?dmnnastmwzalezmsu 12 x 0.0, I=6 5 &
No 273 wysokoscl mierzone] od wierzchotia 15 x 0,6, t=6,52
oo

| Za pomocg $ciemicy typ 95A lub $ciemica : et : .

f roros, Demons SRR 22Xy ,E:

ZPBOSUW' — 30 x 0,8 t=110
cm%rglgr;’mga sececl o BEEE i dostepne dIugoscl

Czas -
Pierwsze ostrzenie po 1.5 godziny pracy,
nastepnie 12 godzin odpotzwmlgly

Twardosc hartowanego ostrza: |
57-60 HRC '
Twardosc¢ grzbietu pity:
43-46 HRC
Zastosmmama _

) MADE IN PoLat0

Pily tasmowe do drewna 01



Noze tasmowe / Band knives

WP-16

Noie taimowe zabkow.
jedno | dwuostrrowe
dwusfrennie asfrzang

Do clgda gumy i folii z hworzryw seucanyh

Band saw - toothed knives
singie -and double edged
double sided sharpened
Epplication: art of gum and fal fxom plastic

WP-17

Noie taimowe 1abkow.
jednostrzowe
dwustronnie osirzone

Do deda twardyth | migkkich
tworzyw srieszmych

Band saw - toothed knives
single-edged
double -sided sharpened

Fpplivation: ot of hard ond soft plastics

WP-18

Noie taimowe

jedno i dwuosirrowe
jednostronnie ostrzone
Do dede: fek s licw, fdil z bw
;:tuil;ch,llsiefuw il

Band knives

single -and double edged
single-sided sharpened
Application: a of textiles, fods {rom
mastics, la tex

WP-19

Moie tasmowe
jedne | dwueostrzowe
dwustronnie osiriong

Do dgda: tek s hylidw, da amin,
= folll z revorzyw sz tuem ych

Band knives
single -and double edged
double-sided sharpened

Application: art of textiles, knit goodses,
folls from phstics

Rodzaj ostrza

Type of edge
Fodziolka / Fiteh mm Gubod / Thiknessmm  [Szeeokedi /Widh mm
10
043 .
o 00 1
15 (] TS
31 %

i 25
AAaaaaaaaas  Reolsi
i . Type o edge

Fodziolka / Fildh mm Gubod / Thicknessmm  [Szerokest /Widh mm
10
045
o BAl I3
104 070 T
120 0
; {4 Rodzaj ostrza
i : '.fy'pa o EELI]EI
Grubai mm iSmuh:'i # Vadihmm
045 .
0,60 P
070 | 5 ,
| 3l |
070 _ 1% |
k] i
: ¥ Rod z0j ostrza
i i Type of edge
g
Gruboi mm i&mwhiﬁ / Wdthmm
10 |
045 — 12
6
' 15 |
20 |
0,70 7t |
|

30

f

' NOZE TASMOWE

L i
' &

BAND KNIVES
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WP-20

AAAAAAANA

Rodra estrza

Type of adye
Noie tasmowe falowe
jednoostrrowe, dwustronnie
osirrone (concave)
Ho tpsc o ok h s wpsatpo odaclle /b | Grubo¥ /Ticknas rm [Serdhodé/ Wdthm
Wave-band knives 10
single-edged 045 12
double -sided sharpened i 0,60 175
{concave type) r | 0,70 15
Application: cui of hard moguaties : 070 %EIJ-
wWP-21 NSNS Rodre astrzo
;i : : ' Typeol edje
Noze tasmowe g : :
it AN
1ablcow. nigostrione ' :
Do diecia pimki | wek y minerdne Fedacllo / Richmm Grubest / Thicknes mm  (Szerdeosé/ Mdihmm
10 10
Band saw-toothed knives 40 SE 12
double-edged unsharpened é:ﬂ 070 175
Application: cuf of foom and rodk wool 8,0 i 53
100 0.70 2
WP-22 o e e e e e e, ROUEO] wsTiz0
Noie taimowe falowe f - Typeof edye
jednoostrrowe rewnet. !
dwuslronnie osirrone ta:cmv-ax]
Do dedla: pionki, miek kidh 1 worzyw
el e Todudn /whmm | Buled /Toloscem s/ Wil
Wawe band knives ' 10
single-edged oulside gg 12
double-sided sharpened 125 07 125
{eonvex type) : i }g
Application: cuf of foom, | 0,70 5
soft plastics and paper :

1 — = — 0 =0 =8 — 5 o Rodzaj stiza
wP-23 ; . Typeol edye
Noie tasmowe zabkeow, _ B
dwuostrzowe W L W W e
dwusironnie oirIone todiolle /Bichmm | Gruboét /Tricknes rm[Ssrcost/ Wtk
Do diecia: papierw, fibr y . 10
Band saw-toothed knives 125 gﬁ 1!55
double-edged double=sided 14 070 B
sharpened b | 30
ﬁ"E{ulim: col of paper and fibre | 0:}"3 "

Materiat stel weglowe, gatumek CF5; 750, S1C W, Twardo 86 43- 46 HRw

Mate el cotbon steel, grade C75; 75Cil, 51C/V4. Hovdness 4 3-46 HRe

Naie tesmowe o szerokofd powyiej 15 mm moiemy, nu specjalne rambwienic 2ahartowsd [osty 24) do twardosd 56-62 Hre
On spedial ordes edge of band knives width above 15 mm we con harden fo 56-6 7 HRte

Wykonvjemy node taSmowe 1okie ze stali w gotunhu 1.43 10 d opuszezomg dla praenrys b spodywezego

Pekowanie : kiegi o dlugoddiach do 25 m pakowane do pudelek karionowych

Dostarczomy rowm iez noie hosmowe golewe do eksploatocji, fzn. zgr zome ma fndany w yminr.

We exewte also bond knives made from 1.4310 gode of steel which is admitted for an olimentary indwstry.

Packing wnifs: tolls in length wp to Z5m.

We del iver alco bard knives roady to exploitetion Le welded on required dimension.



Pity ptatnice do ciecia
betonu komorkowego

Masonry saws

Prodskowane plainice wyhonane sq z harfowane], inporiowanej blady
w wensji Z vzgbleriem z wegliha spickoneyo [ub bez, w wersji rozwiermej,

mdowane ko C2R0.

Made of hardened and 1esnpered steel, with 17 or 33 carbide fips,

on reques! version with sat 1eeth, black painted

* 0 Tweicaies " 0 1 e

Frp / Type Clwgost mm ./ Lang it mm }E‘. E:h Lrebenie / Testh

171 ' : Uzehienie z wealka spiakemagn
17 X1 635 7 Tungste n corbice tipped Beth
331 435 2 | Uzsbienie z weglka spakmego
w1 Tung:sta n corluds timped Beh

Uzebieni i
25 530 % ?:ﬁe:me mzwisrane
| Uzabienie ozwieiane
3% 835 % %1 feeh

L/iw Mr{:l

s 2
; f‘_. MI“MRM
[‘:‘ S : 33101

[
F/‘J;' WYY JmW"’“ WW“WW

Yo spedul e nnﬁﬂul!mhllnw phutsice o dowel wym Lsztekie | vrebienn /' Forspecial myue st ve o produs m.n!lry sams with o e shape and testh sz,

Pity poprzeczne
Crosscutting saws

' ¢ l£ zghin
Fep/ Type g mn / Isnght m i :?hnih
L1000 1000
L1200 120 it}
Urpbionie 1o rwiermae £ 5ol leofh

L N

=y P e
il i, st
UM vyt AR

Mateiak wysolioj jakosci eal g giymowe - hartowana  Maserial: High qualit yhasdoned spring steel

Wykorus jeny riwnied ws zelldego rodzaje braeszcatydo pt kabigkowyd

We piodice dso all 1ypes o bow s ow blades.

Przyndadowo ksztaliy 4 :
Sﬂ“ﬁﬂ mds N e Y Y A Y A P Y PN
[ Sl o
T A A L W T ot P A A P VT
2 c )
e T bt R LA s L 8 e i Y e e . Mwwwiq-'vn—r

Brzese zoly sqwykonywan: z faSmy ze stali weglowd wysckie] jdkosd hartowanal do twardeéd do 62 Hrc.
Bow sw blades me mode frombigh carbon stedl hardened vpto 62 HRc




Pily ogrodnicze
Garden saws
Pity tukowe

Curved saws
Tyn/ Trpe | Dugost mm #Le rght mm Ihfi:{ghﬁw
J Koof teath
[-400 400 I ]
L-700 J00 | 5
Uzebienier orwiara e [/ Sef teeth
Matedal wysokie jdkosci slal spredyrowa- hartewasa
Lal Waterial: High qualii y hardened spaing steel
o
x
xz = e
A= e R
K T,
(- - L-400 st S|
S i
> o .. e
=~ e Hﬁ}x«qx
a v o AN
A A e - i L -‘-};;_-l.' \":::\
§E ( 3 L ___;EME____“;-.;‘ ?QJ:'
2 & Bt s e T e
% .-’_F’ T Frlape] Dt WJ"“‘N!‘J,J.\M_, i = I"J
%‘i 3 | m;tr’“‘“” i TT 7 MJM‘““"!‘:‘:’?% 2 :\
e
gﬂ% \- = N‘.‘P"M- % |
R o
= et L 700 |
= At
2"\ o
Pity proste
Straight saws
‘__,_-"; o - ‘-L\_:'-‘.
R g R : e =
e K

Typosrymingy : 1=350 i 1=450 m m. Uzgbienie rozwierane.
Mo terin} : hartowano stal weglown

Stordord sizes : =350 and L=d 30 mm. Set leeth.

o tesdul : bigh corbon hard ened steel

N1 spe cjalne zomd wisnie wykonuje my inne dingodd i ksaahy pilogrodniczych

On special re gwest we can produce other lenghts and shope s of garden sows.



Wiertta do betonu
Masonry drills

Standor dowe rormiory / Standard sizes
dnadrico vierth (mm) | dhgoié wiertio (mm) |
/ diamter (mm) / langth of dril1 (mm)
8 100
b 00
—— o
i 00 ! E% .

B 0 '

I T 1) ‘
10 00 ,; blg
10 300 in VA
12 ] Ej s
12 0 f (e
14 1% tﬂ_ f
1 m (o *‘%
1" 00 A ¢
16 150 ,-1 v (1
I8 0 A 4
6 ._ 0 ?

Inme wymiary - no zam dwienie,

Other dime nsions - o reguest.

Noze ksztattowe

Profile knives
Przykladowe wzory / $ample meodels
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Ponadio oferujemy szeroka gama ustug

@ declo sirumien e m wodno-sciemym na wysokig klasy urzgdzeniu - sterewano numsrycznle preecnarka “WATER-JET
amerykanskie] firmy “OMAX” wydajnie | bez pobleméw tnie materiol nawet o grubodd 250 mm. Jej podstaviourymi
20lelami sy

brok uddclu cepl w procesie dgtio, o umodiwio obrdbke stali  wgdowych bez obowy utwardmnia Lb
od puszczenia krowedzi

mozliwod cigcia stali migkkie] | utward 2orej, metali kolorowych i ich stopdw, granitu, marmury, gumy, Morzyw
sthucznych, drewna, szkla risharfowanego ifp.,

= duin doldad no¢ deda nowet skomplikowonych ksztahiow,

= wviysoka jakost detych kraweda,

*  mobiwed dedo pod kgtem 45° w linil proste]

® dedo odyeynym lassrem 2D w zokresie grubosd stoli do 18 mm,

@ obrobki mechaniczne| w rokresie robd! tokarskich | frezarskich,

@ regeneradi fil rasmowych (zgrzevin nig, ostrzerie, rozwieranis),

@ osirzenin nored i typu neze do strugarek, pifytarczove iip,,

@ dorcbianie pojed ynezych elementayw, czese, norzedziitp.,

® spowunia | montozu konstruke stoloveych,

@ indukcynego harlovmnin| lutownia tuardego.

Mot specjalne somdwienie wykonujemy rdwnied kotly certralnego ograewario o mocy 251 38 kW

We offer services of :

@ cutling with srecm water-obrusive on highclass (NC |, WATER-JET" machine of Amerdcan Company OMAX. Effidently ond
wilhout preblems culs mate fials even obout thidness 250 mm. b bosic advantoges ore -

* lack of participation of heat in process of cut, what makes possible carbon steeltooling without anxiety of hardening
or remison of edge

* posdhility of mild ond hardensd steel, coured metels and thier alloys, granite, marble, qum, plostic,
wood, ete curting

* large exaclifude of cutting even complicated shapes

“ high grode and smoothress o cutted edges

* possiblityof cut of an argle of 45 degrees o crow files.
@ wtingon troditional laser 20 in range of thickress to 18 mm,
@ mechanical fooling in range of turning-warks and milling-works,
@ regenerafionof bond sows {weldi ng, sharpening, setfing],
@ ocuminofionsot fook edge knives to planers, dircular saws efc,
@ replading o nissing objed of dingle elements ports, ook efc |
® weking and essembly of steel structures,
& inductive oustampering ond seldering hard.

On speciol orderwe execute also ecological, unattended kettles central henting about power 25 and 34 kilowatt.



Wyciagi narciarskie typu Polsport i Polglob
Snow ski lifts type Polsport and Polglob .y

Wytwiroia Wyoggdw Narciarskich iypu , Polspon”
ist miefe foko Oodlzind Fabryk? Novzedzi GIOB” 9. z 00,
kid ra powstado na hozh downego Zokhde forowacyjmago
Sproptu | Urzqdzen Spatowych , Folsport”. Welege swoe]
Kifkunostoletnie] dridfuimosd Wytwornie  wybudowuly
ok 180 wyciggdw rarcfarskich orcoy howych z wysokim
i miskim prowedzeniem Koy (posed 7. 5m ned ziemiy),
ti ok 1/3 wsyskich rego hvpu wydggdw eksploato-
wanych w Polce. Daighi odpowiednim dzinianiors finma
nasta fost stile pod medzorem Tronsporiowego Dezory
Techniczmsgo. W wynkv fego wayskalmy certyfikot
zopowmiersa jokosc w spawnlpiciwie wy. normy FALEN
729-2 prar cerlyfikat Systzmu Zarrgdzmia Jokodi
wg. Kormy PA-EN (50 900F-200]

Froste, kka kongrkejo, forwost w ekspbatec]i
powerdufe, Zo wycigy me petrzebuj sozbudownne]
ifragrokiry. Nowet riewiefkie osroddi narciarskie, po
zainstolovemiy kifke mszyca wyciggow mogg obstuzye
wie i maruorzy baz spowodewonia foxidixolwiek zmian
w raturoleym Srodowisku, wydiggi wookiesie
ipazyeksploatogyym 2 prowie niewidoczne. Bardzo
mady praecighiy clpior el mantiw mo maiowych poTwads
na fronsport | morter bez wiycha ciptkiego spragi.
Wyugy posiado wszlikia 1abozpieczeniv sakozame
i zokeore przepisami dia wycggiw parciorskich
w krajach evropefskich

" SNOW SKI LIFTS

e
' &

inslolace Sejowamia B3 wykonana W oparo
o sterowniki mikropromsorowe oroz crujpiki indukcy jne.

W zaleinozl od potraeb ooz wymagon kispts
sosueny ropedy (noforecukiony] produkel krojowe/
lob zogramvczmel. Wyogg moze by( posadowiogy
w fareme w Iolefmogi od pofrzeb m pomorg koiew
whianych waorunt b o sovach betorowyeh.
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GFERTA MASZA OBENMUIE:

Fojek pwmie,

b do wg Wy e darskich

o czykowyd - jedroos chow wh,

mm i,

mnod erlzac] ¢, miane podpdr 7 bramovagch na feowe,
mojele ibudowpird rast uldury

w kooperagi zinnymi przedsi¢ Horstwani.
pelny zestaw czesd mmiennych

do mowychi starszych typow wydygéw
mszej produkeji.

przeglgdy fechnicme,

91 Wis pogwa ancyjny.

00 @ ¢

(28

L

Orientacyjne dane 1ediricme produkowanyd wydagdw

Diugod vosy 150 800 mb
Fredkod hobwanio 1.0- 25m/5
Prze p ushow o8t 250 - 850 os /gociz,
Liczha rezepow holigeyeh
w zobincid od pochyknio
I diugoscishaku 32-75sd
Mot 4.5 J0 kW
Napigdie zasikanic 3oy
trgodmy rozuch - folownikem
Srednicn czynnn kot napedovege 1300-1600-2000 mm
Obshiza min 1-2 asoby
pres zholone praez DT
. Petiporz Aape dous 5. Whegean|l kranc oy
2. Podpoe awrotng g Hiarownis
3. Plpors posnechia 7. TEmien
£ OinTuk
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S g £
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2. Padpora carena E
f r_mpn posecria Wideh ogibey wydime orcovkowene z nidim provedzesem oy POLEIOE 2B

5 Juceep meoylos
G Weazrrik krerinouy

T Paraneny wylaeank krarcsny, 2
£ Tebelon.

a. St=rmpnila

i ?-H'nl‘. nsii'g wydage -u_::'rlwmsa zwynlhﬁ-wdn.hnll'y PONG OB BT
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RECIPROCATING SAW BLADES v POWER DRILL ACCESSORIES
PORTABLE BAND S5AW BLADES v CIRCULAR 5AW BLADES
HAND SAW BLADES & FRAMES v ABRASIVES v AND MORE
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Pify METAL DEYIL firmy BAK Morse fng sal
i inme heirde metals fak sarmo fitwo juk
fradycyine pily farczows fng migkky some.
DEVILE tng szybciej i diuze] miz cokolrick
inncgo widziell Panstwo w rzoklodach
praemysowych, ne budowoch czy w worsda-
fach vdugowych. Muside fo zobaczyc na
wiosne oz, oby w o bwierzyc.

CHLODM E CIECIE

Podczas demonstracii pit METAL DEVIL
prosmy widzow, oby dotkreli Swisio udgte
krawedze metalu. Oglodajgey s zdumien,
e przedety matericl jest tok chiodny, iz
mezna ge dotkngf. Zastosowane specolne
wegiki spiekane w minimolym slomiu
prekonujg cieplo do forczy pily Mie node-
puje wiec praekazywanie ciepln 1 tarczy ply
ne ¢igty ma feriat.

SIYBSIE CIECIE

Pity BETAL DEVIL tna tak saybko w poriw
nomu z lredyeynymi melodom, e dmok
mofro to norwal wySigien. Modede byt
Pofistwo pewni, Ze phiskownik 150 % 6
praetiede nasag pifo w okoto 12 sekund.
DLUZSI A TYWOTHOSE

Pils METAL DEVIL jest Zhudowane z tarery wykenang] z harowere stall oraz unikalne] kombinuji veglike wolramu
1 wigg Tka fytanu przylutowanych db forczy. Wwyniku tego IRETAL DEVIL jest wviotkewio odporny na tudde i jesl wstarie
prreciqc znacanie wigee| miz jakakobedek inna pila widiowa do cieda sali dostepno obecnie na rynku.

Anafomia pil METAL DEVIL

Sekret mozZliwosei pit METAL DEVIL firmy MK MORSE do szybkiego | tagodnego cigda twardej
stali thwi w spegjalnym polgczeniu jakosSci wytwarzania, metalurgii 1 konfigurag)i ostrza Zeby sa
zestawione w roznych iloSciach na obwodzie hartowanego osrodka pify. Razdy zab jest
zakonczony umkalne] kombinac)l weghkiem wolframu | weghkiem fyfanu. Weglikh zostaty
rozmieszczone | przylutowane do osrodka pity w sposdb zapewniajacy diuzsza Zjwotnosc
i fagodnigjsze clecie.

llosc zebOw pify 2aleZna jest of jej Ssrednicy, grubosci | rodzaju cietego materiaku. Ogélnie
mowiac, do ciecia cieriszyeh | twardszych materiatow wymagane sg pify z wigksza iloseia 2ebow
i mnigjszymi wrebami miedzy zebami pity.

Pity do cigcia stali, cienkie| sfali | stali nierdzewne] posiadajg zeby 2 0 katem natarcia.

Dodatni ¢ kat natarcia pif do ciecia aluminium jest wymadany 2 powodu wysokie] skmwalnogei
cietego materiatu,



THE ANATOMY OF THE

' METAL DEVIL® METAL-CUTTING
CIRCULAR SAW BLADES

L market

The secret to the Morse Metal Devil's ability to quickly and smoothly cut through tough metals
lies in it's unique combination of manufacturing quality, metallurgy and blade configuration,
Teeth are arranged in varying num bers around a hardened steel inner plate. Bach toothis tipped
with a unigue combination of tungsten carbide and titanium carbide. These tips arebrazed teo
the platez and arranged in a manner to assure longer life and smoother cutling action.

Teeth Per Blade

The number of teeth on a blade depends on the diameter of the
blade, the thickness and type of material being cut. Generally

speaking, olades for culting thinner and harder malerials
require mere testh with smaller gullets between teéth,

Tooth Geometry

o

e

B \P\Jﬂ

%

r\;ﬁ\\_i‘“\\_‘h

Bladec for cutting cteel have teeth
with 07 rake

Aline drawn along the front of tho
tookh would cross te cenker poin:
of the blade. This configuration
creates a stranger tnath with mor=
metal hacking the tooth.

Blades for eutting softer material
cuch ac aluminum have teeth with
37T rake

This creates o more forwa rd cutting
actior. The madhinability of

alurrinum allows use of thiz more
aggressive tooth onfiguration.

e ER B
W W

TCG (Triple Chip Grind)
This corfiguration, used on uarious
beel stainleay akeel snd slon inum
cutting lades, maxiimi e=s lifie by
sharing chip load between the teeth
It also provides maximum sLrengll
at each of the tip peinks.
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Metal Devil
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Breduce iy |y erkaralegoney EEGI;;; Sranic ohwors | JesDsmwarie {3‘3
CSMAIRMSRC 30 2hrmi* Hial 4200
137 mm  |CSMSIRS0AC A0 20mmB* Ahmmiwivm i 200
CERMEIRSTS A0 T e Cliertka szl 4200
RS2 SANN! 48 548 Lral 43
CEMOZSH0AC il 58 Auminivm 4200
L BRT N R0 T e 11 (i ) s ] 5% Clicnka sial &2
CSMOZS4ESIC 4§ 20nmie) bt 1] 4200
USBME2556 ES10C Aty 2} Clicitka st=l 43 (1)
1oFmum | CSMSSDI05C 40 a8 Sial 4200
CEMasDa0AT i 548 A i ol 4200
CSMaSD4RTSC 48 3R Cletka izl 4200
CSMaTS05C 40 20mm Sal 4200
171 mme | CSMGeTS60AC &0 20w A i nivm 4200
CEMeTS 8IS 48 20mm Caeika stal 4200
CEMGTII020SIC 40 20hmmie) Hral SRO0
CEMaTS403051C 40 Jomm Stal SR0O0
USMOTSAE20TSIC |48 20mmra(c) Clenka stal SRO0
CEMBTSIEIOTSIC |48 J0mm Cierha sl SRO0
AT I0W s ] 20hr | Fremanicr L0 ]
178 nun [CSM7265C 3G 20 Stal SHO0
CSMTANSSO 48 Zhnm el miberd 7. SR
CShTE4A0 54 2000 A Jmmimiuim 5SRO0
(R T I Li b 20 Coaerln atal i {0 1]
CSM7368IC 36 S0y Stal 5800
CuAATENS FaTl Ahrmid) el stal 100
CSMT25S0 44 5A8 Rt * Sial SR
184 mm | CSMTISH08C 0 SR KOt e b1l SHO0
CSMT2560A0 LiTh] SA KT E A i i SHOO0
CEMTISAE TR 6HE R e Chenkn Sinl ERO0
CSMTIS 0810 50 200mi{e]) Hial SR
CEMT2568TSIC Lt 2O0mme) Clecka stal IR0
CEMTS0405C 40 20mm Stal SHEO0
191 mme | CSM7503050C 50 2hnm Hial SHOD
CEM7T2060AC &0 20mm A umi i FR00
[ T it 2hmm Crenka Stal SRO0D
CSM7T20305081IC |50 S0mm Sial 800
CHEMTE0502 01 50 2hmmie) Sial SHOD
CSM73068X0TSIC |68 S0mm Clerka stal SR00
CHMTI06E20T31C |6l 20 Cienka sinl SRO0
USMEAOs O 40 | 5% Stal SROD
205 mm | CSMEBSOEC S0 { S8 Stal SHG0
CSMEa0AC &0 5% Aduminiam 5800
CSMEGETSC GE =i Cienka Sl 3500
CSNBSOSIC 50 S0 Sgal SE00D
USMBGHTSIC G .: S0narn Cigrka Stal SH800
2w | CEME2S SR 50 Eﬁ.'u L il SROn
CShSE0W O wbld | 25 dimma Dlrewe o 300
229 mm | CSND4BRSC 45 | 25, Amm Stul 3700
CEMNOROAC 0 | 25 A Adwoeniaum 22060
CHMEsETSC 51 |25, 4mm Cieake Sinl 3200
CSMAG0SSC i} 25 dimun Sial 3200
CENESESIC 3 | 3o il wrii 3700
CERIOAETSIC i B U TTRTRY Stal 3200

Clicrika slal

CEM 105210 52 SR Chenka stal 2200
_ﬁj 4 Imim CShr_I_TI Q80AC B0 | 38 A luminium 3260
CSM 1 2605C G0 | 23 Ammna Stal 2000
205 mm | CSMI2ZR0DAC &0 25 dmm Aldumininm 20000
CSM1280TSC 0 | 25, Imm Cianka Stal 20000
] T = drita o F |25 A Sial 1 W0
336 mm  |[CSKMI1S80AL a0 | 25 Arm Aluminium | 1860
Al 1880 TS0 g ] 25 Cienbkea sral | B0
CSMW1AT2SHC T ' 30mmm atal 1860
(TRAT 490y SIic GACR i RS nigt] Ciemka sl |- %00

B - gavvieta sp e Clalnd tulejk ¢ 30 stosovan kW prad w elsktrondss §daia § sralein 2o ovmo 20 mimjak § 10 i
50 bladesmcludea speda | bushinz alloyrinz to f& bothe 20 mon and 0o abor hiodkes;
* .52 EOfH disnond and clwular abors.
(e} - zavlera redulkele nadd coum Thes blades bavea 20 nen arbor hode aond are padiaeed with 28t adapror baush e,
id) - mwiera redukcje na 20 mim | These b fades have & 30 mwm -arbot hok and are padeaged with 20 i ada ptor bushing.
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Fabryka Narzedzi "GLOB™ Sp. 1 0.0,
Bieksko-Biala, ul. Wyzwolenla 49 a

tel /fax: +48 33 816-57-24, +48 33 496-40-14
tel +48 33 821-09-22
e-mnil fngloh @pocata.fm

www. fmglob.prupl www. mlmorse. prv.pl
www. melaldevil.prv.pl
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