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B ABC potaczen w drewnie
wolfcraft

Kazdemu, kto juz kiedys taczyt deski za pomoca
okragtych kotkéw meblowych bez pomocy
dodatkowych narzedzi, nie jest z pewnoscig obca
petna napiecia chwila, gdy deski zostaja ze soba
zestawione i nadszedt moment, by odpowiedziec sobie
na zasadnicze pytanie: bedzie pasowac, czy nie?

Prawdopodobienstwo prawidtowego ztaczenia przy
uzyciu kotkdw bez zastosowania odpowiednich
narzedzi jest porownywalne z trafieniem szostki

w Lotto. Z tego powodu zajmujemy sie w wolferaft
juz od dziesiecioleci rozwojem i produkcja narzedzi
umozliwiajacych doskonate i dopasowane taczenie
kotkami. Cechg naszych urzadzen jest nie tylko
doktadnos¢, ale takze prostota w obstudze.

Niniejszy informator ma przekonac Panstwa o tym,

ze obstuga naszych urzadzen jest dziecinnie fatwa.

Z ponad 30 stron dowiecie sie Panstwo krok po kro-
ku wszystkiego, co powinniscie wiedzie¢ na temat
taczenia w drewnie. Liczne zdjecia, wskazdwki i triki
odnosnie poszczegdlnych urzadzen czynia z tego
poradnika idealne kompendium wiedzy. Dlatego tez
powinien on znalez¢ swoje miejsce w kazdym warszta-
cie domowym, abyscie mogli Panstwo czuc sie pewnie
i by¢ fachowo przygotowani do wszelkich projektow

i napraw wykonywanych w domu. W przysztosci zas
bedziecie taczy¢ elementy drewniane jak zawodowcy.

Zyczymy wszystkim majsterkowiczom i czytelnikom
tego poradnika duzo przyjemnosci i powodzenia
przy wykonywaniu potagczeh w drewnie z uzyciem
produktow woelferaft.

Wytaczenie odpowiedzialnosci:

Opisane metody, techniki, propozycje i zalecenia zostaty starannie
opracowane przez autora i osobiscie przez niego wyprébowane.
Jednak autor nie moze udzieli¢ gwarancji na ich dziatanie w
kazdym przypadku. Odpowiedzialno$¢ autora czy tez firmy wolferaft
za szkody osobiste i w mieniu jest wytaczona.
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Wstep

Potaczenia w drewnie

M Laczenie drewna

Kto szybko i tatwo chce zrobic regat na zapasy do
piwnicy, siega najczesciej po wkretarke akumulatorowg

i odpowiednie wkrety do ptyt wiérowych. Jednak to, co
w zupetnosci wystarcza do piwnicy, nie jest absolutnie
do wykorzystania w domu. Ktéz chciatby, aby gtéwki
wkretéw byty widoczne na sciankach regatu. Wprawdzie
otwory te mozna wypetni¢ masg maskujaca lub
zaszpachlowad, ale z reguty nie wyglada to najpiekniej!
Przy takich pracach oczekuje sie mozliwie jak najmniej
widocznych lub wrecz dekoracyjnych potaczen.
Rozwigzania temu stuzace chcemy Panstwu wyczerpujaco
przedstawic na nastepnych stronach niniejszej broszury.

B Dekoracyjne i niewidoczne potaczenia w drewnie

Potaczenia kotkami meblowymi

Chyba najbardziej znanym, ,niewidocznym” potaczeniem
w drewnie jest potaczenie za pomoca okragtych kotkdw.
Powszechnos¢ tej metody wynika gtownie z faktu, ze do
jej wykonania potrzebne sg jedynie wiertarka oraz odpo-
wiednie wiertto do drewna. Oba narzedzia znajdziemy
niemal w kazdym gospodarstwie domowym, nic wiec
dziwnego, ze kazdy majsterkowicz ma juz z pewnoscig
pewne doswiadczenia w faczeniu drewna tg metoda.

Polaczenia lamelkami

Mniej znane jest taczenie drewna przy uzyciu lamelek.

Ma ono jednak zdecydowang przewage nad potgczeniem
kotkowym. Wynika to z faktu, ze owalna forma ptytek
lamelowych pozwala, w przeciwienstwie do kotkdéw
meblowych, na przesuwanie tgczonych elementéw
wzgledem siebie.

Jak szybko i tatwo wykonuje sie to potaczenie pokazujemy
Panstwu na stronach 14-17.

Potaczenia wpustowe, w ksztatcie na
jaskotczy ogon

Chyba najtadniejszym i niezwykle dekoracyjnym, lecz zarazem
bardzo trudnym do wykonania potgczeniem w drewnie jest
potaczenie wpustowe. Jego wykonanie przy uzyciu recznych
narzedzi wymaga ogromnej zrecznosci i wiele praktyki. Mniej
wprawionym majsterkowiczom z pomocg przychodzi wolferaft
proponujac przystawke pod frezarke gérn i
uzyciem ktorej wykonani




Potaczenia kotkami meblowymi

Obszary zastosowan kotkow

B Kotki meblowe

Drewniane deski sg najczesciej taczone za pomoca
kotkdw meblowych. Okragte kotki sa przewaznie wy-
konane z drewna bukowego i oferowane w réznych
Srednicach i diugosciach. Na powierzchni kotkdw
znajduja sie niewielkie, wzdtuzne rowki zwane
rowniez ztobieniami. Wykonujac potaczenie, kotek
umieszcza sie we wczesniej wywierconym otworze.
Mocowanie w drewnie staje sie solidniejsze po
dodaniu kleju stolarskiego. Klej umieszcza
sie w otworze a nastepnie wciska kotek.
Klej zostaje wypchniety wzdtuz rowkdéw
wokot kotka czynigc potaczenie bard-
ziej trwatym.

Drewniane kotki s3 z powodu
ich wzdtuznych rowkéw czy
tez ztobien czesto nazywane
kotkami ryflowanymii nie
mozna ich myli¢ z konwencjonal-

nymi kotkami gtadkimi. Uzywanie kotkéw gtadkich
zamiast ryflowanych nie jest zalecane ze wzgledu na
brak wiasnie tych rowkoéw. Podczas tgczenia kotkami
gtadkimi klej wciska sie gtéwnie gteboko w wywierco-
ny otwdr zamiast przylega¢ do powierzchni kotka na
catej jego dtugosci.

Miejsca zastosowania kotkéw

Kazdy stolarz uzywa kotkéw meblowych, kiedy chce
potaczy¢ drewniane czesci mozliwie szybko, nies-
komplikowanie i bardzo trwale. Takze majsterkowicz
moze stosowac te najbardziej efektywnag metode
taczenia. Warto wspomnie¢, ze kotki moga by¢ mon-
towane w sposéb widoczny lub niewidoczny.

Podczas gdy nawet niewprawny majsterkowicz od
razu uzyskuje dobre efekty przy wykonywaniu
widocznych potaczen kotkowych, niewi-
doczne taczenia drewnianych czesdci za
pomoca okragtych kotkéw wydaja
sie znacznie trudniejsze do
L . osiagniecia. Tu obie drewniane
czesci musza by¢ nawiercone od
wewnatrz, a wywiercone otwory
winny leze¢ dokfadnie naprzeciw
siebie. Rzadko mozna osiagnac pozadang
doktadnos¢ wiercen, uzywajac otdwka i
caléwki do zaznaczenia punktow wiercenia.

Dlatego tez przy wykonywaniu tego typu potaczen
warto postuzy¢ sie specjalnymi pomocami/szablonami
do potaczen kotkowych.

Potaczenia naroznikowe oraz w
ksztaicie litry T:

Za pomoca tych dwéch rodzajéow potaczern mozna
skonstruowac niemal kazda szafe. Dlatego tez przy
sktadaniu mebli najbardziej odpowiednie okazuja

sie kotki okragte. Czy to w krzestach, stotach czy w
szafach jako elementy taczace, wszedzie znajduja sie
kotki a kazde takie potgczenie da sie sklasyfikowac
jako naroznikowe (goérne kétko na rysunku), lub w
ksztatcie litry T (dolne kétko).

Potaczenia czotowe:

Kotkami meblowymi mozna takze przedtuzac
deski w ptaszczyZznie lub taczy¢ je pod katem, jako
ramy. Takze wzmocnienie skosu ramy obrazu jest
wspaniatym przyktadem zastosowania kotkow
okragtych.




Tego Panstwu potrzeba przy taczeniu kotkami Narzqdzia do chzenia kotkami

M Laczenie kotkami - przyrzady i osprzet

Meisterdiibler - mistrz w faczeniu kotkami to  Uniwersalny przyrzad do potaczen
niezastapiony ,pomocnik” przy wykonywaniu szybkich kotkowych uzyskuje szczegdlnie wysoka precyzje
a zarazem dokfadnych potaczen w drewnie. Gtéwne przy tego typu potaczeniach poniewaz mocowany
zalety przyrzadu to znakomita precyzja i dziecinie jest wiasnym elementem mocujacym z jednej strony
tatwa obstuga niezaleznie od rodzaju wykonywanego  do stotu roboczego, z drugiej zas do obrabianego
taczenia (naroznikowe, w ksztafcie litery T, czotowe).  przedmiotu.

Listwa do polaczen kotkowych to narzedzie Osprzet do taczenia kotkami: okragte kotki o
bardziej wszechstronne. Oprocz taczenia kotkami standardowych srednicach 6, 8 i 10 mm, odpowied-
moze by¢ wykorzystywana do wiercenia otworéw w  nie wiertta do drewna z ogranicznikiem gtebokosci
rzedach. Dodatkowo profil aluminiowy listwy mozna  wiercenia oraz odpowiednie znaczniki stanowig
wykorzystac jako liniat lub prowadnice przy pracy najwazniejszy osprzet do taczenia kotkami.
wyrzynarka.

M Elektronarzedzia do laczenia kotkami

Do taczenia kotkami nie sg potrzebne zadne drogie
elektronarzedzia. Poza wyzej wymienionymi i poka-
zanymi pomocami w zupetnosci wystarczy wiertar-
ka lub wkretarka akumulatorowa. Wkretarka ma te
zalete, ze jest z reguty nieco Izejsza od wiertarki a
przy wierceniu nie przeszkadza zwisajacy kabel. W
przypadku wkretarki akumulatorowej nalezy zwrocic
uwage przede wszystkim na to, aby wkrecac/wiercic
na drugim, najszybszym biegu i aby wytaczyc
regulacje momentu obrotowego, wzglednie
nastawic przetacznik na symbol wiercenia.




Podstawowe informacje

Wskazowki i triki

B Wazne pomiary przy taczeniu kotkami

Przy potaczeniach naroznikowych oraz Przy potaczeniach czotowych otwory
pofaczeniach w ksztafcie litery T otwory w  pod kofki wierci sie w kazdej z desek do
drewnianych powierzchniach mozna potowy dtugosci kotka plus okoto 2 mm
wierci¢ jedynie do gfebokosci przestrzeni na klej.

odpowiadajacej maksymalnie 2/3
grubosci drewna. Reszte kotka,
zostawiajac 2 - 3 mm przestrzeni na klej,
montuje sie w przeciwlegtej powierzchni
czotowej deski. Nalezy zatem pamietac,
Ze przy tego typu potaczeniach trzeba
7awsze, z pomocg ogranicznika
gtebokosci wiercenia, ustawic dwie
gtebokosci. Przyktad: przy grubosci
drewna wynoszacej 18 mm i kotku o
diugosci 40 mm nalezy w jednej
powierzchni wywierci¢ otwor o gtebokosci
12 mm, w przeciwlegtej zas powierzchni
czotowej o gtebokosci 28 mm plus 2 mm
przestrzeni na klej - tacznie 30 mm.

Grubos¢ drewna O Kotka
12 - 14 mm 6 mm
15 - 18 mm 8 mm
19 -30 mm 10 mm

Srednica kotka powinna wynosic
miedzy 2/5 a 3/5 grubosci drewna.
Najczesciej wystepujace grubosci
drewna oraz pasujace do nich Srednice
kotkéw znajdziecie Panstwo w
powyzszej tabeli.

Prawidlowe wiercenie otworow pod potaczenia kotkowe

1. Przed uruchomieniem
wiertarki zawsze nalezy
najpierw wprowadzi¢ wiertto
do tulei wiertniczej pod katem
prostym, bez napierania na
boki tulei.

2. W trakcie wiercenia nalezy
poruszac wierttem do przodu
i do tytu aby usprawnic
odprowadzanie widréw.

Znaczniki do kotkow Wiasciwe klejenie taczen kotkowych

Znaczniki do kotkdw stanowig duza
pomoc w wyznaczaniu punktéw
wiercenia przeciwlegtych otwordw.
Po wywierceniu otwordw pod

kotki w pierwszej z mocowanych
powierzchni, umieszcza sie w )

nich znaczniki a nastepnie cato$c¢ Kotki nalezy zawsze najpierw
przyktada do drugiej, faczonej po- klei¢ w nawiertach czotowych i
wierzchni. W ten sposdb znaczniki  uwazac, aby wystawaty maksy-
precyzyjnie wyznaczaja punkty malnie na 2/3 grubosci drewna.
wiercen przeciwlegtych otwordw.

Klej nalezy natozy¢ nie tylko do
otwordw pod kotki, ale takze
na powierzchnie czotowe desek
poprzecznych, co dodatko-

wo zwiekszy wytrzymatosc
potaczenia.




Polaczenia naroznikowe Meisterdiibler

B Meisterdiibler — mistrz w taczeniu kotkami (4640000

To urzadzenie moze by¢ wykorzystywane do obrabia-  Srodek tulei jest dodatkowo oznakowany (3) na

nia desek o grubosci do 30 mm. Deska w czasie bocznych $ciankach przyrzadu. Do jednoczesnego
kotkowania powierzchni czotowej jest zaklinowana spasowania otworow przeciwlegtych stuza trzy
pomiedzy bolcami centrujgcymi (1), dzieki czemu ot- rowki prowadzace (4). Ruchomy ogranicznik (5)
wory pod kotki znajduja sie zawsze doktadnie w jest regulowany za pomoca sruby mocujacej (6).

srodku krawedzi. Wiertto wprowadza sie przez trzy
stalowe tuleje (2) o rozmiarach 6, 8 10 mm.

Nawierty czotowe z uzyciem Meisterdiibler

Aby unikna¢ pomylenia ele- Nastepnie ustawiamy na wiertle Naktadamy przyrzad na przednia

mentéw poziomych z pionowymi,  ogranicznik gtebokosci wiercenia, krawedz i ustawiamy deske tak,
nalezy na przednich krawedziach uwzgledniajac grubos¢ deski i aby zaklinowac jg pomiedzy
oznaczyc je trojkatem. dtugos¢ kotka. bolcami centrujgcymi.

Potaczenia naroznikowe z uzyciem Meisterdiibler

Jesli chcemy wykonac potfaczenie Przed nawierceniem otworéw Ruchomy ogranicznik przyrzadu
naroznikowe, musimy najpierw przeciwlegtych nalezy zamontowa¢ moze by¢ przesuniety lub zdjety po
nawiercic otwory czotowe (patrz kotki w otworach czotowych, odkreceniu $ruby mocujacej

powyzej). uzywajac przy tym kleju.




Meisterdiibler

Potaczenia w ksztalcie litry T i polaczenia czotowe

W celu nastawienia ogranicznika
pod konkretny kotek nalezy
odkrecic Srube mocujaca i wiozyc
kotek do stalowej tulei bedacej
elementem urzadzenia.

__._ﬁtr

Nastepnie przesuna¢ ogranicznik
w kierunku deski i zabezpieczy¢
go dokrecajac $rube mocujaca.
Teraz ogranicznik jest nastawiony
dokfadnie na srodek kotka/deski.

Potaczenia w ksztaicie litery T z uzyciem Meisterdiibler

Nastepnie nalezy natozy¢ deske
czotowq z kotkami, na deske,

ktéra bedzie nawiercana i ustawi¢
przyrzad tak, aby kotki wsunety sie
w rowki prowadzace. W tym mo-
mencie ruchomy ogranicznik styka
sie mocno z krawedzig dolnej deski.

W przypadku tworzenia potaczen
w ksztatcie litery T (np. potki)
przyrzad uzywany jest bez
katowego ogranicznika.

Zaznaczyc $rodek deski poprzecznej
na desce bocznej i zamocowac
nieruchomo deske poprzeczng w
odstepie 40 mm. Nastepnie...

Potaczenia czolowe z uzyciem Meisterdiibler

Meisterdibler daje takze
mozliwos¢ szybkiego tworzenia
bardzo precyzyjnych potaczen
czotowych.

Natozy¢ przyrzad na kotek.
Przesuna¢ ogranicznik katowy w
kierunku boku deski i dokrecic¢
Srube.

...natozy¢ przyrzad tak, aby kotki
wsunety sie w rowki prowadzace,
wywierci¢ otwory i sklei¢ deski.

Obydwie deski zamocowac w
stole roboczym. Natozy¢ przyrzad
tak, aby kotki wsunety sie w rowki
prowadzace i wywierci¢ otwory.




Polaczenia naroznikowe Uniwersalny przyrzad do potaczen kotkowych

B Wazne pomiary podczas taczenia kotkami

Uniwersalny przyrzad do potaczen kotkowych
sktada sie z szablonu do wiercenia (1) oraz zacisku
do desek (2). Szablon do wiercenia zawiera

dwa rzedy tulei wiertniczych (3) dla kotkdw o
rozmiarach 6, 8 i 10 mm. Kazdemu rozmiarowi
kotka odpowiada wtasciwy rowek prowadzacy

(4) stuzacy uchwyceniu zamontowanych kotkow.
Zacisk do desek nie ma zadnych tulei wiertniczych
i stuzy jedynie do podparcia wzglednie zamoco-
wania desek. Szablon do wiercenia, zacisk do
desek i deske mocuje sie srubami mocujacymi (5).
Dwa regulowane zaciski (6) stuzg do mocowania
drugiej z faczonych desek. Dodatkowo mogg one
zostac wiozone w dwa otwory (oznaczone na
zdjeciu czarnymi strzatkami) i mocowac deski w
pionie lub w poziomie.

Potaczenia naroznikowe z uzyciem uniwersalnego przyrzadu do potaczen kotkowych

Wszystkie deski poprzeczne suge-  Deske poprzeczna przykrecic Umiesci¢ Scianki boczne w

rujemy oznaczy¢ na krawedziach do stotu roboczego za pomoca przyrzadzie. Korzystajac z
krzyzykiem. Réwniez sciany bocz-  przyrzadu i zamocowac oba katownika ustawi¢ krawedzie
ne nalezy oznakowac krzyzykiem regulowane zaciski. drewna doktadnie wzgledem
umieszczajac go na powierzchni siebie i unieruchomic.
drewna.

Nastepnie nawierci¢ otwor Przyrzad przesunac tak, aby byto .. lewego naroznika do prawe-

czofowy w desce poprzecznej mozliwe wywiercenie otworu pod  go. Dopiero wowczas przetozyc
oraz wykonac otwor w sciance kolejny kotek. Na koniec zacisk do  szablon do wierceni
bocznej. desek przetozyc z...




Uniwersalny przyrzad do potaczen kotkowych  potaczenia w ksztatcie litery Ti potaczenia czolowe

Potaczenia w ksztalcie litery T z uzyciem uniwersalnego przyrzadu do potaczen kotkowych

——

Aby utworzy¢ potaczenia w
ksztatcie litery T, trzeba najpierw
nawiercic¢ otwory czotowe w
desce poprzecznej.

Zaznaczy¢ odstepy miedzy Celem wywiercenia ostatniego ot-
kotkami i przymocowac deske woru pod kotek, nalezy ponownie
poprzeczng do stotu roboczego przetozyc zacisk do desek z lewej
za pomoca przyrzadu. strony na prawa.

T

Aby odwzorowac otwory na
przeciwlegtej desce, trzeba
najpierw wkleic kotki.

... Przyrzad natozy¢ tak, aby kotki
wsunety sie w rowki prowadzace
i wywierci¢ otwory. Nastepnie
mozna sklei¢ deski.

Prosimy zaznaczy¢ pozycje deski Odstep pomiedzy deska

poprzecznej na $ciance bocznej i poprzeczna i narysowang
przymocowac deske poprzeczna linig okresla naciecie z boku
za pomoca zacisku. przyrzadu...

Polaczenia czotowe z uzyciem uniwersalnego przyrzadu do potaczen kotkowych

y -«
L=

A =

Z pomoca uniwersalnego Obydwie deski s mocowane
przyrzadu do potaczen kotkowych  jednoczednie w przyrzadzie. W
moga Panstwo takze szybko i pre-  ten sposéb zagwarantowane
cyzyjnie taczyc ze sobg czotowe i jest doktadne dopasowanie
wzdtuzne krawedzie desek. przeciwlegtych otworéw.
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Nawierty czolowe Listwa do potaczen kotkowych

M Listwa do potaczen kotkowych

Listwa do potgczen kotkowych sktada sie z szyny
prowadzacej (1) z otworami zatrzaskowymi w odstepie
32 mm. W tych otworach mozna zablokowac suwak
wiertniczy (2), ktory jest wyposazony w tuleje wiertnicze
(3) o rozmiarach 5, 6, 8 10 mm. Dzieki temu mozliwe
jest montowanie kotkdw i nawiercanie szeregowe
otworéw w odstepach 32 mm. Ustawienie odstepu
pomiedzy otworami i krawedzig deski jest mozliwe
dzieki ogranicznikom katowym (4), ktore wsuwa sie pod
profil. Mozna ustawi¢ odstepy od 12 do 40 mm (regula-
cja co 4 mm). Poczatek i koniec rzedu kotkdw okresla
sie za pomocga ogranicznikéw bocznych (5), ktdre takze
wsuwa sie pod profil i blokuje od spodu w otworach
zatrzaskowych listwy.

Najpierw nalezy oznaczy¢ ele- Nastepnie prosimy zmierzyc Ogranicznik katowy nastawic

menty pionowe i poziome, aby grubosc ptyt drewnianych, aby na wartos¢, ktéra jest najblizsza
unikna¢ przypadkowej zamiany w  odpowiednio ustawi¢ ograniczni- grubosci drewna (np. przy
czasie wiercenia. ki listwy. grubosci drewna réwnej 19 mm

nastawic ogranicznik na 20).

Listwe utozy¢ centralnie pod W dalszej kolejnosci ustawi¢ na Listwe dosunac lewym ogranicz-
deska. Boczne ograniczniki wiertle ogranicznik gtebokosci nikiem do lewej krawedzi deski i
zamocowac z lewej i prawej wiercenia uwzgledniajac grubos¢  zamocowac sciskiem $

strony w otworach mozliwie drewna i dtugosc kotka.
najblizszych krawedzi deski.




Listwa do polqczer'l kO“(OWYCh Potaczenia naroznikowe i potaczenia w ksztalcie litery T

Potaczenia naroznikowe z uzyciem listwy do potaczen kotkowych

Potozy¢ listwe na $ciane boczng i Nastepnie przytwierdzi¢ listwe ...umiesci¢ w tych samych otwo-

dosunac lewy ogranicznik boczny  do deski za pomoca Scisku rach zatrzaskowych co w czasie

do lewej krawedzi deski. Srubowego. Prosimy uwazac na wiercenia otworéw czotowych.
to, aby suwak wiertniczy... Dla ufatwienia otwory zatrzasko-

we sg ponumerowane.

Potaczenia w ksztalcie litery T z uzyciem listwy do potaczen kotkowych

Listwe do potaczen kotkowych Poniewaz ogranicznik katowy Zdjac ograniczniki katowe,
cechuje wysoka precyzja i tatwa zostat ustawiony na 20, nalezy zlicowac linie centrujaca listwy
obstuga dzieki czemu doktadne nakresli¢ linie Srodkowa w z nakreslong linig Srodkowaq i
faczenie kotkami staje sie dziecin- odstepie 10 mm od deski nastepnie cato$¢ unieruchomic
nie proste nawet dla niewpraw- poprzecznej. zaciskiem.

nych uzytkownikdéw.

.#f' [

Do samodzielnego, przysztego bu- Prosimy ponownie zwrdci¢ uwage na W czasie taczenia elementow
dowania mebli nie beda juz Parstwo to, aby suwak wiertniczy znajdowat prosimy uwazac na ich
potrzebowac skomplikowanych i sie w tych samych otworach listwy prawidtowe umiejscowienie
drogich maszyn czy narzedzi. W O W Czasie nawiercania otworow wzgledem siebie.

zupetnosci wystarczy wiertarka oraz czofowych.

listwa do potaczen kotkowych.
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Nawierty szeregowe Listwa do potaczen kotkowych

Potaczenia czotowe z uzyciem listwy do potaczen kotkowych

Listwa do potaczen kotkowych Kotek moze by¢ zamontowany Obie deski nawierca sie jedna po

nadaje sie szczegdlnie do two- €0 32 mm. Pozwala to uzyskac drugiej w tym samym potozeniu,
rzenia potaczen czotowych, ktére wysoka stabilnos¢ taczenia. dzieki czemu doskonale do siebie
wymagaja duzej ilosci otwordéw pasuja.

pod kotki.

Nawierty szeregowe o odstepie 32 mm wykonywane z uzyciem listwy do potaczen kotkowych

Nawiert szeregowy o odstepie Prosimy wymienic aktualnie Przytozy¢ listwe sptaszczonym
32 stuzy do mocowania zawia- uzywana tuleje wiertniczag na tuleje  kantem do krawedzi drewna i
sow puszkowych, prowadnic do 5-milimetrowa, przeznaczong do przymocowac $ciskiem
szuflad i podpdrek pod potki. nawiertow szeregowych. Srubowym.

Listwa do potaczen kotkowych jako prowadnica.

Aby tworzy¢ dtuzsze nawierty Listwa jest wykonana z wysokiej ...wyrzynarki badz noza lub tez
szeregowe, prosimy przemiescic jakosci profilu aluminiowego, jako liniat. Szczegdlnie uz
szyne i ustawic jg poprzez ktéry mozna z powodzeniem j
wiozenie w ostatni, wywiercony wykorzystac jak i

otwor 5-milimetrowego wiertta.



Lamelki Obszary zastosowan lamelek

M Lamelki

Jednym z najlepszych wynalazkéw lat czterdziestych lamelki jest znacznie wieksza niz w przypadku

w obrébce drewna bytfa i pozostaje frezarka do okragtego kotka meblowego. To, oraz fakt, ze
lamelek. Urzadzenie wymyslit w 1955 roku mistrz lamelka nasiakajac klejem zwieksza swojg objetos¢,
stolarski ze Szwajcarii, Hermann Steiner. Lamelki skutkuje olbrzymia nosnoscia i

wytrzymatoscia taczenia. Wszy-
stko, co Panstwu potrzeba
do wykonania rowkéw pod
lamelki, to uniwersalna frezarka
do drewna i ogdlnie dostepna
szlifierka katowa jako naped dla
4-milimetrowego frezu tarczowego.
Przy wyborze szlifierki katowej zwrdccie

to owalne lub tez wykonane w ksztatcie
elipsy, 4-milimetrowe, poprzeczne
ptytki, ktore sa umieszczane
w uprzednio wyfrezowa-
nych rowkach. Ksztatt
elipsy, w przeciwienstwie
do okragtych kotkéw
meblowych, umozliwia na

przesuwanie i wyréwny- Panstwo uwage na to, aby po obu stronach
wanie tgczonych elementow znajdowaty sie uchwyty, ktére pozwolg na przymo-
wzgledem siebie. Utatwia to doktadne dopasowanie  cowanie uniwersalnej frezarki z dwdch stron silnika.
obu ptaszczyzn w trakcie klejenia. Poza tym uniwersalna frezarka do drewna pasuje
Przede wszystkim jednak powierzchnia klejaca do prawie wszystkich szlifierek katowych.

Obszary zastosowan lamelek

0

Lamelki ze wzgledu na ich szybkie i wysoce pre- ... potaczenia naroznikowe przy budowie szuflad (po
cyzyjne zastosowanie sg idealng metoda faczenia lewej na dole). Wszystko to w szybki i nieskompli-
przy budowie mebli. Z ich wykorzystaniem mozna kowany sposdb. Lamelki szczegdinie nadaja sie do
tworzy¢ zaréwno skomplikowane zabudowy na tworzenia potaczen ukosnych (po prawej na gorze)
spadzistych poddaszach (zdjecie po lewej na gérze),  oraz faczenia blatéw kuchennych (po prawej na

jak i proste... dole).
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Polaczenia naroznikowe Uniwersalna frezarka do drewna

M Uniwersalna frezarka do drewna

Uniwersalna frezarka do drewna jest urzadzeniem
nasadzanym na szlifierke katowa, ktéra po zdjeciu
nakretki kotnierzowej i kotnierza mocujacego

moze by¢ wkrecona w nagwintowany otwor (1).
Nastepnie boczne uchwyty (2) frezarki zostaja przy-
mocowane za pomocg dotaczonych srub (3) do obu
uchwytoéw szlifierki katowej. Silnik szlifierki napedza
czteromilimetrowy frez tarczowy pokryty weglikami
spiekowymi (4). Frez mozna wysunac przez szczeline
z obudowy (5). Regulator gtebokosci (6) pozwala na
regulacje wysuniecia frezu. Regulowany naroznik (7)
mozna zamocowac na obudowie pod katem 90 lub
45 stopni.

Wielkosci lamelek

Lamelki wystepuja w trzech réznych rozmiarach:
typ 0, 10i 20. O tym, ktéra lamelka zostanie uzyta,

decyduje grubos¢ desek, ktore taczymy ze soba.
Zasady stosowania lamelek:

lamelka typ 0 = drewno o grubosci 10-12 mm
lamelka typ 10 = drewno o grubosci 13-15 mm
lamelka typ 20 = drewno o grubosci pow. 16 mm
Rozmiary lamelek sa uwzglednione na regulatorze
gtebokosci (6) i moga byc wybierane poprzez nasta-

wienie pokretta na zadang wartosc.

Polaczenia naroznikowe z uzyciem uniwersalnej frezarki do drewna

Prosze oznaczyc deski tréjkatem W zaleznosci od rozmiaru deski, Nastepnie prosimy umocowac
jako $ciane boczna lub tez jako poza skrajnymi lamelkami po- deske pionowo w stole rob

element wierzchni, wzglednie winna by¢ dodatkowo w srodku
jako spad. zamontowana jeszcze je

czym.




Lamelki

Potaczenia w ksztaicie litery T

Sciany boczne prosze ustawi¢ pio-
nowo i unieruchomic wzgledem
zamocowanej w stole zaciskowym
deski a nastepnie wyfrezowac
rowki pod lamelki.

Teraz prosze potozy¢ wierzch
badZ spdd zewnetrzng strona
ptasko na stole roboczym i
wyfrezowac rowki w powierzchni
czotowe;.

W ten sposdb $ciany boczne oraz
deski poprzeczne sq w jednej
chwili pofaczone i od razu pasuja
do siebie.

Potaczenia w ksztalkcie litery T z uzyciem uniwersalnej frezarki do drewna

Prosze doktadnie oznaczy¢
pozycje deski poprzecznej na
Scianie bocznej, uzywajac przy
tym katownika.

Nastepnie opusci¢ deske
poprzeczna, ustawi¢ zgodnie z
zaznaczeniem i przytwierdzic.
Przystawic urzadzenie do
krawedzi drewna...

Wskazoéwki i triki dla uniwersalnej frezarki do drewna

W przypadku, gdy najnizsza potka
powinna znajdowac sie nieco
wyzej, np. aby méc zamontowad
listwe cokotowa, nalezy uzy¢
deski o odpowiedniej grubosci i
podtozyc jg pod urzadzenie.

Aby rowek w cienszych deskach
(< 18 mm) znajdowat sie w
przyblizeniu w srodku krawedzi,
nalezy podtozy¢ pod krawedz
kawatek sklejki...

s

...i wyfrezowac rowki w $cianie
bocznej. Nastepnie urzadzenie
utozy¢ poziomo i wyfrezowac
rowki w krawedzi czotowe;.

...Podobnie postepowac przy fre-
zowaniu rowkdéw przeciwlegtych,
np. przy grubosci drewna réwnej
12 mm podtozy¢ 4-milimetrowa
sklejke.
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Polaczenia czotowe i ukosne Lamelki

Potaczenia czotowe z uzyciem uniwersalnej frezarki do drewna

W celu potaczenia blatu kuche- Nastepnie przytozyc urzadzenie ... 4 = 5 rowkéw. W ten sposéb

nnego za pomocg lamelek nalezy ~ regulowanym naroznikiem do taczenie widziane od gérnej
najpierw zamontowac dotaczony gdrnej strony obrabianego blatu strony jest zawsze idealnie ptaskie
do zestawu, regulowany naroznik. i wyfrezowac w krawedzi... i rbwne.

Potaczenia ukosne z uzyciem uniwersalnej frezarki do drewna

Przycig¢ ukodnie wszystkie Listwe nastepnie umocowac i Prosimy dopasowac wielko$c

listwy majace stanowic ramke i ustawic srodek urzadzenia na lamelek do wielkosci skosu.

zaznaczy¢ $rodek skosu. zaznaczony $rodek skosu. Szczegolnie waskie listwy lepiej
jest faczy¢ okragtymi kotkami
meblowymi.

Jedli szafki, podobnie jak ta Do skoséw o doktadnym kacie 45  Podczas sklejania skoséw, dla
komoda, maja byc taczone na stopni prosimy uzywac regulowa-  lepszego roztozenia nacisku

skos, witasciwym rozwigzaniem nego naroznika, ktory tatwo mo-
jest zastosowanie uniwersalnej ntuje sie na przodzie obudo
frezarki do drewna.

najlepi



Potaczenia wpustowe Obszary zastosowan

B Wpusty palcowe i w ksztalcie jaskétczego ogona

Perfekcyjne, recznie wyko-

nane, wpustowe potaczenia
naroznikowe uchodzg w
fachowych kregach za oznake
najwyzszych umiejetnosci
rzemieslniczych i dlatego tez sa
jednym z istotnych elementéw
egzamindw czeladniczych i
mistrzowskich dla stolarzy. Naby-
cie tej umiejetnosci wymaga obok  \Wpusty palcowe Wpusty w ksztalcie
rzemie$lniczego talentu réwniez jaskétczego ogona
wielu ¢wiczen. Najwazniejsze jest

jednak to, ze takie potaczenie Zapaleni majsterkowicze maja ogona przy pomocy frezarki
mozna recznie wykonad jedynie z  mozliwos¢ wykonania zaréwno gérnowrzecionowej do drewna
pomoca niezawodnego i bardzo wpustéw palcowych, jak i i frezarki do potaczen wpus-
ostrego, recznego narzedzia. wpustéw w ksztatcie jaskdtczego towych.

Obszar zastosowania potaczen wpustowych

Zdecydowanie pierwszoplanowa role przy
potaczeniach wpustowych odgrywa aspekt dekora-
cyjny. Poza tym dopasowane potgczenie wpustowe
jest trwalsze niz jakiekolwiek potaczenie wykonane
kotkami meblowymi. Spowodowane jest to z jednej
strony wiekszg powierzchnia klejaca, z drugiej zas
efektem zazebiania sie desek. Zazebienie moze by¢
wykonane w formie wpustéw palcowych, w ktorych
mate czopy palcowe na przemian widoczne sg na
obu deskach lub tez w formie wpustéw w ksztatcie
jaskotczego ogona, w przypadku ktérych na jednej z
desek wpust od zewnatrz jest zupetnie niewidoczny.

Ze wzgledu na duza stabilnos¢ tego typu potaczenia,  ...10 mm. Dzieki temu mozna wytwarzac lekkie, a
wpustdw najczesciej uzywa sie w zewnetrznych zarazem bardzo wytrzymate skrzynki transportowe.
naroznikach szuflad, skrzynek i matych szafek. Ponadto wpusty palcowe moga by¢ stosowane w

Wopust palcowy moze by¢ stosowany juz w deskach potaczeniach czotowych dwoch desek.
o grubosci od...




Frezarka wolfcraft do potaczen wpustowych Polqczenia wpustowe

M Frezarka do potaczen wpustowych do frezarki gérnowrzecionowej

Frezarka sktada sie z czarnej ptyty prowadzacej (1),
ktdrg przykreca sie do stopki frezarki gérnowrze-
cionowej. Sworzen ustalajacy (2) zapewnia centra-
Ine umocowanie ptyty prowadzacej wzgledem tulei
mocujacej frez wzglednie samego frezu. Z pomoca
przymiaru (3) mozna regulowac wysuniecie frezu

z ptyty prowadzacej. W $rodku plyty prowadzacej
(1) znajduje sie tuleja kopiujaca, ktéra doktadnie
pasuje do wycie¢ w szablonie (4). Pozwala to na
precyzyjne prowadzenie frezarki w obrebie szablo-
nu. Szablon oraz obrabiany materiat s3 mocowane
do stotu roboczego zaciskami (5).

Pasujace frezy

Wpusty w ksztalcie jaskotczego ogona Wpusty palcowe
Oferowane sg dwa rodzaje frezéow (@ 14,3) do Takze frezy do wpustdéw palcowych wystepujg w
wpustow w ksztatcie jaskotczego ogona: HSS (dla wydaniu HSS lub HM. Ich $rednica musi wynosi¢

miekkiego drewna) oraz HM (dla twardego drewna).  doktadnie 10 mm. Frezy powtérnie naostrzone nie
Frezy sg doktadnie dopasowane do szablonu orazdo  moga by¢ w zwigzku z powyzszym stosowane.
przymiaru.

Przygotowanie frezarki gérnowrzecionowej

W zaleznosci od tulei mocujacej Natozy¢ ptyte prowadzaca ...spasuja sie ze stopkg frezarki
prosimy wiozyc 8- lub 6-mili- przektadajac przez jej Srodek gérnowrzeci
metrowy sworzen ustalajacy i sworzen ustalajacy. Obracac
umocowac go jak normalny frez. tq, az




Potaczenia wpustowe

Wpusty w ksztatcie jaskotczego ogona

Silnik frezarki przesuna¢ o kilka
milimetréw do tytu, zablokowac i
wiozyc¢ w tuleje mocujaca frez do
wpustdw w ksztatcie jaskdtczego
ogona.

B Wpusty w ksztalcie jaskétczego ogona

Mocowanie desek

Za pomoca deski, w ktorej beda
tworzone wpusty, reguluje sie
odlegtos¢ zaciskow. Uwazac
przy tym na zachowanie katow
prostych.

Nastepnie natozy¢ szablon frezo-
wania i oprzec tylng krawedzig o
zaciski. Lewe karbowanie szablo-
nu musi przy tym...

Przymiarem ustali¢ wysuniecie
frezu. Zamocowac pewnie frez
za pomoca tulei mocujacej i
nakretki.

Aby zapobiec odpryskom,

deske, w ktorej beda tworzone
wpusty nalezy wczesniej nacigé w
odstepie 11 mm od krawedzi.

...dolegac do krawedzi lewego
zacisku. Ztaczyc szablon frezo-
wania z gérna deska za pomoca
Srub mocujacych.

Prawy zacisk jest wyposazony w
boczny ogranicznik ruchu, ktéry
zapobiega uszkodzeniu zacisku
przez frez.

Deske na wpusty witozy¢ pionowo
pomiedzy zaciski i tak jak pokazu-
je strzatka, docisng¢ w kierunku
lewego zacisku.

Ogranicznik ruchu w prawym
zacisku ustawi¢ doktadnie na
wysokos$¢ szablonu frezowania i
zabezpieczyc sruba.
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Wpusty w ksztalcie jask6iczego ogona Polaczenia wpustowe

Whpusty w ksztalcie jaskélczego ogona: Frezowanie desek

W lewym, dolnym narozniku, w ... 1 wyjmowana tylko wtedy, gdy ... wigczy¢ maszyne i prowadzi¢
miejscu oznaczonym na zdjeciu jest wytaczona. Dopiero gdy tule-  jg wedtug szablonu réwnomier-
kotkiem, znajduje sie wolna ja ptyty prowadzacej znajdzie sie nie, az do ogranicznika ruchu i
przestrzen, w ktorg wprowadza w wolnej przestrzeni, mozna... nastepnie z powrotem do wolnej
sie maszyne z frezem. Frezarka przestrzeni.

moze by¢ wprowadzana ...

Whpusty w ksztalcie jaskélczego ogona: Przetozenie desek

Goérng deske obrécic w Nastepnie przednia deske obroci¢  ...zacisku i przymocowac.
ptaszczyznie o 180 stopni i réowniez o 180 stopni i ponownie Zaokraglone wpusty w ksztatcie
zamocowac razem z szablonem dosunac¢ w lewo do... jaskotczego ogona beda widocz-
frezowania. ne z przodu.

Wazna wskazoéwka, aby wykonac¢ doskonaly wpust w ksztatcie jaskotczego ogona!

wpustami w ksztafcie jaskétczego
ogona ma szerokos¢ 7 x 22 mm =
154 mm. Jesli nie bedg Panstwo
przestrzegac tej reguty, koniec
Odstepy miedzy wpustami szerokos¢ deski doktadnie do rzedu wpustoéw znajdzie sie w
maja ustalona odlegtos¢. Aby szablonu frezowania. Zeby byto obrebie jaskoétczego ogo
na poczatku i koncu deski to mozliwe, szerokosc deski musi cz 5
znajdowata sie zawsze potowa by¢ podzielna prze
wpustu, nalezy dopasowac




Potaczenia wpustowe Wpusty palcowe

B Wpusty palcowe

Mocowanie obu desek (deski o grubosci 10-14 mm)

Najpierw zaznaczy¢ na jednej Za pomoca dodatkowej deski ...przestawic i docisna¢ do

z desek grubos¢ drewna, aby ustalajacej (1), grubszej o okoto krawedzi lewego zacisku. Przesta-
moc pdzniej ustawic gtebokosc 3 - 5 mm, ustawi¢ obydwa wienie wynosi doktadnie 10 mm.
frezowania. zaciski. Nastepnie obie deski...

Ustawic szablon frezowania w ...wpasowato sie doktadnie w Gtebokos¢ frezowania ustawi¢ na

stosunku do zaciskow tak, aby lewy zacisk (zaznaczone na rys. podstawie wczesniej wykonanego

mate wyztobienie w szablonie... kotkiem). Nastepnie ogranicznik oznaczenia. Frez ustawi¢ nieco
ruchu ustawi¢ odpowiednio do gtebiej niz oznaczenie.

wysokosci szablonu frezowania.

Whpusty palcowe: frezowanie obu desek (deski o grubosci 10-14 mm)

Takze frezujac wpusty palcowe, ...Maszyne z frezem mozna ...istnieje niebezpieczenstwo

nalezy zaczyna¢ od lewego umieszczacé w szablonie frezo- uszkodzenia frezu i szablonu.
naroznika szablonu frezowania wania i wyjmowac tylko, gdy Podobnie podczas wiaczania

i frezowac az do ogranicznika jest wytaczona. W przeciwnym urzadzenia, frez nie powinien
ruchu i z powrotem... wypadku... dotykac desek.

22



Wpusty palcowe Potaczenia wpustowe

Wpusty palcowe: mocowanie i frezowanie pierwszej z desek (deski o grubosci 15 - 22 mm)

Deski o grubosci od 15 mm frezuje ... po pierwszym przebiegu. Przy ... wpasowato sie w lewy zacisk
sie pojedynczo i nie mozna ich pierwszym frezowaniu, szablon (zaznaczono koétkiem). Takze tutaj
mocowac jednej za drugg. W tym  nalezy ustawic w taki sposéb, nalezy zamocowac dodatkowa
przypadku szablon frezowania aby wyztobienie po lewej stronie deske ustalajaca (1), grubsza o
przestawia sie... szablonu ... okoto 3 -5 mm.

Whpusty palcowe: mocowanie i frezowanie drugiej z desek (deski o grubosci 15 — 22 mm)

Aby wyfrezowac wpusty w drugiej z ... niewielki, metalowy czop z ... przesuniety w prawo o

desek, nalezy jedynie przemiesci¢  lewej strony szablonu dolegat do doktadnie 10 mm i tym samym

i na nowo zamocowac szablon brzegu lewego zacisku (zaznaczono  wszystkie frezowane wpusty

frezowania w ten sposab, aby ... kotkiem). Dzieki temu szablon palcowe przesung sie rowniez o
zostanie ... 10 mm.

Wazne wskazowki dla wykonania doskonatego wpustu palcowego!

Dzieki temu pierwszy i ostatni wpust
palcowy bedag miaty zawsze ta sama
wielkos¢ (patrz strzatki). Kolejng
zaletg desek o szerokosciach
podzielnych przez 10, jest mozliwos¢
obracania ich o 180° tak, aby
ewentualne ubytki w drewnie nie
byty bezposrednio widoczne.

Z pomocg szablonu frezowania
mozliwe jest frezowanie desek
réwniez o innych, dowolnych
szerokosciach. Wytrzymatosc¢

Takze odstepy wpustow palco- Aby pofaczenie wpustowe rowniez op-
wych maja ustalona odlegtosc, tycznie nie budzito zastrzezen i w 100%

ktdra zalezy od Srednicy frezu. wygladato doskonale, szerokos¢ desek

powinna by¢ podzi




Undercover Jig

Zasada dzialania + obszary zastosowan

Niewidoczne potaczenia wkretami

Zasada dziafania tego szybkiego, dokfadnego i wytrzymatego potaczenia opiera sie

na ukosnie nawiercanych otworach kieszeniowych. W celu precyzyjnego wywiercenia
otworu i doktadnego prowadzenia wiertta zastosowano szablon wiercenia ze spe-
cjalnie skonstruowanym, stopniowym wierttem. Czubek wiertta wywierca maty otwor
prowadzacy pod gwint wkretu, podczas gdy drugi stopien tworzy wiekszy otwor stuzacy
do zagtebienia gtéwki wkretu w drewnie. Najwiekszg zaletg w poréwnaniu do tradycyjne-
go taczenia wkretami jest to, ze w tym potaczeniu wkrety s z zewnatrz niewidoczne.

taczenie

Niewidoczne potaczenia wkretami s niezwykle
uzyteczne nie tylko przy wykonywaniu szaf i
regatéw, ale takze umozliwiajg trwate taczenie ram.

Naprawianie

Tylko dwa kroki potrzebne sg do tego, by na trwate,
ponownie ztaczy¢ uszkodzony naroznik szafy Mebel nie
musi by¢ przy tym demontowany na czas naprawy, a
cafa czynnosc zajmie zaledwie okoto 5 minut.

Wzmacnianie

Szuflada, ktéra rozchodzi sie na rogach, moze zostac
btyskawicznie i z fatwoscia ponownie zespolona, bez
koniecznosci wczesniejszego jej demontazu.

Zalety widoczne na pierwszy rzut oka!

szybkosc i tatwosc uzycia

brak zapotrzebowania na drogie narzedzia i osprzet
taczenie wykonuije sie za pomoca
ogdlnodostepnych wkretdw

doktadne i bardzo wytrzymate potaczenie
mozliwos¢ natychmiastowego poddania
obciazeniu

tatwy demontaz w dowolnym momencie
taczenie mozna dodatkowo podklejac

uzywajac kleju nie trzeba czekac na jego
wyschniecie

taczenie jest z zewnatrz niewidoczne

nawierty mozna ukry¢ za pomoca specjalnych
zaslepek lub kitu woskowego

szybka pomoc w naprawach rozchodzacych sie
potaczen naroznikowych, np. w szafach lub szufladach,
ktorych nie trzeba w tym celu demontowac
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Szablon wiercenia Undercover Jig

M Undercover Jig

Oprocz wiertarki i zacisku srubowego, stuzacego do
przymocowania szablonu wiercenia do obrabianego
przedmiotu, Undercover Jig (1) jest dostarczany ze
wszystkim, co niezbedne do stworzenia niewidocz-
nego potgczenia. Pasujgce wiertto stopniowe z ogra-
nicznikiem gtebokosci wiercenia (3) oraz przedtuzona
koncdwka do wkretarki (4) do wygodnego skrecania
taczen sa dostarczane w zestawie. Dlatego Under-
cover Jig moze by¢ uzywany przez kazdego majste-
rkowicza, ktéry dysponuje wiertarka lub wkretarka
akumulatorowa. Z pomoca szablonu wiercenia mozna
taczy¢ prawie kazdy rodzaj ptyt wykonanych z drewna
lub innych materiatéw. W zaleznosci od grubosci
drewna polecamy nastepujace wkrety:

Grub:'ii :::wna Wielkosé
od 12 mm 4x25mm
od 19 mm 4 x30 mm
od 27 mm 4 x40 mm
od 38 mm 4x60 mm

Przy pracach naprawczych (np. ponowne taczenie
Scian bocznych szaf z powierzchniami poprzecznymi
- patrz str. 28) wkrety powinny by¢ 5 mm dtuzsze.

Catkowite ustawienie tylko w trzech krokach

1. Zmierzyc¢ grubos¢ drewna 2. Ustawié¢ grubos¢ drewna 3. Ustawic glebokos¢ wiercenia
Undercover Jig moze by¢ nasta- Skala po drugiej stronie Uder- Obrdéccie Panstwo Undercover Jig
wiony na rézne grubosci drewna.  cover Jig wskazuje grubosci i wiozcie wiertto tak gteboko w
Dlatego grubosc faczonych czesci drewna 12, 19, 27138 mm. Przez ~ prawa tuleje wiertnicza, az
mierzy sie najpierw za pomoca nacisniecie przycisku ustalajacego  krawedz drugiego, szerszego
skali umieszczonej z boku moga Panstwo ustawic czarny stopnia wiertta (czerwona strzatka)
urzadzenia. suport ze zintegrowana tuleja spasuje sie z kreskg oznaczajaca

pod wiertto na jedna z zadanych

zadang grubos¢ drewna. W te
wartosci i zablokowac. 7

pozycji nal




Undercover Jig

Polaczenia naroznikowe, w ksztakcie litery T i potaczenia czolowe

Tworzenie potaczen naroznikowych

Undercover Jig potozy¢ na desce
tak, aby przylegat ogranicznikiem
do krawedzi deski. Deske i Under-
cover Jig przymocowac sciskiem
do stotu roboczego i za pomoca
wiertta stopniowego wywierci¢
do gtebokosci ustawionej na
ograniczniku wiercenia ukosny
otwor kieszeniowy. Podczas
wiercenia poruszac wierttem
delikatnie do przodu i do tytu,
aby umozliwi¢ odprowadzenie
widrow.

Potaczenia w ksztalcie
litery T

Nastepnie tagczone czesci
dopasowac dokfadnie do siebie

i ztaczyc sciskiem. Im dokfadniej
czesci beda ze soba spasowane,
tym doskonalsze potaczenie
naroznikowe wykonamy. W
dalszej kolejnosci umiescic
koncdwke wkretarki we
wkretarce akumulatorowej i
wkreci¢ dopasowane do grubosci
drewna wkrety w otwory kiesze-
niowe (patrz tabela na str. 25).

Oczywiscie mozliwe jest takze
przykrecenie deski otworami na
zewnatrz. W zaleznosci od sytuadji,
maja Panstwo kazdorazowo do
wyboru korzystniejszg z opgji.
Wazne, by tworzac niewidoczne
potaczenia, nawiercac jedynie te
deski, ktore stykaja sie z innymi
swoimi krawedziami czotowymi.

Tworzenie potaczen czotowych

W przypadku potaczen w
ksztatcie litery T nawierty
wykonuje sie w taki sam
sposoéb, jak przy potaczeniach
naroznikowych. Nastepnie
nawiercong deske przymocowuje
sie w wybranej pozycji do drugiej
z desek za pomoca $cisku i oba
elementy faczy sie odpowiednimi
wkretami. W przypadku, gdy
taczenie nie bedzie wiecej
rozmontowywane, mozna je,

w celu zapewnienia wigkszej
wytrzymatosci, dodatkowo
podkleic.

Takze w przypadku potaczen
czotowych, niewidoczne potaczenie
jest szybka i bardzo wytrzymata
alternatywa. Dla przyktadu, przy
taczeniu ram na obrazy lub przy
budowie maskownic do
kaloryferéw, nawierty widoczne
jedynie z tytu nie beda estety-
cznym mankamentem. Ale
rowniez i te otwory mozna fatwo
zamaskowac, uzywajac kolorysty-
cznie dopasowanego kitu
woskowego lub dotgczonych,
ukosnych kotkdw.

Niezaleznie od rodzaju wykony-
wanego potaczenia, wazne jest,
aby obrabiane elementy byty
uprzednio ze soba doktadnie
spasowane i unieruchomione
Sciskiem w ten sposéb, by nie
mogty sie wzgledem siebie
przesuwac w trakcie skrecania.
Im dokfadniej i staranniej wy-
konacie Panstwo te czynnosc,
tym doskonalszy bedzie efekt
koncowy.
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Potaczenia ukosne i potaczenia ram

Undercover Jig

Tworzenie potaczenia ukosnego

Doktadne taczenie skosow jest
sztukg samg w sobie, jednak z
uzyciem Undercover Jig czynnosc
ta staje sie zupetnie prosta.
Obrabiane elementy musza by¢
jedynie przymocowane Sciskiem
do stotu.

Zlozenie ramy

Ramy na obrazy, a takze
maskownice do kaloryferéw,
w ktorych widoczna jest
tylko zewnetrzna strona, s
doskonatym przyktadem zasto-
sowania Undercover Jig. Po tym,
jak w krawedziach czotowych
elementow poprzecznych zostana
wywiercone po dwa otwory, cata
rama moze zosta¢ zamocowana
Sciskami, a nastepnie ztaczona

na state w kazdym z naroznikow
dwoma wkretami mocujacymi.

Jeden ze skoséw nalezy
przymocowac do stotu roboczego
razem z szablonem wiercenia.
Dla stabilnosci potaczenia i
celem unikniecia pdzniejszego
przemieszczania sie skosow
wzgledem siebie, nalezy zawsze
w kazdym skosie nawiercac

po dwa otwory. W przypadku
wyjatkowo waskich ram prosimy
nawiercac tylko jeden otwor i
dodatkowo zabezpieczac
potaczenie klejem.

Niezaleznie od tego, jaki ksztatt
ma rama lub sam jej naroznik,
uzywajac Undercover Jig oraz
dwaoch ogdlinodostepnych
wkretéw mocujacych mozna
tatwo i szybko wykonac tacze,
bez inwestowania w specjalisty-
czne urzadzenia czy inny osprzet.
Poniewaz niepotrzebne sg zadne,
specjalne wkrety, stosuje sie te
ogdlnodostepne, ktére mozna
nabyc¢ w kazdym sklepie meta-
lowym.

Takze przy potaczeniach ukosnych
decydujacym jest, jak doktadnie
oba kawatki drewna zostang ze
sobg spasowane i umocowa-

ne. Deski w trakcie skrecania

nie moga w zadnym wypadku
sie przemiesci¢. Nagroda jest
perfekcyjna i prawie niewidoczna
spoina, ktéra ponadto jest wy-
trzymalsza niz kazde potaczenie
kotkami.

Laczenie desek poprzecz-
nych w regatach

Deski poprzeczne w regatach
mozecie Panstwo w przysztosci
przykreca¢ od wewnatrz lub tez

od spodu, nie bedac zmuszonym
jak dotychczas mocowac je od
zewnetrznej strony, przez sciane
boczng. Wskazoéwka wazna dla
bezpieczenstwa: dzieci, ktére z na-
tury uwielbiaja sie wspinac, czesto
uzywaja regatow jako drabin i z tego
powodu deski poprzeczne nie po-
winny nigdy jedynie opierac si



Undercover Jig

Naprawy z zastosowaniem Undercover Jig

Przy wykonywaniu prac
naprawczych, aby uniknac
koniecznosci rozmontowywania
ztgczonych elementéw i
oddzielnego ich obrabiania,
nalezy pracowac bez przedniego
ogranicznika. W tym celu
ogranicznik mozna ,wywinac”,
obracajac go. W ten sposéb
zadna z krawedzi ogranicznika
nie bedzie znajdowac sie ponizej
powierzchni Undercover Jig.

Szuflady, ktére rozchodza sie w
rogach, nie musza by¢ demonto-
wane w celu ich naprawy. Wysta-
rczy zamocowac Undercover Jig
z ,wywinietym” ogranicznikiem
w uszkodzonym narozniku i
wywierci¢ dwa otwory. W dalszej
kolejnosci umiesci¢ w otworach
odpowiednie wkrety i skreci¢
obie czedci ponownie w jeden
naroznik.

Naprawianie uszkodzonych naroznikow szaf

Przy ,wywinietym” ograniczniku
mozna ponownie taczy¢ na state
uszkodzone narozniki szaf bez
uprzedniego ich demontazu.

W tym celu nalezy jedynie
przymocowac Undercover Jig
pod deske poprzeczna. Przy tego
rodzaju naprawach wkrety musza
by¢ dtuzsze 0 5 mm.

Nastepnie w wywiercony

otwor nalezy wprowadzi¢

wkret mocujacy o odpowiedniej
dtugosci i przykreci¢ go, stosujac
dotgczona koncdwke wkretarki.
Sciana boczna zostaje w ten
sposéb ponownie przymocowana
na state do deski poprzecznej i
tworzy z nig doskonaty naroznik.
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Mata pomoc - olbrzymi efekt Plytki stozkowe

M Plytki stozkowe

Pod nazwa produktowa ,ptytka stozkowa” ukrywa sie maty i niepozo-
) ~_my ,pomocnik” o duzej efektywnosci w zastosowaniu. Jedli chodzi o
j .~ zadlepianie otworéw po sekach czy nieestetycznych otwordéw pod wkrety,
te okragte ptytki z drewna sosnowego oferuja szybkie i nieskompliko-
wane rozwigzanie. Plytki stozkowe o dostepnych $rednicach 15, 20,
25, 30, 35140 mm mozna stosowac nie tylko we wspomnianych
sytuacjach, ale takze wykorzystywac je do wielu innych zadan.
Przyktadowo mozna ich uzy¢ z powodzeniem jako kotka przy wykony-
waniu zabawek dla dzieci.

Zastosowanie

Plytki stozkowe mozna szczegdlnie precyzyjnie
montowad, uzywajac stojaka do wiertarek oraz do-
pasowanego do srednicy plytki wiertta cylindrycznego.
Stojak zapewnia nie tylko pionowe nawiercanie otwo-
ru, ale umozliwia takze doktadne ustawienie gtebokosci
wiercenia. W przypadku, gdy obrabiany przedmiot jest
zbyt duzy, aby umiesci¢ go w stacjonarnym stojaku,
mozna z powodzeniem wykorzystac¢ przenosny stojak
tec-mobil” firmy wolfcraft, ktdry posiada takie same
zalety jak stacjonarny.

Ukrywanie dziur po sekach

W zaleznosci od jakosci, szczegdlnie wiele sekow
znajduje sie w drewnie Swierkowym i sosnowym.
Luzne i nie zro$niete z drewnem seki powinny zostac¢
rozwiercone a otwory uzupetnione ptytka stozkowa,
ktora jest nieco wieksza niz dziura po seku. Do
nawierconego otworu nalezy dodac troche kleju

do drewna a nastepnie whbic ptytke mtotkiem. Po
wyschnieciu kleju nalezy ptytke nieco oszlifowac.

Zakrywanie gtowek wkretéw

Jesli chcecie Panstwo zakryc gtowki wkretow

ptytkami stozkowymi, musicie najpierw wywiercic
otwér kieszeniowy o Srednicy ptytki, jeszcze zanim
wkrecicie wkret. Nastepnie, po wkreceniu wkretu,
nakfadajac na ptytke troche kleju do drewna, whic¢
ja mtotkiem i po wyschnieciu oszlifowac, uzywajac
szlifierki mimosrodowej lub oscylacyjnej



Przeglad wszystkich produktow

M Potlaczenia kotkowe

F_“' 4642000

2933000

P4
O

e

2928000

2939000

3750000

4640000

4650000

2905000
2906000
2907000
2908000
2909000
2910000

PH

2730000
2731000
2732000
2733000

2751000

2911000
2912000
2913000

R/

2916000

)

i 2917000

2918000

1 Zestaw Undercover Jig Undercover Jig, wiertfo stopniowe, ogranicznik

12

30

200
50
150
40
120
30

- e o= W

gtebokosci wiercenia, zaslepki drewniane, wkrety
do drewna

Wiertto stopniowe + ogranicznik

gtebokosci wiercenia

Specjalnych zaslepek
drewnianych

Dlugich kotkow
drewnianych

Uniwersalny przyrzad
do polaczen kotkowych

Meisterdiibler - mistrz
w taczeniu kotkami

Listwa do potaczen
kotkowych

Dlugich kotkéw do drewna
Dlugich kotkéw do drewna
Dtugich kotkow do drewna
Dtugich kotkow do drewna
Dlugich kotkéw do drewna
Dlugich kotkéw do drewna

Wiertia do drewna
Wiertto do drewna
Wiertto do drewna
Wiertto do drewna

Ograniczniki gtebokosci
wiercenia

Znaczniki
Znaczniki
Znaczniki

Zestaw do taczenia
kotkami @ 6 mm
Zestaw do taczenia
kotkami @ 8 mm
Zestaw do taczenia
kotkami @ 10 mm

do Undercover Jig

do Undercover Jig

buk, @ 9,5 x 40 mm, do Undercover Jig

w zestawie z kotkami drewnianymi, wiertlem & 8 mm +
ogranicznik gtebokosci wiercenia. Do wszystkich
potaczen kotkowych @ 6, 8, 10 mm

@6,8, 10 mm

@5,6,8, 10 mm

buk, @ 6 x30mm
buk, @ 6 x30 mm
buk, @ 8 x40 mm
buk, @ 8 x40 mm
buk, @ 10 x 40 mm
buk, @ 10 x 40 mm

@6, 8, 10 mm, z kfem centrujacym + ograniczniki gtebokosci wiercenia
@ 6 mm, z kfem centrujacym + ogranicznik gtebokosci wiercenia
@8 mm, z klem centrujgcym + ogranicznik gtebokosci wiercenia
@10 mm, z klem centrujgcym + ogranicznik gfebokosci wiercenia

@6,8, 10 mm

@ 6mm
@ 8mm
@ 10 mm

zawiera znaczniki, wiertto do drewna, ogranicznik
gtebokosci wiercenia, kotki @ 6 x 30 mm

zawiera znaczniki, wiertto do drewna, ogranicznik
gtebokosci wiercenia, kotki @ 8 x 40 mm

zawiera znaczniki, wiertto do drewna, ogranicznik
gtebokosci wiercenia, kotki @ 10 x 40 mm




Przeglad wszystkich produktow

M Potaczenia lamelkami

E 2920000

| 292100

2922000
2923000

O

1

Uniwersalna frezarka
do drewna (CE)

50 Plytek do taczenia
50 Plytek do taczenia
50 Plytek do taczenia

1

HM-frez tarczowy

M Polaczenia wpustowe

4205000

4210000

4220000

4212000
4222000

4270000

&
?I 4267000
4262000

.

4263000

4264000

1

-t

-

-t

-

-t

-

-t

-t

-

Frezarka do potaczen
wpustowych

do szlifierki katowej z gwintem M-14

nr O
nr 10
nr 20

@ 100 mm, do uniwersalnej frezarki do drewna 2920000

do wiertarki; w komplecie z frezem 4210000

Frez w ksztalcie jaskoétczego

ogona WS

@ 12 mm, do frezarki do potaczen wpustowych 4205000

Frez w ksztalcie jaskétczego

ogona HSS

Frez palcowy WS
Frez palcowy HSS

Frezarka do potaczen
wpustowych

Frez w ksztalcie

@ 12 mm, do frezarki do potaczen wpustowych 4205000
@ 10 mm, do frezarki do potaczen wpustowych 4205000
@ 10 mm, do frezarki do potaczen wpustowych 4205000
do frezarki gérnowrzecionowej

@ 14,3 mm, trzpien 6 mm,

jaskoélczego ogona HSS do frezarki do potaczen wpustowych 4270000

Frez w ksztalcie

@ 14,3 mm, trzpien 8 mm,

jaskotczego ogona HSS do frezarki do potaczen wpustowych 4270000

Frez palcowy HSS

Frez palcowy HSS

M Plytki stozkowe

2940000
2941000
2942000
2943000
2944000

2945000

50 Plytek stozkowych
40 Plytek stozkowych
20 Plytek stozkowych
10 Plytek stozkowych
10 Plytek stozkowych

8 Plytek stozkowych

@ 10 mm, trzpien 6 mm,
do frezarki do potaczen wpustowych 4270000
@ 10 mm, trzpien 8 mm,
do frezarki do potaczen wpustowych 4270000

@ 15 mm
@20 mm
@ 25 mm
@ 30 mm
@ 35 mm
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